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OZET

Abide SENTURK
Déokiim Sektoriinde Is Saghg ve Giivenliginin Degerlendirmesi
Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhgy, is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Is Saghg ve Giivenligi Uzmanhk Tezi
Ankara, 2016

Bu calismanin amaci, ana metal sanayi alt sektorlerinden dokiim sektdriinde is kazalaria ve
meslek hastaliklarina neden olabilecek riskler ile bunlarin olasi nedenlerini tespit etmek ve
riskleri 6nlemek i¢in ¢6ziim Onerileri sunmak, yapilan saha c¢alismasinda risklerin en ¢ok
hangi boliimlerde oldugunu belirleyerek sektordeki riskler hakkinda genel bir profil
cikarmaktir. Bu amagla secilen demir-gelik dokiimii yapan dokuz isletmede tehlike ve riskler
tespit edilerek bir Referans Risk Envanteri olusturulmus ve bir fabrikada Fine—Kinney
metodu kullanilarak risk degerlendirmesi yapilmistir. En ¢ok karsilagilan risklerin meslek
hastaligi/mesleki solunum yolu rahatsizliklari, yanma, uzuv kesilmesi/kaybi/sikismasi
(fiziksel yaralanmalar), yangin/patlama ve goz/cilt tahrisi oldugu ortaya ¢ikmistir. Bu riskler
ve iliskili kontrol 6nlemleri i¢in 6neriler sunulmustur. Bunlara ek olarak sektor i¢in uygulama
kontrol listesi hazirlanmistir. Hazirlanan “Dékiimhaneler I¢in Kontrol Listesi” ile is sagligi ve
giivenligi profesyonellerinin giivenlik adimlarini takip etmelerine yardimei olmak, boylece sik
karsilagilan ve calisanlarin yasam ve sagliklarini tehdit eden riskleri minimize etmek
amaglanmistir. Dokiim isi ayrica fiziksel yaralanma riski tasiyan g¢esitli maniiel islemler de
icerdiginden bu risklerin sinirlandirilmasi i¢in oncelikli olarak uygulanmasi gereken genel

yonetimsel onlemler de vurgulanmastir.

Anahtar kelimeler: Dékiimhane, risk degerlendirmesi, Fine-Kinney



ABSTRACT

Abide SENTURK
Assessment of Health and Safety in Foundry Industry,
Ministry of the Labor and Social Security,
Directorate General of Occupational Health and Safety
Thesis for Occupational Health and Safety Expertise
Ankara, 2016

The purpose of this study is identify risks which may cause work accidents and occupational
diseases in the foundry sector which is sub-sector of the basic metal industry and propose
solutions to avoid risks, according to the field study, put up a general profile about the risks
by determining that where the most of the risks. For this purpose, nine iron-steel casting
foundries are selected, the hazards and risks are determined and Reference Risk Inventory is
created. And a risk assessment is carried out using the Fine-Kinney method in a factory.
Occupational disease/occupational respiratory diseases, burns, limb amputation/loss/jam
(physical injury), fire/explosion and eye/skin irritation are appeared as most common risk.
Recommendations have been presented for these risks and control measures which are related.
In addition to these, a practical guide is designed for the sector. "Checklist for Foundries™s
purpose is to help occupational health and safety professionals to follow the safety steps,
minimize the risks which are common and threatening the life and employees’ health. Casting
further includes various manual operations about risk of physical injury, so general
administrative measures which need to be implemented as a priority, are highlighted for the

classification of these risks

Keywords: Foundries, risk assessment, Fine-Kinney
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1. GIRIS
Ulkemizde istihdam olanaklar artarken saglikli ve giivenli bir calisma ortami olusturabilmek,
calisanlarin bu ortamda huzurlu bir sekilde ¢alismalarini saglayabilmek ve is kazasi ve meslek

hastaliklarin1 dnleyebilmek amaciyla Bakanligimizca 6331 sayili Is Saghigi ve Giivenligi

Kanunu hazirlanarak 30 Haziran 2012 tarihinde yiiriirliige girmistir.

Is kazalar1, meslek hastaliklar1 ve uygun olmayan ¢alisma ortami, sonuglari itibariyle ¢alisanin
hayatin1 ve sagligini tehdit etmesinin yaninda, isletmeler i¢in de 6nemli bir maliyet unsuru

olarak verimliligi ve karlilig1 da dogrudan etkilemektedir.

Ulkemizde metal sektorii is kazalarinin ¢ok sik goriildiigii sanayi kollarindan biridir. Bu
calismada metal sanayi alt sektorlerinden dokiim sektoriinde is kazalarina ve meslek
hastaliklarina neden olabilecek riskler ile bunlarin olas1 nedenlerini tespit edilmesi ve riskleri
onlemek icin ¢dziim Onerilerinin sunulmasi, yapilan saha ¢alismasinda risklerin en ¢ok hangi
boliimde oldugunun belirlenerek sektordeki riskler hakkinda genel bir profil ¢ikarilmasi
amaglanmistir. Is saghigi ve giivenligi agisindan iyilestirmeler yapilmasi, parcadan biitiine

gidilerek is kazas1 ve meslek hastaligi sayilarinin azaltilmasina yardimci olabilecektir.






2. GENEL BILGILER

2.1. DOKUM SEKTORU VE DOKUM ISLEMI

Dokiim teknigi, metal veya metal alagimlarinin ergitildikten sonra 1s1 ge¢irimliligi olan bir
kalibin i¢ine dokiilmesi ve katilastirilarak yap1 pargalarinin elde edilmesi temeline dayanir.
Metallerin sivi haldeyken sahip olduklari ¢ok yiiksek sekil alma yetenegi bu teknik ile

degerlendirilir.

Bir dokiim parcasinin elde edilmesinde genel olarak su sira izlenir:
1- Model yapimi

2- Maga yapimi

3- Kaliplama

4- Ergitme

5- Dokiim

6- Temizleme islemleri

7- Sevkiyat

Model Yapim

Model, dokiilecek parcanin tahtadan, metalden veya uygun bir malzemeden hazirlanmisg
kopyasidir. Ayrica algi, plastik ve balmumu da model malzemesi olarak kullanilmaktadir.
Model malzemesi olarak kullanilacak tahtanin kuru, sert ve kumun nemini ¢ekip deforme
olmamas: i¢in az gozenekli olmasi gerekir. Kaliplamada diizgiin bir yiizey elde edilebilmesi

icin tahtanin sert olmast istenir. Tahta malzeme olarak genellikle, giirgen ve ¢cam kullanilir.



Resim 2.1. Modelhanede model yapimi

Maca Yapim

Maga, kalip bosluklara yerlestirilen ve kapladiklart kisimlarin dokiimden sonra bosluk

olarak ¢ikmasini temin eden sekildir.

Resim 2.2. Maga yapimi



Kaliplama

Modeller ve magcalar vasitasiyla, ¢esitli ortamlarda (kum, metal) kalip ad1 verilen ve igerisine
dokiim yapilan bosluklarin olusturulmasina "kaliplama" denir. Kaliplamada model ve

macadan bagka yolluk, ¢ikict ve besleyicilerden de faydalanilir.

Resim 2.3. Kaliplama 6rnegi

Ergitme

Ergitme, dokiim i¢in sivi metalin hazirlanmasidir. Metalin ergitilmesi i¢in endiiksiyon, ark
veya kupol ocaklar1 kullanilmaktadir. Ergimis metal, pota adi verilen kaplarla kalip
yolluklarina dokiiliir. Ergitmede kullanilacak ocagin tip ve biiyiikliigi, ergitilecek malzemenin

cinsine, dokiilecek parca biiyiikliigiine ve sayisina baghdir.

Resim 2.4. Ergitme
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Dokiim

Hazirlanmis kaliplar dokiimhane zemini iizerine tek tek veya iist iiste yerlestirilir. Kaliplarin
iist Uiste yerlestirilmeleri, dereceler {izerine agirlik koyma ihtiyacini ortadan kaldirir. Dokiim
yapilmadan evvel pota tlizerindeki ciiruf alinir. Ciirufu alindiktan sonra ergimis metal kaliplara

dokdiliir.

Resim 2.5. Dokiim

Temizleme Islemleri

Dokiim islemi sonunda elde edilen par¢adan yolluk, ¢ikici, besleyici, ¢capak, maga ve ylizeye
yapismig kumun giderilmesi igslemidir. Bu islemlerle birlikte gerekli olmasi halinde 1s1] islem

ve kalite kontrol islemleri de yapilmaktadir.

Resim 2.6. Santrifiij dokiim ile elde edilen par¢canin temizlenmesi islemi

6



2.2. DOKUMUN USTUN YANLARI

Dokiimiin tercih edilmesine neden olan iistiin yanlar1 sunlardir [1]:

e Karmagsik parca geometrileri kolaylikla olusturulabilir.

e Hem ic (i¢i bos) hem de dis sekiller olusturulabilir.

e Bazi dokiim yontemleri net sekildir; bazilari ise net sekle yakindir.
e (Cok biiyiik ve ¢ok kiiciik pargalar tiretilebilir.

e Bazi dokiim yontemleri seri iiretime uygundur.

e Hemen hemen tim metallerin dokiimi mimkindiir.

2.3. DOKUMUN ZAYIF YANLARI

Dokiimiin zayif yanlar1 sunlardir [1]:

e Farkli dokiim yontemlerinin farkli zayifliklar1 vardir:

e Mekanik oOzelliklerde sinirlamalar, porozite (gozeneklilik), segregasyonlar (birikimli
katilagsmaya bagli yogunluk farklar1), kaba ve homojen olmayan tane yapisi

e Cok ince kesitlerin zor elde edilmesi

e Bazi yontemlerde diisiik boyutsal dogruluk ve yiizey kalitesi

e Ergimis metalin neden oldugu is giivenligi sorunlari

e Cevre sorunlari

2.4. DUNYADA VE TURKIYE’DE DOKUM SEKTORU

Dokiim sanayi bulug ve yeniliklerin verimli bir kaynag: olan ve binlerce yildir denenen sira
dis1 bir sanat ve bilimdir. Kaybolan mum teknigi, kuma dokiim, demir dokiim ve basingh
dokiim farkli tarthsel donemlerin ve uygarliklarin biiylik 6rnekleridir. Bunlarin her biri ¢ok

sayida bulusa kilavuzluk etmistir [2].

Diinya Dokiim Sanayi 41. Sayim Sonuglarma goére; 2006 yilinda, mevcut 49 bin
dokiimhanede 91 milyon 400 bin tona ulasan diinya dokiim iiretimi, 2007 yilinda 100 milyon

tonu agmustir [2].

Tiirkiye’de dokiim sektorii ve zanaati koklii tarihsel gecmisi ile birlikte sanayilesme

doneminde 6zel tesebbiis yatirimlari ile geliserek Avrupa’da ve diinyada énemli bir noktaya
7



ulagsmigtir. Tiirkiye, 2012 yilinda toplam 1,445 milyon, 2011 yilinda ise 1,433 milyon ton

dokiim iretimi gerceklestirmistir. Avrupa Dokiim Dernegi (The European Foundry

Association-CAEF) 2012 yili iiretim verilerine gore, Tiirk dokiim sektorii; Almanya, Fransa

ve Italya’y: takiben Avrupa’da 4. siraya yerlesmistir (Tablo 2.1.) [2].

Tablo 2.1. Avrupa dokiim iiretimi [2]

1 Almanya 5.214
2 Italya 1.959
3 Fransa 1.798
4 Tirkiye 1.445
5 Ispanya 1.119

Sektor, Amerikan Dokiim Toplulugu (American Foundry Society-AFS) 2011 yili diinya

siralamasinda ise 13. siradadir ve diinya tiretiminin %1,5’1 Tiirkiye’de iiretilmektedir (Grafik

2.1) [2].
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Grafik 2.1. Diinya Dékiim Uretiminin Ulkelere Gore Dagilim [2]

Ulkemiz imalat sanayindeki diger sektdrlerin diinya ve Avrupa siralamalari gdz Oniine

alindiginda, dokiim sektoriintin bu agidan 6nemli bir konumda oldugu goriilmektedir.
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Tiirk dokiim sektoriiniin diinya dokiim sektoriinden ayrildigr bir nokta, hizmet verdigi
sektorlerdeki dagilimin farkliligidir. Tiirk dokiim sanayi i¢in en biiyiikk sikintt sektoriin
otomotiv agirlikli biiylimesidir (Grafik 2.2.). 2011 yilinda {iretimin % 65’1 otomotiv ve diger

ulasim araglari ile iliskili sektorler i¢in yapilmastir [2].
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Grafik 2.2. Dokiim sektoriiniin iiriin verdigi endiistriler [2]

2.5. iISTIHDAM DUZEYi

Dokiim sanayi, 2012 yilinda 33.000 kisiye istihdam yaratmistir. Demir-celik dokiim
sanayinde faaliyet gosteren kuruluglar 2012 yilinda yaklasik 27.000 kisiye; demir dis1 dokiim
sektorlindeki isletmeler ise 6.000 kisiye is imkan1 saglamistir (Grafik 2.3.). Sektérdeki mavi
yakali sayis1 19.300 kisidir, bunlarin % 67,4’1 ise kalifiye elemandir. Grafik 2.3.°te
gorlilebilecegi gibi, sektordeki {iiretim artisina bagli olarak istthdam da ylikselmistir.

Gergeklestirilen yeni kapasite yatirimlari ile kisi basina diisen dokiim {iretimi de artmaktadir
[2].
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Grafik 2.3. Dokiim sanayiindeki istihdamin yillara gore degisimi [2]
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2.6. MESLEKI EGITIM

Dokiim iiretim yontemi modern sanayilesme egilimleri ile makinelesme yolunda ilerlese de
temelinde kisisel bilgi ve tecriibe ¢ok Onemli bir unsurdur. Mesle8in zanaat 6zelliginden
dolay1 iyi yetigmis nitelikli insan giicline ciddi ihtiya¢ vardir. Bu nedenle, makinelesmeye
ragmen sektorel biiylime trendi paralelinde istihdam ihtiyact da artmaktadir. Ancak kisi basi
verimlilik diizeyi heniiz istenen seviyeye ulagsmamistir. Diger isgiicii gruplarinda ihtiyagtan
daha fazla arz bulunmasina ragmen, dokiim sektoriinde teknisyen (orta teknik) seviyesinde ve
yonetim ile iretim arasinda gorev yapacak ara teknik eleman ihtiyaci artarak devam

etmektedir [2].

Mesleki orta egitimin yaygin oldugu yillardan gelen dokiim ve modelcilik egitimi almis
bircok meslek okulu mezununun isletme sahibi oldugu sektorde, bugiin meslek liselerinde
dokiim ve modelcilik boliimleri maalesef kapanmaktadir. Tiim sanayi sektorlerinde oldugu
gibi dokiim sanayinde de orta kademe teknik eleman ve teknisyen (Meslek lisesi ve Meslek

Yiiksekokulu mezunu) ihtiyaci artarak devam etmektedir [2].

YOK kayitlarinda Metalurji Miihendisligi alaninda 33 béliim mevcut olup bunlardan 19’unda
aktif egitim verilmektedir. Daha fazla sayida mezun veren makine miihendisligi boliimleri de
sektore isgiicli yaratmaktadir. Yeterli sayida metalurji boliimii olmasina ragmen bu okullardan
mezun olanlar agir dokiim sektoriinde calismak konusunda isteksizlerdir. Son yillarda
sektorde ¢alisan yeni mezun miihendislerin ¢ogunlugu okuldan ¢ok yetersiz bilgi ile mezun
olmaktadirlar. Kitap, yayin, seminer, kongre ve fuar takip aliskanliklar1 eksiktir. Ek egitimlere

(insan yonetimi, teknik konular, maliyet kavramlari) ihtiyaclart bulunmaktadir [2].

Sektoriin metalurji alaninda gelismis egitim gormiis elemanlar1 yoOnlendirmesi gereken
alanlar; pazar1 genisletecek, liriiniin ileriye geriye dogru derinlesmesini saglayacak, sektorde
teknolojik yenilikleri (iirlin simiilasyonu, siire¢ simiilasyonu, malzemelerde katkilarla
ozelliklerin degisimi, katkili kalip imali (additive tooling), hizli prototipleme, {iriin testleri)
uygulayacak alanlardir ve bu tip yeni gelismeler sektoriin verimliligi ve katma degerini

artiracaktir [2].
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2.7. DOKUMHANELERIN BOLGESEL DAGILIMI

Tiirkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi (TUDOKSAD) tarafindan 2011 yilinda baslatilan Tiirk
Dokiim Envanter Projesi kapsaminda mevcut ve toplanan bilgiler ile 2012 yil1 sonu itibariyle
1388 adet dokiim isletmesi tespit edilmistir. Cografi dagilim itibariyle, 6zel sektdre ait
isletmelerin biiyiik kismi Istanbul, Ankara, izmir, Kocaeli, Bursa, Eskisehir, Bilecik ve
Samsun yorelerinde bulunmaktadir. Kiiciik atdlyeler ise basta Istanbul, Konya, Ankara, Bursa,

Eskisehir ve Gaziantep olmak iizere tiim illerimize dagilmis durumdadir [2].

Envanter ¢alismasinin ikinci fazinda elde edilen sehir bazinda dokiimhane sayilar1 asagidaki
gibidir [2]:
Tablo 2.2. Sehir bazinda dokiimhane sayilari [2]

Demir Grubu | Celik  Grubu | Aliminyum ve

Sehirler Dokiimhaneler | Dokiimhaneler | Zamak* Grubu
Dokiimhaneler

Adana 50 7 6
Afyon 1 - - -
Ankara 73 12 42 15
Antalya 2 - - -
Aydin 2 - 2 -
Balikesir 6 - 2 1
Bilecik 2 - - 1
Bolu 1 - - -
Bursa 49 4 44 2
Cankin 2 - 1 -
Corum 5 7 5 3
Denizli 6 2 1 1
Diyarbakir 1 - - -
Edirne - 1 - -
Elaz1g 1 4 - -
Eskisehir 17 3 5) -
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Tablo 2.2. Sehir bazinda dokiimhane sayilar1 (devam) [2]

Demir Grubu | Celik  Grubu | Aliminyum ve

Sehirler Dokiimhaneler | Dokiimhaneler | Zamak* Grubu
Dokiimhaneler

Gaziantep 25 1 6
Hatay 1 - - 1
Isparta 1 - - -
Icel (Mersin) 1 1 - -
Istanbul 100 13 201 55
[zmir 71 10 69 19
Kastamonu 1 - - -
Kayseri 15 - 6 1
Kirklareli 1 - - -
Kirsehir 2 - - -
Kocaeli 24 14 38 11
Konya 181 22 60 9
Malatya 2 1 1 -
Manisa 5 2 4 -
K.maras - - 2 1
Sakarya 6 2 5 -
Samsun 9 2 1 1
Sinop - - 1 -
Sivas 2 - - -
Tekirdag 4 - 2 -
Trabzon 3 1 - -
Sanlurfa 1 - - -
Zonguldak 1 - - -
Kirikkale - 1 - -
Batman 1 - - -
Karabiik 2 2 1 1
Osmaniye 1 - - -
Diizce 1 - - -

*Zamak: Saf ¢inkoya aliiminyum ve bakir ilavesi ile elde edilen alagim.
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2.8. DOKUM YONTEMLERI

1. Hassas Dokiim

Bu yontem ile karmagsik parcgalar temiz ve tam bir sekilde elde edilebilir. Metal parca imalat
sektdriinde parcanin son haline en yakin dokiim seklidir. Ozellikle talas kaldirilarak islenmesi
veya doviilebilmesi miimkiin olmayan alasimlardan yapilacak hassas pargalar bu yontemle

imal edilir [3].

2. Siirekli Dokiim

Siirekli dokiim, ergimis metalin su ile sogutulan, iki ucu agik bir kaliptan gegirilerek kati hale
doniistiiriilmesi yontemidir. Tki ucu agik kokil bir kalibin igerisine bir tarafindan sivi metal
dokiiliir. Kalibin ig¢inden gegerken sogutma sivist piiskiirtiiliir. Boylece gittikge sicaklik diiser.
Metal katilagir. Kalibin diger tarafindan istenen sekle uygun {iriin ¢ikar. Bu yontemle karisik

parcgalar dokiilemez. Daha ¢ok sag, serit, levha tipi veya ici dolu silindirik tiriinler dokiiliir [3].

3. Savurma (Merkezkac¢/Santrifiij) Dokiim

Savurma dokiim sayesinde boru, halka gibi donel sekilli pargalar magasiz olarak dokiilebilir.
Savurma dokiim yonteminde ergimis malzeme donel bir hareket ile sekillendirilir. Dokiim
kaliplari, metalden veya kalip kumundan yapilabilir. Yatay eksenli veya diisey eksenli olarak

uygulanabilmektedir [3].

Resim 2.7. Santrifiij dokiim ile elde edilen parcalar
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Dokiim esnasinda merkezkag kuvvetin tesiri ile gazlar sivi haldeki malzemeden kolayca atilir
ve hatasiz, yliksek mukavemetli bir dokiim elde edilir. Macaya gerek olmamasi bu yontemin

son zamanlarda boru imalatinda kullanimini artirmistir [3].

4. Kokil Dokiim

Kalip malzemesi olarak ¢elik veya dokme demirin kullanildigi dokiim yontemine kokil
dokiim adi verilir. Kalip maliyeti yiliksektir ancak metal kaliplarda binlerce parca
dokiilebildigi icin ekonomik olmaktadir. Az sayida parca i¢in ¢ok pahali olmaktadir. Kaliptan

¢ikarma zorluklari sebebiyle de bazi parcalarin dokiimii imkansizdir [3].

5. Basin¢ch Dokiim

Sivi metalin basing altinda metal kaliba doldurulmasiyla elde edilen dokiim islemidir. Kokil
dokiimden farki, sivi metalin kaliba basingla sevk edilmesidir. Basing kullanilmasi sebebiyle,
yiiksek hizda sivi metalin kaliba ¢ok hizli bir sekilde doldurulmasi saglanmis olur. Boylece

cok karmasik sekilli pargalarin dokiimii miimkiin olur [3].

6. Alc1 Dokiim

Kaliplama malzemesinin al¢i oldugu bir dokiim usuliidiir. Altin, glimiis, aliiminyum,
magnezyum bakir gibi demir dis1 metallerin dokiilmesinde kullanilir. Boyut hassasiyetinin

cok 1yi, yiizeylerin diizgiin olmasi ve ¢ok detayli pargalarin dokiilebilmesi bu yontemin

tistlinliikleridir. Fakat kum kaliba gore pahalidir [3].
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2.9. DOKUMHANELERDE TEHLIKE VE RiSKLER

Girilti

Girtiltiiye baglh isitme kaybi1 dokiim iskollarinda 6nemli bir saglik sorunudur. Calisanlarin
yaklasik dortte biri giiriiltii nedeniyle isitme kaybina ugramistir. Izmir’de dékiim iskolunda
10-99 calisan1 olan 7 igyerinde giiriiltii, giiriiltiiye bagli isitme kayiplar1 ve bunlar etkileyen
etmenleri degerlendirmek amaciyla yapilan Is Saghg ve Giivenligi Enstitiisii Miidiirliigii
(ISGUM) Izmir Bolge Laboratuvart ve Dokuz Eyliil Universitesi’nin birlikte yiiriittiigii
“Dokiim Iskolunda Giiriiltiiye Bagh Isitme Kayiplar1 Sikligi ve Etkileyen Etmenlerin
Degerlendirilmesi” konulu bir c¢aligmada yedi isyerinde iretim siirecinde kisilerin
etkilendikleri esdeger giiriiltii diizeyi Olclilmiis, calisan 392 kisiye anket uygulanmis,
otoskopik baki ve isitme testi yapilmistir. Odyometrik 6l¢timlerin degerlendirilmesinde ISO
(International Standards Organization) 1999 ve ANSI S3-1 (American National Standards
Institute) siniflandirmast kullanilmistir. Dokiim iskolunda isyeri alanlarinin % 62,5’inde

giiriiltii saptanmustir giiriiltiiye bagh isitme kaybi siklig1 %23,5 saptanmustir [4].

Resim 2.8. Isleme atélyesinde giiriiltii maruziyeti
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El-Kol Titresimi

Titresim, dokiim sektoriinde ISG yoniinden sorun olusturabilir ve ¢alisanlarm el-koluna
aktarildiginda ¢ok ciddi mesleki maruziyetlere sebep olabilir. Tasinabilen titresimli aletler
Raynaud Olgusu da denilen el-kol titresim sendromunun olusmasina neden olabilir. Bu
olgunun ortaya ¢ikmasi igin kritik titresim orani1 2,000 ve 3,000 devir/dakika ve 40-125 Hz
arasinda degisir. El-kol titresim sendromu ¢evre dokularin yani sira ¢evresel sinirleri ve kan
damarlarin1 da etkiler. Eklemlerde olusan rahatsizliklar ve karpal tiinel sendromu ad1 verilen
hastaliklarla da ayrica iliskilendirilmistir [5]. Dokiimhanelerde kalip yapimi ve taslama

islemlerini gergeklestiren galisanlar el-kol titresimine maruz kalmaktadir.

Resim 2.9. isleme atolyesinde titresime maruziyet
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Tozlar ve Kimyasallar

Dokiimhanelerde karsilasilan  ¢esitli toz ve kimyasallar (isocyanates, formaldehit,
metiletilamin, trietilamin vb.) gozlere zarar verir ve bu gibi kimyasallara maruz kalan
calisanlarda g6z bozukluklarina neden olur. Bu g6z bozukluklarinin birkaci; kizarma, gozlerin

sulanmasi, bulanik goriis olarak da bilinen mavi-gri goristiir [5].

Silis tozu, kumun kullanildig: her islemde ortaya ¢ikan ortak bir sorundur. Kalip bozma islemi
sirasinda ortama yayilan kum sicak metalle temas ettigi i¢in ¢ok serttir ve havadaki silis
miktarmin artmasma neden olur. Isyeri zemininin yivli malzeme ile désenmesi, zeminin
diizenli araliklarla 1slatilmasi1 gibi 6nlemler alinmadigi zaman yere yigilan tozlar tekrar askiya
gecerek isciler tarafindan solunmakta ve iscilerin silikozis hastaligina yakalanma olasilig1

artmaktadir [6].

Resim 2.10. Kalip bozma islemi
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Ayrica pndmokonyoz hastalifindan sikayet eden pek ¢ok calisanda kronik bronsit de vardir.
Akciger kanseri, lober pndmoni, bronkopndmoni de pndmokonyoz ile birlikte anilan diger
hastaliklardir. Ozellikle temizlik hizmeti veren calisanlarda akciger kanserinin goriilme
sikliginin daha fazla olmasi ortamda bulunan silikadan kaynaklanmaktadir. Aromatik
hidrokarbonlarin termal parcalanma sirasinda olusmasinin da 6nemli kanserojen etkileri
oldugu bilinmektedir. Krom, nikel gibi metallerin ve ayrica asbest, silika gibi tozlarin da

Oliime yol agtig1 diistiniilmektedir [5].

Kaynak Isleri

Dokiimhanelerde yapilan kaynak isleri iscilerin metal dumanina maruz kalmalarina neden
olur ki bu metal dumanlar da toksik (zehirli) olabilirler ve metal atesi hastaligina neden
olabilirler. Demir dokiim materyallere kaynak yapilirken nikel ¢ubuk kullanilir ve bu da nikel
igerikli dumanlara neden olur. Plazma alev makinasi da olduk¢a fazla miktarda metal duman,

ozon, azot oksit ve UV (ultraviyole, morétesi 151n1m) radyasyonu olusturur ve ¢ok ses ¢ikartir

[6].

Resim 2.11. Kaynak islemi
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2.10. MEVZUAT

6331 Sayih Is Saghg ve Giivenligi Kanunu Madde: 10
Isveren, is saghg ve giivenligi ydniinden risk degerlendirmesi yapmak veya yaptirmakla

yiikiimliidiir. Risk degerlendirmesi yapilirken asagidaki hususlar dikkate alinir:

Belirli risklerden etkilenecek calisanlarin durumu.

Kullanilacak is ekipmani ile kimyasal madde ve miistahzarlarin se¢imi.

Isyerinin tertip ve diizeni.

Geng, yasli, engelli, gebe veya emziren ¢aliganlar gibi 6zel politika gerektiren gruplar ile
kadin calisanlarin durumu.

- Isveren, yapilacak risk degerlendirmesi sonucu alinacak is sagligi ve giivenligi tedbirleri ile
kullanilmasi gereken koruyucu donanim veya ekipmani belirler.

- Isyerinde uygulanacak is sagh@ ve giivenligi tedbirleri, calisma sekilleri ve iiretim
yontemleri, ¢alisanlarin saglik ve giivenlik yoniinden korunma diizeyini yiikseltecek ve
igyerinin idari yapilanmasinin her kademesinde uygulanabilir nitelikte olmalidir.

- Isveren, is saglig1 ve giivenligi yoniinden ¢alisma ortamina ve ¢alisanlarin bu ortamda maruz
kaldig1 risklerin belirlenmesine yonelik gerekli kontrol, dl¢iim, inceleme ve arastirmalarin

yapilmasini saglar.

Is Saghg ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi Madde: 5

- Isveren; ¢alisma ortammin ve ¢alisanlarin saglik ve giivenligini saglama, siirdiirme ve
gelistirme amaci ile is saglig1 ve gilivenligi yoniinden risk degerlendirmesi yapar veya yaptirir.
- Risk degerlendirmesinin gerceklestirilmis olmasi, isverenin, isyerinde is sagligi ve
giivenliginin saglanmasi yiikiimliliiglinii ortadan kaldirmaz.

- lIsveren, risk degerlendirmesi ¢alismalarinda gorevlendirilen kisi veya kisilere risk

degerlendirmesi ile ilgili ihtiya¢ duyduklari her tiirlii bilgi ve belgeyi temin eder.

Saghk Kurallar1 Bakimindan Giinde Azami Yedi bucuk Saat veya Daha Az Calisilmasi
Gereken Isler Hakkinda Yonetmelik
Yénetmelik, 6331 sayih Is Saghigi ve Giivenligi Kanununun 30 uncu maddesine dayanilarak

hazirlanmistir. Yonetmeligin 4 {incli maddesinde;

19



“h) Dokiim sanayii isleri:

1. Kalip kumunun hazirlanmasi isleri

2. Dokiim kalip ve macalarinin yapilmasi ve dokiime hazir duruma getirilmesi isleri

3. Dokiim sarjinin hazirlanmasi ve her ¢esit maden ergitme (izabe) firmlarinin dokiime hazir
duruma getirilmesi isleri

4. Maden ergitme ve dokme isleri

5. Kaliplarin sokiilmesi ve dokiimlerin temizlenmesi isleri

6. Savurma ve diisey dokiim yapima isleri”

olarak siralanmistir. Bu isler bir ¢alisanin giinde ancak yedi buguk saat ¢alistirilabilecegi isler

kapsaminda yer almaktadir.

2.11. RiSK DEGERLENDIRMESI

Bilindigi iizere, 6331 sayili Is Saghgi ve Giivenligi Kanunu’nun 10 uncu maddesi isverenleri
is saglig1 ve gilivenligi yoniinden risk degerlendirmesi yapmak veya yaptirmakla yiikiimlii
kilmistir [7]. Bu hususta ilgili madde geregince hazirlanan “Is Saghg ve Giivenligi Risk
Degerlendirmesi Yonetmeligi” 29.12.2012 tarihli ve 28512 sayili Resmi Gazete’de

yayimlanarak yiirtirliige girmistir.

Igili Yonetmelikte;
. Tehlike; isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini

etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyeli,

o Risk, tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana
gelme ihtimali,
. Kabul edilebilir risk seviyesi, yasal ylikiimliiliiklere ve igyerinin 6nleme politikasina

uygun, kayip veya yaralanma olusturmayacak risk seviyesi olarak tanimlanmis olup;

. Risk degerlendirmesi ise isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan etmenler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin

kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gerekli ¢calismalar olarak ifade edilmistir [8].

Yapilmis olan risk degerlendirmesi; tehlike sinifina gore ¢ok tehlikeli, tehlikeli ve az tehlikeli

igyerlerinde sirasiyla en geg iki, dort ve alt1 yilda bir yenilenir. Asagida belirtilen durumlarda
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ortaya cikabilecek yeni risklerin, igyerinin tamamini veya bir boliimiinii etkiliyor olmas1 goz

ontinde bulundurularak risk degerlendirmesi tamamen veya kismen yenilenir [8]:

-Isyerinin tasinmas1 veya binalarda degisiklik yapilmasi.

-Isyerinde uygulanan teknoloji, kullanilan madde ve ekipmanlarda degisiklikler meydana
gelmesi.

-Uretim yonteminde degisiklikler olmasi.

-Is kazas1, meslek hastalig1 veya ramak kala olay meydana gelmesi.

-Calisma ortamina ait sinir degerlere iliskin bir mevzuat degisikligi olmasi.

-Calisma ortami dl¢limii ve saglik gdzetim sonuglarina gore gerekli goriilmesi.

-Isyeri disindan kaynaklanan ve isyerini etkileyebilecek yeni bir tehlikenin ortaya ¢ikmas.
Risk Degerlendirme Metotlar:
Belli basl risk degerlendirme yontemleri sunlardir [9]:

3 On Tehlike Analizi,

° Birincil Risk Analizi,

. Risk Haritasi,
. Siirec¢/Sistem Kontrol Listeleri,
. Olursa Ne Olur? Analizi,

. Tehlike ve Isletebilirlik Analizi (HAZOP),
. Hata Tiirleri, Etkileri ve Kritiklik Analizi (FMEA),
o Hata Agaci Analizi,

. Olay Agaci Analizi,

. Neden - Sonu¢ Analizi,
° Insan Hatas1 Analizi,
. Giivenlik Bariyer Diyagramlari,

. Fine-Kinney Modeli,

° Zirih Tehlike Analizi,

o Ortalamalardan Sapma Teknigi,

o Agirliklandirilmis Ortalamalardan Sapma Teknigi,

o Risk Degerlendirme Tablosu;

a) L Tipi Matris,
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b) X Tipi Matris.

Bu yontemleri birbirinden ayiran en O6nemli fark, risk degerini bulmak i¢in kullandiklar
kendilerine has metotlardir. Risk degerlendirmesinin yapilmasi; tehlikelerin taninmasi,
risklerin 6nceden belirlenmesi, kazalarin dnlenmesi, kayiplarin azaltilmasi, ¢alisanlar igin

giivenli ortam olusturulmasi ve proaktif yaklagim agisindan biiyiik 6nem tasimaktadir.
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3. GEREC VE YONTEM

3.1. ARASTIRMAYA iLISKIN ON BILGILER

2013 ve 2014 SGK istatistiklerine bakildiginda 6liimlii is kazas1 sayilarimin son 2 yillik
ortalama dagiliminda en ¢ok Sliimlii is kazasi meydana gelen sektor olarak ingsaat birinci
sirada, maden ikinci sirada, nakliyat iigiincii ve metal dordiincii sirada gelmektedir. Yine
2 yilin ortalamasinda ve Olimlii is kazalar1 100 bin c¢alisana oranlandiginda siralama

degismekte ve ilk dort sirada maden, nakliyat, insaat ve metal sektorleri gelmektedir.

SGK istatistik yillig1 faaliyet gruplarina bakildiginda metal sektorii asagidaki alt gruplara
ayrilmaktadir:

- Ana metal sanayi

- Fabrika metal iiriinleri (Makine techizat harig)

- Makine ve ekipman imalati

- Motorlu kara tagiti. treyler (romork) ve yari treyler (yar: romork) imalati

- Diger ulasim araglarinin imalati

- Makine ve ekipman kurulumu ve onarimi

Metal dokiim sanayi, ana metal sanayi alt grubunda yer almaktadir. Dokiim {riinleri hemen
hemen tiim sanayi dallarinda girdi olarak kullanilmakta ve bu nedenle dokiimciiliik, imalat
sanayinde “olmazsa olmaz” bir 6neme sahip olmaktadir. Dokiim yontemi ile tretilen birgok
mamul, imalat sanayinin her alaninda kullamlmaktadir. Oyle ki, iiretilen sanayi mamullerinin

%90’1nda en az bir adet dokiim urtini bulunmaktadir.

Dokiim sektoriine yonelik is kazasi sayilarinin yillara gore dagilimi incelendiginde demir
dokiimiinde diger dokiimlere gore daha fazla is kazas1 yasandig1 Grafik 3.1.’de goriilmektedir,
Bu nedenle tezin arastirma konusunun demir-celik dokiimhaneleri {iizerine olmasi

kararlastirilmistir.
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Grafik 3.1. Is kazasi sayillarin yillara ve sektérlere gore dagilim [10]

Kazalarn; ilk miidahale, ambulans ve tedavi masraflari, gecici veya siirekli ig goremezlik
olim oOdemeleri, sigortaliya O6denen tazminatlar gibi goriiniir maliyetlilerinin yaninda

goriinmez maliyetleri de bulunmaktadir. Bunlar;

-Isletmenin makinelerin, prosesin ya da fabrikanin bir bdliimii ya da tamaminin kaybedilmesi
-Is¢inin ¢alisamamasi nedeniyle is giicii kaybi

-Adli masraflar

-Ise yeni bir eleman almmas1 gerekiyorsa adaptasyon siireci, isi 6grenme gibi nedenlerden

dolay1 verimin diisiik olmasinin getirdigi maliyet vb.dir

Sosyal giivenlik sistemi ile hastane rehabilitasyon merkezi gibi toplumun tiimiine yiiklenen
maliyetler de s6z konusudur. Is kazalar1 nedeni ile olusan is giinii kayiplari, dogrudan
tilkemizde yaratilan katma degeri etkilemekte, bu durum ulusal ekonomimiz agisindan 6nemli

kayiplara neden olmaktadir.
2013 ve 2014 yillarinda is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 sonucu kaybedilen i giinli sayist

(toplam gegici i goremezlik siiresi) ise 75.881°dir (Grafik 3.2.). Stirekli is gbéremez geliri

baglanan sigortali sayisi ise 19°dur.
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Grafik 3.2. Is kazas1 ve meslek hastah@ sonucu kaybedilen giin sayisi
(Ayakta+Yatarak) [10]

Bu rakamlarin yani sira SGK istatistiklerine yansimayan, kapsam ve kayit dis1 is kazalar ve
meslek hastaliklar1 sonucu kayiplar da ayrica dikkate alindiginda durumun ciddiyeti daha iyi
anlasilmaktadir. Risk degerlendirmesi, tehlike ve riskleri onceden gorebilme, proaktif
yaklagim, acil durumlar i¢in hazirliklt olma gibi konularda katki saglayarak bu kayiplarin

maddi ve manevi olarak azaltilmasinda etkili olmaktadir.

ISG Kanunu ve Is Saglhigi ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi’nde isyerlerinde
risklerin degerlendirilmesi zorunlulugu getirilirken, metot olarak herhangi bir zorlama
bulunmamaktadir. Bu nedenle bahse konu calismada, basit ve anlagilir yapisi, kolay
uygulanabilirligi, risklerin derecelendirilmesini saglamasi, her sektdére uygulanabilmesi,
kantitatif sonuclar vermesi goz oniinde bulundurularak risk degerlendirmesi metodu olarak

“Fine-Kinney Metodu” segilerek uygulanmistir [11-13].

3.2. FINE-KINNEY METODU

Bu ¢alismada kullanilan, Fine-Kinney risk degerlendirmesi metodu, Olasilik (O), Frekans (F)
ve Siddet (S) skalalarindan meydana gelmis olup, risk degeri (R);
R = Olasilik (O) x Frekans (F) x Siddet (S) olarak hesaplanmaktadir [13, 14].

Olasilik: Olasilik, zararin gergeklesme oranidir. Tablo 3.1.’de [14, 15] goriilebilecegi gibi

olasilik degerleri 0,1 ile 10 arasinda 7 degerde tanimlanmis olup igyerinde alinan 6nlemlerin
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zararin ortaya ¢ikmasini engellemeye yeterli olup olmadigi degerlendirilerek olasilik degeri
belirlenmektedir [13, 14].

Tablo 3.1. Fine-Kinney metodu olasilik degerleri [14, 15]

OLASILIK

0,1=Hemen hemen imkansiz

0,2=Beklenmez

0,5=Beklenmez fakat miimkiin

1=0Oldukga diisiik ihtimal

3=Nadir fakat olabilir

6=Kuvvetli ihtimal

10=Cok kuvvetli ihtimal

Frekans: Tehlikeye zaman i¢inde maruz kalma tekraridir. Tablo 3.2.’de goriilebilecegi gibi
frekans degerleri 0,5 ile 10 arasinda 6 degerde tanimlanmis olup degerlendirme yapilirken igin

yapilma sikligr degil ilgili is yapilirken tehlikeye maruz kalma siklig diistintilmelidir [14, 15].

Tablo 3.2. Fine-Kinney metodu frekans degerleri [14, 15]

FREKANS

0,5=Cok nadir-Birkag yilda bir ya da daha az

1=0Oldukg¢a nadir-Yilda bir ya da birkag kez

2=Nadir-Ayda bir ya da birkag kez

3=Ara sira-Haftada bir ya da birkag kez

6=S1klikla-Giinde bir ya da daha fazla

10=Siirekli veya saatte birkag¢ defa
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Siddet: Siddet, tehlikenin insan ve/veya cevre lizerinde yaratacagi tahmini zarardir. Tablo
3.3.’te [14, 15] goriilebilecegi gibi siddet degerleri 1 ile 100 arasinda 6 deger almistir. Olayin
siddeti hakkinda siipheye diisiilmesi ya da kararsiz kalinmasi halinde daha yiiksek puanli olan
deger verilmelidir [14-17].

Tablo 3.3. Fine-Kinney metodu siddet degerleri [14, 15]

SIDDET

1=Ramak kala, ¢evresel zarar yok

3=Kli¢iik hasar, yaralanma, dahili ilk yardim, arazi i¢inde sinirh ¢evresel zarar

7=Onemli hasar, yaralanma, harici ilk yardim, arazi sinirlar1 disinda ¢evresel zarar

15=Kalic1 hasar, yaralanma, i gilinii/giicii kayb1, ¢evreye orta diizey zarar

40=Oliimlii kaza, cevresel zarar

100=Coklu o6liim, ¢evresel felaket

Risk Diizeyi: Her bir tehlikeli olaymn ele alinip olasilik, frekans ve siddet degerleri
belirlendikten sonra bu degerlerin ¢arpimindan risk skoru elde edilir. Elde edilen risk
skorunun hangi aralikta olduguna bakilarak Tablo 3.4.’te [15, 16] goriildigii gibi riskin
diizeyi belirlenir. Riskin diizeyini belirlemek riskleri derecelendirmek agisindan ¢cok onemlidir

[14-17].

Tablo 3.4. Fine-Kinney metodu risk diizeyi degerleri [15, 16]

RiSK DUZEYi

R<20=KABUL EDILEBILIR RiSK

20<R<70=OLASI RiSK

70<R<200=ONEMLI RiSK

200<R<400=YUKSEK RISK

R>400=COK YUKSEK RISK
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Bu yontemde risk degerinin (R);

R<20 ¢ikmas1 durumunda risk kabul edilebilir seviyededir.

20<R<70 deger araliginda ¢ikmasi durumunda bu araliktaki riskler i¢in herhangi bir
yasal gereklilik yoksa Onlem alinmasi gerekmemektedir. Bu aralik yapilan
uygulamalarda risklerin en ¢ok ¢iktig1 araliktir. Mevcut koruma Onlemlerinin devam
ettirilmesi saglanmalidir. Ancak, riskin ortaya ¢ikma potansiyeli géz Oniine alinarak
calisma ortam siirekli gézlem altinda tutulmalidir.

R>70 olmas1 durumunda mutlaka diizeltici/onleyici faaliyet planlanmalidir. Planlanan
faaliyetler i¢in sorumlular ve terminler ¢ikartilmalidir. Tablo 3.4.’ten goriilebilecegi
tizere risk skoru 70’den fazla olan durumlarda riskler araliklarina gore onemli risk,
yiiksek risk ve cok yiiksek risk olarak 3 kategoriye ayrilmistir. Risk diizeyinin ¢ok
yiiksek ¢ikmasi halinde iist yonetimin bilgilendirilmesi, gerekiyorsa isin tehlike
giderilinceye kadar durdurulmasi ve ivedilikle onlem alinmasi gerekmektedir. Risk
diizeyinin yiiksek risk ¢ikmasi durumunda iyilestirmelerin kisa vadede tamamlanmasi
gerekmektedir. Risk diizeyinin 6nemli risk ¢ikmasi durumunda ise uzun vadede

iyilestirmelerin yapilmasi gerekmektedir [15, 17].

Metodun uygulandigi isyerinde iyilestirmeler yapildikca risk degerlendirme tablosu tekrar

gozden gecirilmelidir. Alinan 6nlemler tehlikeli olayin siddetini olmasa da olasilik ve

frekansin1 degistirebilecektir.
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4. BULGULAR

4.1. ISYERLERINE ILiSKIN BiLGILER

Arastirma genelinde dokuz farkli dékiimhaneye isyeri ziyareti gergeklestirilmis, is saglhigi ve
giivenligi ile ilgili tehlike ve riskler tespit edilmistir. Gergeklestirilen uygulamalar esnasinda,
fabrikalarin genel is sagligi ve giivenligi uygulamalar1 incelenmis, is sagligi ve giivenligi
hizmet alim modeli, toplam ¢alisan sayis1 ve vardiyali calisan sayis1 gibi hususlara dikkat

edilmistir.

Dokiimhanelerde asinmaya, darbeye, yiiksek 1siya ve korozyona dayanikli ¢elik dokiim, pik
ve sfero dokme demir yart mamul iirlinleri, 1s1tya ve asinmaya dayanikli ve yliksek alagimli

celik dokiimler, gri ve sfero dokiim parcalar tiretilmektedir.

Tesislerde isin geregi cok farkli tiirde tehlike ve bu tehlikelere bagl riskler mevcuttur. Bu
fabrikalardaki yapilan faaliyetler proses boliimlerine ayrilmis ve her bdliim i¢in kodlama
sistemi kullanilmistir. Risk taramasi, fabrikalarin tiim boéliimlerinde gerceklestirilmistir.
Ddokiimhanelerin alt boliimleri modelhane, magahane, kaliphane, ergitme, dokiim, taglama, 1s1l

islem, kalite kontroldiir.

o Hurda hazirlama ve depolama
o Modelhane

° Macahane

o Kaliplama

o Ergitme

. Dokiim

. Isleme Tesisi
o Genel

o Laboratuvar
. Ikmal

) Elektrik ve Mekanik Bakim Onarim
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4.2. REFERANS RiSK ENVANTERI

Dokiim isleminin standart asamalar1 sirasinda pek ¢ok tehlikeyle karsilagsma olasilig1 vardir.
Bununla birlikte yapilan islemler sirasinda uygulanan yontemler ve isin dogas1 geregi hastalik
ve kazalar ile karsilasma olasilig1 da oldukga yiiksektir. Dokiimciiliik, kazalarin yaralanma ve

6liimle sonuglanma oraninin da yiiksek oldugu islerden biridir.

Genel Midirliigiimiiz, Bakanligimiz gorevleri arasinda yer alan is sagligi ve gilivenligi
politikasinin olusturulmasi, mevzuatinin hazirlanmasi ve etkin uygulanmasinin saglanmasi,
isyerlerinde saglik ve giivenligi saglayacak tedbirlerin alinmasi, toplumun saglik ve giivenlik
konusunda duyarlhiliginin artirilmasi i¢in son yillarda yogun bir ¢alisma siirdiirmektedir. Bu
caligmalar igerisinde “Dokiimhanelerde Is Saghg: ve Giivenliginin Iyilestirilmesi Projesi” de
yer almistir. Projenin amaci, dokiimhanelerde is sagligi ve giivenligi kosullarinin
iyilestirilmesi ve gelistirilmesi, ¢alisanlarin ve isverenlerin bilgi diizeylerinin artirilarak ISG
farkindaliklarinin kuvvetlendirilmesidir. Bu amagla demir-gelik dokiimiinde faaliyet gosteren
dokuz fabrikada yapilan ¢alisma sonucu tehlike ve riskler bir araya getirilmis ve boylece bir
dokim fabrikasinda olasi tiim faaliyetleri ve tehlikeleri belirleyen bir risk envanteri

yapilmustir (DSkiim Sektorii Is Sagligi ve Giivenligi Rehberi).

“Referans Risk Envanteri’’ ise 0zgli tehlike ve risklerin belirlenebilmesi amaciyla
dokiimhanelerde gergeklestirilen faaliyetlerin temel c¢aligma alanlarina ayrilmasiyla
olusturulmustur (Tablo 4.1.). Envanterin amaci; dokiim sektoriiniin kullanabilecegi risk
yonetimini hedef alan bir dokiiman olusturmaktir. Risk envanterinde faaliyet, tehlike ve

riskler isyeri boliimlere ayrilarak incelenmektedir.
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Tablo 4.1. Referans risk envanteri

Sira No |Boliim Faaliyet Tehlike Risk
Taslama ve kesme Pargan;rjil/masL
Lab R4 | Laboratuvar Genel islemleri esnasinda kesilmesi/kavbi/sikt
KKD kullanilmamasi | o HooVRay ?
mast
Numune alma
Lab R19 | Kalite Kontrol | Numune Alma esnasinda ¢elik Yanma
sigramast
Kum neminin
Kum . . . . .
Kum R16 Olciilmesi icin | Emniyetsiz davranig Diisme
Hazirlama
numune alimi
Maga Uygunsuz durus Kas iskelet sistemi
Maca Yapimi | Maga boyama )
R12 pozisyonu rahatsizliklar
Elektrik Pano 6nlerinde yalitkan .
Elk R88 Pano Kullanimi1 Elektrik ¢carpmasi
Panolar1 malzeme olmamasi
Kimyasal
. Kimyasallarla olugan
HA R27 | Atik Sahas1 | aritma tesisinde [hmal
meslek hastaligi
calisma
Tasima ekipmanlarinin
Hurda _ ' Uzuv
Hurda ve alyaj sesli 151kl uyari _ .
HA R40 | Depolama ve ] stkismast/kesilmesi/k
tasima tertibatinin olmamasi _
Hazirlama aybi, maddi kayip
veya ¢alismamasi
Hurda Hurdalarin igerisinde
Hurda
HA R50 | Depolama ve patlayici ve yanici Yangin ve Patlama
Ayiklama
Hazirlama madde bulunmasi
] Ergimis metal
ERGR1 Ergitme Ocak Yiikleme Yanma, uzuv kaybi
sigramast
Metal piiskiirmesi,
ERG R6 Ergitme Ocak Yiikleme Su, nem yangin, patlama,

yanma
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Tablo 4.1. Referans risk envanteri (devam)

Sira No |Boliim Faaliyet Tehlike Risk
Fiziksel etkilenmeye
bagli meslek
Calisanlarin yiiksek .
ERG Sarsakta - hastaligi(Isitme
Dokiim giirtiltiiye ve titresime ‘
R164 calisma kaybi1 ve kas iskelet
maruz kalmast ) )
sistemi
rahatsizliklart)
Solunum yolu
, Sicak S rahatsizliklari, goz
ISTR178 Kaynak isleri Duman ve gazlar o _
caligmalar tahrisi, zehirlenme,
meslek hastaligi
_ Yeterli miktarda
FBGn ) Acil Durum
Acil Durumlar | yangm sondiiriiciiniin Yangin, patlama
R61 Malzemeleri
bulunmamast
Ekranli araglarin
FBGn ) G0z rahatsizliklari,
Ofis Ofis isleri monitorlerindeki
R240 kizariklik, bas agris1
parlama

Bu dokiimanda bulunan risk envanteri sadece faaliyet ve bunlarla iligkilendirilen tehlike ve

riskleri igermektedir. Dokiiman genelinde 27 farkh tiirde 902 adet risk tespit edilmis olup

risklerin c¢alisma alanlarina gore dagilimi Tablo 4.2.°de gdsterilmistir. Tehlike ifadeleri

kullanilirken,

fabrikalarin

saklanmustir.

yaptiklar

caligmalarda
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Tablo 4.2. Riskler ve calisma alanlari

RISK CALISMA ALANI
Biling kayb1 Magahane, Laboratuvar
Bogulma Macahane, Hurda-Atik Sahasi, Isleme Tesisi

Bulasic1 Hastaliklar

Laboratuvar, Hurda-Atik

Boyun rahatsizliklar Kum Hazirlama

Cilt tahrisi Macahane, Laboratuvar, Hurda-Atik Sahasi,
Ergitme-Dokiim, Isleme Tesisi

Carpisma/Devrilme Magahane, Hurda-Atik Sahasi, Isleme Tesisi,
Kum Hazirlama

Elektrik ¢arpmasi Ergitme-Dékiim, Laboratuvar, Isleme Tesisi,
Kum Hazirlama

Ezilme Ergitme-Dokiim, Isleme Tesisi,
[kmal/Bakim-Onarim

Fel¢ Magahane

Gogiik Hurda-Atik Sahasi

G0z rahatsizliklari

Ergitme-Dokiim, Isleme Tesisi, Magahane

Isitme kaybi

Ergitme-Dokiim, Isleme Tesisi, Hurda-Atik

Sahasi

Kas-Iskelet sistemi rahatsizliklari

Isleme Tesisi, Kum Hazirlama, Macahane,

Kayma/diigme/takilma

Isleme Tesisi, Kum Hazirlama, Magahane,

Maddi kayip

Isleme Tesisi, lkmal/Bakim-Onarim, Hurda-

Atik Sahasi

Malzeme diismesi

Ergitme-Daokiim, Isleme Tesisi,
[kmal/Bakim-Onarim, Hurda-Atik Sahasi
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Tablo 4.2. Riskler ve ¢calisma alanlar1 (devam)

RISK

CALISMA ALANI

Malzeme/Parg¢a firlamasi

Ergitme-Dokiim, Isleme Tesisi, Laboratuvar

Meslek hastaligi

Ergitme-Dékiim, Laboratuvar, Isleme Tesisi,
Kum Hazirlama, Ikmal/Bakim-Onarim,

Magahane, Hurda-Atik Sahasi

Metabolizma/Dolasim sistemi bozukluklari

Isleme Tesisi

Metal piiskiirmesi/Sigramast

Ergitme-Dokiim

Radyoaktif maruziyet

Ergitme-Dékiim, Laboratuvar, Isleme Tesisi,
Hurda-Atik Sahasi

Solunum yolu rahatsizliklar

Ergitme-Dokiim, Laboratuvar, Kum

Hazirlama, Magahane,

Termal konfor problemleri

Ergitme-Dokiim, Kum Hazirlama,

Magahane, ikmal/Bakim-Onarim

Uzuv kesilmesi/kaybi/sikismasi

Ergitme-Dokiim, Laboratuvar, Isleme Tesisi,
Kum Hazirlama, Ikmal/Bakim-Onarim,

Magahane

Yangin/Patlama

Ergitme-Dokiim, Laboratuvar, Kum

Hazirlama, Ikmal/Bakim-Onarim, Macahane,

Hurda-Atik Sahasi

Yanma

Ergitme-Dokiim, Laboratuvar, Isleme Tesisi,
Kum Hazirlama, Ikmal/Bakim-Onarim,

Magahane, Hurda-Atik Sahasi

Zehirlenme

Ergitme-Dokiim, Laboratuvar, Isleme Tesisi,

Magahane
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Dokiimanda risklerin ¢alisma alanlarina gore dagilimi gergeklestirilirken envanterde yer alan
‘Fabrika Geneli’ ve ‘Elektrik Bakim’ boliimlerine yer verilmemistir, ¢linkii bu boliimler

sadece dokiim sektoriine ait riskleri degil genel riskleri de igermektedir.

Tablo 4.2.’den elde edilen veriler dogrultusunda dokiim sektoriinde meydana gelen risklerden

calisma alanlarinda en ¢ok karsilasilan ilk bes risk sunlardir (Tablo 4.3.):

Tablo 4.3. En ¢ok karsilasilan riskler

Riskler Karsilasildigi Calisma Alani Sayisi

Meslek hastaligi/Mesleki solunum yolu | 7

rahatsizliklari

Yanma 7

Uzuv kesilmesi/kaybi/sikismas1  (Fiziksel | 6

yaralanmalar)

Yangin/Patlama 6

GoOz/cilt tahrisi 5

4.3. RISK DEGERLENDIRMESI

9 fabrikada yapilan ¢alisma sonucu risk envanteri ¢ikarildiktan sonra bir fabrikada risk
degerlendirmesi yapilmistir. Bahse konu c¢alismada yontem olarak Fine-Kinney metodu
secilmigtir. Basit ve anlasilir yapisi, kolay uygulanabilirligi, risklerin derecelendirilmesini
saglamasi, her sektore uygulanabilmesi, nicel sonuglar vermesi, sonuglarin grafiklerle ifade

edilip yorumlanabilir nitelikte olmasi bu yontemin secilmesinde etkili olmustur.

Bu calismada riskler, yapilan is ve tehlike kaynaklar1 goz oniinde bulundurularak; hurda
hazirlama ve depolama, modelhane, magahane, kaliplama, ergitme-dokiim, isleme tesisi,
laboratuvar ve ikmal olmak iizere 8 baglik altinda ele alinmis olup toplam 84 risk tespit

edilmistir (EK 1).
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4.3.1. Fine-Kinney Yoénteminin Uygulanmasi

Fine-Kinney risk degerlendirmesi yonteminin fabrikada nasil gergeklestirildigi, ergitme-

dokiim islemi icin ayrintili olarak asagida anlatilmistir.

e Ergitme-Dokiim

Resim 4.1.°e bakildiginda ergimis metalin ocaktan potaya alinmasi esnasinda ciiruf sigradigi
goriilmiistiir. Risk degerlendirmesi esnasinda puanlama yapilirken tehlike olasilig1 (zararin
gerceklesme orani) 3 (nadir fakat olabilir), yanma ve yaralanma s6z konusu oldugundan
siddeti (tehlikenin insan ve/veya ¢evre lizerinde yaratacagi tahmini zarar1) 15 (kalic1 hasar,
yaralanma, ig giinii/giicii kaybi, ¢cevreye orta diizey zarar) ve frekansi (tehlikeye zaman i¢inde
maruz kalma tekrar1) 6 (siklikla-giinde bir ya da daha fazla) olarak puanlanmais; tehlikenin risk
diizeyi 3x15x6=270 (yiiksek risk) olarak tanimlanmistir (Tablo 4.4.). Onlem olarak ise bu

gorevde ¢alisanlara koruyucu yanmaz giysi temin edilmesi tavsiye edilmigtir.

Resim 4.1. Ocaktan potaya malzeme alim
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Tablo 4.4. Ergitme-dokiim isleminde risk degerlendirmesi 6rnegi

ONCE
BOLUM |TEHLIKE RiSK MEVEUT = 2
- Pz ] =
DURUM 2 |E|S | 8| &2
< |8 |uW BEO| % =z
J g |l ¥ = = <
o |z |u | a8| % i
Ocaktan potaya
Ergitme- malzeme alimi Yanma ve KKD Yiiksek
Dokiim esnasinda cliruf | yaralanma | kullanilmaktadir. 3 1516 | 270 Risk
Sigramasi

Proses Boliimlerine Gore Risklerin Sayisal Dagilimi

30

25

20

15

10

Risk Sayisi

Proses Boliimleri

Grafik 4.1. Proses boliimlerine gore risk adedi

Grafik 4.1.’de goriildiigli gibi risklerin en fazla oldugu boliim 24 risk tespiti ile ergitme-
dokiim prosesidir. Dokiimhanelerde metalin ergitilmesi, potalarin 1sitilmasi, metalin potaya
alinmas1 ve dokiimiin gerceklestirilmesi gibi asamalar incelendiginde en fazla riskin bu

proseste ortaya ¢cikmasi beklenen bir sonugtur.
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Diizeylerine Gore Risklerin Sayisal Dagilim

R<20 (Kabul

0 %2,38 Edilebilir
%23,80 N [%17’86 Risk)

B 20<R<70 (Olasi
Risk)

“ 70<R<200

(Onemli
Risk)
200<R<400
(Ylksek
Risk)

B R>400 (Cok
Yiiksek

%55,95 Risk)

Grafik 4.2. Diizeylerine gore risklerin dagilimi (Mevcut durum ile)

Grafik 4.2.’den risklerin diizeylere gore dagilimi incelendiginde 84 riskin;
. 20’si ¢ok yiiksek risk olup toplam risklerin %23,80’ini

. 47’si yiiksek risk olup toplam risklerin %55,95’ini

= 15’1 onemli risk olup toplam risklerin %17.86’s1m

. 2’si olasi risk olup toplam risklerin %2,38’ini olusturmaktadir.

Yapilan igin ¢ok tehlikeli olmasi nedeniyle kabul edilebilir seviyede risk bulunmamasi ise

beklenen bir sonugtur.

0 %7,14
O\/ / R<20 (Kabul

%044,04 Edilebilir
| | Risk)
B 20<R<70 (Olasi

Risk)

70<R<200
(Onemli
Risk)

%48,80

Grafik 4.3. Diizeylerine gore risklerin dagilimi (Tavsiye edilen 6nlemler sonrasi)
38



Dokiimhanede tavsiye edilen onlemler alindiktan sonra risklerin diizeylere gore beklenen

durumu incelendiginde 84 riskin;

. 37’si 6nemli risk olup toplam risklerin %44,04’inii
. 41°1 olasi risk olup toplam risklerin %48,80’ini
. 6’s1 kabul edilebilir risk olup toplam risklerin %7,14’{inii olusturmasi beklenmektedir.

Cok yiiksek ve yiiksek riskler, 6nlem alindiktan sonra 6nemli, olas1 ve kabul edilebilir risk

seviyesine inmis olup Grafik 4.3.’te yer almamaktadir.

4.4, DOKUMHANELER iCIN KONTROL LiSTESI

Is kazalarinin azaltilmasinda ve meslek hastaliklarinin yok edilmesinde mevzuatin yani sira en
biiyiik payin is sagligi ve giivenligi kiiltliriiniin gelistirilmesi, farkindaligin ortaya ¢ikarilmasi
ve sektore 6zgili dokiimanlarin oldugu siiphesizdir. Bu kontrol listesi, dokiim sektoriinde is
sagligi ve giivenliginin iyilestirilmesini desteklemek iizere hazirlanmis olup ekte yer

almaktadir.

“Dokiimhaneler i¢in Kontrol Listesi” risk degerlendirmesinin gergeklestirilmesi siirecinde yol
gostermesi amaciyla hazirlanmigtir (EK-2). Kontrol listesi olusturulurken is giivenligi
uzmanlari, isveren vekili, isyeri hekimi ile dokiimhaneler gezilmis ve ¢alisanlarin da goriisleri
alimmistir. Tehlike ve riskler tespit edildikten sonra bu dogrultuda kontrol listesi
olusturulmustur. Kontrol listesi dogru bir sekilde uygulanip uygun olmadigi diisiiniilen
konularda gerekli onlemler alindig1 takdirde isyerleri, saglikli ve giivenli yasam alanlarina

doniisecektir.
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5. TARTISMA

2013 ve 2014 yili SGK istatistikleri incelendiginde, is kazasi sayisinin ¢ok biiyiikk bir
boliimiinii ana metal sanayi faaliyet grubunun olusturdugu; yine alt sektorlerden dokiim
sektoriine yonelik is kazasi sayilarinin yillara gore dagilimi incelendiginde demir dokiimiinde

diger dokiimlere gore daha fazla is kazasi yasandig1 gozlenmektedir.

Bu caligmada oncelikle dokuz dokiimhaneye yapilan ziyaretler neticesinde tehlike ve riskler
tespit edilmis ve bu sektor i¢in ilk defa “Tehlike ve Risk Envanteri” olusturulmustur (Dokiim
Sektorii Is Sagh@ ve Giivenligi Rehberi). Tehlike ifadeleri kullanilirken, fabrikalarin
yaptiklar1 ¢alismalarda kullandiklar1 terimler oldugu gibi saklanmistir. Bu risk envanterinin
ozellikle kiicik ve orta Olgekli dokiimhanelere yol gostermesi amaglanmaktadir.
Dokiimhanelerin 15 saghigt ve giivenligi agisindan gelismesini saglamak ve risk
degerlendirmesi ¢aligmalarina yon vermek tizere ihtiyaca gore detaylandirilarak kullanilmasi

distiniilmistiir.

Sener [18], kiigiik Olgekli dokiimhanelerdeki oncelikli is sagligr ve gilivenligi sorunlarimi
belirlemek amaciyla hazirladigi calismasinda Sapma Analizi Yo6ntemini kullanmustir.
Calismasinda isyerlerinin % 80’inde ergimis metal ve kivilcim sigramasi kabul edilemez risk
olarak 1. sirada yer almistir. Bu calismada ise orta ve biiylik dlgekli dokiimhanelerde Fine-
Kinney Yontemi kullanilarak tehlike ve riskler tespit edilmistir. Risk degerlendirmesi, proses
bazli yapilmis olup hurda hazirlama ve depolama, modelhane, magahane, kaliplama, ergitme-
dokiim, isleme tesisi, laboratuvar ve ikmal olmak tizere sekiz baglik altinda ele alinmustir.
Ergimis metal sicramasi, ergitme-dokiim prosesinde yer almis ve ayni sekilde ¢ok yliksek

seviyede risk (kabul edilemez risk) olarak hesaplanmis ve benzer 6neriler sunulmustur.

Erkan [19], Hata Analizi Yontemini kullanarak mevcut agir ve tehlikeli sinifinda yer alan,
agir is kollarinda faaliyet gosteren 6rnek bir igyerinde (dokiim fabrikasi) yaptig1 arastirmanin
sonuglarint sunmustur. Hata Analizi Yontemiyle degerlendirdigi riskleri kaza olasiliklari,
fiziksel ve ergonomik etkenler, kimyasal etkenler ve toz olmak iizere dort risk grubu altinda
toplamistir. Risk kontrolii zayif veya yetersiz grubuna giren riskler arasinda, ergitilmis metal

ve kivilcim sigramasi ilk sirada ortaya c¢ikmistir. Ergitilmis metal ve kivilcim sigramasi
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ergitme-dokiim prosesinde yer aldigindan, bu c¢alismada c¢ok yiiksek risk grubunda yer

almistir ve dolayistyla bulunan sonuglar ile benzerlik gostermektedir.

Kisa [20], dokiimhanelerde ¢alisma kosullarin1 en ¢ok etkileyen faktdriin hangisi oldugunu
cok oOlciitlii karar verme yontemleriyle, degerlendirme grubuyla birlikte irdelemistir.
Degerlendiricilerin goriislerine gore ¢calisma kosullarini en fazla etkileyen kriter termal konfor
sartlar1, giiriiltii ve toz olarak ortaya ¢ikmistir. Insani ve fiziksel faktdrlerin bir bilesimi olarak
uygun bir calisma ortaminin yaratilmasi 1s1, sicaklik, rutubet, 1s1ik, hava akimi, hijyen,
temizlik, ses, titresim ve kirlenme vb. gibi hususlarin da dikkate alinmasi ile olasidir. Bu
baglamda ozellikle firinlar bolgesinde termal konfor sartlarinin iyilestirilmesinin elzem
oldugu sonucuna varmistir. Firinlar; ergitme-dokiim prosesinde yer almaktadir. Bu ¢alismada

da en fazla riskin ergitme-dokiim béliimiinde oldugu sonucu bulunmustur.

Gomes ve digerleri [21], hizla gelismekte olan bir iilkede ¢alisan sagligi agisindan, sicaklik ve
giiriiltiiye kars1 mesleki maruziyet etkilerini aragtirmiglardir. Yaptiklart bu kesitsel ¢alisma
hizla gelismekte olan bir iilkedeki (Dubai, Birlesik Arap Emirlikleri) dokiimhanede, giiriiltii
ve 1s1 maruziyetini degerlendirmek ve uygulanan mesleki hijyen seviyesini incelemek i¢in
yapilmistir. Odyometri, kas kramplar1 ve gorme keskinligi dokiimhanedeki calisanlarda
Olclilmiis ve bir icecek siseleme fabrikasindaki ¢alisanlarin sonuglar ile karsilastirilmistir.
Termal stres, bagil nem, havalandirma, aydinlatma ve giirtiltii seviyeleri dokiimhanedeki
farkli birimlerde dl¢lilmiistiir. Dokiimhanede termal stres yiiksek ¢ikmasiyla birlikte yiiksek
termal stresin, kas kramplarina ve daha fazla isitme ve gérme kaybina sebep olabilecegi
ortaya ¢ikmustir. iki calisma karsilastirildiginda ise termal stres yiiksek risk faktorleri arasinda
yer almis olup termal stresin dokiimhanede en ¢ok ergitme ve dokiim bdliimiinde olmasi

sebebiyle benzerlik gostermektedir.

Imanc1 [22], calismasinda dokiim sektdriinde ¢alisanlarin 1s1l ortamlara maruziyetlerini ve
calisma ortami termal konfor sartlarini incelemistir. Elde edilen sonuglar, aliiminyum dékiimii
yapan igletmelerdeki konforsuzlugun ve calisanlar iizerinde yiiksek sicakliktaki calisma
ortamindan kaynakli 1s1 baskisinin ciddi boyutlarda oldugunu gostermistir. Alliiminyum
dokiim islemi, yaklasik 650-750 °C sicaklik araliginda gerceklesmektedir ve bu ¢alismada yer
alan dokiimhanelerdeki sicaklik (1400-1500 °C) ile kiyaslandiginda bu sicaklik degerleri

oldukga diisiik sayilmaktadir. Dolayisiyla diger metallerin dokiim islemlerinde karsilasilacak
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ortamlarin, en az aliminyum dokimi kadar zorlu c¢alisma sartlarina sahip olacagi
ongoriilmiistiir. Isletmelerde dlgiilen yiiksek sicaklik degerlerini, ACGIH tarafindan tavsiye
edilen ve TS EN 27243 standardinda da yer alan referans maruziyet degerleri ile
kiyasladiginda, referans degerlerin oldukga iizerinde olduklarini ve durumun c¢alisanlarin
saglhigr igin tehlike arz ettigini gdrmistiir. Termal stresin en yiiksek oldugu prosesler de

ergitme ve dokiim prosesleridir.

Singh ve digerleri [23], Hindistan’daki dokiim atolyelerinde 1s1 ve giiriiltii maruziyetini
Olcmek amactyla bir ¢alisma gergeklestirmislerdir. Kalip kumunun kiirekle kaliba aktarilmast,
metalin ergitilmesi ve dokiimii, dokiim sonrasi tasima islemleri gibi nispeten yiiksek
metabolik hiz gerektiren islemleri gerceklestiren c¢alisanlarin, 1s1 stresine daha yatkin
oldugunu belirtmislerdir. Bu calismada da bu islemler, ergitme-dékiim prosesinde yer aldigi

icin benzer sonuglar ortaya ¢ikmistir.

Bunlarin disinda, Is Saglhigi ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Ydnetmeliginde isverenlerin
risk degerlendirmesi yapacaklar1 zaman ulusal veya uluslararas1 standartlar1 esas alarak
secilen yontemlerden birini veya birkagini bir arada kullanmalar1 tavsiye edilmis ancak

herhangi bir yonteme atif yapilmamuistir.

[s kazalarinin azaltilmasinda ve meslek hastaliklarinin yok edilmesinde mevzuatin yani sira en
biiyiik payin is saghig1 ve giivenligi kiiltiiriiniin gelistirilmesi, farkindaligin ortaya ¢ikarilmasi
ve sektore 6zgli doklimanlarin oldugu sliphesizdir. Bu amagla sektore katkisi olmasi amaciyla
“Dékiimhaneler Igin Kontrol Listesi” hazirlanmis olup EK 2’de yer almaktadir. Bakanligimiz
tarafindan bir¢ok sektor i¢in kontrol listesi hazirlanmistir fakat dokiimhaneler i¢in kontrol
listesi bulunmamaktadir. “Dékiimhaneler I¢in Kontrol Listesinin nihai hedefi, is saghg ve
giivenligi profesyonellerinin giivenlik adimlarini takip etmelerine yardimci olmak ve boylece
en sik karsilagilan ve ¢alisanlarin yasamlarini ve sagliklarini tehdit eden engellenebilir riskleri

minimize etmektir.
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6.

SONUC VE ONERILER

Dokiimhanelerde tiim caligma alanlar1 géz Oniine alindiginda demir-gelik dokiimhanelerinde

en ¢ok fiziksel yaralanmalar, yangin/patlama, solunum sistemi rahatsizliklari, cilt/g6z tahrisi,

giirtiltii ve titresim kaynakli isitme kayiplari ile karsilasildig: tespit edilmistir. Bu riskleri ve

iligkili kontrol 6nlemleri igin getirilen Oneriler asagida siralanmistir.

Uzuv Kesilmesi/Kayby/Sikismasi (Fiziksel Yaralanmalar)

v

Mekanik olarak c¢alisan ara¢lar ve makineler diizenli olarak denetlenmeli, etkin ¢alisma

durumunda tutulmali ve sadece egitimli personel tarafindan kullanilmalidir.

Yiik vingleri, yiikk asansorleri, kaldiraglar ve vingler i¢in maksimum yiikler ekipman

tizerinde agik bir bicimde isaretlenmelidir. Maksimum kapasiteler asla asilmamalidir.

Erimig metal ve su arasindaki temastan kaginilmalidir. Tiim potalar ve metali tutmak i¢in

kullanilan diger ekipmanlar erimis metale temas etmeden 6nce tamamen kuru olmalidir.

Firmlarin etrafindaki zeminler kayma 6nleyici, yanmaz bir malzemeden yapilmis olmali,

engel bulundurmamali ve diizenli olarak temizlenmelidir.

Gerekli olan yerlerde erimis metal sigramalarina karsi bariyerler veya farkli uygun

kalkanlar yerlestirilmelidir.

Her bir firin i¢in kullanim talimatlar1 firin alaninda acik bir sekilde sergilenmelidir ve

firindan sorumlu kisiye agiklanmalidir.

Firin operatorleri tarafindan gozlikk gibi géz korumasi da dahil uygun koruyu giysi ve

ekipmanlar kullanilmalidir.

Go6z korumas: tiim metal temizleme/boyama alanlarinda zorunlu olmalidir.

Sicaklik 50 °C'yi astiginda, acil durumlar hari¢ insanlarin firin alanlarina girmeleri

yasaklanmalidir.
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v Dokiimhaneler yanan giysileri sondiirmek i¢in giivenlik battaniyeleri, otomatik acil

durum duslar1 veya hortumlari ile donatilmalidir.

v" Tim ¢alisma alanlarinda yeterli aydinlatma saglanmalidir.

v' Makineler veya ekipmanlar temizlenirken veya bakim gerceklestirilirken, kilitleme

aygitlar1 veya prosediirleri kullanilarak ekipmanlarin ¢alismasi 6nlenmelidir.

v’ Yiiksekten diismeye karsi farkli bir bagka yolla korunamayan ¢alisanlar onayh giivenlik

kemerleri ve cankurtaran halatlar takarak korunmalidir.

v Yiiksek karbon monoksit konsantrasyonlarindan stiphelenildiginde acil durumlarda

bagimsiz solunum tertibati kullanilmalidir.

Mesleki Solunum Yolu Rahatsizliklar:

v Silis tozu, komiir tozu, metal pargaciklari ve diger havadan tasman Kirleticilerin

konsantrasyonlar1 periyodik 6l¢iimler ile kontrol edilmelidir.

v Kum kuru oldugundan karistrma ve harmanlama asamasinda yerel havalandirma

saglanmalidir. Bu ayrica kalip bozma islemi i¢in de gegerlidir.

v Dokiimhanedeki mekanik havalandirma kirliligin tiim noktalarindaki tozu temizlemek

icin yeterli degilse, solunum maskeleri gibi kisisel koruyucu donanimlar kullanilmalidir.

v Asindirict piiskiirtme ve temizlik iglemleri 6zel dikkat gerektirir. Silis bazli cila pastalari

metal temizleme islemlerinde kullanilmamalidir.

v Potansiyel olarak maruz kalan biitiin calisanlara karbon monoksit zehirlenmesinin

tehlikeleri, taninmasi ve tedavi edilmesi konularinda talimatlar verilmelidir.

v' Kan ornegiyle veya verilen hava 6rnekleriyle karbon monoksitin biyolojik takibi faydali

bir teknik olabilir. Ornekler bir ¢alisma vardiyasinin bitiminde alinmalidir.
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v" Maga yapma veya dokiim islemleri sirasinda tiretilen potansiyel tahris edici buharlar veya

dumanlar havalandirma ile salinim noktasinda toplanmali ve atilmalidirlar.

v Kaliplarin dokiimleri sirasinda olusan yanma tiriinlerine 6zellikle dikkat edilmelidir.

v' Tehlikeli dumanlarin, gazlarin veya buharlarin olusumunu en aza indirgemek i¢in daha az
tehlikeli maddeler ile degistirmek veya olmazsa islemin degistirilmesi goz Oniinde

tutulmalidir.

v’ Agir metal, anlik gaz ve toz 6lgtimleri periyodik olarak yapilmalidir.

Yanma/Termal Konfor Rahatsizliklari/Isil Stres

v Dokiimhane ¢alisanlari, dokiimii yapilacak metale olan uzaklik konusunda bilgi sahibi

olmalidirlar.

v' Dokiim sektoriinde ergitme-dokiim alanlarinda ¢alisan kisilerin uygun ve yanmaz is
elbiseleri ile eldivenleri yonetim tarafindan saglanmali, ¢alisanlar uygun kisisel koruyucu

donanimlari olmadan sahaya girmemelidirler.

v' Siirekli yiiksek 1s1 seviyelerine maruz kalan ve 6zellikle 1s1 kaynakli hastaliklarin riski
altinda olan c¢alisanlar belirlenmelidir. Ocak ve dokiim alanlarindaki ¢alisanlar genellikle

yiiksek 1s1 seviyelerine maruz kalirlar.

v' TIstya maruz kalan biitiin ¢aliganlar fiziksel olarak iyi durumda olmaya ve ideal viicut

agirliklarini elde etmeye tesvik edilmelidirler.

v' Iklim uyumlu olmayan Kkisilere, 1sida calismalari igin iklim uyumlu olma zamani
taninmak zorundadir. Daha 6nce sicak kosullarda ¢alismaya maruz kalmamis kisilerin ilk
giinlerinde beklenenin yarim is yiikii ve normal maruz kalma siiresinin yarist ile
baslamalar1 tavsiye edilmeli, maruz kalma altinci giine kadar toplam is yiikii/siire

bilesimine kademeli olarak artirilmalidir.
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Planli i dongiisti 1s1ya maruz kalmay1 azaltmaya yardimci olabilir. Bazi calisanlar daha
serin ¢alisma yerlerine belirli siireler i¢in yerlestirilmeli veya kalict olarak daha iliman

ortamlara aktarilmal1 ve yeterli dinlenme molalar1 verilmelidir.

Sicak c¢aligma alanlarina ¢ok yakin yerlerde her zaman soguk su bulunmali ve bu

tesislerin kullanilmasi i¢in ¢aligsanlar tesvik edilmelidirler.

Termal konfor 6l¢limleri periyodik olarak yapilmalidir.

Isinin en ciddi etkisi olan 1s1 ¢arpmasi normal sicaklik diizenleyici mekanizmalarin
bozuklugu ile iligkilendirilmistir. Durum sicak kuru cilt, zihin karisikligi, biling kaybi,

kasilma ve sonunda koma ile karakterize edilir.

Is1 carpmasi yasayan calisanin derhal elbiseleri ¢ikarilmali, soguk suya tutulmali ve
buharlagsmaya yardim etmek icin kuvvetli bir sekilde havalandirma ile sogutulmalidir. Bu
serin bir alanda yapilmalidir ve tibbi bakim saglanana kadar devam edilmelidir. Hasta

hastaneye kaldirilmadan viicut sicakligi 38 °C'ye diigiiriilmelidir.

Yangin/Patlama

v

Calisan, nem olusacak muhtemel kaynaklar1 bilmelidir. Bu konudaki ¢alisma talimatlari

dikkatlice yerine getirilmelidir.

Malzemeler nemden uzaklastirilmis kuru bir yerde muhafaza edilmelidir.

Ocak ve firinlarda kullanilmadan 6nce materyaller 1sitilmalidir.

Kullanilacak metallerin pastan uzaklastirilmis olmasina 6nem verilmelidir.

Eriyik metale eklenecek malzemelerin kuru ve temiz oldugu kontrol edilmelidir.

Eriyik metal bolgelerinde biitan igeren sigara ¢akmaklari bulunmamalidir.
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v' Temiz bir sekilde istiflenmis depo alani bulunmali ve herhangi bir kazaya karsi metal

deposu disarda yer almalidir.

v Boyalarin, solventlerin ve diger solunabilir ve ugucu malzemelerin ¢apraz karismasina

kars1 tedbirler alinmalidir.

Goz/Cilt Tahrisi

v Dokiimciiler tarafindan sentetik regine veya cildi tahris edici veya duyarlastirici bagka

herhangi malzeme tasinirken uyumlu kisisel koruyucu donanimlar giyilmelidir.

v Firin operatorleri tarafindan gozliik gibi g6z korumasi da dahil uygun kisisel koruyucu

donanimlar kullanilmalidir.
v" GOz korumasi tiim metal temizleme/boyama alanlarinda zorunlu olmalidir.
v' Dokiim is¢iliginin dogasi nedeniyle yanik, sicak ¢arpmasi, géz sakatligi veya karbon

monoksit zehirlenmesi gibi tibbi acil durumlar goriilebilir. Bu sebeple, 6zel prosediirler

ve acil durum ekipmanlar1 bulundurulmalidir.

Titresim

v" Titresimden korunmada temel hedef, titresimi kaynaginda azaltmaya yonelik olmalidir.

v Makine kurulumu esnasinda titresimi azaltacak zeminler yapilmalhdir.
v" Kullanilan makinelerin bakimlari zamaninda yapilmalidir.

v Makinelerin titresime neden olan kisimlarina izolasyon yapilmalidir.
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Tagima ekipmanlarin
egitimli, gerekli . . . . # n Kabul
y |Hurda Hazrlama ve sertifikalarint almis ve Malzeme du§mem? b Belgeli operator 3 15 2 90 On.emll Siirekli kontroller yapilacaktir. 1 15 1 15 Edilebilir
Depolama . R sikismasi/kesilmesi/kayb1 calistirllmaktadir. Risk 5
yetkilendirilmis personel Risk
tarafindan kullanilmamasi
Tagima ekipmanlarinin sesli Uzuv Operatoriin manevralari isaretgi ile
2. Hurda Hazirlama ve 151kl1 uyart tertibatinin stkismasv/kesilmesi/kaybt, Vmglérde sesli ve 151kl ikaz 1 40 3 120 On.emll dest.eklene.ce'k, ving hareketleri s1r§snnda 05 40 3 60
Depolama . tertibati bulunmaktadir. Risk sarj sepetinin etrafinda ve altinda insan
olmamasi veya ¢aliymamast maddi kayip RN X .
bulunmayacak, gerekli egitim verilecektir.
Hurda Hazirlama ve Tagima ekipmanlarinin Uzuv Vinglerin periyodik Yiiksek Vingler igin periyodik bakim plani
3. u 2 v bakim ve onarimlarinin sikigmasti/kesilmesi/kaybi, s perty 3 40 2 240 . Gler igin pertyodi< m plan 1 40 1 40
Depolama . bakimlar1 yapilmaktadir. Risk olusturulacak ve ve takip edilecektir.
yapilmamasi maddi kayip
. Tasima sirasinda, tagima . s q
s, |Hurda Hazirlama ve alaninda gorevli olmayan Yaralanma ve hasar Ta§1ma yap{lan bo} se 1 40 3 120 On.emll Bolge, isaretgiler ile destelenecektir. 0,5 40 3 60
Depolama Lo s cizgilerle belirlenmistir. Risk
kisilerin bulunmasi
Hurda Hazirlama ve Hurdalarm icerisinde kesici Hurdalarmn ayiklanmasi ile Onemli | Ayiklama islemi is makinesi yardimiyla
Depolama ve delici malzemelerin Yaralanma ilgili talimatlar mevcuttur 8 15 3 135 Risk yapilacaktir. 1 15 8 45
bulunmasi
Hurdalarin igerisinde . . Bosaltma sirasinda ayiklama yapilacak ve
Hurda Hazirlama ve Hurdalarin ayiklanmas: ile Yiiksek (R
6. ; . Hurdalar p S
Depolama patlayict ve yanict madde Yangin ve Patlama ilgili talimatlar meveuttur. 3 100 1 300 Risk bu {(onuda b.ll'glll kl%llcr 0,5 100 1 50
bulunmasi gorevlendirilecektir.
.. Calisanlarin kisisel koruyucu donanimlari
Calisanlarin kisisel .. @ e . o .
Hurda Hazirlama ve Calisanlar kisisel koruyucu Yiiksek "baret-gozliik-eldiven ayakkabi vb.." Onemli
7.
Depolama koruyucu donanim Yaralanma donanim kullanmaktadirlar. 6 15 3 270 Risk kullanmalar: konusunda egitim 3 15 3 135 Risk
kullanmamalar1 . :
verilecektir.
Depolama alaninda hurda . Is makinesi operatérlerine hurdalarin
. Devrilme, malzeme - . e S = q
s Hurda Hazirlama ve malzemelerin uygun diismesi, uzuv Hurda istifleme talimati 3 100 2 600 diizenli istiflenmesi ile ilgili egitim 05 100 2 100 Onemli
’ Depolama olmayacak sekilde ve M mevcuttur. verilecek, istifleme sirasinda etrafi kontrol ! Risk
. . sikigmasi/kesilmesi/kaybi L - . .
yiikseklikte depolanmasi eden bir isaretgi gorevlendirilecektir.
. .| Fiziksel etkilenmeye bagl . - Radyoaktif onlem prosediirii gelistirilecek,
o  [Murda Hazirlama ve| Hurda igerisinde radyoaktif meslek hastaligi (radyoaktif| Hur c.lala}'m ayiklanmasi ile 3 100 1 300 Yul.(sek dedektorlerle ayiklama iglemi yapilacak ve | 0,5 100 1 50
Depolama malzeme olmasi H ilgili talimatlar mevcuttur. Risk - .
maruziyet) kontrollii tedbirler uygulanacaktir.
Hurda Hazirlama ve Hurdalarmn agik alanda Hurdalar kapali alanda Yiiksek | Hurdalar sarja verilmeden 6nce kontrolleri Onemli
10. . g
Depolama neme ya da yagmura maruz Patlama depolanmaktadir. 3 100 1 300 Risk tekrar yapilacaktir. 1 100 1 100 Risk

birakilmast
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Toz tutma sistemi mevcut
C olmastna ragmen OrFamda Modelhanenin ventilasyon sistemi aktif
Cesitli islemler sonucu toz partikiilleri L
ortaya ¢ikan toz, talas, agag bulunmaktadir. Yapilan toz Yiiksek hale getirilecek, galisanlar koruyucu Onemli
11. Modelhane > ’ Solunum yollart hastahiklart| ~.. " . . N 1 40 10 400 . maskelerini kullanacak, tiretimde 0,5 40 10 200 .
tozlarinin ortamda 6l¢timil sonuglarina gore Risk . . Risk
bulunmasi sinirlarin asildigi yerlerde olabiliyorsa daha az toz iireten
i ; SUCIEL ¥t . hammaddeler kullanilacaktir.
calisanlara toz maskesi
dagitilmistir.
Modelhanedeki gesitli L. Kullanilan kimyasal maddeler daha az
kimyasal maddelerin Kullantlmas: gereken kisisel sagliga zararli olanlar ile degistirilecek. Onemli
12. Modelhane 4 Solunum yollari hastaliklari|  koruyucularin tamami 3 40 6 720 ShE 51 > 0,5 40 6 120 N
¢aligma alani1 havasina maruziyet azaltilacak ve KKD kullanilmast Risk
. kullanilmamaktadur. <
karigmast (tiner, boya) saglanacaktir.
Daha 6nce ortam 6lgtimleri Mevcut aydinlatma tekrar dlgiilerek
Aydilatmanin yetersiz Dikkat sorunu, gérme yapilmus olup eksik ve Yiiksek gereken aydinlatma hesaplanacak ve
13.
Modelhane olmast sorunu hasar ve yaralanma yetersiz aydinlatmalar 3 40 E 360 Risk gereken kisimlara ek aydinlatma 05 40 3 60
giderilmistir. saglanacaktir.
Koruyucusu olmayan doner . . .
14. Modelhane Kullanilan tezgahlarin Yaralanma ve hasar aksamli makineler 6 15 3 270 Y“l.{sek Butezganlara kpruma _panellerl temin 1 15 3 45
korumasiz olmas1 Risk edilecektir.
mevcuttur.
Cesitli yanici maddelerin Yangin tehlikesine kars1 ortamda sigara ve
aligma ortaminda Sigara igme alanlar1 ates kullanimt yasaklanarak denctim Onemli
15. Modelhane ¢ . Yaralanma ve Yangin 3 100 3 900 yapilacak, yangina karsi uyarici levhave | 0,5 100 3 150 N
bulunmas! ve ates/sigara olusturulmustur. . . Risk
yangin dolab1 temin edilecek ve yangin
kullanim e .
egitimi verilecektir.
ma]((izlcllac ‘;lil:nali:TK:?Lm Yangin, kull]z S:K?;gllszgnra Onemli Kullanilan kimyasal maddeler, kullanim Kabul
16. Modelhane L. gaus solunum yollari 3 15 3 135 . sonrasinda galigma alani disinda 1 7 2 14 Edilebilir
i¢inde kapaklar1 agik bazilarmin kapaklari agik Risk A
hastaliklar1, yaralanma depolanacaktir. Risk
bulunmasi unutulmaktadir.
Isyerinin bazi boliimlerinde " . . . Kabul
17 Modelhane _Uyar|c1 levhglar ve varalanma ve hasar bilgilendirme levhalart 3 15 3 135 On.emll Levhalar ve tallmatlar yenilenecek, 05 7 2 7 Edilebilir
talimatlarin eksik olmasi <1 Risk  |durumlara uygun talimatlar hazirlanacaktir. N
mevcut degildir. Risk
Zemin temiz tutulacak, dokiilen
Cal I - Temizlik diizenli Onemli malzemeler toplanacaktir. Diizenli temizlik
18. Macahane aliyma avant zemint Yaralanma ve hasar ezt dizen’t 3 15 3 135 N yapilacak, bu konuyla ilgili olarak 0,5 40 3 60
kaygan ve kirli olmas1 yapilmamaktadir. Risk .
calisanlar uyarilarak, uyari levhalari temin
edilecektir.
Uyarto lovhalar vo P giendime levhatan Onemi | duramlas g tlatr hastanaek Kt
10, Magahane talimatlarin eksik, Yaralanma ve hasar € A 3 15 3 |135 : ur uygn | 05 7 2 7 | Edilebilir
. mevcut degildir. Risk fontlar standartlara uygun hale N
boyutlarinin kiigiik olmasi Risk

getirilecektir.
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Yaralanma, dikkat sorunu Dah: ?lrr:le (:lt:mleﬁicill:ttm Onemli Aydilatma dleimi tekrar yapilacak ve
20. Magahane Aydinlatmanin zayif olmast ' yapiimis oup €k 3 15 3 135 . sonucuna dayali olarak, aydinlatma uygun | 0,5 40 3 60
ve hasar yetersiz aydinlatmalar Risk PO,
. ¢aligma Olgiistine ¢ikarilacaktir.
giderilmistir.
Sikisik diizensiz ¢alisma Ortamda malzemeler s . . R
21. Macahane ortami ve ergonomik Yaralanma ve hasar daginik olarak 3 15 3 135 On.emll Macahane, ergonqu sartlar goz oniinde 0,5 40 3 60
A Risk |bulundurularak yeniden yapilandirilacaktir.
eksiklik. bulunmaktadir.
22. Magahane Kullanilan alet- edevat eski Yaralanma ve hasar Kullantlan a!et.' edevatlar 3 15 3 135 On_emll Cthazlar yenilenecektir. 0,5 40 3 60
ve standart dig1 olmasit eskidir. Risk
. . Yillik periyodik " Periyodik kontroller sonrasi varsa s q
23. Macahane Ma(;ahalze ¢ lekirik tesisatm Yaralanma, hasar, 6liim | kontroller yapilmaktadir. 1 100 3 300 Yul_(sek belirlenen aksakliklar hemen giderilecek, | 0,5 100 3 150 On.emll
kontroliiniin yapilmamasi Risk . Risk
kontrol mekanizmasi olusturulacaktir.
Cesitli kimyasallar igin hava 6l¢timleri
. " yapilacak, bu 6l¢iimlerin sonunda s q
24, Magahane Havalandirmantn zayif Solunum yollari hastaliklart Cam ve kapt ile 1 40 10 | 400 Y“l.(sek havalandirma sistemi kurulacaktir. 0,5 40 10 200 On.emll
olmast havalandirma yapiliyor. Risk Risk
Calisanlarin KKD kullanimlari
saglanacaktir.
Mikserde ¢alismada - o
25. Magahane muhafazalarin yetersiz Yaralanma Ust kapak korumalar 3 40 2 240 Yul.(sek Ust kapak korumalar1 yapilacaktir. 0,5 40 2 40
bulunmamaktadir. Risk
olmasi
2. Kaliplama Kum mikserine el-parmak Yaralanma Makine koruyuculari 3 40 2 240 Yulfsek Déner aksgmlarm agik oldugu durumlarda 05 40 9 40
kaptirilmasi takilidur. Risk makineler ¢aligtirilmayacaktir.
. . KKD (uygun eldiven ve gozlik) kullanim & q
27. Kaliplama Mikserde kimyasal Cilt ve gbz tahrisi KKD kullaniimaktadir. 3 40 6 720 icin denetimler siklastirilacaktir. Uyarict | 0,5 40 6 120 On?mh
sigramast . Risk
ikaz levhalar1 asilacaktir.
. Solunum yolu Yiiksek | Uygun KKD kullanimi denetlenecek ve Onemli
28. . . .
Kaliplama Kimyasal solunmas1 rahatsizhiklar KKD kullamlmaktadir. 1 40 10 | 400 Risk uyarict ikaz levhalan asilacaktrr. 0,5 40 10 200 Risk
. Bazi caraskallar ile uygun Caraskallarm kapasitelerinin iizerinde yiik o q
2 Kaliplama Caraskallarda kapasite Yaralanma, lim olmayan yiik 3 | 10| 2 [eo00 kaldinlmayacak, periyodik bakmlan | 0,5 | 1200 | 2 | 100 [ Omeml
tizerinde yiik kaldirilmasi ! Risk
kaldirilmaktadir. yapilacaktir.
2. Kaliplama Gaz kaga Yaralanma, 6liim Gaz dedektorleri 3 20 3 360 Yu!(sek Gaz dedektorleri yapilacak ve uyarici ikaz 05 40 3 60
bulunmamaktadir. Risk levhalar asilacaktir.
. . Déner aksamlari koruyucusuz durumda
3L Kaliplama Doner aksama kapilma Yaralanma Uyariet ikaz levhalan 6 15 3 270 Y“l.(sek olan ekipman birakilmayacaktir ve 1 15 3 45
bulunmaktadur. Risk e . .
egitimler verilecektir.
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. Lo Uyarici ikaz levhalar Yiiksek Onemli
32.
Kaliplama Elektrik carpmasi Yaralanma ve 6liim bulunmaktadur. 1 100 3 150 Risk Topraklamalari yapilacaktir. 0,5 100 3 150 Risk
Swvi ¢eligin ¢alisanlara sigramasint
engelleyici korkuluklar yapilacak,
Numune alma esnasinda Ocakgilar ve yardimeilari calisanlara hava sogutmali aliiminize elbise
33 Ergitme&Dokiim . Yaralanma ve §lim yanmaz elbiseler 6 15 6 540 dagitilacak ve dagitilan 0,5 15 6 45
ergimis metal sigramast ] ’ . X
giymektedir. diger koruyucu malzemeleri kullanimi
saglanacak, konuyla ilgili egitim
verilecektir.
34. Ergitme&Dokiim Sicak yiizeylere temas Yanik KKD kullanilmaktadir. 3 15 6 270 Yul'(sek Sicaga dayan?lkll, mekanik direncli yanmaz 0,5 15 6 45
Risk eldiven kullanilacaktir.
Yiiksek Ciplak gozle bakilmayacak, siperlik altina
35. Ergitme&Dokiim Ergimis metal 1ginlar1 Goz hastaliklar Siperlik kullanilmaktadir. 3 15 6 270 Risk kolormatik gézliik veya uygun gozliik 0,5 15 6 45
& kullanilacaktir.
Ocak yiikleme esnasinda su | Metal piiskiirmesi, yangimn Hurdalar kapal alanda Ocaga sarj malzemesi yiklenirken, Onemli
6. . _— s 3 o .
Ergitme&Dokiim ve nem patlama, yanma depolanmaktadr. 3 100 2 600 kesinlikle 1slak, nemli ve yabanci madde | 0,5 100 2 100 Risk
bulundurulmayacaktir.
. _— Solunum yolu Ortam toz Sl¢iimii Yiiksek KKD (toz maskesi) ve uyarici ikaz Onemli
37.
Ergitme&Dokiim Toz rahatsizliklart yapilmaktadir. 1 40 10| 400 Risk levhalari kullamilacaktir. 05 40 10 200 Risk
. _— R . Ortam giiriilti 6lgiimleri Onemli KKD (kulak tikaglar1) ve uyarici ikaz Onemli
38.
Ergitme&Dékiim Giiriiltii [sitme kayb1 yapilmaktadir. 1 15 10 150 Risk levhalar: kullamilacaktir. 0,5 15 10 75 Risk
3. Ergitme& Dokiim Sarsakta hareketli aksama Yaralanma ve Sliim Makine koruyuculart 3 40 3 360 Yul.(sek Muhafaziilarl lfontrol edilecek, sarsak 05 40 3 60
kapilma bulunmaktadur. Risk giivenli kullamlacaktir.
Derecelerin istiflenmesi ile Derecelerin istiflenme yiiksekligi Onemli
40. Ergitme&Dokiim Derecelerin devrilmesi Yaralanma ve oliim ilgili bir talimat mevcut 3 100 2 600 sinirlandirilacak, uygun alana 0,5 100 2 100 Risk
degildir. istiflenecektir.
" Ergitme&Dikiim Operatorlerin KKD Yaralanma Bazi operatérler KKD 6 20 3 720 Uygun KKD kullamlavc‘a‘k, uyarict 1k342 05 40 3 60
kullanmamasi kullanmamaktadir. levhalari asilacak ve egitim verilecektir.
K . ! 51 al Onemli Kepgenin geri sinyal lambalar1 ve sireni
42. Ergitme&Dokiim Kepge ¢arpmasi Yaralanma ve 6liim p (;enlbne:;i?”l;?::agl alan 1 40 3 120 Risk calisir vaziyette olacak, 3 aylik periyodik 0,5 40 3 60
' B bakimlar1 yapilacaktir.
. et . ot Uyarici ikaz levhalar Yiiksek | Elektrik topraklamalar diizgiin, periyodik Onemli
43.
Ergitme& Dikiim Elektrik garpmast Yaralanma ve Slim bulunmaktadir. 1 100 3 150 Risk kontrolleri diizenli yapilacaktir. 05 100 3 150 Risk
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Ving kullanma egitimleri verilecek, 3 aylik
44. Ergitme&Dokiim Vingten derece diismesi Yaralanma ve 6liim Uygun zincir ve sapan 3 100 2 600 . p_erlyodlk kontroller yaptlacak, uygun 0,5 100 2 100 On_emll
kullanilmaktadir. zincir ve sapanlar kullanilacak, uyarici ikaz Risk
ve levhalar asilacaktir.
5. Ergitme&Dokiim Bekletme ocagini forklift ile Yaralanma ve 6liim Gegis yolunda c¢aligan 3 15 6 270 Yulfsek Ek olarz?k, uya.rlc'll ikaz lev_h_alarl a§1lacak ve 05 15 6 45
taginmasi bulundurulmamaktadir. Risk isaret¢i gorevlendirilecektir.
< . Baz yerlerde yiike gore Sicak pargaya baglanacak sapanlarin - q
46. Ergitme&Dokiim ss;ca;n?:?ayjnbgigﬁ:;::( Maddi haisjzi\iri}r)l/aralanma uygun sapan 3 100 2 600 dayanikli ve uygun olmalari gereklidir. 0,5 100 2 100 O;.elEh
p Ve kullanilmamaktadur. Sapanlar TSE belgeli olacaktir. 15
" . Bazi noktalarda yiike uygun Yiike uygun sapan kullanilacak, sapanlarin s q
47. Ergitme&Dokiim Yiike uygun sapan Maddi has“a h varalanma, sapan kullanilmadig tespit 3 100 2 600 tasima kapasiteleri bilinecek ve uygun 0,5 100 2 100 On.emll
kullaniimamast Sliim . : Risk
edilmistir. renklendirme yapilacaktir.
Gaz kaca@ Slcer tertibat Gaz kagagii 6lger tertibat kurulacak, Onemli
48. Ergitme&Dokiim Gaz kagagi Yaralanma ve §liim vagt 0°¢ 3 100 2 600 uyarici ikaz levhalari konulacak ve egitim | 0,5 100 2 100 N
bulunmamaktadur. - ; Risk
verilecektir.
. - Solunum yolu KKD (toz maskesi) Yiiksek | Islayarak calisma yapilacak ve ¢aliganlar Onemli
49.
Ergitme&Dokiim Kum_tozlan rahatsizliklar kullanilmaktadir. 1 40 10 400 Risk her sene saglik kontroliinden gegirilecektir. 05 40 10 200 Risk
50. Ergitme&Dokiim Bedenﬁﬂ zorlanma (balyoz Kas iskelet sistemi Yillik saglik kontrolleri 3 40 3 360 Yul.(sek Egitim verilecek ve uyarici ikaz levhalari 05 40 3 60
ve kiirekle ¢aligilmasi) rahatsizliklari yapilmaktadur. Risk asilacaktir.
Ocaktan potaya malzeme Yiiksek | Bu gorevde galisanlara koruyucu yanmaz
Ergitme&Dokiim alim esnasinda ciiruf Yanma ve yaralanma KKD kullanilmaktadir. 3 15 6 270 Risk giysi temin edilecektir. 0,5 15 6 45
sigramast
Dokiim esnasinda pota Operator yardimeilari ve diger ¢alisanlar
52. Ergitme&Dokiim Sicak metal sigramasi Yaralanma ve oliim cevlresmdekl baz ‘fah?afﬂ” 6 15 6 540 yanmaz onluk,'ASIAperllk,‘ve uygun pacgllklar 0,5 15 6 45
ise uygun KKD'lerini giyecek ve egitim verilecek, uyarici ikaz
kullanmamaktadirlar. levhalar asilacaktir.
s " Dik savurmalarda ¢alisirken dikkatli o q
53. Ergitme&Dokiim Yiiksekten diisme Yaralanma Callsm.a alant st 3 15 6 270 Y“l.(sek olunacak, genel giivenlik kurallarina 0,5 40 6 120 On.emh
korkuluk ile gevrilmistir. Risk Risk
uyulacaktir.
- . - Teker aralik mesafeleri kokile uygun olarak A q
54, Ergitme&Dokiim Yatay gavurmada kokilin Yaralanma ve &liim Cahgma alafn ]?OtkuIUk ile 3 40 2 240 Yul.(sek ayarlanacak ve genel giivenlik kurallarina 3 40 1 120 On.emll
yerinden ¢ikmasi cevrilmistir. Risk Risk
uygun calisilacaktir.
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Her dokiimiin ardindan potalarin
duvarlarinin kontrolii saglanacak,
Sivi geligin ¢aliganlara eksilen ve yipranan yerler Onemli
55. Ergitme&Dokiim Pota delinmesi temastyla olusan agir Uretim talimati mevcuttur. 3 100 2 600 onarilacak, belirlenen aksakliklar hemen | 0,5 100 2 100 Risk
yaniklar sonucu 6liim giderilecek, pota duvarlari ve tabani B
kontrol edilmeden dokiime
verilmeyecektir.
Periyodik gaz kagag: kontrolii yapilarak
Potanin dokiim oncesi kayzit altina alinacak, belirlenen
. - 1sitilmast sirasinda Gaz uyari sistemi Yiiksek aksakliklarda ¢alisma durdurulacak ve
56. S
Ergitme& Djkiim Potanm sittlmast dogalgaz kagagi meydana bulunmamaktadir. 3 40 3 360 Risk | kontroller saglanacaktir. Gaz uyar1 sensori 05 40 3 60
gelmesi takilacaktir, konuyla ilgili kontrol
mekanizmasi olugturulacaktir.
Pandiil taginin periyodik
. . bakim ve tamirati sirasinda - Uyarici ikaz levhalar Yiiksek | Elektrik topraklamalart diizgiin, periyodik Onemli
57.
isleme Tesisi clektrik kagag meydana Yaralanma ve 6lim bulunmaktadir. 1 100 3 300 Risk Kontrolleri diizenli yapilacakti. 0,5 100 3 150 Risk
gelmesi
Pandiil taginin periyodik L . Kabul
58. isleme Tesisi bakim ve tamirati sirasinda Yaralanma PCrly()dlrkn:\?gaﬁlrhmaﬂa“ 3 3 3 27 Gorevli personele egitim verilecektir. 1 3 2 6 Edilebilir
pandiil taginin diigmesi : Risk
. . " Bu aletlere koruyucular temin edilecek,
59. isleme Tesisi Taslama aletinin Yaralanma Koruwcusu, olmayan 6 15 3 270 Y“l.(sek start-stop verme mekanizmalari 1 15 3 45
koruyucusunun olmamasi taglama aletleri mevcuttur. Risk montelenecektir
Taslama aletini . . . .. - Kisilere egitim verilecek ve KKD & q
. L. Mesleki solunum sistemi | Bazi ¢alisanlar KKD'lerini Yiiksek N . Onemli
60. p p arz 4
isleme Tesisi kullananlarin KKD hastalig, yaralanma Kllanmamaktadur. 1 40 10 | 400 Risk kullanimi diizenli dr_dhklarld 0,5 40 10 200 Risk
kullanmamasi denetlenecektir.
Mesleki solunum sistemi | Bazi galiganlar KKD'lerini Yiiksek Havalandirma sistemi yenilenecck, kisilere Onemli
61. isleme Tesisi Taglamadan ¢ikan tozlar . cans 1 40 10 400 . egitim verilecek ve KKD kullanimi diizenli| 0,5 40 10 200 N
hastaligi kullanmamaktadir. Risk araliklarla denctlenceektir Risk
Taslama yapilan yerde o & q
. . Malzemeler ayni ¢aligma Yiiksek Yanic, parlayict ve patlayict maddeler Onemli
62. ;
Isteme Tesisi yanie, parlayiel, patlayier Yangm, patlama alaninda depolanmaktadir. 3 100 1 300 Risk farkli yerlerde depolanacaktir. 1 100 1 100 Risk
malzeme bulunmasi
. .. Taslama aletinin elektrik . Uyarici ikaz levhalar Yiiksek | Elektrik topraklamalar diizgiin, periyodik Onemli
63.
isleme Tesisi baglantilars Elektrik garpmast bulunmaktadir. 1 100 3 300 Risk Kontrolleri diizenli yapilacaktrr. 0,5 100 3 150 Risk
- . Taslama aletleri bazen 1slak - . &= .
64. isleme Tesisi Taslama aletinin nemli veya Elektrik ¢arpmasi zemin {izerindeyken 1 100 3 300 Y“l.(sek Zeminin islanmasina neden olan sebep 0,5 100 3 150 On'emll
1slak yerde kullanilmasi Kullantimaktadir Risk ortadan kaldirilacaktir. Risk
Taglama makinasi ¢aligir Gdlill?;l(‘:sti):ﬁ:(sr?:(;leer::nfee Cahsanlara cfitim verilecek, el
65. isleme Tesisi $ Gy Uzuv kesilmesi/kayb1 . v 3 15 2 60 dikkatsizlklerin yogun yasandigi saatlerde 1 15 1 15 Edilebilir
halde birakilmast makine agik Kontroll lacakt isk
birakilmaktadir. ontrofler yapiacaktr. Ris
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Kaynak makinalarinin Elektrik ¢arpmasi, yangin, Periyodik kontroller Yiiksek | Elektrik topraklamalar diizgiin, periyodik Onemli
66. isleme Tesisi periyodik olarak kontrol Garpmast, yangin, Y 1 | 100 | 3 |[300 ) praiiamaan Guzgtin, perly 05 | 100 | 3 | 150 ¢
X . patlama yapilmaktadir. Risk kontrolleri diizenli yapilacaktir. Risk
edilmemesi
o7, isleme Tesisi Kaynak 1slerm‘de elektrik Elektrik garpmast Eskimis kablolar 1 100 3 300 Yulfsek Cihazlarin periyodik kontrolleri diizenli 05 100 3 150 On_emll
kagag1 bulunmaktadir. Risk yapilacaktir. Risk
Solunum yolu
6. isteme Tesisi Kaynak islerinde ortaya rahatsghklarl, g0z tahrisi, Havalandirma sistemi 3 40 3 360 Yi.il_(sek Havalandirma sisteminin yetersiz oldugu 05 40 3 60
¢tkan duman ve gazlar zehirlenme, meslek mevcuttur. Risk yerlere yapay havalandirma yapilacaktir.
hastalif
A Goz rahatsizliklari, cilt oL - o
60, isleme Tesisi Kaynak islerinde ortaya tahrisi/yanma, uzuv kaybr, Bazi galisanlar KKD'lerini 3 15 6 270 Yul_(sek Egitimler Verlecek‘, KKD‘kuIIamml kontrol 05 15 6 45
¢ikan ark 1g1n1 X . kullanmamaktadir. Risk edilecektir.
radyoaktif maruziyet
: L. Kaynak islerinde sicak Yiiksek Egitimler verilecek, uyar1 levhalar1
70. . 8 .
Isleme Tesisi malzemeler ile temas etme Yanma KKD kullanilmaktadir. 3 15 6 270 Risk asilacaktir. 0,5 15 6 45
Boya yapilan alanda yangin Isyerinin bazi bsliimlerinde - - s q
71 isleme Tesisi sondiiriiciilerinin Yangin yangin sondiirme tiipii 3 100 2 600 Yangin sondiirme fuplerl tamamlanacak ve 0,5 100 2 100 On.emll
B kontrolii yapilacaktir. Risk
bulunmamast mevcut degildir.
Konuyla ilgili egitim
Yangin, patlama, cilt ve Laboratuvar Calisma verilecek, olusturulacak kontrol
solunum yolu tahrisi. Talimatlan meveuttur. mekanizmasiyla ¢alisanlarin koruyucu Onemli
72. 1 > Q- . . 4 Q 1Q1Q
Laboratuvar Kimyasallarla ¢alisma zehirlenme. kimyasallarla Kullanilmasi gereken kisisel| 3 40 6 720 malzeme kullanim (Koruyucu gozliik asit 0,5 40 6 120 Risk
~ koruyucularin tamami L. R
olusan meslek hastalig eldiveni+gaz maskesi) saglanacak,
kullanilmamaktadur. o L . .
bilgilendirici giivenlik posteri asilacaktir.
. Kalite Kontrol- Numune Olusturulacak kontrol mekanizmastyla
Metal havanda dgverek Hazirlama Talimatlar Yiiksek koruyucu gézliik kullanim saglanacak
73. Laboratuvar numune hazirlanmasi Yaralanma, goz hasari PR, 3 15 6 270 A yueu & | saslanac 0,5 15 6 45
mevcuttur. Gozligiin Risk olup, ¢alisanlara konuyla ilgili egitim
sirasinda talag sigramasi O, . :
kullanilmadigi goriilmiistiir. verilecektir.
. Kalite Kontrol Numune Olusturulacak kontrol mekanizmasiyla
Numuneden talas almak igin Hazirlama Talimatlart Yiiksek koruyucu gozliik kullanim saglanacak
74. Laboratuvar matkap kullamilmasi Yaralanma, géz hasari e 3 15 6 270 ; yueu 8 | sasianac 0,5 15 6 45
mevcuttur. Gozligiin Risk olup, ¢alisanlara konuyla ilgili egitim
sirasinda talas sigramasi IO, . s
kullanilmadig: goriilmiistiir. verilecektir.
Kumdan numune alma Mesleki solunum sistemi Laboratuvar Calisma Onemli KKD kullanimi hakkinda egitimler
75. . X
Laboratuvar esnasinda toza maruz kalma hastaligi Talimatlar1 mevcuttur. 3 15 3 135 Risk verilecektir. 1 15 2 30
Sivi geligin ¢alisanlara sigramasini
Numune alma esnasinda Dokiimhanede Kalite all :rtl]lgaergiﬁs;];zr'ﬁllizr ;l)i/i?g;:laizzke’lbise
76. Laboratuvar X Yanma Kontrol Talimatlari 6 15 6 | 540 casd e . 05 | 15 6 45
¢elik sigramasi meveuttur dagitilacak ve dagitilan diger koruyucu

malzemeleri kullanimi saglanacak, konuyla
ilgili egitim verilecektir.
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Spektrometrede numunenin
. Laboratuvar taslanarak parlatilmasi Kirilan parganin vu::'lc'\.xda Laboratuvar Caligma 6 20 3 720 Koruyucu (camli) kapak yapilacak, kapak 05 40 3 60
esnasinda kesme taginin ¢arpmasi sonucu olim Talimatlart mevcuttur. kapanmadan motor ¢aligmayacaktir.
patlamasi (pargalanmasi)
Calisanlara konuyla ilgili i giivenligi
egitimi verilecek, sarj alma esnasinda
2. ikmal Sarj al{na esnasm.da arizaya Yanma Ark_ Ocaklar1 Bakim 3 20 2 240 Yiil.(sek personelleriﬂn ?cak bolgesinden uzakta 05 40 2 40
miidahale edilmesi Talimat: mevcuttur. Risk durmasi yoniinde uyari levhalarinin
asilmas ve sirenle uyari yapilmasi
saglanacaktir.
Ocak bosaltilip sogutulmadan arizaya
- miidahale yapilmayacak,
79. ikmal Ocalf callslrkeﬂ anzaya Yanma ArkA Ocaklan Bakim 3 40 2 240 Y“l.(sek ocagin dolu olmast sirasinda etrafta galisan| 0,5 40 2 40
miidahale edilmesi Talimat: mevcuttur. Risk - A
bulunmamasi saglanacak, konuyla ilgili
egitim verilecektir.
. I . Operatorle telsiz baglantisinin
Ving halat degisiminde ving . . " . - B
50, iKkmal operatrine bilgi Carpma Ving Bakim Talimati 3 40 3 360 Yul_(sek olvmasﬂhaberlesm? organizasyonu 1 40 3 120 On-emll
. . mevcuttur. Risk saglanacak, operatoriin manevralari Risk
verilmemesi o .
kumanda panosundan gézlemlenecektir.
Sistemdeki hidrolik Bazi sistemlerde vanalar Sistemlere manuel kapama icin vanalar Onemli
8L ikmal vanalari manuel Yaralanma manuel olarak 6 40 2 480 pama 1 3 15 2 90 A
eklenecektir. Risk
kapatilmamasi kapatilamamaktadir.
Ving halat degisimi Yetkisiz kisiler degisim s q R .
82. ikmal esnasinda ving altinda Malzeme diismesi, ezilme | esnasinda bazen bélgeye 1 40 3 120 On.emll Bolge isaretoi ‘,l? d esteklenecek ve 0,5 40 3 60
RS . . Risk calisanlara egitim verilecektir.
birilerinin bulunmasi girmektedir.
< . - - Calisanlarda kas iskelet - - .
8. ikmal Agir malzemelerin elle Fiziksel etkenlere :bagll sistemi rahatsizliklart 3 40 3 360 Yul_(sek ) Agir malzemelerin elle tagimmasi 05 40 3 60
taginmaya calisiimasi meslek hastaligi - . Risk onlenecek, transpalet vs. kullanilacaktir.
goriilmektedir.
Mevcut aydinlatma tekrar dlgiilerek
" iKkmal Depolarda a;/dmlatmasmm Takilma, diisme, yaralanma Depodaki bazi lel[ljllaljln 3 20 3 360 Ylll-(sek gereken aydinlatma hesaplanacak ve 05 40 3 60
yetersiz olmasi aydinlatmast yetersizdir. Risk gereken kisimlara ek aydinlatma
saglanacaktir.
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Amag

Bu kontrol listesi, 20/6/2012 tarihli ve 6331 sayili Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu ile
29/12/2012 tarihli ve 28512 sayil1 Resmi Gazete’de yayimlanarak vyiiriirliige giren Is Saglig
ve Glivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi uyarinca demir-gelik dokiimhanelerinde risk

degerlendirmesinin gerceklestirilmesi siirecinde yol gostermek amaciyla hazirlanmigtir.

Kontrol listesi dogru bir sekilde uygulanip uygun olmadigimi degerlendirdiginiz konularda
gerekli onlemler alindig1 takdirde, bir yandan calisanlar i¢in saglikli ve giivenli isyeri ortami

saglanacak diger yandan is verimliligi ve motivasyonlar artacaktir.

Yiukiimlilik

Dokiimhaneler i¢in hazirlanan bu kontrol listesinin ihtiyaca gore gelistirilip doldurularak
isyerinde bulundurulmasi, belirli araliklarla gilincellenmesi ve bu degerlendirme sonucunda

alinmasi ongoriilen tedbirlerin yerine getirilmesi gerekmektedir.

Risk degerlendirmesi; dokiimhanelerde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktdrlerin ortadan kaldirilmasi i¢in

yapilmasi gerekli ¢aligmalar1 kapsar.

26/12/2012 tarihli ve 28509 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yiiriirliige giren Is Saghg
ve Giivenligine iliskin Isyeri Tehlike Siniflar1 Tebligine gére isyerinin faaliyet alaninin yer
aldig1 tehlike smifi tespit edilmelidir. Isyerinin tehlike sinifi ev calisan sayisina bagl olarak is
giivenligi uzmani ve isyeri hekimi gorevlendirilmesi veya ortak saglik ve giivenlik
birimlerinden bu hizmetin temin edilmesi yiikiimliiliigi ile ilgili tarih, 6331 sayili Kanunun

“Yiirtirlik” baslikli 38 inci maddesine gore belirlenmelidir.

Isyerinde gerceklestirilecek risk degerlendirmesinin Is Saglhgi ve Giivenligi Risk
Degerlendirmesi Yonetmeliginin 6 nc1 maddesinde belirtilen ekip tarafindan yiiriitiilmesi
gerekmektedir. Thtiyag duyuldugunda bu ekibe destek olmak iizere disaridaki kisi ve

kuruluslardan da hizmet alinabilir.

Yapilmis olan risk degerlendirmesi; Is Saghpg ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi

Yonetmeliginin 12 nci maddesi uyarinca tehlike siifina gore cok tehlikeli, tehlikeli ve az
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tehlikeli isyerlerinde sirasiyla en geg iki, dort ve alt1 yilda bir yenilenir. Isyerinde herhangi bir

degisiklik olmas1 durumunda bu siireler beklenmeksizin risk degerlendirmesi yenilenir.

izlenecek Yol

1.

Bu kontrol listesi, risk degerlendirmesi ¢alismalariniza yon vermek iizere hazirlanmis
olup ihtiyaca gore detaylandirilabilir. Isyerinizi ilgilendirmeyen kisimlari, kontrol
listesinden ¢ikarabilir veya farkli tehlike kaynaklari olmasi halinde ise ilaveler
yapabilirsiniz.

Kontrol listesinde, dokiimhanelerde is sagligi ve giivenligi agisindan olmasi/yapilmasi
gerekenler konu bashigi ile birlikte ciimleler halinde verilmistir. Ciimledeki ifade;
isyerinde gozlemlediginiz duruma uyuyorsa “evet”, uymuyorsa “hayir” kutucugunu
isaretleyiniz. “hayir” kutucugunu isaretleyerek dogru olmadigini diisiindiigiiniiz her bir
durum i¢in almmasi gereken onlemeleri ilgili satirdaki karsiliga yaziniz. Alinmasi
gereken Onlem ile ilgili sorumlu kisiler ve tamamlanacag tarihi belirttikten sonra risk
degerlendirmesini gerceklestiren ekipteki kisilere dokiimanin her bir sayfasinm
paraflatip son sayfasinin ilgili kistmlarin1 imzalatiniz.

Calisanlar, temsilcileri ve baska isyerlerinden g¢alismak tizere gelen calisanlar ve
bunlarin igverenlerini; isyerinizde karsilagilabilecek saglik ve gilivenlik riskleri ile
diizeltici ve onleyici tedbirler hakkinda bilgilendiriniz.

Almmmast gereken Onlemlere karar verirken; riskin tamamen bertaraf edilmesi, bu
miimkiin degil ise riskin kabul edilebilir seviyeye indirilmesi i¢in tehlike veya tehlike
kaynaklariin ortadan kaldirilmasi, tehlikelinin, tehlikeli olmayanla veya daha az
tehlikeli olanla yer degistirilmesi ve riskler ile kaynaginda miicadele edilmesi
gerekmektedir.

Onlemler uygulanirken toplu korunma 6nlemlerine, kisisel korunma &nlemlerine gore
oncelik verilmeli ve uygulanacak Onlemlerin yeni risklere neden olmamasi

saglanmalidir.

KONTROL LISTESINDE YER ALAN KONU BASLIKLARI ICIN ILGILI MEVZUATIN
GEREKLERININ YERINE GETIRILMESI CALISMALARINIZA ONEMLI KATKI
SAGLAYACAKTIR.
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Onemli Hatirlatmalar

Bu kontrol listesi doldurulduktan sonra HERHANGI BiR KURUMA
BILDIRIM YAPILMAYACAKTIR. isveren tarafindan, denetimlerde
gosterilmek iizere ISYERINDE SAGLANACAKTIR.

Uygun olmadigini diisiindiigiiniiz durumlar icin belirlediginiz her bir alinmasi
gereken onlemin takibi yapilmalh ve sorumlu kisilerce, 6ngoriilen tarihe kadar
gerceklestirildiginden emin olunmahdir.
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SVesos

G GALSMANE
‘SOSVAL GIVENLIK
BAKANLIGI

Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alnmasi Gereken Onlemler

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

LABORATUVAR

Makro ve mikro malzeme hazirlanmasi ve
daglanmasi esnasinda gerekli KKD’ler
kullaniliyor mu?

Taslama ve kesme islemleri esnasinda
KKD kullaniliyor mu?

Taslama ve kesme islemi yapilan yer
uygun mu?

Kimyasallarla calisma esnasinda gerekli
onlemler alintyor mu?

Tehlikeli (zehirli, parlayici, patlayici,
yakici, korozif) kimyasallar uygun sekilde
depolantyor mu?

Tezgahta ¢alisirken elektrik ¢arpmasina
kars1 onlemler alintyor mu?

Cihazlarin temizligi yetkili kisiler
tarafindan m1 yapiliyor?

Mekanik 6giitiiciide numune hazirlanmasi
sirasinda talag sigramasina karsi dnlemler
aliiyor mu?

Metal havanda doverek numune
hazirlanmasi sirasinda talas sigramasina
kars1 6nlemler alintyor mu?

Kum numunesi alirken toza kars1 6nlem
alindi m1?

Ocaktan ya da potadan numune alma
esnasinda metal sigramasina karsi
Onlemler alintyor mu?

Radyasyon isareti bulunan panel veya
parcaya miidahale ederken radyoaktif
maruziyet i¢in 6nlem alintyor mu?
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‘SOSVAL GIVENLIK
BAKANLIGI

Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alnmasi Gereken Onlemler

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

KUM
HAZIRLAMA

Elle tasimada maksimum yiik dikkate
alintyor mu?

Bant degisimi ve bakim islemi esnasinda
kayma, takilma ve diismeye neden olacak
nesneler i¢in gerekli onlemler alintyor
mu?

Dokiim kumunun konveyor bant ile
tasinmasi esnasinda toza kars1 onlemler
aliniyor mu?

Bant degisimi, bakim faaliyetleri yetkili
kisiler tarafindan yapiliyor mu?

Ving bakim islemleri yetkili kisiler
tarafindan yapiliyor mu?

Tezgahta ¢alisirken elektrik carpmasina
kars1 6nlemler aliniyor mu?

Donen ekipman etrafinda temizlik
yapilirken hareketli parcalara dikkat
ediliyor mu?

Kum neminin 6lgiilmesi i¢in numune alimi
esnasinda titresim dikkate alintyor mu?

Kum neminin 6l¢iilmesi i¢in numune alimi
esnasinda elektrik ¢arpma tehlikesine
dikkat ediliyor mu?
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Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alnmasi Gereken Onlemler

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

MACAHANE

Magca kumu ve re¢inelerin karistirilmasi
isleminde basing altindaki reginenin
puskiirme tehlikesine karsi dnlemler
alintyor mu?

Amin gazi aritma islemleri esnasinda asit
sigramasina karsi tedbirler alintyor mu?

Tanklardan re¢ine basilirken formaldehit
ve fenol tehlikesine kars1 gerekli onlemler
aliiyor mu, KKD kullaniliyor mu?

Maca boyama esnasinda ¢alisanlarin uzun
stire ayn1 pozisyonda veya fiziksel
anlamda zorlayici caligsmalari engelleniyor
mu?

Maga boyama esnasinda alkol bazli boya
kullanildiginda gerekli KKD’ler
kullaniliyor mu?

Maga firminin neden oldugu sicaklik
rahatsizlik vermeyecek diizeyde tutuluyor
mu?

Elle tasinamayacak kadar agir magalarin
calisanlarca kaldirilmasi engelleniyor mu?

Calisanlarin, magahanede yanici
maddelerin (asit, regine vb.) gilivenli
kullanimina yonelik talimatlar1 almaksizin
bu malzemeler ile ¢aligmalar1 engelleniyor
mu?

Calisma sirasinda kullanilan boyalar da
dahil tiim kimyasallarin lizerinde
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‘SOSVAL GUVENLIK
BAKANLIGI

Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alnmasi Gereken Onlemler

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

uygulama yontemi, kullanilacak koruyucu
ekipman ve zararlarin1 gosteren etiketler
bulunuyor mu?

Isyerinin temizligi diizenli olarak yapiliyor
ve c¢alisma ortaminda diizen agisindan
gerekli sartlar saglaniyor mu?

Kullanilan ekipmanlarin standartlara
uygunlugu kontrol ediliyor mu?

Havalandirma yeterli diizeyde mi?

Aydinlatma yeterli mi?

Calisma sirasinda tozlu ve kaygan hale
gelen zeminlerde 6dnlem alintyor mu?

ELEKTRIK
BAKIM

Elektrik tesisatinin periyodik bakimlari
yetkin kisilerce bakim programina uygun
sekilde yapiliyor mu?

Calisanlar hasar gérmiis herhangi bir
elektrik aksami ile karsilasmalar1 durumda
ne yapmalari gerektigi ile ilgili
bilgilendiriliyor mu?

Tiim sigortalarin korunakl yerlerde
olmasi saglaniyor mu?

Elektrikli ekipmanlarda elektrik kagagi
kontrolii yapiliyor mu?

Meydana gelebilecek elektrik
carpmalarina kars1 sistemin kapanmasini
saglayacak mekanizma mevcut mu?

Elektrigi kesme tertibatinin tizerinde
uyarici yazi ve isaretler bulunuyor mu?
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G, CALIS
SOSAL GUVENLIK
BAKANLE

Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alnmasi Gereken Onlemler

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

Kablolarin hasarli olup olmadig1 kontrol
ediliyor mu?

Kullanilan fis, priz vb. aksamlar saglam
mi1?

Calismay1 durdurma/baslatma diigmeleri
tanimli m1?

Calismay1 durdurma/baslatma diigmeleri
uygun renklerde ve kullanici dilinde mi?

Kullanilan elektrikli el aletlerine uygun
toprakli prizler kullaniliyor mu?

Parlayici ve patlatict ortamlarda ex-proof
elektrik ekipmanlar1 kullaniliyor mu?

Bakim ve onarim yetkili kisiler tarafindan
m1 yapiliyor?

Calisanlara elektrik ile ilgili egitim
veriliyor mu?

Elektrik panosu vb. yerlerde uyarict
levhalar bulunuyor mu?

Trafo bakimlar1 yapiliyor mu?

HURDA&ATIK
SAHASI

Stok alanlarinin bakim ve temizligi
yapiliyor mu?

Hurda sahasi yagistan ve nemden
korunuyor mu?

Atiklar uygun sekilde siniflandirilarak atik
depolarina konuluyor mu?

Atik depolariin yanlarinda sicak
islemlerin gergeklestirilmesi engelleniyor
mu?
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Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alnmasi Gereken Onlemler

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

Tasima ekipmanlar egitimli, gerekli
sertifikalarini almis ve yetkilendirilmis
personel tarafindan mi1 kullaniliyor?

Tasima ekipmanlarinda sesli ve 11kl uyari
tertibat1 bulunuyor mu?

Tasima ekipmanlarinin bakim ve
onarimlari yapiliyor mu?

Hurda kaldirma islemlerinde kullanilan
makine ve ekipmanlar standartlara uygun
mu?

Kaldirma ve tagima islemleri sirasinda
kullanilacak yollar isaretli mi?

Depolama alaninda hurda malzemeler
uygun sekilde ve yiikseklikte depolaniyor
mu?

Calisanlarin kisisel koruyucu donanim
kullantyorlar m1?

Hurdalarim igerisinde olabilecek patlayici
ve yanic1 maddeler kontrol ediliyor mu?

Hurda igerisinde olabilecek radyoaktif
malzemeler kontrol ediliyor mu?

ERGITME&
DOKUM

Ergimis metal sicramasina kars1 6nlem
aliniyor mu?

Ergimis metal 1s1nlarina karsi 6nlem
alintyor mu?

Sicak ylizeylere temas tehlikesine karsi
KKD kullaniliyor mu?

Ciiruf patlamasina kars1 6nlem alintyor
mu?
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Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alnmasi Gereken Onlemler

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

Giiriilti maruziyeti i¢in KKD kullaniliyor
mu?

Radyasyonlu malzeme tespit ediliyor mu?

Astar aginmalar1 kontrol ediliyor mu?

Ciiruf temizlenmesinde sicaklik i¢in
Onlem alintyor mu?

Ciiruf temizlenmesinde ciiruf sigramasina
kars1 6nlem aliniyor mu?

Ocaktan numune alinmasi isleminde
gerekli 6nlemler alintyor mu?

Pota 1sitilirken gaz kacagi olup olmadigi
kontrol ediliyor mu?

Ocaktan potaya malzeme alinmasi
esnasinda calisanlar giivenli mesafede
duruyor mu?

Alt-tist dereceler kapatilirken kontrolii
yapiliyor mu?

Kalip bozma esnasinda titresim ve giiriiltii
maruziyeti i¢in 6nlemler alintyor mu?

Kimyasallarla ¢alisirken talimatlara
uyuluyor mu?

Ocaktan dokiim alma ve kaliplara dokme
esnasinda KKD kullaniliyor mu?

Sarsakta calisma esnasinda ortaya ¢ikan
toz, yiiksek giiriiltii ve titresim igin
onlemler alintyor mu?

Operatorler gerekli KKD’leri kullaniyor
mu?

Ergonomik olmayan ¢aligsma kosullarina
dikkat ediliyor mu?
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Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alnmasi Gereken Onlemler

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

IKMAL/BAKIM/
ONARIM

Bakim esnasinda uyar1 levhalari
bulunuyor mu?

Isletmede calisan vinglerde bakim
yapilirken emniyet tedbirleri alintyor mu?

Ving halat degisimi esnasinda bolgede
isaret¢i bulunuyor mu?

Ving halat degisimi esnasinda ving
operatoriine bilgi veriliyor mu?

Hidrolik ekipmanlarin bakim veya
arizalara miidahalesinde iinite
durduruluyor mu?

Sistemdeki hidrolik vanalar manuel
kapatiliyor mu?

Agir malzemeler taginirken ekipman
kullaniliyor mu?

Malzemeler raflara diizenli yerlestiriliyor
mu?

Ust raflara malzeme yerlestirirken uygun
merdiven kullaniliyor mu?

Depo raflar1 saglam monte ediliyor mu?

Depoda kullanilan aydinlatma yeterli mi?

Depoda yeterli havalandirma saglaniyor
mu?

Depolama talimati mevcut mu?

Depolama alani yola, ¢caligma alanina vb.
alanlara yeterli uzaklikta m1?

Acil durumlar i¢in depolama alaninda
birden fazla giris ¢ikis bulunuyor mu?

Depolama alaninda uygun etiketleme
yapiliyor mu?
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Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alnmasi Gereken Onlemler

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

ISLEME TESISi

Taslama makinasina uygun tas malzemesi
kullaniliyor mu?

Taslama aletinin koruyucusu bulunuyor
mu?

Taglama aletini kullanan ¢alisanlar KKD
kullantyor mu?

Taslama aletinin nemli veya 1slak yerde
kullanilmamasina dikkat ediliyor mu?

Glriiltii maruziyetine kars1 dnlemler
aliniyor mu?

Metal tozu ve dumanina karst 6nlemler
aliniyor mu?

Taslama isleminde ¢apak si¢gramasina
kars1 6nlemler alintyor mu?

Hareketli aksamlarda koruyucular
bulunuyor mu?

Taslama sirasinda agiga ¢ikan metal tozu
icin 6nlem alintyor mu?

Makine ¢alistirma ve durdurma diigmeleri
uygun renkte mi?

Atolyede kullanilan makine, tezgah,
elektrikli el aletleri vb. bakim ve
onarimlar1 esnasinda kapatiliyor mu?

Torna tezgahimnin topraklamasi yapiliyor
mu?

Talasl islem at6lyesinde preslerin
kapasiteleri biliniyor mu?

Is bittiginde elektrikli aletlerin fisleri
prizden ¢ikariliyor mu?

Acil durum butonlar1 bulunuyor mu?
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Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alnmasi Gereken Onlemler

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

Isil islem havuzlarinin etrafi ¢evriliyor
mu?

Kaynak makinasinin elektrik baglantilari
uygun mu?

Kaynak isini yapan calisan gerekli
KKD’leri kullaniyor mu?

Calisma sirasinda ortaya ¢ikan zehirli
kaynak dumanlari i¢in gerekli 6nlemler
aliniyor mu?

Kaynak makineleri periyodik olarak
kontrol ediliyor mu?

Kaynak isleminde ortaya ¢ikan giiriiltii
maruziyetine kars1 6nlem alintyor mu?

Kaynak yapilan alan, islem i¢in uygun
mu?

Caligma ortami sicaklig1 uygun mu?

Tipler standartlara uygun mu?

Tiiplerin sertifikalar1 bulunuyor mu?

Tiipler periyodik hidrostatik teste tabi
tutuluyor mu?

Tiiplerde basing tahliye valfleri mevcut
mu?

Tiipler giines 1s1nlarina maruz kalmayacak
sekilde depolaniyor mu?

Tiiplerin giivenlik band1 bulunuyor mu?

Etkilesim gosterebilecek tiipler ayr1
depolaniyor mu?

Dolu ve bos tiipler ayr1 depolaniyor mu?

Tiplerin depolandig1 ¢cevrede sicak
calisma ve sigara igme yasaklandi m1?
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Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alnmasi Gereken Onlemler

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

Tiplerin depolandig1 yerde uygun yangin
sondiirme sistemi mevcut mu?

Yanicit maddeler basingli tiiplerden ayr1
depolantyor mu?

Tiplerin depolandig1 yerde aydinlatma ve
havalandirma sistemi exproof mu?

Depo ve tiiplerle ilgili talimat ve prosediir
bulunuyor mu?

Boyahanede boyama prosediirii mevcut
mu?

Boya yapilan alanda sicak ¢aligma
yapilmasi (kaynak, taglama vb.)
engelleniyor mu?

Boya yapilacak alanda uyar isaret ve
levhalar1 bulunuyor mu?

Kullanilan boyalarin malzeme giivenlik
bilgi formlar1 bulunuyor mu?

Boyahanede kimyasallarin ortam
Olctimleri yapiliyor mu?

FABRIKA
GENELI

Kapal1 alanlarda uyari isaret ve levhalari
bulunuyor mu?

Kapali alanlarda yapilan ¢alismalarda
gozlemci bulunuyor mu?

Kapali alanlarda uygun ve yeterli
havalandirma sistemi bulunuyor mu?

Kapal1 alanlarda yangin sondiirme
sistemleri bulunuyor mu ve yeterli mi?

Kapali alanlarin oksijen seviyesi ol¢iiliiyor
mu?
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Konu Bashg

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alnmasi Gereken Onlemler

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

Oksijen yetersizligi belirlenen kapali alan
girislerinde uyari isaret ve levhalari
bulunuyor mu?

Yanici atmosfere sahip kapali alanlarda
gaz Ol¢iim testleri yapiliyor mu?

Kapali alanlarda inis ve ¢ikislar sirasinda
kullanilan merdivenler aydinlatiliyor mu?

Merdivenlerde kaymay1 6nleyici dnlem
aliniyor mu?

Yangin sondiiriiciilerin periyodik
bakimlar1 yapiliyor mu?

Deforme olmus ve arizali yangin
sondiirticiiler degistiriliyor mu?

Yangin sondiiriiciilerin tizerinde hangi tip
yanginlarda kullanilacagi markalantyor
mu?

Dolu ve bos yangin tiipleri ayr1 muhafaza
ediliyor mu?

Yangin sondiirticiilerin bulunduklar: yerler
belirtiliyor mu?

Yangn tiipleri ile ilgili personele egitim
veriliyor ve tatbikat yaptiriliyor mu?

Yeterli miktarda yangin sondiiriicii
bulunuyor mu?

Acil ¢ikis uyar1 ve yon levhalari mevcut
mu?

Acil durum alarm sistemi mevcut mu?

Acil durum alarm butonlar1 ¢alisiyor mu?

Ilkyardim malzemeleri tam m1?
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Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alnmasi Gereken Onlemler

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

Ilkyardim malzeme dolabinin yeri
biliniyor mu?

Yangin tiipleri ve dolaplar1 uygun yerlerde
mi?

Acil kagis yollar1 isaretli mi?

Acil ¢ikis kapilar1 disa agiliyor mu?

Calisanlara yangin egitimi veriliyor mu?

Acil durum plan1 mevcut mu?

Calisanlar acil toplanma yerini biliyor mu?

Su sebillerinin temizlik ve bakimlari
periyodik olarak yapiliyor mu?

Gegcis yollar, giris ve ¢ikis yollarinda
yeterli aydinlatma mevcut mu?

Calisma tezgahlarinda yeterli aydinlatma
mevcut mu?

Asmmis ve ezilmis el aletleri yenileri ile
degistiriliyor mu?

El aletleri diizenli bir sekilde depolaniyor
mu?

Elektrikli el aletleri kullanimda uygun
giysiler giyilmesi (uzun, genis kollu
olmayan vb.) saglaniyor mu?

Transpalet bakim ve onarimlari periyodik
olarak yapiliyor mu?

Transpalet bakim ve onarimlari yetkili
kisilerce yapiliyor mu?

Transpaletlerin kapasiteleri biliniyor mu?

Tuvaletler periyodik olarak temizleniyor
mu?

Tuvaletler ¢aligma bolgelerine yakin mi1?
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Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alnmasi Gereken Onlemler

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

Yemekhane periyodik olarak temizleniyor
mu, kullanilan aletlerin temizligi yapiliyor
mu?

Calisma ortaminda mobbing var m1?
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