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OZET

Halil DEMIREL
Demir Yolu Makas Uretiminde Risk Degerlendirmesi
Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhg), is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Is Saghg ve Giivenligi Uzmanhk Tezi

Ankara, 2016

Ulkemizde 1 213 km’si Yiiksek Hizli Tren hatti olmak iizere 12 485 km’lik ray hatti
bulunmaktadir. Ayrica yillik (banliyd ve ana hat) toplam 78 milyon kisi ve 25 milyar ton yuk
tasimaciliginin yapildigi demir yolu sektoriinlin en hayati parcalarindan biri olan makas ve
demir yolu pargalarinin iiretimi is sagligi ve giivenligi acisindan iizerinde durulmasi gereken
bir konudur. Bu tez ¢alismasinin amaci, is sagligi ve giivenligi agisindan “Tehlikeli” olarak
siiflandirilan demir yolu makas ve pargalarinin iiretimi faaliyetinde karsilasilan tehlike ve
riskleri belirlemek, konu ile ilgili detayli bilgi sunmaktir. Bu ¢aligma kapsaminda detayli bir
risk degerlendirme c¢alismasi, ¢alisanlara anket uygulamasi ve is sagligi ve giivenligi
degerlendirmesi  gergeklestirilmistir.  Sektdrin  ¢ogunlukla kullandigi  mevcut risk
degerlendirmesine farkli bir bakis gelistirebilmek i¢in Fine-Kinney metodu uygulanmustir.
Sektorde, kullanilan planya tezgahi, torna tezgahi, bilgisayar sayim yonetimli tezgahi, freze
tezgahlari, kaynak, alin kaynagi, tozalt1 kaynagi, vingler, kaldirma araglari, taglama makinesi,
serit testere, radyal matkap tezgahi, vidalama, travers titresim tezgahi ve diger makine ve
aletlerden kaynaklanan dnemli risklerle karsilasilmaktadir. Bu makine ve aletlerin kullanildig:
tiretim alani, forklift, tavan vinci ve portal vincin kullanildig: yiikleme-bosaltma alani en yiiksek
risk degerlerine sahiptir. Tez kapsaminda; ilgili sektor ve sektoriin riskleri, risk degerlendirme
adimlar1 ve metotlar1 hakkinda genel bilgiler verilmistir. Calismanin gerceklestirildigi isyeri ve
risk degerlendirmesi metotlar1 tanitilarak uygulama asamalar1 anlatilmistir. Fine Kinney risk
degerlendirmesi sonucu tespit edilen riskler ve risklerin isletme boliimlerindeki istatistiki
dagilimlar1 verilmistir. Ayrica tespit edilen eksiklikler anlatilmis ve ¢OzUm Onerileri

sunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Demir yolu, Fine-Kinney, Makas, Travers, Ving



ABSTRACT

Halil DEMIREL
Risk Assessment At Railway Turnout Production

Ministry of the Labor and Social Security, Directorate General of Occupational Health
and Safety

Thesis for Occupational Health and Safety Expertise
Ankara, 2016

In Turkey there are 1 213 kilometers high-speed railway and 12 485 km conventional rail line.
Turnout and rail replacement part production is critical part of railway sector which transport
annual (suburban and main line) 78 million people and 25 billion tons of freight so this
significant point ciritical if we look from the viewpoint of occupational health and safety. The
purpose of this study, determine hazard and risks in turnout and rail production productive
activity and provide detailed information on the subject which this sector classified as
"dangerous™ in terms of occupational health and safety. within the scope of this study a detailed
risk assessment study, survey study with employees, occupational health and safety assessments
were performed. In order to improve different view for mainly used current risk assessment of
the sector so this purpose Fine- Kinney risk assessment was carried out. Encountered with
significant risks arising from planing machine, turning lathe, Computer Numerical Control
machines, milling machines, welding, Butt welding, submerged arc welding, cranes, lifting
equipment, grinders, band saws, radial drilling machine, screwdriver, sleepers vibration lathe
and other machineries which used in sector. The production area of using these machines and
forklift overhead crane and portal crane used in the loading- unloading area have the highest
risk values. Within the scope of this thesis general information was given for related sectors
data, sector risks and risk assessment steps and methods. Workplace where the study was
conducted and risk assessment methods are introduced and implementation phases are
explained. The risks that detected as a result of Fine-Kinney risk assessment and statistical
distributions of risks in parts of the factory are given. Also deficiencies explained and

correspondingly solution offers described.

Keywords: Crane, Fine-Kinney, Railway, Rail-turnout, Travers
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1. GIRIS

Toplum ekonomisinin gelismesiyle birlikte Ulkeler yuksek miktardaki yolcu talebini
karsilayabilmek adina demir yoluna yatirim yapmaktadir [1]. Demiryollarinin ortaya ¢ikisiyla
beraber ulastirma alaninda atilim gergeklesmistir. Ulastirmada stirekli teknolojik yenilikler ve
yeni tasima sistemleri demir yoluyla ortaya ¢ikmistir [2, 3]. Demir yolu araglarinin bir yoldan
diger bir yola gegmesini saglayan ray bloguna demir yolu makasi denir. Demir yolu araglarinin
karayolu araglarindan 6nemli bir farki da diimenlerinin olmayisidir. Bu sebeple demir yolu
araclarinin yol degistirmeleri de yine yollar iizerine dosenen demir yolu makaslar1 vasitasiyla
olur [4]. Ulkemizde 1 213 km’si yiiksek hizl1 tren hatt1 olmak iizere 12 485 km’lik ray hatti
bulunmaktadir. Ayrica yillik (banliyd ve ana hat) toplam 78 milyon kisi ve 25 milyar ton yik
tasimaciliginin yapildigi demir yolu sektortinde en hayati pargalarindan biri olan makas ve diger
demir yolu pargalar1 is glivenligi ve sagligi1 agisindan {izerinde durulmasi gereken bir konudur
[5]. Makas ve kruvazmanlarin giivenilirligi ve kullanilabilirligi, demiryollariin ekonomik
olarak ¢alismasinin 6nemli bir pargasidir [6]. Makas iiretimi yapan igletmeler, metal sekt6riinde
(retim yapan diger isletmelerle bilyilk oranda benzerdir. Isletmelerin calisma siireclerine
bakildiginda bilgisayar sayimli yonetim tezgahlar (CNC), planya, freze, hidrolik presler, serit
testere, kaynak, kalip vb. bir ¢ok islem basamagi bulunmaktadir. Risk degerlendirmesinin
yapildig1 isletme 30.20.01 NACE (Avrupa Toplulugunda Ekonomik Faaliyetlerin Istatistiki
Siniflamasi) koduna sahip olup tehlikeli sinifta yer almaktadir [7]. Makas ve buna bagli demir
yolu pargalarinin iiretildigi yaklasik 26 isyerinde 2 307 kisi ¢alismaktadir. Tehlikeli sinifta yer
alan sektorle ilgili karst karsiya kalinan ciddi risklere karsi farkindalik olusturmak,
calisanlardan geri bildirim almak ve sektoriin geneline rehber olmak amaciyla anket ¢caligmasi
ve risk degerlendirmesi faaliyetleri gergeklestirilmistir. Risk degerlendirmesi yontemi olarak
Fine-Kinney metodu gergeklestirilmistir. Ulkemizde giivenli ve saglikli bir calisma ortami
olusturabilmek, is kazalarin1 ve meslek hastaliklarini 6nleyebilmek amaciyla 30 Haziran 2012
tarihinde 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanunu yiiriirlige girmistir. Is saghg ve
giivenligine Onleyici bir yaklasim getiren bu Kanun’a gore isyerlerinde var olan tehlikelerin
tespit edilmesi, tehlikelerden kaynaklanan risklerin degerlendirilmesi, belirlenen risk
faktorlerinin Ol¢lim, analiz ve teknik kontroliiniin yapilmasi ve gerekli onlemlerin alinmasi

gerekmektedir [8].



Buna istinaden demir yolu parcalart ve gecis tertibatlarinin tretildigi bir fabrikada risk
degerlendirmesi ¢alismast yapilmigtir. Risk degerlendirmesi sonucunda calisanlarin karsi
karsiya kaldiklar1 en biiyiik risklerin: Ray yukleme — bosaltma riskleri, vinglerden ve
tezgahlardan kaynaklanan mekanik riskler, elektrik kaynakli riskler ve ergonomik riskler
oldugu belirlenmistir. Calismanin yapildig1 isletmede elde edilen en 6nemli sonuglardan bir
tanesi de galisanlarin KKD kullanimi konusundaki eksiklikleridir. Ayrica kas iskelet sistemine
bagl problemler sektdrde en ¢ok sikayet edilen durum olmustur. Tez ¢aligsmasi kapsaminda;
makas sektori hakkinda genel bilgiler, makas iiretim siirecinde gergeklestirilen islemler,
sektorde siklikla kullanilan makineler ve sektoriin is sagligr ve gilivenligi agisindan temel
bilgileri “Genel Bilgiler” boliimiinde tanitilmistir. “Gere¢ ve Yontemler” bolimiinde
caligmanin yapildigi isyeri tanitilmis olup yapilan ¢alisma metodolojisi detaylica anlatilmistir.
Risk degerlendirmesi ile anketlerin sonuglarina iliskin veriler “Bulgular” boluminde verilerek
mevcut sonuglar isletmelerin boliimlerine, risk seviyelerine gore istatistiksel olarak incelenmis
olup anket sonuglariyla birlikte degerlendirilmistir. “Tartisma” béliimiinde bu tez ¢alismasinda
elde edilen sonuglar ve literatiirde rastlanan benzer ¢alismalar karsilastirilmistir. Son olarak bu
calisma ile elde edilen nihai veriler ve tavsiyeler “Sonug ve Oneriler” béliimiinde belirtilmis,
bu is kolundaki ISG riskleri ve isyerlerinin mevcut durumlari ortaya konulmus olup sektorde

yapilacak yeni ¢aligmalara rehberlik etmek amaglanmistir.



2. GENEL BIiLGILER
2.1. SEKTOR HAKKINDA GENEL BILGIiLER

Ulastirmada siirekli teknolojik yenilikler ve yeni tasima sistemleri demir yoluyla ortaya
¢ikmistir. Bugln dinyada 29 792 km hizli demir yolu hatti1 bulunmakta, 2 874 hizli tren seti
calismakta, 1,6 milyar insan hizli demir yolu ulasimiyla seyahat etmektedir [9]. Bu noktada bir
demir yolunun 6nemli parc¢alarindan biri olan makaslar rayli sistem {lizerinde hareket eden demir
yolu araglarinin diger bir yola gegmesini saglayan yol degistirme dlizenine makas denir. Makas
sistemlerinde demir yolu araglarimin yol degistirmesi, makaslarin dil kisminin insan veya
elektrik giicli ile hareketinin saglanmasi ile gergeklestirilmektedir. Bir demir yolu makasi
bir¢ok bilesenden olusur. Bu bilesenler: ray, travers (ahsap veya beton), cebire, krapo, ergo,
bulon, tirfon ve selet gibi malzemelerdir [10]. Resim 2.1.’de tiim bilesenleriyle montaji

yapilmig bir makas goriilmektedir.

Resim 2.1. Montaji Yapilan Bir Demir Yolu Makasi



2.1.1. Sektoérian Turkiye ve Dunyadaki Durumu

Demir yolu insasin1 yapan iilke, o iilkedeki en iicra noktalarin dahi kendi sermayesine
acilmasini saglamistir. Degisik amaclarla yapilmis olsa da demir yollar diinya {izerinde stiratle
yayginlasmustir [2]. Kiresel olarak bélgede demir yolu sektoriine yapilacak yatirim miktari 150
milyar dolar olarak hesaplanmaktadir. Bu yatirim demir yolu altyapisi, demir yolu {istyapisi,
demir yoluyla ilgili yeni teknolojiler, demir yolu araclari, hizli tren setleri, makaslar ve demir
yolu sanayisine yonelik daha fazla yatirim, daha fazla isbirligi, iilkeler i¢in daha fazla refah ve
kalkinma anlamina gelmektedir [11]. Demir yolu yatirimlari ciddi finansal taahhiitlerdir. Cogu
tlkede demir yolu aginin gelistirilmesi ve bakimi1 bir kamu sorumlulugudur [12]. TAV Brezilya
ve ABD hizli tren, Ingiltere ¢apraz hat projesi, Japonya Maglev, Portekiz RAVE, Isve¢, BAE
ve Suudi Arabistan demir yolu projeleri diinya ¢apinda devam eden yatirimlardir [13]. Demir
yolu ve transit yolcu sayist tim diinyada artmaktadir. Buna bagli demir yolu makas ve
pargalarina yapilan yatirim da demiryollarina yapilan her tiirlii yatirima paralel olarak mecburen
artmaktadir. Biiyilkk hizda bu alanda fabrikalar kurulmakta veya var olan isletmeler
kapasitelerini artirmanin yollarin1 aramaktadir [14]. Grafik 2.1.’de Ulkelerin demiryolu
yatirimlan goriilmektedir. Devlet destekleriyle gecmiste ithalat yoniinde olan ithalat/ihracat
dengesinin yerli kaynaklar yoniinde degistirilmesi ve bu payin hizla artirilmasi
planlanmaktadir. Bu durum planli bir biiyiimede Is Saghg ve giivenliginin (ISG)

planlanmasinin da 6nemini artirmaktadir.

Tirkiye m 0,2
ABD mmmm 0,8
Almanya mmmm—— 15
italya m——— 23
Fransa IEEESSSS————— 2.6
Rusya mmmmssssssss 28
isve¢ mmmmE———— 2 O
Hollanda s 3
ispanya eSS 3 5
ingiltere T 4,7
Hindistan s 4,7
Avusturya IEEEEEEEEEEE 6
isvicre T 6 4
Cin e 12,5
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Grafik 2.1. Ulkelerin Ulusal Demir Yolu Altyapisina Yaptigi Yatirimlar
(GSYH basia 1000 $) [14]



2.2. DEMIR YOLU MAKAS CESITLERI

2.2.1. Basit Makas
Basitce budeni sag veya sola yonlendiren makaslardir. Bir gobek, iki yaslanma, iki dil, kontray
ve ara raylardan olusur. Egri makas kurp iizerinde dosenen 6zel makaslar iken simetrik

makaslarin sag ve sol makaslarin birer yollari sapan yoldur [15-16].

Sekil 2.1. Sag Basit Makas [15] Sekil 2.2. Sol Basit Makas [15]

L |
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Sekil 2.3. Egri (Kurpta) Basit Makas [16]
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Sekil 2.4. Simetrik Basit Makas [16]




2.2.2. Birlesik (Muzaaf) Makas

Birbirinin i¢ine girmis iki makastan ibarettir. Dort dil ve li¢ gobegi vardir. Birinci makasin

Okgesine, ikincisi makasin dil ucu contasi gelir [16].

2.2.3. Ingiliz (Capraz) Makas
Iki tiirii vardir. Birincisi yarim Ingiliz makas: 4 dil ve 4 gobegi vardir. Digeri tam ingiliz makas:

8 dil ve 4 gobegi bulunur [16].




2.2.4. Capraz Takimi (Kutrani Makas)

4 basit makas ve bir kruvazmandan olusan gruptur. 8 dil ve 8 gobek bulunur. Bu makaslarda
basit makaslarmin herhangi birinin yerine Ingiliz makas kullanilabilir. Bu durumda 1 Ingiliz
makas kullanildiginda 1 ayag: Ingiliz, 2 Ingiliz makas kullanildiginda 2 ayag ingiliz, 3 Ingiliz
makas kullanildiginda 3 ayag1 ingiliz capraz takimi diye adlandirilir [15].

Sekil 2.7. Capraz Takimy/Kutrani Makas [15]

2.2.5. Makas Boliimlerinden Olusan Gegisler
Kruvazman ve S makas olmak iizere iki bolimden olusmaktadir. Kruvazman: Birbirlerini

herhangi bir agiyla kesen iki yolda, kendi yoniinde gecisi saglayan yol tesisidir. Yalnizca
gobeklerden olusur. S Makas: Birbirine paralel iki yoldan, birinden digerine gegisi saglayan iKi

basit makastan olusan yol gurubudur. Siparisi esnasinda ayrica istek yapilmayip goriiniiste S’ye

benzeyen iki basit makastan olusan gruptur [15,16].

o e "...t-d::'é‘ ."‘3?4' -0
Sekil 2.8. Kruvazman [15]




2.3. MAKAS BOLUMLERI

Basit makas bir dil takimu ile bir gobek takimi ve bunlari birlestiren ara raylardan olusmaktadir
[17]. Sekil 2.10.’da makas baglanti pargalar1 ve boliimleri gosterilmektedir.
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Sekil 2.10. Bir Demir Yolu Makasinin Baglanti Parc¢alari Ile Béliimleri [17]

2.3.1 Dil Takim

Dil takimi, yontularak uglarina dogru iyice inceltilmis raylarla bunlar1 birbirine baglayan
cubuklardan meydana gelmektedir. Makas tertibatina bagli manevra g¢ubugunun itilip
cekilmesiyle yagl bir kizak levhasi iizerinde bulunan igne takimi, bir ignesi kargaligindaki
yaslanma rayina yapisincaya kadar saga ya da sola oynar. Boylece diger igne ile karsilig1 ray
arasinda budenlerin gecebilecegi bir aralik meydana gelmis olur. Bir dingilin bir tekerlegi bu
araliktan gecerken diger tekerlek karsiligi raya yanasmis olan igneye binerek birlestirme rayini
izler [12, 15].

2.3.2. Ara Raylan

Makas dil takimi ile gobek takimini birlestiren raylara makas ara raylari1 ad1 verilir [15].

2.3.3. GObek ve Kontraylar

Makasin dogru yol bir ray1 ile sapan yol bir raymin birbirini kestigi noktaya gébek denir. Bu
kesisme noktasindan tekerlek budenlerinin gecisini saglamak igin iki ray, kesisme noktasindan
baslayarak disa dogru biikiiliirler ve Tavsanayagi denilen egrileri olusturur. Kesisme noktasinda
tekerlek budenlerinin serbest¢e gegmesi i¢in bir bosluk birakilir. Bu boslukta araglarin yol

degistirmemesi igin de karsilarina kontraylar baglanir [16].



2.4. SEKTORDE GENEL OLARAK KULLANILAN MAKINELER

Makas ve parcalarinin tiretildigi sektorde kullanilan makineler, genel olarak metal sektoriinde
karsilasilan makine ve aletlerdir. Kaynak makinesi bunlardan biridir. Prensip olarak iki elektrot
arasina yerlestirilen iletken is pargalarinin olusturdugu kaynak direncinin bu sistemden gegen
yiiksek degerdeki elektrik akimina kargi zamana bagli olusturdugu 1sil enerji ile elektrot
sistemine uygulanan basincin bir arada tatbikidir. Bu islem sonucunda olusan metal eriyigin
basing altinda gerekli soguma siiresince kalic1 bir yapi olusturmasi esasina dayanir [18].

Sektorde ray ve parca islerinde siklikla kullanilir.

Resim 2.2. Kaynak Makinesi

Torna tezgahi, biri hareketli digeri sabit iki parganin cisme silindirik sekil vermesini saglar [19].
Kesici ucu sabit tutup is pargasini dondiirerek pargalarin talas kaldirma metoduyla
islenmesini temin eden tezgah tipi olup islenecek malzeme sikistirilacak uca sabitlenir. Ray

parcalarinin iglenmesi ve ray parcalarinin olusturulmasi i¢in kullanilir.

Resim 2.3. Torna Tezgahi



Tozalt1 kaynagi, ¢ok yiiksek metal yigma oranina sahip bir elektrik ark kaynak yontemidir.
Kaynak teli ile is parcasi arasinda elektrik arki olusmasi ile kaynak 1s1s1 elde edilir. Kaynak
bolgesi havaya karsi toz ile korunmaktadir. Tozun bir kismi kaynak sirasinda ergiyerek sivi
metal havuz (zerinde bir cliruf 6rtii tabakasi olusturur [20]. Sektorde ray bloklarinin birbirine

tutturulmasi sirasinda ray aralarinda kullanilir.

Resim 2.4. Tozalti Kaynak

Planya tezgahi, hammadde halindeki bir malzemeye belirli bir sekil vermek i¢in kullanilir.
Talas kaldirarak sekil veren tezgahta, sekil verme islemi parca ile takim arasindaki izafi
hareketlerle saglanir [21]. Raylarda istenilen ag1 ve agikliklar olusturmak amaciyla kullanilan

makinedir.

Resim 2.5. Planya Tezgahl

Kiir odasi traversin dayanim ve istenilen 6zellikleri gelistirilmesinde kullanilir. Beton ortalama

55 °C’de su ile doyurulmus kademeler halinde yiikseltilen buhar ile muamele edilir.

el

Resim 2.6. Kiir Odasi
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Yatay ve dikey pres, Pascal prensibini temel alan bir ¢esit kapali enerjinin doniisim
sistemidir [22]. Raylara isletme, onarma, diizletme vb. islemlerin uygulanmasi i¢in mekanik

olarak sikistirmaya yarayan hidrolik kuvvetle ¢alisan makine olup genellikle bir tarafi sabittir.

Resim 2.7. Hidrolik Pres

Frezeler (liniversal), X ve Y eksenleri ayni yapi ilizerinde Z ekseni ise bagimsiz olarak hareket
etmekte olup yiiksek mukavemetli pargalarin islenmesine elverisli bir makinedir [23]. Ray ve

parcalarinda delik agma ve ag1 verme islemlerinde kullanilir.

Resim 2.8. Freze Tezgahi

Demir yolu sistemleri; kendilerini olusturan alt-sistemlere sahiptirler, 6rnegin sinyalizasyon
sisteminin alt-sistemleri; makas ekipmanlari, sinyal lambalari, ray devreleri, réleler vb.
bilesenlerdir. Bir sistemin emniyet biitiinliiglinden bahsetmek i¢in sistemin biitiin pargalarinin

ayni emniyet seviyesine ve kriterlerine sahip olmasi gerekmektedir [24].
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Serit testere, yliksek kesim hassasiyeti, diisiik ¢entik hatasi, daha piiriizsiiz yiizey ve az talasg
debisine sahip makine olup hareketli disli serit testere metal sektoriinde tercih edilen makinedir

[25]. Ray ve pargalarinin kesilmesinde kullanilir.

Resim 2.9. Serit Testere

Al kaynagi, Endiistride zincir ve raylarin kaynaginda en fazla kullanilan yontemdir. Isi,
dovme ve yigma islemlerinden olusur, parcalarin yavas yavas birbirine yaklastirilmasiyla
olusan yeni temas noktalar1 da yanar ve bu sekilde yanma giderek tiim kesite yayilir. Kaynak
sirasinda ergime ve patlamalar sebebi ile meydana gelen iki parca arasindaki bosluk, hareketli
tablalarin yaklagmasi ile kapatilir. Ergimesi sonrasi, tablanin ani hareketi ile yiiksek sicakliktaki
yiizeyler birbirine bastirilir [26]. Makas tiretmek igin ray gruplarmin giiglii ve kusursuz bir

sekilde bir araya getirmede kullanilir.

Resim 2.10. Alin Kaynag
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CNC plazma oksijen kesim makinesi, dar bir agizdan ¢ikan yiiksek hizli iyonize gaz jeti
kullanir. Plazma olarak da adlandirilan gaz elektrik akimini kesme torcundan is pargasina iletir.
Olusan plazma is parcasini 1sitarak ergimesini saglar. Iyonize gazin sahip oldugu yiiksek akis
hizi eriyik malzemeyi ifleyerek uzaklastirir ve kesim gergeklesir [27]. Ray baglanti
pargalarinin kesiminin yapilmasinda kullanilir. Selet ve tray plakalarinin baglantisinda

kullanilmaktadir.

Resim 2.11. Plazma Oksijen Kesim Makinesi

Matkap tezgahi, milinin donmesi ve buna bagli mandrene takili matkap ucunun, malzemeden
parcaciklar koparmasi sonucu delme olusur. Bu kopmalar sonucu ortaya ¢ikan pargalara talag
denmektedir. Ortaya ¢ikan bu talaslar matkap ucunun iizerindeki helis kanallar yardimriyla

disart atilir [28]. Ray pargalarini birbirine tutturacak oluklarin agilmasinda kullanilir.

Resim 2.12. Radyal Matkap Tezgah
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Giyotin makas makinesi, birincisinin tahrik milinin bigaklarla paralel ¢alistig1 digeri ise tahrik
milinin bigaklarla dikey oldugu temel olarak 2 tip giyotin makas makinesi vardir. Kesme
sirasinda bu makinelere ayni anda statik ve dinamik yiukleme olur [29]. Ray parg¢alarin1 kesmek

i¢in kullanilir.

Resim 2.13. Giyotin Kesim Makasi

Elektrikli asma vingler, agir sanayide kullanilan baslica malzeme tasima aracidir. Ving
operatorleri vinci kabin icerisinden yonetmektedir ve birgcok malzemenin ylikleme, bosaltma ve
tasima islemlerinden sorumludur. Asir1 yiikleme, kontrol i¢in standardize edilmis diizen, art
arda operasyonlar ve operator egitimi gibi konular ving islemleri agisindan zor ve hassas

konulardir [30]. Ray pargalar1 ve gruplarinin tasinmasinda en ¢ok kullanilan makinedir.

Resim 2.14. Tavan (Asma) Vinci
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2.5. URETIM PROSESI

Ray bilesimine gore karbon (C), mangan (Mn), silisyum (Si), fosfor (P), kukurt (S), nikel (Ni),
molibden (Mo), aluminyum (Al), Krom (Cr), Vanadyum (V), Azot (N) gibi elementleri icerir.
Makas ii¢ kissmdan meydana gelir. Bas tarafta dil ve yaslanma takimi, orta kisimda ara ray
grubu, arka kisimda ise gobek ve tavsanayagi olarak tabir edilen kisimdan olusur. Travers ve
baglant1 parcalar1 da bu gruplara birlestirilir. Hidrolik disliler vasitasiyla serit testereye gelen
raylar burada kesilir. Raylar buradan matkap tezgahina gonderilerek conta basi olarak tabir
edilen kisimda raylarin baglarina delikler agilir. Dil ve yaslanma takimi kesilir. Daha sonra
portal frezeye gonderilen ray burada dil kismi 13 derecelik ac1 verilecek sekilde agilir. Ayni
zamanda diger tarafina da 18 derecelik ag1 verilerek budenlerin inceden kalina dogru gitmesini
saglayarak sapan yola sevk edilmesi saglanir. Daha sonra planyalar vasitasiyla raylar yontulur.
Ac1 verilecek sekilde tiriin prese gonderilir. Tozalt1 kaynak denilen yontemle de dil takiminin
birbirine iyice kaynamasi yekpare olmasi saglanir. A¢1 verilen diller delinir ve hangi ray
grubundaysa (49’luk veya 60’lik ray) uygun olan ray grubu alin kaynaginda ilave edilir ve
boylece dil takimi olusturulmus olur. Dil ve yaslanma takimlari traverslerle montaj hattinda
takozlar araciligiyla birbirine tutturulur. Son olarak gobek takimi ve tavsanayaginin
yerlestirilmesi sonucu makas olusturulur. Gébek takimi ilk darbeyi alan kisimdir daha sonra
buden makasi takip ederek yola baglanir. Montaj hattinda ayr1 ayr1 sag makas, sol makas ve

Ingiliz makas iiretimi yapilmaktadur.

KONTRAY TAKIMI ARA RAYLARI

l Kontray l Sac levha l

Kelme Keslme Kelme
Dogrult
Delme Capak alma Ilgne ogrultma
4—l
Planya Kaynak Delme
] 9—@
Bikme
. Montaj (travers ve baglanti pargalari) Montaj

Sekil 2.11. Uretim Siireci (Kontray Takimi, Ara Ray)
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Bas ve arka kisimlar olan dil ve gobek takimi proses akisi igerisinde bir takim islemlerden

gecerek en son birlestirmek i¢in montaj hattina gonderilir. Ray bir tezgahta isleme alinir ve

burada isi bittikten sonra diger tezgaha vingler vasitasiyla taginir.

DiL TAKIMI
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GOBEK TAKIMI
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Kesme eime Kesme
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Matkap .
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Tavlama

Montaj

Sekil 2.12. Uretim Siireci (Dil Takimi, Gobek Takimi)




2.6. SEKTORUN iS SAGLIGI VE GUVENLIiGi ACISINDAN
DEGERLENDIRILMESI

Is saglig1 ve giivenligi genel olarak ¢alisanlarin saglik ve iyilik halini bozabilecek, cevresel ve
bu cevre i¢indeki topluluklara etkisi hesaba katilarak calisma ortamindan kaynaklanan veya
disaridan gelebilecek olasi tehlikelerin kontrolii, degerlendirilmesi, tanimi ve tahminine
bilimsel yaklasim olarak tanimlanmaktadir [31]. Aslinda, givenlik kultird kavrami ile
kamuoyunun taninmasi ilk niikleer kazasindan sonra olmustur Hazirlanan raporda kurumun
guvenlik kiiltiriiniin zayifligindan soz edilmis ve bu, kazanin nedenlerinden biri olarak
gosterilmistir. Bu kavram ve 6nemi gesitli sekillerde vurgulanmasina ragmen detayli bir sekilde
tanimlanmamis ve dlgiilebilirligi Uzerine arastirmalar yapilmamistir. Ancak, Uluslararasi Atom
Enerji Ajanst (IAEA) 1991 yilinda bu kavrami tanimlamistir. “Giivenlik kiiltiirl, kurumun
saglik ve giivenlik programlarinin yeterliligine, tarzina ve uygulamadaki israrina karar veren
birey ve gruplarin deger, tutum, yetkinlik ve davranig orlntllerinin bir Grinuadur [32-34].
Giivenlik kdltiiriine bagl olarak is sagligi ve giivenliginin tam olarak uygulanmasi maddi
manevi birgok ylikli beraberinde getiren is kazasi ve meslek hastaliklarinin azaltilmasinda
onemlidir [35]. Fabrika metal Grtinleri is kolundaki istatistiklere bakildiginda is kazasi gegiren
kisi say1s1 ulusal bazda toplam 18 529 kisi olup is kazas1 sonucu 6len ¢alisan sayisi 31 olurken
tim kaza olaylarin %0,167’si 6limle sonuglanmistir. Sektoriin is kazasi verileri tablo haline

getirilerek Tablo 2.1.”de gosterilmistir [36].

Tablo 2.1. Fabrika Metal Uriinleri (Makine Techizat Haric) ISG Istatistikleri [36]
Erkek  Erkek (%) Kadin Kadin (%) Toplam

Is kazas1 gegiren kisi sayis1 17 550 95 979 5 18 529
Is kazas1 sonucu 6len sigortali say1s 30 97 1 3 31
Is kazas1 sonucu gelir baglanan kisiler 133 97 4 3 137
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2.6.1. Makas ve Parcalarimin Uretildigi Fabrikalarda Karsilasilan iSG Risk Etmenleri

Sektorde iiretim yapan fabrikalarda is kazalarina ve meslek hastaliklarina yol acabilecek
fiziksel, kimyasal, mekanik, ergonomik, elektrik ve isyeri ortami kaynakl tiim is saglig1 ve
giivenligi risk etmenleri bulunmaktadir. Titresim, vicudun belirli bir referans noktasina gére
salimimi olarak tanmimlanmaktadir. Titresimin sagliga etkisi ve algilanan siddeti; titresimin
frekansina, siddetine, yOniine, ivmesine, maruz kalinan siireye, titresimin etkiledigi bolgeye,
kisinin yasina, cinsiyetine, postiiriine, kisinin kaynaga uzakligina, aktivitesine, gliniin zamanina
ve kisinin genel saglik durumuna baghdir. Tiim viicut titresiminin en sik goriilen saglik
etkilerinden biri kas iskelet sistemine olan etkileridir. Bir¢ok ¢alismada tiim viicut titresiminin
Ozellikle bel, sirt, omuz ve boynu etkiledigi gosterilmistir [37]. Capak alma, bijon bas1 delme,
vibrasyon tezgahi baslica titresim kaynaklaridir. Titresim etkilerini azaltmak igin izole edici
onlemler, makine/malzeme muadil uygulamasi, ortam tecridi ve kabin uygulamasi, en son ¢are

olarak ise KKD kullanimi saglanmalidir.

Genel olarak gurultd, istenmeyen ses veya ses kiimesi olarak tanimlanir [38]. Sektordeki guriltu
kaynaklarindan bazilar1 olarak yiiksek titresimli el aletleri, kompresdrler, vidalayici ve delici

aletler, forkliftler ve makinelerdir Fabrika icerisinde makinelerden kaynaklanan gurdlti genel

Resim 2.15. Sektordeki Titresim Kaynaklar (Capak Alma, Bijon Delme)
itibariyle beyaz gurilti olup fazla giiriltiilii ortamda bulunma i¢ kulaktan baslayarak 6nemli
isitme kayiplarina neden olmaktadir. Ayrica uyku bozukluklari, uyuyamama, stres, is

yapabilme yeteneginde azalmaya da yol agar [39].
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Beton travers vibrasyon tezgahi, kalibi siirekli olarak titresime tabi tutarak kivamli beton
karigimi kaliba doldurulur. Kalip tam anlamiyla doldurmak/yerlestirmek i¢in kalibin igine beton
ilave edilir. Betonun daha fazla sikistirilmasi maksadiyla vibratorlerle donatilmis bir sikistirma
kirisi, kalip titresime tabi tutulmakta iken kaliplarin i¢ine salinir. Vibrasyon islemi kiginin
dogrudan maruz kaldig1 durumlarda titresime bagli 6nemli rahatsizliklara neden olmaktadir.
Ancak bu vibrasyon islemi tecritli odalarda PLC makinelerle yapilmasi durumunda bu risk
kaynaginda yok edilmektedir. Travers iiretiminde kumun depolanmasi, karisimin taginmasi ve
arag¢ kullanimu fiziksel ve ge¢is yollarinda bahsedilen riskler gibi Fabrika diizeni ve disipliniyle

bu tehlikeler 6nemli dlgiide azaltilabilir.

Resim 2.16. Sektordeki Titresim Kaynaklar: (Travers Vibrasyon Tezgahi)
Mevzuata gore, bir isletmede ¢alisma ortamindaki giiriiltii diizeyi 80 desibel ve Gizerindeyse
igverenin isitme kaybina kars1 onlem almaya baslamasi gerekmektedir. Giiriiltii maruziyetinin
yol agtig1 risklerin oncelikle kaynaginda yok edilmesi veya azaltilmasi gerekmektedir. Giiriilti
maruziyetinin baska yollardan 6nlenemedigi igyerlerinde 80 dB (A) ve lzerinde gurultd var ise
calisanlara kulak koruyucu donanimlar verilmeli, giiriiltii 85 desibeli asiyor ise bunlarin
mutlaka kullanilmasi saglanmalidir [40]. Sektordeki giiriiltii kaynaklar1 daha 6nce bahsedilen
planya tezgahi, torna tezgahi, CNC tezgahi, freze tezgahi, alin kaynagi, tozalti kaynagi,
kaldirma araclari, taglama makinesi, serit testere, radyal matkap tezgahi, vidalama makinesi ve
diger aletler ile baz1 taglama-capak alma gibi uygulamalardir. Gurulti etkilerini azaltmak icin
izole edici 6nlemler, makine-malzeme muadil uygulamasi, giiriiltii perdelemesi veya giirtiltiilii

ortam tecridi ve kabin uygulamasi, en son ¢are olarak ise KKD kullanimi saglanmalidir.
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Resim 2.17. Sektordeki Giriiltii Kaynaklar:

Sektorde gorilebilecek risklerden bir digeri ise elektrik kablolari, voltaj dalgalanmalari,
elektrik tesisat1 ve makine kullanimindan dogabilecek elektrik kagaklari, elektrik carpmalari ve
yangimlardir. Uretimin yapildig1 alanlar, depolar, ofisler baslica tehlike kaynaklaridir. Bu
riskleri ortadan kaldirabilmek igin kagak akim rélesi kullanilmali, uygun topraklanmis elektrik
prizi kullanilmali, topraklama oOlgumleri senelik olarak yetkili kisilere veya kurumlara
yaptirilmali, elektrik kablolar1 ile baglanti tertibati dig etkilere karst uygun sekilde
korunmalidir. Ayrica igyerinde ¢alisanlarin erisebilecegi yerlerde bulunan elektrik panolarinin
kilitli dolap i¢inde olmasi, yetkisiz kisilerin erisiminin engellenmesi ve panolarin ¢evresinden

gereksiz materyallerin uzaklastirilmasi gerekmektedir.

Resim 2.18. Elektriksel Risk Etmenleri

Travers liretim sirasinda beton kaliplar kiir odasi denilen alanda ortalama 55 °C’de su ve
doyurulmus buhar ile muamele edilir. BOylece travers dayanim ve istenilen Ozellikleri
gelistirilir. Kiir odalarinda ¢alisanin 1s1ya temasi sonucu yanmasi/yaralanmasi riski sektordeki
1s1 kaynakli risklere 6rnek gosterilebilir. Inceleme yapilan isletmelerden bir tanesinde kiir cadiri

otomasyon olarak calistirilarak yanma riski en aza indirilmistir.
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Fiziksel/Mekanik tehlikeler olarak; makine koruyucularinin olmamasi, merdiven
korkuluklarinin bulunmamasi, makine bakim onarimlarmmin eksik olmasi, acil durdurma
butonlarinin olmamasi ile makine ve ekipmanlarin teknik o6zelliklerinden kaynaklanan
risklerdir. Fabrikanin tasarim asamasindan baslanmak {izere, her asamasinda risk
degerlendirmesi detayl olarak giincellenmeli, makine ve ekipman aliminda ISG kosullar1 géz

oniinde bulundurulmali ve Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari

Yonetmeligi’ne gore periyodik bakimlar1 yaptirilmalidir.

Resim 2.19. Cahsilan Ortamdan Kaynaklanan Risk Etmenlerinden Bazilar:

Fabrikalarda gegis yollari, zemin ve merdivenler engebeli ve karmasik olmamali, catlaklar
bulunmamali, gerekirse kaymaz malzeme ile kaplanmalidir. Ayrica isletme igi siireli
depolamalarda calisan giivenligi i¢in yap1 ve malzemeler kullanilmalidir. Kayma, takilma,
diisme gibi risklerin engellenmesi amaciyla kapilar, gecis yollari, merdivenler, rampalar gibi
Ogelerin tehlike yaratmamasi, kullanilan aletlerin muhatazasi, raflarin, tezgahlarin ve isyerinin
temizliginin saglanmasi gerekmektedir. Yaya yollari, arag yollar1 ve depolama alanlari agik bir

sekilde isaretlenmis olmalidir. Merdivenler saglam ve hasarsiz olmali, tirabzanlar ve

korkuluklarla cevrilmelidir.
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Isveren acil durumlarla miicadele icin isyerinin biiyiikliigii ve tasidig1 6zel tehlikeler, yapilan
isin niteligi, calisan sayisi ile igyerinde bulunan diger kisileri dikkate alarak; dnleme, koruma,
tahliye, yanginla miicadele, ilk yardim ve benzeri konularda uygun donanima sahip ve bu
konularda egitimli yeterli sayida ¢alisani gérevlendirir ve her tiirlii acil duruma hazirligim
yapar [41]. Calismanin yapildig: isletmede diizenli acil durum tatbikatlar1 yapilmakta ve acil
durumlarda kullanilan ekipmanlar denetlenmektedir. Isletmelerde standart prosediire ek olarak
belli bir sicaklikta patlayarak ¢ikan yangina insansiz ilk miidahaleyi gergeklestiren sistem ile
yangin battaniyesi gibi uygulamalar gergeklestirilmektedir. Ayrica acil durumlara kars1 daha
onceden planlamasi risk degerlendirmesi ¢ergevesinde de degerlendirilmelidir. Nitekim iyi bir
risk analizi, dogabilecek kazalardan korunma agisindan biiyiik deger tasir ve goriinmeyen
tehlikelerin ortaya ¢ikarilmasmi, etkili giivenlik onlemlerinin alinmasini saglar [42]. Risk
degerlendirmesi; tiim isyerleri i¢in tasarim veya kurulus asamasindan baslamak iizere
tehlikeleri tanimlama, riskleri belirleme ve analiz etme, risk kontrol tedbirlerinin
kararlastiritlmasi, dokiimantasyon, yapilan ¢aligmalarin giincellenmesi ve gerektiginde
yenileme asamalari izlenerek gerceklestirilir [43] ve kullanilacak is ekipmani ile kimyasal
madde ve miistahzarlarin secimi, isyerinin tertip ve diizeni, geng, yasli, engelli, gebe veya
emziren calisanlar gibi 6zel politika gerektiren gruplar ile kadin ¢alisanlarin durumu hususlari

dikkate alinir [44].
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Resim 2.21. Acil Durumlari i¢in Yapilan Hazirhklar
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3. GEREC VE YONTEMLER

Tez kapsaminda yiiriitiilen ¢calismalarda bilimsel metodolojiler izlenmistir. Literatiir ¢alismalar1
kaynak alinarak yontemler belirlenmistir. Ayrica inceleme ve ¢alisma yapilan yerlerde
calisanlarla ¢alisma evreninin bir parcasi olarak soru cevap c¢alismalar1 yapilmistir.

Isyerlerindeki ¢alisanlarla yapilan anket hesaplamalar1 asagida belirtilmistir.

Bilimsel arastirmalarda dogru bilgi sahibi olmak ve dogru karar vermek esastir. Bu ylizden
dogru bilgilere ulasmak ve elde edilen bilgileri genellestirmek ihtiyaci vardir [45]. Orneklem,
belli kurallara gore, belli bir evrenden se¢ilmis ve secildigi evreni temsil yeterligi kabul edilen
kiiciik kiimedir. Arastirmalar ¢cogunlukla 6rneklem kiimeler iizerinde yapilir ve elde edilen

sonuclar ilgili evrenlere genellenir [46].

p:%10=0,10
(T1-0)* (p.q) _ g:1-p=1-0,10=0,90 n=134.1 (3.1)
G2 - S: %S =0,05
T1-o0: 1,96

Orneklem biiyiikliigii, temel ilke evreni temsil niteligine sahip bir rneklem segmektir. T1-a:
%95 giiven diizen diizeyinde, %5 yanilma payi i¢in 1,96 degeri, S: belirlenen oranin standart
hatasi, p: olaymn evren prevelansi, q: goriilmeme sikligi, n: 6rnekte en az bulunmasi gereken
kisi sayisidir. Anket formunun son hali hazirlanip veri toplamasina gegilmeden 6nce ankette
kullanilan 6lgeklerin anlasilir olup olmadigini belirlemek ve eksiklikleri gidermek igin 20 kisi
ile gorisiilerek 6n anket c¢alismasi gergeklestirilmistir. Elde edilen verilerle ankette
anlasilmayan noktalar diizeltilmis ve ankete son hali verilmistir. Son hali verilen anket 165
katilimciya uygulanmistir. Bu anket formlart IBM SPSS 21.0 paket programi ile
degerlendirilmis olup asagidaki sonuglar elde edilmistir. Yapilan degerlendirmede ilk olarak
orneklem hacminin yani anket sayisinin yeterliligi KMO and Bartlett’s testi ile test edilmistir.
Kaiser-Meyer-Olkin Measure of Sampling Adequacy: 0,755, Sig: 0,000’dir. Yapilan test
sonucunda p<0.05 bulundugundan dolayr Ho= Katilimer sayist yeterli degildir hipotezi red
edilir. Yani katilimer sayisi yeterlidir yorumu yapilir. Anketteki sorularin tutarliliginin test
edilmesi icin givenilirlik analizi (reliability statistics) yapilmistir. Test sonucunda; alpha degeri
0,69 bulunmustur. 0.60<0<0.80 araligina denk gelen degere gore anket yuksek derecede

giivenilirdir yorumu yapilir.
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Tablo 3.1. Tez Cahsmasimin Asamalari Gésteren Is Akis Tablosu

Tez danigman ile beraber tez konusuna karar verilmesi ve ¢alismanin planlanmasi

Tez hazirlamak igin literatiir arastirmasinin yapilmasi

Sektor hakkinda bilgi toplamak {izere inceleme yapilacak isletmelerin planlanmasi

Tez calismasinin gergeklestirilmesi igin ilgili isletmeler ile iletisime gegilmesi

Bilimsel ¢alisma metodlarinin incelenmesi ile uygulanacak yontemlerin belirlenmesi

Uygulamanin yapilacagi isletmeye saha ziyaretlerinde bulunulmasi

YAPILAN ISLERIN AKISI

Elde edilen verilerin uygun yontemlerle degerlendirilip ¢calismanin sonuglandirilmasi

3.1. UZERINDE CALISMA YAPILAN ISLETME iLE ILGILI BILGILER

Risk degerlendirmesinin yapildigi isletme (Fabrika 1) demir yollarindaki her tiirlii gegise imkan
veren makaslarin tasarlanmasi, projelendirmesi ve iiretilmesi amaciyla 1992 yilinda
kurulmustur. 118 kisinin calistigi fabrika 17 000 m?si kapali olmak iizere 95 000 m?lik alan
uzerine kuruludur. Fabrikada standart olarak 1/9-Rs00 (R/C) ve 1/9- Rigo basit makaslar; hat
acikliklar1 4, 4,5 ve 5m olan ¢apraz makaslar, Ingiliz capraz makaslari, 60’lik hizli tren
makaslar1 ve ¢esitli yedek parga ile gecis iiriinleri iiretimleri yapilmaktadir. Sadece isletmeye
ait olarak 2014 yili icerisinde makas yedekleri de dahil olmak {izere toplam 283 adet makas
Uretimi gergeklestirmistir [47]. Fabrika {iretim alan1 olarak genel itibariyle ti¢ ana kisma
ayrilmigtir. Hol olarak adlandirilan isyeri boltmlerinde birinci holde tornalar, testereler,
kaynaklar, vingler; ikinci holde planyalar, matkaplar, frezeler; Gglincii holde ise vingler,
vidalayici ve el matkaplar1 ile makas montaj hattinin biiyiik bir alan kapladigi calisma
diizeninden olusur. Ayrica risk degerlendirmesinin yapildigi isletme (Fabrika 1) haricinde
gozlem ve inceleme ¢aligmalarinin yapildigi diger isletmelerde de Elmeri gozlem metodu
uygulanmistir. Bu metotta, gilivenli davranis, dizen temizlik, makine giivenligi, endustriyel
hijyen, ergonomi, zemin ve gegis yollar1 ve ilk yardim - yangin giivenligi basliklar1 altinda

isletme degerlendirilerek performans degerleri ortaya ¢ikarilmistir.
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Tablo 3.2. Cahsma Yapilan Fabrika Uretimi

Gergeklesme .
Program Gergeklesme yiizdesi (%) Yizde
= farki
Cisrlgi Birim Cinsi 2013 | 2014 | 2013 | 2014 | 2013 | 2014 | (%)
Basit makas 200 200 152 261 76 131 72
Ingiliz makas 3 9 3 9 100 100 200
Capraz takim (3 set) 10 0 10 0 100 - -
Makas
| Adet
Uretimi ¢ Capraz Tk. 1 ayag 0 0 0 0 i i
ingiliz (8 basit karsihgr)
Yedek makas 35 | 50 35 13 | 100 | 26 | -63
malzemeleri
Toplam (basit makas) 248 259 200 283 81 109 42

3.2. FINE KINNEY RiSK DEGERLENDIiRMESIi METODU

Segilecek risk degerlendirme yonteminin isletmenin yapisina uygun ve kolay uygulanabilir
olmasi risk degerlendirmesinin 6nemini artirmaktadir. Fine Kinney risk degerlendirme yontemi
Fine tarafindan Tehlikelerin kontrolii i¢in matematiksel degerlendirme adi altinda 1971 yilinda
Kaliforniya Donanma Silah Merkezi i¢in gelistirilmistir. William T. Fine, tarafindan hazirlanan
ilk belgede yontemin risk faktorii degerlendirme kriterleri ve matematiksel modelin nasil
uygulanacagi detayli bir sekilde yer almistir [48]. Gilbert F. Kinney, yontemin uygulamasini
matematiksel yaklasimdan grafiksel yaklasima doniistlirmiistii. Ayn1 zamanda Giivenlik
yonetimi i¢in pratik risk analizi adi ile NWC-TP-5865 standardi olarak yayinlanmistir. Yontem
literatiirde Fine-Kinney yontemi olarak ge¢mektedir [49]. Kinney’e gore tehlike ve risklerin
Hayatimizdaki birgcogu tamamen Onlenebilir degildir ve biitiin tehlikelere kars1 biitiin riskleri
ortadan kaldirmak miimkiin degildir. Dikkatli diisiinerek ve ¢aba sarf ederek giinliik hayattaki
riskler kabul edilebilir seviyeye dusiiriilebilir. Siirli zaman ve emek kaynaklari segilmis
riskleri tamamen ortadan kaldirmak yerine riski azaltmak ve maksimum fayda saglamak i¢in
kullanilmahidir. Fine-Kinney risk degerlendirmesi metodu, Olasilik, Siddet ve Frekans

skalalarindan meydana gelmistir [48, 50].
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Bununla beraber risk degerlendirmesinin igerigi genel hatlariyla bilinmesine ve mevcut bazi
yontemler kullanilmasina ragmen; kapsaminin tam olarak ne oldugu, nasil yapilacagi ve en
objektif yontemin hangisi olduguna dair tartigmalar halen tim diinyada devam etmektedir.
Bununla birlikte, gelismis {ilkelerdeki isletmelerin bir¢ogunda, uluslararasi kaynaklardan
kolaylikla elde edilen yontemler kullanilmaktadir [51]. Bu noktada g¢alismanin yapildigi
isletmede kullanilan yontem; risklerin olasilik ve meydana getirecekleri siddetlerinin
derecelendirilmesinde 5 kademeli matrislerin kullanildig1 5x5 L tipi matris metodudur. Bu
metotta, risk: (tehlikeli bir olaymn meydana gelme ihtimali X tehlikenin etkisi) verilerinin
carpimu ile tespit edilmektedir. Kolay uygulanabilir olmasi ve basit, tek bagina risk analizi

yapmak zorunda olan analistler i¢in ideal olmasi nedeniyle sik¢a kullanilmaktadir.

Ancak bu yontemde, yapilan degerlendirmenin var olan kontrol 6nlemelerini dikkate almamasi,
degerlendirme araliklarinin dar olmasi nedenleriyle risk skorlar1 ve dnceliklendirme gercekei
olarak belirlenememektedir. Degerlendirmeyi yapan kisinin bakis acisina gore degisiklikler
gostermektedir. Risklerin onceliklerinin degerlendirilmesi ve siralanmasi agisindan ve metal
sektoriine uyumlulugu agisindan en uygun yontemlerden biri Fine Kinney’dir. Gerek ¢aligma
stirelerini (frekans) dikkate almasi, gerekse olasilik, siddet ve risk diizeylerinin alti grupta
incelenmesi, hem yontemin tutarliligint hem de Onceliklendirmenin saglikli yapilmasini
desteklemektedir. Ayrica frekans gibi bir degerlendirme kriterinin olmasi dnlemlerin ivedi
alinmas1 agisindan biiyiik bir avantaj olarak goriilmiistiir. Tez c¢alismasinin uygulandigi
isletmedeki risk degerlendirmesinin aksine her riski takip edecek sorumlular eklenerek
belirtilmistir. Fine Kinney Metodu ise 5x5 matris metoduna benzemekte olup risk degerinin
hesaplanmasinda ek olarak tehlikeye maruz kalinan siklik derecesi de hesaba katilmaktadir. Bu
sebeple, risklerin tespitinde ve risk degerinin hesaplanmasinda daha gergekgi sonuglar verdigi
distiniilmektedir. Fine Kinney metodu kolay uygulanabilir, risklerin sayisal olarak
degerlendirilebildigi, yap1 olarak basit ve anlasilir, direkt olarak sektoriin proses tehlikelerine
yonelik, risklerin derecelendirilmesini saglayan, her sektore uygulanabilen, kantitatif sonuglar
verebilen, sonuglarin grafiklerle ifade edilip yorumlanabilir niteliktedir [52 - 54]. Bu avantajlari

nedeniyle risk degerlendirmesi metodu olarak Fine-Kinney Metodu secilerek uygulanmastir.
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3.3. RISK PUAN YONTEMIi

Olasilik: Olasilik, zararin ger¢eklesme olasiligidir. makas isletmesinde yapilan uygulamada da
isletmede alinan bazi onlemler goz ardi edilerek olasiliklar miimkiin oldugunca yiiksek
alinmaya calisilmistir. Yapilan diizeltici faaliyetler frekans veya siddeti etkilemez, etkileyecegi
tek degisken olasiliktir. Ornek olarak torna tezgahinda makine korumasiz ¢alisan bir personelin
makine koruyucuyla calismasi kaza yasama olasiligin1 etkiler, parca sicramasini daha az olasi

bir duruma getirir, ancak sigramasi durumunda tehlikeye maruz kalma sikligini etkilemez.

Tablo 3.3. Fine Kinney Metodu Olasilik Skoru Derecelendirmesi

Olasilik Degeri Olasilik Degeri I¢in Kategoriler
0,2 Beklenmez
0,5 Beklenmez fakat mumkiin
1 Miimkiin fakat diisiik ihtimal
3 Olasi
6 Y uksek, olduk¢a mimkin
10 Beklenir, kesin

Siddet: Siddet, tehlikenin insan ve/veya ¢evre iizerinde yaratacagi tahmini zararidir. Siddet
puanlamasinda zarar kisminda 6liim var ise puanlamanin buna uygun sekilde 40 puan (tek
0liim) veya 100 puan (birden ¢ok Oliim) olarak yapilmasi gerekmektedir. Ayrica siddet
degerlendirmelerinde, herhangi bir siiphe oldugu durumda, daha yiiksek puan verilmelidir.
Yapilan uygulamada da bu unsur géz oOnilinde bulundurularak, sektoriin tehlikeli olmasi

nedeniyle siddet dereceleri miimkiin oldugunca yiiksek kabul edilmistir.

Tablo 3.4. Fine Kinney Metodu Siddet Skoru Derecelendirmesi

Siddet Degeri Kategori Aciklama
1 Ramak kala Zarar yok
3 Kiglk hasar Yaralanma, dahili ilk yardim
7 Onemli hasar Yaralanma, dis tedavi, is giinii kayb1
15 Kalic1 hasar Sakatlik, uzuv kaybi, is kaybi
40 Olim Olim
100 Toplu 6lum Birden fazla 6liim, kalic1 hasar
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Frekans: Frekans, tehlikeye zaman i¢inde maruz kalma tekraridir. Isin yapilma siklig1 degil,
is1 yaparken tehlikeye maruz kalma sikligidir. Rutin olmayan bir faaliyet degerlendirilirken, o
faaliyet sirasinda tehlikeye maruz kalma siklig1 diisiiniilmelidir. Isyerinde yapilan ¢alismada
da, islerin yapilma siklig1 degil, islerin yapildig1 siire zarfinda calisanlarin tehlikeye maruz
kalma sikligina dikkat edilmistir.

Tablo 3.5. Fine Kinney Metodu Frekans Skoru Derecelendirmesi

Frekans
(Tehlikeye zaman icinde maruz kalma tekrari)

Frekans Degeri

0,5 Cok seyrek (yilda bir veya daha seyrek)
1 Seyrek (yilda birkag defa)
2 Sik degil (ayda bir veya birkac defa)
3 Ara sira (haftada bir veya birkag defa)
6 Sik (giinde bir veya birkac defa)

10 Hemen hemen siirekli (bir saatte birka¢ defa)

Fine-Kinney risk degerlendirme metodunda: 0-20 arasi ¢ikan riskler ig¢in herhangi bir kontrole
referans olmayabilir ancak bazen herhangi bir riskin 0-20 arasinda olmasi i¢in de uygulanan
kontroller olabilir. Bu durumda referans gosterilebilir. 20-70 aras1 uygulamada risklerin biiytik
cogunlugunun ¢iktig1 araliktir. Bu araliktaki riskler i¢in eger herhangi bir yasal gereklilik yoksa
onlem alinmas1 gerekmemektedir. Ancak olasi risk kavrami hemen hemen mutlaka var olan bir
onlemin sonucu olarak ortaya ¢ikmaktadir. Istisnalar beklense de, riskin 20-70 aras1 ¢ikmasi
durumunda, riskin bu seviyede tutulmasini saglayan kontrol yontemine bir referans olmasi
beklenmektedir. Bu referans: talimata, prosediire, uyar1 levhasina, egitime, kisisel koruyucu
donanim (KKD) kullanimina olabilir. 70’ten yiiksek ¢ikan riskler i¢in mutlaka bir diizeltici
faaliyet planlanmalidir. 70 puan ve tstii olan risklerle ilgili olarak; Planlanan aksiyonlar igin

sorumlular, terminler, maliyetler vb. ¢ikartilmalidir.
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Tiim 6nlemler alinmis ve yeni 6nlemler alinamiyor ise risk degerlendirme prosediiriine bu tip
durumlarda tehlikenin bilinerek ¢aligilacag: vb. bir ifadenin konulmasi gerekmektedir. 400’0n
tizerindeki tehlikelere yonelik aksiyonlarin terminleri g6zden gecirilerek acil c¢ozimler
bulunmali, bu aksiyonlar gergeklestirilene kadar gececek stlirede calisilacaksa nasil ¢aligilacagi

tarif edilmelidir.

Tablo 3.6. Fine Kinney Metodu Risk Skoru Derecelendirmesi

Risk Degeri Kategori Aciklama
R > 400 Cok yiiksek risk Hemen gerekli énlemler
almmalidir.
200 <R < 400 Yiiksek Risk Kisa donemde (birkag ay

icerisinde) iyilestirilmelidir.
Dikkatle izlenmeli ve uzun
70 <R <200 Onemli risk dénemde (yil i¢erisinde)

tyilestirilmelidir.

Gozetim altinda tutulmalidir.

20<R<70 Olast risk Kontrol yontemleri
gelistirilmelidir.
R < 20 Kabul edilebilir risk Mevcut koruma dnlemlerine

devam edilmelidir.

3.4. ELMERI YONTEMI

Elmeri yontemi isyerinin mevcut ig giivenligi standardini gostererek Giivenlik davraniglari,
Diizen ve temizlik, Makine giivenligi, Endiistriyel hijyen, Ergonomi, Zemin ve ge¢is yollari,
Ilk yardim ve yangin giivenligi basliklar1 altinda isletme incelenerek bir giivenlik endeksi
olusturur. Giivenlik endeksi %0 ila 100 arasinda degisebilir. Ornegin; %60°lik bir endeks
gozlenen her 100 unsurdan 60’1 ig glivenligi standartlar1 ve iyi isyeri uygulamalariyla uyum
icinde demektir. Izleme sonucu ortaya ¢ikan yiiksek bir endeks diisiik bir kaza oranina isaret
ederken diisiik bir endeks de yiiksek kaza oranimi gostermektedir. Elmeri ayni zamanda
isletmenin is glivenligi personeli ve diger is sagligir ve gilivenligi uzmanlarinin; 6rnegin,
danmismanlar, sigorta sirketleri ve is giivenligi miifettisleri tarafindan da kullanilabilecek bir
aractir. Bu yontem onlara sirketteki is saglig1 ve gilivenligine dair nesnel gercekleri saglar ve
ellerindeki sonuglar ayni iskolunda faaliyet gdsteren diger sirketlerin sonuglariyla

karsilastirilabilir.
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4. BULGULAR

Bu tez ¢alismasi, makas Uretim fabrikalarinda risk degerlendirmesi ve ISG uygulamalar ile
birlikte sektorde is sagligt ve giivenligi risklerini ortaya koymak, mevcut durumun
gelistirilmesini hedeflemektedir. Isletme agisindan bakildiginda iiretim araclar gesitlilik
gOstermekte ve proses ¢iktilar1 olarak ray, makas, ray pargalar1 (bijon, selet, cebire, rondela,
gergi kiskaci, vb.) ve bilesenleri (travers, dil takimi, ara raylar, gobek ve kontraylar) olarak
ortaya ¢ikmaktadir. Buna bagli olarak ta tiretim siireci boyunca ¢ok farkli ¢alisma prensibindeki
planya tezgahi, torna tezgahi, CNC tezgahi, freze tezgahlari, kaynak, alin kaynagi, tozalti
kaynagi, vingler, kaldirma aracglari, taglama makinesi, serit testere, radyal matkap tezgahi,

vidalama ve diger makine ve aletler kullanilmaktadir.

Tehlikelerin dogru tanimlanabilmesi, risklerin degerlendirilebilmesi i¢in mutlaka veri
gereklidir, bu veriler ¢alisanlardan (kazaya ramak kalma, tehlikeli durum, ¢alismaktan kaginma
formlari, kaza/olay arastirma raporlari) elde edilebilir. Risk haritasinin olusturulmasi ve
baslangic tehlike analizi yapilirken hangi kalitatif ve kantitatif yontemlerin segilecegine,

isletmenin kendi ihtiyaglari, yapisi, tehlikelerinin biiyiikliigiine gore karar verilmektedir [42].

Isletmede ¢alisanlar tarafindan kullanilan kisisel koruyucu donanimlar, kullanim kilavuzu, CE
isareti, yapilan ise uygunluk, temel saglik ve giivenlik gereklerini tasima, dogru kullanim gibi
basliklarda incelenmistir. Calisma yapilan isletme genelinde KKD kullanimi ¢ok zayif olup
giivenlik kiiltirii egemen degildir. Nitekim Elmeri uygulamasinda yapilan 21 gozlemden 18
tanesi (%86) yanlis davranig olarak gézlemlenmistir. Sektérde OHSAS 18001 belgesine sahip
bir isletmede ise tam tersine tiim ¢alisan davranisi gozlemleri dogru olarak gorilmiistiir.
Tezgahlarda en ¢ok ihtiyact hissedilen koruyucu gozliik kullanimi sadece tavlama ve CNC
plazma oksijen kesimde kullanilmaktadir. CNC’de kullanilan gozliik Kisisel Koruyucu
Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Y&netmelik’te ‘X-1511 gozliigii, lazer 15101
gozIigi, ultra-viyole, infrared, goriiniir radyasyon gozliikleri’ kapsamina uygun olarak metal
islerinde kullanim1 onaylanmig gozliiktiir. Eldiven kapsaminda torna tezgahi gibi kullanilmasi
uygun olmayan durumlarda eldiven kullanilmadigi fakat kullanilmasi gereken diger metal
islerinde eldiven kullanimi ¢ok zayiftir veya miadi dolmus {iriinler kullanilmaktadir. Sicak
islerde kullanilan eldivenler (Standart EN 407) 1s1ya dayanikli tipte olup 6zellikleri ve giivenlik
isaretleri okunamamakta ve onaylanmis kurulus numarasi géziikmemektedir. Ayni durum

mekanik risklere kars1 koruyucu eldiven kullanimi tespit edilmistir.
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Sektoriin genel sikintis1 olan kaba genel tozlar i¢in kullanilmasi gereken FFP1 tip maskeler
calisma yapilan isletmede biiyiik oranda kullanilmamaktadir. Tozlu ortamin olusmasinin en

bliyiik kaynagi metal isleri ve raylarin fabrika igerisine temizlenmeden alinmasidir.

Tablo 4.1. Fabrika Girisi, Depo, Bakim-Onarim Degerleri

Yer Konsantrasyon TWA Sinir Deger
Fabrika giris 0,438 mg/m3 0,438 mg/m3 10 mg/m3
Depo 0,389 mg/m3 0,387 mg/m3 10 mg/m3
Bakim-Onarim 0,257 mg/m3 0,256 mg/m3 10 mg/m3

Nitekim ortam Ol¢limleri sonuglarinin en yiiksek c¢iktig1 alanlar depo ve fabrika
girisidir. KKD’ler Tiirk¢e kullanim kilavuzu ile birlikte temin edildigi, uygun sekilde saklandigi
ancak kullanimimin tesvik ve kontrol edilmedigi gozlemlenmistir. Ayrica tavan vinci gibi
yiiksekte yapilan caligmalarda emniyet kemeri ve kabin kapisinin uygun sekilde kullanilmadigi
gozlenmistir. Kabin kapisinin zaman zaman agik bir sekilde calisildigi gozlenmis olup tablo
4.5.’te kotl bir gozlem notu olusmustur. Bas koruyucularin kullanim1 ¢alisma yapilan fabrika
kapsaminda kullanilmadigi gozlemlenmistir. Fabrika icerisinde yapilan gézlemler neticesinde
giivenli davranis yiizdesi %13 gibi diisiik bir oran yakalanmistir. Bu giivenli davraniglar
kapsaminda da tiim iiretim holleri toplaminda bir veya iki kisinin baret kullanildigi
gozlenmistir. Kisisel tercihler dogrultusunda kaynak siperligi kullaniminin degistigi kullanim
konusunda tam bir disiplin saglanamadigr goézlenmistir. Diger tiim KKD’lerin tersine hem
inceleme yapilan hem de ¢alisma yapilan fabrika genelinde ayak koruyucu donanimlarin ¢ok
yiksek oranda kullanildign gozlemlenmistir. Isletme hollere ayrilip béliimler halinde ele
alimmistir. Kullanilan Fine Kinney ve Risk Puanlama metotlarinda isletmede toplam 187 adet
risk tespit edilmistir. Bunlardan 93 tanesi ‘Cok yuksek risk’, 51 tanesi ‘Gnemli risk’, 36 tanesi
“Yiiksek risk’, 5 tanesi de ‘olasi risk’, 2 tanesi de ‘Kabul edilebilir risk’tir. Risk dagiliminin

yuzdeleri grafik 4.1.’de agik¢a gosterilmistir.
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Grafik 4.1. Fine Kinney Risk Degerlendirmesinin Gruplarina Goére Dagilimi

Calisma yapilan fabrikada degerlendirilen riskler isletmenin tiim boliimlerine boliinerek
incelenmistir. Yapilan incelemede risklerin en ¢ok tespit edildigi yer liretim alani olarak Hol
1’de (%38) tespit edilmistir. Bunu Hol 2 (%26) ve Hol 3 (%12) takip etmis olup grafik 4.2.”de
acikca goOsterilmistir. Ayrica yapilan aragtirma sonucu risk puani olarak degerlerin

ortalamasinin (0rt:539) en yiiksek ¢iktig1 yerlerden ilki tiretim alani olan Hol 2’dir.

Bu alanda planya tezgahlar1, radyal matkap ve diger tipteki matkap tezgahlari, freze tezgahlari
agirlikli olarak bulunmaktadir. Risk puan ortalamasi (ort:501) yiiksek cikan ikinci alan ise
tiretim alan1 olan Hol 3’tiir. Bu alanda da agirlikli olarak ise vingler, vidalayici ve el matkaplari
ile makas montaj hattt bulunmaktadir. Yine risk puami ortalamasi alindiginda ortalamanin
(ort:498) yiiksek ¢iktig1 bir diger alan ise ylikleme-bosaltma islemlerinin yapildigi alandir ve
bu alan ayn1 zamanda depo olarak da kullanilmaktadir. Bu alanda ise siklikla tasiyict ving,

forklift, tren vagonlar1 ve ray pargalarinin depolandigi kasalar siklikla kullanilmaktadir.
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Diger alanlar incelendiginde ise ofis, fabrika ¢evresi ve yemekhane, risklerin ve ortalamalarin

en asagi diizeyde oldugu yerler olarak gegmektedir.

GUOFStim Hol 1 U£eot|m Hol 1
Fabrika — Fabrika —
500 Uretim Hol 2 a
Cevresi: 400 Cevresi 30 Uretim Hol 2
300 20
200 .
Genel 1 Uretim Hol 3 Genel 10 Uretim Hol 3
Yiikleme Yiikleme
Yemekhane Bogaltma Yemekhane Bosaltma
, . Dinlenme
; Dinlenme Ofis
Ofis “Alanlar Alanlari

Grafik 4.2. isletme Boliimlerine Gore Risklerin Sayisal Dagilim (Risk ortalamasi-
Risk Yizdesi)

Az Once bahsedilen yiiksek riskli alanlarin kendi i¢lerinde riskleri dagittigimizda hakim olan
risk derecesi Cok yuksek risktir. Genel bakildiginda en az yer kaplayan risk derecesi de Kabul
edilebilir riskolmustur. Uretim alanmin risk skoru yiiksek ¢ikmasinin sebepleri arasinda hem

kullanim siklig1 hem de kullanilan makinelerin tehlike potansiyellerinden kaynaklanmaktadir.

Cok yuksek risk Yiiksek risk [ Olasi risk Onemli risk 7

Uretim Hol 3 Uretim Hol 2

Yiikleme-Bosaltma alani Uretim Hol 1

Grafik 4.3. Yiiksek Riskli Alanlarin Kendi I¢lerindeki Risklerin Sayisal Dagilimi
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Tablo 4.2. Mevcut Risk Degerlendirmesine Ek Olarak Saptanan Riskler

Tehlike Risk Risk kaynagi Saptanan riskin énemi Saptarrja
kaynag
Yildirim Yildirim diigmesine bagh Fabrika Y lksek “Sk ONem Seviyes inde olup Uzman
diismesi olarak 6lum/yaralanma geneli olum/yara_lanma 'I‘? goriisi
sonuglanabilmektedir.
| Zararh gazlarin solunmasi Onemli risk 6nem seviyesinde olup ~ Calisan
Zararh gazlar sonucu Meslek hastalign ~ Alin kaynag meslek hastaligi ile miilakatiyla
sonuglanabilmektedir. saptama
Tavi TaVlEH;? sirasinda saloma Cok yuksek 6nem seviyesinde olup G(?ZIeTe
aviama ullanimi sonucu Yatay pres ciddi yaralanma ile ayall
6lim,yaralanma sonuglanabilmektedir. saptama
Ray taslgfna“ Slirasml(if Cok ylksek dnem seviyesinde olup G((i)zle;ne
Ray taginmasi ~ carpma-diisme kaynakli  ygi preg olim/yaralanma ile ayalt
6lim/yaralanma sonuglanabilmektedir. saptama
Kaynak
dncesi Parl ddeler]
Parlayici yag arlaylcl maddeierie Tozalt1 Cok yuksek dnem seviyesinde olup ~ Gozleme
vb. temas sonrasi yanma Kaynak olum/yaralanma ile dayali
maddelerle  Sonucu olim/yaralanma sonuglanabilmektedir. saptama
temas
Acil )
durdurma Acil durumlarda Rayli kaynak  Onemli risk 6nem seviyesinde olup Grup
butonu yaralanma kesim (CNC) ciddi yaralanma ile karariyla
olmamasi sonuglanabilmektedir. saptama
_Lavabo, Onemli risk 6nem seviyesinde olup .
pisuvar vb. . R, GoOzleme
. Diisme sonucu yaralanma  Lavabolar yetiskin i¢in 6liimciil olmayan daval
malzemelerin | i ayali
3 . yaralanma ile saptama
diismesi sonuglanabilmektedir. P
Tozlu ve Toz ve kiif ylayllmaSI R Yuksek risk 6nem seviyesinde olup  Calisan
kuflu ray sonucu so unl_Jm ay taginmast solumayla olusabilecek meslek miilakatiyla
problemleri hastalig1 ile sonuglanabilmektedir. saptama
. Kurt agz1 arizasi sonucu Onemli risk énem seviyesinde olup ~ Uzman
Kurt agz1 Vi iddi I il e
yaralanma In¢ ciadl yaralanma e goriist
sonuclanabilmektedir.
Stcak Gozleme
Kivileim ve Sigrama sonucu Cok ylksek dnem seviyesinde olup daval
parca yaralanma Alin kaynak ciddi yaralanma ile ayait
sicramasi sonuglanabilmektedir. saptama
Tu'rli«;? b_u tpn Tecrubesllzk/Dlikkatsu Yuksek risk dnem seviyesinde olup G:;ZIe'l“e
etiketlerinin personel kullanimi Dikey pres ciddi yaralanma ile ayali
olmamasi sirasinda yaralanma sonuclanabilmektedir. saptama
Elektrik
kablolarinin  Takilma ve diisme sonucu Elektrik Olast risk dnem seviyesinde olup Gozleme
dagimk yaralanma basit yaralanma ile dayali
kullanimi . .
olmast sonuglanabilmektedir. saptama
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Yapilan risk degerlendirmesi sonucu iiretim alant Hol 1 en ¢ok riskin oldugu alan olarak
bulunmustur. Bu alandaki risk kaynaklari ile c¢alisan hareketlerini incelenerek risk
degerlendirmesine yardimci olmasi amacglanmistir. Calisma zamani igerisinde calisanlarin
tehlikeli makine ve ekipmanlarla etkilesimi incelenmistir. Prensip olarak; Gun icerisinde her
grup is¢inin ¢aligma alani igerisinde en ¢ok kullandig aktif alanlar rota ¢izgileriyle belirlenmis
olup bu cizgilerin tehlike alanlar1 ile kesistigi yerler kaza olma olasiliginin en yiiksek oldugu
alanlardir. Makineler her biri Cok ylksek seviyede risk igerdiginden bulundugu bolge kirmizi
ile isaretlenmistir. Aymi sekilde vincin hareket ettigi alan da yiiksek riskli olarak kirmizi ile
gosterilmistir. Nispeten daha az riskli alan olan dinlenme yeri yesil ile belirtilmistir.
Makinelerin ¢evresindeki yesil ¢izgiler makine operatoriiniin caligma esnasinda hareket
alanlarim1 gostermektedir. Calisanlarin ¢alisma saatleri igerisindeki hareketleri kaydedilmis
olup daha sonra fabrika yerlesim grafigine aktarilmistir. Kayitlar mesai baslangicindan saat
8.30’dan saat 10’daki dinlenme saatine kadar, yarim saatlik dinlenme siiresinden sonra 6gle
dinlenmesine kadar saat 12.00’ye kadar ve son olarak 6gleden sonraki ¢aligma baslangicindan
saat 15.00’a kadar olacak sekilde kaydedilmistir. Gozlemin bir ¢izim {izerine aktarilmasindan
sonra ¢alisanlarin giin ig¢inde yiiksek riskli alanlarla ¢ok fazla etkilesime girdigi goriilmiistiir.
Ving hareket halindeyken ¢alisanlar zorunlu olarak vincin ¢aligma alanina girmektedir. Ayrica

calisanlar diger tezgahlarla da etkilesim halindedir.
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Resim 4.1. Yiiksek Riskli Alan Hol 1 Makine Yerlesimi Ile Cahsma Alam (Olgek: 1/186)

1: Dinlenme Alani, 2.A: Serit Testere tezgahi, 2.B: Serit Testere tezgahi, 3: Elektrik Panosu, 4: Cnc Otojen Kesim Tezgahi,
5: Fabrika Giris 6: Tavan Vinci, 7.A: Torna Tezgahi, 7.B: Torna Tezgahi, 8: Dikey Pres, 9: Matkap Tezgahi, 10: Taslama
Makinesi, 11: Freze Tezgahi
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Yapilan incelemeler sonucu makas fabrikalarinin en biiyiik problemlerinden biri de {iretim
sahas1 icerisinde kullanilan tavan vingleridir. Bu vingleri tasima yaptig1 alanlarda personelin
aktif olarak caligmas1 ve hatta forklift, vagon benzeri araclarin kullanilmasi kaza riskini arttiran
bir diger faktordiir. Ving ¢alisma alanin1 diizenleyen ¢izgiler yeterli alan olmamasi sebebiyle
diger personel tarafindan siklikla ihlal edilmektedir. Isletmelerin biiyiik bir kisminda yiiklerin
yerden az bir yiikseklikten taginmasi en azindan Oliim riskini azaltabilmektedir. Ray
tasinmasinda diger bir sorun ise raylarin tasiyici agiz kismindan donebilmesidir. Ayrica kilit
sistemi olmadan tasima yapan agizlarda her zaman raymn diisme olasilig1 vardir. Inceleme
yapilan Ornek bir isletmede kurtagzinin donmeyecek sekilde tasarlanmis iiretimlerle
degistirilmesi ve mekanik kilit sistemli agizlarin kullanilmasi raylarin diisme ve carpma
olasiligini en aza indirmektedir. Ray taginmasi sirasinda diismeyi 6nlemek amaciyla manyetik
Ozellikli agizlar da kullanilmaktadir. Fakat bu tip agizlarin kesinlikle elektrik kesilmelerine
kars1 korumali (elektrik kesilse bile belirli bir siire manyetik 6zelligini muhafaza eden) tipte
agizlar olmalidir. Ray isleme sirasinda siklikla kullanilan kaynak aleti, kaynak sirasinda zararli
gazlarin solunmadan tahliye edilmesi i¢in kaynak ucuna yakin bir yerden emici havalandirma
yapilmakta olup 6nemli olan diger bir nokta da havalandirma kanali ve motorunun yeterli
verimlilikte ¢alismamasidir. Emici havalandirmanin verimli ¢alismadigi durumlarda kaynak
yapan kisilerde kaynak gazi ve dumanina bagli meslek hastaliklar1 goriilebilmektedir. Caligma
yapilan fabrika kapsaminda kaynak igleri i¢in havalandirmali tezgahlar yapilmis olup emici

havalandirma ucu kaynaga yakin tutulmustur. Kaynak sirasinda siirekli havalandirma

saglanmistir.
Tablo 4.3. Kaynak Atolyesi Degerleri
Olgiim yapilan gaz Olgiilen deger (ppm) Limit deger (ppm)
CoO 10 50
CO; 2500 5000
NO: 0,8 *5
SO:; 0,8 *5

* Uluslararas: degerleri ifade eder.

Kaynak buhar ve dumanlar1 hava yolu ile alinmaktadir. Kaynak buharlarinin uygun is hijyeni
ve havalandirma saglandiginda, mukoz membranlar, brons sistemi veya akcigerler {izerinde

genellikle kimyasal tahris edici veya toksik etkisi yoktur [55].
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Caligma yapilan fabrikada siklikla gézlemlenen bir diger durum da elektrik panolarinin 6niine
malzemeler konulmasi ve hatta dinlenme alanlarinin bu panolarin hemen 6niinde olmasidir. Bu
durum elektrik carpmalar1 ve yangin agisindan 6nemli bir risktir. Mevzuatimiza gore Tesislerin
biitiin boliimleri, isletme kosullar1 nasil olursa olsun, kisa devre akiminin kesilmesine ve bu
kesilme an1 da dahil olmak iizere, en biiyiik kisa devre akiminin etkisiyle insanlar i¢in herhangi
bir tehlike olugsmasina, yangin ¢ikmasina, ya da tesislerin zarara ugramasina engel olacak

bi¢imde diizenlenmeli ve boyutlandirilmalidir [56].

Yapilan incelemelerde salomenin kullanildigi uygulamalarda tehlikeli denilebilecek duzeyde
korumasiz ¢alisildigi hicbir yanmaya direncli koruyucunun kullanilmadigi gozlenmistir.
KKD’ler bu gibi durumlarda kullanilmali ve mevzuatimizda belirtilen Is1 ve/veya atesin zararl
etkilerine kars1t viicudun tamamini veya bir kismini korumak {izere tasarlanmis KKD’ler,
ongoriilen kullanim kosullarina uygun 1s1 izolasyon kapasitesine ve mekanik dayanikliliga
sahip olmalidir. Radyant ve konvansiyonel 1siya karsi korunmayi saglayan KKD ve diger
elemanlar1, 6ngoriilen kullanim kosullarina uygun 1s1 iletme katsayisina sahip ve ayni zamanda
ani alev alma ve yanmaya yol agmayacak yeterli dayaniklilikta malzemeden yapilmis olmalidir
[57]. Caligma yapilan isletme agisindan bakildiginda malzeme depolanmasi isletme diizeni
acisindan risk olusturmaktadir. Kullanilan veya kullanilacak malzemeler oncelik renk
etiketleriyle isaretlenerek isletme igerisinde uzun siire kalacak malzemeler daha az kullanilan
alanlara aktarilmasi uygundur. Ayrica ray montaj ve demontajinin yapildigi montaj setlerinin
yukseltisi ¢alisanlar1 ergonomik agidan rahatsiz etmeyecek sekilde tasarlanmasi 6nemli bir
noktadir. inceleme yapilan isletmeler arasinda makine koruyucularin galisanlar tarafindan iptal
edildigi gozlenmistir. Mevzuatimiza gore makine koruyucular1 Koruyucular, operator ile
makina ve tezgahta goérevli diger personeli kaza, is kazalar1 ve meslek hastaliklarina karsi
koruyacak, parga sigramasi gaz, toz intisari gibi durumlar1 da onleyecek nitelik ve bicimde
olacaktir. Koruyucusu olmayan makina ve tezgah kullanilmayacaktir. Hi¢ bir is¢iden bahis
konusu koruma diizeni olmayan bir makina veya tezgahi kullanmasi istenmeyecektir. Isciler de
koruyucuyu etkisiz duruma getirerek calisamayacak veya boyle caligmakta direnmeyecektir
[58]. Calisma yapilan fabrikada ISG yonetim sisteminin olmadig1 ve siirekli iyilestirme

sistemine ait ¢alismalarin yapilmadigi gézlenmistir.
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Tez kapsaminda yedi fabrika ziyaret edilmistir. Bu isletmelerin her birinin is saghigi ve
giivenligi performanslarini degerlendirilerek Elmeri gézlem uygulamasi gergeklestirilmistir.
Elmeri uygulamasi gergeklestirilerek sektoriin is sagligi ve glivenligi durumunu ortaya koymak
ve yapilacak risk degerlendirme ¢alismasina en uygun isletmeyi segmek amaglanmistir. Tablo
4.4 °te tim isletmelerin bilgileri verilmistir. Grafik 4.4.°te ise tim isletmelerin Elmeri

performanslari grafige dokilmistiir.
Tablo 4.4. Gozlem yapilan isletmeler

Isletme Uretim Ozellikleri Tehlike Simifi Uretim Kapasitesi
108 kisinin ¢aligmakta oldugu bir isletmedir. 261 basit makas, 9
] 17 000 m? kapal alan iizerine kuruludur. o ingiliz makas, 13
Fabrika 1 Tehlikeli
Demiryolu makast ve pargalari imal yedek makas
etmektedir. malzemesi/yil

Isletmede 70 kisi calismaktadir ve 6 000
Fabrika 2 m? kapali alan iizerine kuruludur demiryolu Tehlikeli *
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Grafik 4.4. Incelenen Tiim Isletmelerin Elmeri Yiizdeleri
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Risk degerlendirmesi yapilan fabrikayr (Fabrika 1) inceleme yapilan diger fabrikalarla
kiyaslayabilmek icin Elmeri gozlem sonuglar Iyi-orta-k6tii performans gosterecek sekilde (ig
farkl1 fabrika seklinde tabloya yansimistir. Calismanin yapildigi firmadan daha iyi ve daha kétii
performansli iki fabrika grafige yansitilarak hangi noktalarin giiglii hangi noktalarin zayif
oldugu karsilagtirtlmistir. Fabrikalarda tablo 4.5.°teki basliklar altinda gézlemler yapilmistir.
Yapilan gozlemlerde dogru ve yanlis gozlemler daha net anlasilabilmesi i¢in yiizdeye
cevrilmistir. Fabrika 1: 108 kisinin ¢alismakta oldugu bir isletmedir. 17 000 m? kapal1 alan
tizerine kuruludur. Demiryolu makasi ve parcalari imal etmektedir. Fabrika 2: isletmede 70 kisi
calismaktadir ve 6 000 m2 kapali alan {izerine kuruludur demiryolu makasi ve pargalari imal
etmektedir. Fabrika 3: 64 kisi ¢aligmaktadir. Fabrika 5 000 m2 kapali alan tlizerine kuruludur
ve demiryolu makasi ve parcalar1 imal etmektedir. Cikan sonuglara gore en iyi performansi
Fabrika 2 elde etmistir. Fabrika 3 ise en kotii performansi gostermistir. Risk degerlendirmesi
caligmasinin yapildigi isletme ortalama bir performans gostermistir. En kotii sonucu giivenli

davranis basliginda elde ederken diizen ve temizlik bagliginda elde etmistir.

Tablo 4.5. Fabrika 1, Fabrika 2 ve Fabrika 3 Elmeri Performanslari

Fabrika 1 Fabrika 2 Fabrika 3
Dogru (%) Yanhs (%) Dogru (%) Yanhs (%) Dogru (%) Yanhs (%)

Givenli Davranig 14 86 100 0 13 88

Duzen Temizlik 69 31 78 22 14 86

Makine Giivenligi 57 43 57 43 20 80

Endustriyel Hijyen 67 33 83 17 17 83

Ergonomi 50 50 93 7 50 50

Zemin ve Gegis Yollar 40 60 100 0 21 79

llic Yardim ve Yangm 45 57 100 0 20 80
Giivenligi
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Grafik 4.5. Fabrika 1, Fabrika 2 ve Fabrika 3 EImeri Karsilastirmasi

Elde edilen veriler grafik 4.5’te de daha iyi gozlenebilmesi i¢in grafige dokiilmiistiir. Risk
degerlendirmesi yapilan fabrikada 21 giivenli davranis gézleminin 3 tanesi dogru gozlenmistir.
Diizen ve temizlik gézleminde 26 gozlemden 18’1 dogrudur. Makine giivenligi gézleminin 27
gozlemden 12’°si dogru sonuglanmistir. Endiistriyel hijyen 64 gozlemden 43 tanesi dogru olarak
gozlenmistir. Ergonomi basliginda 28 gézlemden 14’1 dogru olarak gozlenmistir. Zemin ve
gecis yollar1 bashginda 15 gozlemden 6’s1 dogru olarak gdzlenmistir. Ik yardim ve yangin

giivenligi bagliginda 28 gdzlemden 12’si dogru olarak gézlenmistir.

4.1. SEKTOR CALISANLARI VERi KAYNAKLARININ DEGERLENDIRILMESi

Sektor caliganlarinin ve sektoriin is sagligi ve gilivenligi acisindan daha dogru ve net
incelenebilmesi igin ¢alisanlar ile birebir yapilan goriisme ve anketler 6nen tasimaktadir. Risk
degerlendirmesinin yapildig1 isletme dahil olmak iizere sektordeki firmalarda c¢aligsmalar
gerceklestirilmistir. Yapilan ¢alismaya gore ¢alisanlarin yas ortalamasi 40,83 olup calisanlarin
bu sektor igerisinde galisma yili olarak ortalamasi 13,86 yildir. Calisanlarin egitim durumu
frekanst %70 oraninda lise, %17 yuksekokul, %8 ortaokul, %4 ilkokul ve %1 lisans olarak
bulunmustur. Calisanlar arasinda herhangi en az bir is kazasi gecirenler tiim c¢alisanlar
icerisinde %23, en az bir ramak kala olay1 yasayanlar ise %152,7 olarak gergeklestigi

gorilmiistiir.
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Tablo 4.6. is Kazas1 Ve Ramak Kala Olaylarimin Egitim Gruplarina Gére Dagihim

; . . . Kisi basina
Egitim Durumu  Frekans 15 Ramak Kisi bagmna i ramak kala
kazasi kala kazasi oram

orani
[lkokul 6 1 2 0,17 0,33
Ortaokul 13 4 4 0,31 0,31
Lise 116 27 68 0,23 0,59
Y uksekokul 27 6 12 0,22 0,44
Lisans 2 0 1 0,00 0,50

Tablo 4.7. Sektérde Sikhikla Yasanan Kazalarin Birincil Sebepleri

Kaza

Sonucu

Tesis tretime almmasi esnasinda operatorlerin ariza
tamiri sirasinda réleleri ¢alistirmasi

Ving yardimiyla kosebent istifi yaparken dikkatsizlik ve
kurallara uymama sonucu parmak sikigsmast

Makas yiikkleme yaparken giivenlik kurallarina
uyulmamasi ve dikkatsizlik sonucu sikigma

Vagon yiiklemesi aninda vincin durmamasi ve vincin
altinda  ¢alisma  swrasmmda  giivenlik  kurallara
uyulmamasina bagli yaralanma

Makine koruyucusunun iptal edilmesi ve ayni zamanda
uygun KKD’nin de kullanilmamasi sonucu yaralanma

Tahta traverslerin yagli olmasi

esnasinda kayip yaralanma

nedeniyle montaj

Zimpara tasinin uygun olmayan durumu (catlak veya
hasarli zimpara tas1) ve makine koruyucusunun iptal
edilmesi sonucu patlamasi

Balyoz kullanimi sirasinda balyozun pargalanmasi
sonucu par¢anin ¢aligana sigramast

Ray hareket ederek calisanin bacagina
carpmustir.

Sikisma sonucu calisanin sol el 3-4.
parmaklar kopmustur.

Calisanin parmagi topla travers arasinda
kalarak sikigmgtir.

Calisan iizerine dogru gelen vingten
kurtulmak i¢in vagondan asagiya atlamis
ve ayak bilegi ¢ikmustir.

Islenen malzemeden c¢apak sigramasi
sonucu ¢alisan yiiz ve viicudundan
yaralanmstir.

Calisan montaj esnasinda dengesini
kaybedip kayip diigmiistir.

Tasimn patlamasi sonucu c¢alisanin sol
bileginde sinir kayb1 olmustur.

Balyozdan kopan par¢a ¢alisanin

bagparmagina saplanmigtir.

Yasanan kazalarin biiyiik ¢ogunlugu tezgah basinda olmayip hareketli ray isleri ve sabit

olmayan el aletleri ile oldugu goriilmiistiir.
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Rayin taginmasi ve depolanmasi sirasinda yasanan kazalar ise tehlike boyutu diger kazalarin
tam tersine gore daha yiiksek olmaktadir. Olumcil diger bir durum da elektrik kaynakli
kazalardir. Herhangi bir elektrik kacagi durumu sonu 6lumle bitebilecek kazalara sebep
olabilmektedir. Oliimlii kazalar1 6nleyebilecek en ciddi 5nlem kagak akim réleleridir. Bu réleler
yangin ve elektrik carpmasina bagli 6liim ve yaralanmalari Onlemektedir. Ayrica elektrik
panolari, kablolar1 ve tesisati yetkin kisilerce kontrol edilmeli ve uygun sekilde olmalidir.
Kazalarin olusmasinda 6nemli etkenlerden bir tanesi de isyerinde yasanan ramak kala
olaylarmin kaydinin tutulmamasidir. Tablo 4.6.’da verilen is kazas1 ve ramak kala olaylarinin

egitim durumuna dagilimi grafik 4.6.”da verilmistir.

Lisans

Yiksekokul .

Lise B
|

Ortaokul .

ilkokul |

0 20 40 60 80 100 120 140

Ramak kala mis kazasi ™ frekans

Grafik 4.6. Egitim Gruplarina Gore is Kazasi ve Ramak Kala Olaylarinin Sayisal
Dagilimi (N:165)
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Ayrica sektor ¢alisanlarina miilakat ve anket sorular1 yoneltilmis olup cevap olarak “Kesinlikle
Haywr (1)”, “Biiyiik Oranda Hayw (2)”, “Kararsizim (3)”, “Blyik Oranda Evet (4)”, “Tamamen
Evet (5)” olmak {izere bes asamali cevaplardan bir tanesini segmeleri istenmistir. Cevaplar sirasi
ile 1-5 aras1 rakamlarla kodlanmistir. “Calistiginiz isle ilgili olarak karsilagabileceginiz saglik
ve guvenlik riskleri ve bu risklere karsin alinacak dnlemleri biliyor musunuz?”” Sorusuna cevap
olarak galisanlarin %87,9” Buylk Oranda Evet ve Tamamen Evet cevabini verirken %4.2’si

“Kesinlikle Haywr” ve “Biiyiik Oranda Haywr” cevabini vermistir.
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Grafik 4.7. Saghk ve Giivenlik Riskleri ve Alinacak Onlemler

Yapilan ¢alisma sonucu c¢alisanlarin % 92,7°si acil durumlarda ne yapacagi hakkinda bilgisinin

oldugunu belirtirken, % 6’s1 ne yapacagi hakkinda bilgisinin olmadigini belirtmistir.
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Grafik 4.8. Cahisanlarin Acil Durum Bilgisi
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“Is yerinizin yeterince giivenli oldugunu diisiiniiyor musunuz?” sorusuna galisanlarin %
13,3 Tamamen Evet, % 52,7’si Buyiuk Oranda Evet, % 21,8’i Kararsizzim, % 7,3’U Blyuk

Oranda Hayir, % 3,6’s1 Kesinlikle Hayir, cevabini vermistir.
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Grafik 4.9. Calisma Ortaminin Giivenligi

“Is Saglig1 ve Giivenligi (ISG) Kanunu hakkinda bilgi sahibi misiniz?” sorusuna ¢alisanlarin
% 17’si Tamamen Evet, % 55,2’si Blylk Oranda Evet, % 15,2’si Kararsizim, % 3,6’s1 Buyuk

Oranda Hayir, % 6,7’s1 Kesinlikle Hayir, cevabini vermistir.
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Grafik 4.10. Cahsanlarin is Saghg ve Giivenligi Kanunu Bilgi Diizeyi

46



“Calisirken alinmasi gereken saglik ve giivenlik tedbirlerini biliyor musunuz?” sorusuna
calisanlarin % 27,9’u Tamamen Evet, % 61,2’si Buyik Oranda Evet, % 5,5’i Kararsizim, %

2,4’ Biiyiik Oranda Hayir, % 0,6’s1 Kesinlikle Hayir, cevabini vermistir.
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Grafik 4.11. Calisma esnasinda alinacak Saghk ve Glvenlik Tedbirleri

0

“Gilin icerisinde Yorgun ve dikkatsiz olarak c¢alistiginiz oldu mu?” sorusuna g¢alisanlarin %
3,6’s1 Tamamen Evet, % 27,9’u Blyuk Oranda Evet, % 12,1’i Kararsizim, % 35,2’si Blyuk

Oranda Haywr, % 20°si Kesinlikle Hayir, cevabini vermistir.
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Grafik 4.12. Giin I¢erisinde Yorgun ve Dikkatsiz Calisma
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“Calistiginiz isyerinin fiziki kosullar1 ¢alisma i¢in uygun mudur?” sorusuna c¢alisanlarin %

15,2’si Tamamen Evet, % 63,6’s1 Buyuk Oranda Evet, % 9,1’i Kararsizzm, % 4,8’si Blyuk

Oranda Haywr, %5,5’1 Kesinlikle Hayir, cevabini vermistir.
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Grafik 4.13. Isyeri Fiziki Kosullari

Yapilan arastirma sonuglarinin gelistirilmesi i¢in tehlikeli ortamlar ve kaza olasiligi yiiksek

alanlarin ¢alisanlarin goriisii alinarak belirlenmistir. Bu amagla ¢alisanlarin her birinin ayr1 ayri

goriisleri alinarak yapilan c¢alisma sonucu Ray makas yikleme-bosaltma islemi g¢alisanlar

tarafindan % 21,91 oraninda en tehlikeli calisma olarak gosterilmistir. Bunu takiben tavan vinci

caligmalar1 da % 12,92 oraninda tehlikeli ve kaza olasilig1 yiiksek is olarak degerlendirilmistir.
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Grafik 4.14. Kaza Olasiig Yiiksek Isler
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Ayrica forklift kullanimi da % 12,35 oraninda kaza olasilig1 yiiksek olan bir diger ¢alisma
olarak goriilmiistiir. Alin kaynag1 ve matkap isleri ise ¢alisanlar tarafindan en diisiik diizeyde

kaza olasilig1 olan isler arasinda goriilmektedir.

Calisanlarin her birinin ayr1 ayr1 goriisleri alinarak yaptiklar isle alakali oldugunu diistindiikleri
rahatsizlar incelenmistir. “Calisanlara, normal yasantinizda muzdarip olmadiginiz yaptiginiz
isle ilgili oldugunu diislindiigiiniiz mesleki rahatsizliklariniz nelerdir?” sorusu yoneltilmis olup
verilen cevaplar icerisinde % 23,08 gibi blyilik oranda Bel-Sirt-Viicut agrisi sikayetleri ilk
sirada yer almigtir. Bu durumun ortaya ¢ikmasindaki etkenlerden bazilari ergonomik olmayan
calisma kosullari, surekli tekrarlayan hareketler, agir ray pargalarinin viicut giiciiyle
kaldirilmaya c¢alisilmasi da bir diger etken olarak kabul edilebilir. Bu durumu takiben % 19,58
oraninda yorgunluk/halsizlik sikayeti ikinci sirada gelmektedir ki bu durum emek yogun bir is
haricindeki ¢ogu sektorde siklikla goriilebilen bir rahatsizliktir. Aslinda bu rahatsizlik isyerinde
calisanin giivensiz davraniglarda bulunmasina sebep olabilecek dolayisiyla is kazalarina
sebebiyet verebilen bir durumdur. Calisanlarin rahatsiz oldugu bir diger konu ise % 9,09
ile stres, depresyon ve tiikenmiglik hali ile ilgili durumdur. Calisanlarda ates, bulanti-kusma,
bas agrisi sikayeti goriilmemistir. Kaynak dumaniin ortamdan yeterli bir sekilde

uzaklagtirllamadigi durumlarda kiside erken tipte etkisi olan sikayetlerden birisidir.
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Viicutta Karincalanma, uyusma
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Cilt — Deri rahatsizliklari
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Grafik 4.15. Calisanlarin Yaptiklari isle Alakali Oldugunu
Diisiindiikleri Sikayetlerin Oranlari
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Calisanlarin, is sagligi ve giivenligi konusundaki goriis ve Onerilerinin alindig1 anket ve miilakat
calismasinin son boliimiinde ¢alisanlara sorular yoneltilmis olup net ve kesin geri bildirim
almak amaciyla evet/hayir cevapli sorular yoneltilmistir. Bu sorulardan ilki “Calistiginiz yerde
Is saghg ve giivenligi kurallarina uyulmasa da kaza veya hastalik olmaz [S1]” sorusuna
calisanlarin % 86’s1 hayir cevabini vermistir. Bu durum aslinda ISG Kkiiltiiriiniin sektor
calisanlarin ¢ok biiyiik bir kisminda benimsendigini gostermektedir. “Yeterince is sagligi ve
giivenligi egitimi alintyor mu? [S2]” sorusuna galisanlarin % 71 egitimlerin yeterli oldugunu
belirtmistir. Ayrica diger bir soruda galisanlarin 6z elestiri yapmalari istenerek “Calisanlar is
saglig1 ve glivenligi kurallarina uymaya tisenmekte midir? [S3]” diye soruldugunda ¢alisanlarin
% 42’si bu yonde goriis belirtmistir. Genellikle ¢alisanlarin ortak bir sikayeti olan KKD
kullanimiyla ilgili sorulan “Kisisel koruyucu donanimlar c¢alisirken rahatsiz etmekte midir?
[S4]” sorusuna galisanlarin % 26’s1 evet cevabini verirken ¢ok biiylik bir gogunluk (%74) bu
goriise katilmadigimi belirtmistir. Aslinda bu durum KKD kullaniminda mazeret olarak
gosterilen en 6nemli sikayetlerden birinin ¢alisanlar tarafindan Onemli bir problem olarak
goriilmedigini gostermektedir. “Yonetim gerekli is saghigi ve giivenligi takibi ve disiplini
saglamakta daha aktif olmalidir [S5]” sorusuna g¢alisanlarin % 77 evet cevabini vererek
yonetimin ISG konusunda daha ciddi bir idare izlemesi gerektigini belirtmistir. ISG kiiltiiriinii
daha ¢ok benimsenmesinin yollarini arastiran bir diger soruda “Is sagh@ ve giivenligi
kurallarina uymayanlara ceza, uyanlara 6diil verilmeli midir? [S6]” sorusuna galigsanlarin %

80,5 gibi biiyiik bir cogunlugu evet diyerek boyle bir sistemi benimseyebilecegini géstermistir.
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Grafik 4.16. Calisan Géoriis ve Onerileri
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4.2. MAKAS URETIMINDE MESLEK HASTALIKLARI KAYNAKLARI

Yuklerin kaldirilmasi, tasinmasi, ¢ekilmesi, itilmesi ve makine kullanimi (radyal matkabin
donddrilmesi), ile rayin 6zellikle montaj ve demontaji sirasinda (tezgah, ofis, vd.) ergonomik

olmayan ¢alisma sartlar1 kas iskelet sistemi, dolasim sistemi rahatsizliklarina neden olmaktadir.

Guraltdld isyerleri maruziyet st diizeylerinin (LEx8st=85 dB(A) veya LCpeak=137 dB(C))
oldugu veya asildig1 isyerleridir. Temelde, kisiler giirtiltiilii alanlarda ¢alistirildiginda, isitme
kaybr riski mevcuttur. Raymn islenmesi sirasinda giiriiltii kaynaklar1 planya tezgahi, torna
tezgahi, CNC tezgahi, freze tezgahlari, kaynak, alin kaynagi, tozalt1 kaynagi, vingler, kaldirma

araglari, taglama makinesi, serit testere, matkap tezgahi ve vidalama makineleridir.

Tablo 4.8. Giiriiltii Kaynagi Makineler

Olgiim yeri Ortalama dB(A) Maksimum dB(A) Minimum dB(A)
Taslama mak. Holl 83,6 89,8 62,9
Freze Tezgahi 82,1 90,9 78,1
Alin Kaynak 86,8 92,7 83
Tozalt1 Kaynak 88,6 91,7 79,3
Planya 84,3 93,3 77,4
Torna 82,6 87,8 70,2
Matkap 102,4 105,6 73,6
Otojen Kesim 82,2 85,6 75,4
CNC 80 89,8 61,9
Makas alma 85 97,4 52,9

Vicudun timune aktarildiginda, ¢alisanin saglik ve giivenligi igin risk olusturan, 6zellikle de
bel bolgesinde rahatsizlik ve omurgada travmaya yol acan el-kol sistemine aktarildiginda
ise damar, kemik, eklem, sinir ve kas bozukluklarina titresim sebep olabilmektedir [59]. Ray
isleme sirasinda el-kol titresimi olarak ¢apak alma ve bijon basi delme islemleri, el/kol
sisteminin bir ara¢ olarak kullanimi (vurma, cekicleme, biikme, presleme) ve forklift kullanim1

tiim viicut titresiminin kaynaklaridir.
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Ray ¢eliginin bilesiminde yapisina gére demirden baska karbon, silis, manganez, fosfor, nikel,
krom, aliminyum, molibden, vanadyum ve kukirt gibi elementler bulunabilir. Bunlardan
karbon, silis ve manganez belli miktarlarda bulunmaktadir [4]. Ortamdaki gaz konsantrasyonu
zararli limitin Ustline ¢ikmasit sonucu Bazi metaller (bakir, ¢inko) ve bunlarin kaynak
buharlarinda bulunan oksitleri, yatkinlig1 olan kisilerde metal buhar1 atesine yol acabilir.

Kaynak buharlarinin brons sisteminde kimyasal olarak tahris edici etkisi olabilir.

Tozlar gesitli organik ve anorganik maddelerde asinma, pargalanma, 6giitme, yanma sonucu
olusmaktadir. Ray isleme sirasinda genellikle rayin delinmesi, yontulmasi, kesilmesi, disaridan
tasinmas1 vb. diger islemler sirasinda kaba tozlar olusmaktadir. Kaynak sirasinda ray
yapisindan kaynaklanan metal tozu ve buharlar1 da bir diger soluma sonucu olusabilecek meslek

hastaliklar1 kaynaklaridir.
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5. TARTISMA

Yapilan ¢aligma, makas ve parcalarinin Uretildigi fabrikalarda is sagligi ve giivenligi risklerini
belirlemek, sektor calisanlarinin hangi risklere maruz kaldiklarini degerlendirmek ve
alabilecek Onlemleri sunarak sektorde karsilasilan riskleri ortadan kaldiracak Onlemleri
saptamak amaciyla gergeklestirilmistir. Bu amagcla, dort ilde yedi farkli fabrikada 6n inceleme
ve arastirma c¢alismalarinda bulunulmustur. Tiim prosesi en kapsamli sekilde igeren

isletmelerinden bir tanesi risk degerlendirmesi ¢aligmasi yapilmak tizere se¢ilmistir.

Ozkilig [42], biiyiik endiistriyel kazalarm &nlenmesi ve etkilerinin azaltilmasi calismasinda
nicelik skalas1 olarak siddet ve olasilik i¢in niteleyici terimlerin kisith bir hassasiyet sagladigi
bunun sonucu olarak da risklerin bertarafi i¢in 6nemli olan risk derecelerinin siralamasinda
zorluklar yasandigini belirtmistir. Bu ¢alismada sadece siddet ve olasilik birimlerinden olusan
(L-tipi matris) risk degerlendirmesinde risklerin gogunlugunun ayni risk skorunda oldugu tespit
edilmistir. Ayrica tek bir risk grubunda toplanan (%76) riskler ¢gogunlugu olusturmaktadir.
Siddet ve olasilik basliklarina ek olarak frekans faktoriinii de igeren Fine-Kinney metodunda
risk skorlar1 farklilagtigi ve ayni risk grubundaki yigilmanin (%49) azaldig goriilmiistiir. Bu

durum risklerin bertarafini kolaylagtirmaktadir.

Camkurt [60], isyeri ¢alisma sistemi ve isyeri fiziksel faktorlerinin is kazalar1 zerindeki
etkisini inceledigi ¢alismasinda isyeri diizeni ile is kazalarinin meydana gelmesi arasinda ciddi
bir iliski bulundugunu belirtmektedir. Isyerinin calisma diizeni ve ortammm kétii oldugu
durumlarda is kazalar1 daha stk meydana gelir. Isyerinin diizenli olmasi, ¢alisma ortamindaki
uyum cahsanlarin moral ve motivasyon degerlerini olumlu yonde etkiler. Isyerinin calisma
ortaminin tertipli diizenli olmasi, is kazalarinin meydana gelme ihtimalini ve sikligin
diistirmektedir. Bu ¢alismada Elmeri performans degerlendirmesi sonucu elde edilen verilerden
bir tanesi de 6n inceleme yapilan bazi isletmelerin igyeri diizeni bakimindan disiik skor
almasidir. Is yeri kaza kayitlarina bakildiginda da bu diizensizligin isyerinde kazalara neden

oldugu goriilmiistiir.

Calisanlarin Is Saglig1 Ve Giivenligi Egitimlerinin Usill ve Esaslart Hakkindaki Yonetmelik’te
[61], calisanlarin egitilmesine 6nem verilmis olup bu egitim neticesinde de is sagligi ve
giivenligi egitimleri; calisanlarda 1s sagligi ve gilivenligine yonelik davranis degisikligi
saglamay1r ve egitimlerde aktarilan bilgilerin Gneminin ¢aliganlarca kavranmasini amaglar

denilmektedir.
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Bu ¢alismada isyerinde ¢alisanlarin KKD kullanmamasi sonucu karsi karsiya kalacaklari saglik
ve glivenlik riskleri hakkinda biiylik cogunlukta bilgi sahibi olmadiklari sonucuna ulagilmstir.
Calisanlarla bu konu hakkinda bire bir goriiserek bilgi verildiginde ise davranis degisikligi

olusturulabildigi goriilmektedir.

Sever ve ark.’larinmn [62], endiistriyel ¢ali smada mekanik tehlikeler ¢ah smasma gore calisan igin
tehlike olusturacak, yaralanmalarina hatta Sliimlerine yol acabilecek herhangi bir mekanik
tehlikeye karst koruma oOnlemleri alinmalidir. Eger bir makinenin c¢alismast veya bu
makineyle bir temasin olmasi o makinenin operatorii veya g¢evresindeki bir baska kisiyi
yaralama ihtimali varsa, mevcut tehlikelerin tiimii ya kontrol altina alinmalidir veya ortadan
kaldirilmalidir. Bu ¢aligmada makas tiretimi makine kullaniminin yogun oldugu bir sektor olup
ciddi yaralanma veya Olum tehlikesine neden olabilecek sartlar olusabilmektedir.
Gergeklestirilen risk degerlendirmesi ¢alismasi sonucu tespit edilen risklerin basinda makine
koruyucularindaki uygunsuzluk ve eksiklikler gelmektedir. Makinelerin hem operattriine hem
de diger personele zarar vermesi 0nlenmelidir. Sektorde tutulan kaza kayitlarindan bir tanesi de
bir ¢alisanin sabit taslama motorundan parga atmasi sonucu kaza gegirmesiyle ger¢eklesmistir.

Koruyucusu iptal edilmis bir makine yiiksek bir riske sahiptir.

Glindogdu ve Acikbas [24], Rayl sistemlerde emniyet standartlar1 ve makas otomasyon
sistemine uygulamasi ¢alismasinda, giivenligin saglandigindan emin olmak i¢in tehlikeli durum
ve risk degerlendirme analizlerinin yapilmasi gerekir. Yeni tasarlanacak olan bir sistemin; insan
yasami ve cevre lzerine ilave bir risk getirmesi istenmiyorsa, uygulama asamasinda
standartlarda belirtilen kriterler esas alinarak gerceklestirilmelidir. Makine tehlikeleriyle ilgili
koruma kapagt 5 mm’den fazla acildiginda acil frenleme devreye girerek makinayi
durdurmalidir der. Bu ¢alismada bu konuyla ilgili olarak isletmelerde bazi makinelerin hareketli
kisimlar1 koruyucu kapaklarla kapatilmadigi gézlenmistir. Ayrica makinelerin kesici, delici vb.
hareketli kisimlarindaki koruma kapaklarina disaridan herhangi bir miidahale bulunulmasi

halinde ani olarak makineyi ve doner aksam1 durduracak nitelikte olmas1 6nerilmektedir.

Calisanlarin ~ Giiriiltii  ile Tlgili Risklerden Korunmalarma Dair Yonetmelik’te
[40] gurultd maruziyetini azaltmak icin teknik veya is organizasyonuna yonelik Onlemleri
iceren bir eylem plan1 olusturulmali ve yap1 elemanlar yoluyla iletilen giiriiltiiniin; yalitim,
sonlimleme ve benzeri yontemlerle azaltilmasi veya giiriiltiiye maruziyetten kaynaklanabilecek
riskler belirtilen tedbirler ile 6nlenemiyor ise igveren; kulak koruyucu donanimlarin ¢alisanlar

tarafindan kullanilmasini saglamasin1 6nermektedir.
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Bu ¢alismada ise giiriiltii agisindan isletme incelendiginde baz1 makineler ve alanlarda limit
degerlerin iizerinde ¢iktig1 6lgiim sonuglarindan yorumlanmustir. Olglim verilerine gore torna
tezgahinda ve giyotinde gurultl limit degerlerin Uzerinde ¢ikmakta olup diger makinelerde
zaman zaman limit degerlerin iistiinde ¢ikmasina ragmen ortalama olarak limiti asmadigi
goriilmistiir. Giiriiltiiyle kaynaginda miicadele etmek i¢in 6n incelemenin yapildigi isletmelerin

bir tanesinde makineye bagli izolasyon malzemeleri kullanildig1 goriilmiistiir.

Melemez ve Tunay [63], ormancilikta traktor titresiminin ergonomik degerlendirmesi
calismasinda dokunma yiizeylerinden gelen titresimler; Ozellikle tasitlarda ve hareketli
aracglarda viicut veya organlarin temas halinde bulundugu tasiyici yiizeylerden titresim iletilir.
Bu tiir titresimler el-kol-ayak-bacak ya da bas gibi organlarla temas halinde bulunan
cisimlerden iletilir. Ornegin darbeli el matkabi, motorlu testere ve havali ¢ekicler, tutulan el
yolu ile bu aletlerin ¢alismasi sirasinda olusan titresimi viicuda yaydigini belirtmistir. Bu
calismada ayni sekilde yar1 ve tam otomasyon makinelerle ¢alisilmasi ¢alisanlarin tezgahlarla
dogrudan temasini engellemektedir. Bu durumda sagliga zararh titresim degerlerinin ortaya
ctkmasini 6nlemektedir. Clinkli makine ve tezgahlardan yayilan titresimler kat1 cisimlerden

temas vasitastyla ¢alisan personele iletilir.

Krause [64], giivenli davranis i¢in Calisan odakli sistemler c¢alismasinda, riskli durumlar
donanim nedeniyle artabilir ve kosullar ile davraniglar arasinda gii¢lii bir etkilesim oldugunu
belirtmistir. Demirbilek ve Cakir [65], kisisel koruyucu donanim kullanimini etkileyen bireysel
ve orgiitsel degiskenler ¢caligmasinda galisanlar KKD kullanma gereksinimini algilarsa, nasil
kullanacagini bilirse ve donanimin fayda ve sinirliliklar1 hakkinda bilgi sahibiyse, donanim tam
manasiyla koruyucu olabilir. Sonu¢ olarak, calisanlar KKD kullanma gereksinimini
algilamadikga, uygulatma cabalar1 yetersiz kalacaktir. Isyerlerinde saglik ve giivenlik
uygulamalarinin etkinligi, yonetimin is saglig1 ve glivenligi konusundaki temel yaklagimi ile
yakindan ilgili oldugunu belirtmistir. Bu calismada c¢alisanlarin KKD kullanmamas1 sonucu
kars1 karsiya kalacaklar1 saglik ve glivenlik riskleri hakkinda biiyiik ¢cogunlukla bilgi sahibi
olmadiklar1 veya bilgi sahibi olmalarina ragmen kullanmadiklar1 gézlenmistir. Caligilan isle
ilgili olarak saglik ve giivenlik risklerinden tamamen bilgi sahibi olanlar tiim ¢alisanlarin %

16’s1im1 olusturmaktadir. Bu durum riskli ¢alisma sartlarinin olusmasina neden olabilmektedir.
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6. SONUCLAR VE ONERILER

Bu tez calismasinda; isletmedeki riskler, isletmedeki faaliyet alanlar1 ve tehlike kaynaklar1 goz
oninde bulundurularak degerlendirilmistir. Ving ve tavan (asma) vincinin kullanildig:
ray,profil ve diger metallerin tagindig1 isler ile serit testere, giyotin kesim makasi, taglama
makinesi, planya tezgahi, torna tezgahi, CNC tezgahi, freze tezgahlari, kaynak, alin kaynagi,
tozalt1 kaynagi, matkap tezgahlari is saghigi ve giivenligi yoniinden 6nemli risk kaynagi olan
faaliyetlerdir. Bu riskleri yok etmek veya asgari diizeye indirmek i¢in 6nerilerde bulunulmus

olup risklerin tespiti ve kontrolii i¢in ¢aligmalar gerceklestirilmistir.

Yapilan ¢aligmanin {iriinii olarak:

e Fine-Kinney gibi farkli bir metotla risk degerlendirmesi gerceklestirilerek tespit edilen
risklere ¢oziimler onerilmistir.

e (Calismanin ylriitiildiigl tim isletmelerde isveren, calisan ve is giivenligi uzmanlari ile
bilgi alisverisi yapilmis olup, ISG konusu tiim ¢alisanlarla tartisilarak yanlis
uygulamalarin yerinde dogru uygulamasi tavsiye edilmistir.

e Calisma kapsaminda kontrol listeleri hazirlanmistir.

Yapilan calisma sonucu inceleme yapilan isletmelerin calisanlarinin yas ortalamasi yiiksek

cikmistir. Ayrica her iki ¢aligandan birinin ramak kala olay1 yasadigi goriilmiistir.

v/ Calisma yapilan isletmelerin egitim ve yas ortalamalarindan anlasilacag iizere ISG
egitimlerinin daha basit ve anlasilir olmast ve en azindan bu sektor agisindan
bakildiginda egitim kurumlarinda verilen ISG egitimlerinin daha erken dénemlerde

(ilkdgretim diizeyine kadar) verilmesi onerilmektedir.

Yapilan incelemede risklerin en ¢ok tespit edildigi yer tiretim alan1 olarak tornalar, testereler,
kaynaklar, vinglerin bulundugu iiretim alanidir. Ayrica yapilan arastirma sonucu risk puani
olarak degerlerin ortalamasinin en yiiksek ¢iktig1 yerlerden planya tezgahlari, radyal matkap ve
diger tipteki matkap tezgahlari, freze tezgahlar1 agirlikli olarak bulundugu iiretim alanidir.
Ortalamanin yUksek ¢iktigi bir diger alan ise yukleme-bosaltma islemlerinin yapildig: alandir

ve bu alan ayn1 zamanda depo olarak ta kullanilmaktadir.
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v Yikleme-Bosaltma sirasinda siklikla tasiyict ving, forklift, tren vagonlari ve ray
parcalarmin depolandig1 kasalar siklikla kullanilmaktadir. Uretim alaninin risk skoru
yiiksek cikmasinin sebepleri arasinda hem kullanim sikligit hem de kullanilan

makinelerin risk olusturma potansiyellerinden kaynaklanmaktadir.

Yapilan ¢alisma sonucu Ray makas yiikleme-bosaltma islemi ¢alisanlar tarafindan en tehlikeli
calisma olarak gorulmistur. Bunu takiben tavan vinci ¢alismalari oraninda tehlikeli ve kaza
olasilig1 yliksek is olarak degerlendirilmistir. Ayrica forklift kullanimi da oraninda kaza

olasilig1 yiliksek olan bir diger ¢alisma olarak goriilmiistiir.

v’ Yiiriitiilen ¢calismada goriilen en biiyiik problemlerinden biri de liretim sahasi igerisinde
kullanilan tavan vingleridir. Ving ¢alisma alanindaki ¢izgiler belirgin hale getirilmeli
ve zorunluluk halleri diginda personel tarafindan ¢izgilerin ihlal edilmesi 6nlenmelidir.

Yukler yerden olabilecek en az yukseklikte taginarak 6liim riski diisiirtilebilir.

Yapilan anket sonucu personele galisma ile ilgili saglik problemleri soruldugunda caliganlar
blyuk oranda bel-sirt-viicut agrisi sikayetini ilk siraya koymustur. Ayrica ¢alisanlar genel
olarak yorgunluk/halsizlik hissettiklerini belirtmistir. Yapilan anketlerden ¢ikan bir diger tespit

ise montaj hattinda ¢alisan her iki kisiden biri ergonomik problemlerden rahatsizdir.

v Bel ve sirt agrilarinin en 6nemli nedenleri ergonomik olmayan ¢alisma kosullaridir. Bu
yiizden hidrolik itme giiciiyle ¢alisan radyal matkap vb. makinelerin hidrolik tamirati
ve yaglamanin yapilmasi, tezgaha alinacak malzemenin insan giicliyle kaldirilmasi
yerine tezgah vingleriyle kaldirilmast ve en son olarak tezgahlardaki oturma
koltuklarina sirt destegi takilmasi Onerilmektedir. Calisanlar ¢aligma sekli dikkate

alinarak dizenli olarak dinlendirilmelidir.

Yeterli onlemlerin alindig1 takdirde is kazalar1 ve meslek hastaliklart oranlari en az seviyeye
indirilebilmektedir. Yapilan calismada katilimcilarin % 29°u ISG egitimlerinin etkinliginin

arttirilmasi gerektigini diistinmektedir.

v' Bu noktada en etkili 6nlem ¢alisan geri bildirimlerinin alinmasidir. Isletme yetkilisi
velveya is giivenliginden sorumlu kisilerce egitim etkinligini 6lgmek i¢in oncesi ve
sonrasi testler yapilmalidir. Egitimden istenen dizeyde yararlanamamis personelin

tekrar egitimi ve bilgilendirilmesi 6nerilmektedir.
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Calismanin yiiriitildigi isletmelerde personelin bulundugu isyerinde ¢alisma siiresi ve yas
ortalamasmin yiiksek oldugu gozlenmistir. Bu durumun ISG agisindan KKD kullanimi, iSG
caligma prensiplerine adaptasyon, vb. dezavantajlar1 oldugu gibi avantajlar1 da vardir. Uzun
stiredir ayn1 isyerinde calisan ve tecriibeli personelin kaza gegirme frekansini diistirdiigii
gozlenmistir. Calismanin yapildigi isletmelerin yas ortalamasi 40,83 iken en az bir kaza

gecirenlerin yas ortalamasi 36,62 olmustur.

v’ Tecriibesiz personel is basi egitimleri verilmeden ve gerekli yetkinligi kazanmadan
caligtirtlmamalidir.  Giivenli ¢alisma kosullarina uymayan personel uyarilarak

bilgilendirilmelidir.

Calismanin sonucu elde edilen en bariz sonuglardan bir tanesi de ¢alisanlarin KKD kullanimi
konusundaki eksiklikleridir. KKD bazi ¢aligsanlar tarafindan c¢alisirken rahatsiz eden bir unsur
olarak gorilmektedir. Calisma sonucunda da tiim ¢alisanlarin % 26’s1 KKD’lerin kendilerini
rahatsiz ettigini belirtmistir. Diger tiim KKD’lerin tersine ¢alisma yapilan tiim isletmelerde

ayak koruyucu donanim kullanim oraninin yiiksek oldugu gézlenmistir.

v’ Isletme ydnetimi mevcut tedbirlerin haricinde KKD kullanim1 konusunda calisanlara
egitimler verilerek uygun ise uygun koruyucu donanim kullanilmasini saglamalidir.
Ayrica koruyucu kullanmayanlarin tekrar egitim ve bilgilendirme asamasindan

gecirilmesi 6nerilmektedir.

Gozlemlenen bir diger durum da elektrik panolarinin oldugu alanlarin 6niine malzemeler
konulmasi (6zellikle metal malzemeler) ve hatta dinlenme alanlarinin bu panolarin hemen
oninde olmasidir. Yapilan incelemeler sonucu makas Uretim fabrikalarinin en 6nemli
problemlerinden biri de iiretim sahasi igerisinde kullanilan tavan vingleridir. Fiziki

tehlikelerinin yani sira elektrik tertibatinin agik olmasi 6liimciil bir risktir.

v" Elektrik kaynakl yaralanma ve hatta élimlere sebep olabilecek kazalarin dnlenmesi
amaciyla panolarin ¢evresine malzeme konulmasi engellenmelidir. Ayrica ving elektrik

hattinin kapali bir muhafaza igerisinden gegcirilmesi gerekmektedir.
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Caligmanin yiritiildiigi isletme acisindan bakildiginda plansiz malzeme depolanmasi ve
isletme diizeninin olmamasi kaza riski olusturmaktadir. Bu durum takilma, diisme ve diger

kazalara sebebiyet vermektedir.

v Kisa vadede kullanilmayacak malzemeler fabrika igerisinde degil uygun depolama
alanlarina kaldirilarak ¢aligma alanlar1 daha diizenli kullanilarak ¢aligsanlar i¢in glivenli
ortam olusturulabilir. Ayrica depolanan malzemelere dair kisa vadede kullanilacak,
orta vadede kullanilacak, uzun vadede kullanilacak sekilde isaretlenerek diizen

saglanmalidir.

Beton travers iiretiminde kaliplara beton dokiilme oncesi ¢elik ¢ubuklara uygulanan 6n gerilme
islemi esnasinda olusan yiiksek gerilim sonucu ¢ubuklarda ¢evreye kopma/firlama
gerceklesebilmektedir. Ayrica kalip sonras1 malzeme dokiildiikten sonra titresim uygulamasi is

saglig1 agisindan meslek hastaligi riski olusturabilmektedir.

v Celik gubuklarin kopmasi halinde olusturacagi riskleri 6nlemek i¢in kalip tizerine gelik
koruyucu kapak kullanilmasi boylesi bir riski en aza indirecektir. Bununla beraber
kaliplama sonras1 gerceklestirilen titresim uygulamasindaki saglik risklerini 6nlemek
icin yalitilmis oda igerisinde titresim verilerek slire¢ oda disarisindaki ekranlardan

yonetilmelidir.

Makine koruyuculari agisindan incelendiginde ¢alisma yapilan isletmelerin genelinde bazi
makinelerin makine koruyucularinin eksik oldugu gozlenmistir. Bu durum go6zlemlerde
genellikle liretim tarihi olarak eski olan makinelerde goriilmiistiir. Hatta acil durdurma butonlari

ile butonlarin Tiirk¢e agiklamalar1 bulunmamaktadir.

v Koruyucusu ve acil durdurma butonlar1 bulunmayan makinelere koruyucu ve butonlar

eklenmelidir. Eger eklenmeyecek durumda ise uygun makinelerle degistirilmelidir.

Yasanan kazalarin biiyiik cogunlugu tezgah basinda olmayip hareketli ray isleri ve el aletleri
ile oldugu gorilmistir Bu kazalar uzuv yaralanmasi veya kaybi olan kazalar olarak
sonuclanmaktadir. Rayin tasinmasi ve depolanmasi sirasinda yasanan kazalar ise tehlike boyutu

diger kazalarin tam tersine gore daha yiiksek olmaktadir.
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v Is yerleri is kazas1 ve meslek hastaliklarinin yani sira ramak kala durumlarinin igletme
icinde kaydinin tutularak sorumlusuna rapor edilmesi gerekmektedir. Yuksek riskin

tespit edildigi alanlarda iyilestirme ¢aligsmalarina oncelik verilmelidir.

Fabrikalarda kaynak isleri siklikla uygulanmaktadir. Kullanilan kaynak makinesine bagl
kaynak sirasinda olusan zararli gaz ve dumanlar gerekli 6nlemler alinmamasi sonucu soluma

yoluyla ¢alisanlarda meslek hastalig1 olusabilmektedir.

v Bu duruma 6neri olarak yapilan kaynak ucuna yakin bir yerden emici havalandirma
yapilmalidir ayrica dnemli olan diger bir nokta da havalandirma kanali ve motorunun

yeterli verimlilikte ¢caligsmasidir.
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EK-1: ELMERI GOZLEM FORMU

Isletme:

Tarih:

Konular

Dogru

Toplam

Yanhs

Toplam

Gozlem
yapilmadi

Toplam

1. Giivenlik Davranislari
1.1. KKD kullanimi ve risk alma

2. Dizen Ve Temizlik

2.1. Tezgah, raf, aski, makine
yuzeyleri

2.2. Atik kutusu

2.3. Zemin ve platformlar

3. Makine Giivenligi
3.1. Kurum, durum ve koruyucular

3.2. Kontrol cihazlarn ve acil
durdurma butonlari

4. Endustriyel Hijyen
4.1. Gurulta

4.2. Aydinlatma

4.3. Hava kalitesi

4.4. Sicaklhk

4.5. Kimyasallar

5. Ergonomi
5.1. Kas iskelet sistemine binen
yukler

5.2. Calisma alaninin tasarimi ve
calisma pozisyonu

6. Zeminler ve Gegis
Yollari

6.1. Zemin ve (gegis
Yollarinin yapisi

7. Ilk Yardim Ve Yangin
Giivenligi

7.1. Elektrik dagitim kutusu ve

elektrikli cihazlar

7.2. Ilk yardim Kkiti

7.3. Yangin sondlricl

7.4. Acil durum gikislari

Toplam

Toplam

Toplam

ELMERI endeksi=

[Dogru/(dogru+yanhs)]*100

Notlar
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KONULAR

1. GUVENLIK DAVRANISI: Her ic¢i icin bir gézlem yapihr

1.1.  Kisisel koruyucu donanim
kullanimi (KKD) ve risk alma

2. DUZEN VE TEMIZLIiK: Her ¢alisma alam icin ii¢c gozlem yapihr

2.1. Tezgah, raf, askilar, vb.

2.2. Atik kutusu
2.3. Zemin ve platformlar
3. MAKINE GUVENLIGI: Cahsma

3.1. Kurulum ve durumu,
Koruyuculart

3.2. Kontrol cihazlar1

4. ENDUSTRIYEL HIiJYEN: Her ¢ahsma alam icin bes gozlem yapilir

4.1. Glrultu

4.2. Aydinlatma
4.3. Hava Kalitesi

4.4. Sicaklik
4.5. Kimyasallar

5. ERGONOMI: Her ¢ahsma alam i

5.1. Kas iskelet sistemine binen
yukler

5.2. Calisma alan1 ve araglarin
tasarimi

6. ZEMINLER VE GECIS YOLLARI: Gézlem alaninda bir gézlem yapilir

6.1. Zemin ve gegis
Yollarinin yapist

alanindaki her makine icin iki gézlem yapilir

¢in iki gozlem yapihir

7. iILK YARDIM VE YANGIN GUVENLIGI: Gozlemi yapilan/Calisma alamina en yakin yerde bulunan

dort unsur

7.1. Elektrik dagitim kutusu ve
elektrikli cihazlar

7.2 ilk yardim kiti
7.3 Yangin sondiiriicliler

7.4. Acil durum ¢ikislar

yapilmis.

'‘DOGRU’ PUANLAMASINDA DiKKATE ALINACAK
KRITERLER

* s¢i gereken biitiin KKD’leri kullaniyor ve gézle goriiniir bir risk
alamiyor (6rn. Giivenlik cihazlarmi kaldirmak, c¢alistyor haldeki
ekipmanin bakimini yapmak)

*Dtizenli, gereksiz nesneler yok, saglam kurulu, tagsma durumu yok
*Kutu dolup tagsmamis
*Temiz, diizenli, iyi durumda, dokiilmiis yag/su yok, vb.

*Sabitlenmis, saglam, hasarsiz, giivenlik isaret/ikazlari, mevcut
koruyucular giivenlik standartlarina uygun ve hasarsiz, calisiyor
durumda

*Konumu, isaret ve ikazlar, durumu, tavsiye edildigi gibi

*Uretim alaninda giiriiltii < 85 dB(A) ve darbe giiriiltiisii yok
*Aydinlatma yeterli, gz kamastiran 151k yok

*Hava temiz ve saglikli, havalandirma yeterli, ihtiya¢ duyulan yerde
lokal havalandirma mevcut

*sicaklik, nem ve hava hizi uygun

*Paket ve kutular hasar gdérmemis, isim ve gilvenlik etiketleri,|
kimyasallar glivenli ve temiz sekilde taginiyor.

*Agir yukler fiziksel gii¢ kullanilarak kaldirilmiyor, itilmiyor veya

cekilmiyor

*Tekrarlayan el hareketleri yok;

*Caligma alan1 yeterli, arag-gere¢ ve malzemeler uygun, oturak ve

calisma yiiksekligi ayarlanabilir, arac-gerecler
ergonomik tasarlanmus.

*Yiriiylis ve erisim yollart yeterli genislik ve yiikseklikte, isaretli,
ayrica yaya ve tasit trafigi gerekli yerlerde ayrilmis
*Zemin bozuk veya kaygan degil

*0.5 metreden yiiksekte calisiyorsa diismeleri 6nlemek igin uygun|
tedbirler alinmis

*Yiksekteki yerlere ulagsmak i¢in uygun sabit merdivenler
kullaniliyor.

*Kutunun iizeri isaretlenmis, hemen 6niindeki 0.8 metrelik alan bos
birakilmig. Elektrik tesisati ve elektrikli cihazlar diizglin ve iyi
durumda.

*Gerekli biitiin ilk yardim malzemeleri mevcut, i¢indekiler listesi
mevcut, Ilaglarin son kullanma tarihleri gegmenmis.

*Mevcut, erisimi ve kullanimi kolay, isaretlenmis ve denetimi

*Mevcut, serbest, elektrik kesintisi durumunda da isaretleri goriiniir.

68



EK-11: CALISAN ANKETI

1) Yaptiginiz is nedir?

2) Cinsiyet

3) Yas

4) Medeni Durum

5) Hangi vardiyada Haftada ka¢ saat
calistyorsunuz?

6) Kac yildir burada ¢ahisiyorsunuz?

7)Egitim __ ilkokul Ortaokul [ ]

Lise |_| Y uksekokul

|_| Lisans

* BO$ KUTUCUKLARI iSARETLEYINiZ:[X]

8) Is saglig1 ve giivenligi egitimi aldimz mi1? EVET HAYIR

9) Ise baglamadan &nce saglik ve giivenlik tedbirlerini aliyor musunuz? EVET HAYIR
10) Hig kazaya ramak kalma durumunu yasadiniz ni? EVET HAYIR
1 Cf‘hs,lr,ken Gozlik | Baret | Eldiven | Maske Koruyueu Ifayn'avk' Koruyucu Kulaklik
Hangi Kisisel Ayakkab1 | siperligi elbise
Koruyuculari

kullaniyorsunuz?

Bos kutucuklari
isaretleyin. (X)

*HERHANGI BIR iS KAZAST / MESLEK HASTALIGI GECIRDIYSENiZ iSARETLEYINiZ

12) iS KAZASI YASADIM Tarih: 13) MESLEK HASTALIGI YASADIM Tarih:
NASIL OLDU: NEDEN OLDU:
14) Sizce kaza 3 g & & | o - c g B x o | g5
olma olasihig: g‘_" ES x5 s ﬁ qé’ ESE §§ %%E% EE g -(“: —sf:‘g
iiksek islerden 3 <3 52| |L|$| 28| 5| csZg 2z a| |28
yuksek islerden Y e M| L g = =s>mau = =
tanesini
isaretleyin. (X)
Siklarda olmayan Tehlikeler:
15) Yaptigimz isle - ; —
ilgili oldugunu 5| 32 E|E|y | £ =| 5. o L5
diisiindiigiiniiz sireldi | = | S | 2 2 | Sx| 83| 52| 25| sE| E<
rahatsizhklarimiz s I S| 2 o SN ON|OZ| 5E| ESEE| 59 @
- 25| & S | o3|l =7 | | ol o8| MM 200
varsa alttaki kutuyu 8| x| o @ IR RS 25| 42 q a
isaretleyin (x) K I g E|>T [ O| G5 g2 E2 | ZE
“ |3 z |8 o Bl & N <z
m — w n v

Siklarda olmayan Rahatsizhklar: |
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Size uyan secenege
carpi isareti (X) koyarak belirtiniz.

KESINLIiKLE
HAYIR

BUYUK
ORANDA
HAYIR

KARARSIZIM

BUYUK
ORANDA
EVET

TAMAMEN
EVET

16) Calistiginiz isle ilgili olarak
karsilagabileceginiz saglik ve giivenlik
riskleri ve bu risklere karsin alinacak
Onlemleri biliyor musunuz?

17) Acil durumlarda ne yapacaginiz
hakkinda bilginiz var mi1?

18) Is yerinizin yeterince giivenli
oldugunu diisiiniiyor musunuz?

19) Is Saglig1 ve Giivenligi (ISG)
Kanunu hakkinda bilgi sahibi misiniz?

20) Calistigmniz isyeri is saghigi ve
giivenligi tedbirlerini ¢ok siki
denetleniyor mu?

21) Caligirken alimmasi gereken saglik
ve glvenlik tedbirlerini biliyor
musunuz?

22) Yorgun ve dikkatsiz olarak
caligtiginiz oldu mu?

23) Meslegimle ilgili
yakalanabilecegim hastaliklarin
farkindayim ve bilgi sahibiyim.

24) Calisirken 6nlem alinmazsa
yasayabilecegim kazalarin farkindayim
ve bilgi sahibiyim.

25) Tahminen Isyerimde dniimiizdeki
bir yil igerisinde en az bir kaza
yaganabilir.

26) Calistigim igyerinin fiziki kosullart
caligma i¢in uygundur.

27) Asagidaki sorulara gore EVET — HAYIR Kutucuklarim isaretleyiniz (X)

EVET

HAYIR

Calistigim yerde Is saghg1 ve giivenligi kurallarina uyulmasa da zaten kaza veya

hastalik olmaz

Yeterince is saglig1 ve giivenligi egitimi alinmamaktadir.

Calisanlar olarak is sagligi ve giivenligi kurallarina uymaya tsenilmektedir.

Koruyucu donanimlarin ¢alisirken rahatsiz etmektedir.

Yonetim gerekli is sagligi ve glvenligi takibi ve disiplini saglamakta daha aktif

olmalidir.

is saglig ve giivenligi kurallarina uymayanlara ceza, uyanlara 6diil

verilmelidir.
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EK-III: KONTROL LiSTESI

Zemin hasar gormemistir, engebesiz ve kurudur.

ACIKLAMA

o Diismelere karsi koruyucular kuralina uygundur.

Merdivenler

e Merdiven ve zeminler kurudur.

o Tehlikeli egimler engellenmistir.

e Merdivenler ve rampalar korkuluklarla ve kaydirmazlarla
donatimustr. Kaymay 6nleyici tertibat kotii havalarda da islev
gormektedir.

e Basamak yiikseklikleri ve egimi uygundur.

Yaya ve arag gegis yollari

e Yollar yeterli boyutlardadir ve yaya ve arag gecis yollari isaretlerle
belirtilmistir.

Diizen ve temizlik

e Zemin, yollar, tezgahlar, mahfazalar, raflar ve askilar diizenli ve
temizdir.

e Atk konteynerleri hasar gdrmemistir, diizgiindiir ve uygun sekilde
isaretlenmistir.

e Daha fazla atik saklanabilir ve atiklar higbir zararh materyal ya da
unsur igermemektedir.

e Diismeye neden olabilecek 6gelerden armduriimustir.

Yiiksekte ¢alisma

Termal Konfor

e Yiiksekte yapilan galismalar planlanmustir ve giivenli bir sekilde
yurtttilmektedir.

o Platformlar ve yikseltilebilen ¢alisma platformlart uygun bir sekilde
kullanimaktadur.

o Gerekliyse diismeye karsi koruyucu donanmlar giyilmektedir.

e Calisma kosullari stabil ve ¢alisma sartlarma uygundur.

e Zararh cereyan ve nem yoktur.

e Agmsicak ya da soguk ortamlarda galisma yapimamaktadir.

Grtlti

e Yapilan i igitme agisindan giivenlidir.

e Devamlilik arz eden ya da darbeli giiriiltii yoktur.

o Giiriiltii seviyesi 85 dbA nm altmdadir.

e Ortamda rahatlikla telefonla konusulabilir.

Titresim

. Yapilan is viicudu titresime maruz birakmamaktadr.

. Yapilan is elleri titresime maruz birakmamaktadr.

Aydinlatma

e Genel siklandirma yeterlidir, esit derecede dagimaktadir ve goz
kamastrmamaktadur.

e Gerektiginde spot lambalar kullanilir.

e Lambalar yonetmelikle uyum halinde, zarar gérmemis ve temizdir.
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Yapışkan Not
IRONHAND tarafından ayarlan Unmarked


Zararl Maddeler ve kimyasallar

e Yapilan isin zararh madde ve ya kimyasallarla iliskisi yoktur.

ACIKLAMA

EVET | HAYIR

GOZLEM
YOK

e Zararh kimyasallar ile ¢alisimasi halinde giivenli calisma yontemleri
benimsenmistir.

Biyolojik ajanlar (Bulasici hastalik
tehlikesi)

e Yapilan isin biiyiik bir bulagic1 hastalik riskiyle iliskisi yoktur.

Kimyasal malzeme deposu

. Kimyasal kutular1 ya da paketleri, konteynerler, tesisat ve
depolar uygun durumdadir ve uygun bir sekilde isaretlenmigtir.

Hava Kalitesi

El aletleri

e Hava solunan alanda zararh olabilecek hava kirliligi yoktur (6rnegin
toz, toprak, gaz, duman vs)

e Hava akim disaridan toz, toprak, gaz, duman vb. maddeleri
tagimayacak sekildedir.

e Havada bulunan oksijenin %19.5 seviyesinde bulunma riski yoktur.

e Elaletleri ve ekipmanlar uygundur ve giivenli bir durumdadir.

Makine konumlar

e Makinenin konumu givenlidir.

e Trafik yoluna olan mesafe/giivenlik alan yeterlidir.

Makinelerin temizligi

e Makinelerin periyodik temizligi yapimaktadr.

Makine koruyucular

e Hareket halinde olan, sicak ya da diger tehlikeli kismlar
yonetmeliklere uygun sekilde korunmaktadir.

e Koruyucular hasar gormemis, ¢alisir durumda ve olmalar gereken
yerlerdedirler.

Acil durus butonlart

e Gerektiginde elektrik akmmm bloke etmek igin makine tizerinde
kilitlenebilir bir kapama diigmesi(emniyet baglantisybakim
baglantisy)bulunmaktadir ya da makinenin yanhslkla baslatiimasmi
engelleyecek giivenilir bir baska yol vardir.

e Acil durug butonu giivenli ve ergonomik agidan kolay ulasilabilecek
yerdedir.

Makine isaretleri

e Makinede makineyi tanimlayan, gerekli giivenlik ve kontrol
isaretleri ve maksimum performans zelliklerini belirten bir levha
bulunmaktadar.

e Yeni makinelerde CE isareti bulunmalidir.

Makineye ozgii gegis yolu ve ¢alisma alani

e Calgilan ve bakim yapmak i¢in kullanilan alanlara giden yollar
tezgah da dahil olmak iizere giivenli ve yeterince genistir.

e Cizgilerle ¢alisma alani belirlenmistir.

Kullamm talimati

e Tiim makinelerin kullanma kilavuzu vardir ve makinelerin dogru ve
giivenli kullaniimasi konusunda herkes egitilmistir.

e Makineleri kullanan Kisiler dogru ¢alisma yontemlerine riayet eder
ve uygun koruyuculari ve kiyafetleri giyerler.

e Yetkisi olmayan kisiler tarafindan kullamimaz.

Makine denetimi, bakimi, periyodik
kontrolleri

e Makinenin denetimi ve bakum uygun bir sekilde organize edilmistir.

Hareketli aksam ile temas

e Calisma srasmnda kullanilan malzeme ve aletlerle ¢alismak
guvenlidir.

o Hareketli aksamh araglarda galiymalarm is kiyafeti uygundur.(bol
elbise giyilmemesi, kolye vb. taki olmamast)
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Kaldirma-Tasima Islemleri

e Pargalarm ya da nesnelerin kaldmimasi, yiiklenmesi ve bosaltiimast
guvenlidir.
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Nakliye, yiikleme/bosaltma peronlarinda
lvaya ve arag yollari

o isletme ici tasima ve transferler iin kullanilan yollar agik¢a
isaretlenmistir, yeterli diizen ve giivenliktedir.

e Nakliye yollary, yiikleme ve bosaltma platformlart yeterince genis ve
gtivenlidir.

e Personel giivenli galisma yontemlerine uygun ¢alismaktadir.

Genel arag kullanimi

e Araglar ve giivenlik ekipmanlari uygun ve diizenlidir.

o Givenli ve dikkatli arag kullanmaya 6zen gosterilmektedir.

e Uzun sure arag kullanmaktan, yogun programlardan ve geceleri ve
kot havalarda arag kullanmaktan kagmilmaktadir.

e Siiriiciilerin ara¢ kullanma egitim ve yetkinligi, gerekli siirticti
sertifikalari mevcuttur.

Nakliye ve tasimanin organizasyonu

e Nakliye plani giincel durumdadir.

o isletmenin giincel bir trafik plani vardr.

e Nakliye ekipmam diizgiindiir ve uygun bir sekilde depolanmustr.

e Giivenlige dikkat edilmektedir, personel mesleki agidan yetkindir
ve giivenli alisma yontemlerine riayet etmektedir.

Araglarin servis ve bakimi

e Araglarm servis ve bakmnu diizenli yapiimaktadir.

Araglar ve arag yakininda sesli ve gorsel
uyari isaret/isaret¢ileri

e Araglarm yakmlarmda 6zellikle siirtictiniin goriis alamadig kor
noktalarda ilgili uyar1 sistemleri bulunmaktadir.

Depolama alanlarinin konumu

e Depolama alanlari depolanan malzemenin yapisi diisiiniilerek
herhangi bir yangmn riski olugturmayacak sekilde diizenlenmistir.

Yiikleme/bosaltma peronlar

e Hemsirkete hem de miisteriye ait yilkkleme ve bosaltim noktalari
gtivenlidir.

Yiikleme rampalart

e Yiikleme rampalari giivenli, ¢alisrr durumdadir.

Arag ici kapali alanda ¢alisma

e Calsann kapah alana yaninda refakatgi ile girmesi saglanmaktadur.

Calisanlarin giyinip soyunma, kigisel
ihtiyaglar i¢in ayrilmus boliimler

Calisma Ortami

e Calsanlarm kisisel esyalarmi koyacaklari dolaplar meveuttur.

e Calgilan yer isi yapmak icin yeterli genislik ve yiksekliktedir.

e Zemin diiz, olup engeller bulunmamakta, diisme veya kayma
tehlikesi yoktur.

e (Calisma ortam ve sartlary, is¢ilerin yikleri giivenli bir yiikseklikte ve
uygun bir viicut pozisyonunda tagimasma uygundur.

o Isyeri tabannda veya ¢alisilan zeminlerde yiiklerin indirilip
kaldirilmasm gerektiren seviye farkliliklari yoktur.

Zemin veya tizerinde durulan yer dengededir ve kayma/diisme tehlikesi
icermemektedir.

e Sicaklik, nem veya havalandirma uygundur.
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Calisma Durusu

o Ozellikle viicudun belden dénmesini gerektiren asir1 sik veya asirt
uzun siireli bedensel ¢alismalar yapilmamaktadir.

Tekrarlayan hareket ve ¢alisma siiresi

e Calsami rahatsiz edecek diizeyde tekrarlayan hareket
bulunmamaktadir.

e Calsanlara yeterli mola ve dinlenme siireleri verilmektedir.

Yiik kaldirma ve tasima

e 15 kgden fazla yik tasmmasi kontrolliidiir.

e 25 kgden fazla yik tasmmamaktadir.

o Yiikiin igerigi, ek risk icermemektedir.

o Agrrlik merkezi sabit olmayan yiiklerin tagmma islemi
yapiimamaktadir.

e Cabsann kaldirilacak/tasmacak yiike uzanmasi ergonomiktir.

Calisma Ekipmanint Ergonomisi

Fiziksel Etmenlere Karsi KKD Kullanimi

e Kullanilan ekipmanm ergonomik dzellikleri uygundur.

e Fiziksel Etmenlere karst KK D kullanm uygundur.

Kimyasal ve Biyolojik Ajanlara Karst
KKD Kullanimi

e Kimyasal ve Biyolojik Ajanlara karst KKD kullanim uygundur.

Makinalardan Kaynaklanan Tehlikelere
karsi KKD Kullanimi

e Makinalardan kaynaklanan tehlikelere kars1 KK D kullanmm
uygundur.

Makine ve arag operatérlerinin KKD
Kullanimi

e Makine ve arag operatorlerinin KKD kullanmu uygundur.

Calisanlarin egitimi, bilgilendirilmesi ve
goriiglerinin alinmast

Tutusma riski

e Calsanlarm ise girislerinde ve periyodik aralklarla egitimleri
tamamlanmaktadar.

e Kolayca tutusma riski bulunan alanlarda sigara igilmez ve agik ates
bulunmaz.

Elektrikli cihazlar ve elektrik panolar

e Elektrikli cihazlar ve kablolar diizenlidir ve iyi durumdadir.

e Elektrik panolarmm 6nii agik ve zemin yalitim malzemesiyle
kaphdr.

Yangin sondiiriiciiler

o ilk asamada kullanilan yangmn sondiiriicii ekipman, yangmn riskini
karsilayabilecek diizeyde, yeterli sayida ve personel bu ekipmani nasil
kullanacagm: bilmektedir.

e Yangn sondiiriiciilerin yerini belirten levhalar mevecuttur ve
isletmenin ilgili yerlerinden goriilebilir.

[lkcyardim dolab

o ilkyardim dolaplari yeterli sayida, icerigi uygun ve ulasilabilir yerde
bulunmaktadir.

Acil ¢ikis kapilart

o Acil ¢ikis kapilarmmn 6niinde herhangi bir engel yoktur.

e Kapilara alanin her yerinden goriilecek uyari levhalari tarafindan
rahatlikla erisilebilirdir.

o Acil ¢ikis kapilari kilitli degildir. Sayilari alanin biiyikliigine gore
yeterlidir.

o Acil ¢ikis kapilari disa dogru agilmaktadr.

[lkyardim ve kurtarma ekibi

o isyerinde ilkyardim ve kurtarma ekibi mevcuttur.

e Ekibin egitimleri meveut, belirli araliklarla tatbikat yapiimasi
saglanmaktadir.

Acil toplanma noktasi

o fsletme alani iginde acil toplanma noktalari belirgindir ve isletmenin
her yerinden ulasimu kolay bir noktadadir.

e Calsan sayisi ve alanin genisligine gore birden ¢ok toplanma alam
belirlenmistir.

e Calsanlarm bu noktalar hakkinda bilgi sahibi olmasi saglanmustr.
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EK-IV: FINE-KINNEY RiSK DEGERLENDIRMESI

YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI
FAALIYET SONRASI RiSKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
Faaliyet Alans | T 220Yet Tehlike Olasi Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Aciklama SORUMLULAR DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R o E o
. Risk Tanmm
Olasilik| Siddet |Frekans ..
Degeri
Acil eylem plan Risk degeri bu seviyede
. . g , mevcut olup fabrika . . tutulacak, boylelikle riskin
tle Acil eyl 1 - N .
Genel Acil -1 Acil Durum Eylem | Goklu oldm, Tum alan 1 100 2 200 Siiratle Acil eylem plant | o1 2 100 | ®nemli Risk Gnemi goz oniinde
Durumlar | Plammn olmamasi Yaralanma Calganlar |, . . . =~ guncellenmelidir.
kiigiiltmiistiir.giincellen bulundurulacak, kontroller
mesi gerekmektedir. daha sik yapilacaktir.
Acil Durum Eylem Acil eylem plamt Mevcut faaliyetlerin gozetim
Genel Acil Planimnin goriiniir yere Goklu Glim, Tam goriniir bir sekilde 1 100 2 200 ontrot mekantzimast 0,5 100 2 100 | Onemli Risk | altinda uygulanmasina devam
Durumlar Yaralanma Calisanlar | asilidir fakat tozdan net olusturulmalidir. . .
astlmamasi edilecektir.
okunamamaktadir.
. Acil durumda Acil durur.n tat.blkatlarl Kontrol mekanizmasi Risk degerll. bu -SeVIY-Gde
Acil Acil Durum bilincsiz hareket Tim periyodik olusturularak tutulacak, boylelikle riskin
Genel tatbikatinin periyodik . ¢ . yapilmakttadir. 1 100 2 200 - 3 . 0,5 100 2 100 Onemli Risk Onemi gz 6nlinde
Durumlar edilmesi sonucu | Calisanlar bilgilendirmeler de
yapilmamasi aralanma/ Slim Olmayan personel aoimahdir bulundurulacak, kontroller
y bilgilendirilmemis. yap ' daha sik yapilacaktir.
Acil durumda
Acil Acil durum Qahsanlam_l_ tehhkey Tim Acil durum Toplanma Cok Yiksek | Acil durum Toplanma Cok Yiksek N_I.evc.u t duzeltme faaliyetlerine
Genel Toplanma alaninin | alanlara yonelmesi 3 100 10 3000 . . . 0,5 100 10 500 . gbzetim altinda uygulanmasina
Durumlar Caligsanlar [alam bulunmamaktadir. Risk alani belirlenmelidir. Risk . .
bulunmamasi ve kargasa sonucu devam edilecektir.
6lum/yaralanma
Acil durum Acil durumda Acil durum
Acil snlendirme ¢aliganlarn tehlikeli Tam yonlendirme levhalart Bazi levha/tabela lar yan Mevcut faaliyetlerin gozetim
Genel Y alanlara yonelmesi bulunmaktadir. Fakat 0,5 100 2 200 durmaktadir. Diigmemesi| 0,5 100 2 100 | Onemli Risk | altinda uygulanmasina devam
Durumlar levhalarinm Calisanlar o R, . .
ve kargasa sonucu baz1 noktalarda eksiklik icin dlzeltilmelidir. edilecektir
bulunmamasi -
Olim/yaralanma bulunmaktadir.
. Acil durumda
Acil A0111 gikis kapisinin caliganlarin tahliye Tim Acil ¢ikis kapisi Kontrol mekanizmast Mevcut faaliyetlerin g6zetim
Genel OMAMASIVEYa 1 o jilememesi sonucu bulunmaktadir ve 0,5 100 2 100 | Onemli Risk 0,5 100 2 100 [ Onemli Risk | altinda uygulanmasina devam
Durumlar |ag¢ilmasmni engelleyen Calisanlar . . olusturulmalidir. . .
N coklu isaretlidir. edilecektir
faktorler -
Olim/yaralanma
. Acil durumda
Acil AC‘IIIE‘I;S kfplsmm galisanlarmn tahliye | . Acil ¢ikis kapist Kontrol mekanismmas: Mevcut faaliyetlerin gézetim
Genel OTNAMAS VEYA 1 o jilememesi sonucu bulunmaktadir ve 05 | 100 2 100 | Onemli Risk 05 | 100 2 100 | Onemli Risk | altinda uygulanmasma devam
Durumlar |agilmasini engelleyen Calisanlar . o olusturulmalidir. . .
) coklu isaretlidir. edilecektir
faktorler -
Olim/yaralanma
Ilkyardim . . e e .
dolaplarmm . Is Yeri Hekimi ve Is ls Yeri Helimi Ye ls gavenligi
Ik yardimin . W uzmant olmadig1 zamanlarda
Acil olmamasi ve Jamamasi Tam Acil ¢ikis kapist giivenligi uzman Kabul tkili bir personel tarafindan
Genel isaretlenmemesi veya yapramarmas bulunmaktadir ve 0,5 40 2 40 Olasi Risk | tarafindan dolaplar ve 0,2 40 2 16 edilebilir | ¥© persofie’ taTa inca
Durumlar . sonucu Caliganlar . L . . . . dolaplar takip edilmeli ve
yetersiz olmasi ve e isaretlidir. isaretli yerleri kontrol Risk .
S olum/yaralanma T envanteri tutulup rapor
iceriginin kontrol edilmelidir. o
g . edilmelidir.
edilmemesi
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI
FAALIYET SONRASI RiSKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
ity A | e Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR | DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R - E o
. Risk Tammi
Olasihik [ Siddet | Frekans _ .
Degeri
. Risk degeri bu seviyede
Acil Acil Durum I;klizﬂzil Tam Acil durum personeli Kontrol mekanizmasi tutulacak, bdylelikle riskin
Genel personelinin yap P 05 | 100 2 100 | OnemliRisk | olusturularak periyodik | 0,5 | 100 2 100 | Onemli Risk 6nemi gbz Gniinde
Durumlar sonucu Calisanlar mevcuttur. B} .
bulunmamasi e olarak guincellenmelidir. bulundurulacak, kontroller
6lum/yaralanma
daha sik yapilacaktir.
Personel olas1 kaza Duzeltici dnleyici faaliyetler
Elektrikli el Aktif haldeki aletin El aletlerinin igleri riskine kars1 egitilerek gergeklestirilerek risk esasht
i . . , . . - . ; ! Kiif hald . Jo .
Genel aletlerinin Aletlerin aktif halde kulilvamclyl ve/veya Tim bitmesine ragmenvaktlf 3 40 6 720 Cok Y_uksek caligir veya aktif halde 0.2 40 5 48 Olasi Risk rls_k se?V1yesn}den 912_1s1 risk
birakilmas1 diger ¢aliganlari Calisanlar halde birakildig1 Risk alet birakmamasti seviyesine gekilmelidir. Konu
kullanimi1 . . .
yaralamast gozlemlenmistir. konusunda aligkanlik hakkinda egitimler
kazandirilmahdir. planlanmalidir.
Elektrikli aletlerle ¢aligma
Kullanilan kablolarm Deforme olan kablolar esnasinda ¢alisanlardan . g .
- . N e Risk degeri degismeyecek ve
Elektrikli el|  dis korumasmin yangin ve elektrik Tam yenileriyle surekil geri bildirim riskin Bnemi adz Sninde
Genel aletlerinin kalkmasi ve ise garpmasi sonucu degistirilmektedir. 1 40 6 240 alarak kablolarla ilgili 1 40 6 240 g
- 1 Caliganlar ; R bulundurularak, kontroller
kullanmmu | uygun nitelikte kablo |  6lum/yaralanma Voltaja uygun kablo ivedi faaliyetler daha sik vanilacaktir
kullanilmamasi kullaniimaktadir. uygulanmasima devam yap ’
edilmelidir.
Elektrik panolarmin I::srlcs):tfzaellliflglzlrll( Elektrik tesisatinin Mevecut riskin ciddiyeti
. . . . ; 1 1 .
Genel Elektrik | elektrik kullaniomma | olmamasi sonucu Tim Pano elekirik tesisatina 0,5 100 10 500 Gok Yuksek uygun ugl_l. yentienen 0,5 100 10 500 Gok YUKSGK diigtiniilerek risk degeri yiiksek
.. | Calisanlar uygundur. Risk sartlara gore kontrol Risk
uygun olmamas1 | yangin veya elektrik . . L tutulmustur.
edilerek yenilenmelidir.
carpmast
Kapagin agik olmasi
elektrik teknisyeni veya i geri degi
Elektrik panolarinin ve malzeme Sorumlu 4 4 Rls.k d.egfarl de_g1§'mf.:'yeuc ck ve
kapaklarinin agik konmasi sonucu ersonel ve | Panolarin kapaklart Cok Yiksek sorumlular meveut Cok Yiksek riskin onemi goz ontinde
Genel Elektrik P G elektrik perso P 05 | 100 | 10 | 500 _ faaliyetleri aym diizen | 0,5 | 100 10 500 . bulundurularak, yetkili
olmasi ve pano oniine tim kapalidir. Risk Lo Risk ..
carpmasy/atlamasi icerisinde devam kisilerce kontroller ve uyarilar
malzeme konmasi calisanlar . -
sonucu ettirmelidir. daha sik yapilacaktir.
Olim/varalanma
elektrik teknisyeni veya
Y y Risk degeri degismeyecek ve
. . sorumlular1 yalitkan s A
Elektrik Panosunun | Elektrik carpmasi sorumlu | Pano éniinde valitkan Cok Yitksek aspasin islevini Cok Yilksek riskin &nemi g6z d6nunde
Genel Elektrik Oniinde yalitkan sonucu ano onunde yaftka 1 40 10 400 . pasp } 1 40 10 400 . bulundurularak, yetkili
e personel | paspas bulunmaktadir. Risk kaybetmesi veya Risk .
paspas olmamasi Olim/yaralanma kisilerce kontroller daha sik
olmamasi durumlarini lacakt
kontrol etmelidir yapriacaxtir.
Kablolar stirekli kontrol Risk degeri degismeyecek ve
. Elektrik carpmasi . Elektrik kablolarinda . edilerek yipranmig y riskin &nemi g6z dnunde
Genel Elektrik ]zlitiillslz lroi?:rlgi? sonucu Ca;;u:gllar herhangi bir agik kissm | 0,5 100 10 500 CokFISUkkSEk kablolar yenileriyle 0,5 100 10 500 QOkF:i(:ll(sek bulundurularak, yetkili
¢ olim/yaralanma ¥ bulunmamaktadir. degistirilmeye devam kisilerce kontroller daha sik
edilecek yapilacaktir.
Operator Eezgahlarmm mevcut diizen devam
bulundugu kablolar davrans degisikligi Kabul ettirilmesi 6nem arz
Genel Elektrik | Fekirik kablolarmin |- takilma ve diisme | Tum )~ duzenleyici 3 3 6 54 | OlasiRisk | olusturacak egitimve | 0,5 3 6 9 edilebilir etmektedir. Diger
daginik olmast sonucu yaralanma | Calisanlar | iletoplaniyor. Bazi el . " - L .
A B uyarilar yapilmalidir. Risk diizensizlikler duzeltilerek risk
aletlerini baglandigi degeri diisiiriiliicektir
kablolar dagmiktir. & ¥ ’
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FAALIYET SONRASI RiSKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
ity | Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR | DUZENLEME
4 Tiird DUZELTICUONLEYICI| 0O S F R - J o
. Risk Tanmi
Olasilik| Siddet | Frekans ..
Degeri
Yetkisiz personel
Elektrik panolarinda mudahalesi ve . Sonuglar1 6liimciil olabilecek
o . - . Elektrik panolarmda . . .
. kilit ve salterlerde | dikkatsizlik sonucu Tlm . ) Mevcut uygulamalarin bu risk esash risk seviyesinden
Genel Elektrik . . . uyarl isaretleri 1 40 6 240 Lo 1 40 6 240 o .
uyari isaretlerinin elektrik carpmasi | Calisanlar devamlilig1 saglanmalidir. daha fazla diisiiriilmemesine
. bulunmaktadir. o
bulunmamasi nedeniyle karar verilmistir.
Olum/varalanma
Elektrik panolarmnda Elelmlf problemine .
. mudahale Elektrik panolarinin . . .
ve salterlerde ait edilememesi ve Sorumlu |bazilarmda tiirkee etiket Cok Yiiksek Yapilacak etiketleme Risk degeri yapilacak
Genel Elektrik oldugu sebekeyi . z . ¢ 3 40 6 720 . uygulamastyla elektrik 0,2 40 6 48 Olas1 Risk uygulamalarla olast risk
. . elektrik galisan sistemi Risk . .1 L .
belirten etiket panolari belirlenmelidir. seviyesine indirilecektir.
. .. bakimlarinda bulunmamaktadir.
sisteminin olmamasi | ...
Olim/yaralanma
Kagak akim rolesinin | Elektrik ¢arpmasi Tim Kagak akim rélesinin Meveut uveulamalarn Riskin énemi g6z dniinde
Genel Elektrik ana elektrik hattina sonucu ana elektrik hattina 0,5 40 6 120 | Onemli Risk . e - 0,5 40 6 120 | Onemli Risk | bulundurularakRisk degeri
< . Caliganlar 3 devamhilig1 saglanmalidir. .
bagl olmamasi Olim/yaralanma baghdir. degismeyecek.
Standart uygulamalara Risk degeri degismeyecek ve
. Trafo bakimsizlig ; . devam edilerek herhangi riskin 6nemi g6z 6niinde
Genel Elektrik Elektrik trafosunun sonucu kaza Tum Bakimlar dizenli olarak 0,5 40 6 120 | Onemli Risk bir ariza veya hata 0,5 40 6 120 | Onemli Risk bulundurularak, yetkili
bakiminin olmamas1 | ... Calisanlar yapilmaktadir. - . ..
olim/yaralanma yetkililere teknikerler kisilerce kontroller ve uyarilar
tarafindan bildirilmelidir. daha sik yapilacaktir.
Ek olarak KKD'lerin
Uriin Isleme Serit Giiriilti kaynakl Sorumlu Serit testerenin giiriltii kullanim1 saglanarak Risk degeri yapilacak
Bolimi/ Hol | Testere Gurdltu kalici/gegici istme alisan seviyesi zarar verici 1 15 6 90 |OnemliRisk| seviyenin yiikseeldigi 0,5 15 6 45 Olas1 Risk uygulamalarla olas risk
1 Tezgah kayb1 cally seviyenin altindadur. aralikta kullanimi seviyesine indirilecektir.
saglanmalidir.
Calisanlarin uygun KKD Caliganlara egitimler verilerek
o L - KK B .
Uriin Isleme Serit Serit test . Parmak, el, kol vb. Sorumlu Calisan personel hi¢bir Cok Vitksek ;?n?:lr:r as;y?h:l;i;r . b k;lllltamm1 saglltanal‘t()l.hr. Ve
Bolimi/ Hol | Testere erit feserenin uzuvlarm sekilde KKD 3 15 10 | 450 . caliymatar yaprimatcir- ) -y 15 10 150 | Onemli Risk | "San hatasmiazaitmaikiem
kesiciligi calisan Risk Ayni makinede tek kisi operatoriin tek ¢alismasi riski
1 Tezgahi kaybi/yaralanma kullanmamaktadir. R . o
durdur-baslat caligmast Onemli risk seviyesine
kazalar1 onleyebilir. cekmektedir.
tbeli 0 Standart uygulamalara o
R . Bakim eksikligi Tecrubeli operatorler . v . Herhangi bir yaralanmaya
Urlin Isleme Serit Yeterli bakiml sonucu Sorumlu standart disinda da devam edilerek herhangi sebep olabilecek bu risk
Bolimi/ Hol | Testere | Y Co  oaximiarmim . bakim gerektigi 1 7 10 70 |OnemliRisk|  bir ariza veya hata 1 7 10 70 | OnemliRisk | 3SPeP olabtiecekbu
yapilmamast yasanabilecek calisan . . ) Onemli risk seviyesinde
1 Tezgah aralanma durumlarda yonetime yetkililere operatorler rutulacakt
¥ bildirmektedir. tarafindan bildirilmelidir. acakdir.
< e Risk degeri degismeyecek ve
S . . . Testere agizlar1 dmriinii . N e
Urtin Isleme Serit kesme isglemi Sorumiu doldurunca Cok Yiiksek Eski uclarla ve sogutma Cok Yiiksek riskin énemi gdz 6nunde
Bolimi/ Hol [ Testere | Testerenin kirllmasi | sirasinda testerenin e ~ 1 40 10 400 . suyu olmadan 1 40 10 400 . bulundurularak, yetkili
calisan degistirilirek sogutma Risk Risk ..
1 Tezgahm kirilarak firlamasi . . calisiimamaktadir. kisilerce kontroller ve uyarilar
stvist verilmektedir.
daha sik yapilacaktir.
Kesme ilemi Siviya cildin temasini
Uriin Isleme Serit sirasinda testerenin Sorumlu operator ¢aligma Cok Yiiksek kezmek icin kisisel Risk degeri KKD kullanimiyla
Bolumd/ Hol | Testere | Kimyasal maruziyet [ sogutma sivistyla sirasinda KKD 1 40 10 400 . s s 0,5 40 10 200 esasli risk seviyesine
. calisan Risk koruyucu donanim A f
1 Tezgah marizet sonucu kullanimi zayiftir. indirilecektir.
N kullanilmalidir.
meslek hastalig1
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI

FAALIYET SONRASI RiSKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMES] PLANLANAN
ity A | e Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR | DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R - E o
. Risk Tammi
Olasilik| Siddet |Frekans ..
Degeri
Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Serit . . Makinelerde acil i} Butonlarm ¢ahsip § riskin 6nemi g6z éniinde
Bolimid/ Hol | Testere bAtC: durlcrirtljrga ) acil :rtiirlgrnl]e;rda Sorltljmrllu durdurma butonu 3 15 10 450 C;okF:Sukksek calismadigi diizenli 3 15 10 450 COkF:i(sur sek bulundurularak, yetkili
1 Tezgah utont ofmamas y faticd bulunmaktadr. olarak kontrol edilmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
daha sik yapilacaktir.
Uyari levhalarinin, Mainelerde uy_arllar Risk degeri degismeyecek ve
. . . T . mevcut fakat birkag Lo . L A
Urlin Isleme Serit kullanma talimatinin | Tecriibesiz/Dikkatsi Sorumiu istisna hari Cok Yiksek Ivedi olarak tiim riskin énemi g6z 6nunde
Bolimi/ Hol | Testere ve tlirkge buton | z personel kullanimi . . (; 3 15 10 450 . makineler tiirkge 1 15 10 150 [ Onemli Risk bulundurularak, yetkili
. . calisan makinelerin ¢ogunda Risk - . ..
1 Tezgah etiketlerinin sirasinda yaralanma ) . etiketlenmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
tlirkce etiketleme
olmamasi daha sik yapilacaktir.
yoktur.
Uriin fsleme | Serit Cesitli kaza Calisanlarmn biyiik bir Tim gahisanlar egitilerck Risk degeri KKD kullanimiyla
run fyieme ¢ Uygun KKD eyttt kaz Sorumlu i e Cok Yiksek |  KKD kullanimmm | sk desen RAL kullamimiy
Bolumd/ Hol | Testere faktorleri sonucu kismmda KKD 3 15 10 450 . . S 1 15 10 150 | Onemli Risk Onemli risk seviyesine
kullanilmamasi calisan Risk zaruriyet seviyesinde s h
1 Tezgah yaralanma kullanim1 zayiftir. . indirilecektir.
kullanim1 saglanmahidir.
Topraklamalar ve elektrik Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Serit Elektrik kagag: Sorumlu | Tesisat topraklamast tesisat1 diizenli kontrol riskin 6nemi g6z éniinde
Bolimi/ Hol | Testere Elektrik aksam sonucu ¢arpilarak P 0,5 40 10 200 edilmelidir. Kablo ve 0,5 40 10 200 bulundurularak, yetkili
e calisan mevcuttur. S ..
1 Tezgah Olum/yaralanma diger malzemeler uygun kisilerce kontroller daha sik
olmalidir. yapilacaktir.
Mevcut olan koruyucu . . -
Uriin isleme Serit aksamlarin ipte)lll Bu risk derecesi potansiyeli
Bolimi/ Hol | Testere Capak ve malzeme Slqrzgilars](r):;cu Sorlumlu Makunl]ee\l;glrj';lt}l;l;cularl 3 15 10 450 (;Okg:kksek edilmemesi konusunda 3 15 10 450 (;Ok;:ll(sek sebf:blyle (irlileri gh{las(llna
1 Tezgahi sigramast Vi caligan . cok siki kontroller ragmen yiiksek degerde
tutulmustur.
yapilmalidir
Ek olarak KKD'lerin
Uriin Isleme Planva Giirtiltii kaynakl Sorumlu Planyanin giiriiltii kullanim1 saglanarak Mevcut dizensizlikler
Bolimu/ Hol y Gurdltd kalici/gegici istme seviyesi zarar verici 1 15 10 150 | Onemli Risk| seviyenin yiikseldigi 0,5 15 10 75 Onemli Risk diizeltilerek risk degeri
Tezgah calisan J. et .
2 kayb1 seviyenin altindadr. aralikta kullanim distriiliicektir.
saglanmalidir.
Aksama el-kol . .
Uriin Isleme Planva sikismasi ve Sorumlu Mal;:;;;ﬁ;:;;t:ma Cok Yiiksek Makine hareketli kisma Mevcut diizensizlikler
Bélumd/ Hol y Vargel aksami kesilmesi sonucu . 6 15 10 900 . temasi Onleyen aksam 0,5 15 10 75 Onemli Risk diizeltilerek risk degeri
Tezgah calisan | dnleyen aksam mevcut Risk - o et
2 uzuv . eklenmelidir. diistiriiliicektir.
degildir.
kaybi/varalanma
Topraklamalar ve elektrik Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Planva Elektrik kacag1 sorumlu | Tesisat topraklamast tesisat1 diizenli kontrol riskin 6nemi g6z 6niinde
Bolumd/ Hol y Elektrik aksam sonucu ¢arpilarak P 0,5 40 10 200 edilmelidir. Kablo ve 0,5 40 10 200 bulundurularak, yetkili
Tezgahi e calisan mevcuttur. s ..
2 olim/yaralanma diger malzemeler uygun kisilerce kontroller daha sik
olmalidir. yapilacaktir.
Uriin Isleme Cesitli kaza Calisanlarin biiyiik bir Tim galiganlar egitilerek Risk degeri KKD kullanimiyla
. ( KKD kull ) N . L
Bolumd/ Hol Planya Uygun KKD faktorleri sonucu Sorumlu kisminda KKD 3 15 10 450 Gok Yuksek - animinin 1 15 10 150 | Onemli Risk Onemli risk seviyesine
Tezgahi kullanilmamast calisan Risk zaruriyet seviyesinde e :
2 yaralanma kullanimi zayiftir. - indirilecektir.
kullanim1 saglanmalidir.
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI
FAALIYET SONRASI RiSKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
ity A | e Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR | DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R - E o
. Risk Tanmu
Olasilik [ Siddet | Frekans o .
Degeri
Uyart levhalarinin Makinclerde uy.arllar Risk degeri degismeyecek ve
. . e . mevcut fakat birkag Lo .. Lo A
Uriin Isleme Planva Kullanma talimatinin | Tecruibesiz/Dikkatsi Sorumlu istisna hari Cok Yiiksek Ivedi olarak tiim riskin 6nemi géz oniinde
Bolimi/ Hol y ve tlirkge buton | z personel kullanimi . . ,g 3 15 10 450 . makineler tiirkce 1 15 10 150 [ Onemli Risk bulundurularak, yetkili
Tezgahi . . ¢alisan makinelerin ¢ogunda Risk - . ..
2 etiketlerinin sirasinda yaralanma ) . etiketlenmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
tlrkce etiketleme
olmamasi daha sik yapilacaktir.
yoktur.
dCﬂfan metall(tali§11 del Caligan islem sirasinda
Uriin Isleme Planya Talas ve sicak Sigrama sonuc Sorumlu egrrEZt}:lcljuttsleal ) Cok Yiksek makineye uzakia Risk degeri KKD kullanimiyla
Bolim/ Hol y 5V ¢ ucu Y 3 15 | 10 | 450 _ oturmaktadir fakat 05 | 15 10 75 | OnemliRisk |  enemli risk seviyesine
Tezgahi | malzeme sigramasi yaralanma calisgan  [doldurulmaktadir. Fakat Risk .. - e h
2 kontrol i¢in yaklagtiginda indirilecektir.
KKD KKD kullanmalidir
kullanilmamaktadir. '
Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme . . Makinelerde acil . Butonlarmn ¢ahsip ) riskin Gnemi g6z éniinde
Bolimi/ Hol Tpe':”;'fn ) Sﬁﬂfﬂiﬂ; acil :;'rl:rrrngda S‘:l‘l’”;['l” durdurma butonu 3 15 10 | 450 CO"FI:kkse" calismadig diizenli 3 15 10 | 450 QOKFI:kksek bulundurularak, yetkili
2 & y cals bulunmaktadir. olarak kontrol edilmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
daha sik yapilacaktir.
tbeli 6 Standart uygulamalara S
s Bakim eksikligi Tecrubeli operatorler b . herhangi bir yaralanmaya
Urtin [sleme Planya | Yeterli bakimlarinin sonucu Sorumlu standart disinda da devam edilerek herhangi sebep olabilecek bu risk
Bolimi/ Hol y ctertl bakiimia . bakim gerektigi 1 7 10 70 | OnemliRisk| bir ariza veya hata 1 7 10 70 | OnemliRisk | SEoCP O'dbriecek b
Tezgahi yapilmamasi yasanabilecek caligan . - . onemli risk seviyesinde
2 aralanma durumlarda y6netime yetkililere operatorler wutulacakt
Y bildirmektedir. tarafindan bildirilmelidir. Hacakir:

o Etki alam.m.n D1ger ({'al1sar}lar1 EFkl alanindaki glzgﬂe:r Risk énlem alinarak olasi risk
Uriin Isleme Planva engelleyici Tim makinenin etki alani dikkat ¢ekecek sekilde sevivesine cekilebilir. Sensor
Bolima/ Hol 4 Etki alam uyaranlarla disinda tutmak i¢in 3 15 6 270 yenilenmeli ¢aliganlarm | 0,5 7 6 Olasi1 Risk 4 ¢ =

Tezgah . . Caliganlar e : . vb. uygulamalarda etki alam
2 cevrilmemesi yapilan uyari ¢izgileri alana girmesi e e
L i - i¢in diisiiniinlebilir.
sonucu yaralanma eskimistir. Onlenmelidir.
Torna personelinin uzun
Tornada ¢alisma kollup bol giysiler ve Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Torna Uzuv kaptirma Sorumlu sirasinda riske sebep ol dive,nle alismamas riskin énemi g6z dnunde
Bolimi/ Hol Dalgmlik/Dikkatsizlik| sikigmasi sonucu olacak gekilde 3 15 10 450 veme alis 3 15 10 450 bulundurularak, yetkili
Tezgahi calisan o yoniinde uyari ve ..
1 yaralanma calisiimadig kisilerce kontroller daha sik
5l " kontroller devam lacakt
g6zlenmistir. edecekir. yapilacaktir.
Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Torna | Capakve malzeme | s Sorumiu Torna tezgahinda Koruyucu panelin tiim riskin Gnemi g6z éniinde
Bolimi/ Hol Tegeaht P A 19r22?a?]cr):;mu P koruyucu panel 0,5 15 10 75 |OnemliRisk | personel tarafindan 0,5 15 10 75 | Onemli Risk bulundurularak, yetkili
1 czea Sigramas y eatizd mevcuttur. kullanimi saglanmalidir. kisilerce kontroller daha sik
yapilacaktir.
Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme . . Makinelerde acil } Butonlarmn ¢ahsip ) riskin onemi g6z 6niinde
Bolami/ Hol TTCZ”Z‘H ) ftz!udl:;ﬂg:m acil :r‘;:?r:gda Sc;rlll‘fr'l” durdurma butonu 3 15 10 | 450 COKF;:kkSEk calismadig diizenli 3 15 10 | 450 COkF:i(;fsek bulundurularak, yetkili
1 & y s bulunmaktadir. olarak kontrol edilmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
daha sik yapilacaktir.
tbeli 0 Standart uygulamalara o
S Bakim eksikligi Tecrubeli operatorler uve . Herhangi bir yaralanmaya
Urlin Isleme . standart diginda da devam edilerek herhangi . .
ey o Torna Yeterli bakimlarmnim sonucu Sorumlu e . . A sebep olabilecek bu risk
Bolumi/ Hol . bakim gerektigi 3 7 10 210 bir ariza veya hata 7 10 70 Onemli Risk B . L
Tezgah yapilmamast yasanabilecek caligan o - ) onemli risk seviyesinde
1 aralanma durumlarda yénetime yetkililere operatorler cutulacakt
¥ bildirmektedir. tarafindan bildirilmelidir. acakdir.
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI

FAALIYET SONRASI RiSKIN
Faaliyet EIT:PF:IE%EA,\? | DERECELENDIRILMES] PLANLANAN
Faaliyet Alan1 Tiirii Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen Mevcut Durum DUZELTICUONLEYICH] o s F R o Aciklama SORUMLULAR DUZEN'LE.M E
. Risk Tanmi
Olasihik [ Siddet | Frekans _ .
Degeri
Uyari levhalarmimn 1\:]21\(/1;1;: i;dkztugiarrkl;ar Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Torna Kullanma talimatinin | Tecrubesiz/Dikkatsi Sorumiu istisna hari ¢ Cok Yiiksek Ivedi olarak tiim riskin 6nemi g6z 6niinde
Bolumd/ Hol Tezoaht ve tirkge buton [z personel kullanim1 alisan makinelerin f; nda 3 15 10 450 Risk makineler tiirkce 1 15 10 150 | Onemli Risk bulundurularak, yetkili
1 28 etiketlerinin sirasinda yaralanma Gl aneserin ¢ogu etiketlenmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
tirkee etiketleme
olmamasi daha sik yapilacaktir.
yoktur.
Uriin Isleme Torna Uvaun KKD Cesitli kaza Sorumlu Caliganlarin biiyiik bir Cok Yiiksek Tﬁrﬁ;ﬂlfuﬁizifﬁﬁirek Risk degeri KKD kullanimiyla
Bolumii/ Hol Yd faktorleri sonucu kisminda KKD 3 15 | 10 | 450 . _ U animy 1 15 | 10 | 150 |OnemliRisk|  onemlirisk seviyesine
Tezgahi kullanilmamast galisan Risk zaruriyet seviyesinde e h
1 yaralanma kullanim1 zayiftir. - indirilecektir.
kullanim1 saglanmalidir.
Topraklamalar ve elektrik Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Torma Elektrik kagag sorumlu | Tesisat topraklamast tesisati diizenli kontrol riskin 6nemi g6z éniinde
Bolimi/ Hol Elektrik aksam sonucu ¢arpilarak P 0,5 40 10 200 edilmelidir. Kablo ve 0,5 40 10 200 bulundurularak, yetkili
Tezgahi e calisan mevcuttur. . ..
1 Olim/yaralanma diger malzemeler uygun kisilerce kontroller daha sik
olmalidir. yapilacaktir.
s o Girilti ortalamasi limit . ..
Urtin Isleme | o o Griiltl kaynakh - g0y | degerin attinda olup Cok Yiksek | Personelin KKD . |Riskdegeri KKD kullammuyla
Bolimi/ Hol Glrdlti kalici/gegici istme Lo 3 15 10 450 . - 1 15 10 150 | Onemli Risk onemli risk seviyesine
Tezgahi galisan limiti ast1g1 anlarda Risk kullanmasi saglanmalidir. oo ;
1 kayb1 indirilecektir.
olmaktadir.
Calisma Tecriibeli personel tek Mevcut uygulamalara Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme kusurlarndan dolay| o~ m:makta dir ve devam edilmelidir ayrica riskin 6nemi gz 6niinde
Bolimu/ Hol | Dikey Pres Hidrolik pres prese el (uzuv) Gt o 1 15 6 90 | Onemli Risk makine egitimleri 1 15 6 90 Onemli Risk bulundurularak, yetkili
calisan ayn1 makinede iki kigi .. . . ..
1 sikigsmast sonucu ) diizenli sekilde yeni kigilerce kontroller daha sik
birden ¢alismamaktadir.
yaralanma calisanlara aktariimahdr. yapilacaktir.
lbeli § tandart lamalar -
. Bakim eksikligi Tecrtibeli operatorler Standa .uygu amaa a. Herhangi bir yaralanmaya
Urtin Isleme Yeterli bakimlarmin sonucu Sorumlu standart disinda da devam edilerek herhangi sebep olabilecek bu risk
B6limd/ Hol | Dikey Pres . bakim gerektigi 3 7 6 126 [Onemli Risk |  bir ariza veya hata 3 7 6 126 | Onemli Risk eep 014 o
yapilmamast yasanabilecek calisan o - ) Onemli risk seviyesinde
1 aralanma durumlarda yonetime yetkililere operatorler wutulacaktir
¥ bildirmektedir. tarafindan bildirilmelidir. '
Uriin i . et Tiim calisanlar egitilerek . oo
riin Igleme Uvaun KKD Cesitli kaza Sorumlu Calisanlarin biiytik bir KKD kullanimimmn Risk degeri KKD kullanimiyla
Bolumi/ Hol | Dikey Pres Y9 faktorleri sonucu kisminda KKD 3 15 6 270 . L 1 15 6 90 Onemli Risk Onemli risk seviyesine
kullanilmamast calisan zaruriyet seviyesinde o ;
1 yaralanma kullanimi zayftir. g indirilecektir.
kullanim1 saglanmaldir.
Topraklamalar ve elektrik Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Elektrik kacag1 sorumlu | Tesisat topraklamast tesisat1 diizenli kontrol riskin 6nemi g6z éniinde
Bolimi/ Hol | Dikey Pres Elektrik aksam sonucu ¢arpilarak P 0,5 40 6 120 | OnemliRisk | edilmelidir. Kablo ve 0,5 40 6 120 | Onemli Risk bulundurularak, yetkili
e ¢alisan mevcuttur. . ..
1 6lim/yaralanma diger malzemeler uygun kisilerce kontroller daha sik
olmalidir. yapilacaktir.
Uyart levhalarinm Makinelerde uyarilar Risk degeri daha fazla
Uriin Isleme Kullanma talimatmn | Tecriibesiz/Dikkatsi Sorumlu mevi(;LtJitS:;ks;rk?lrka(; Ivedi olarak tiim dusl(;rr:léfnrrile)g:zcgl;i\]fr? drelskm
Bolimi/ Hol [ Dikey Pres|  ve tiirkge buton |z personel kullanim1 . . (; 3 15 6 270 makineler tiirkge 1 15 6 90 | Onemli Risk g -
. . calisan makinelerin ¢ogunda - L bulundurularak, yetkili
1 etiketlerinin sirasinda yaralanma ) . etiketlenmelidir. .
olmamasi tlrkee etiketleme kisilerce kontroller ve uyarilar
yoktur. daha sik yapilacaktir.
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI

FAALIYET SONRASI RiSKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMES] PLANLANAN
ity A | e Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR | DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R - E o
. Risk Tanmi
Olasilik| Siddet |Frekans ..
Degeri
Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme . . Makinelerde acil . Butonlarin galisip y riskin 6nemi g6z dnunde
Bolimi/ Hol | Dikey Pres bAtCLI durf;:;r:l: ) Aul;:lr:mzrda Sc:llljr::lu durdurma butonu 3 15 10 450 COersull( sek calismadigi diizenli 3 15 10 450 gOkF:i(:kk sek bulundurularak, yetkili
1 utonu o s y cans bulunmaktadir. olarak kontrol edilmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
daha sik yapilacaktir.
KKD kullanimi1
Uriin Isleme S Calisma disiplini ve . konusunda is¢iler daha Risk degeri KKD kullanimiyla
Bolumi/ Hol | Giyotin | Malzeme tagmmasy | ©2uY Kesikleri - Sorumlu b 0 RKD kullanmi | 3 15 | 10 | aso | COKYUKSEK G wyanimali ve 1 15 10 | 150 |OnemliRisk|  onemli risk seviyesine
sonucu yaralanma calisan . Risk . o :
1 hari¢ mevcuttur. egitimler indirilecektir.
siklastirilmalidir.
Tecribeli operatorler KKD kullanimi
Uriin Isleme o . . konusunda isgiler daha Risk degeri KKD kullanimiyla
L . - . k Yiksek . N . L
Bolimu/ Hol | Giyotin Hareketli aksam El - Kol kesikleri Sorumlu | talimatlara uymaktadur 3 15 10 450 Go _u %€ sik uyarilmali ve 1 15 10 150 | Onemli Risk Onemli risk seviyesine
sonucu yaralanma calisan Fakat KKD kullanimi Risk oy s h
1 f egitimler indirilecektir.
Zaymt. siklastirilmalidir.
Gurllty seviyeleri KKD kullanim
Uriin Isleme Griiltii kaynakl | o e Uzerir?l de olu Cok Yiksek konusunda isciler daha Risk degeri KKD kullanim1yla
Bolimu/ Hol | Giyotin Glrdltd kalici/gegici istme P 3 15 10 450 . sik uyarilmali ve 0,5 15 10 75 Onemli Risk Onemli risk seviyesine
calisan ¢alisanlar KKD Risk .. e h
1 kayb1 ull Ktad egitimler indirilecektir.
anmamaxtadit. siklastirilmalidir.
tbeli 0 Standart uygulamalara o
S Bakim eksikligi Tecrubeli operatorler uvg . Herhangi bir yaralanmaya
Urlin Isleme . standart disinda da . devam edilerek herhangi . . -
e R Yeterli bakimlarinin sonucu Sorumlu oot Cok Yiiksek . Cok Yiksek sebep olabilecek bu risk
Bolumi/ Hol |  Giyotin . bakim gerektigi 3 15 10 450 . bir ariza veya hata 3 15 10 450 . B . L
yapilmamasi yasanabilecek calisan o Risk - . Risk onemli risk seviyesinde
1 aralanma durumlarda yénetime yetkililere operatorler cutulacakt
¥ bildirmektedir. tarafindan bildirilmelidir. acakir.
Mevcut olan koruyucu . . Lo
Uriin Isleme aksamlarin ipt;ll Bu risk derecesi potansiyeli
Bolimi/ Hol | Giyotin Capak ve malzeme Sigrama sonucu Sorumlu | Makine koruyuculari 3 15 10 450 Cok Y_uksek edilmemesi konusunda 3 15 10 450 Cok Y_uksek sebftblyle (inlem oh{lasma
sigramast yaralanma galisan mevcuttur. Risk Risk ragmen yiiksek degerde
1 cok siki kontroller
tutulmustur.
yapilmalidir
Makinelerde uyarilar Risk degeri daha fazla
Uyan levhalarinin mevcut fakat birka diistiriilemeyecek ve riskin
Uriin isleme Kullanma talimatmmn | Tecribesiz/Dikkatsi Sorumlu istisna hari ¢ Cok Yiiksek Ivedi olarak tiim us%nemi }(‘Ijz ('jn[\]/n de
Bolimi/ Hol [ Giyotin ve tlirkge buton | z personel kullanimi . . (; 3 15 10 450 . makineler tiirkce 1 15 10 150 | Onemli Risk g -
. . calisan makinelerin gogunda Risk - . bulundurularak, yetkili
1 etiketlerinin sirasinda yaralanma . . etiketlenmelidir. o
olmamast tirkee etiketleme kisilerce kontroller ve uyarilar
yoktur. daha sik yapilacaktir.
Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme . . Makinelerde acil i} Butonlarm ¢ahsip i riskin 6nemi g6z éniinde
Bolumii/ Hol | Giyotin b'éc" d”rldurma AC";‘;{;:::”& Sorlum'” durdurma butonu 3 15 10 | 450 COkg:kksek calismadig1 diizenli 3 15 10 | 450 COkF:i(;fsek bulundurularak, yetkili
1 LRt ofmamast Y catisan bulunmaktadir. olarak kontrol edilmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
daha sik yapilacaktir.
Topraklamalar ve elektrik Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Elektrik kacag1 sorumlu | Tesisat topraklamast tesisat1 diizenli kontrol riskin 6nemi g6z éniinde
Bolimu/ Hol | Giyotin Elektrik aksam sonucu ¢arpilarak P 0,5 40 6 120 | OnemliRisk | edilmelidir. Kablo ve 0,5 40 6 120 | Onemli Risk bulundurularak, yetkili
e calisan mevcuttur. . ..
1 6lim/yaralanma diger malzemeler uygun kisilerce kontroller daha sik
olmalidir. yapilacaktir.
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI

FAALIYET SONRASI RISKIN
Faaliyet EIT:PF:IE%EA,\? | DERECELENDIRILMES] PLANLANAN
Faaliyet Alan1 Tiirii Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen Mevcut Durum DUZELTICUONLEYICH] o s F R o Aciklama SORUMLULAR DUZEN'LE.M E
. Risk Tanm
Olasilik| Siddet |Frekans ..
Degeri
Calisma Tecriibeli personel tek Mevcut uygulamalara Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme kusurlarmdan dolay: Sorumly | elle caly m:makta dir ve Cok Yiksek devam edilmelidir ayrica Cok Yiksek riskin Gnemi g6z éniinde
Bolimi/ Hol | Yatay Pres Hidrolik pres prese el (uzuv) salls . . 1 40 10 400 . makine egitimleri 1 40 10 400 . bulundurularak, yetkili
calisgan | ayni makinede iki kisi Risk . . Risk ..
2 sikismast sonucu . diizenli sekilde yeni kigilerce kontroller daha sik
birden ¢alismamaktadir.
yaralanma cahisanlara aktariimalidir. yapilacaktir.
Ubeli G lamal -
. Bakim eksikligi Tecribeli operatorler Standart _uygu ama ara_ Herhangi bir yaralanmaya
Uriin Isleme . standart disinda da . devam edilerek herhangi . . .
e Yeterli bakimlarinin sonucu Sorumlu oot Gok Yuksek . Cok Yuksek sebep olabilecek bu risk
Bolimi/ Hol | Yatay Pres . bakim gerektigi 1 40 10 400 . bir ariza veya hata 1 40 10 400 . B . L
yapilmamast yasanabilecek ¢alisan e Risk . ) Risk 6nemli risk seviyesinde
2 aralanma durumlarda yonetime yetkililere operatorler cutulacaktir
Y bildirmektedir. tarafindan bildirilmelidir. :
Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme : . Makinelerde acil . Butonlarm ¢aligip § riskin Gnemi g6z oniinde
Bolimi/ Hol | Yatay Pres Acil durdurma Acil durumlarda Sorumlu durdurma butonu 3 15 10 450 Gok Yuksek caligmadig diizenli 3 15 10 450 Gok Yuksek bulundurularak, yetkili
butonu olmamasi yaralanma calisan Risk S Risk ..
2 bulunmaktadir. olarak kontrol edilmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
daha sik yapilacaktir.
Topraklamalar ve elektrik Risk degeri degismeyecek ve
Uriin isleme Elektrik kagag1 sorumlu | Tesisat topraklamast tesisat1 diizenli kontrol riskin 6nemi gdz 6niinde
Bolimi/ Hol | Yatay Pres Elektrik aksam sonucu carpilarak P 0,5 40 10 200 edilmelidir. Kablo ve 0,5 40 10 200 bulundurularak, yetkili
e calisan mevcuttur. oo ..
2 olim/yaralanma diger malzemeler uygun kisilerce kontroller daha sik
olmalidir. vapilacaktir.
Uyar levhalarnm Makinelerde uyarilar Risk degeri daha fazla
Uriin Isleme Kullanma talimatmn | Tecrbesiz/Dikkatsi Sorumiu mevi(:itsrf]zks;?rkag Cok Yiiksek fvedi olarak tiim duslgl:l;?nnile};c?;gﬁ dréskm
Bolumii/ Hol | Yatay Pres | ve tirkge buton |z personel kullanim Istisna arle 3 15 | 10 | 450 _ makineler tiirkge 1 15 | 10 | 150 |OnemliRisk g "
. . galigan makinelerin ¢ogunda Risk - L bulundurularak, yetkili
2 etiketlerinin sirasinda yaralanma ) . etiketlenmelidir. ..
olmamasi tiirkce etiketleme kisilerce kontroller ve uyarilar
yoktur. daha sik yapilacaktir.
Herhanai bir ihtimale Risk degeri degismeyecek ve
Uriin isleme Giiriiltii kaynakh Sorumlu | Giiriiltii deserleri limit Kars1 rgahatsm olan riskin 6nemi g6z 6niinde
Bolimi/ Hol | Yatay Pres Girdltd kalici/gecici isitme un{ gdeserie 0,5 15 10 75 | Onemli Risk i 0,5 15 10 75 Onemli Risk bulundurularak, yetkili
caligan degerin altindadur. ¢alisanlarm KKD ..
2 kaybi1 - kisilerce kontroller ve uyarilar
kullanmasi saglanmalidir.
daha sik yapilacaktir.
. Tavlama sirasinda Eldiven diginda hi¢cbir s .. Riskin Gnemi g(.)Z onur_1de .
Uriin Isleme aloma kullanimi Sorumlu | KKD veya koruyucu Cok Yiksek Ivedi olarak tlim Cok Yiksek bulundurularak risk seviyesi
Bolimii/ Hol | Yatay Pres Tavlama ’ - ) ya Korty 6 20 | 10 | 2400 _ koruyucu faaliyetler | 1 | 40 | 10 | 400 . aynt kalip yapilacak faaliyetler
sonucu olim / galisan  [6nlem kullanimi mevcut Risk . - Risk . L.
2 o1 hayata gecirilmelidir. sonucu risk degeri
yaralanma degildir. e ;
diisiiriilecektir.
Rav tasinmas Raylarmn taginmasi Tagmma faaliyetlerine Riskin 6nemi g6z dniinde
Uriin isleme s1ra51¥1 das arpma. | Sorumiu sirasinda ving agzi ile Cok Yiiksek standart bir prosedur Cok Yiiksek bulundurularak risk seviyesi
B6lumd/ Hol | Yatay Pres Ray taginmasi N carp potansiyel etki alani 3 40 10 1200 . getirilerek diigme ve 1 40 10 400 . ayni kalip yapilacak faaliyetler
diisme kaynakl calisan L Risk .. Risk . . .
2 slim/yaralanma icerisinde carpmalara kars1 onlem sonucu risk degeri
caligilmaktadir. alinmahdir. disiiriilecektir.
Mevcut uygulamalara Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Hareketli aksama Sorumlu | Tecribeli operatsrler devam edilmelidir ayrica riskin 6nemi g6z éniinde
Bolimi/ Hol | Yatay Pres| Hareketli aksam sikigma sonucu . P 1 15 6 90 |Onemli Risk makine egitimleri 1 15 10 150 | Onemli Risk bulundurularak, yetkili
caligan | talimatlara uymaktadir. .. . . ..
1 yaralanma diizenli sekilde yeni kisilerce kontroller daha sik
caliganlara aktariimalidir. yapilacaktir.
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI

FAALIYET SONRASI RISKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
ity A | e Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR | DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R - E o
. Risk Tanmu
Olasihik [ Siddet | Frekans _ .
Degeri
Topraklamalar ve elektrik Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Elektrik kagag: Sorumlu | Tesisat topraklamas: tesisat1 diizenli kontrol riskin 6nemi g6z éniinde
Bolimi/ Hol Freze Elektrik aksam sonucu ¢arpilarak P 0,5 40 10 200 edilmelidir. Kablo ve 0,5 40 10 200 bulundurularak, yetkili
e calisan mevcuttur. . ..
1 6lum/yaralanma diger malzemeler uygun kisilerce kontroller daha sik
olmalidir. yapilacaktir.
lbeli 0 Standart uygulamalara o
S Bakim eksikligi Tecrubeli operatorler e . Herhangi bir yaralanmaya
Urtin Isleme . standart disinda da . devam edilerek herhangi y . .
v Yeterli bakimlarmnim sonucu Sorumlu e Cok Yiksek . Cok Yiksek sebep olabilecek bu risk
Bolumi/ Hol Freze . bakim gerektigi 1 40 10 400 . bir ariza veya hata 1 40 10 400 . . . L
yapilmamast yasanabilecek ¢alisan . Risk - . Risk 6nemli risk seviyesinde
1 aralanma durumlarda yonetime yetkililere operatorler cutulacakt
¥ bildirmektedir. tarafindan bildirilmelidir. acakur.
Makinelerde uyarilar Risk degeri daha fazla
Uyart levhalarinin mevcut fakat birka diigtiriilemeyecek ve riskin
Uriin isleme Kullanma talimatinin | Tecriibesiz/Dikkatsi Sorumlu istisna hari ¢ Cok Yiksek Ivedi olarak tiim usl;nemi }(‘Ijz bn[\]/n de
Bolimi/ Hol Freze ve tlirkge buton | z personel kullanimi . . 9 3 15 10 450 . makineler tiirkge 1 15 10 150 [ Onemli Risk g -
. . calisan makinelerin gogunda Risk - . bulundurularak, yetkili
1 etiketlerinin sirasinda yaralanma ) . etiketlenmelidir. ..
olmamasi tirkee etiketleme kisilerce kontroller ve uyarilar
yoktur. daha sik yapilacaktir.
Mevcut uygulamalara Risk degeri degismeyecek ve
Uriin isleme . - ) devam edilmelidir ayrica riskin 6nemi g6z éniinde
Bolimi/ Hol Freze Hareketli aksam SIZLIJ:;OI :f;!:z:; Sorlumlu t-qfriri? er“ operaf(c;rlc(lelrr 1 15 10 150 | Onemli Risk makine egitimleri 1 15 10 150 | Onemli Risk bulundurularak, yetkili
1 y salisall alimatiara uymaxtadir. diizenli sekilde yeni kisilerce kontroller daha sik
caliganlara aktariimalidir. yapilacaktir.
Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme . . Makinelerde acil . Butonlarm ¢ahsip . riskin Gnemi g6z éniinde
Acil Acil | | k Yiksek . k Yiksek -
Bolumi/ Hol Freze cil durdurma cil durumlarda Sorumlu durdurma butonu 3 15 10 450 Go . Hkse calismadig diizenli 3 15 10 450 Go _u 3¢ bulundurularak, yetkili
butonu olmamast yaralanma calisan Risk S Risk .
1 bulunmaktadir. olarak kontrol edilmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
daha sik yapilacaktir.
Uriin Isleme Cesitli kaza Caligsanlarm biiyiik bir Tam calisantar egitilerek Risk degeri KKD kullanimiyla
z i} ; u v
. KKD kull , N .. Lo
Bolumi/ Hol | Freze Uygun KKD faktbrleri sonucy | ~orumiu kisminda KKD 3 15 10 | aso |GOKYUksek D Kullaniminin 1 15 10 | 150 |OnemliRisk|  onemli risk seviyesine
kullanilmamast galisan Risk zaruriyet seviyesinde e ;
1 yaralanma kullanim1 zayiftir. g indirilecektir.
kullanim1 saglanmaldir.
Mevcut olan koruyucu . . -
Uriin isleme aksamlarm ip till Bu risk derecesi potansiyeli
B&limii/ Hol Freze Capak ve malzeme S1g:r22';1ars](r):;1cu Sorlumlu Makunl’]ee\l;(:);l:{ltﬁcularl 3 15 10 450 (;Okl:::kksek edilmemesi konusunda 3 15 10 450 QOkRYiSukksek seb?blyle ?rlilerﬁ glr{las;lna
1 sigramast Y caligan . cok siki kontroller ragme;l1 311111 se ¢ egerde
yapilmalidir mustur.
Freze personelinin uzun
Freze calismasi P o Risk degeri degismeyecek ve
s i kollu, bol giysiler ve A
Urlin Isleme Uzuv katirma Sorumlu sirasinda riske sebep eldivenle calismamasi riskin énemi g6z 6nunde
Bolimi/ Hol Freze |Dalgmlik/Dikkatsizlik P olacak gekilde 1 15 10 150 | Onemli Risk veme salls 1 15 10 150 [ Onemli Risk bulundurularak, yetkili
sonucu yaralanma calisan N yoniinde uyar1 ve .
1 calisiimadig kisilerce kontroller daha sik
5 7lenmisti kontroller devam lacakt
gOzlenmistir. edecektir. yapilacaktir.
Uyari levhalarmimn . o
Uriin Isleme Kullanma talimatinin | Tecriibesiz/Dikkatsi Sorumlu Makinede uyarilar Cok Yiiksek Ivedi olarak tiim dii fi{rlisill;?r?egeer;edl? }cl)?ufaZIeatkili
Bolimi/ Hol [ Matkap ve tlirkge buton | z personel kullanimi mevcut tiirkge 3 15 10 450 . makineler tiirkge 1 15 10 150 | Onemli Risk | °-F 4 P
. . calisan . Risk . - kisilerce kontroller ve uyarilar
2 etiketlerinin sirasinda yaralanma etiketleme yoktur. etiketlenmelidir.
olmamast daha sik yapilacaktir.
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI

FAALIYET SONRASI RiSKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
Faaliyet Alans | T 220Yet Tehlike Olasi Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Aciklama SORUMLULAR DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R - E o
. Risk Tanmi
Olasilik| Siddet | Frekans .
Degeri
Ubeli G lamal -
. Bakim eksikligi Tecrubeli operatorler Standart _uygu ama ara_ Herhangi bir yaralanmaya
Urlin Isleme . standart disinda da . devam edilerek herhangi . . .
g Yeterli bakimlarmin sonucu Sorumlu Gok Yuksek . Gok Yiksek sebep olabilecek bu risk
Bolumd/ Hol | Matkap . bakim gerektigi 1 40 10 400 . bir ariza veya hata 1 40 10 400 . . . L
yapilmamast yasanabilecek calisan o Risk - ) Risk 6nemli risk seviyesinde
2 aralanma durumlarda yonetime yetkililere operatorler wutulacaktrr
y bildirmektedir. tarafindan bildirilmelidir. :
et . Genel olarak giralti
Uriin Isleme Giiriiltii kaynakli Griilt ortalamas limit seviyesi limitlerin altinda
Bolumid/ Hol | Matkap Guralti kalici/gegici istme Sorumlu d.eg.epn alfmda olup 1 15 10 150 [ Onemli Risk |olup astig1 zamanlar riski| 0,5 15 10 75 Onemli Risk RISI? degefl KKD @llanlmlyla
calisan limiti agtig1 anlarda . .. risk degeri indirilecektir.
2 kaybi1 diistirmek i¢cin KKD
olmaktadir. -
kullanim1 saglanmaldir.
Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme . . Makinelerde acil Butonlarm ¢ahsip riskin 6nemi g6z ontinde
Bolumi/ Hol | Matkep | Al durdurma - Acil durumlarda | Sorumlu | g iya butonu 1 15 | 10 | 150 |OremliRisk| calsmadig diizenli 1 15 | 10 | 150 |OnemliRisk|  bulundurularak, yetkili
butonu olmamasi yaralanma galisan . - ..
2 bulunmaktadir. olarak kontrol edilmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
daha sik yapilacaktir.
Uriin Isleme Cesitli kaza Caliganlarin biiyiik bir Tam gahsanlar egitilerck Risk degeri KKD kullanimiyla
. U KKD kull .. L. .. L
Bolimi/ Hol | Matkap Uygun KKD faktrleri sonucy | Sorumiu kisminda KKD 3 15 10 | aso |GOKYUksek D kullaniminin 1 15 10 | 150 |OnemliRisk|  onemli risk seviyesine
kullanilmamast galisan Risk zaruriyet seviyesinde e h
2 yaralanma kullanim1 zayiftir. - indirilecektir.
kullanim1 saglanmalidir.
Mevcut olan koruyucu . . -
Uriin isleme aksamlarm ip t:l Bu risk derecesi potansiyeli
Bolimii/ Hol | Matkap Capak ve malzeme Sigrama sonucu Sorumlu | Makine koruyucular 3 15 10 450 Cok Yuksek edilmemesi konusunda 3 15 10 450 Cok Yuksek sebf:blyle cinlem olrilasma
sigramast yaralanma caligan mevcuttur. Risk Risk ragmen yiiksek degerde
2 ¢ok siki kontroller tutulmust
yapilmalidir Hugr.
Freze personelinin uzun . .
P S Risk degeri diisiiriilecek ve
. matkap ¢aligmast kollu, bol giysiler ve e L
Uriin Isleme Uzuv kaptirm Sorumlu rasinda riske seb eldivenle ¢aliymamasi riskin Gnemi goz Gninde
Bolumi/ Hol | Matkap |Dalgmlik/Dikkatsizlik UV kaptirma Strasinaa ris e. Sebep 1 15 10 150 [ Onemli Risk - cally 0,2 15 10 30 Olasi1 Risk bulundurularak, yetkili
sonucu yaralanma calisan olacak sekilde yoniinde uyari ve ..
2 . . kisilerce kontroller daha sik
calisildig1 gozlenmistir. kontroller devam
. yapilacaktir.
edecektir.
Uyart levhalarinin . ..
Uriin Isleme Kullanma talimatinin | Tecrubesiz/Dikkatsi Sorumiu Makinede uyarilar Cok Yiksek Ivedi olarak tiim dii Fszlfedmefe;gj }:11 fazleatkﬂi
Bolimi/ Hol [ Matkap ve tiirkge buton | z personel kullanimi mevcut tiirkge 3 15 10 450 . makineler tiirkge 1 15 10 150 | Onemli Risk | &% Y up ¥
. . calisan . Risk - . kisilerce kontroller ve uyarilar
2 etiketlerinin sirasinda yaralanma etiketleme yoktur. etiketlenmelidir.
daha sik yapilacaktir.
olmamast
Mevcut uygulamalara Risk degeri degismeyecek ve
Uriin isleme Uzav kaptirma sorumlu | Tecribeli operatsrler devam edilmelidir ayrica riskin 6nemi g6z éniinde
Bolumd/ Hol | Matkap Hareketli aksam son?é:j aIr)aIanma hsan | talimatlar P Ktadir 1 15 10 150 [ Onemli Risk makine egitimleri 1 15 10 150 [ Onemli Risk bulundurularak, yetkili
2 y galisa alimatiara uymartadir. diizenli sekilde yeni kisilerce kontroller daha sik
caliganlara aktariimalidir. yapilacaktir.
Topraklamalar ve elektrik Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Elektrik kagag: Sorumlu | Tesisat topraklamasi tesisat diizenli kontrol riskin 6nemi géz 6niinde
Bolimi/ Hol [ Matkap Elektrik aksam sonucu ¢arpilarak P 0,5 40 10 200 edilmelidir. Kablo ve 0,5 40 10 200 bulundurularak, yetkili
e ¢alisan mevcuttur. s ..
2 Olim/yaralanma diger malzemeler uygun kisilerce kontroller daha sik
olmalidir. yapilacaktir.
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI

FAALIYET SONRASI RISKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
ity A | e Tehlike Olast Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Aciklama SORUMLULAR DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R - E o
. Risk Tanmmi
Olasihik [ Siddet | Frekans - .
Degeri
Mevcut olan koruyucu . . -
Uriin Isleme Serit aksamlarn iptZl Bu risk derecesi potansiyeli
Bélimii/ Hol Tgstere Bileme Tast Sigrama sonucu Sorumlu | Makine koruyuculari 3 40 6 720 Gok Y_uksek edilmemesi konusunda 3 40 6 720 Cok Y_uksek sebf:blyle (inlem olrflasma
Bileme yaralanma calisan mevcuttur. Risk Risk ragmen yiiksek degerde
1 L ¢ok siki kontroller
Makinesi tutulmustur.
yapilmalidir
Testere personelinin uzun . C
. P - Risk degeri degismeyecek ve

s Serit kollu, bol giysiler ve L P
Uriin Ileme Testere Uzuv kaptirma Sorumlu | Tecribeli operatorler eldivenle ¢aligmamast riskin Gnemi goz ontinde
Bolumii/ Hol | Hareketli aksam P : P 1 15 6 90  |Onemli Risk veme sais 1 15 6 90 |OnemliRisk|  bulundurularak, yetkili

Bileme sonucu yaralanma calisan | talimatlara uymaktadir. yoniinde uyari ve ..
1 L kisilerce kontroller daha sik
Makinesi kontroller devam lacakt
edecektir. yapracaxt.
. Uyar1 levhalarim . .

.. . . e . . Risk ha fazl
Uriin Isleme TE:tr:re Kullanma talimatinin | Tecrubesiz/Dikkatsi Sorumlu Makinede uyarilar Meveut uygulamalara dii ﬁ;zleﬁffe;:ﬁ ozliu az :tkili
Bolimi/ Hol : ve tlirkge buton | z personel kullanimi mevcut tirkge 1 15 6 90 | Onemli Risk ygutama’ 1 15 6 90 | OnemliRisk | °°F 4 P

Bileme . . calisan . devam edilmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
1 L etiketlerinin sirasinda yaralanma etiketleme mevcuttur.
Makinesi daha sik yapilacaktir.
olmamasi
Serit Topraklamalar ve elektrik Risk degeri degismeyecek ve
Uriin isleme Testere Elektrik kagag1 sorumlu | Tesisat topraklamas: tesisat1 diizenli kontrol riskin 6nemi goz 6niinde
Bolumi/ Hol ; Elektrik aksam sonucu carpilarak P 0,5 40 6 120 | OnemliRisk | edilmelidir. Kablo ve 0,5 40 6 120 | Onemli Risk bulundurularak, yetkili
Bileme pe calisan mevcuttur. . ..
1 Makinesi Olim/yaralanma diger malzemeler uygun kisilerce kontroller daha sik
olmalidir. yapilacaktir.
. Risk degeri degismeyecek ve

. Serit . . L o
Uriin Isleme Testere Acil durdurma Acil durumlarda Sorumiu Makinelerde acil Butonlarin galisip riskin 6nemi géz éniinde
Bolumi/ Hol . durdurma butonu 1 15 6 90 | Onemli Risk caligmadig diizenli 1 15 6 90 Onemli Risk bulundurularak, yetkili

Bileme butonu olmamasi yaralanma calisan S ..
1 L bulunmaktadir. olarak kontrol edilmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
Makinesi
daha sik yapilacaktir.

. i Ti lisanlar egitilerek
Uriin Isleme TE:tr:re Uvaun KKD Cesitli kaza Sorumlu Caligsanlarin biiyiik bir urﬁégﬁ;;ﬁi;;re Risk degeri KKD kullanimiyla
Bolimii/ Hol | . Yo faktrleri sonucu kisminda KKD 3 15 6 | 270 o U animy 1 15 6 90 | OnemliRisk |  6nemli risk seviyesine

1 Bileme kullanilmamast aralanma galisan tullanm zavifir zaruriyet seviyesinde indirilecektir
Makinesi y ZayLr. kullanimi saglanmalidir. '
tbeli 0 Standart uygulamalara -

S Serit Bakim eksikligi Tecrubeli operatorler uvg . Herhangi bir yaralanmaya
Uriin Isleme . standart diginda da devam edilerek herhangi . .

ey o Testere | Yeterli bakimlarmnimn sonucu Sorumlu e . sebep olabilecek bu risk
Bolumi/ Hol . . bakim gerektigi 1 40 6 240 bir ariza veya hata 1 40 6 240 . . L
Bileme yapilmamast yasanabilecek calisan . . ) 6nemli risk seviyesinde
1 Makinesi aralanma durumlarda yénetime yetkililere operatorler rutulacakt
4 bildirmektedir. tarafindan bildirilmelidir. acaidr.
Risk degeri ¢ok fazla

. . . Testerenin gerekli lsiirii iski

Urtin Isleme . Uzuv kaptirma Dairesel testerenin . . g dus}'lrulrr{ey?ce'l'( Ye tiskin
e Daire . Sorumlu Cok Yiksek |  oOnlemler alinmadan Onemi goz 6niinde
Bolumi/ Hol Hareketli aksam sonucu koruyucu donanimi 6 40 6 1440 . 1 40 6 240 -
9.3 Testere sliim/varalanma calisan bulunmamaktadir Risk caligtirilmamast bulundurularak, yetkili
Y ) gerekmektedir. kisilerce kontroller daha sik
yapilacaktir.
Koruycu bariyer Bariyer gelistirilmelidir

o . T KKD kull . . .
Urun Igleme Alin Sicak Kivileim ve Sigrama sonucu Sorumlu bulunrpaktadn fakat Cok Yiksek ayrica anmint . L R1sk“a hnan_ on lemle_r sa}_fesmde
Bolimi/ Hol K 5 aralanma | yetersiz olup ayrica 6 15 10 900 Risk konusunda personel 1 15 10 150 | Onemli Risk Onemli risk seviyesine

1 aynagl | pafca sigramast y galisan personel KKD egitilerek zaruriyet diisiiriilecektir.
kullanmamaktadir. diizeyine ulagtirilmalidir.

85




YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI

FAALIYET SONRASI RISKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
ity A | e Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR | DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R - E o
. Risk Tanmu
Olasilik| Siddet | Frekans -
Degeri
Mevcut uygulamalrin

. Ustuine ortam olgumleri
Urlin Isleme Alm Zararh gazlarin Sorumlu Alin kaynagmin emici ailarak za(r;arh Risk alinan 6nlemler sayesinde
Bolimi/ Hol . Zararh gazlar solunmasi sonucu havalandirmasi 40 3 120 | Onemli Risk y P S 0,5 40 3 60 Olasi1 Risk olasi risk seviyesine

Kaynagi 3 cahsan seviyenin Ustlinde gaz o ,
1 Meslek hastalig mevcuttur. N diistirtilecektir.
tespit edilirse uygun
KKD kullanilmalidir.

.. . Etki al k k P 1 olas1 k
Uriin Isleme Aln talll iril;;?;?ra:lﬁlz Sorumlu [Etki alan1 zaman zaman rislfirr?: Il:uro1 ?litiiezraek Risk alman 6nlemler sayesinde
Bolimi/ Hol . Etki alam ¢ _S . . . . 15 3 135 | Onemli Risk 31C8 0,5 15 3 22,5 Olasi1 Risk olasi risk seviyesine

Kaynagi ihlali sonucu calisan ihlal edilmektedir. aliskanlik - .
1 disiiriilecektir.
yaralanma kazandiriimalidir.
] KKD kullanmi RlSk degeri ¢ok fazila .

. Isik kaynagina diisiiriilmeyecek ve riskin
Urin Isleme Kaynak korunmast Sorumlu Gerekli KKD konusunda meveut Onemi goz 6ninde
Bolumi/ Hol ayna Isima, Parlama z 15 10 150 [ OnemliRisk | uygulamalar devam 1 15 10 150 | Onemli Risk g .

Isleri bakilmasi sonucu calisan kullanilmaktadir. . bulundurularak, yetkili
2 R . ederken KKD uygunlugu .
g6rme problemi L O kisilerce kontroller daha sik
takip edilmelidir.
yapilacaktir.
. Mevcut uygulamalar R . .
Urlin Isleme . Alinan 6nlemler sayesinde risk
devam ederken KKD
Bolum/ Hol | <@ynak | Sicak Kavilem ) Kivileim sigramast |- Sorumlu Gerekli KKD 3 10 | 30 | OlasiRisk reen ® 1 3 10 30 | Olasi Risk olast risk seviyesinde
Isleri sigramast sonucu yaralanma calisan kullanilmaktadir. uygunlugu takip - .. .
2 . - degerlendirilecektir.
edilmelidir.
Orinls Zarath g Kaynak tezgah Havalandirmann " ekinoner gz oninde.
riin Isleme ararh gazlarin aynak tezgahmnin ; N .
k Yiksek nl It k Y lksek -
Bolimi/ Hol Kayna.lk Zararl gazlar solunmas1 sonucu Sorumlu emici havalandirmasi 40 10 1200 o use ysuugy oram 3 40 10 1200 Go Lse bulundurularak, yetkili
Isleri N calisan Risk Olgtimleri ile kontrol Risk ..
2 Meslek hastalig mevcuttur. edilmelidir kisilerce kontroller daha sik
' yapilacaktir.
Uriin is] Cesitli kaza hisanlarim biiviik bi Tiim calisanlar egitilerek
Tun ISIeME |y avnak Uygun KKD fakiorleri sonucu | Sorumly | S2lsaniarn biyuk bir Cok Yiksek|  KKD kullanimmmn Cok Yiiksek | Risk degeri KKD kullanimiyla
Bolumd/ Hol LT kisminda KKD 40 10 1200 . - L 1 40 10 400 . . . e .
Isleri kullanilmamast yaralanma veya calisan Risk zaruriyet seviyesinde Risk risk degeri indirilecektir.
2 N kullanimi zayiftir. -
meslek hastalig kullanim1 saglanmaldir.
Uriin Isleme tasgi’f;ﬁailiie c Tasima arabasi ve zincir Herhangi bir yaralanmaya
i ucu
. i i ( kull k 1 ( . .o
Bolam/ Hol | “¥™ | Tiplerin tagmmast | devrilme ve kas- | Sorimiu | Tipler uygun sekilde 20 | 10 | a00 |GOKYiksek anara « yapran 1 40 10 | a0 |COKYUKSEK] ohep olailecek bu riskin
Isleri . . . calisan tagmmaktadir. Risk uygulamalar devam Risk T .
2 iskelet sistemi S seviyesi degistirilmeyecektir.
. ettirilmelidir.
problemleri
. kontroller ve denetimler S
Urlin Isleme L . . . . . Mevecut riskin ciddiyeti
1k1 sekild larak
Bolumi/ Hol | @mak | Tuplerinagikta |y, ) pogtama | SOMUMIU | Tipler uygun sekilde 100 | 10 | 1000 |COKYUksek| sikisekilde yapilara 1 | 100 | 10 | 1000 |©OKYUKSK] iciiniiterek risk degert yiiksek
Isleri depolanmasi calisan depolanmaktadir. Risk calisanlar Risk
2 . . . tutulmustur.
bilgilendirilmelidir.

.. . . . .| Gostergeler, valf ve kontroller ve denetimler o

Urlin Isleme Tip gostergelerinin . . . } Mevcut riskin ciddiyeti
1k sekild larak
Bolimi/ Hol | <&YnaK yanlis valf ve contalardaki Sorumlu Kontroller 100 | 10 | 1000 |COKYUksek| sikisekilde yapilara 1 | 100 | 10 | 1000 | 0K YUKSEK | biciniiterek risk degeri yiiksek
Isleri . problemler sonucu caligan yapilmaktadir. Risk caliganlar Risk
2 contalar1 eski olmasi | .. G - tutulmustur.
6ltim / yaralanma bilgilendirilmelidir.

o y . Parlayict maddelerle S . . . .. . . .
Urtin Isleme Kavnak Kaynak dncesi ) Sorumlu Calisanlar riskin 6nemi Cok Yiiksek ISG egitimlerinin yani Risk alman o6nlemler sayesinde
Bolimu/ Hol 2 . Parlayici yag vb. eras sonrast yanma konusunda 40 10 1200 . sira detayli meslekirisk | 0,5 40 10 200 olasi risk seviyesine

Isleri sonucu galisan P - Risk e 1 e .
2 maddelerle temas re bilgilendirilmelidir. egitimi verilmelidir. diistiriilecektir.
6lim/yaralanma
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI
FAALIYET SONRASI RISKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
ity A | e Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR | DUZENLEME
4 Tiird DUZELTICUONLEYICI| 0O S F R - J o
: Risk Tammi
Olasilik| Siddet |Frekans ..
Degeri
Uriin fsleme ikaz sinyalinin Sinyal galismadig Meveut riskin ciddiyeti
] T . . . . - - - - . d 1 d 1 .
Bolumi/Hol | Ving lkaz sinyalinin | = ast sonucu | . 1M Vingte ikaz sinyall 1 20 | 10 | aop |&OKYuksek] durumlarda galisma 1 40 10 | 00 |OKYUKSEK | g ciniilerek risk degeri yiiksek
olmamasi e Calisanlar mevcuttur. Risk askiya alinmali ve sinyal Risk
1-2-3 Olim/yaralanma o tutulmustur.
kontrol edilmelidir.
Uriin Isleme . . Ving rayinda stoper y ; L . Mevcut riskin ciddiyeti
e . Vin rinin . Tim k Yiiksek | Stoperler dizenli olarak k Yiksek . .
Bolima/Hol Ving Ing stoperini olmamasi sebebiyle N Stoperler mevcuttur. 1 40 10 400 Go . e P . . 1 40 10 400 Go .u %€ diistiniilerek risk degeri yiiksek
olmamasi re Calisanlar Risk kontrol edilmelidir. Risk
1-2-3 olum/yaralanma tutulmustur.
.. . . Yklenen S
Urtin Isleme Giivenlik mandalinin . - A . L ; Mevcut riskin ciddiyeti
. Mandallar duizenli olarak
Bolumi/Hol | Ving olmamasv/arizali malzemelerin Tam Giivenlik mandali 1 20 | 10 | a00 |GOKYiksek 26l O 1 40 10 | 400 |SOKYUKSEK| b ciniilerek risk degeri yiiksek
diismesi sonucu Calisanlar mevcuttur. Risk kontrol edilmelidir. Risk
1-2-3 olmast e tutulmustur.
6lim/yaralanma
Uriin Isleme Periyodik bakim . - . Periyodik bakimlar i Herhangi bir yaralanmaya
Bolimi/Hol Ving kontrollerinin Agé?:f}ng:zlz(::#;u Ca-lllu::ﬂar Perlzoglﬁaﬁgglguer 1 40 10 400 COkRYi:kksek aksatilmamali ve kayitlar1| 1 40 10 400 COkRYi:kksek sebep olabilecek bu riskin
1-2-3 yapilmamasi y ? yap ' tutulmalidir. seviyesi degistirilmeyecektir.
Is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saghk Ve Korunmasiz ¢alisma
Uriin Isleme . Yiik garpmasi . Giivenlik Sartlar . alanlari lizerinden yiik . Gerekli diizeltici ve 6nleyici
Bélumii/Hol Ving Yk alunda personel sonucu Tam Y onetmeligi Ek 11-3.1.3 6 40 10 2400 Gok YUksek taginmasi engellenerek 1 40 10 400 Gok Yuksek faaliyetler sonucu risk degeri
caligmasi re Calisanlar L Risk N . Risk
1-2-3 Olim/yaralanma maddesine gore uygun ¢alisma yontemleri azaltilmagtir.
calismalar belirlenmelidir.
diizenlenmelidir
Kontrollere periyodik
. sekilde devam Mevcut kontrol ve uygulamalar
Uriin Isleme Kurt agz1 arizasi Sorumlu Kontroller edilmelidir.kaldirma ercevesinde 6neml risk
Bolumi/Hol | Ving Kurt agz1 £ 1 15 | 10 | 150 |OnemliRisk 1 15 10 | 150 |OnemliRisk| ~SEreEVESNAee
1.9-3 sonucu yaralanma calisan yapilmaktadir. sirasinda yiik altina seviyesinde
girilmemeli ve KKD degerlendirilmektedir.
kullanilmalidir.
tbeli 0 Standart uygulamalara -
. Bakim eksikligi Tecrubeli operatorler . v . Herhangi bir yaralanmaya
Urtin [sleme Yeterli bakimlarinin sonucu Sorumlu standart disinda da devam edilerek herhangi sebep olabilecek bu risk
Bolimi/Hol Ving ) bakim gerektigi 1 40 6 240 bir ariza veya hata 1 40 6 240 ) P . .
yapilmamast yasanabilecek calisan e . ) 6nemli risk seviyesinde
1-2-3 aralanma durumlarda yénetime yetkililere operatorler cutulacakt
4 bildirmektedir. tarafindan bildirilmelidir. acakr.
Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme . . Makinelerde acil Butonlarin galigip riskin énemi goz 6nunde
Bolimi/Mol | Ving | :tg:udgifg:m AC"a‘i:{:::gda S‘;rlll’”;'l” durdurma butonu 1 15 6 90 | OnemliRisk| calismadig diizenli 1 15 6 90 | OnemliRisk|  bulundurularak, yetkili
1-2-3 y s bulunmaktadir. olarak kontrol edilmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
daha sik yapilacaktir.
Topraklamalar ve elektrik Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Elektrik kacag1 Sorumlu Tesisat topraklamasi tesisat1 diizenli kontrol riskin 6nemi g6z 6nlinde
Bolimi/Hol Ving Elektrik aksam sonucu garpilarak P 0,5 40 6 120 | Onemli Risk | edilmelidir. Kablo ve 0,5 40 6 120 | Onemli Risk bulundurularak, yetkili
e calisan mevcuttur. . ..
1-2-3 Olim/yaralanma diger malzemeler uygun kisilerce kontroller daha sik
olmalidir. yapilacaktir.
Uyar1 levhalarim . o
Uriin Isleme Kullanma talimatinin | Tecriibesiz/Dikkatsi Sorumlu Makinede uyarilar fvedi olarak tiim di RISIF degeri dlj h? fazlatki i
Bslimi/Hol | Ving ve tirkge buton | z personel kullanimt mevcut tiirkce 3 15 6 270 makineler tiirkce 1 15 6 90 | Onemli Risk | C-f-riiemeyecek ofup yetkdi
. . calisan . . . kisilerce kontroller ve uyarilar
1-2-3 etiketlerinin sirasinda yaralanma etiketleme yoktur. etiketlenmelidir.
olmamas: daha sik yapilacaktir.
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI
FAALIYET SONRASI RISKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
oty A | e Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR | DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R - E o
. Risk Tanmi
Olasilik| Siddet |Frekans ..
Degeri
DEPO - Forklift hareket Hirgrlfltifrt]?r:lrnizzen Tim Forklift sesli ikaz Cok Yiksek Ayrt edilebilen forklift uRlzll(arr:z\I/:rutoZt/r:sl,i\rzge
Yukleme/ Forklift . . . sistemi ve forklift yolu 6 40 6 1440 . yolu ve sesli ikaz sistemi 1 40 6 240 ¥ . ¢ 9 .
alanma insan girmesi | g¢arpmasi sonucu | Calisanlar Risk esasli risk seviyesine
Bosaltma e bulunmamaktadir. olmalidir. s -
Olim/yaralanma indirilecektir.
Yetkili personelin egitimi
ve kontrolleri takip Risk degeri daha fazl
DEPO - Yetkisiz personelin Yetkisiz kullanim Tam Forklift kullanan edilmelidir. Ayrica dii "rlisilenfege;::elj 0211 az :tkili
Yiikleme/ Forklift SIZp sonucu personelin belgeleri 0,5 40 6 120 | Onemli Risk yetkisiz personelin 0,5 40 6 120 | Onemli Risk [ S"S% 4 up Y
forklift kullanmasi - Calisanlar . kisilerce kontroller ve uyarilar
Bosaltma 6lum/yaralanma mevcuttur. forklift kullanimi
. daha sik yapilacaktir.
kesinlikle
engellenmelidir.
Uyar1 levhalarmm . ..
DEPO - Kullanma talimatinin Forklift kaynakli Sorumlu Makinede uyarilar Ivedi olarak tfim dii uB;zlfedmef e;cl:edl?}(]jufaﬂ:tkﬂi
Yikleme/ | Forklift | ve tirkge buton o VI Y 1 40 6 240 makineler tiirkce 1 40 6 240 s 4 P Y
. . Olim/yaralanma calisan mevcuttur. - L kisilerce kontroller ve uyarilar
Bosaltma etiketlerinin etiketlenmelidir.
daha sik yapilacaktir.
olmamasi
Forklift egzoz _ o Forklift emisyon degerleri Risk mevcut kontrol ve
emisyonu dikkate Isletmede gerekli giicii 1 ; .
DEPO - Forklift eqzoz lnmadan kanals Tim Slamas: icin dizel Cok Yiksek sagliga zararl seviyede uygulamalar cergevesinde
Yiikleme/ | Forklift &9 armmacan tapa saglammasy i €ize 3 40 6 | 720 : olup olmadig1 incelenerek| 0,2 | 40 6 48 | Olasi Risk |elektrikli forkliftler kullanilarak
emisyonu alanlarda kullamimi | Calisanlar forklift Risk . - . .
Bosaltma nucu meslek tullamiimaktad gerekirse elektrikli olasi risk seviyesine
sonucu (35 € antimaxtadir. forkliftler kullanilmalidir. indirilecektir.
hastaligi
Yetkili personelin egitimi
Orisii ve kontrolleri taki i geri
DEPO - Gorils agismin Goms:kircliieu‘?lzecek Tim Yiikler goriisii edilmelidir Gcsrﬁ?j dii glfisill(egqeeg e;:s};?ufazikﬂi
Yikleme/ Forklift § ag ¥ T engellemeyecek sekilde 1 40 6 240 i 1 40 6 240 s 4 Py
Bosaltm kaybolmasi taginmasi sonucu | Calisanlar tasindis1 e6zlenmistic engelleyen yiik tagmmasi kisilerce kontroller ve uyarilar
Osalita kaza ayindigl goziehmisr. kesinlikle daha sik yapilacaktir.
engellenmelidir.
. iftin glivenli Y etkili lin egitimi . .
Dengesiz yikleme Forkliftin ggven’ll ekl personetin egImi Risk degeri daha fazla
DEPO - sonucu devrilme ve | Sorumly | @S'T@ prensip ferine ve kontrolleri takp diisiiriilemeyecek olup yetkili
Yikleme/ | Forklift | Malzeme tagmmast | oo ooV uygun sekilde 1 40 6 240 edilmelidir. Asirt ve fazla| 1 40 6 240 s 4 Py
yiik diigmesi sonucu | ¢alisan - .. kisilerce kontroller ve uyarilar
Bosaltma e kullanildig1 yiik taginmasi
6lim/yaralanma ) .o - daha sik yapilacaktir.
gbzlenmistir. engellenmelidir.
Uygun istif Genelde |st|fI.e rin Yetkili personele istif . . .
DEPO - yapilmamasi sonucu Sorumlu basamak sekilde Konusunda editim Risk degeri uygun faaliyetler
Y ukleme/ Forklift Istif istifin devrilmesi yapildig1 goriilsede bazi 1 40 6 240 . g 0,5 40 6 120 [ Onemli Risk | ile Gnemli risk seviyesine
calisan .. . verilerek uyulmasi . .
Bosaltma sonucu istifler bu sekilde N cekilecektir.
- it e saglanmalidir.
Olum/yaralanma degildir.
Tahta travers ile Titresim verileri
Montai Titresim son Sorumlu caligma sirasinda Cok Yiksek incelenerek uygunsa Risk degeri uygun faaliyetler
| El Matkabr Titresim eyim sonucu kullaniimaktadir. 3 15 10 | 450 . KKD kullanilmali ¢oziim | 0,5 15 10 75 | OnemliRisk | ile 8nemli risk seviyesine
Hol 3 Meslek Hastaligi calisan e Risk . .
Titresim ile ilgili bir olmazsa metod cekilecektir.
veri bulunmamaktadir. degistirilmelidir.
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI
FAALIYET SONRASI RiSKIN
_ YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
Faaliyet Alam| oo et Tehlike Olast Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR DUZENLEME
4 Tard DUZELTICI/ONLEYICi| 0O S F R o . o
i animi
Olasilik| Siddet | Frekans| RoK
Degeri
Tahta travers ile Gurdlty verileri
. Gurdltd sonucu calisma sirasinda . incelenerek uygunsa Risk degeri uygun faaliyetler
Monta 1 51\ fatiabs Gariltd Meslek Hastaligr | 2™ | ullaniimaktadir. 3 15 10 | as0 |COK YUK e py kullanimal ¢oziim| 05 | 15 10 75 | OnemliRisk | ile nemli risk seviyesine
Hol 3 .. calisan L . Risk . .
isitme kayb1 guralta ile ilgili bir veri olmazsa metod cekilecektir.
bulunmamaktadir. degistirilmelidir.
Topraklamalar ve elektrik Risk degeri degismeyecek ve
Montai Elektrik kagag1 sorumlu | Tesisat topraklamasi tesisatt diizenli kontrol riskin 6nemi géz énilinde
) |EIMatkabi|  Elektrik aksam | sonucu carpilarak esisat topraxiamast | g g 40 10 | 200 edilmelidir. Kablove | 05 40 10 200 bulundurularak, yetkili
Hol 3 oy calisan mevcuttur. . ..
olim/yaralanma diger malzemeler uygun kisilerce kontroller daha sik
olmalidir. yapilacaktir.
Tahta travers ile Titresim verileri
. . . calisma sirasinda . incelenerek uygunsa Risk degeri uygun faaliyetler
k Yiksek - — . . e
Montaj Vlda!am§ Titresim Titresim Sonucil Sorumlu kullanilmaktadir. 3 15 10 450 Go . HSEK kKD kullanilmali ¢6ziim| 0,5 15 10 75 Onemli Risk ile dnemli risk seviyesine
Hol 3 Makinesi Meslek Hastaligi calisan e Risk . .
Titresim ile ilgili bir olmazsa metod cekilecektir.
veri bulunmamaktadir. degistirilmelidir.
Tahta travers ile Gurdltu verileri
. . Gurdltd sonucu calisma sirasinda . incelenerek uygunsa Risk degeri uygun faaliyetler
Montaj | Vidalama Griilti Meslek Hastaigr | O™ | kullaniimaktadir. 3 15 10 | aso | SOK YUKl kullamimal goziim| 05 | 15 10 75 | OnemliRisk | ile nemli risk seviyesine
Hol 3 Makinesi . calisan e . Risk . .
isitme kayb1 guralta ile ilgili bir veri olmazsa metod cekilecektir.
bulunmamaktadir. degistirilmelidir.
Topraklamalar ve elektrik Risk degeri degismeyecek ve
. . Elektrik kagagi . tesisat1 diizenli kontrol riskin 6nemi géz éniinde
Montaj | Vidalama | oo i ksam | sonucu carpilarak | SOTUMIU | Tesisat topraklamast | o g g | 900 edilmelidir. Kablove | 05 | 40 10 | 200 bulundurularak, yetkili
Hol 3 Makinesi pe calisan mevcuttur. . ..
olim/yaralanma diger malzemeler uygun kisilerce kontroller daha sik
olmalidir. yapilacaktir.
Tahta travers montajt Tahta travers montaji
. . j kapali aland C .
Montaj Kimyasal maruziyet Sorumlu yﬁ;hnfillzlt:dlr VI? sm ;)erzlltiaJ Cok Yiksek k?)rr)s luiszuj Metod degistirilmesi veya
! Montaj flagh tahta travers sonucu Meslek Hzun su 6 40 6 1440 . Y 0,2 40 6 48 Olast Risk  [solunum koruyucu kullanilmasi
Hol 3 hastaliz calisan maruziyet s6z Risk yapilmamalidir. risk deserini diisiirecektir
& konusudur. KKD Gerekirse zararsiz & usu ’
kullanimu1 yoktur. metodlar denenmelidir.
Bazi tezgahlarda .
Ergonomik olmayan
o . Ergonomik olmayan galisma tekrarlanan makinelerde iyilestirme
Uriin Isleme | Makine alisma kosullart Sorumlu hareketlerle giic montaida eraonomik Risk degeri uygun faaliyetler
Bolimii/Hol | kullanmms ergonomi galiyma ko gerektirmekte ve 3 15 3 | 135 |OnemliRisk da ergonomit 1 15 3 45 | OlasiRisk | ile olast risk seviyesine
. sonucu meslek caligan . . problemleri dnleyici . .
1-2-3 ve Montaj 5 montajda ergonomik . e cekilecektir.
hastalig1 faaliyet ve egitimler
sikintilar . o
verilmelidir.
vasanmaktadir
Calisan Peronele KKD
Rayin iglenmesi olarak kartuslu maske
. ikilleri & temini ve kull 1
Uriin Isleme Metal Tozu, kifii ve Partikllerin ; sirasinda dogal olarak ; emlmuve anmatart Risk degeri uygun faaliyetler
oy Ray N s solunmasi sonucu Tlm ortaya ¢ikan tozlara Cok Yiksek saglanmalidir. . ) .
Béluma/Hol | . . | diger partikiillerin N N 6 40 6 1440 . 1 40 6 240 ile esasli risk seviyesine
1.2-3 islemleri solunmas meslek hastalig Calisanlar [karsi uygun dnlemler ve Risk Kullanmalar1 ekilecektir
(akciger) KKD kullanimi mevcut saglanmaktadir. ¢ '
degildir. Egitimlerde Personel
Bilgilendirilmeli
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI
FAALIYET SONRASI RISKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
ity M| Tehlike Olasi Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum AR NEN Agiklama SORUMLULAR DUZENLEME
4 Tard DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R o g o
. Risk Tanimi
Olasihik| Siddet | Frekans o .
Degeri
Maruziyet sonucu Risk deseri 1 faalivetler
Ekranli | Uzun sureli oturarak [ Meslek hastaligi Sorumlu Gerekli egitimler Gerekli egitimler - R sk degetl uygun fadlyetie
Genel . - . . - 15 270 S 1 15 6 90 | OnemliRisk | ile 6Gnemli risk seviyesine
¢alisma ¢alisma (kas-iskelet sistemi calisan diizenlenmelidir. verilmelidir. . .
i cekilecektir.
problemi)
. . Calisanlarm saghk Caliganlara her y1l Saglik kontrolleri aksatilmadig1
Genel ?ﬁaﬂé Uzun S;rleﬁlzkranh Mag‘zzgj:ujz'fﬂcu S‘;rlll”zr'l“ kontrolleri 7 126 | OnemliRisk | diizenli g6z kontrol 1 7 6 42 | OlasiRisk | siirece risk degeri olast risk
el s & & cally yapilmaktadir. yapilmalidir. seviyesinde kalacaktir.
Ergonomik klavye ve
. - kullanilmalidur. . .
ofis gereclerinin fause futantmatidit Risk degeri daha fazla
Ekranl Klavye ve fare kull bagl Sorumlu | Ergonomik klavye ve Kullaniminda dikkat diisiirtil k ol tkili
Genel antt vy ammina bagh g VY 7 42 Olas1 Risk edilecek hususlar 1 7 6 42 Olasi Risk | - ouruerneyecel oup yetiet
calisma kullanmu olarak karpal tunel calisan fare kullamlmaktadir. hakkinda personel kisilerce kontroller ve uyarilar
sendromu nda pe . daha sik yapilacaktir.
bilgilendirilmesi
yapilmalidir.
Tum panolarda kagak
. akim roleleri mevcut ve Kontroller ve uyarilara Esasli risk degeri daha fazla
. Elektrik carpmasi . . . . . .
. Ofis . Sorumlu | topraklama kontrolleri devam edilmeli ve tehlike diistiriilemeyecek olup yetkili
Ofis Elektrik sonucu . 40 240 1 40 6 240 .
caligmast slimfyaralanma calisan yapilmistir. Problemli hakkinda galisanlar kisilerce kontroller ve uyarilar
kablo ve cihaz bilgilendirilmelidir. daha sik yapilacaktir.
kullanilmamaktadir.
Yetersiz veya asin Olgiimlerin en kisa zamanda
Ofis Ofis Aydinlatma aydinlatma sonucu Sorumlu ) A"ydmlatma ile ilgili 15 270 ) “n 1sa zamanda 05 15 6 45 Olasi Risk tameulmllanmam.yla b1r1.1kte.rlsk
caligmasi " - calisan  [Olglimler yapilmamustir. Olgtimler yapilmalidir. degeri olasi risk seviyesine
g6rme problemleri e .
diistiriilecektir.
Ofisteki b.a21 isler i¢in Kontroller ve uyarilara Risk degeri daha fazla
. tekerlekli koltuklarin . C e . i : e .
. Ofis Diisme sonucu Sorumlu | ¢aliganlar riskin dnemi » .. |devam edilmeli ve tehlike - . .| diistiriilemeyecek olup yetkili
Ofis veya uygun olmayan 15 90 | Onemli Risk 1 15 6 90 Onemli Risk | ..
caligmasi malzemelerin yaralanma calisan [ konusunda uyarilmistir. hakkinda caliganlar kisilerce kontroller ve uyarilar
tullamiImast bilgilendirilmelidir. daha sik yapilacaktir.
. . Zemin kaygan oldugu Personel dnlemler Risk degeri uygun faaliyetler
Genel Temizlik Tli;nlz:rlfzsgariim dﬁK:r{era z:;zzuma Ca-lllu::ﬂar zaman gerekli uyarilar 7 42 Olas1 Risk hakkinda 1 7 6 42 Olas1 Risk ile ayn1 risk seviyesinde
yo ¥ 4 ¥ yapilmaktadir. bilgilendirilmelidir. degerlendirilecektir.
Yiik altinda ¢alisan Risk degeri degi K
DEPO - Yiikleme ve bosaltma Yikleme ve Yiikiin etki alan bulunmamasi sik1 1:iskifr:1g§r?emeiglst')r;?r,1€[]cr1e deve
. Yikleme- | isleminde calisgma | bosaltma sirasinda Tum icerisinde zorunlu Cok Yiksek talimatlarla kontrol Cok Yiksek g -
Yikleme/ . 40 720 . o 3 40 6 720 . bulundurularak, yetkili
Bosaltma | alaninda personelin garpma sonucu Calisanlar | olmadik¢a personel Risk edilmelidir. Caligmas1 Risk ..
Bosaltma e . . . N . kisilerce kontroller daha sik
bulunmasi Olum/yaralanma olmadig1 gézlenmistir. zorunlu personel glvenlik
yapilacaktir.
alrak galigmalidir.
- . Risk degeri degi k
. . Operat6riin Operatorii sadece ) 5 d.eg..en df{gl?.m?.y eeex ve
DEPO - Vine/ Birden fazla kiginin Kaf N Tim Slevici kil Cok Yiiksek Personel dnlemler Cok Yiiksek riskin 6nemi géz 6nlinde
Yikleme/ ) “ 1 forklift peratdriine alasiiin kanismasi gozieylel kravuz 40 720 . hakkinda egitilmeli ve 3 40 6 720 . bulundurularak, yetkili
Y Ukleyici . . kaza sonucu Caliganlar personel Risk S e Risk .
Bosaltma talimat vermesi re ) . . bilgilendirilmelidir. kisilerce kontroller daha sik
6lim/yaralanma yonlendirmektedir.
yapilacaktir.
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI
FAALIYET SONRASI RiSKIN
_ YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
ity A | e Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR | DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R o E o
. Risk Tanmi
Olasilik| Siddet |Frekans ..
Degeri
Uygun olmayan araclarla . D
. 9 V ¢ Risk degeri degismeyecek ve
Insan tasimaya uygun| Tagima sirasinda Yiksekte galisma bu galisma riskin énemi g6z dniinde
i . ( islerini ( | k olup sik ( -
Genel Forklift vd olmayan araglarla kaza sonucu Tum islerini anlailan 40 10 400 Gok YUKSEK yapt.m rnayacax olup sid 1 40 10 400 Gok Yuksek bulundurularak, yetkili
Kaldiricilar . e Calisanlar donanimli firmalar Risk bir sekilde bu kural Risk ..
insan taginmasi Olim/yaralanma o kisilerce kontroller daha sik
yapmaktadir. kontrol edilmeli ve ayrica
. e yapilacaktir.
firma denetlenmelidir.
Acil durumlarda
tahliye problemi ve
e mesai sonucu N . Araglarin ¢ikis yoniine Yapilan diizenlemeler sonucu
Otopark | Arag parks | AATa¢ Yontnin eikisa | oo e sonuey | Tum | Park fabrika alaminin 100 1 100 |OnemliRisk| dogrupark yapmast | 05 | 100 1 50 | Olasi Risk | risk degeri olast risk degerine
ters park edilmesi . . . Calisanlar disindadir. - e .
insan ezilmesi saglanmalidir. indirilecektir.
sonucu
6lum/yaralanma
Fabrika igerisinde
. - i ikli Aletl dan tehlik i Seri i
Dinlenme _ Gay demleyici ve su Elektrik ¢arpmasi Tim elektrikli aletler etler agismdan tehlike R1§k degen.uygun.faapyetler
Dinlenme sonucu bulunmaktadir. Kagak 40 6 240 yaratmayacak onlemler 1 40 6 240 ile ayn1 risk seviyesinde
Alanlar1 isitictlarinin kullanmi| Calisanlar s . 9 . .
Olim/yaralanma akim rolesi kisa devreyi almmalidr. degerlendirilecektir.
engellemektedir.
Kimyasal ve biyolojik
. Seker, Cay vb. . ; kontaminasyon Risk degeri uygun faaliyetler
Dinlenme | i enme | malzemelerin agikta | FOaMiNasyon Tam | Malzemeler dolaplarda 7 10 | 70 |OnemliRisk | bilgilendirilmesi diizenli | 1 7 10 70 | OnemliRisk | ile aym risk seviyesinde
Alanlar1 sonucu zehirlenme | Calisanlar saklanmaktadir. . . g .. .
birakilmasi bir sekilde personele degerlendirilecektir.
yapilmalidir.
. . . Guvenlik proseddrleri
Uriin Isleme Ra Merdanelerin Sorumiu Personel gerekli sii birl Skil de tL:tki ! Risk degeri uygun faaliyetler
Bolimi/Hol Y Merdaneler hareketi sirasinda el glvenlik kriterlerine 15 10 150 [ Onemli Risk aon' s e P 1 15 10 150 | Onemli Risk ile ayn1 risk seviyesinde
1.2 tagimmast Kol siki calisan Ktad edilmeli ve egitimler deserlendirilecekt
ol sikigmasi uymaktadir. aksatlmamaldir. egerlendirilecektir.
Uriin Isleme Ra Rayin kendiliginden KﬁZ:reclllztu i Malzemeye el ile Cok Yiksek Malzemenin kontrolstiz MeVZl:teﬁf;tian(;eVg#g/rg:J:?g(a'ar
Bolumi/Hol Y Merdaneler kontrolsuiz hareket .y . 15 10 450 . hareketini engelleyecek 1 15 10 150 | Onemli Risk Gers L
12 tagmmasi etmesi sonucu hareket verilmektedir. Risk alisma baslatilmals seviyesinde
yaralanma satlyma bas ‘ degerlendirilmektedir.
Operat6r kabininin
. . Operatorii dis Operatdr tezgahlarmin . . .
kapatil ki
Urun I§.lerne Operator Malzeme ve diger etkenlere maruz Sorumlu bulundugu alanlarin Cok Yiksek <apattinast gereien . R Risk d?gerl uygun faa.l lye‘Eler
Bélumi/Hol | tezgah . Lo . 15 10 450 . bolgelerinin uygun bir 1 15 10 150 | Onemli Risk [sonucu 6nemli risk seviyesinde
. . | materyallerin temas1 | kalmasi sonucu calisan kabinledirilmesi Risk . - . X
1-2-3 islemleri sekilde kapatilmasi degerlendirilecektir.
yaralanma yapilmamugstir. .
gerekmektedir.
Personel titizligine baglh Temizlik disiplini
Uriin Isleme | Makine ve ; . Talag veya par¢a olarak temizlik disiplini prosedur haline Kabul .
Bolimi/Hol | alan Y Uzeydeki batmast sonucu | S0 U™ | degismektedir. Siirekli 3 | 10 | 30 | OlsiRisk |getirilerek tum personelin| 05 | 3 10 | 15 | edilebiliy | Yeptacak calisma sonrsirisk
e materyaller calisan Do N N . degeri 6nemsiz olacaktir.
1-2-3 temizligi yaralanma temizligin yapilmadigi uymasi saglanmasi Risk
alanlar mevcut. gerekmektedir.
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI
FAALIYET SONRASI RiSKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
ity A | e Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR | DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R - E o
. Risk Tanmi
Olasihik | Siddet | Frekans - .
Degeri
Caligir vaziyette Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Makine Makine ¢alisir bak$1m sonyc Sorumiu Makine bakimlarmin Personel egitimlerinde riskin énemi gdz 6nunde
Bolumi/Hol vaziyette bakim ) nueu elektrik kesilerek 1 15 6 90 |OnemliRisk| bakm prosediirleri 1 15 6 90 |OnemliRisk|  bulundurularak, yetkili
Bakimi makine aksiyonuna ¢alisan . .. __ ..
1-2-3 yapilmast . yapildig1 gozlenmistir. iizerinde durulmalidir. kisilerce kontrollere devam
bagl yaralanma .
edilecek.
Havalanan metal ve Muhtemel riskler
diger pargaciklarin . Kompresor tezgah Kabul - Kabul Risk degeri degistirilmeyeck
. . . Tlm eer - hakkinda personel daimi - .
Genel Kompresor| Kompresor basinci gbze sigrayarak temizligi i¢in 0,5 7 1 3,5 edilebilir S 0,5 7 1 3,5 edilebilir | olup gerekli uygulamalar siki
. Caliganlar . olarak bilgilendirilmeli ve . . i o
zarar vermesi kullanilmamaktadir. Risk o - Risk bir sekilde devam ettirilmelidir.
egitilmelidir.
sonucu yaralanma
Yangn tiipleri Bahsi gecen risk potansiyel
o Olast1 bir yangin . W ; eksildiginde yerine ; olarak ¢ok yiiksek olmasi
Genel Yangin Yangin tiplerinin durumunda toplu Tam Yangin tiipleri 3 100 6 1800 Gok YUKSEK yenileri konulmal ve 3 100 6 1800 Gok Y-uksek nedeniyle deger degismeyecek
bulunmamasi pe Calisanlar mevcuttur. Risk Risk . by
Olim/yaralanma kullanilamaz hale gelen verilecek 6nlem sirasinda
tlpler kontrol edilmelidir. iistlerde yer alacaktir.
Tiiplerin vasfin
. kaybetmesi (basing Tuplerin periyodik Risk degeri degismeyecek ve
Yangn tiiplerinin ; e R
erivodik Vvs.) sonucu yangina Tam Tioler uvaun Cok Yiksek kontrollerine devam Cok Yiiksek riskin 6nemi géz 6niinde
Genel Yangin pertyodik midahale pler uyg 1 100 6 600 . edilmelidir ve belirlenen 1 100 6 600 . bulundurularak, yetkili
kontrollerinin . . Caliganlar durumdadir. Risk . Risk .
edilememesi sonucu sorumlu kisi kayit kisilerce kontrollere devam
yapilmamasi .
toplu yapmaldir. edilecek.
Olim/yaralanma
Yangmn L Yangin tiiplerinin
sonduricilerin Ytl,llgdma e:[l;lr;lbllr Tam bulundugu alanlarin Cok Yiksek Plan en kisa zamanda Yetkili kisinin diizeltmesi
Genel Yangm | bulundugu alanlarin sertide mudanate plani ashmugtir. Fakat 1 100 6 600 . yenilenerek gorundr hale [ 0,5 100 6 300 sonucu risk degeri
1 edilememesi sonucu | Caliganlar . . Risk L o ;
plani goriinir bir yere| ... plan net bir sekilde getirilmelidir. distiriilecektir.
6lum/yaralanma - .
astlmamasi gorilememektedir.
Malzemelerin engel
olmasi sonucu Risk degeri degismeyecek ve
Yangin e e A
sondurdculerin etki yangina Tim Yangn sondiiriilerin Mevcut uygulamalara riskin 6nemi goz oniinde
Genel Yangin miidahalenin Onlerinde engel 0,5 100 6 300 e 0,5 100 6 300 bulundurularak, yetkili
alanma malzeme . Calisanlar e L devam edilmelidir. .
engellenmesi veya goriilmemistir. kigilerce kontrollere devam
koyulmast . - ;
gecikmesi sonucu edilecek.
6lim/yaralanma
. . Ayni alan igerisinde . .. . .
Urlin Isleme Ving - ki kaldirma Ayni anda Sorumlu Ayni anda ¢aligma ile Cok Vitksek Giivenli galisma Yapilan diizenlemeler sonucu
Bolumi/Hol | Forklift kullanilmasi halinde ilgili bir talimat 3 40 6 720 . prosediirleri/talimatlar 0,5 40 6 120 | Onemli Risk risk degeri dnemli risk
1-2-3 faaliyeti aracininda slumiyaralanma | S50 Sriilmemistir Risk olugturulmahdir degerine indirilecektir
Vi tullanilmas: yi goriilmemistir. S ) egerine ecektir.
Uriin Isleme Tavlamada ra Sogutma sirasinda Sorumlu Guvenli mesafe ile ilgili Cok Viiksek Giivenli ¢aligma Yapilan diizenlemeler sonucu
Bolimi/Hol | Tavlama _ N y sogutma s1visinin prosediir 3 15 10 450 . prosediirleri/talimatlar 1 15 10 150 | Onemli Risk risk degeri onemli risk
baglantisini sogutma calisan Risk e .
1 sigramast bulunmamaktadir. olusturulmahdir. degerine indirilecektir.
. . T G kl- 1 1 . d.
Urtin Igleme Dinlenme alanlarinin | Elektrik ¢arpmast Tiim allj 212; rill?ielglfltreik Cok Yiiksek ;: ;ki?dfm: ?lragi ' Kabul Dinlenme alanlarinmn taginmasi
Bélumi/Hol | Dinlenme | elektrik panolarinin sonucu . 3 40 10 1200 . N yap 0,2 40 0,5 4 edilebilir ile birlikte bdyle bir risk
. e Calisanlar [panolarinin 6niinde olup Risk dinlenme alanlar1 .
1-2-3 Oniinde olmasi 6lum/yaralanma . . . Risk ortadan kalkacaktir.
risk teskil etmektedir. tagmmalidir.
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI
FAALIYET SONRASI RiSKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMES] PLANLANAN
ity A | e Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR | DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R - E o
. Risk Tammi
Olasilik| Siddet |Frekans ..
Degeri
Raylarin baz1 partileri Hava veya diger
DEPO - Ra Toz ve kiif yayilmast Tim kuflu ve tozlu yontemlerle raylardan Yapilan diizenlemeler sonucu
Yikleme/ Y Tozlu ve kiflu ray sonucu solunum gelebilmektedir. Kaba 3 7 10 210 fiziksel etkenler kapali 0,5 7 40 140 | Onemli Risk risk degeri 6nemli risk
tasmmasi . Calisanlar L . e .
Bosaltma problemleri temizlik ortama girmeden degerine indirilecektir.
aksatilmaktadir. uzaklastirilmalidir
. . S Bazi hollerde Isletme icerisinde diizeni
Uriin Isleme Isletm Plansiz malzem Isletme igerisinde Tlm kullanilmayan saglayacak bir prosediir Yapilacak ¢aligma sonrsi risk
Bolimii/Hol | 5.5 mC ansIz MAZEME | giizensizlik sonucu anmayan 3 7 10 | 210 gy P 05 | 7 10 35 | OlasiRisk | & oPLacai Galsia SOMIsI s
dizeni yigtlmi - Caliganlar | malzemeler uzun sire veya talimat degeri olasi risk olacaktir.
1-2-3 kaza ve kirlilik
tutulmaktadir. uygulanmalidir.
Uriin Isleme Gt akmasi Ellsellg{l:ﬁ:sflshjjiﬂn Catinin akip akmadig
lektrik Tl 51 bi . . —. . | kontrol edilmelidir. Eg . K ller ile birlikte risk
Bélumii/Hol Cat sonuct ele t”. . | elektrik ¢arpmasma um VCatmlr.l.a.l.(tlgl bl.r . 1 40 3 120 | Onemli Risk OULTO? QST TEcT 0,5 40 3 60 Olas1 Risk on'Ero.ernl ? t,),lrl te .”S
1.2-3 panolar1 ve elektrikli basl Calisanlar | yagmur goriilmemistir. aktyorsa derhal tamir degeri dusiiriilecektir.
cihazlara su gitmesi | ., oo edilmelidir.
6lim/yaralanma
Tavanda bir problem
Uriin i i i ) ) varsa derhal alandaki i i Seri degistiri
Urun I§'leme Tavandan parca Parca du?mesme Tiim Y}pralr'lmls hasar Cok Yiiksek Cok Yiiksek Risk degerl. degistirilmeyeck
Bélumii/Hol Cati diismesi bagli Calisanlar gbrmils parcalar 1 40 10 400 Risk ¢aligma durdurularak 1 40 10 400 Risk olup gerekli uygulamalar siki
1-2-3 ¥ 6lum/yaralanma ¥ gorillmemigtir. yetkili firmaya bir gekilde devam ettirilmelidir.
bildirilmelidir.
Yag tanklarina alev-
Uriin Isleme . Yag tanklarinm kivilcim sigramast , ; Yag tanklar1 daha giivenli ; Ay1 depo alan1 yapilarak bu
k Yiiksek . k Yiksek .
Bélumii/Hol Yag isletme igerisinde sonucu yangina Tum Yag tanklari i¢eridedir. 3 100 10 3000 Go ukse bir alana tagmarak 0,5 100 10 500 Go e risk biyik oranda
Depolama o e Calisanlar Risk o Risk . )
2 depolanmasi bagli 6lim muhafaza edilmelidir. diisiiriilecektir.
yaralanma
Operatorlii galigmalarda . S,
. . . Yiiksekte cal le ilgil
Urlin Isleme y Opertadriin diismesi ving kabininde personel u, Sl galisa e Tgl Risk degeri degistirilmeyeck
r Yk . Sorumlu egitimler ve kontrolere )
Bolimi/Hol Yiiksekte caligma sonucu bulunmaktadir. 1 40 6 240 . . 1 40 6 240 olup gerekli uygulamalar siki
operasyonu re caligan . .. . sik1 bir sekilde devam . . o
1-2-3 Olim/yaralanma Diismemesi i¢in kabin edilmelidir bir sekilde devam ettirilmelidir.
mevcuttur. '
s . Uygun OIrTJayan . ng.sekte gahisma Yiksekte calisma ile ilgili . e
Uriin Isleme | Tamir, gereclerle ylksekte Sorumlu islerini yapan firmanin firma kontrollerine siki Risk degeri degistirilmeyeck
Bolimi/Hol | bakim ve | Yiiksekte calisma ¢alisma sonucu alisan giivenli ¢alisma 0,5 40 6 120 | Onemli Risk bir sekilde devam 0,5 40 6 120 | Onemli Risk | olup gerekli uygulamalar siki
1-2-3 diger isler diismeye bagl M prensiplerine uymasi s dilmelidir bir sekilde devam ettirilmelidir.
yaralanma saglanmaktadir. '
. s Buharlasan o .. . .
Uriin Isleme Buharlasan sozutm 5Utma SIVISIm Sorumlu Buharlasan sivi ile ilgili Cok Yiiksek Giivenli calisma Yapilan diizenlemeler sonucu
Bolumi/Hol | Tavlama | —Uharasan SOEULma |- sogutma sivis bir koruyucu énlem 3 15 10 | 450 _ prosediirleri/talimatlart | 1 15 10 150 |OnemliRisk |  risk degeri onemli risk
SIVISI solunmasi sonucu calisan Risk . .
1 . bulunmamaktadir. olusturulmalidir. degerine indirilecektir.
meslek hastalig
A Raflar genelde diizgiin L
. Raflara t 1
Urtin Isleme Raf fast asﬁgi?m den ﬂq?lillerllsfll\ifu:ra ¢ Tiim bir sekilde kullanilirken Ecllear;lafj:lllla ;Zf:;e; ! Yapilan diizenlemeler sonucu
Bolimii/Hol b B yrimast vey bazi raflarda metal 3 7 10 | 210 P o4 0,5 7 10 35 | Olasi Risk | risk degeri olasi risk degerine
depolama fazla malzeme dengesini bozmas1 | Calisanlar e isaretleri asilarak s .
2 althgin egildigi y indirilecektir.
konulmast sonucu yaralanma o uyulmasi saglanmahdir.
gOriilmiistiir.
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI

FAALIYET SONRASI RiSKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
ity A | e Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR | DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R - E o
. Risk Tanmu
Olasilik| Siddet |Frekans ..
Degeri
. Temizlik faaliyeti Kaygan zemine ; . . Temizligin yapildiktan Riskin ¢aliganlara duyurulmasi
Lavabolar | YN | sonicu yerlerin bagh diigerek Tum 1 Islak zemine karsi bir | 5 7 10 | 210 sonra uyart tabelalar | 1 7 10 70 | OnemliRisk| ile degeri 6nemli risk
temizlik Caliganlar | uyar1 goriilmemistir. S Lo .
kaygan olmasi yaralanma yerlestirilmelidir. seviyesine indirilecektir.
ﬂ({lahstan@rltaraﬁnd.a? Saglik sartlart miimkiin
Hiiven El temizlik sivisinin Tim SS E,?,i £0z e:llmefn 1st.1r. oldugunca hijyen Risk degeri degistirilmeyeck
Lavabolar IYen, cilt icin uygun Ciltte tahris ag Tk agisindan uretim| - ¢ 15 10 75 | Onemli Risk | malzemeleri almlarmda | 0,5 15 10 75 | Onemli Risk | olup gerekli uygulamalar siki
temizlik Caligsanlar | izni almis firmalardan . ) i C
olmamasi . . gozetilmeye devam bir sekilde devam ettirilmelidir.
urtin temin LT
. . edilmelidir.
edilmektedir.
Hasarli ve yipranmis Risk tastyan
. malzemelerin . e
Hijyen Lavabo, pisuvar vb. Diigme sonucu Tim buth?nIZaeI?:l!:dlr enilenmesine 6nem Risk degeri degistirilmeyeck
Lavabolar Jyen, malzemelerin ¥ y i 1 7 10 70 | OnemiiRisk| YEores 1 7 10 70 | OnemliRisk | olup gerekli uygulamalar siki
temizlik . . yaralanma Caliganlar |Baglantilar zayif olmasi gosterilerek ) i A
diismesi . . . . bir sekilde devam ettirilmelidir.
halinde tamir yenilenmesine devam
edilmektedir. edilmelidir.
_ Pato;en_ Tuvalet hijyenine Mevcut uygulamalar
Hijyen Biyolojik mikroorganizma Tlm Tuvalet, lavabo ihtimam gosterilerek aksatilmadan devam ettirilerek
Lavabolar Jyen, yolol gelisimi sonucu temizligi diizenli 05 | 15 | 10 | 75 |OnemliRisk 2 05 | 15 10 75 | Onemli Risk | 2¢s2imadan devam
temizlik kontaminasyon Caliganlar hijyen sarlar1 risk degeri bu diizeyde
personel yapilmaktadir. 9
saglanmalidir. tutulacaktir.
hastalanmasi
Kaynak yaghaneye ¢ok
S . - kivilcim sigramasi ) o .
Urun I?leme Kaynak T?kh kaynagin sonucu yangina Tum yakmcyr. A.ynca yap ?1?“ Cok Yiksek | Yanict ve yakuer iki etken - — Yapilacak o_nle?/m fa'flh_yetler
Bélimi/Hol A yaghaneye yakin 4 farkli igleri ayirmak i¢in 3 40 10 1200 . L 0,2 40 10 80 Onemli Risk sonucu risk 6nemli risk
Isleri bagh Calisanlar i Risk birbirinden ayrilmahdir. . e .
1 olmas1 . bélmeler seviyesine diistiriilecektir.
Olim/yaralanma
bulunmamaktadir.
Rav Topraklamalar ve elektrik Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme Ka r}llak Elektrik kagag: sorumiu | Tesisat topraklamas: tesisat1 diizenli kontrol riskin 6nemi g6z éniinde
Bolimi/Hol y- Elektrik aksam sonucu ¢arpilarak P 0,5 40 10 200 edilmelidir. Kablo ve 0,5 40 10 200 bulundurularak, yetkili
kesim - calisan mevcuttur. . ..
1 (CNC) 6lum/yaralanma diger malzemeler uygun kisilerce kontroller daha sik
olmalidir. yapilacaktir.
Ubeli 0 ndar lamalar -
. Rayh Bakim eksikligi Tecrtibeli operatorler Standa t.uygu amaa a_ Herhangi bir yaralanmaya
Uriin Isleme . standart disinda da y devam edilerek herhangi . . .
e kaynak | Yeterli bakimlarmin sonucu Sorumlu oo Gok Yuksek . Cok Yuksek sebep olabilecek bu risk
Bolimi/Hol . . bakim gerektigi 1 40 10 400 . bir ariza veya hata 1 40 10 400 . B . L
kesim yapilmamast yasanabilecek ¢alisan . Risk . ) Risk 6nemli risk seviyesinde
1 (CNC) aralanma durumlarda yonetime yetkililere operatorler cutulacaktir
y bildirmektedir. tarafindan bildirilmelidir. :
Makinelerde uyarilar Risk degeri daha fazla
Rayli Uyan levhalarinin mevcut fakat birka diistiriilemeyecek ve riskin
Uriin isleme Ka yak Kullanma talimatmin | Tecriibesiz/Dikkatsi Sorumlu ictisna hari ¢ Cok Yiiksek Ivedi olarak tiim 3 snemi }(_Ijz Bniinde
Bélumii/Hol n ve turkge buton [z personel kullanim1 . . (; 3 15 10 450 . makineler tiirkce 1 15 10 150 [ Onemli Risk g -
kesim . . calisan makinelerin gogunda Risk - L bulundurularak, yetkili
1 etiketlerinin sirasinda yaralanma . . etiketlenmelidir. ..
(CNC) olmamasi tirkee etiketleme kisilerce kontroller ve uyarilar
yoktur. daha sik yapilacaktir.
Mevcut uygulamalara Risk degeri degismeyecek ve
Uriin Isleme | "M . devam edilmelidir ayrica riskin 6nemi g6z dniinde
Bélimi/Hol kayr?ak Acik aleV.kaynagl El - Kol yaniklari Sorumlu Tfecrubell operatorler 3 15 10 450 Cok Yuksek makine egitimleri 3 15 10 450 Cok Yuksek bulundurularak, yetkili
kesim olan kesim ucu sonucu yaralanma calisan | talimatlara uymaktadir. Risk R . Risk .
1 (CNC) diizenli sekilde yeni kigilerce kontroller daha sik
caliganlara aktarilmalidir. yapilacaktir.
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI
FAALIYET SONRASI RISKIN
. YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
ity M| Tehlike Olasi Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum AR NEN Agiklama SORUMLULAR DUZENLEME
4 Tard DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R o g o
FAALIYET Riskin TARIHI
. Risk Tanmmi
Olasihik| Siddet | Frekans o .
Degeri
Risk degeri degismeyecek ve
. Rayli . . L S
Uriin Isleme Kavnak Acil durdurma Acil durumlarda Sorumlu Makinelerde acil Butonlarm g¢alisip riskin 6nemi g6z oniinde
Bolimi/Hol _ durdurma butonu 1 15 10 150 |[OnemliRisk| ¢ahsmadig: diizenli 1 15 10 150 | Onemli Risk bulundurularak, yetkili
kesim butonu olmamast yaralanma calisan R ..
1 bulunmaktadir. olarak kontrol edilmelidir. kisilerce kontroller ve uyarilar
(CNC)
daha sik yapilacaktir.
. Rayl Cesitli kaza Koruyucu gozlik Tiim calisanlar egitilerek ) o
Umn I?_leme kaynak Uygun KKD faktorleri sonucu Sorumlu | kullamimi mevcut olup Cok Yiksek KKD kullaniminin .. L. RISk__deger_l KKD k}lllar_mmyla
Bolimi/Hol . - e 3 15 10 450 . . Lo 0,5 15 10 75 Onemli Risk Onemli risk seviyesine
1 kesim kullanilmamas1 yaralanma 6zellikle [ calisan |diger KKD kullanimlari Risk zaruriyet seviyesinde indirilecektir
(CNC) kalic1 g6z hasari eksiktir. kullanim1 saglanmalidir. '
. Rayl Makine dnlemleri Mevcut uygulamalar
Urlin Isleme ka ar}:alk Sigrama sonucu Sorumlu mevcalljthrzgr?eTlgsl,im devam edil)rlrglleli surekli Risk degeri degistirilmeyeck
Bélumii/Hol y. Kivileim sigramast ¢ P 1 15 10 150 | Onemli Risk s 1 15 10 150 [ Onemli Risk | olup gerekli uygulamalar siki
1 kesim yaralanma calisan sirasinda uygun iyilestirme yoluna bir sekilde d irilmelidi
(CNC) uzaklikta durmaktadir. gidilebilir. ir sekilde devam ettirilmelidir.
] KKD kullanms Rlsk degeri gok fagla'
. Isik kaynagma e diistirtilmeyecek ve riskin
UrtinIsleme |0 korunmast Sorumlu Gerekli KKD Cok Yiksek | xonusunda cgitim Cok Yiiksek 6nemi goz 6niinde
Z Z . .y
olumii . verilmelidir. KKD . -
Bolamd/Hol Kaynak Isima, Parlama bakilmasi sonucu caligan kullanilmamaktadir. 3 15 10 450 Risk N . 3 15 10 450 Risk bulundurularak, yetkili
1 i - uygunlugu takip .
g6rme problemi edilmelidir kisilerce kontroller daha sik
' yapilacaktir.
Uriin Isleme Meveut uygulamalar Alinan 6nlemler sayesinde risk
i " . devam ederken KKD
Bolima/Hol | o7l | Sweak Kivilei - Kivilei sigramast |- Sorumlu Gerekli KKD 3 3 10 | 90 |OnemiiRisk reen ® 1 3 10 30 | Olasi Risk olast risk seviyesinde
Kaynak sigramast sonucu yaralanma calisan kullanilmamakktadir. uygunlugu takip 8 .. .
1 S degerlendirilecektir.
edilmelidir.
. _— st e
riin Isleme ararli gazlarn aynak tezgahinin ; N .
| rt -
Boélimi/Hol Tozalt Zararl gazlar solunmasi sonucu Sorumlu emici havalandirmasi 1 40 10 400 Gok Yuksek N u}lllgun ugu ortam 1 40 10 400 Gok \_(uksek bulundurularak, yetkili
Kaynak N calisan Risk Olgtimleri ile kontrol Risk ..
1 Meslek hastalig mevcuttur. S kisilerce kontroller daha sik
edilmelidir.
yapilacaktir.
Uriin isleme Cesitli kaza Tiim galiganlar egitilerek
un ey Tozalt1 Uygun KKD faktorleri sonucu Sorumlu Personelde KKD Cok Yiksek KKD kullamminin Cok Yiksek [ Risk degeri KKD kullanimiyla
Bolimi/Hol 3 40 10 1200 . . L 1 40 10 400 . . . e .
1 Kaynak kullanilmamasi yaralanma veya calisan kullanimi zayiftir. Risk zaruriyet seviyesinde Risk risk degeri indirilecektir.
meslek hastaligi kullanim1 saglanmaldir.
S N . .| Gostergeler, valf ve kontroller ve denetimler o
Urlin Isleme Tip gostergelerinin o . . . Mevcut riskin ciddiyeti
1k sekil larak
Bolumu/Hol | |07l yanlis valf ve contalardaki Sorumlu Kontroller 1 100 | 10 | 1000 |COKYUksek| silasekilde yapilara 1 100 | 10 | 1000 |COKYUKSEK | b ciniilerek risk degeri yiksek
Kaynak . problemler sonucu caligan yapilmaktadir. Risk caliganlar Risk
1 contalar1 eski olmasi | ... A - tutulmustur.
6ltim / yaralanma bilgilendirilmelidir.
N . . Parlayict maddelerle C . . o .. . .. .
Uriin Isleme Tozalts Kaynak dncesi temas sonrasi vanmal Sorumlu Calisanlar riskin 6nemi Cok Yiiksek ISG egitimlerinin yani Risk alinan énlemler sayesinde
Bolimi/Hol Parlayici yag vb. y konusunda 3 40 10 1200 . sira detaylt mesleki risk | 0,5 40 10 200 olasi risk seviyesine
Kaynak sonucu calisan o - Risk e 1 - .
1 maddelerle temas . bilgilendirilmelidir. egitimi verilmelidir. diistirtilecektir.
Olim/yaralanma
Uygun olmayan
Uriin Isleme sekilde yiik Sorumlu Bazi yiikler tek tek Cok Yiiksek ISG egitimlerinin yani Risk alinan 6nlemler sayesinde
Bélumi/Hol | Caraskal Yiik kaldirma kaldirilmasi sonucu degil birlestirilerek 3 15 10 450 . sira detayli meslekirisk | 0,5 15 10 75 Onemli Risk Onemli risk seviyesine
L . calisan Risk e 1 e .
3 yikin personeli tasmmaktadir. egitimi verilmelidir. diistirtilecektir.
yaralamast
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YAPILACAK DUZELTICI/ONLEYICI
FAALIYET SONRASI RiSKIN
YAPILMASI DERECELENDIRILMESI PLANLANAN
ity A | e Tehlike Olas1 Etki (Risk) | Etkilenen |  Mevcut Durum GEREKEN Agiklama SORUMLULAR | DUZENLEME
4 Turd DUZELTICI/ONLEYICI| 0 S F R - E o
. Risk Tanmu
Olasihik [ Siddet | Frekans - .
Degeri
Mevcut uygulamalara
Yiikiin neden devam edilmelidir.
Viicuda fazla viik labilecesi k Tim YUkler genellikle tavan Ayrica uygun olmayan Herhangi bir rahatsizliga sebep
Genel  |Elle tasima ataziay olabliecegl kas- vinci, kaldirma vinciile | 1 15 10 | 150 |OnemliRisk| kaldrma agirlign 1 15 10 150 | Onemli Risk | olabilecek bu risk énemli risk
binmesi iskelet sistemi Calisanlar L.
yapilmaktadir. zararlar1 hakkinda seviyesinde tutulacaktir.
rahatsizliklar
calisanlar
bilgilendirilmelidir.
. Yemek disaridan Hijyen kurallaru_la fhkke.lt Rls.k d_eg"erl de_glsum ey t?_cek Ve
Yemek Yemeklerin uygun | Yanlis muhafaza Tiim elmekte vemek saatine ederek benmari stirekli riskin 6nemi g6z oniinde
Yemekhane - olmayan kogullarda sonucu gida g y . 1 40 6 240 kontrol edilmeli 1 40 6 240 bulundurularak, yetkili
Servisi . . . . Calisanlar kadar benmaride ..
muhafaza edilmesi zehirlenmesi . . problemler en kisa kisilerce kontroller daha sik
bekletilmektedir. S
zamanda giderilmelidir. yapilacaktir.
Tabakta kimyasal Risk degeri degismeyecek ve
.. kalmasi sonucu ; Yemek elde kimyasal Makine bakimi yapilarak riskin 6nemi g6z onlinde
Hijyen kurallarmma . . Tlm , S o . . .
Yemekhane | Bulasik Imamast yemek yiyen kisinin Calisanlar kullamlmadan 0,5 40 6 120 | Onemli Risk | surekli olarak kontrol 0,5 40 6 120 | Onemli Risk bulundurularak, yetkili
i kimyasala maruz ¥ makineye verilmektedir. edilmesi gerekmektedir. kisilerce kontroller daha sik
kalarak zehirlenmesi yapilacaktir.
Bulasiklarin
ylkar_nrken Mak_me I_)a lari Personel biyolojik risk . ) .
Bivoloiik pastorizasyon Tim periyodik olarak konusunda Alman 6nlemler sayesinde risk
Yemekhane | Bulasik yo'ol kosullarmna yapilmaktadir. Fazla 0,5 40 6 120 | Onemli Risk |, . . "= 0,5 40 6 120 [ Onemli Risk onemli risk seviyesinde
kontaminasyon Calisanlar i} bilgilendirilerek konunun 5 o, )
ulagmamasi sonucu yikleme . degerlendirilecektir.
. . onemi vurglanmalidir.
viicutta toksin yapilmamaktadir.
birikimi
Temizligin yemekten
. - Im; d
Kaygan zemine , Temizlik yemek Kabul sofra yaplihasina devatil Kabul Meveut uygulamalgr'
- . S Tim . . ... |edilerek yerde sivi olmas1 N aksatilmadan devam ettirilerek
Yemekhane | Temizlik Kaygan zemin bagh diiserek saaatinde sonra 0,5 7 1 3,5 edilebilir . . 0,5 7 1 3,5 edilebilir . . N
Calisanlar - halinde temizlenerek . risk degeri bu diizeyde
yaralanma yapilmaktadir. Risk . Risk
kaygan zemin taelas1 tutulacaktir.
konulmalidir.
Giivenlik binasinda
ifer si i T 1 konf 1
. . Termal konfor Termal konfor kalorifer sistemi Kabul erma konfor sartlart Kabul Alinan 6nlemler sayesinde risk
Guvenlik L N Sorumlu | bulunmaktadir. Ayrica - hakkinda personel R i o
. Guvenlik sartlarinin sartlarina bagh 0,5 1 10 5 edilebilir . o 0,5 1 10 5 edilebilir olasi risk seviyesinde
binas1 personel | pencereler vasitasiyla - uyarilarak bilgi sahibi . - .. .
bulunmamasi rahatsizlar Risk N Risk degerlendirilecektir.
havalandirma olmalar1 saglanmalidir.
yapilmaktadir.
Guvenlik personeli
Guvenlik Arag Arag garpmasina Sorumlu Aif?;f]lggig ?)‘IISSIZ::;aSI u arlll'cjl\rlak ;rap harekeltine Almnan dnlemler sayesinde risk
. yonlendirm Arag ¢arpmasi bagl olarak ¢ . parag 0,5 15 10 75 | Onemli Risk | . § 0,5 15 10 75 Onemli Risk 6nemli risk seviyesinde
binasi personel | park: isletme alaninin kars1 giivenli mesafede . o, )
e yaralanma 3 degerlendirilecektir.
digmdadur. durmalar1 saglanmalidir.
Fabrika icerisinde L .
. . . Guvenlik personeli . . .
" Yildirim diismesine . kapsama alani yeterli . Alinan 6nlemler sayesinde risk
. Tdm . . . Tlm . uyarilarak arag¢ hareketine . . L. S
Fabrika alam Yildirim diismesi bagli olarak bir paratoner vardir. 3 40 2 240 I 0,5 40 2 40 Olasi1 Risk 6nemli risk seviyesinde
alanlar - Calisanlar . . kars1 glivenli mesafede . .. )
Olim/yaralanma Bakimlari diizenli 3 degerlendirilecektir.
durmalar1 saglanmalidir.
yapilmamaktadir.
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