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OZET
Ahmet Aydin BIYIK

TEKSTIL BASKI PROSESINDE KARSILASILAN TEHLIKE VE RiSKLERIN
BELIRLENMESI VE COZUM ONERILERI

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhg, Is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Is Saghg ve Giivenligi Uzmanhk Tezi
Ankara, 2016

Ulkemizin istihdaminda énemli bir rol oynayan tekstil sektorii, ayn1 zamanda iilkemizin dig
ticaretinde dnemli bir paya sahiptir. Is giiciiniin yogun oldugu tekstil sektorii, icerisinde birgok
tehlikeyi barindirmaktadir. Sektdérde artan uluslararasi rekabet, isletmeleri calisan sayisini
azaltirken tretim miktarini artirmaya zorlamistir. Bu faktorler sonucunda is kazalarinda
artiglar yasanmistir. Bu durum sonucunda tekstil sektoriiniin alt sektorlerinden biri olan baski1

prosesinde is saglig1 ve glivenliginin incelenmesi geregini dogurmustur.

Bu amacla gidilen dokuz tekstil isletmesinde 6dnceden hazirlanmis kontrol listesi araciliiyla
yapilan ¢alismalar gozlemlenmis, isletme yetkililerinden gerekli bilgiler alinmis ve bu bilgiler
is1¢inda karsilagilabilecek tehlikeler; genel tehlikeler, fiziksel tehlikeler, kimyasal ve biyolojik
tehlikeler, kullanilan makine ve ekipmanlardan kaynaklanan tehlikeler, isletme i¢i nakliye,
tagsima ve depolamadan kaynaklanan tehlikeler, ergonomik tehlikeler, giivenlik davranisindaki
eksikliklerden kaynaklanan tehlikeler, ilk yardim, acil durumlar ve yangin giivenliginden

kaynaklanan tehlikeler olmak {izere sekiz sinifa ayrilarak incelenmistir.

Baski prosesinde yer alan tehlikelerden kaynaklanabilecek riskler baslica: yangin, kimyasal
maruziyeti, mekanik riskler, elektrik ¢arpmasi, patlama, diisme, malzeme diismesi, sicak
ylizeyle temas, kesilme, kisilma, ezilme, kayma, takilma, olumsuz termal konfor sartlarindan
kaynaklanan riskler ve ergonomik risklerdir. Karsilagilan riskler detayli olarak incelenerek,

¢Ozlm Onerisi getirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Kontrol Listesi, is Sagligi ve Giivenligi, Tekstil, Baski



ABSTRACT
Ahmet Aydin BIYIK

DETERMINATION OF HAZARDS AND RISKS IN TEXTILE PRINTING PROCESS
AND MEASURES TO BE TAKEN

Ministry of the Labor and Social Security, Directorate General of Occupational Health
and Safety

Thesis for Occupational Health and Safety Expertise
Ankara, 2016

Textile sector which has an important role in employment of the country, has an important
portion of the export and the import. Textile sector has intensive labor force and includes lots
of hazards. Increasing international competition forces companies to increase the production
capacity while decreasing the number of the employees. These factors cause increase of the
occupational accident rates. This situation necessitates to research occupational health and
safety in textile printing process.

In accordance with this purpose, nine textile companies were observed with the checklist,
necessary informations were taken from the company executives and according to these
informations, hazards which have been evaluated under these eight topics: general, physical,
chemical and biological, ergonomic, machine and equipment related, transportation/handling
and storage related, due to lack of right safety culture behaviour, first aid/emergency and fire

safety related hazards.

Risks to be encountered in the process printing consist of: fire, exposure to chemicals,
mechanical risks, strike of electricity, explosion, falling from heigth, contact with hot
surfaces, slipping, constriction, smashing, stumbling, risks related to inconvenient thermal
conditions and ergonomical risks.Risk were evaluated in detail and measures to be taken were

represented.

Keywords: Checklist, occupational health and safety, textile, printing
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1. GIRIS

Giliniimiizde isletmeler, hedeflerine ulasmak i¢in insan ve makine giiciinii birlikte kullanmak
durumunda kalmaktadirlar. Bu kaynaklarin birlikte sistemli ¢alismasini  saglamak,
diizenlemek, gelistirmek; diger bir ifade ile sistemi kurmak ve yonetmek, ancak insanin

varlig1 ile miimkiindiir.

Insan iiretim siirecinin merkezindedir ve insansiz bir iiretim sekli miimkiin degildir.
Calisanlarin igyerinden veya disindan kaynaklanabilecek risklere karsi korunabilmesi i¢in 30
Haziran 2012 tarihinde yayrmlanan 6331 sayili Is Saghgi ve Giivenligi Kanunu’nda yer alan
ve is saglig1 ve giivenliginin temel siireci olan risk degerlendirmesi ¢aligmalar1 kapsaminda
isyerinde var olan tehlike ve risklerin belirlenmesi bu siirecin en 6nemli asamalarindan
birisidir. Kazalarin %2’sinin 6nlenemez Sebeplerden, %98’inin ise onlenebilir sebeplerden

kaynaklandigi ortaya konmustur [1].

Is kazalar1, meslek hastaliklar1 ve uygun olmayan calisma ortami, sonuglari itibariyle calisanin
hayatin1 ve sagligini tehdit etmesinin yaninda, isletmeler i¢in de 6nemli bir maliyet unsuru
olarak isyerinde verimliligi ve karlihig da dogrudan etkilemektedir. Bir isletmenin
performansini artirmak i¢in, ¢alisma ortaminin ¢alisanlarin performansi iizerinde olumlu bir

etkiye sahip olmasini saglamak gerekir.

Bu c¢alismada kumas baski prosesinde calisanlarin, makine ve ekipmanlarin, isletmenin ve
bundan etkilenebilecek diger ¢alisan ve kisilerin korunmasi igin risk envanteri g¢ikarilarak
yetersiz olabilecek Onlemlerin artirilmasi veya almmamis ise alinabilecek Onlemlerin
belirlenmesine yardimci olunmasi amaglanmistir. Bu amagla, ¢alismalara baglamadan 6nce
ilgili literatiir taramasi yapilmig, uygun olan ydntem olarak kontrol listesi yontemi
belirlenmistir. Ankara ilinde 3, Denizli ilinde 2, Kahramanmaras ilinde 2 ve Usak ilinde 2
olmak {iizere toplam 9 isyerinde, kontrol listesi uygulanmistir. Calismanin sonucunda en
onemli riskler; yangin, makinelerden kaynaklanabilecek riskler, kimyasal riskler, acil ¢ikislar

ve elektrikten kaynaklanan riskler olarak ortaya ¢ikmustir.

Calismada farkli bolgelerde bulunan tekstil boyahanelerinin uzakligi, zamanin kisitli olmasi,

calisma yapilan isletmelerde kullanilan makine ve yontemlerin farklilik gdstermesi,



isletmelerin biiyiikliiklerinin farklilik gdstermesi, isletmelerin ¢aligmaya karsi tutumlari ve

degerlendiricinin tek kisi olmasi arastirma kisitliklar olarak belirlenmistir.

Bu tez calismasi kapsaminda; baski prosesinde gerceklestirilen islemler, “Genel Bilgiler”
boliimiinde tamitilmistir. Bu boliimde ayrica c¢alisanlarin saglik ve giivenligini tehdit
edebilecek risk faktorleri incelenmistir. “Gere¢ ve Yontemler” boliimiinde, ¢alismalarin
gerceklestirildigi isyerleri tanmitilmis; isyerinde uygulanan “Kontrol Listesi” yontemi
anlatilmistir. Saha analiz sonuglar1 “Bulgular” boliimiinde detaylica anlatilmistir. Bununla
beraber isletmelerin risk degerlendirmesi sonuglari ile 6l¢im sonuglari da incelenmistir.
“Tartisma” boliimii dahilinde bu tez ¢alismasinda elde edilen sonuglar ve literatiirde rastlanan
benzer ¢alismalar karsilastirilmis, ortak ve farkli noktalar ele alinmistir. Son olarak bu ¢alisma
ile elde edilen nihai veriler ve tavsiyeler “Sonuc¢ ve Oneriler” bdliimiinde belirtilmis, bu is
kolundaki ISG riskleri ve isyerlerinin mevcut durumlari ortaya konulmus ve sektdrde

yapilacak yeni ¢aligmalara rehberlik etmek amaglanmistir.



2. GENEL BILGILER

2.1. TURKIYE VE DUNYADA TEKSTIL SEKTORU

Tekstil ve hazir giyim birbirinden ayr1 olarak degerlendirilse de esasen birbiriyle i¢ igedir.
Tekstil imalat1 yapan isyerlerinin NACE Kodu 13 ile baslarken giyim esyasi imalat1 yapan
isyerlerinin kodu 14 olarak birbirinden ayrilmistir. Tekstil deyince sadece iplik ve kumas
iiretimi olarak anlagilmamalidir, tekstil bunu yaninda teknik tekstiller, tibbi tekstiller, halicilik
gibi bircok sektorii de kapsamaktadir. Tekstil ve hazir giyim birlikte degerlendirildiginde
kendi iginde elyaftan baglayarak mamul giysi veya kullanim esyasina kadar olduk¢a uzun bir
tiretim zincirine sahiptir. Her iki sektor genel itibariyle iplik, dokuma, 6rme, dokusuz yiizey,

boya-baski, konfeksiyon alt sektorlerinden olugmaktadir.

Tirk hazir giyim sektori %3,4 pay ile dinyanin 7. biiyilk hazir giyim ihracatcisi
konumundadir. AB iilkelerine tekstil ve hazir giyim ihracatinda ise iilkemiz Cin’in ardindan 2.
sirada yer almaktadir. Bugiin, hazir giyim sektorii, iiretim ve istihdamdaki biiyiik agirligiyla
iilkemiz ekonomisinin lokomotif sektdrlerinden birisi konumundadir. TUIK 2015 verilerine
gore tekstil ve hazir giyim sektorii 26 120 521 000 $ ihracat rakamiyla Tiirkiye ihracatinin
yaklasik %18,1’ini karsilarken 7 693 129 000 § ile Tiirkiye ithalatinin yaklasik %3,7’sine
karsilik gelmektedir [2].

SGK 2014 verilerine gore lilkemizde tekstil {irlinleri imalati1 yapan 17 522 ve giyim esyasi
imalatt yapmakta olan 34 692 isyeri olmak iizere toplamda 52 214 isyeri faaliyet
gostermektedir. Bu isyerlerinin yaklasik %99’u KOBI iken geri kalan %1’ 250 ve iizeri
caliganin bulundugu biiyiik isletmelerdir [3].
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Grafik 2.1. SGK 2014 Verilerine Gore Tekstil ve Hazir Giyim Sektorlerinde Isyerlerinin
Biiyiikliigiine Gore Zorunlu Sigortali Calisan Sayilari [3]

Birlesmis Milletler Sinai Kalkinma Orgiitii (UNIDO) verilerine gore 26,5 milyon kisi bu
alanda istihdam edilmektedir. 13 milyon hazir giyimde, 13,5 milyon tekstil sektoriinde

calismaktadir [4].

1 Ocak 1995°ten beri Uluslararas1 Tekstil ve Hazir Giyim Ticareti, Diinya Ticaret Orgiitiiniin
(DTO) Tekstil ve Hazir Giyim Anlasmasinin (ATC) 10 yillik gecis programi ile koklii
degisiklikler yasamaktadir. Tekstil ve Hazir Giyim Anlagmas: ylriirlige girmeden once
gelismekte olan {ilkelerden sanayi iilkelerine yapilan tekstil ve hazir giyim ihracatinin biiytlik
bir boliimii normal GATT kurallar1 disinda 6zel bir kotaya tabiydi. ATC’ye gore, DTO iiyesi
iilkeler sektorii GATT kurallarina entegre ederek 1 Ocak 2005°e kadar kotalar1 kaldirmay1
taahhiit etmislerdir. Kotalarin kalkmasiyla birlikte 6zellikle Cin ve Asya tilkeleri olmak tlizere
gelismekte olan iilkeler sektdrde adindan soz ettirmektedir. Italya veya Amerika Birlesik
Devletleri gibi sanayilesmis iilkeler tekstil ve hazir giyimde hala gii¢lii ihracatgr tlkelerdir.
Bununla birlikte gelismekte olan {ilkelerin diinya tekstil ihracatindaki paylar1 %75 oranindadir

[4,5].

Cin’in DTO’ye iiye olarak bir anda bu anlasmaya taraf olmasi diinya tekstil ve hazir giyim
sektorlerinde yeni bir donem baslatmistir. Béylece Cin, ithalat¢1 ve yatirimcr kimligini bu
donemde kazanmaya baglarken, Banglades ve Vietnam gibi {ilkeler, gerek iiretim
maliyetlerinin diisiik olmasinin etkisiyle, gerekse dnemli ithalatc tilkelerle imzaladig: tercihli
ticaret anlagmalar1 ve diizenlemeleri vasitasiyla onemli ireticiler ve ihracat¢ilar haline

gelmiglerdir [6].
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Grafik 2.2. 2014 Diinya Ticaret Orgiitii Hazir Giyim ve Tekstil Sektorii Verileri [7]

2.2. BASKI PROSESI

Tekstil iiriinii izerinde renkli desenler elde etmek amaciyla yapilan bolgesel boyamalara veya
belirli bolgelerde bulunan boyar maddelerin asindirilmasina baski denmektedir. Tekstil
yiizeyi iizerinde renklendirme dokuma, 6rme ve baski teknigiyle yapilmaktadir. Ancak baski
teknigi iiretim hiz1, desen c¢esitliligi, renk varyasyonlart ve uygulama kolaylig1 agisindan daha
elverislidir. Dokuma ve 6rmede Once ipligin boyanmasi ve daha sonra dokuma ve 6rme
makinelerinde liretime geg¢ilmesi gerekmektedir. Boylelikle baski iiretim hizi ve maliyet

acisindan avantaj saglamig olmaktadir.
2.2.1. Baski Cesitleri
Tekstil baski c¢esitleri tiplerine gore simiflandirilmaz, ancak elde edilme yontemlerine gore

smiflandirilabilirler. Baski yontemleri, herhangi boyar madde ile alakali degildir. Ancak boyar

madde segilirken yonteme uygunlugu degerlendirilmelidir [8].



2.2.1.1. Direkt baski

Dogrudan kumasa uygulanmasi ve ilave islemler gerektirmemesi sebebiyle en ekonomik ve
seri iiretime en uygun baski tipidir. Kumasa hazirlanan baski batinin aktarilmasi islemidir.

Uygulama sekillerine;

e Beyaz lizerine direkt baski,

e Renkli zemin direkt baski(iist baski),
e Yas ve kuru baskilar,

e Sivama baski,

e Kaplama baski gibi ¢esitleri vardir. [8]

Beyaz iizerine direkt baski: Genelde beyaz kasarlanmis (6n terbiye islemine tabi tutulmus)
kumas {izerine uygulanir. Baski patinin direkt olarak kumas iizerine aktarilmasi soz
konusudur. Bir veya daha fazla renk basilabilir ve bu islemin ardindan boyar madde buhar,
kuru hava veya baska bir yontemle fikse (kumasin i¢ine niifuz ederek, rengin sabitlenmesi)

edilir.

Ust baski: Baski pat1 daha 6nce basilmis bir kumas iizerine aktariliyorsa buna iist bask1 denir.
Ust baskida basilan renk zemin renginden daha koyu olmalidir ya da ortiiciiliigii yiiksek olan

boyar maddeler kullanilmalhidir.

Yas ve kuru baskilar: Reaktif, direkt, kiip gibi suda ¢6ziinen ya da suda ¢oziinebilir hale
getirilebilen boyar maddelerle yapilan baskilara yas baskilar denmektedir. Ciinkii bu baski
isleminden sonra kumas yikanir. Bunun da amaci yikama islemi sonucunda renk kaybindan
sonra rengin hala istenen renkle ayni olup olmadigini kontrol etmektir. Pigment boyar

maddeyle yapilan baski ise kuru baskidir.

Sivama baskilar: Direkt baski ile kumas yiizeyinin tamaminin basilmasi iglemine sivama
baski denilmektedir. Yani kumas zemin renginin kumas boyama ile degil baski yoluyla elde
edilmesidir. Fakat bu yontemde iyi bir kapatma etkisi goriinmemektedir ve basilan boliim

bliylik bir yiizeyse genellikle her boliimiinde ayn1 renk derinligi yoktur.



Kaplama baski: Uzerine grave edilmis ince, diizgiin diisey veya diyagonal ¢izgiler, noktalar,
centikler vb. bulunan silindir ile desenli zemine ragmen degisik bir etki elde etmek icin

basilmis kumas tizerine tekrar baski yapilmasi islemidir.

2.2.1.2. Asindirma baski

Ronjan (asindirma) baski da denilen bu yontemde boyanmis kumasin {izerine, desen
olusturulacak bolgedeki boyar maddeyi bozusturacak bir kimyasal madde ilavesi yapilir.
Boylelikle bu boliimde desen olusturulmus olur. Baslica zemin boyar maddeleri, reaktif ve
direkt boyar maddelerdir. En ¢ok kullanilan baski boyar maddeleri de kiip ve pigment boyar
maddeleridir [9].

Asindirma baski, boyanmis ve fikse edilmis kumasa uygulanir. Bu sebeple de maliyeti yliksek
olan bir baski ¢esididir. Oksidatif ya da rediiktif maddelerle yapilabildigi gibi indirgen
maddeler de kullanilabilmekte ve kumasa zarar vermemesi agisindan daha ¢ok tercih
edilmektedir. indirgen madde olarak da genelde Rongalit C (sodyum formaldehit siilfoksilat)
kullanilir [8].

Asindirma Baski iki sekilde olabilir. Bunlar:

e Beyaz kumas, Boyama, Fiksaj, Yikama, Kurutma, Asindirma Pat1 ile Baski, Kurutma,
Yikama, Kurutma
e Beyaz kumas, Boyama, Kurutma, Zemin Asindirici Boyar madde ile Baski, Kurutma,

Fiksaj, Yikama, Kurutma
Asidirma Rezerve Baski ise:

e Beyaz kumas, Boyama, Kurutma, Boyar maddenin Fiksajin1 Onleyen Rezerve Pati ile

Baski, Kurutma, Fiksaj, Yikama, Kurutma
Asindirma baski beyaz ve renkli asindirma olarak da iki tiirde yapilabilir.

Beyaz asindirma baski: Zemin boyar maddesinin tahrip edilmesiyle, zeminde bulunan beyaz
rengin ortaya ¢ikmasi islemidir. Beyazlik yeterli olmadig1 durumlarda zemin asindirma patina
beyazlik etkisini artirmak i¢in ¢inko oksit, titan dioksit, baryum siilfat gibi beyaz pigmentler
ilave edilir. Optik beyazlaticinin pata dogrudan ilavesi olabilecegi gibi sonradan da optik

beyazlaticiyla isleme tabi tutulabilir.



Renkli asindirma baski: Zemindeki boyar madde indirgenirken, indirgenen bdlgenin bu
ortama dayanikli boyar madde ile bolgesel olarak renklendirilmesi islemine denmektedir.
Asindirma maddesine dayanikli boyar madde olarak kiip boyar madde kullanilabilir. Kiip
boyar madde ve asindirma maddesi ayn1 baski patinda karistirilir. Asindirma maddesi baski

esnasinda zemin rengini bozustururken diger yandan da kiip boyar maddenin fiksajini saglar.

2.2.1.3. Rezerve baski

Rezerve baskinin mantig1 asindirma baskinin tam tersidir. Ancak agindirma baskiyla benzer
sonuclar elde edilir. Yani basilan alanda zemin renginin fiksaji Onlenir. Rezerve baskinin
prensibi, zeminin daha sonra yapilacak olan boyama isleminde boyanmayacak sekilde zemine
boyamay1 engelleyecek kimyasallarin basilmasidir. En ¢ok reaktif boyar madde altina rezerve
yontemi uygulanmaktadir. Zemin rengi beyaz ise beyaz rezerve, rezerve patina boyar madde

ilave edilerek baska renge boyanmasi durumunda ise renkli rezerve denir.

On rezerve baski: Rezerve baski patt kumasa basilir ve sonra kumas bir boya banyosu
icinden gegirilerek boyanmasi sirasinda rezerve patin basilmis oldugu bolgeler boya almaz.

Zemin boyanmis ancak basili kisimlar kendi renginde kalmais olur.

Ust rezerve baski: Kumas dnce zemin boyar maddesi ile boyanir, sonra fikse olmamis
boyanin {izerine rezerve baski uygulanir. Bu metodun asmdirmadan en 6nemli farki zemin

boyasinin heniiz fikse edilmemis olmasidir.

2.2.1.4. Ozel bask cesitleri

Batik baski: Kumas yiizeyi lizerine erimis balmumu ya da parafinin basilir ve ardindan
boyama iglemi yapilir. Daha sonra ise balmumu veya parafin mekanik yollarla ya da kaynar
su ile kumastan uzaklastirilir. Genelde model ergimis vaksin bulundugu degisik boyutlarda
deliklerin bulundugu kii¢iik kaplardan kumasa aktarilir yani ergimis vaks bu deliklerden

kumasin gerekli boliimlerine dokiiliir [10].

Krep stili baski: Kumas kivrimlastirma pat1 ile basildiktan sonra gerilimsiz ortamda kivrilir.
Daha sonra materyal durulanir, asetik asit ile notralize edilir, tekrar sicak ve soguk su ile
durulanir ve son olarak gerilimsiz olarak kurutulur. Renkli ve beyaz krep etkisi alkali baski

patina se¢ilmis yani alkaliye dayanikli boyar maddelerin ilave edilmesiyle elde edilebilir [10].



Devore stili baski: Iki farkl1 liften karisik dokumalarda kimyasal maddelerin basilmasiyla bu
liflerden biri desene gore ayrisir. Boylece saydam goriiniimde orgii ve danteli andiran desenler
elde edilir. Bu pat tek basina kullanildig1 gibi boyar maddeler ile birlikte kullanilarak da

kumas yiizeyindeki goriintiiler zenginlestirir [11].

Flok baski: Flok baskilar, 1 ile 7 mm uzunlugunda ince lif parcaciklarinin belirli bir desene
gdre kumas yiizeyine yapistirilmasi ile olusturulan baski tipleridir. Once desenin boyar madde
(ya da pigment) yerine bir yapistirict basilmasi ve daha sonra liflerin bu yapistiricili bolgeye
yapistirilmasiyla flok baskilar elde edilir. Floklarin genelde pamuk, viskon, triasetat,
poliamid, poliakrilonitril gibi ¢esitleri bulunmaktadir. Sikistirilmis hava uygulamasi, eleme

(sallama) yontemi ve elektrostatik yontem ile flok baski islemi gergeklestirilebilir [12].

Kabartma baski: Kabartma baski; akrilat, poliliretan veya polistirol gibi polimerlerin solvent
icinde ¢oziilerek, kivamlastiric1 ve gerekli kimyasallarla hazirlanan baski patlari ile elde edilir.
Kumasa {i¢ boyutlu bir efekt kazandirilir. Film druck, rotasyon veya rulo baskida basilabilir
[10].

Yaldiz baski: Acik ya da koyu renkli kumaslarda yaldiz parlakligi elde etmek igin
gelistirilmis baski efektidir. Yaldiz tozlarinin kumasa baglanmasi binder (bag olusumunu
saglayan kimyasal bir bilesik) ile saglanir. Baskidan sonra kumas kurutulup 160°C’ de 3
dakika fikse edilir.

Varak baski: Yaldizli varak kagittan, yapistirict ve 1s1 ile kumasa aktarilan baski ¢esididir.
Kumas varak kagidi ile birlikte preslenir. Bu amag i¢in transfer baski makineleri ve

kalenderler bu amag i¢in uygundur [10].

Sedef baski: Sedef baski, sedef baski patina pigment boyar madde karigtirildiktan sonra kalip
ile kumasa aktarilan bir baski ¢esididir. Pigment boyar maddelerle elde edilen tiim renkler
kullanilarak sedef baski yapilabilmektedir. Film, rulo ve rotasyon baski makineleriyle

yapilabilir. Sablon tikanmasini 6nlemek i¢in amonyak (NH3) kullanilabilir [13].

2.2.2. Baski Hazirhk Islemleri

2.2.2.1. Desen hazirlama

Deseni kagida ¢izme; desenin kagida ¢izilmesi islemidir. Tasarimci1 kullanim yeri, amaci,

baski teknigi ve kumas tiiriinii g6z Oniinde bulundurarak tasarim yapar ve desen kagida



aktarilir. Desen tasarimi yapilirken farkli dgelerden yararlanilir. Bu dgeler; nokta, ¢izgi,
bi¢im, hacim, 151k, gblge, agik-koyu tonlar ve renktir. Kontur desen teknigi, efektli desen

teknigi, finezli desen teknigi, pikolu desen teknigi kullanilabilir.

Folyo temizleme; folyo desen renklerinin aktarildigi saydam tabakadir. Seliiloit folyo, asetat
folyo, polyester folyo cesitleri vardir. En yaygin olarak polyester folyo kullanilir. Segilen
folyo ile galismaya baslamadan Once; iizerinde olabilecek yag tabakasi ve miirekkebin
tutunmasini engelleyecek pisliklerin giderilebilmesi igin her iki yiizeyi de alkolle temizlenir

ve temizlemeden sonra her iki yiizey pudra ile pudralanir.

Raportlama; kumas tizerindeki desen motiflerinin esit araliklarla enine ve boyuna tekrar eden
en kiiciik pargasina raport denir. Raportlama ise; desen lizerindeki motiflerin birbirine
yakinlhigi, uzakligi, biliytikliigii, renk siralamalar1 ve gruplagmalari, bicim dengesizliklerinin
ortadan kaldirilarak farkli sekillerde diizenlenmesi islemidir. Raport ¢esitleri: diiz raport, soter

raport, diyagonal soter raport, ¢gevirme, kapaklamadir.

Negatif ¢izimi; renk ayrimi da denen negatif hazirlama islemi, bir desenin her rengine ait
bicimlerin, ayr1 ayr seffaf folyolar {izerine 151k ge¢irmeyen miirekkeple kapatilmasidir. Desen
hazirlamada o©nceden elle belirlenen raporta gore desenler hazirlanirken simdilerde
bilgisayarli desen tasarim ve sablon iiretim sistemleri gelistirilmistir. Bunlar CAD/CAM
sistemleridir. CAD/CAM sistemlerini kullanirken CAD sistemi deseni sergilemek amaciyla
CAM sistemi ise desen hazirlama ve gelistirme kisminda kullanilir. Bu sistemler yardimiyla
baski desenlerinin tasarimi, kagit ve kumas ilizerinden hazir desenlerin taranmasi, taranan

desenlerin diizeltme, raportlama vb. islemler kolaylikla yapilabilmektedir [14].

Kenar kapama; bir raport karesinin ¢ogaltilarak bir sablon alani kadar ¢ogaltilmasi sirasinda,
raport karesi alanini asan motiflerin kars1 kenardaki yerlerinin pozlandirma islemindeki

1s1ktan korunabilmesi i¢in kapatilmasidir.

2.2.2.2. Sablon hazirlama

Tekstil yiizeylerine baski uygularken siiphesiz ki en c¢ok uygulanan yontem kumas
yiizeylerine baski islemidir. Dijital baski makinesi sablona ihtiyag duymamaktadir. Bu
sebeplerden kumas ylizeyine en ¢ok uygulanan yontemler olmasi sebebiyle de bu bdliimde

rotasyon ve film druck baski makineleri i¢in sablon hazirligi anlatilacaktir. Ancak kisaca rulo
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baskidan da bahsetmek daha dogru olacaktir. Rulo baskida, desen kumasa bakir, grave
edilmis silindirlerden aktarilmaktadir. Yani basilacak yerler oyulmustur. Bu sablonalar ¢elik
boru iizerine bakir kaplanarak ve desen filmi pozlandirilarak asitli banyosunda desen
basilacak yerler oyulur. Son olarak da desenlenmis bakir yiizey krom kaplanarak kullanima

hazir hale gelir.

2.2.2.2.1. Rotasyon sablon hazirlama

En ¢ok kullanilan yontemler; foto lak yontemi, galvanik yontem ve lazerle graviir yontemidir.

Foto lak yéntemi: Islem siras1 su seklidedir: Cember Takma, Yag Alma, Lak Cekme ve
Kurutma, Pozlama, Sablon A¢ma, Rotuslama, Polimerize ve son olarak da baslik takmadir
[15].

Agik halde gelen sablonun her iki ucuna da ¢ember takilarak silindirik hale getirilir. Buradaki
ama¢ daha sonraki islemler icin sablonlar1 daha dayanikli ve sert olmalarini saglamaktir.
Sablonlar 150-160°C’lik bir sicaklikta 24 saat firinlanir. Sertlestirilen ve islenmeye hazir hale
getirilen rotasyon sablonlarinin lizerindeki yag, toz zerrecikleri ve metal tozlarinin %40°lik bir
krom asidi (H,CrO,;) ya da ozel diger temizleyicilerle temizlenir. Sodyum bikromat
(NazCr,07) eklenip 1s18a duyarl hale getirilerek dinlendirilen emiilsiyonun sablon iizerine
farkli yontemlerle aktarilmasina lak ¢ekme islemi denir. Klimali ortamlarda 20-22 °C’de ve
giin 15181 olmadan gergeklestirilir. Bu nedenle sablon daireleri sar1 1s1kla aydinlatilir. Sablonun
her iki ucu da bantlanir burada amag¢ emiilsiyonun sablonun i¢ine akmasini onlemektir. Lak
¢cekme su iki yontemle de yapilabilir: Styirma ve kaplama. Siyirma; yukaridan asagiya yapilir
ve kisa metrajl1, ince kumaglar i¢in uygundur. Diger yandan kaplama; asagidan yukar: yapilir
ve uzun metrajli kalin kumaslar i¢in daha uygundur. Cekilen lakin kalinligin1 makine ya da
elle yapilmasinin yaninda viskozitesi, ¢cekme hiz1 ve rakle (siyiric1 bigak) yapisi da etkiler.
30°C’lik kurutma odalarinda %40 nem kosullarinda 45-60 dakika siireyle kurutma islemi
gerceklestirilir. Pozlama asamasinda daha 6dnceden hazirlanmis olan desen folyosu sablonun
etrafina sarilir ve beyaz 1s1k altinda 5 dakika kadar isleme tabi tutulur. Desenin disinda kalan
yerler sertlesir ve desenin oldugu boéliimler yumusak kalir. Bu islemde aydinlatmanin her
yerde ayni siddette olmasi istenir. Pozlama siiresi motiflerin biiyilikliigline ve mesh (1 ingte
bulunan delik sayisi) sayisina baglh olarak degismektedir. Sablon agma isleminde, desen

folyosu acilir, sablon su banyosu igerisinde 5-10 dakika bekletilir. I¢ten ve distan sablon

11



fiskiye ile yumusamis olan kisimlar uzaklastirilir. Desenin oldugu kisimlarda lak kalmaz ve
bu kisimlar baski patinin kumas yiizeyine gegebilmesi i¢in delikli bir yapiya sahip olur. Olasi
hatalar1 incelemek icin rotuslama islemi gergeklestirilir. Bu bdliimde temizlik isleminden
gecen sablon beyaz 11k altinda incelenir ve hatalar1 kontrol edilir. Eger ki hata var ise bu
boliimler lak ¢ekerek diizeltilir. Oda sicakliginda yapilan kurutmanin ardindan, 180°C’de 2-3
saat firinlanarak lakin sertlesmesi saglanir. Son olarak, rotasyon baski makinesinde bulunan

yuvalara yerlestirebilmek i¢in sablonun her iki ucuna aliiminyum ya da plastikten basliklar

takilir [15,16].

Galvanik yontem: Islem dogrudan nikel folyoya uygulanir. Bu islem cok uygulama alani
bulmamaktadir. Galvanik yontemde hazirlanan sablonlar tekrar kullanilamaz. Sablon
cevresine 1518a duyarli bir foto tabakasi siiriiliir, desen filmi kopyalanir ve g¢ogaltilir, bu
islemden sonra 151k gérmeyen kisimlardaki foto tabakasi uzaklastirilir ve desen olan kisimlar
ortaya ¢ikar. Tasiyict silindire lizerine ayirma tabakasi siiriiliir, nikel tuzu banyosunda nikel
kaplama islemine tabi tutulur. Ayrilan sablonda olusan hata varsa rétuslanir. Son olarak da
baslik takilir.

Lazerle graviir yontemi: Son yillarda hizla gelismekte ve diger yontemlerin yerini hizla
almaktadir. Sablon tiretimi en hizli bu yontemle gerceklesmektedir ve hata orani diisiiktiir.
Ayrica isgiicii gereksinimi daha azdir, desene uygun calisma kolaylig1 ve daha temiz bir
yontem olmasi da diger avantajlaridir. Pozlamaya kadar is akis1 foto lak yontemiyle aynidir.
Bu yontemde folyo hazirlanmaz, desen taranarak bilgisayara aktarilir. Bilgisayara aktarilmis
olan desen lazer 1sinlariyla sablon graviire edilir. Sablon ac¢ildiktan sonra rotuslama islemleri

yine ayni sekilde gergeklestirilir.

2.2.2.2.2. Film druck sablon hazirlama

Desen sablonu olusturmak i¢in belirli asamalardan gegilir. Bu agsamalar:

e Desen olusturma, ¢ogaltma, renk ayrimi

e Gaze bezinin gerilmesi

e Lak ¢ekme
e Pozlama

e Yikama

° Kurutma

e Rotuslamadir.
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Burada en onemli islemlerden biri gaze bezinin (iizerinde desenin olusturuldugu makineye
takilan kumas) dogru gerilmesidir. Yani atki ve ¢ozgii kenarlara tam paralel ve birbiriyle

90%1ik a¢1 yapmalidir. Ayrica gaze bezinin gerginligi de aymi sekilde ¢ok iyi ayarlanmalidir.

Desenin sablona aktarilmasi i¢in bazi yontemler kullanilmaktadir. Bunlar: Fir¢a ile gaze
bezine aktarma; seliiloid folyoya oyulan motiflerin aktarilmasi; sodyum silikat, kaolin,
gliserin ve kitreden olusan pat ile motiflerin gaze bezine ¢izilmesi; foto kimyasal yontem ve
lazerle graviir yontemidir. Foto kimyasal yontem esas olarak kullanilan yontemdir. Bu sebeple
de bu yontemin detaylar1 verilecektir. Ancak glinlimiizde rotasyon baskida anlattigimiz gibi
lazerle graviir yontemi hizla gelismekte ve diger yontemlerin yerini almaktadir. Lazerle
graviir yontemi; daha hizli tiretim yapilabilmesine imkan vermektedir ve negatif alma ve

¢ogaltma islemlerini de kolaylastirmistir.

Foto kimyasal yontem: Gaze bezi gerilir, lak gaze bezine siiriiliir ve kurutma yapilir,
pozlama islemi yapilir, yikama ve kurutma yapilir ve en son olarak da gerekli goriiliirse
rotuslama yapilir. Daha once de deginildigi gibi gaze bezinin gerginligi ¢cok dnemlidir. Gaze
bezinin poliamid, ipek ya da polyester olusuna gore farkli gerginlik seviyeleri gerekir. Ayrica
lak ¢ekme isleminden Once gaze bezinin temiz oldugundan, lizerinde yabanci madde
olmadigindan emin olmak gerekir. Gaze bezi gerildikten sonra lak ¢ekme islemine gegilir.
Lak beyaz 1s1kta sertleseceginden sar1 151k ya da karanlik bir ortamda bu islem gergeklestirilir.
Kurutma islemi ise yaklasik 60-70°C’lik bir ortamda yapilir. Pozlama islemi, beyaz 1sikta
yapilir. Hazirlanmis olan desen folyosu sablon {izerine yerlestirilerek 1-7 dakika kadar
pozlanir. Pozlama isleminden sonra sablon yikanir. Yikama islemiyle birlikte desenin oldugu
yerlerde bulunan daha yumusak olan laklar uzaklagarak buralarda gozenekli bir yiizey

olusmus olur. Eger ki hata yapilmis ise rotuslama ile bu hatalar diizeltilir.

2.2.2.3. Baski pat1 hazirlama

Baski pati hazirlama, baski isleminin en Onemli asamalarindan biridir. Baski patinda
kullanilan diger kimyasal maddeler boyar madde cinsine gore regeteler iizerinden daha sonra
degerlendirilecektir. Ancak kivamlastirict maddeler burada biiyiik 6nem arz ettiginden bu

kisimda anlatilacaktir.

Kivamlagtircilarin 6nem arz etmesinin sebebi; baski patinin viskozitesinin ¢ok Onemli

olmasidir. Baski patlar1 yiiksek viskoziteye sahip olmalidir. Aksi takdirde kumas yiizeyinde

13



boyar madde yeterince kalmayacak ve ren tutturulamayacaktir. Kivamlastiricilar dogal,

sentetik ve emiilsiyon baski kivamlastiricilari olarak {i¢ grupta toplanabilir [10].

Dogal kivamlastiricilar; nigasta, british gummi, dekstrin, arap zamki, kitre, kristal gummi ve

alginat gibi dogal maddelerdir.

Sentetik kivamlastiricilar; akrilik ve maleik asit gibi etilenle doymamis asitlerin yiiksek

polimerizatlar1 kullanilir.

Emiilsiyonlu kivamlastiricilar; emiilgatéor de denmektedir. Esasi birbiriyle karismayan iki
maddenin birbirine karigsmasimni saglamaktir. Bu tiir kivamlastiricilar bu maddelerin

karigmasini saglar.

Kuru madde miktari, viskoziteden sonra baski kalitesini etkileyen diger 6nemli unsurdur.
Kuru madde miktari, 1 kg kivam patinin i¢erdigi kuru kivam maddesi miktaridir. Genelde 10-
300 g/kg arasinda degismektedir. Kuru madde miktar1 ne kadar az ise boyar madde elyafa o

kadar 1yi baglanir.

2.2.2.3.1. Baski pat1 hazirlama yontemleri

Boyar maddeyi iceren baski patina ana pat denir. Baski pati hazirlanirken iki metot
kullanilmaktadir. Bunlar: Ana (K8k) Boya Metodu ve ilave Metodudur.

Ana boya metodu: Ana boya pastalar1 kivamlastirici, kimyasallar ve boyar maddeyi igerir.
Bu yontemde hazirlanan pat koyu renktedir. Rengin agilmasi isteniyorsa agma patiyla yani
boyar madde i¢cermeyen pat ile renk acilir. Renk kombinasyonlart ayni sekilde hazirlanmig

farkli patlarin karigtirilmasiyla elde edilir.

flave metodu: Pratikte bu ydntem daha yaygin olarak kullanilmaktadir. Bu yontemde boyar
madde kombinasyonlari hazirlanir. Boyar madde hari¢ diger maddeleri i¢eren kivam patindan
fazlaca yapilarak depolanir ve ihtiya¢ duyuldugu kadar alinarak boyar maddeyle karistirilarak

baski1 pat1 hazirlanmais olur.

2.2.2.3.2. Baski mutfag

Baski  mutfagi baski patinin  hazirlandigi  yerdir. Bu bolim tim isletmelerde
olmayabilmektedir. Bu boliimde yapilan bir hata patin viskozitesinin ya da rengin

tutturulamamasina neden olabilmektedir.
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Baski1 mutfaklari klasik ve otomatik baski mutfagi olmak tizere ikiye ayrilir. Buradaki farklilik
dozajlama isleminin otomatik baski mutfaginda bilgisayar kontrollii yapilmasidir. Klasik

yontemde ise tartim islemiyle ve elle gergeklestirilir.

Klasik baski mutfaginda baski pati su sekilde hazirlanir: Kimyasallar emiilsiyon tankina
bosaltilir, siirekli olarak karigtirilir ve viskozite kontrolii yapilir. Kivam patlar1 depolama
tanklaria gonderilir. Kivam patina boyar madde ilavesi yapilarak hazirlanan pat siiziiliir.

Hazirlanmis olan patlar bidonlara aktarilarak makineye verilir.

Otomatik baski mutfaginda ise; baski pati hazirlanir ve depolanir. Boyar maddeler boya
tanklarina yiiklenir ve karigtirilir. Tanklarda bulunan kivam pat1 ve boyar maddenin bidonlara
dagittimi ve dozajlamasi yapilir. Baski kalitesi icin dozajlamadan sonra baski pati iyice

karistirilir. Yine ayni sekilde pat makineye verilir.

2.2.2.3.3. Kullanilan boyar madde cinsine gore recete hazirlama

Lif cinsine ya da lifin karisim olma durumuna gore kullanilan boyar madde ve dolayisiyla da
kullanilan diger kimyasal maddeler degisiklik gostermektedir. Ciinkii bazi kimyasallarin
kumasa afinitesi (baglanma egilimi) olamayabilir ya da asidik veya bazik ortamda boyama
yapiyor olabilir. Kumas baskiciliginda en ¢ok pamuklu kumas veya pamuklu kumas karisim
baskicilig1 yaygindir. Bu baskicilikta da daha ¢ok reaktif ve pigment boyar madde baskiciligi

kullanilmaktadir.

Reaktif boyar madde ile baski: Reaktif boyar madde pati igerisinde; reaktif boyar madde,

baz, kivamlastirici, ire, oksidasyon maddesi ve su bulunmaktadir [15].

Baz olarak, sodyum karbonat yani soda (Na,CO3) ya da sodyum bikarbonat (NaHCO;)
kullanilir. Reaktif boyar madde seliiloz lifleriyle bazik ortamda reaksiyona girerek bag
olusturur. Ancak burada sOyle olumsuz bir durum ortaya c¢ikmaktadir. Reaktif boyar
maddenin bir kismi1 da suyla reaksiyona girerek ozelligini kaybeder. Bu duruma hidroliz
denir.

Kivamlastirict  kullanilmasinin amaci; patin viskozitesini ayarlamaktir. Bir baski pati
igerisinde yaklasik olarak 400-600 g/kg kivamlastirict igerir. Ure; higroskopik nem tutucu bir

maddedir. Hem lifleri sisirir hem de boyar maddenin ¢6ztiniirligiini artirir.

Oksidasyon maddesi, reaktif boyar madde ile baski yapildiktan sonra buharlama esnasinda

sicakliginda etkisiyle indirgen reaksiyonlar ger¢eklesebilmektedir ve bu durumda boyar
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maddeyi bozusturabilir. Bu durumu engellemek igin piyasada Ludigol adiyla bilinen

oksidasyon maddesi kullanilmaktadir.

Pigment boyar madde ile baski: Baskicilikta en fazla kullanilan boyar madde pigment boyar
maddedir. Liflere afinitesi yoktur, binder vasitasiyla liflere mekanik olarak baglanir.
Dolayisiyla da lif cinsi fark etmeksizin tiim elyaflar1 boyayabilir. Pigment baski pati
icerisinde; pigment boyar madde, binder, kivamlastirici, asit agiga ¢ikaran bilesikler, su ve
gerekirse baskinin Gzelliklerini iyilestirmek ic¢in yumusatici, kopiik kesici ve fiksator

eklenebilir.

Asit agiga ¢ikaran bilesik olarak amonyum nitrat( NH4sNO3), amonyum fosfat((NH4); POy),
amonyum siilfat (NH4)2SO4), diamonyum fosfat (NH4),HPO,4 kullanilabilir. Bu maddeler,
fiksaj asamasinda yiiksek sicakligin etkisiyle hidrolize ugrayarak amonyagin buharlasmasi
sonucunda asit ac¢iga ¢ikarirlar. Bu durumda boyar maddenin life baglanmasi i¢in gerekli pH’1

saglar. Koplik kesici, pat hazirlarken olusan kdptigli uzaklastirmak i¢in kullanilir.

Kiip boyar madde ile baski: Kiip boyar maddeler genelde pamuk, keten ve viskon igin
kullanilan bir boyar maddedir. Kiip boyar maddeler genelde asindirma baski i¢in kullanilir.

Kiip boyar maddeleriyle baski; tek adimli ya da iki adimli yapilabilir. [17].

Kiip boyar maddeler i¢in baski patinda bulunmasi gereken maddeler sunlardir: kiip boyar
madde, kivamlastirici, alkali, indirgen madde, higroskopik madde, diger baski yardimeci
maddeleri. indirgen madde kullanilmasimin sebebi boyar maddeyi indirgeyerek suda ¢oziiniir
hale getirmektedir. Bazik ortamda boyar maddenin bozusmasi daha hizli gergeklesir. Alkali
olarak sodyum hidroksit (NaOH) gibi kuvvetli alkaliler yerine soda (NaHCO3) ve potasyum
karbonat (K,COs3) ya da bunlarin karisgtmi kullamlir. Indirgen madde, Boyar maddenin
indirgenmesi i¢in sodyum ditionit (Na;S;04) dayaniksiz oldugundan Rongalit C kullanilir.
Higroskopik madde, baskili bolgelerin 1slanmasini ve boyar maddenin kiiplenme yetenegini

artirir [17].

Direkt boyar madde ile baski: Baski patinda bulunan maddeler; boyar madde,

kivamlastirici, ¢oziicli madde, alkali, kopiik kesiciler ve sudur.

Boyar madde, molekiiler yapis1 bakimindan diazo ve poliazo boyar maddeleridir. Bu boyar
maddelerin yas hasliklar1 ¢ok iyi degildir. En dnemli 6zellikleri suda kolay ¢oziinmeleri ve

elyaf tarafindan 6zel bir isleme gerek duyulmadan alinabilmeleridir.
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Coziicli madde, toz halde olan boyar maddelerin ¢éziinmesi i¢in kullanilmaktadir. Alkalinin
gorevi; ortamin pH’in1 ayarlamaktir. Baz olarak seliiloz ve seliilloz esasli mamullerde soda
(Na,COs3) ve disodyum fosfat (Na,HPO,) kullanilabilir. Oksidasyon maddeleri, baski yapilmis
kumas lizerinde bulunabilecek ve fiksaj sirasinda olusabilecek indirgen etkilere kars1 boyar

maddenin korunmasi igindir.

Asit boyar madde ile baski: Asit boyar maddelerle yiin, ipek gibi protein esashi liflerin ve
poliamid mamullerin baskisinda kullanilir. Asit boyar maddelerin fiksesi asidik ortamda
doymus buharla yapilir. Asit boyar madde ile yapilacak baski pati igerisinde boyar madde,

kivamlastiricy, iire, asit verici maddeler, zayif oksidasyon maddesi bulunur [17].

Dispersiyon boyar maddeleri ile baski: Dispersiyon boyar maddeler de suda ¢oziinmezler.
Cozeltide ince dispers halinde dagilir. Polyester, asetat, poliamid ve poliakrikonitril liflerinin
baskisinda kullanilmaktadir. Sentetik lifler siki yapili oldugundan sisirici malzemeler
kullanilir. Ayrica ¢oziicii maddeler de baski patina ilave edilir. Bu boyar madde de indirgen

maddelere kars1 hassastir, bu nedenle de patin igine oksidasyon maddeleri karistirilir [18].

Metal kompleks boyar madde ile baski: Bu boyar maddelerle baski yiin, ipek gibi protein
esasli liflere ve poliamide uygulanabilir. Metal kompleks boyar madde baski patinda bulunan
maddeler sunlardir: Boyar madde, kivamlastirici, asit verici, egalize maddesi, lire, su, kopiik
kesici. Asit olarak asetik asit(C,H4O;), amonyum asetat(CH;COONH,;) ya da amonyum
stilfat((NH4).SO,) yeterli olacaktir. Egalize maddesi olarak sodyum klorat (NaClOs) igerikli
bir madde olan Ludigol kullanilir [19].

2.2.3. Baski Islemi

Baski islemi daha once de anlattigimiz gibi kumasin bolgesel olarak renklendirilmesi

islemidir. Baskicilikta kullanilan belli bagli bask: teknikleri vardir. Bu baski teknikleri ise:

¢ Rulo veya Silindir Baski Teknigi

e Diiz Sablon Baski Teknigi

e Rotasyon(Silindirik) Sablon Baski Teknigi
e Transfer Baski Teknigi

e  Ozel Baski Teknikleri
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Ozel baski tekniklerine 6rnek verecek olursak. Bunlar: iplik baski, ¢dzgii baski, vigore baski,
flok baski gibi baski tekniklerdir. Bu boliimde baski iglemi, yaygin olarak kullanilan bask1

makineleri Uzerinden anlatilacaktir.

2.2.3.1. Baski makineleri

2.2.3.1.1. Rulo baski makinesi

Tiip bask1 da denmektedir. 48 cm’ye kadar raport boyu olan kumaslar boyanabilir. Uretim hizi
yiiksektir, yaklasik dakikada 100 metre kadardir. Sablon hazirlama islemi zor ve pahali
olmasima ragmen hem tekrar kullanilabilmeleri hem de uzun metraj kumas basilabilmesine
imkan sagladigi icin tercih edilmektedir. Ayrica film druck ve rotasyon baski makinesine

nazaran yer gereksinimi daha diistiktiir.

Rulo baski yontemi; derin bir baski yontemidir, agik en veya tlip halindeki kumaslar islenmis
oyuk desen silindirleri ile presor (karst basing uygulayan silindir) arasindan gegirilir.
Silindirlerin islenmis oyuk kisimlarina firca ile boya tasinir. Fazla boyar madde ise rakle
denen bigakla siyrilir. Desen silindirleri lizerindeki oyuk kisimlardaki boyar madde kumasa

basilir ve daha sonra kurutma islemi yapilir [20].

Resim 2.1. G Isletmesi Rulo Baski Makinesi

2.2.3.1.2. Film druck baski

Bu sistemde istenen desen dikdoértgen bir ¢erceve tizerine gergin bir sekilde takilan gaze bezi

tizerinden aktarilir. Bu gerdirme islemi 6zel makineler yardimiyla gerceklestirilir. Gaze bezi
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tizerinde desenin oldugu kisimlar agiktayken diger kisimlar lakla kapatilmistir. Yar1 kesintisiz

bir sistemdir. Makine uzunlugu 14-30 m kadardir. Ancak makine uzunlugu kullanilan renk

sayisina bagli olarak daha da artabilir. Genelde 6-12 renk basabilen cihazlar kullanilirken 20

renge kadar da ¢ikilabilir. Bu durum yer ihtiyac1 doguracagindan dezavantajli bir hal alir [15].

Film druck baski makinesinde baski1 asamalar1 su sekildedir:

e Gaze bezinin ¢ergeveye gerilmesi
e Desen hazirlama

e Desenin sablona aktarilmasi

e Pat hazirlama

e Baski islemi

e Kurutma ve fiksaj

e Gerek duyulmasi halinde bitim iglemleri (apre)

J - m —

|
5ﬁ
|

Sekil 2.1. Film Druck Baski Makinesi [21]

A-Kumas Girisi

B-Kumasg1 blankete yapistirma

kism
C-Baski kismi
D- Blanket (tas1yici bant)

E-Kurutucu

Sablonlar sabit, kumas hareketlidir. Baski esnasinda sablonlar kumasa temas eder, daha sonra

otomatik olarak kalkar, kumas bir raport boyu ilerler ve sablon tekrar asagiya inerek kumasa

temas eder. Baski islemi blanket iizerinde gerceklesir. Kumasin kaymamasi igin iizerine

yapistirict siiriiliir. Bu yapistiricilar polivinil alkol (PVA) veya dekstrin esasli olup suyla

kolaylikla uzaklastirilabilir. Baski1 sablonlart icerisinde patin kumasa aktarilmasini saglayan

rakleler bulunur. Blanketin altinda emici ve sabitleyici fanlar bulunur. Sabitleyici fanlar baski
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islemi sirasinda blanketin sabit kalmasin1 saglar. Emici fanlar ise blanketin baski isleminden
hemen sonra bir raport boyu ilerlemesini saglar. Baski islemi bittikten sonra kumas blanketten
ayrilir ve kurutma kismina gelir. Kurutulan kumas doklara sarilir veya yigin halde tasima
arabalarma konur. Sonsuz blanket tekrar makinenin bas kismina donerken yikama tertibatiyla
blanket {izerindeki yapistirici, su ve siyirict bigaklarla temizlenir ve kurutulur. Tekrar bask1

islemine hazir hale getirilir [21].

2.2.3.1.3. Rotasyon baski makinesi

Blanket {izerinde hareket eden kumasin siirekli olarak donen baski silindirleri altindan
gecirildigi bir sistem vardir. Kesintisiz bir sistemdir. Renk sayis1 degisiklik gosterebilir. Renk
sayisinin artmastyla kullanilan sablon sayis1 da artacagindan makine uzunlugu da bu durumla
orantilt olarak artar. Krom-nikel alagimli sablonlar kullanilmaktadir. Sablonlarin raport
genisligi desen ¢esitliligini etkilemektedir. Ayrica sablonlarda bulunan delik sayis1 da 6nemli
bir faktordiir. Bu deliklerin sayisina yani 1 ing’te (2.54 cm) bulunan delik sayisina mesh sayisi
denir. Kumas doktan diizgiin bir sekilde agilsin ve baski islemi diizgiin gerg¢eklesebilsin diye
kumas giriste agict ve kilavuzlarla agilir. Bu makinede de kumas hareketi ve kumasin
sabitlenmesi blankete yapistirma vasitasiyla gerceklestirilir. Islem sonunda film druck baski

makinesinde oldugu gibi blanket yikanir, kurutulur ve basa doner [18].
Rotasyon Baski Makinesinin baglica boliimleri sunlardir:

o Kumas giris ve sevk kismi
e Baski kismi

e Kurutma ve ¢ikis kismi

Resim 2.2. D isletmesi Rotasyon Baski
Makinesi
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Sablonlar donme hareketini, bagliklardaki mil sayesinde alir. Her sablonun altina denk
gelecek sekilde blanketin altinda destek silindirleri bulunur. Bu destek silindirleri sayesinde
blanketin sabit kalmasi saglanir. Sablonlarin igerisinde baski pati sevk borulari vardir ve
buradan makineye otomatik olarak besleme yapilir. Sablonlarin igerisinde rakleler de bulunur.
Bunlarin gorevi pati styirmak ve kumasa aktarmaktir. Kumas baski isleminden sonra kurutma

kismina gelir. 100°C civarinda 3-7 dakika kadar isleme tabi tutulur.

2.2.3.1.4. Transfer baskir makinesi

Kagida aktarilmis siiblime olma (1s1 etkisiyle buharlasma) 6zelligindeki boyar maddenin 1s1 ve
basing etkisi ile kumasa transferi islemidir. Bu 6zel kagit yardimiyla kalandir isleminde kagit
ve kumas sicaklik ve basing altinda islem goriir boylece baski islemi gergeklesir. Bu islemde
gecici olarak kagida aktarilmis olan motif kalict bir sekilde kumasa aktarilir. Burada tastyici
kagit tizerindeki boyar maddenin tekstil materyalinin yiizeyine gegisi kuru bir boyama islemi
olarak da adlandirilabilir [12,10].

Sonsuz bir blanket baski kagidini1 ve tekstil materyalini yaklasik olarak 20-30 saniye 1sinmis
bir tambura bastirir. Tamburun sicaklig: yaklasik olarak 180-220 °C arasindadir. Transfer
baskida, direkt baskida yapilan son yikama islemine gerek yoktur, ciinkii liflere yardimci
maddeler aktarilmamistir ve sadece liflerin alabilecegi kadar boyar madde aktarilmistir. Bu
baskida dispers boyar madde kullanilmaktadir. Polyester ya da polyester-pamuk karisimlarina
uygulanmaktadir. Dispers boyar madde kagida rulo, rotasyon, film druck baski yontemine

gore ya da dijital olarak aktarilabilir.

A-Baskili kagit
B-Basilacak kumas
C-Kullanilmis kagit
D-Basilmis kumas
E-Isitilmig tambur

F-Blanket

Sekil 2.2. Transfer Baski Makinesi [12]
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2.2.3.1.5. Parc¢a baski makinesi

Parca baski, kesilmis giysi parcalar1 ya da giysilerin basilmasi islemidir. Bu parcalar elle,
parca sablon baski makineleri, masa baski makineleri, transfer baski makinesi ya da flok baski
makinelerinde basilabilir. Ziyaret edilen isletmelerde, karosel sablon baski ve masa sablon

baski yapildigi i¢in bu iki yontemden bahsedilecektir.

Masa sablon baski sadece giysi pargalarina uygulanabilmektedir. Bu yontemde giysi pargalari
blankete yapistirilir. Sablon baski yontemine gore hazirlanmis olan sablonlar kumasg tlizerine
yerlestirilir ve elle rakle ¢ekerek pat kumasa yedirilir. Daha sonra kumas konveyor bantla

kurutucuya verilir ve fikse edilir.

Resim 2.3. D isletmesi Karosel Par¢a Baski
Makinesi

Karosel baski makinesi, sablon baski prensibine gore gelistirilmis doner tipte bir makinedir.
10 renge kadar basilabilmektedir. Giysi pargalarinin yerlestirilebildigi kollar vardir. Her bir
kolda bir renk basilir. Giysiler bu kisimlara yerlestirilir, sabitlenir ve iizerine sablon
yerlestirilir. Rakle ile baski pati kumasa aktarilir. Basilan parcalar makineden alinarak

kurutucuya yerlestirilir ve fikse edilir.

2.2.3.1.6. Dijital baski makinesi

Bu yontem en son teknoloji olarak gelistirilmis ve giderek yayginlasan baski metodudur.

Uretime hizli bir sekilde baslanabilmesi, desen ve sablon dairelerinin olmayisi en dnemli

22



avantajlaridir. Ayrica desen ve renk cesitliligi acisindan ¢ok genis bir yelpazeye sahiptir. Bu
baski yontemine, ‘Ink Jet (Miirekkep Piiskiirtme) Baski’ veya ‘Jet Baski’; klasik baski
yontemlerinden farkli olarak kumasa temas etmeksizin baski yapildigi ig¢in de ‘Non-kontakt
Baski1’ ifadeleri de kullanilmaktadir. Jet baskida renkler genellikle dort ana rengin (CMYK:
cyan, magenta, sari, siyah) materyal lizerinde karistirilmasiyla elde edilmektedir. Bununla
beraber bazi sistemlerde ilave renklerde kullanilabilmektedir. Genellikle reaktif miirekkepler

kullanilmaktadir [22].

Ink jet teknolojileri tipik olarak iki genis sinifa ayrilir: Devamli Ink Jet ve Kesikli Ink Jet.
Devamli Ink Jet’te miirekkep devamli bir hizda devamli bir baski altinda liilelere fiskirtilir.
Damlalar ya araca gitmek i¢in kalir ya da baskis1 yapilacak resme bagli olarak devir daim igin
bir oluga dogru yon degistirir. Bu yon degistirme bir elektrik alan uygulanmasiyla
gerceklestirilir. Bu sistem damlalarin devamli piiskiirtiilmesi nedeniyle ‘devamli’ ismini

almstir.

Kesikli Ink Jet’te damlalar sadece ihtiya¢c duyuldugunda resme piiskiirtiiliir. Damlalari
meydana getirmek i¢in iki ana damla piiskiirtme mekanizmasi kullanilir: Piezoelektrik Ink Jet
(P1J) ve Isil Ink Jet (TLJ). Piezoelektro Ink Jet’te liile igerisindeki miirekkep haznesinin hacmi
diize disina miirekkep pargaciklarmi piiskiirten bir piezoelektrik uyaric1 vasitasiyla gabucak
azaltilir. Isil Ink Jet’te miirekkep sicakligini kaynama noktasina artirmak icin her bir liile
icerisinde yer alan bir elektriksel 1sitict kullanilir. Buhar kabarciklarinin genisleyerek

patlamas liile disindaki miirekkebi ileri dogru iter.

Resim 2.4. D isletmesi dijital baski makinesi
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Metraj olarak bask1 yapan dijital baski makinesi ana hatlar1 ile 3 kisimdan olusur [23].

e Kumasin makineye yerlestirildigi kisim
e Baskinin yapildigi kisim

e Kurutma ve kumasin sarildig1 kisimdir.

2.2.4. Kurutma ve Fiksaj

Kumas tizerinde bulunan heniiz fikse olmamais, yas halde olan boyar maddenin kumasin diger
kisimlarinmi kirletme riski vardir. Bu nedenle kumasin 6zellikle basili yiiziiniin higbir ylizeye
temas etmeden tasinmasi gerekmektedir. Kullanilan makinelerde kurutma iinitesi makinenin
bir parcasi olarak tiretilmektedir. Boylelikle temas riski ortadan kaldirilmaktadir. Kurutmada
diger 6nemli nokta ise kurutma sicaklifinin ¢ok yiiksek olmamasi gerekliligidir. Yiiksek
olmasi durumunda fiksaj islemi vaktinden Once baslar. Cogunlukla kurutma islemi

konveksiyon 1s1yla yapilmaktadir.

Kurutmadan sonra fiksaj islemi yapilmaktadir. Fiksaj islemi, boyar madde molekiillerinin
liflerin i¢ine niifuz ederek bag olusturmasini ve orada kalmasini saglama islemidir. Genellikle

0zel buharlayicilar kullanilmaktadir.

Fiksaj1; buharlama sicaklifi, siiresi, kumasin nem igerigi, boyar madde konsantrasyonu,

kullanilan kimyasal maddeler gibi faktorler etkiler.
Bagslica fiksaj yollar1 su sekildedir:

e Doymus Buharla; 100-102 °C

e Kizgm Buharla; 170-180 °C

e Basingli Buharla; 2 atii, 125-130 °C

e Kuru Isiyla; Normal Kondenzasyon Kosullarinda 150 °C, Termosolleme ile 195-
200°C

e Yas Fiksaj [18]

Yas fiksaj, mamuliin kimyasal madde ¢ozeltilerinden gegirilmesiyle yapilir. Yani kimyasal
maddeler boyar maddenin life baglanmasini gerceklestirir. Buharla fiksaj en yaygin olarak
kullanilan yontemdir. Bu yontemde soguk kumas ylizeyi ve sicak buhar karsilagir ve yogusur.

Bu nem ile lifler siser. Liflerin sismesi ile boyar madde liflerin i¢ine niifuz ederek baglanir.
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2.2.5. Baskinin Yikanmasi

Basilan ve fikse edilen mamullerin iizerinde bulunan kimyasal maddeleri uzaklastirmak, dis
etkenlere kars1 dayanikliligini artirmak ve 6zellikle bazi boyar maddelerden sonra asil rengin
tutturulup tutturulamadigini goérmek i¢in yikama islemine tabi tutulmasi gerekir. Yikama

islemi, genellikle sabunlama, durulama ve nétralizasyon seklinde uygulanir.

Pigment boyar maddelerle yapilan baski sonrasi yikama islemine ihtiya¢ duyulmaz. Ciinkii
pigment boyar maddelerin suya afinitesi yoktur ve yikandiktan sonra renk kayb1 olmaz. Diger
tiim boyar maddelerle yapilan baskilardan sonra yikama yapilmasi gerekir. Genelde agik en
yikama yapilmaktadir. Patin iyice sisip liften ayrilabilmesi icin; hava pasaji, bol flotte ile

muamele ve iyi bir pliskiirtme etkisi gereklidir.

2.3. TEKSTIL SEKTORUNDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGi

Tekstil sektorii is kazasinin sik yasandigi, riski yiiksek ve emek yogun bir sektordiir. SGK
2014 verilerine gore tekstil iirlinleri imalat1 yapan isyerlerinde 17 6liimlii is kazas1 yaganmas,
12 128 calisan is kazas1 yasamis; 4 ¢alisan da meslek hastaligia yakalanmstir [3]. Isyeri bina
ve eklentilerinden kaynaklanan riskler disinda, yogun makine ve kimyasal kullanimindan
kaynaklanan, elle tasimadan kaynaklanan riskleri, toz, giiriiltii, yetersiz aydinlatma, olumsuz
termal konfor sartlari, yangin, patlama, ergonomik riskler, kapali alanda g¢alismadan

kaynaklanan ve psikososyal risk faktorlerini igermektedir.

Tekstil sektoriinde en biiyiik tehlikelerden biri yangindir ve kullanilan hemen hemen her sey
yanicidir. Yag bulagmis malzemeler, ucuntular, gevsek malzemeler, yliksek istiflenmis
stoklar, yanict sivilar vb. diger unsurlar yangin baslangicin1 kolaylastirmaktadir.
Kimyasallardan ve 0zellikle peroksit (H2O2) kullanimindan kaynaklanan patlamalar
olabilecegi bilinmelidir. Ancak yiin tozu ve pamuk, akrilik ve naylon liflerinden elde edilen

flok tozu da patlamalara neden olabilmektedir [24].

Konfeksiyon Isletmeleri; ergonomik riskler, giiriiltii kaynakli, termal konfor kaynakli riskler,
yaniklar, kesici el aletlerinin kullanimindan kaynakli, dikis ignelerinin kirilip si¢ramasi
sonucu olusabilecek riskler, ortamda bulunan toz vb. kirleticilerden kaynaklanabilecek riskler,

kumas lekelerini ¢ikarmak igin kullanilan trikloretilen (C,HCIs), trikloretan (C,H3Cls) gibi
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halojen hidrokarbonlardan kaynaklanan saglik riskleri, yangin, pres ve serim tezgahi gibi
tezgahlarin hareketli pargalarinin garpmasindan kaynaklanabilecek riskler, bakim ve onarim

islerinden kaynaklanabilecek riskleri igermektedir [25].

Iplik-Dokuma-Orme isletmeleri; makine agirliklidir, diger isletmelere gore tozlardan kaynakli
riskler daha fazladir, elyaflarin kolayca tutusabilmesinden dolayr yangin riski ¢ok daha
fazladir, teknolojik gereklerden dolayr termal konfor sartlari kétiidiir. Ozellikle pamuk ile

yapilan ¢alismalarda ortamda yiiksek nem ve sicaklik bulunmak zorundadir [26].

Boyahaneler diger tekstil isletmelerinde var olan riskleri tagimanin yani sira, kimyasal
kullaniminin en yogun oldugu boliim olmasi sebebiyle kimyasal madde kaynakli riskleri de

icermektedir. Coziiciiler, boyar maddeler, asitler ve bazlar en ¢ok kullanilan kimyasallardir

[27].

Coziiciilerin ¢cogu sivi organik kimyasallardir. Bu ¢oziiciilerin pek ¢ogu ortam sicakliginda
cabucak ve kolayca buharlasir, alev alabilir. Solunum yolu ve deri yolu ile viicuda girmesi
miimkiindiir. Kan dolagim sistemine giren organik ¢dziiciiler, beyin, karaciger gibi organlara
da tagmabilir. Kullanilan boyar maddeler, toz halde bulunabilmektedir. Baski mutfaginda
tartilarak bir kaba alinan boyar maddeler, ¢ozeltiye ilave edilmektedir. Dispersiyon boyar
maddelerde ter sonucu temas, alerjik reaksiyonlara neden olmaktadir. Cogu boyar madde
ciltte tahris edici 0zellik gostermektedir, ayrica calisanlar ellerindeki boyar madde lekelerini
cikarmak i¢in asindirici, alkali veya agartma maddelerinin zararli karigimlarini kullanma
egilimi gostermektedir. Tekstil terbiyesinde yaygin olarak kullanilan asitler ve bazlar, korozif
maddelerdir. Dolayisiyla, bu maddelerin cilt ve goz ile temasinda ciddi problemler

olusmaktadir [27,28,29].

Baski prosesinde, solvent bazli pigment baski yapilmasi durumunda; yangin, kimyasal
emisyonu ve atiklardan kaynaklanan riskler 6n plana ¢ikmaktadir. Su bazli pigment baski
yapilmas1 durumunda ise dncelikli tehlike formaldehit varligidir. Diger bir tehlike kaynag ise
amonyak kullanimidir. Baski prosesinde kullanilan boyar maddeler genellikle siv1 oldugu i¢in

boyamada kullanilan boyar maddeler gibi solunma riski icermektedir [29].

“Tekstil sektoriinde tozlardan kaynakli bisinoz ve silikozis denilen 2 ayr1 meslek hastaligi

vardir” [26].

Bisinoz, pamuk tozlarmin yani sira keten ya da kenevir gibi dogal liflerin tozlarina uzun siire

maruz kalan c¢alisanlarda goriilen meslek hastaligidir.
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Silikozis, kristal silika (SiOz) tozunun genellikle uzun yillar boyunca biyiik miktarlarda
solunmasiyla ortaya ¢ikan akciger hastaligidir. Nadir vakalarda birka¢ aylik agir maruziyet ya
da bazi1 vakalarda 5-10 yillik maruziyette sartlar olusurken, ¢cogu durumda sartlarin olugsmasi

i¢in en az 10-20 y1l maruz kalmak gerekmektedir [30].

Tekstil isletmelerinde, toza bagh rahatsizliklar disinda; gérme bozukluklari, olumsuz termal
konfor sartlarinda kaynaklanabilecek kronik rahatsizliklar, dolagim bozukluklari, isitme kaybi,
el/kol/omuz gibi organlarin degisik boliimlerinde agri ve biikiilme zorlugu, kanser, irsi
genetik hasar, dermatit, akciger rahatsizliklari, kas-iskelet sistemi sorunlari, vendz yetersizlik
ve varis strese bagl rahatsizliklar, sicak ortamda c¢alismaya bagli rahatsizliklar, ekranli

araclarla ¢alismaktan kaynaklanan rahatsizliklar da yasanabilmektedir [31,32,33].

Ozkurt ve ark. [34] tarafindan, Tiirkiye’de faaliyet gosteren tekstil boyahanelerinde solunum
ve akciger fonksiyonlari tizerinde bir ¢alisma yapilmigtir. Bu ¢alisma, iki grup arasinda ¢ok
biiyiik farkliliklar ortaya koymasa da tekstil boyamasinin maruz ¢alisanlarda solunumla ilgili
semptomlara neden olabilecegini ve reaktif boyar maddelerin potansiyel bir saglik tehdidi
olarak diigiiniilmesi gerektigini vurgulamistir. Nilsson ve ark. [35] tarafindan yapilan ¢alisma,
reaktif boyar maddelerin boyahane c¢alisanlar1 arasinda solunum sistemi semptomlarinda

yaygin bir etken oldugunu gostermistir.

SGK 2014 verilerine gore tekstil {iriinlerinin bitirilmesi; yani on terbiye, boyama, baski ve
apre islemlerinde 1 calisan is kazasi sonucu hayatini kaybetmis, 3 092 calisan is kazasi
yasamis ve meslek hastaligi tespit edilememistir. Tablo 2.1.’de tekstil sektoriine ait is kazasi

ve meslek hastaligi istatistikleri verilmistir [3].
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Tablo 2.1. Tekstil Sektoriine Yonelik 2010-2014 Yillar: is Kazas1 ve Meslek Hastahklar
Istatistikleri [3]

YIL 2010 2011 2012 2013 2014
Calisan Sayist 356 477 392550 | 430213 | 441357 | 444156
Isyeri Sayisi 14 624 16 047 17 313 18 434 17 522
Is Kazas1 Sayisi 3474 3239 5127 10 996 12 128
Is Kazalan R:indeki Dagilimi 95,5 %4,7 26,8 005,7 %5,5
Oliimlii Is Kazas1 Sayisi 16 22 18 20 17
Olimlii Is Kazalarn Igindeki
Dagilim %1,1 %1,3 %2,4 %1,5 %1
Meslek Hastaliklar1 Sayisi 4 2 1 1 4

Is Kazas1 ve Meslek Hastaligi
. 62 417 59 387 80319 | 114386 | 119021
Sonucu Kaybedilen Giin Sayisi

Is Kazas1 ve Meslek Hastalig

Sonucu Siirekli Is Géremezlik
64 72 73 67 55
Sayist

Is Teftis Kurulu Baskanhigi tarafindan Bursa ilinde, 2013 yilinda tekstil kimyasallari
kullanarak iretim yapan 252 igyerinde yapilan teftis sonucunda: dénen aksam koruyucusu ve
anahtarlar (switch), yanginla miicadele ekipmanlari/sistemleri ve yangin tatbikatlari, yiiksekte
calisma, acil ¢ikis yollar1 ve kapilari, uyar1 ve ikaz levhalari/sistemleri, kagak akim rdlesi,
elektrik ile ilgili diger tedbirler, kimyasal depolama ve tanimlama, kaldirma araglari,
havalandirma, dogalgaz dedektorleri, géz dusu ve boy dusu, basingh kaplar ve periyodik
kontrolleri, topraklama ve elektrik tesisati, kisisel koruyucu donanim, calisma talimati,
kaldirma araglari periyodik kontrolii, istifleme, ortam 6lgtimleri, acil durdurma butonu ve teli,
kimyasal ilave tank kapaklari, yaya ve ara¢ yollart isaretlemesi, ramoz bacasi sondiirme
sistemleri, acil durum eylem plani, sosyal tesisler, levent dnlerine takoz, ¢calisma ergonomisi,

zemin ve drenaj konularinda isletmelerde eksikliklerin oldugu belirlenmistir [36].
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3. GEREC VE YONTEMLER

3.1. ARASTIRMANIN AMACI VE ARASTIRMA HAKKINDA BILGi

Aragtirma kapsaminda tekstil sektoriinde yliriitiilen faaliyetlerin bir kolu olan baski prosesinde
karsilagilan tehlike ve risk faktorlerinin tespit edilmesi, dnleme ydntemlerinin belirlenerek
sektore oOzgli kontrol listesinin gelistirilmesi ve gelecekte gerceklestirilecek risk

degerlendirmesine katki saglanmas1 amaglanmastir.

Calisma konusunun belirlenmesinin ardindan tez ¢aligsmasi i¢in bir ¢alisma plani hazirlanmis;
tiretim siiregleri ve yontemleri, kullanilan kimyasallar ve makineler, tekstil sektdriinde genel
olarak karsilagilabilecek riskler literatiir aragtirmasi gergeklestirilmistir. Gergeklestirilen
literatiir taramasinin ardindan, tehlikeler tanimlanmis, kontrol listesi, Ankara’da bulunan 2
adet isyerinde uygulanarak genisletilmis ve diger isyerlerine daha sonra uygulanmigtir. Tespit
edilen tehlikelere bagh riskler tespit edilmis, karsilasilabilecek risklere karsit uygun korunma
yontemleri Onerilmistir. Yine Ankara’da bulunan isyerlerinde anlik gaz o&lglimleri
gerceklestirilmis, kayda deger bir sonu¢ elde edilemedigi icin diger isyerlerine

uygulanmamustir.

Tez calismasinda baski prosesini igeren boyahane isletmelerinde yapilan gozlemler
neticesinde tespit edilen tehlikeler;

Genel Tehlikeler,

Fiziksel Tehlikeler,

Kimyasal Ve Biyolojik Tehlikeler,

Kullanilan Makine Ve Ekipmanlardan Kaynaklanan Tehlikeler,

Isletme I¢i Nakliye, Tasima Ve Depolamadan Kaynaklanan Tehlikeler,

Ergonomik Tehlikeler,

Giivenlik Davranisindaki Eksikliklerden Kaynaklanan Tehlikeler,

YV V V V V V V V

[k Yardim, Acil Durumlar Ve Yangin Giivenliginden Kaynaklanan Tehlikeler

seklinde siniflandirma yapilarak incelenmistir. Belirlenen tehlikelere gore karsilasilabilecek
riskler ve ¢6ziim oOnerileri Ek-1’de sunulmustur. Ek-1’e gore baski prosesinde kullanilabilecek

kontrol listesi bahsi gegen tehlike kategorilerine gore hazirlanmis ve Ek-2’de sunulmustur.
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Tehlike ve risklerin belirlenmesinde isletme yoneticilerinden, is giivenligi uzmanindan ve
calisanlardan c¢aligmalar1 sirasinda ne tir tehlikelerle karsi karsiya kaldiklari, risk
degerlendirmesi, is kazalar1 ve meslek hastaliklari, giivenlik bilgi formlari, ortam &lgiimleri,
tehlikelere karsi ne tiir 6nlem aldiklarina dair bilgiler alinmis olup, ¢esitli kaynaklardan elde
edilen bilgilerle birlestirilerek s6z konusu ¢alisma ortaya konulmustur. S6z konusu ¢alismaya

ait akis semas1 Resim 3.1.’de verilmistir.

Kontrol Listesi (Checklist) yontemi, tehlike ve riskleri belirlemek veya kontrollerin etkinligini
degerlendirmek icin kullanilabilir. Bir iiriin, slire¢ veya sistem kullanim dongiisiiniin her
asamasinda kullanilabilir. Bu yontemin en 6nemli avantaji; etkinlik kapsami taninmis ve iyi
hazirlanmis bir kontrol listesinin bu konuda uzman olmayan bir kisi ya da kiigiik bir grup
tarafindan bile kolaylikla uygulanabilmesi, tehlike ve risk kaynaklarmin belirlenmesi ve
sisteme kolayca entegre edilebilmesidir. Kontrol listesine ihtiyaca goére yeni modiiller
eklenerek daha 6zgiin hale getirilebilir. Kontrol Listesi yonteminin secilmesinin amaci

ilerleyen dénemlerde bu konuyla ilgili kaynak dokiiman saglamaktir [37,38].

30



» Arastirma Konusunun Belirlenmesi

» Literatiir Taramasi

+ Kullanilacak Metodolojinin Belirlenmesi

« Isyeri Se¢imi

» Isyeri idari Kadrosu ve ISG Profesyonelleri Ile Goriisme Yapilmasi

* Daha Once_Yapllmls Olgﬁm, Analiz, Acil Eylem Plani, Onayli Defter vb.
Evraklarin Incelenmesi ve Isyeri Tanitim Kartlarinin Doldurulmasi

» Metodolojiye Uygun Olarak Saha incelemesi ve Sahada Gériilen Eksiklik ve Tyi
Uygulamalarin Fotograflarinin Cekilmesi

* Sonuglarin Degerlendirilmesi

€E€E€CEKCEEKEK

Sekil 3.1. Tez calismasinin asamalarini gosteren is akis semasi

3.2. CALISMA YAPILAN iSLETMELERE AiT BiLGILER

Incelemeler i¢in Ankara’da 3, Denizli’de 2, Kahramanmaras’ta 2 ve Usak’ta 2 adet olmak
lizere toplam 9 adet isletme segilmistir. Isletmelerin biiyiikliikleri, calisan sayilari,
kapasiteleri, kullanilan makine ve techizat, toplam alam1 gibi Ozellikleri farklilik
gostermektedir. Baski prosesi biiyiik isletmelerde boyahanenin bir boliimiinde yer alirken,
mikro isletmelerde (Toplam ¢alisan sayist 10°dan az olan) isletmenin tamamini

olusturmaktadir.
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Grafik 3.1. SGK 2014 verilerine gore isletmelerin bulundugu illere ait tekstil iiriinleri
imalat1 yapan isyeri ve zorunlu sigortah sayisi [3]
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Grafik 3.2. Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi(TOBB) sanayi veri tabanina gore
isletmelerin bulundugu illere ait tekstil iiriinlerinin bitirilmesi islemi yapan isyeri ve
calisan sayisi [39]

Isletmelerin isimlerinin gizli tutulmasi1 amaciyla, isletmeler harflerle kodlanarak verilmistir.
A, B ve C isletmeleri mikro isletmelerdir. Diger isletmeler ise baski prosesinde calisan kigi
sayis1 az dahi olsa da biiyiik bir boyahanenin igerisinde yer almaktadir. Yine baski prosesinin
biiyiikliigiine bagli olarak isletmede prosesin tiim boliimleri yer almayabilmektedir. Sadece D,
E, G, H ve I igsletmelerinin kendisine ait baski mutfagi bulunmaktadir ve D igletmesinin baski
mutfagr otomatiktir. Rulo baski yapilan isletmelerde rulo baski sablonlar1 disaridan

hazirlanarak getirilmektedir. Yani sablon hazirlama islemi ger¢eklesmemektedir.
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Mikro diizeyde olan isletmelerde yani A, B ve C isletmelerinin Is Saglig1 ve Giivenligi (ISG)
Kurulu bulunmamaktadir. Tiim isletmelerde risk degerlendirmesi yapilmistir ve onayli defter
mevcuttur. G isletmesi hari¢, Is Giivenligi Uzmanligi ve Isyeri Hekimligi icin disaridan

hizmet alinmaktadir.

D isletmesinde toz, giiriiltii, aydinlatma ve VOC (Ugucu organik bilesen) Olglimii yapilmis;
E isletmesinde toz, giiriiltii, termal konfor ve aydinlatma &lgiimleri yapilmis; F isletmesinde
baca gazi emisyonu ve giiriiltii 6l¢iimii yapilmis; G isletmesinde toz, giiriiltii ve aydinlatma
Olgiimleri yapilmig; H isletmesinde giiriiltii, titresim ve aydmnlatma Ol¢imii yapilmis; 1
isletmesinde aydinlatma, toz ve giiriiltii 6l¢iimleri yapilmistir ve mikro isletmelerde ortam
Olciim sonuglart gdézlenmemistir. D isletmesi hari¢ isletmelerde toz haricinde kimyasal

maddelere maruziyetle ilgili 6l¢lim yapilmamustir.

Isletme yetkililerince yapilan beyanlara gére daha 6nce yasanmis bir meslek hastalig1 tespit
edilmemistir. Yine beyanlara dayanarak isletmelerde; parmak ezilmesi, sikisma, hareketli

parga carpmast, ayak sikismasi, el kesikleri gibi kii¢iik kazalar yasanmistir.
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Tablo 3.1. Cahsma I¢in Secilmis Isyerlerine Ait Bilgiler

Isyeri | Cahsan Toplam Alan Giinliik Kapasite Kullanilan Baski
Sayis1 Makineleri
A 3 168 m* toplam alan 100 adet bayrak Dijital Baski Makinesi
B 3 350 m* toplam alan 60 000 non-woven | Rulo Baski Makinesi
canta
C 3 560 m* toplam alan 750 adet hazir Dijital Baski, Parca
giyim trini Baski ve Transfer Baski1
Makineleri
D 66 Boyahane toplam alani 120 000-150 000 | Dijital Baski, Rotasyon
21 000 m?, baski toplam metre Baski, Parca Baski, ve
alan1 9 000 m? Transfer Baski
Makinesi
E 37 Boyahane toplam alani 25.000 metre Rotasyon ve Film
30 990 m? druck Baski Makinesi
F 2 Boyahane toplam alan: 2 ton Rulo Baski Makinesi
20 000 m?
G 14 300 000 m* toplam alan 8 ton Rulo ve Rotasyon Baski
Makinesi
H 27 Boyahane toplam alani 80 000 metre Rotasyon Baski
32 000 m?, baski toplam Makinesi
alan1 10.000 m?
| 25 Boyahane toplam alani 40 000-45 000 Rotasyon Baski
10 000 m?, baski toplam metre Makinesi, Dijital Baski
alan1 1 000 m? Makinesi

Yapilan ziyaretlerde, isletmelerde ISG farkindalig olustugu; risk degerlendirmesi, acil durum

planlari, ¢alisan egitimleri, saglik gozetimleri, 6l¢iim yapilmasi vb. konularda caligsmalar

yapildigi gdzlemlenmistir. Isletmelere yapilan sdz konusu ziyaretlerde, isletmelerin

hazirladiklar1 dokiimanlar igletme yetkilileri nezaretinde incelenmis, saha ¢alismasi yapilmis

ve isletmeye ait bilgiler alinmistir. Saha calismasindan elde edilen sonuglar ile isletmelerin

yaptiklar1 caligmalar birlikte degerlendirilmis, gerekli durumlarda isletme yetkilileri ile

iletisime gecilmis ve baski prosesinin ihtiva ettigi tehlike ve riskler belirlenerek sunulmustur.




Isletme yetkilileri ile s6z konusu ¢alismada uygulanan kontrol listesi paylasilmis, goriilen

uygunsuzluklar bildirilmistir ve ¢alisma sonucunda elde edilen bulgular paylasilacaktir.
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4. BULGULAR

D, E, F, G, H ve | isletmeleri A, B ve C isletmelerinden ayr1 olarak degerlendirilecektir.
Cinki D, E, G, H ve | isletmeleri baski prosesinde daha kapsamlidir ve prosesin tiim
boliimlerine sahip isletmelerdir. F isletmesinde ise desen dairesi ve baski mutfagi
bulunmamaktadir. Ancak bina yapisi ve isletmenin biiyiikliigii acisindan benzer yapida

olduklarindan D, E, G, H ve I isletmeleri ile birlikte degerlendirilmistir.

4.1. A, B, CISLETMELERINE AIT BULGULAR

A, B ve C isletmeleri 10°dan az calisani bulunan isletmelerdir. A isletmesi miistakil bir binaya
sahip degildir, yani bir dairede faaliyet gostermektedir ve C isletmesi 4 kattan olusan bir
binada faaliyet gostermektedir. B isletmesi tek katli bir binada faaliyet gostermektedir. Proses
icin degerlendirildiginde A ve B isletmeleri baski mutfagi, fiksaj makineleri, yikama

makinelerine sahip degildir. C isletmesinde fiksaj makinesi bulunmaktadir.

4.1.1. A, B, C isletmeleri icin Genel Tehlikelerle ilgili Bulgular

Genel tehlikeler baslig altinda isletmelerde zemin, merdiven, gegis yollari, diizen ve temizlik

ve yiiksekte calisma incelenmistir.

B isletmesinde dokiilen boyalardan dolayir zeminin kaygan oldugu goézlemlenmistir. B
isletmesinde zeminde yer yer engebe ve cukurluklar gézlemlenmistir. Resim 4.2.°de C
isletmesine ait merdivenler verilmistir. C isletmesinde kullanilan merdivenlerde kaymayi
Onleyici bir onlem alinmadigi, A ve B isletmelerinin isletme iginde kullanabilecekleri

merdivenler bulunmamaktadir.

Sadece C isletmesinde merdiven bulunmaktadir. Bu merdivenlerde de korkuluklar mevcuttur.
Portatif merdiven kullanimi arastirma esnasinda gézlemlenmemistir. Ancak C isletmesinde
Resim 4.1.’de goriilecegi iizere sabitlenmis merdiven bulunmaktadir ve geriye dogru diismeyi

engelleyecek ya da ¢ikilan yiizeyde tutunacak bir yer olmadig1 anlasilmaktadir.
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Resim 4.1. Catiya ¢ikis icin merdiven

Resim 4.2. Uygunsuz merdiven
kullanim

Isletmelere ara¢ girmedigi igin ara¢ yolu bulunmamaktadir. Yaya gecis yollar

diizenlenmemistir. Yayalarin kullandig1 gecis yollarinda daginik kablolar bulunmaktadir.

A isletmesinde kullanilan raflarin, zemin ve yollarin diger isletmelere gore daha diizenli
oldugu gézlemlenmistir. Isletmelerin hicbirinde atik tiiriine gore isaretlenerek smiflandirilmas
atik kutulart gézlemlenmemistir. C isletmesinde bos kimyasal madde kutusunun atik kutusu

olarak kullanildig1 gozlemlenmistir.

Isletmelerde yiiksekte ¢alisma denilebilecek herhangi bir ¢alisma yiiriitiilmemektedir. Ancak
C isletmesinde tavan arasina ¢ikiglarda kullanilan merdivene deginilmisti. Burada diismeyi

onleyecek bir 6nlem gozlemlenmemistir.

Isletmelerde genel olarak; gegis yollar1 ve zeminlerde malzeme birakildigi, merdivenlerin
kaymaya kars1 yeterince korunmadigi, diizen ve temizlik konusunda C isletmesi disinda ciddi
sikintilarin - olmadigi  ve yiiksekte calismanin teknik olarak miimkiin olmadig:

gozlemlenmistir.

4.1.2. A, B ve C isletmelerine Ait Fiziksel Etmenlerle Ilgili Bulgular

Bu boliimde isletmelerde; termal konfor, giiriiltli, titresim ve aydinlatma basliklar

incelenmistir.

Bu isletmelerde biiyiik isletmelerin aksine sicaklik ve nem kontrolii bulunmamaktadir. Yani

isletme kosullar1, dogrudan iklim kosullarindan etkilenmektedir. Isletmelerin kapilar1 kapali
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tutulmaktadir, A isletmesinde baski yapilan boliimiin havalandirilmas: i¢in kullanilan
vantilator hari¢ ¢aligma ortamini sogutmak i¢in vantilatdr veya klima gozlemlenmemistir.

Yani olumsuz hava akimi olusturacak bir durum yoktur.

A ve C isletmelerine yaz aylarinda ziyaret gerceklestirildiginde dolayi, soguk ortam kosullar
gozlemlenememistir. Ancak A isletmesinde kalorifer tesisati ve C isletmesinde soba

gbzlemlenmistir. B isletmesinde ise isletme i¢inin soguk oldugu gézlemlenmistir.

Isletmelerin higbirinde isletme igerisinde giiriiltii seviyesi yiiksek degildir. Ancak C

isletmesinde kompresdr gdzlemlenmistir. Isyerlerinde titresim 6lgiimleri yoktur.

Sablon hazirlama islemi sadece C isletmesinde gergeklestirilmektedir. Bu boliim isletmenin
geri kalanina gore daha karanliktir. Clinkii daha 6nce belirttigimiz lizere beyaz 1s1k altinda lak
kurumaktadir ve igletmelerin genel egilimi floresan lamba kullanma yoniindedir. B isletmesi
disinda diger isletmeler genel olarak dogal aydinlatmadan yararlanabilmektedir. B
isletmesinde yapay aydinlatmanin yaninda makinelerde spot lambalar bulunmaktadir.
Isletmelerde kullanilan malzemeler ve ortaya ¢ikan iiriinler yanici oldugundan, kivilerm
olusturmayan O6zellikte lamba kullanimi gerekmektedir. Ancak gidilen isletmelerde boyle bir

uygulama gozlemlenememistir.

Resim 4.3. Rulo baski makinesi

Isletmelerde genel olarak; sicaklik ve nem kontrolii yapilmadigi, aydinlatmanin yetersiz
oldugu boliimler olabildigi, giriiltiinlin az oldugu ve titresim Ol¢limlerinin olmadig:

gozlemlenmistir.
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4.1.3. A, B ve C Isletmelerine Ait Kimyasal ve Biyolojik Etmenlerle flgili Bulgular

Bu boliimde kimyasal maddelerle giivenli calisma yontemleri, kimyasal maddelerin

depolanmasi ve hava kalitesi bagliklar1 incelenmistir.

Isletmelerde kullanilan kimyasallara ait bir envanter bulunmamaktadir ve A ve C isletmeleri
yetkilileri kullanilan kimyasal maddeler hakkinda yeterince bilgi sahibi degildir. Sadece B
isletmesinde kullanilan kimyasallara ait giivenlik bilgi formlar1 bulunmaktadir. B

isletmesinde ise Ingilizce olarak hazirlanmis giivenlik bilgi formu gézlemlenmistir.

B isletmesinde kullanilan kimyasal maddeler; izopropil alkol (C3HgO), etil asetat
(CH3COOCH,CHg3), pigment boyar maddeler, emiilgator, fiksator, kopiik kesici olarak tespit
edilmistir. A isletmesinde dijital baski makinesi bulundugundan burada reaktif boyar madde
kullanildig1 ve C isletmesinde transfer baski makinesinde dispers boyar madde kullanildig:
diisiiniilmektedir. C isletmesinde parca baski ve elle baski islemlerinde pigment boyar
maddeler kullanilmasi1 olasidir ve bu durumda B isletmesinde kullanilan kimyasal maddelere

benzer maddeler bulunacagi 6ngoriilmektedir.

Izopropil alkol; ¢ok yanici ve gozlerde tahrise neden oldugu, havaya buharlasip karismasi

durumunda uyusukluk ve bas donmesi yaptig1 ve ¢oziicii olarak kullanildigi belirlenmistir
[40].

Etil asetat; gbz ve deriyi tahris ettigi, yutulmasi halinde biling kaybi, bas agrisi, koordinasyon
bozukluguna sebep oldugu, deriden emilimle ya da solunarak viicuda alindiginda zehir etkisi
gosterdigi, kolay alevlendigi ve rulo baski sablonlarinin temizlenmesinde kullanildig:

belirlenmistir [40].

B isletmesinde kullanilan rulo baski makinesinde kurutma hari¢ islemelerin geri kalan1 agikta
gerceklesmektedir. C isletmesinde dijital baski makinesinde baski islemi yapilan boliim
kapatilmistir. Ancak parca baski ve elle baski islemlerinde islem dogrudan disarida
gerceklesmektedir. A isletmesinde ise dijital baski makinesinde baski islemi yapilan boliim
aciktadir. Ancak yapilan anlik gaz Slgiimlerinde bu isletmelerde ortama kimyasal emisyonu
olmadig1 tespit edilmistir. Isletmelerin higbirinde géz dusu ya da calisanlar igin dus

gbzlemlenmemistir.

A isletmesinde dijital baski uygulandig1 i¢in sablon yikama islemi uygulanmamaktadir. B
isletmesinde sablon temizleme iinitesi gozlemlenememistir. Resim 4.4.’te C isletmesinde
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sablon yikamak i¢in kullanilan alan verilmistir. Resim 4.4.’ten de anlasilacagi gibi dogrudan

kanalizasyondan tahliye edilmektedir.

Resim 4.4. Sablonlarin yikanmasi

Isletmelerde kimyasal maddelerin veya kontamine atiklarm toplandigi ayri atik kutulari
gozlemlenmemistir. C isletmesinde yemekhane ve mutfagin baski sablonu hazirlanan
bolimde yer aldigi gozlemlenmistir. A isletmesinde hazir halde gelen soliisyonlar
kullanilmaktadir ve iiretim kapasitesi de diisiiniildiigiinde ¢ok az miktarda soliisyon
bulundurulmaktadir. B isletmesinde kimyasallar i¢in ayrilmig bir depo alam
gozlemlenememistir. C igletmesinde Resim 4.5.°te goriildiigi kimyasal maddeler raflara
yerlestirilmistir. Bu alanlar isletmenin bir bdliimiinde bulunmaktadir ve yetkisiz girisin

engellenmesi s6z konusu degildir.

Kimyasal madde kutular1 isaretlenmemis, kimyasal maddelerin bulundugu yerlerde glivenlik
bilgi formlar1 asili olarak bulunmamaktadir. C isletmesinde bazi kimyasallarin yogurt
kutularinda saklandigi gozlemlenmistir. A ve C isletmelerinde ¢alisma ortaminda etiketsiz ve

icerigi belli olmayan su sisesi gibi kutular gézlemlenmistir.
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Resim 4.5. Kimyasal deposu

Depolama alani olarak 6zel olarak se¢ilmis yerler olmadigl i¢in bu alanlara 6zel yangin
sondiirme cihaz1 gdzlemlenememektedir. A isletmesinde baski yapilan boliimde
havalandirma amacgh vantilatér gdzlemlenmistir. Isletmelerde toz ortaya ¢ikarabilecek bir

faaliyet s6z konusu olmadigindan toz dl¢iimii de yapilmamustir.

Isletmelerin genel olarak; kimyasallarin giivenli depolanmasi konularinda hassas
davranmadigi, etiketlemelerin yetersiz oldugu, atiklarin giivenli uzaklastirilmadig ve

giivenlik bilgi formlarinin olmadig1 gozlemlenmistir.

4.1.4. A, B ve C Isletmelerinde Kullamlan Makine ve Ekipmanlara Ait Bulgular

Bu boliimde; makine ve el aletlerinin kullanimi, bakimi, temizligi, konumlandirmasi,

koruyuculari, acil durdurma butonlar1 ve periyodik kontrolleri incelenmistir.

Isletmelerde kullanilmakta olan makinelere ve el aletlerine ait kablolarm genel olarak iyi
durumda oldugu gozlemlenmistir. Ancak istisnalar1 da mevcuttur. C isletmesinde parca baski

makinesine ait elektrik kablolarinda bantla tamirat islemi gézlemlenmistir.

B isletmesinde rulo baski makinesinin kurutma yapan kismi ve C isletmesinde fikse
makinesinde lokal havalandirma sistemleri oldugu gozlemlenmistir. Bu isletmelerde sicak
buhar ya da hava kanallar1 bulunmamaktadir. Dolayisiyla sicak yiizey sadece kumaslarin
kurutma ve fikse islemlerinde gozlemlenebilmektedir ve isletmelerde bu boliimlerde kapali
sistemler kullanilmaktadir. Yani makinelerin kendisinden kaynaklanan sicak ylizeyler mevcut
degildir.
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C isletmesinde kullanilan el aletlerinin uygun olmayan yerlerde birakildigi gozlemlenmistir.
A ve B isletmelerinde el aletleri kendilerine ayrilmis boliimlerde muhafaza edilmektedir.
Isletmelerde kullanilan el aletlerinin saglam oldugu gdzlemlenmistir. Makinelerin konumlar1
A ve B isletmeleri i¢in uygundur. C isletmesinde ise makine sayis1 digerlerinden daha fazladir
ve alan dar oldugundan makineler ¢ok daha sikisik bir alanda yer almaktadir. Bu da gecis

yollarin1 daraltmaktadir.

A ve C isletmelerinde bulunan makinelerin kullanimi devamlilik arz etmemektedir.
Dolayistyla periyodik temizlik s6z konusu degildir. B isletmesinde kullanilan rulo baski

makinesinde ise hafta basinda ise baslamadan once pazartesi sabahi se¢ilmistir.

A isletmesinde bulunan dijital baski makinesinin 6n kisminda koruyucu bulunmamaktadir. C
isletmesinde dijital baski makinesinde ayni1 boliim saydam bir koruyucu ile kapatilmistir ve
transfer baski makinesine ait hareketli kisimlar kapatilmistir. C isletmesinde fiksaj makinesi
ve transfer baski makinelerinde sicak islem yapilan boliimler kapatilmistir. B isletmesinde
rulo baski makinesinde bulunan hareketli silindirler agiktadir. Koruyucular saglam yapili ve

kolayca yerinden ¢ikmayacak sekilde tesis edilmistir.

Resim 4.6. Makine Koruyucusu Resim 4.7. Hareketli Aksam Koruyucu

Isletmelerde kullanilan makinelerin acil durdurma butonlar1 bulunmaktadir ve uygun yerlere
yerlestirilmisglerdir. C isletmesinde parca baski makinesinde makineye hareket vermek ic¢in

ayak pedali kullanilmaktadir. Ancak ayak pedalinin koruyucusu olmadig1 gézlemlenmistir.

Makinelerde bulunan kontrol panelleri kolaylikla ayirt edilebilmektedir. Isletmelerde
kullanilan makinelerde CE isareti gozlemlenememistir. Bu isletmeler olduk¢a kiiciik

isletmelerdir ve makine sayist oldukca azdir. Calisma alanlar1 makineler ig¢in yeterince
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genistir. Makinelerin ¢alisma alanlari belirleyen isaretlemeler yoktur. Isletmelerde
makinelere ait giivenli ¢alisma talimatlar1 ve kullanma kilavuzlan gozlemlenememistir.

Isyerlerinde calisanlarin kisisel kiyafetleriyle ¢alistiklar1 gézlemlenmistir.

Makinelerin denetimi ve bakimi ile ilgili herhangi bir planlama gozlemlenememistir.
Makineler kiiclik boyutlu makineler oldugundan bu makinelerin i¢ine girmek ve dolayisiyla

da kapali alanlarda ¢alisma islemi s6z konusu olmamaktadir.

Isletmelerde genel olarak makinelerin tam verimle kullanilmadigi, makinelerde talimat ve
kullanma kilavuzlart bulunmadigi, diizenli bakim yapilmadigi, makine konumlarinin

genellikle iyi oldugu gozlemlenmistir.

4.1.5. A, B ve C Isletmelerinde Isletme i¢i Nakliye, Tasima ve Depolamaya Ait Bulgular

Bu bolimde kaldirma, tagima islemleri, nakliye araglari, depolama islemi ve depo alanlari,

arag yollar1 konular1 incelenmistir.

Bu isletmelerde isletme i¢i ara¢ kullanimi s6z konusu degildir. Dolayisiyla ara¢ yolu, isletme
ici hiz sinir1, yiikleme rampasi, forklift vb. unsurlar gézlenememektedir. B isletmesinde
kaldirma arabasi ve C isletmesinde caraskal gozlemlenmistir. Caraskalda kaldirilabilecek yiik

miktar1 belirtilmemistir.

Resim 4.8. Transpalet kullanimi
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4.1.6. A, B ve C Isletmelerinde Ergonomiye Ait Bulgular

Bu boliimde ¢alisma ortami, ¢alisma durusu, tekrar eden hareketler, ¢alisilan ekipmanin

ergonomisi, elle tasima ve ekranl araclarla ¢alisma basliklar1 incelenmistir.

A ve C isletmelerinde dijital baski makinelerinde calisanlarin oturabilecekleri ¢alisma
sandalyeleri mevcuttur. Bu sandalyelerde bel ve kol destegi bulunmaktadir ve ytikseklikleri
uygundur. B isletmesinde siirekli olarak ayakta ¢aligilmasi gerekmektedir. C isletmesinde yine
parca baski islemi parca baski makinesinde ya da elle yapilmasi fark etmeksizin ayakta
calismay1 gerektirmektedir; egilerek calisildigi ve bunun siirekli olarak tekrar ettigi
gozlemlenmistir. Resim 4.9.°da C isletmesinde elle baski islemi verilmistir. Isletmelerin

tamaminda ¢aligma alaninin genisligi ve ¢alisma alan1 yiiksekligi uygundur.

Resim 4.9. Calisma ergonomisi

Bu isletmelerde yiik tasimayla ilgili bir gézlem gerceklestirilememistir. Ancak C isletmesinin
cok katli olmasi sebebiyle katlar arasi yiik taginmasi gerektiginde yiiklerin merdivenlerde
taginmast gerekecektir ve isletme i¢i asansor gozlemlenmemistir. Ekranli araglarla ¢alisma,
sadece dijital baskinin oldugu bdliimlerde gozlemlenmistir. A isletmesinde iki tane
bilgisayarin oldugu birinin yiiksekligi uygun ve ¢alisma masasi yeterince genistir. Digerinin
alcakta oldugu ve ¢Omelerek kullanildigr gozlemlenmistir. C isletmesinde ise monitdr

biiyiikliik ve yiiksekligi uygundur ve ¢alisma masasi yeterince genistir.

Isletmelerde genel olarak ayakta c¢alismanin gerceklestigi, ekranli araglarm kullamldig1 ve

bazi isletmelerde tekrar eden hareketlerin oldugu gozlemlenmistir.
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4.1.7. A, B ve C Isletmelerinde Giivenlik Davramisina Ait Bulgular

Bu boliimde kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanimi incelenmistir.

A isletmesinde herhangi bir KKD kullanimi gézlemlenmemistir. B isletmesinde mekanik
risklere karst koruyucu eldiven ve koruyucu ayakkabi kullanildigi goézlemlenmistir. C

isletmesinde ise sadece FFP2 toz maskesi kullanilmaktadir.

Resim 4.10. Solunum koruyucu donanim Resim 4.11. El koruyucu donanim

Isletmelerin kimyasal islemlerin yogun olarak kullanildig1 bu proseste mekanik risklere kars

KKD kullandig1 gozlemlenmistir.

4.1.8. A, B ve C Isletmelerinde ilk Yardim, Acil Durumlar ve Yangin Giivenligine Ait
Bulgular

Bu béliimde yangin giivenligi, ilk yardim dolaplari, elektrikli cihazlar ve tesisat, acil durum

ekipleri, acil durum toplanma noktalar1 ve acil ¢ikislar incelenmistir.

A ve C isletmelerinde mutfak igeridedir. Ozellikle C isletmesinde mutfak boliimiinde parca
baski sablonlar1 bulunmaktadir ve bunlar yanici malzemelerdir. Yani yanici malzemelerin
yaninda agik alev bulunmaktadir. Isletmelerde yangmm ve duman dedektorleri

bulunmamaktadir.

B isletmesinde etanjli prizler (neme karst korumali prizler) kullanilmaktadir. A ve C
isletmelerinde ise etanjli prizlerin yaninda normal prizler de gézlemlenmistir. Ayrica A ve C
isletmelerinde uzakta kablolarinin yogunlukla kullanildigi gézlemlenmistir. A isletmesinde

elektrik panolarinin agik oldugu ve yalittmli paspas bulunmadigi gozlemlenmistir. B
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isletmesinde sigorta kutularmin kapakli bir bolim igerisine alinmadig1 ve dniinde yalitimli
paspas olmadig1 gozlemlenmistir. C igletmesinde kapagi agik ve Onil esyalarla kapatilmis ve
yalitimli paspas bulunmayan elektrik panolari ve Resim 4.13.‘teki gibi elektrik panosundan
kabloyla baglant1 c¢ekildigi gozlemlenmistir. Sadece A isletmesinde elektrik panolar
isaretlenmistir. Ancak bu isaretlemenin Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yonetmeligi’ne uygun

olmadig1 gozlemlenmistir.

=1

AKIM
KESILMEDEN
ELEKTRIK TAMIRI
YAPILMAZ

Resim 4.12. Uzatma kablosu Resim 4.13. Uygun olmayan elektrik
panosu

A isletmesinde bulunan dijital baski makinesi, B isletmesinde kullanilan rulo bask1
makinesinde ve C isletmesinde bulunan makinelere topraklama yapilmistir ve A ve C

isletmesinde topraklama 6l¢iimleri bulunmaktadir.

Isletmelerde yangin sondiiriicii cihazlar bulunmaktadir. A isletmesinde yangin séndiirme
cihazlarmin uygun sekilde isaretlendigi ancak zeminde konumlandirildig1 gézlemlenmistir. B
isletmesinde ise yangin sondiirme cihazlarinin uygun yiikseklikte konumlandirildigi ve uygun
isaretlemenin yapildigi gozlemlenmistir. C isletmesinde seyyar yangin sondiirme cihazi
yaninda islevini kaybetmis yangin sondiirme hortumu da bulunmaktadir. C isletmesinde
isaretleme bulunan yerlerde yangin sondiirme cihazinin olmadigi, yangin sondiirme cihazinin

oniinde engel bulundugu yerler gbzlemlenmistir.

A isletmesinde ilk yardim dolabi bulunmaktadir ve uygun sekilde isaretlenmistir. Diger
isletmelerde ilk yardim dolabi gdzlemlenememistir. Isletmelerde acil cikis isaretlemeleri
yapilmistir ve ¢ikislar kilitli degildir. Ancak isletmelerin hicbirinin acil ¢ikis kapilar1 panik

barli degildir. C isletmesinde acil ¢ikis kapisi igeri dogru agilmaktadir ve yeterince isaretleme
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yapilmamistir. B isletmesinde acil ¢ikis kapisi esiginde seviye farki vardir ve acil ¢ikis isareti
yanlis yonii gostermektedir. Isletmelerin tamaminda temel ilk yardim ve yangimn egitimleri
verilmistir. Isletmelerde acil eylem planlar1 bulunmaktadir. Ancak isletmelerin higbirinde acil

toplanma alaninin isaretlerle belirtildigi gézlemlenmemistir.

Isletmelerde genel olarak tutusturma kaynaklarina kars1 énlem alinmadigi, yangin ve duman
dedektorleri bulunmadigi, elektrik tesisatinin giivensiz hale getirildigi ve uygun sekilde
isaretlenmedigi, acil toplanma alanlarinin isaretlenmedigi, acil ¢ikis kapilarmin uygun

olmadigi, yangin sondiirme cihazlarinin uygun sekilde konumlandirilmadigi gozlemlenmistir.

4.2.D,E, F, G, Hve I ISLETMELERINE AiT BULGULAR

4.2.1. D, E, F, G, H ve | isletmeleri i¢cin Genel Tehlikeler le ilgili Bulgular

Genel tehlikeler bagligi altinda isletmelerde zemin, merdiven, gecis yollari, diizen ve temizlik

ve yliksekte calisma incelenmistir.

Baski prosesinin var oldugu biiyiik isletmelerin tamaminda 6zellikle baski mutfaginin oldugu
boliimlerde zeminin 1slak ve dokiilen kimyasal maddelerden ve 6zellikle kivamlastiricilardan
dolay1 son derece kaygan oldugu tespit edilmistir. Resim 4.15.’te baski mutfaginin bir bolimii
ve Resim 4.14.’te H isletmesine ait baski mutfagi goriilmektedir. Resim 4.15.’te zeminin

kaygan olduguna dikkat ¢ekilmistir.

Isletmelerin tamaminda drenaj kanallar1 bulunmaktadir ve mevzuata uygun olarak {izerleri

1zgaralarla kapatilmistir. Ancak yine de yeterli olmamaktadir.

= Sl
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Resim 4.14. Baski mutfag: zemini Resim 4.15. Kaygan zemin
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Isletmelerin genelinde zeminde bozulmalar, catlaklar ve cukurlar gdzlemlenmistir.
Isletmelerin genelinde Resim 4.17.’deki gibi gegis yollari, calisma platformlari ve zeminlerde

engeller, ylikseltiler ya da farkli is ekipmanlari veya el aletlerinin birakildigi gézlemlenmistir.

Resim 4.16. isletme zemini Resim 4.17. Gegis yolu

Isletmelerin bir kisminda zeminde Resim 4.18.°de goriildiigii iizere agzi agik birakilmis
alanlar veya tamamlanmamis insaat alanlarindan dolay1 alt kata agilan ¢ukur alanlar
gozlemlenmistir. Diger yandan Resim 4.19.’daki gibi zeminde bulunan merdiven boslugunun
uygun bir korkulukla c¢evrelendigi ve sadece giris yapilabilen boliimiin agikta birakildig:

uygulamalar da gézlemlenmistir.

Resim 4.18. isletme zemininde bulunan Resim 4.19. Isletme zemininde bulunan
acikhik korkuluk
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Isletmelerin tamaminda bazi durumlarda portatif merdiven kullanimi1 gerekebilmektedir.
Portatif merdivenlerden sabitlemek i¢in herhangi bir tertibata sahip olmayanlar oldugu
gozlemlenmistir. Ancak isletmelerde genel olarak tabaninda kaydirmaz malzeme bulunan ya
da {ist ucundan sabitlenen merdivenler gozlemlenmistir. Resim 4.20.’de kullanilmakta olan
ornek olabilecek bir portatif merdiven verilmistir. Bazi isletmelerde portatif merdiven
kullaniminin yanisira yiikseltilmis platformlarm da kullanildigi gozlemlenmistir. Ancak

Resim 4.21.°de goriildiigii gibi bu platformlarda tekerlekleri sabitlemek igin mekanizma

yoktur ve korkuluk mevcut degildir.

-

Resim 4.20. Portatif merdiven Resim 4.21. Yiiksekte ¢alisma platformu

Isletmelerin bir kismida merdivenler esit olmayan basamak yiiksekliklerine sahiptir ve
merdiven istiine ya da Oniine malzeme istiflenmektedir. Ayrica isletmelerin genelinde
kaydirmaz bant vb. kayma Onleyici onlemlerin alinmadigi merdivenler gozlemlenmistir.
Isletmelerin bir kisminda beton yerine metal sabit merdivenler kullamildig1 ve kaymaya karsi
tirtikl bir yiizeye sahip olduklart gézlemlenmistir. Resim 4.22.°de goriilen merdiven 1slak ve
kaygandir, basamak sayisi az oldugu igin korkuluga ihtiyag duyulmadigi anlasilmaktadir.
Isletmelerin bir kisminda merdivenlere ait korkuluklarda ara korkuluklar ya da eteklikler

mevcut degildir.
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Resim 4.22. Kaygan merdiven Resim 4.23. Merdiven oniinde engel

Isletmelerin biiyiik cogunlugunda forklift yollarinin ¢izilmis oldugu gézlemlenmistir. Ancak
bu cizgilerin, tekstil isletmlerinin tozlu yapisindan ve forkliftlerin isletme disina siklikla

cikarak arag yollarimi kirletmesinden dolay1 kalict olmadig1 belirlenmistir.

Resim 4.24. Yaya yolu ¢izilmis isletme Resim 4.25. Yaya yolu c¢izilmemis isletme

Isletmelerin genelinde raflarda diizensizlikler gézlemlenmistir. Isletmelerin yarisinda Resim
4.26.’daki gibi tasnif edilmis atik kutulart bulunmaktadir. Bu atitk maddeler olduk¢a
yanicidirlar ve sekilde de goriildiigli atik kutular1 plastik olabilmektedir. Metal atik kutularinin

kullanim1 da gbzlemlenmistir.
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Resim 4.26. Atik kutulari

Baski prosesi genellikle yiiksekte calisma gerektirmeyen bir proses olmasina ragmen zaman
zaman makinelerin {istiine ¢ikilmasi gerektigi durumlar da mevcuttur. Isletmelerin biiyiik
cogunlugunda eteklik ve bazen de ara korkuluklarin bulunmadigi gézlemlenmistir. Resim
4.28.’de gozlemlendigi iizere uygun eteklik yapilmamasinin yaninda, merdiven
konumlandirmasinin da uygun yapilmadigi uygulamalar goriilebilmektedir. Tutunma igin
kullanilabilecek korkuluk ¢alisanin gerisinde kalmaktadir. Ozellikle baski mutfaginin zeminin

bu denli kaygan oldugu diisiiniiliirse tehlike daha da biiyiimektedir.

Isletmelerin bir kisminda, Resim 4.27.’deki gibi rotasyon baski makinesinin iizerine ¢tkmak
icin insa edilmis olan sabit merdivenin belirli bir yiikseklikten sonra geriye dogru diismeye
karst korundugu, c¢alisma platformundan yeterince yiiksege kadar ¢iktigi ve platformda
bulunan korkulugun uygun olarak insa edildigi ve fiksaj makinesinin {izerine ¢ikmak igin
kullanilan sabit merdiven ve ¢alisma platformunda korkuluk bulundugu goézlemlenmistir.
Ancak isletmelerin genelinde bu boliimlerde herhangi bir korkuluk bulunmamaktadir. Ayrica
H isletmesinde kullanilan fiksaj makinelerinin tamamen agik oldugu ve temizlik igin
platformlar bulundugu gézlemlenmistir. Bu platformlara ¢ikmak i¢in kullanilan merdivenlerin

sabitlendigi ancak platformlarda herhangi bir korkuluk olmadig1 gézlemlenmistir.
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Resim 4.27. Yiiksekte ¢calisma i¢in Resim 4.28. Yiiksekte ¢alisma i¢in
Kullanilan merdiven kullanilan merdiven

Isletmelerin tamaminda calisanlar i¢in uygun kisisel dolaplar verilmistir ve galisanlar kisisel

esyalarini bu dolaplarda saklayabilmektedir.

Isletmelerde genel olarak, yerlerin kaygan veya piiriizlii oldugu, yaya yollarmin ¢izilmedigi,
zeminde korkulugu olmayan agikliklarin bulundugu, esit olmayan basamak yiiksekliklerinin
oldugu, merdivenlerin kaymaya kars1 yeterince korunmadigi, yiiksekte c¢alisilan alanlarda
yeterince koruma onlemi alinmadigi, korkuluklarin uygun olmadigi, raflar ve tezgahlarda
diizensizlikler oldugu, gecis yolarinda malzemeler birakildigi ve uygun olmayan atik kutulari

gbzlemlenmistir.

4.2.2. D,E, F, G, H ve | Isletmelerine Ait Fiziksel Etmenler ile flgili Bulgular

Bu boliimde isletmelerde; termal konfor, giiriiltii, titresim ve aydinlatma basliklar

incelenmistir.

Tekstil isletmeleri genel olarak fiziksel faktorler konusunda yani giiriiltii, titresim, aydinlatma
ve termal konfor konusunda sikint1 yasanan isletmelerdir. Dogas1 geregi ozellikle de
dogal liflerle yapilan islemlerde yiiksek nem miktar1 istenmesinden dolay1 nemli ve hissedilen
sicakligin  yliksek oldugu isletmelerdir. Nem miktart degismekle birlikte %50-60’a
yaklagsmaktadir.
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Isletmelerin yaptirdiklar1 6lgiim sonuglarma gore tekstil boyahanelerinin sicak ve nemli
isletmeler oldugu gdzlemlenmistir. isletme igi sicakliklar kis aylarinda dahi ortalama 25 °C
civarinda ¢ikaktadir ve bagil nem miktar1 kis aylarinda bile % 60-65’e kadar ¢ikabilmektedir.
Ozellikle de dl¢iimlerin kis aylarinda yapildig1 diisiiniildiigiinde sicaklik ve nem miktarinin
yiikksek oldugu anlagilmaktadir, yani yaz aylarinda degerlerin ¢ok daha yiiksek olmasi
beklenebilir ve yine kis aylar disiiniildiigiinde isletme disina ¢ikis yapilmasi durumunda

anlik sicaklik ve nem degisiklikleri yasanmaktadir.

Isletmelerin yarisinda depo kapilart ve fabrika giris kapilarinin daima agik oldugu
gozlemlenmistir. Ancak bu durumun hava akim hizim1 nasil etkiledigiyle ilgili isletmelerin

hicbirinde 6l¢iim yapilmadigr tespit edilmistir.

Resim 4.29. isletmeye ait acik kap1

Isletmelerin genelinde yapilan &lgiim sonuglarina gére depo alanlarinda, yiiriime yollarinda,
bazi baski makinelerinde, kalite kontrol boliimiinde, kasar, boyama ve apre bdliimiinde
yemekhanelerde aydinlatmanin yetersiz oldugu gdzlemlenmistir. Olgiim yapilan isletmelerde
soyunma odalari, ofisler ya da revir gibi boliimlerde 6l¢iim yapilmadig gozlemlenmistir. |
isletmesinde &l¢iim yapildig1 zaman vyiiriirliikte olan Is¢i Saghig1 ve Is Giivenligi Tiiziigii’'nde
yer alan sinir degerlerin esas alindign tespit edilmistir. Isletmelerin tamaminda 6zellikle
kullanilan makinelerde gerekli durumlarda kullanilmak iizere lokal aydinlatma igin spot

lambalarin oldugu gézlemlenmistir.

Baski prosesinde 6zelikle karanlik olmasi gereken yerler vardir. Sablon hazirlama tinitesinde

cekilen laklarda istenmeyen sertlesmelerin 6nlenmesi i¢in beyaz 151k kullanilmaz ve miimkiin
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oldugunca bu boliimde 151k lostur. Resim 4.30. ve 4.31.’de rotasyon baski sablonu hazirlama

islemine ait resimler verilmistir.

Resim 4.30. Rotasyon baski sablonu Resim 4.31. Rotasyon baski sablonu
hazirlama iinitesi hazirlama iinitesi

Tekstil isletmelerinde 6zellikle dokuma fabrikalarinda giiriiltii seviyesi oldukca ytiksektir.
[sletmelerin biiyiik gogunlugunda baski makinesi gevresinde 87 dB(A) olan giiriiltii maruziyet
siir degerinin gecilmedigi gozlemlenmistir. Ancak bazi igletmelerde baski prosesinin i¢inde
yer alan makinelerde sinir degerler asilmistir. Bu boliimler arasinda baski makineleri ve
ramdz de yer almaktadir. Maruziyet sinir degerinin agilmadig isletmelerde ise giiriiltii 6l¢tim
degerlerinin en yiliksek maruziyet eylem degerine c¢ok yakin oldugu goézlemlenmistir.
Isletmelerin neredeyse tamaminda yapilan Sl¢iimler, kisisel maruziyeti tespit etmeye yonelik
olmayan ortam Ol¢limleridir. Ayrica baski prosesinin iginde yer alan makineler diginda,
ozellikle c¢ektirme yontemine gore boyama yapan makinelerin giiriiltii emisyonuna sebep

oldugu gozlemlenmistir.

Calisma yapilan isletmelerde sadece H isletmesinin titresim Olgiimii yaptirdigi beyan
edilmistir. Ancak mevcut dl¢lim sonuglarina ulasilamamistir. Diger isletmelerin higbirinde
titresim Olglimii yaptirilmamustir. Bu nedenle el-kol ve tiim viicut titresim maruziyeti
degerlendirilememistir. Baski prosesinde kullanilan makineler yiiksek devirlerle g¢alisan
makineler degildir ve yogun bir sekilde lokal titresime sebep olabilecek el aleti kullanimi da
yoktur. Ancak yine de isletmenin diger kisimlarindan kaynaklanabilecek etkilesimler de

hesaba katilmalidir.
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Isletmelerde genel olarak; sicaklik ve nem kosullarinin iklimden etkilendigi, hava akimi ile
ilgili veri olmadigi, aydmlatmanin aksam mesailerinde yetersiz oldugu, bazi boliimlerde

giiriiltiiniin var oldugu, titresimle ilgili veri olmadig1 gozlemlenmistir.

423. D, E, F, G, H ve | Isletmelerine Ait Kimyasal ve Biyolojik Etmenlerle TIlgili
Bulgular

Bu bolimde kimyasal maddelerle giivenli calisma yontemleri, kimyasal maddelerin

depolanmasi ve hava kalitesi bagliklar1 incelenmistir.

Tekstil isletmeleri arasinda kimyasal maddenin en ¢ok kullanildigi boliim boyahanelerdir.
Baski prosesi de kismi desenlendirme yapilan bir boyama seklidir. Bu bolimde zararl

kimyasallarin varligi, kimyasal malzeme deposu ve hava kalitesi incelenmistir.

Isletmelerde baski isleminde; baski islemine ve kumas cinsine gore farklilik gdstermektedir.
Ancak gidilen isletmelerde genel olarak; iire (CO(NHS,),), sitrik asit (C¢HgO7), pigment boyar
maddeler, reaktif boyarmaddeler, amonyak (NHs3), Rongalit C (sodyum formaldehit
stilfoksilat, CH;NaOsS) , Ludigol (Benzen Siilfonik Asit Sodyum Tuzu, CgHsNOsSNa),
kopiik kesici (s1vi alifatik hidrokarbonlar), sodyum bikarbonat (NaHCQO3), binder (su bazli
akrilik kopolimer emiilsiyonu), aliminyum siilfat (Aly(SOy)3), asetik asit (CH3COOH),
kromik asit (CrOs), fiksator (hekza metoksimetil metamin, CisH3oNgOg), emiilgator
(nonilfenol poliglikol eter, CgH19CsH4(OCH,CH2),OH), sodyum alginat (CgH7OsNa)n,
pigmapol (akrilik kopolimer), seliilozik tiner, PVA ((CH,CHOH),), etil asetat
(CH3COOCH,CHj3), metilen klorit (CH.Cly) ve biitil asetat (CgH120,) kullanildig:

gozlemlenmistir.
Giivenlik bilgi formlar1 incelendiginde ve arastirma yapildiginda:

e Ure; ciltle temasta ve solunumda tahris edici etki gdsterebildigi ve boyar maddenin
¢oOziinlirliiglini artirmak, seliiloz liflerini sisirmek amaciyla kullanildigi belirlenmistir [40].

o Sitrik Asit; gozler ve cilt i¢in tahris edici oldugu ve pH degerini ayarlamak icin kullanildig:
belirlenmistir [41].

e Pigment Boyar Maddeler; genel olarak hassas kisilerde tahris edici oldugu belirlenmistir

[42].
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Reaktif Boyar Maddeler; farkli tiirleri bulunmaktadir. Genellikle tehlike simnifi tanimi
yapilmadigt; goz, deri ve solunum yollarinda tahris, alerjik reaksiyonlar ve bazi bireylerde
hassasiyete neden olabilecegi tespit edilmistir [43].

Amonyak; asindirci, solunursa zararli, belirli bir sicakliin tizerinde patlayict etki yaptigi
ve baski patinda binderin erken polimerlesmesini Onlemek amaciyla kullanildig
kullanildig1 belirlenmistir [40].

Rongalit C; deri, solunum ve gbzle temasta tahris edici olabilecegi ve Indirgen madde
olarak kullanildig: belirlenmistir [44].

Ludigol; gozlerde tahris edici oldugu ve deri ile temasta hassasiyet olusturabildigi ve
oksidasyon maddesi olarak kullanildig: belirlenmistir [44].

Kopiik Kesici; genel olarak goz ve deride tahrise neden olabildikleri ve silikon bazli, yag
bazli ve polimerik yapili ¢esitlerinin bulundugu, ylizey gerilimini diislirerek terbiye
islemlerinin diizgiinsiiz gerceklesmesine engel olmak i¢in kopiligliin giderilmesinde
kullanildig1 belirlenmistir [42].

Sodyum Bikarbonat; yutulmasi halinde zararli olabildigi ve alkaliye dayanikli elyaflarin
boyanmasinda kostik ve soda yerine baz olarak kullanildigi belirlenmistir [40].

Binder; hassas kisilerde goz ve deride tahris edici olabildigi, stabil olarak kaldig: siirece
zararli polimerizasyon maddeleri olusturmadig1 ve pigment boyar maddelerin elyafa boyle
tutunmalarini saglamak amaciyla kullanildigi belirlenmistir [42].

Aliminyum Siilfat; yutulmasi halinde zararli oldugu ve boyanin ¢oziinmeyecek sekilde
elyafa tutunmasini sagladig: belirlenmistir [45].

Asetik Asit; kolay alevlenir ve korozif oldugu, cilde, goze temasta ciddi yaniklara ve
zedelenmelere neden olabildigi, solunum yollarinda yanmalara neden oldugu ve agiz,
bogaz ve yemek borusunda ¢ok siddetli tahrig veya yanmalara neden oldugu belirlenmistir.
Yikama islemleri sirasinda nétralizasyon isleminde, PES boya ve baskisinda ve yiin
banyolarinda pH ayarlanmasinda kullanildig1 belirlenmistir [46].

Kromik Asit; Kansere ve genetik hasara neden olabildigi, yanici maddelerle
karistirildiginda patlayict oldugu, deri ile temasi ve yutulmasi halinde de ¢ok zehirli oldugu
ve baski sablonlarina lak ¢cekmeden 6nce temizlik amaciyla kullanildigi belirlenmistir [40].
Fiksator; cilt ve gozde tahrise neden olabildigi ve yikama ve silirtme hasliklarim
arttirabilmek i¢in boyar maddenin kumas ylizeyine tutunamamasi durumlarinda

kullanildigi belirlenmistir [42].
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Emiilgator; tanimlanmis bir tehlikesi bulunmadigr ve birbirine karismayan iki sivinin
homojen olarak, faz ayirmadan emiilsiyon olusturmasini saglamak amaciyla
kullanilmaktadir [42].

Soldyum Alginat; deri ve goz ile temasta tahris edici oldugu, yendiginde ve solundugunda
hafif bir tehlike igerdigi ve kivamlastirici olarak kullanildig: belirlenmistir [47].

Pigmapol; Hassas kisilerde goz ve deride tahrise neden olabildigi ve kivamlastirici olarak
kullanildig: belirlenmistir [42].

Tiner; yutulursa, solunum yollarina ve cilt ile temasinda sagliga zararli oldugu ve kolay
tutustugu, buharinin havadan agir oldugu, tabana yayilabildigi ve hava ile patlayici
karisimlar  olusturabildigi ve bu karisimin  elektrostatik olarak alevlenebildigi
belirlenmistir. Yag bazli boyalarin inceltilmesinde kullanildig belirlenmistir [48].

Polivinil Alkol; deri ve goz ile temasta ve solunum yoluyla alindiginda tahris edici, agik
ates veya kivileim oldugunda yanici oldugu ve kumasin blankete yapistirilmasi igin
kullanildig1 belirlenmistir [49].

Etil Asetat; géz ve deriyi tahris edici oldugu, yutulmasi halinde biling kaybi, bas agrisi,
koordinasyon bozukluguna sebep oldugu, deriden emilimle ya da solunarak viicuda
alindiginda zehir etkisi gosterdigi, kolay alevlendigi ve rotasyon baski sablonlarini
temizlemek i¢in kullanildig1 belirlenmistir [40].

Metilen Klorit; maruziyetten kaynaklanan kanserojen etki gosterme riski oldugu, deride
tahrig, bulanik gérme ve korneada zarara sebep oldugu, yutma halinde bogazda tahris ve
sarhosluk yaptigi, gazinin havadan daha agir oldugu ve tehlikeli bir yanici oldugu ve boya
sokiicii olarak kullanildigi belirlenmistir [40].

Biitil Asetat; yanici, buharlasabilir oldugu ve buharinin havada patlayicit konsantrasyon
olusturabildigi, solundugunda bas dénmesi ve uyusukluk yapabildigi, deride kuruluk ve

catlamalara sebep olabildigi ve boya ¢oziicii olarak kullanildig: belirlenmistir [50].

Sadece D isletmesinde VOC (Volatile organic compound) yani diisiik sicakliklarda

buharlasabilen organik bilesenlerle ilgili 6l¢iim yapilmistir. Toluen (VOC), n-Hekzan (VOC),
benzen (VOC), 1,2,4-trimetilbenzen (VOC), 1,2,4 triklorobenzen (VOC), 1,2,3-trimetilbenzen
(VOC), 1, 4-diklorobenzen (VOC), Etilbenzen (VOC), P/M ksilen (VOC), O ksilen (VOC)

Olctimleri alinmis ve smir degerler asilmamistir. Bunun disinda kalan isletmelerde 6l¢tim

bulunmamaktadir.
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Isletmelerin genelinde baski patmin karistirildigi tanklarin  kapaklarmin agik oldugu
gdzlemlenmistir. Isletmelerde kullanilan transfer baski ve dijital baski makinesi harig, diger
baski makinelerinde hazirlanan baski patinin  kumasa aktarilmasi islemi disarida
gerceklesmektedir. Yani bagka bir deyisle tam kapali sistemler kullanilmamaktadir.
Isletmelerin neredeyse tamaminda baski yapilan alanin iizerinde havalandirma
bulunmamaktadir. Sadece bir isletmede baski yapilan bolimiin {istiine davlumbaz
yerlestirildigi gézlemlenmistir. Resim 4.32.°de film druck ve Resim 4.33.te rulo baski
makinesi baski makinesi verilmistir. Baski islemi disinda bulunan kurutma, fiksaj ve baski
patinin karistirilmast gibi islemlerde kapali sistemler kullanilmaktadir. Ancak H isletmesi
fiksaj i¢in hava ile fiksaj degil, temas ile fiksaj islemi uygulamaktadir ve bu sistem kapali

degildir, ancak havalandirma bulunmaktadir.

Resim 4.32. Film druck baski makinesi Resim 4.33. Rulo baski makinesi

Isletmelerin genelinde g6z ve boy dusu birlikte bulunurken bir kisminda sadece géz dusu

bulunmaktadir veya ikisi birden bulunmamaktadir.
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Resim 4.34. Goz dusu Resim 4.35. Goz ve viicut dusu

Isletmelerin tamaminda, kullanilan kimyasal maddeler kanalizasyon sistemine gitmemektedir.
Organize sanayi bolgelerinde atik su aritma tesisleri bulunmaktadir ve isletmede bulunan
drenaj kanallariyla sivi atiklar uzaklastirilmaktadir. Isletmelerin hicbirinde ¢eker ocak
gozlemlenmemistir. Baski prosesinde kullanilan boyarmaddeler genellikle sivi haldedir.
Ancak bazen reaktif boyarmaddeler gibi su bazli olan bazi boyarmaddeler toz halde

bulunabilmektedir.

Resim 4.36. Toz boyar madde tartimi

Isletmelerin tamaminda yemek ve dinlenme odalar1 kimyasal ve biyolojik kirlenmenin

olabilecegi yerlerden uzakta tesis edilmistir.

Sivi  kimyasallar drenaj kanallariyla toplanarak —atilmaktadir. Isletmelerin  biiyiik

¢ogunlugunda, kontamine atiklar da normal atiklardan ayri olarak depolanarak isyerinden
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uzaklastirilmaktadir. Isletmelerin biiyiik bir boliimiinde tasnif edilmis diizenli atik kutular:
gozlemlenmistir. Tasniflenmis atik kutularinin bulunmadigi isletmelerde ise kontamine

atiklarin depolandig etrafi ¢evrili alanlar mevcuttur.

Isletmelerin neredeyse tamaminda, kimyasal depo alanlarinda rafli sistem kullanilmamaktadur.
Isletmelerin  biiyiik bir ¢ogunlugunda kimyasal maddelerle ilgili isaretlemeler

bulunmamaktadir.

D isletmesine ait Resim 4.38.’de goriildiigii gibi malzeme diismesini engelleyecek sekilde raf
kenarlar1 yiikseltilmemistir. Isletmelerin bir kisminda kimyasal maddeler depolanirken,
birbirleriyle etkilesimlerinden ziyade markalarina gore tasnif edildigi tespit edilmistir ve bazi
isletmelerde depo olarak belirgin bir alan olusturulmamistir ve yardimci kimyasallar isletme
icinde farkli yerlere dagitilmistir. Kimyasal maddelerin bulundugu kutular zarar gérmemistir.
Isletmelerde genel olarak boyarmaddeler ve yardimci kimyasallar ayri ayr1 depolanmistir.
Isletmelerin higbirinde depo alanlarinda kivilctma kars1 korumali (exproof) lambalar

kullanilmamaktadir.

Resim 4.37. Kimyasal deposu Resim 4.38. Kimyasal deposu

Depo alanmi disinda da kimyasallarm depolandig: alanlar gézlemlenmistir. Ozellikle baski
kapasitesinin yiiksek oldugu, bir¢ok baski makinesinin bulundugu isletmelerde ihtiyag
duyulan bazi kimyasallarin depo alani disinda caligma alanina yakin yerlerde de
bulundurulmasina sebep olabilmektedir. Baz1 isletmelerde amonyak gibi patlayabilecek veya
zararli olabilecek kimyasallarin, asetik asidin, diger yardimei kimyasallarin depo alani disinda

baski mutfagi boliimiinde depolandigi gozlemlenmistir ve bazi kimyasal maddeler biiylik
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kaplarda dogrudan rotasyon baski boliimiinde veya boyahanede baska boliimlerde kullanilmak

uzere bekletilmektedir.

e - B 4 L SR
T Sy - TN -7 Sl b

Resim 4.40. Depo alani disinda
depolama kimyasal depolama

Isletmelerin tamaminda dosyalanmis bir sekilde giivenlik bilgi formlar1 mevcuttur. Bunun
disinda Resim 4.41. ve 4.42’°de gorildigii gibi isletmelerin yarisinda Tiirkge olarak
hazirlanmig giivenlik bilgi formlari uygun yerlere asilmistir ve erisilebilirdir. Ancak diger
yarisinda kullanilan giivenlik bilgi formlar1 diger isletmelerdeki gibi goriiniir bir yere asili

halde bulunmamaktadir.

Resim 4.41. Giivenlik bilgi formu panosu Resim 4.42. Giivenlik bilgi formu

Isletmelerin neredeyse tamaminda kimyasal depo alaninda yangin sondiirme cihazi
gozlemlenmistir, ancak olmayan isletme de bulunmaktadir. Diger isletmelerde depo alanlarina

yakin yerlerde seyyar yangin sondiiriiciiler bulunmaktadir. Bir isletme disinda depo alaninda
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yangin algilama sistemi bulunmamaktadir. Isletmelerin higbirinde depo alanlarinda, olas1 bir

yangina aninda miidahale edebilmek amaciyla yangin algilama sistemiyle entegre bir

sprinkler sistemi yoktur.

Resim 4.43. Uygun yiikseklikte Resim 4.44. Yerde konumlandirilmis
konumlandirilmis yangin sondiirme yangin sondiirme cihazi
cihaz

[sletmelerin neredeyse tamaminda depo alanlarinda havalandirma oldugu gdzlemlenmistir ve
depo alanlar1 igletmelerin i¢lerinde bulunmaktadir, giin 151811 dogrudan almamaktadir, sigara
icmek talimatlarla yasaklanmistir. Isletmenin i¢ kisminda yer almalar1 nedeniyle hava akimi
ya da sicaklik degisimi gézlemlenmemektedir. Sadece bir isletmede depo alani, fabrika dig
duvarindadir ve duvarda pencere haricinde agikliklar bulunmaktadir. Dolayisiyla bu bolim

iklimsel sicaklik degisikliklerinden dogrudan etkilenmektedir.

Isletmelerin biiyiik cogunlugunda depo alanlar1 kilit altinda bulundurulmazken; genelinde
isletmeleri depo alanlar1 dogrudan baski mutfagina acilmaktadir. Isletmelerin bir kisminda
kimyasal depo alanlar kilit altinda tutulmakta ve yetkisiz kisilerin girisi engellenmektedir.
Bazi isletmelerde ise koruma amacgli bir yapi bulunmamaktadir, ancak isletme yetkilileri

gerekli talimatlarin verildigini beyan etmiglerdir.

Isletmelerde alev alabilen sivi maddelerin Resim 4.45.’teki gibi isletme i¢inde bulundugu
gozlemlenmistir. Acik alev kaynagina, sicak bir yiizeye ya da dogrudan giin 1s181na maruz
kalmasa dahi alev alabilen maddeler 6zel bir dolapta muhafaza edilmelidir. Isletmelerde
sekildeki gibi dogrudan baski pat malzemesi olmasa bile, 6rnegin; numune hazirlamada
kullanilan yapistirici gibi yanici diger maddelerin yapilan ise yakin yerlerde bulunduruldugu

gozlemlenmistir. Ayrica isletmelerin tamaminda ¢aligilan yerlerde etiketlenmemis kimyasallar
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ya da karigma ihtimali olan igecek kutulari bulundugu, hatta birinde elektrikli su 1sitici

kullanildig1 gézlemlenmistir.

Resim 4.45. Alevlenebilir maddelerin Resim 4.46. Alevlenebilir maddelerin
calisma alaninda muhafaza edilmesi calisma alaminda muhafaza edilmesi

Boyahane depolar1 ile baski depolart incelenen isletmelerde birbirinden ayrilmistir. Bagka bir
deyisle kuvvetli asit (hidroklorik asit HCI, siilfiirik asit H,SO,) ve bazlar (sodyum hidroksit
NaOH, hidrojen peroksit H,0,) gibi agartma maddeleri, baskida kullanilan maddelerden ayri
yerlerde depolanmaktadir. Isletmelerin bir kisminda, zehirli maddeler depolanirken isaretleme
yaptlmistir ve kapali, sizdirmaz kaplarda muhafaza edilmektedirler. Kromik asidin, baski
sablonlarina lak ¢ekmeden Once temizlik amaciyla kullanildigr bilinmektedir ve yanici
maddelerin etkinligini artirdigi bilinmektedir. Ancak depo alanlarinda kromik asit

gozlemlenememistir.

Isletmelerin bir kisminda amonyak igin &zel bir depolama alani gdézlemlenmemistir, bask1
depo alaninda, baski mutfaginda veya on terbiye boliimiinde diger kimyasal maddelerin
yaninda muhafaza edilmektedir. Pigment baski pati igerisinde amonyak bulunmasi ve
kullanilan makinelerde baski yapilan boliimiin agik sistem olmasi sebebiyle ortamda keskin

bir amonyak kokusu vardir. Isletmelerin hicbirinde amonyak 6l¢iimii yaptirilmamistir.

F isletmesine ait Resim 4.48.°de goriildiigii lizere isletmelerin bir kisminda, tiner depo
alaninda diger kimyasallarla dogrudan temas edecek sekilde tutulmaktadir ve isletmelerde
asetik asit kullaniminin sadece ihtiyag¢ kadar depolanarak yapildig1 beyan edilmistir. Ancak bu

durum depo alaninda gézlemlenememistir.
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Resim 4.47. Amonyak depolama Resim 4.48. Seliilozik tiner depolama

Bazi isletmelerde, baski mutfaginda toz boyar maddelerin tartimi islemi
gerceklestirilmektedir. Ozellikle reaktif boyar maddeler icin bu islem gerceklestirilmektedir.
Cilinkii bazen toz halde degil de soliisyon olarak satin alinabilmektedir. Bu durumda boya

tozuna maruziyet ortadan kalkmaktadir.

Isletmelerin biiyiik boliimiinde, boyahanede toz maruziyeti igin ortam ve kisisel maruziyet
dleiimii yaptirilmustir. Isletmelerin bir kisminda, baski boliimiinde pamuk tozu ve kisisel
maruziyet dlgiimlerine gore sinir degerin agildig yerler oldugu gdzlemlenmistir. Isletmelerin

genelinde, genel havalandirma sistemi bulunmamaktadir.

Isletmelerde genel olarak; tam kapali sistemler kullamlmadigi, tehlikeli kimyasallarin
kullanildigi, g6z ve boy dusunun bulunmadigi, toz boyar maddelerin solundugu, depo
alanlarinda uygun isaretlemelerin yapilmadigi, yetkisiz girislerin engellenmedigi, kivilcim
olusturmayan lambalarin kullanilmadigi, giivenlik bilgi formlarina erisimin yeterince kolay
olmadigi, sicaklik ve nem kosullarinin uygun ve sabit olmadigi, VOC o6l¢iimlerinin
yapilmadigi, genel havalandirma sisteminin olmadig1r ve kimyasallara ait envanter sistemi

olusturulmadigi gézlemlenmistir.

424.D,E,F, G, Hvel isletmelerinde Kullanilan Makine ve Ekipmanlara Ait Bulgular

Bu boliimde; makine ve el aletlerinin kullanimi, bakimi, temizligi, konumlandirmasi,

koruyuculari, acil durdurma butonlar1 ve periyodik kontrolleri incelenmistir.
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Isletmelerin genelinde makine ve el aletlerine ait kablolarin zarar gérmemis, saglam durumda
olduklar1 gdzlemlenmistir. Isletmelerin bir kisminda el aletlerine ait kablolarin Resim 4.49.’da
goriildiigii gibi yerde birakildigi, Resim 4.50.’de goriildiigii gibi kablo ve hortumlarin daginik
olarak isyeri ortaminda birakildig1 gézlemlenmistir. Ancak bu durum isletmelerin tamaminda

gbzlemlenen bir davranis degildir.

Isletmelerin genelinde kullanilan kesici ve delici al aletlerinden ve rotasyon baski
sablonlarinin  koselerinin kesici olmasindan dolay1r el, kol kesiklerinin yasanabildigi

gbzlemlenmistir.

Resim 4.49. El aletlerine ait kablolarin Resim 4.50. Kablo ve hortumlarin dagimik
yerde birakilmasi olarak isyeri ortaminda birakilmasi

Isletmelerin genelinde genel havalandirma sistemi bulunmamaktadir, ancak isletmelerin

tamaminda kullanilan kurutma ve fiksaj makineleri gibi disar1 baski kimyasallari ile sicak

hava ya da buhar karisimi yayabilecek makinelerin ve baski makinelerinin kurutma yapilan

kistmlari kendilerine ait lokal havalandirma sistemleri bulunmaktadir.

Resim 4.51. Baski makinesi Resim 4.52. Baski makinesi
havalandirma bacasi havalandirma bacasi
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Isletmelerin higbirinde, kullanilan makinelerde herhangi bir sizint1 veya uygun olmayan

tamirat isi yani listiinkorii yapilmis gegici onarim faaliyetleri gozlemlenmemistir.

Isletmelerin tamaminda havalandirmasi olan, isletme alanindan ayr1 kompresor odalari
bulunmaktadir. Bu bodlmelerin  patlamalara karst koruyuculugu hakkinda gbzlem
yapilamamustir. Sadece bir isletmede; isletme igerisinde, seyyar olmayan dogrudan fiksaj

makinesine bagli bir kompresor bulundugu gozlemlenmistir.

Neredeyse isletmelerin tamaminda sicak hava ya da buhar ihtiva eden tiim yiizeylerin
yalitildign gozlemlenmistir. Resim 4.53.’te goriildiigi lizere H isletmesinde kizgin yag ile
wsitilarak 180°C sicaklikta silindirler arasindan kumasin gegirilmesiyle fiksaj yapan iki adet
fiksaj makinesinde bulunan tiim yiizeylerin tamamen agik oldugu gézlemlenmistir. isletmenin

kalaninda sicak yiizeyle temas olabilecek yerler gzlemlenmemistir.

Resim 4.53. Kizgin yag ile fiksaj yapan fiksaj
makinesi
Isletmelerde kullanilan makinelerin konumu giivenlidir; isletmelerin neredeyse tamaminda
makinelerin ¢evresinde forklift carpmalarma karst koruyucu barlar vardir. Isletmelerin

tamaminda her pazartesi 6gleden once makinelerin detayli temizligi yapilmaktadir.

Isletmelerde kullanilan rotasyon baski makinelerinde baski sablonlar1 aciktadir. Her ne kadar
bu sablonlar yumusak malzemeler olsa da sablon icinde bulunan rakleler ve silindirlerden
dolay1 sikisma tehlikesi ortaya ¢ikmaktadir. Isletmelerin tamaminda rulo baskida, rotasyon ve
film druck baski kumas c¢ikis kilavuz silindirlerinde, ¢gember takma makinesinde ve H
isletmesinde fiksaj makinelerinde hareketli aksamlarin koruyucusu olmadigi gézlemlenmistir.
Bu makinelerde H isletmesi fiksaj makinesi haricinde sicak buhar ya da hava ile kurutma

yapilan tiim sicak yilizeyler kapali sistemdir ve kapatilmistir. Ancak isletmelerin bir kisminda
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kapali sistemlerde kullanilan anahtarlarin genel olarak calismadigi gozlemlenmistir. Mevcut
bulunan diger koruyucularin saglam yapili oldugu gozlemlenmistir. Baz1 isletmelerde ise
kabin kapaklarinin kilitli halde bulunduruldugu ve sadece operatér tarafindan acgilabildigi

gozlemlenmistir.

Baz1 isletmelerde acil durdurma butonlarin tahrip edilerek sokiildiigi gozlemlenmistir.
Genel olarak acil durdurma butonlart mevcuttur. Ancak bazilarinda acil durum isaretlemeleri
Ingilizcedir ya da bilgilendirme amagl uyar1 yazilar1 yoktur ve bazi acil durum butonlarinin
Online malzeme kondugu da goézlemlenmistir. Ancak cogunlukla isletmelerde kullanilan

makinelerin acil durdurma butonlar1 kolay ulasilabilir yerlerdedir.

Rotasyon ve film druck makineleri ¢ok biiylik makinelerdir. Bu makinelerde birden ¢ok acil
durdurma butonu vardir. Isletmelerin bir kisminda Resim 4.54.’teki gibi uzun bir hat boyunca

baglanmis acil durdurma sistemleri de gozlemlenmistir.
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Resim 4.54. Acil durdurma gergi teli

Isletmelerde kullanilan makinelerin hicbirinde acil durdurma butonuna basildiktan sonra
makineler tek hamleyle calistirilamamaktadir. Once basili halde bulunan acil durdurma
butonunun tekrar eski haline getirilmesi ve ardindan kontrol panelinden tekrar baslatilmas1 ya
da kontrol panelinden cihazin anahtarla tekrar acilip kapatilmasi gibi birden ¢ok asamali

sistemle ¢alistirilabilmektedir.

Isletmelerin bir kisminda, makinelerin iizerinde veya ¢evresinde giivenlik talimati
gozlemlenememistir. Diger isletmelerde kullanilan makinelere ait talimatlar ve caligma

ortaminda gerekli is sagligi ve giivenligiyle ilgili isaretlemeler bulunmaktadir.  Yeni
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makinelerde CE isareti bulunmaktadir ancak isletmelerin bir kisminda kullanilmakta olan

makinelerde CE isareti olmadig1 gézlemlenmistir.

Kontrol panellerinin yeri rahatlikla ayirt edilebilir durumdadir. Ancak bazi isletmelerde
kirlenmelerden dolay1 kontrol paneli iizerinde bulunan simgelerin goriiniirligiiniin azaldigi

boliimler gbzlemlenmistir.

Resim 4.55. Giivenli ¢alisma talimat Resim 4.56. Giivenli ¢alisma talimati

Isletmelerin neredeyse higbirinde rotasyon, film druck baski makinesi veya raméoz gibi biiyiik
makinelerde goriilmeyen bolgeler i¢in operasyon noktasinda kamera sistemi ve sadece bir
isletmede kullanilan rotasyon baski makinesinde c¢aligmaya baslamadan once sesli uyari
sistemi vardir. Ancak diger isletmelerde kullanilan makinelerin ¢alismaya baslamadan 6nce

151kl ya da sesli bir uyar1 yaptigiyla ilgili gozlem yapilamamustir.

Tim isletmelerde baski ve film druck baski makineleri ¢ok biiyiik makineler oldugundan
birden fazla ¢alisan vardir. Genellikle operator, operator yardimcist ve arkaci diye tabir edilen

kumas ¢ikis boliimiinde gorev yapan ii¢ kisiden olusan ekipler gorev yapmaktadir.

Isletmelerin neredeyse tamaminda makine alan1 koruyucu barlarla belirlenmis ve bir
isletmede makine alanin renkli cizgilerle belirtilmistir. Isletmelerin genelinde, makinelere ait
gecis yollarinda D isletmesine ait olan Resim 4.57. ve G isletmesine ait olan Resim 4.58.’de

gorildiigili gibi bas carpmasi ya da takilma gibi tehlikeler ihtiva eden yerler bulunmaktadir.
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Resim 4.57. Gegis yolu iizerinde Resim 4.58. Gegis yolu iizerinde
makineye ait ¢ikintili kKisimlar bulunmasi malzeme bulunmasi

Isletmelerde kullanilan film druck ve rotasyon baski makineleriyle ilgili bir diger sikint1 ise
makinelerin ¢ok uzun olmasi ve islemin Kesintisiz bir islem olmasi sebebiyle ara gecis yollar
bulunmamasidir. Resim 4.59.’da korkulugu olmayan Resim 4.60.’da ise korkulugu olan
makine iizerinde bulunan gecis yollar1 verilmistir. Resimlerden de anlasilacagi iizere gecis
yolu donen bir tamburun {izerinde bulunmaktadir ve diger tarafinda da hareket halinde bir
blanket sistemi bulunmaktadir. Isletmelerin neredeyse tamaminda makine iizerinde gegis yolu
varken, bir isletmede kullanilan rotasyon baski makinelerinin bazilarinda gegis yolu yoktur,

calisanlar dogrudan makinenin bask1 yapilan kisminin tizerine ¢gikmaktadir.

Resim 4.59. Korkulugu bulunmayan Resim 4.60. Korkulugu bulunan rotasyon
rotasyon baski gecis yolu baski makinesi gecis yolu
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Isletmelerde kullamlan makineler yetkisiz kisilerce kullanilmamaktadir; Isletmelerin
bazilarinda, makinelerde c¢alisanlarin operatorliikk belgeleri bulundugu beyan edilmistir ve

isletmelerin tamaminda makineyi ¢alistirma yetkisi sadece operatorlere verilmistir.

Isletmelerin neredeyse tamaminda makinelerin aylik bakimi ve her pazartesi temizligi
yapilmaktadir. Kalan isletmelerde ise aylik bakim arali§i belirlenmedigi ariza halinde

bakimlarinin yapildigi beyan edilmistir.

Makinelerin bakim ve tamir isleri isletmelerde bulunan bakim birimlerince yapilmaktadir.
Isletmelerin neredeyse tamaminda, makine igine girilmesi gerekti§i durumda nezaretgi
bulundugu beyan edilmistir. Isletmelerin genelinde, makine icinde ¢alisan oldugunu belirten
gorsel bir isaretleme ya da benzer baska bir ydntem olmadigi belirlenmistir. Isletmelerin

hi¢birinde bakim ve onarim islemleri esnasinda makineler ¢alistirilmamaktadir.

Isletmelerin genelinde calisanlar kendi kiyafetleriyle calismaktadir ve tehlikeli olabilecek
sekilde onli acik gomlek vb. kiyafetler oldugu gozlemlenmistir. Diger isletmelerde ise

calisanlara uygun is kiyafeti verildigi belirlenmistir.

Isletmelerde genel olarak; kesici ve delici aletlerin kullanildigi, el aletlerinin yerde birakildig,
sicak yiizeyle temas riski bulundugu, makinelerin ¢arpmalara kars1 yeterince korunmadigi,
hareketli ve donen kisimlarin agikta birakildigi, anahtarlarin calismaz hale getirildigi,
giivenlik talimatlar1 bulunmadigi, acil durdurma butonlarmin goriiniirliigiiniin azaldig1 ve
oniine malzeme kondugu, CE isareti olmayan makineler bulundugu, makinelerde uyari
sistemi bulunmadigi, makinelerde ¢ikintili kistmlar bulundugu, periyodik bakim araliklarinin
belirlenmedigi, makine icine girerek ¢alismalarda yeterli dnlem alinmadigi, uygun olmayan

ve bol kiyafetlerin giyildigi gozlemlenmistir.

4.25.D, E, F, G, H ve | isletmeleri I¢in isletme I¢i Nakliye, Tasima ve Depolama i¢in
Bulgular

Bu boliimde kaldirma, tagima islemleri, nakliye araglari, depolama islemi ve depo alanlari,
arag yollar1 konular1 incelenmistir.

Isletmeler iginde baskiya ait pat bidonlarinin veya doklarin tasinmasi islemleri tasima
arabalartyla gerceklestirilmektedir. Ancak bazi durumlarda ve isletmelerin bazilarinda,

calisilan alanlarda baski patinin  bulundugu bidonlar siiriiklenmekte ve yerleri
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degistirilebilmektedir. Bu bidonlar dolu halde biiyiikliigiine gore 120 kilograma kadar

¢ikabilmektedir. D isletmesinde baski mutfaginda konveydr bulundugu gézlemlenmistir.

Resim 4.61. Baski pat1 tasima arabasi Resim 4.62. Dok tasima arabasi

Isletmelerin yarisinda arac gegis yollar1 isaretlenmistir. Ancak bu yollarin gériiniirliikleri cok
azdir. Daha once de deginildigi lizere tekstil isletmelerinde ortaya ¢ikan tozdan dolayi, yol
cizgilerinin 6mrii kisa olmaktadir. G isletmesinde isletme alani igerisinde belirlenmis azami

hiz limiti vardir. Diger isletmeler i¢in boyle bir uygulama gézlemlenememistir.

Isletmelerin genelinde yiikleme platformu gozlemlenmistir. Yiikleme rampasi bulunmayan F
isletmesinde forkliftle dogrudan nakliye aracina yiikleme yapildigi goézlemlenmistir.
Yiikleme rampasi bulunan isletmelerin tamaminda, yiikleme rampalarinda en az birer ¢ikis
bulunmaktadir ve ylikleme rampasi bulunan isletmelerin neredeyse tamaminda yiikleme

rampalarinda herhangi bir koruma 6nlemi alinmamustir.

Resim 4.63. Korkuluk bulunan yiikleme Resim 4.64. Korkuluk bulunmayan
rampasi yiikleme rampasi
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Isletmelerde kullanilan yiikleme araglarinin diizenli bakimi yapilmaktadir ve uygun siiriicii
belgesine sahip kisilerce kullanilmaktadir. Ancak isletmelerin genel olarak kendilerine ait
nakliye araglar1 bulunmamaktadir. Miisterilerinin ya da hizmet alinan nakliye firmalarinin
araclar1 kullanilmaktadir. Isletmelerin iiriin depolama alanlar1 farkli béliimlerdedir. Bu da
tirtinlerin yangindan ve igyeri i¢inde ara¢ kullanimindan kaynaklanan riskleri asgari diizeye
indirmek igin yapilmstir. isletmelerde kullanilan forkliftlerin neredeyse tamaminda 1s1kl1 ve
sesli uyar1 sistemleri mevcuttur ve bazi isletmelerde kullanilan forkliftlerde ayna
gozlemlenememistir. Sadece bir isletmede kullanilmakta olan forkliftte azami kaldirilabilecek
yiilk miktar1 yazilmistir. Isletmelerin biiyiikk ¢ogunlugunda isletmelerinde kullanilan
forkliftlerde emniyet kemeri ve yangin sondiirme cihazi bulunmadigi goézlemlenmistir. D

isletmesinde pergel ving bulunmaktadir ve azami kaldirilabilecek yiik miktar1 yazilmamastir.

Isletmelerde genel olarak; ara¢ yollarmin ¢izilmedigi, yer yer elle tasima yapildigi, hiz
sinirlarinin - bulunmadigi, yiikkleme rampalarinda ve tasima araglarinda yeterli Onlem

alinmadig1, azami yiik miktarinin yazilmadigi gézlemlenmistir.

4.2.6.D, E, F, G, H ve | isletmeleri i¢in Ergonomik Bulgular

Bu boliimde calisma ortami, ¢alisma durusu, tekrar eden hareketler, calisilan ekipmanin
ergonomisi, elle tasima ve ekranl araclarla ¢calisma bagliklar1 incelenmistir.

Isletmelerin tamami yiizey alani ve yiikseklik bakimindan biiyiikk ve genis isletmelerdir.
Calisma alanlar1 yeterli genisliktedir ve gerekli hareket imkanini saglamaktadir. Baski

prosesinde desen dairesi haricinde diger islerde siirekli ayakta caligma gerekmektedir.

Isletmelerin neredeyse tamaminda; rotasyon, film druck baski makineleri ve yikama
makinelerinde ¢alisilan alanlar platformla yiikseltilmis ve ¢alisanlarin daha rahat bir sekilde
makine ve kumasa miidahale edebilecegi bir ortam olusturulmustur. Bu durum c¢alisanlarin
belden daha fazla biikiilmesine sebep olmaktadir. Platformlar seviye farki olusturdugu gibi
Resim 4.65.’ten de anlasilacag iizere, bazi isletmelerde platformun kendi iginde de seviye
farkliliklar1 gdzlemlenmistir. Isletmelerde kullanilan platformlar seviye farki olusturmaktadir.

Ancak tasima arabalar1 sayesinde ylik kaldirma igslemi ortadan kaldirilmaya ¢aligilmistir.
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Resim 4.65. Calisma zemininde seviye Resim 4.66. Yiikseltilmis ¢calisma
farkhiliklar platformuna baski pat1 tasima

Parca, dijital ve transfer baski makineleri uygun yiikseklikte imal edilmis olup rulo baski
makinesi dikey bir makinedir. Bu ylizden bu cihazda kisiye gore diizenleme
yapilamamaktadir. Ancak bu makinede de islem kesintisizdir ve siirekli miidahaleyi ve belden
egilmeyi gerektirmez. Ancak bu isletmelerde kullanilan baski makineleri ve 6zellikle kalite
kontrol amach kumasin ve sablon hazirlamada sablon hatalart igin siirekli olarak asagi
egilerek ve dikkatli bir sekilde kumasin ya da sablonun izlenmesi gerekmektedir. Resim
4.67.°de  gorildiigii  gibi  isletmelerde  uygun olmayan  ¢alisma  duruslar

gozlemlenebilmektedir.

Resim 4.67. Uygun olmayan ¢alisma durusu

Isletmelerde parca baskida ya da numune hazirlamada elle baski yapilirken tekrar eden
hareket daha fazla gerceklesmektedir ve diger baski yontemlerine gore daha fazla insan giicii

gerekmektedir.
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Isletmelerin tamaminda 3 vardiya ¢alisiimaktadir ve giinliik 7.5 saate kadar galisma iizerinden

calisanlara 4857 sayil1 Is Kanunu’na uygun olarak yeterli dinlenme aralar1 verilmektedir.

F isletmesinde desen dairesi yoktur. Diger isletmelerin tamaminda klasik desen hazirlama
tinitesi yerine bilgisayar destekli desen hazirlama islemine geg¢ilmistir. Bu boliimlerde ofis
ergonomisi ve ekranli araglarla ¢alisma 6n plana ¢ikmaktadir. Isletmelerin bir kisminda desen
dairesindeki calisanin bilgisayara ¢ok yakin oturdugu, masa alanmi dar oldugu ve ayak
destegi olmadigr gozlemlenmistir. Diger isletmelerde uygun yiikseklikte, bel destekli

sandalyeler, yeterli biiyilikliikte monitorlerin oldugu ve monitor yiiksekligi ve mesafelerinin

uygun oldugu gozlemlenmistir.

Resim 4.68. Yeterince genis calisma Resim 4.69. Yeterince alan bulunmayan
masasli ve ayak destegi calisma masasi

Isletmelerde genel olarak; ayakta calisma, belden asir1 biikiilmeler, calisilan zeminin diizgiin
olmamasi, tekrar eden hareketler, ekranli araglarla g¢alismalar, uygun olmayan calisma

masalar1 gézlemlenmistir.

4.2.7.D, E, F, G, H ve | Isletmeleri i¢in Giivenlik Davrams: ile ilgili Bulgular

Bu boliimde fiziksel ve kimyasal etmenlere karst KKD kullanimi, ¢alisanlarin egitimi ve

goriiglerinin alinmasi konulari islenmistir.

Gidilen isletmelerin higbirinde, ¢alisanlar disinda isletme yetkililerinin KKD kullanmadigi
tespit edilmistir. Sadece G isletmesinde rotasyon baski boliimiinde kulak koruyucu
donanim gozlemlenmistir. Ancak isletme beyanina gére bu bolimde giiriiltic 83 dB(A)’dir.
Yani gereksiz KKD kullanimi mevcuttur. Diger isletmelerde kulak koruyucu

gdzlemlenmemistir. Isletmelerin higbirinde baret ya da kep gibi bas koruyucu ve yiiksekten
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diismeye karst koruyucu donanim kullammi gdzlemlenmemistir. Isletmelerin neredeyse
higbirinde rotasyon baski boliimiinde koruyucu gozliik kullanilmamaktadir. Isletmelerin
neredeyse tamaminda baski depo alaninda solunum koruyucu gozlemlenmistir. Resim
4.71.’de D isletmesinde baski mutfaginda kullanilan kimyasallara karsi kullanilan tam yiiz
maskesi verilmistir. Isletmelerin genelinde baski makinelerinde baski yapilirken solunum
koruyucu kullanimi gozlemlenmistir. Resim 4.70.’te E isletmesine ait rotasyon baski
esnasinda kullanilan maske verilmistir. Ancak kullanilan maskenin tibbi maske oldugu tespit
edilmistir.  Isletmelerin  bazilarinda kimyasallara karsi, toz maskesi kullanildig

gozlemlenmistir.

Resim 4.70. Uygun olmayan solunum Resim 4.71. Tam yiiz maskesi
koruyucu

Isletmelerin genelinde kimyasal risklere karsi koruyucu eldivenler kullanilmaktadir.
Dogrudan 1s1l islem olmadigindan ve yapist geregi kimyasal maddelerin yogun kullanildig:
bir islem oldugu i¢in 1s1l risklere karst koruyucu eldivenler kullanilmamaktadir ve mekanik
risklere kars1 koruyucu eldivenler bir isletmede gozlemlenmistir. Isletmelerde genel olarak
kullanilan KKD’lerin ¢alisma tezgahlar1 lizerinde birakildigi gozlemlenmistir. Resim 4.72. ve
4.73.te D ve E isletmelerinde kullanilan kimyasallara kars1 koruyucu eldivenler verilmistir ve
kimyasal etkilere kars1 korumanin yaninda mekanik koruma yaptiklari da anlasilmaktadir.
Ancak bazi igletmelerde, baski deposunda ameliyat eldiveni kullanildigi, kullanilan koruyucu
eldivenin isaretlemesinin uygun olmadigi ve sadece mekanik etkilere kars1 koruyucu olarak
isaretlendigi veya kullanilan kimyasal etkilere karsi koruyucu eldivenlerin herhangi bir

isaretlemesi olmadig1 gozlemlenmistir.

76



Resim 4.72. Kimyasal risklere karsi Resim 4.73. Kimyasal risklere karsi
koruyucu eldiven koruyucu eldiven

Baski isletmeleri zeminin 1slak, kaygan ve ayaklarin da kimyasal maddelere maruz
kalabilecegi isletmelerdir. Isletmelerin genelinde, 1slak islem yapilan baski mutfagi gibi
yerlerde ¢izmelerin, baski makinelerinin bulundugu kisimlarda ise koruyucu ayakkabilarin
veya ¢izmelerin giyildigi gozlemlenmistir. D igletmesi parca baski boliimiinde ise sadece ayak
koruyucu degil herhangi baska bir KKD’nin de kullanilmadigr gozlemlenmistir. F
isletmesinde rulo baski makinesinde koruyucu ayakkabinin yaninda terlikle ¢alisanlar da

gozlemlenmistir.

/é' \'E . - » Lol b
Resim 4.74. Ayak koruyucu donanim Resim 4.75. Ayak koruyucu donanim

Isletmelerin bir kisminda kullanilan KKD’lerin ¢alisma alaninda birakildigi gdzlemlenmistir.
Ozellikle baz1 isletmelerde calisirken giyilen ¢izmeleri, baski mutfagi zeminine ve ¢alisma

alanina kullanmadiklar1 zaman koyduklar1 gézlemlenmistir.
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Isletmelerde genel olarak; yanhis KKD kullanimi ve KKD’lerin uygun olmayan muhafazasi

gbzlemlenmistir.

428. D, E, F, G, H ve | isletmeleri i¢cin ik Yardim, Acil Durumlar ve Yangmn
Giivenligi Ile Tlgili Bulgular

Bu bdéliimde yangin giivenligi, ilk yardim dolaplari, elektrikli cihazlar ve tesisat, acil durum

ekipleri, acil durum toplanma noktalar1 ve acil ¢ikislar incelenmistir.

H ve I isletmelerinde kurutma isleminde yakit olarak komiir kullanilmaktadir. Komiirle
sitilan kizgin yag tamburlarin igine verilmektedir. H isletmesinde ayrica makinelere dogal
sistemi de baglanmistir. Diger isletmelerin tamaminda kurutma ve fiksaj islemlerinde yakit
olarak dogal gaz kullanilmaktadir. Bu sistemler kapali sistemlerdir, makine disinda agik ates
bulunmaz. Ancak daha 6nce makinelerin anahtar sistemlerinin ¢alismadigina deginilmisti. Bu
durum disar1 1s1 akisinin olmasma ve belki kiviletm sigramasina neden olabilir. Resim
4.76.’da rotasyon baski makinesine ait kurutma boliimiiniin kapist agik hali verilmistir. Fakat
F isletmesinde sadece rulo baski makinesi vardir ve bu makinelerde acilabilecek biiyiikliikte

bir kurutma kabini bulunmamaktadir.

Resim 4.76. Rotasyon baski makinesine ait
kurutma boéliimii kapag

Isletmelerin tamaminda isletme igerisinde sigara icmek talimatlarla yasaklanmistir ancak D
isletmesinde rotasyon sablon depo alaninda sigara izmaritleri gdzlemlenmistir. isletmelerin
neredeyse higbirinde yangin dedektdrii  bulunmamaktadir. Isletmelerin  tamaminda
makinelerde yangin riskini azaltmak i¢in kurutma veya fiksaj yapilan boliimlere havalandirma
sistemi yapilmistir. Boylelikle igeride sicak hava veya buhar birikmesi Onlenmektedir.

Ozellikle agik en kumaslarin kurutmasi veya fiksajinda kullanilan ramdz bacalarinda yangin
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yaganmaktadir. Fiksaj makinelerinin veya makinelerin kendi kurutucularimin bacalarinda
yangin yasanabilir. Ozellikle ramdz bacalarinda yasanan yanginlar igin isletmeler ¢oziimler
tiretmektedir. Isletmelerin bir kisminda D isletmesinde Resim 4.77.’de verildigi gibi yanginin
bogulmasi i¢in makine igine besleme yapan sistem bulunmaktadir ya da isletmelerin
kalaninda Resim 4.78.’de ise G isletmesinde ramdz yaninda bekletilen veya dogrudan
kabinlere baglanmis seyyar yangin sondiiriiciiler bulunmaktadir. F igletmesinde de her kabinin
icine yangin sondiiriicii cihaz baglanmistir. Ancak bu sistemlerin tamami kisilere dogrudan

bagli olan sistemlerdir ve ¢alisanlar tarafindan devreye sokulmasi gerekmektedir.

Resim 4.77. Ramoz bacasi yangininda Resim 4.78. Raméz bacasi yangininda
kullamilmak iizere kuru havayla yangin kullanilmak iizere arabal yangin
bogmasi yapan sistem sondiirme cihazi

Makinelere ait kablolar diizenli ve hasar gérmemis durumdadir. Isletmelerin genelinde, el
aletleri i¢in kullanilan uzatma kablolarinin igyeri zemininde daginik halde bulundugu yerler
gozlemlenmistir. Uzatma kablolarinin kullanimi en ¢ok desen dairelerinde gézlemlenmistir.
Ayrica isletmelerin biiylik ¢ogunlugunda, isletme i¢inde bulunan prizler etanjlidir ancak depo
alanlar1 ve desen dairesi gibi boliimlerde normal prizler kullanilmaktadir ve baz1 isletmelerde
etanjli prizlere uzatma kablosu baglanarak elektrik tesisatinin giivensiz hale getirildigi

boliimler gbzlemlenmistir.

Tekstil isletmelerinde en biiylik problemlerden biri yangindir. Bu sebeple de kullanilan
makinelerin tamaminda topraklama bulunmaktadir. Ancak isletmelerin biiyiik ¢ogunlugunda
topraklama 6lgiimii yapilmamustir. Isletmelerin genelinde; elektrik panolarmin &niinde
engeller oldugu, yaliim malzemesinin olmadigi, kapaginin agik oldugu ya da iizerine
malzeme istiflendigi gézlemlenmistir. Resim 4.79.’da E ve Resim 4.80.’de H isletmesine ait

panolar verilmistir. Ancak isletmelerde uygun panolar da bulunmaktadir.

79



Resim 4.79. Uygun olmayan elektrik Resim 4.80. Uygun olmayan elektrik
panosu panosu

Isletmelerin higbirinde, sprinkler sistemi gibi otomatik olarak devreye girecek bir sistem
yoktur. Ote yandan sayilarmin yeterli oldugu diisiiniilmekte olan seyyar yangin séndiirme
cihazlar1 mevcuttur. Genellikle ABC tipi kuru tozlu, karbondioksitli (CO;) veya halokarbonlu
yangin sondiirme cihazlar1 gozlemlenmistir. Bazi isletmelerde birden fazla yangin
sondiiriiciniin yan yana ve ulagilmast zor yerlere kondugu uygulamalar gozlemlenmistir.
Isletmelerin neredeyse tamaminda, isaretlemenin bulundugu yerde yangin séndiirme cihazi
bulunmadigr ve yangin sondiiriiciiniin Onilinde engeller bulundugu ve etrafina yanici
malzemeler kondugu uygulamalar gozlemlenmistir. G isletmesinde yangin alarmlart
gozlemlenmistir ve isletmenin kendi itfaiye teskilati bulunmaktadir. E isletmesinde yangin
dolaplar;, E ve I isletmesinde yangin hortumlari bulunmaktadir. Isletmelerin genelinde,
yangin sondiirme cihazinin zeminde bulundugu béliimler gozlemlenmistir. H igletmesinde
elektrik yangmina karst kullanilmakta olan halokarbonlu yangin sondiirme cihazlarinin
tamami, diger sondiiriiciilerle karigtirllmamasi i¢in isletme yetkilileri tarafindan sar1 renge

boyanmustir.
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Resim 4.81. isaretli alanda yangin Resim 4.82. Yangin dolabi
sondiirme cihazi bulunmamasi

Isletmelerin genelinde, acil durumlarda gorevli personel listeleri acil durum panolarma
asilmig, gorevli olanlara bildirilmis ve gorevli kisilere yangin sondiirme cihazi kullanim
egitimi verilmistir. Ancak F isletmesinde acil durum panosu gézlemlenmemistir ve isletmenin
acil eylem plant incelendiginde acil durumlarda gorevli personelin tespit edilmedigi
gozlemlenmistir. Risk degerlendirmeleri incelendiginde baz1 isletmelerde  yangin

tatbikatlarinin aksatildig: belirlenmistir.

Isletmelerin neredeyse tamaminda ilk yardim dolab: bulunmaktadir ve hepsinde ilk yardim ve
kurtarma ekibi mevcuttur. Diger isletmelerde ise ilk yardim dolabinin bulundugu ancak
gbzlemlenen dolabin bos oldugu gozlemlenmistir. Isletmelerde revir bulunmaktadir ve G

isletmesinin isyeri hekimi tam zamanlidir.

Isletmelerin genelinde, acil ¢ikis yodnlendirme isaretleri yetersizdir ve F isletmesinde
isaretlerle belirtilmis bir acil ¢ikis kapisi1 gdzlemlenememistir. Isletmelerin genelinde; acil
cikis kapilarinin igeri agilan veya siirgiilii oldugu, kapt esiginde seviye farklari oldugu, acil
durumlarda goriintirliigli az ve kolay acilma 6zeliklerine sahip olmayan demir kapilar oldugu
gozlemlenmistir. Diger isletmelerde acil ¢ikis kapilar igin yeterli ve dogru isaretleme
yapilmustir ve kapilar disar1 agilacak sekilde yerlestirilmistir. Ancak bu isletmelerde de uygun
olmayan acil durum kapilar1 gozlemlenmistir. Buralarda seviye farkliliklari, ylikleme
kapilarinin bir boliimiiniin acil ¢ikis kapist olarak yapilmasi, panik barlarin olmamasi veya
yonlendirme yapilan yollarin aslinda kayma ve diismeye sebep olabilecek yollar olmasi gibi
uygunsuzluklar gézlemlenmistir. Isletmelerin biiyiik ¢ogunlugunda, acil durumlar icin yedek

aydinlatma sistemi olmadig1 gozlemlenmistir.
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Sekil 4.83. Yedek aydinlatma sistemi Sekil 4.84. Uygun olmayan acil kagis yolu
bulunan acil durum yonlendirme tabelalar

Isletmelerin tamaminda acil toplanma alanlar1 belirlenmis ve acil eylem planlar1 hazirlanmus;
isletmelerin biiytlik bir kisinda, panolara asilarak duyurulmus ve bu alanlar isaretlenmistir. D,

G ve | isletmelerinde birden fazla acil toplanma alani seg¢ilmistir.

Sekil 4.85. Acil durum krokisi Sekil 4.86. Acil toplanma alani

Isletmelerde genel olarak; yangin algilama sistemleri bulunmadig1, ramdz bacalarinda sik sik
yangilarin yasandigi, uzatma kablolar1 kullanilarak elektrik tesisatinin giivensiz hale
getirildigi, elektrik panolarmmin uygu olmadigi, topraklama o&lglimlerinin yaptirilmadigi,
yangin sondiiriiciilerin uygun yerlerde muhafaza edilmedigi ve oniinde engeller bulundugu,
acil ¢ikis kapilarmin uygun olmadigi, yedek acil durum aydinlatasinin bulunmadigi ve acil

toplanma alanlarinin isaretlenmedigi gézlemlenmistir.
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5. TARTISMA

Tez caligmasi, baski prosesinde is sagligi ve giivenligi risklerini belirlemek, ¢alisanlarin hangi
risklere maruz kaldigii degerlendirmek ve alinabilecek ©nlemleri sunarak sektorde
karsilagilan 6nemli riskleri bertaraf edecek onlemleri saptamak amaciyla gergeklestirilmistir.
Incelemeler icin farkli bolgelerde, biiyiikliiklerde ve miimkiin oldugunca farkli iiretim
tekniklerinin goriilebilecegi isletmeler secilmeye calisgilmistir. Bu amacgla; Ankara’da 3,
Denizli’de 2, Kahramanmarag’ta 2 ve Usak’ta 2 adet olmak iizere toplam 9 adet isletme
ziyaret edilmistir. Isletmelerin biiyiikliikleri, ¢alisan sayilari, kapasiteleri, kullanilan makine

ve techizat, toplam alani gibi 6zellikleri farklilik géstermektedir.

Is Teftis Kurulu Baskanlig1 raporunda [36], yapilan tez ¢alismasiyla ortak baski prosesinde
karsilagilabilecek en biiyiik riskler; yangin, makine kaynakli riskler ve kimyasal risklerdir.
Yine ilgili teftis raporuyla tez calismasinin ortak olarak buldugu en ciddi risklerden biri ramoz

bacalarinda yangin ¢ikmasidir.

Calisma yapilan isletmelerin risk degerlendirmeleri incelendiginde; yapilan tez ¢aligmasi ile
ortak olarak, isletmelerin de en ¢ok yangin, makinelerden kaynaklanabilecek riskler, kimyasal
riskler, acil ¢ikiglar, elektrikten kaynaklanan riskler {izerinde durdugu tespit edilmistir. Ancak
tez caligmasinin aksine; risk degerlendirmesi ¢aligmalarinin biiyiik bir kisminda, tehlikeli
kimyasallar konusunun detayli incelemedigi, kimyasal depolamanin uygunlugunun yeterince
degerlendirilmedigi, yangin algilama sistemlerinin {izerinde durulmadig: ve kapali alanlarda

calismalarin yeterince irdelenmedigi belirlenmistir.

Aghera [51], yapilan tez caligmasiyla benzer sekilde tekstil igletmelerinde fiziksel, biyolojik,
kimyasal ve ergonomik risklerin olabilecegini, bunlarin yaninda vardiyali ¢alismak, isyerinde

sigara icmek, is ytlkii gibi konularin da tehlike olusturabilecegini dile getirmistir.

Mezarc16z ve Ogulata [27], yaymladiklari galismada tekstil sektoriinde bes ISG riskine
deginmislerdir ve tez c¢alismasiyla ortak olarak yangin, kimyasal riskler ve ekipmanlardan
kaynaklanan riskleri on plana c¢ikarmiglar ve baski prosesinde de bulunabilecegine

deginmislerdir.
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Ugurlu tarafindan yapilan is mifettisi yardimciligi etiidiinde [26]; tez ¢alismasiyla paralel
olarak hareketli parcalardan ve is ekipmanlarindan kaynaklanan mekanik riskler, terbiye
dairelerinde kimyasal riskler, yangin riskine o6zellikle deginilmis ve benzer tutusturma
kaynaklarindan bahsedilmistir. Yine tez ¢alismasiyla ortak olarak toz, giiriiltii, ergonomik
riskler, KKD konular1 incelenmistir. Yapilan iki ¢alismada benzer sonuglara ulasilmis ve
yakin ¢Oziim Onerileri gelistirilmistir. Tez c¢alismasindan farkli olarak kimyasal riskler
yeterince irdelenmemistir ve etiit calismasinda en biiylik riskin hareketli parcalardan
kaynaklanan riskler oldugu vurgulanirken tez calismasinda en biiyiik riskler olarak yangin,
kimyasal riskler ve hareketli pargalar, olarak degerlendirilmis, bu riskler arasinda bdyle bir

onceliklendirme yapilmamustir.

Ahmed S. ve ark. [52] tarafindan yayinlanan tekstil boyahanelerinde ISG konulu kitapgikta,
tez ¢alismasinda oldugu gibi kimyasal riskler ve yangin riskinin 6n plana ¢ikarildigi envanter
calismasi yapilmis, benzer ¢oziim Onerileri getirilmis ancak tez ¢alismasindan farkli olarak
mekanik risklere deginilmemistir. Tez calismasiyla ortak olarak KKD kullanimi, giivenlik
bilgi formlari, acil durumlar, kaygan zeminler, géz ve boy duslar1 konularindan bahsedilmis

olsa bile detayl1 bilgi verilmemistir.

Hong Kong Calisma Bakanhg Is Saglign ve Giivenligi Departmaninin yayimlamis oldugu
tekstil tirlinlerinin bitirilmesinde kimyasal giivenligi konulu rehberde [53] tez caligmasiyla
ortak olarak; tekstil iiriinlerinin bitirilmesinde yiiksek sicakliklarda ¢alisildig i¢in yangin ve
patlama olabileceginden, kimyasal maruziyetinden kaynaklanan saglik ve giivenlik
risklerinden, sicak yiizeylerle temas riski konularina deginilmis, acil durumlar irdelenmistir.
Ancak tez ¢alismasindan farkli olarak mekanik riskler, genel riskler, ergonomik riskler ve
fiziksel riskler konular1 incelenmemis ve Oneri getirilmemistir. Getirilen Onerilerde giivenlik
bilgi formlarinin her bir iiriin i¢in ayr1 uygulanmasi gerektigi, havalandirma, otomatik
dozajlama sistemleri, kisisel koruyucu donanimlar, acil durumlar, giivenlik bilgi formlar1 ve

depolama konulariyla ilgili benzer 6neriler sunulmustur.
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6. SONUC VE ONERILER

Tekstil sektorii baski prosesinin bulundugu isletmelerde yapilan g¢alismalarin gézlenmesi
neticesinde tespit edilen en biiyiik risklerin yangin, patlama, kimyasal maruziyeti, uzuv kaybi
gibi riskler oldugu gozlemlenmistir. Bunlarin disinda; diisme, malzeme diismesi, elektrik
carpmasi, sicak ylizeyle temastan dolayr yanma, kesilme, kisilma, ezilme, kayma, takilma,
diisme, olumsuz termal konfor sartlarindan kaynaklanan riskler ve ergonomik riskler tespit
edilmistir. Tespit edilen bu riskler dogrultusunda ve risklerin 6nlenebilmesi igin bu risklerin
hangi siklikta olusabilecegi, bu risklerden kimlerin, ne sekilde ve hangi siddette zarar
gorebilecegi, risklerin dncelik siras1 ve bu risklere kars1 hangi onlemlerin alinmasi gerektigi
gibi c¢alismalar yiritiilmelidir. Tavsiye edilen onlemler alinmadigi miiddetge bir fayda

saglanmis sayilmaz.

Baski1 prosesinin bulundugu isletmelerde yapilan incelemeler sonucunda asagidaki tespitler

yapilmistir:

e (alisma kapsaminda bulunan mikro isletmeler disinda kalan tiim isletmelerde baski
prosesi, dogrudan boyahane icerisinde yer almaktadir ve diger proseslerden
etkilenmektedir. Isletmelerin tamaminda risk degerlendirmesi yapilmis, biiyiik

isletmelerde acil durum planlar1 hazirlanmistir.

e Isletmelerin genelinde yaya ve ara¢ yollarimin zamanla goriinmez hale geldigi
gozlemlenmistir, baski mutfagi zemini dokiilen kivamlastiricilardan  dolayi

kayganlagmustir.

e Baski makinelerinin o6zellikle kumas giris ve ¢ikis kisimlarinda bulunan sevk
silindirlerinin  koruyucularinin olmadigi gozlenmistir. Baski makinelerinde baski
yapilan boliimlerde kapali sistemler bulunmamaktadir. Isletmelerin neredeyse
tamaminda baski makineleri ve ramoéze ait anahtarlarin (Switch) c¢alismaz hale
getirildigi ~ gdzlemlenmistir.  Isletmelerin  genelinde  tehlikeli  noktalarn
gbzlemlenemeyecegi biiyiikliikte olan film druck, rotasyon, ramdz gibi makinelerin
caligmaya baglamadan once uyar1 vermedigi gozlemlenmistir. Bakim islemlerinde,
baski, fiksaj makineleri ve ramdziin iizerine ¢ikarak calisilmasi gereken ve yliksekte
calisma olarak nitelendirilebilecek caligmalarin bulundugu goézlemlenmistir. Ancak

isletmelerin genelinde bu konuda duyarsizlik mevcuttur.

85



e Ortam Ol¢limii yaptirmis olan isletmelerin bir kisminda toz ve giiriiltii maruziyet sinir
degerlerinin geg¢ildigi, ucucu organik bilesenlerle ilgili isletmelerin neredeyse
tamaminda 6l¢iim yapilmadigi gozlemlenmistir. Mevsimlere gore sicaklik ve nem
degerleri degiskenlik gostermekle birlikte tekstil boyahanelerinde termal konfor

sartlariin koti oldugu gézlemlenmistir.

e Kimyasal deposu alanlarinin birka¢ isletme disinda uygun olmadigi, yeterince
havalandirilmadigy, yetkisiz girislerin engellenmesi i¢in fiziksel bir 6nlem alinmadig:
ve kimyasal envanterinin olmadig1 gdzlemlenmistir. Isletmelerin bir kisminda goz ve
viicut dusu bulunmamaktadir. Isletmelerin genelinde kimyasal maddeler depolanirken
diger kimyasallarla etkilesim, patlayicilig1 ya da yanicilifindan daha ziyade kullanim
kolaylig1 goz éniinde bulundurulmustur. Isletmelerin genelinde, kimyasal maddelerle
caligmalarda calisanlarin gerekli duyarliligi gostermedigi; ¢alisma alaninda yeme,
icme ve etiketsiz kimyasallarin bulunmas1 gibi uygunsuz davraniglar gozlemlenmistir.

Isletmelerin genelinde giivenlik bilgi formlari kolay ulasilir yerlerde degildir.

e Isletmelerin biri disinda yangin algilama sistemleri bulunmamaktadir. Isletmelerin
tamaminda ramdz bacalarinda yangin c¢ikmaktadir ve sondiirmek icin kullanilan
yontemler tamamen kisilere baglidir, otomatik calisan yangin algilama ve sondiirme

sistemleri bulunmamaktadir.

e Isletmelerin tamaminda yangin ve patlama risklerine karst kullamilan elektrik ve
aydinlatma tesisatlarinin yangin ve patlamaya karsi korumali (exproof) malzemeden
olmadig1 gdzlemlenmistir. Isletmelerin genelinde uzatma kablolar1 kullanildigi ve bu
uzatma kablolarmm neme karsi korumali (etanj) ve topraklamali olan elektrik
tesisatin1 giivensiz hale getirdigi ve elektrik panolarinda da uygunsuzluklar oldugu

gozlemlenmistir.

e Isletmelerin genelinde acil durumlar i¢in yedek aydinlatma sistemi bulunmamaktadir.
Isletmelerin bilyiik kisminda acil ¢ikis kapilart ve acil toplanma alanlarinin

isaretlenmesiyle ilgili eksiklikler oldugu gézlemlenmistir.

Tespit edilen tehlikeler siniflandirilmis ve karsilasilabilecek risklerin  yaganmadan

Onlenebilmesi amaciyla asagidaki dneriler sunulmustur:

e Isletmelerde yapilan risk degerlendirmeleri ger¢ek anlamda hayata gecirilmeli ve
giincel olmalidir. Hazirlanan acil durum planlarinin da islevselligi; diizenli ve ciddi
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sekilde planlanarak ve tatbikatlarda uygulanarak simmanmali ve g¢alisanlar tarafindan
Oziimsenmesi saglanmalidir. Tatbikatlar senaryolar {izerinden gergeklestirilmeli,
gerekirse aydinlatmanin olmadigr sadece acil durum aydinlatmalarinin ¢alistig
tatbikatlar gerceklestirilmelidir. Isyeri ziyaretine gelen misafirler igin, ziyaretci
kurallart bilgi formlar1 hazirlanmali ve gelenlere dagitilmalidir. Calisan temsilcisi
secilirken miimkiin oldukca calisanlarin sesini duyurabilecek kisiler secilmelidir.
Calisan egitimleri ciddiye alinmali ve calisanlar tarafindan gercekten anlasilip
anlasilmadigindan emin olunmalidir. Caligsanlara verilen egitimlerin disinda yaptiklari
her isle ilgili gerekli yazili talimatlar verilmeli, bu talimatlar kolay ulasilabilir ve
okunabilir yerlere asilmalidir. Gerekirse afig, poster vb. gorsel anlatim igeren
malzemeler kullanilmalidir. Calisanlarin ise uygunlugu degerlendirilmeli, ise giris ve
periyodik saglik muayeneleri gerceklestirilmelidir. Gerekirse 6diill ve ceza sistemi

uygulanarak caligsanlar giivenli ¢aligmaya tesvik edilmelidir.

Kimyasal maddelerle ilgili tehlike ve riskler degerlendirilirken giivenlik bilgi
formlarindan yararlanilmalidir. Ayn1 kimyasal madde iki veya daha fazla markadan
temin edilmis olsa bile her biri i¢in ayr1 gilivenlik bilgi formu istenmeli ve
degerlendirilmelidir. Ayrica teknolojik gelismeler takip edilerek tehlikeli olan
kimyasalin yerine tehlikesiz olan ya da daha az tehlikeli olan getirilmelidir. Kimyasal
maddelerin farkli derisimlerde farkl tepkiler gosterdigi ve farkl tehlikeler ihtiva ettigi
unutulmamalidir. Tiim kimyasal madde emisyon kaynaklar1 degerlendirilmeli, gerekli
Olctimler yapilmalidir ve sinir degerlerin asilmasi halinde gerekli onlemeler alinmali,
miimkiinse emisyon kaynaginda yok edilmelidir. Yeterli miktarda goz ve viicut dusu,
calisanlarin kullanabilecegi diger hijyen araglari, normal kiyafetlerini ve is kiyafetlerini

ayr1 koyabilecekleri bolmeleri bulunan kisisel dolaplar saglanmalidir.

Kaldirma araglarimin tasima kapasiteleri tespit edilerek goriiniir bir yere ilistirilmelidir
ve fazla yiiklenmeleri engellenmelidir. Makine ve tezgadhlarin {iiretim kapasitesini
artirmak i¢in devri artirtlmamalidir ve koruyucularinin ¢ikarilmasi engellenmelidir.
Elektrik tesisatinin, ¢alisanlarca giivensiz hale getirilmesi engellenmelidir. Panolar ve
diger elektrikli aletlerin diizgiin, temiz ve saglam olmasi saglanmali, gdévde
topraklamasi yapilmali ve topraklama dlgiimleri gerceklestirilmelidir. Is ekipmanlarinin
tamami i¢in igyeri imkanlar1 izin veriyorsa, tehlikeli olan tehlikesiz veya daha az
tehlikeli olanla degistirilmeli ya da is ekipmanlari uygun miihendislik Onlemleri

aliarak gilivenli hale getirilmelidir.
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Yasal zorunlulugun bulundugu isletmelerde gerekli yangin algilama ve yangin alarm
sistemleri kurulmalidir ve bu sistemlerin ve yangin sondiiriiciilerin periyodik
kontrolleri yapilmalidir. Ramdz bacalarinda yanginin erken fark edilmesi ve miidahale
edilmesi i¢in uygun bir sistem konulmalidir ve miimkiinse bu sistem yangin aninda
hem manuel hem de otomatik olarak miidahaleye imkan saglamalidir. Acil ¢ikis
kapilarinin ve isaretlemelerinin uygunlugu saglanmali ve yapilan tatbikatlarda

islevselligi gozden gegirilmelidir.

Giiriiltiilii alanlarda galisanlarin kulak koruyucular1 ve kimyasal ve toz maruziyeti olan
yerlerde uygun solunum koruyuculart kullanmalari saglanmalidir. Gerekli olan
Olgiimler gerceklestirilmeli, gilincel ve yirirlikte olan sinir degerlere uygun
oldugundan emin olunmalidir. Olgiimler yapilirken ortam &lgiimleri kadar kisisel
maruziyet Ol¢limleri de yapilmalidir. Kullanilan tiim KKD’lerin uygunlugundan ve
uygun koruma diizeyinde oldugundan emin olunmalidir. KKD’lerin kullanilmasinda,
calisma alaninin tasarimi ve kullanilan makinelerde donen kisimlarin varligi dikkate

alinmalidir.

Isletmelerde yeterli genel ve lokal havalandirma saglanmalidir. Ancak lokal
havalandirma yapilirken, calisanlarin solunum bolgesinde herhangi bir tehlike arz
etmemesine 6zen gosterilmelidir. Miimkiin oldugu kadar giin 1s18indan yararlanilmali,
bunun miimkiin olmadig1 yerlerde aydinlatma siddeti uygun sekilde ayarlanmali ve

gerekirse spot aydinlatma kullanilmalidir.
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EK-1. ISG TEHLIKE VE RISKLERI VE COZUM ONERILERI

GENEL TEHLIKELER

GENEL TEHLIKELERDEN
KAYNAKLI RISKLER

ALINACAK ONLEMLER

1) Kivamlastiricilardan ve yere dokiilen
diger kimyasal maddelerden kaynakl
zeminin kayganlagmasi

Kayma ve diisme sonucu yaralanma ve
sakatliklar

Zemine dokiilen bu maddelerin bir yerde toplanmasi i¢in tagma havuzlar
yapilmasi, zeminde bulunan maddelerin diizenli olarak silinerek zeminden
uzaklastirilmast ve drenaj kanallarinin tikanmasinin engellenmesi veya tim
bunlarin yapilamadigi durumlarda TS EN 20345 standardina uygun ihtiyaca gore
SRA, SRB veya SRC tabanli ayakkabi temin edilmesi.

2) Calisma zemininde engel ve seviye
farklarinin bulunmasi

Takilma ve diisme sonucu yaralanma ve
sakatliklar

Calisma zeminde bulunan engellerin ortadan kaldirilmasi, seviye farklari ortadan
kaldirilmas: veya bu seviye farklarin isaretlerle ya da aydinlatma siddetinin
artirtlmasi ile goriiniirligiiniin artirilmasi.

3) Yaya yollarinin ¢izilmemis olmasi

Nakliye araglari ve araglarinin ¢arpmasi
calisanlarin yaralanmasi, sakatliklar ve 6lim

Yaya yollarinin ¢izilmesi ve devamli olmasi, ¢alisanlarin da bu konuda verilen
talimatlara uymasi.

4) Calisma zemininde  korkuluksuz

cukurlarin bulunmasi

Diiserek yaralanma, sakatliklar ve hatta 6lim

Zeminde bulunan bu c¢ukurlarin kapatilmasi veya etrafina en az bir metre
yiikseklikte ve herhangi bir yonden gelebilecek en az 125 kilogramlik yiike
dayanikli korkuluk ve buna bagli ara koruluk ile topuk levhasi konmasi.

5) Merdiven basamak yiiksekliklerinin
standart olmamasi

Takilma ve diisme sonucu Yyaralanma ve
sakatliklar

Merdivenlerin basamak yiiksekligi, egimi ve ¢alisan sayisina uygun genisligi
uygun olacak sekilde tasarlanmasinin yaninda basamaklarinin da ayni yiikseklik,
egim ve genislikte olmasi.

6) Merdivenlerde  kaydirmaz  bant
bulunmamasi1 ve 1slak olmasindan otiirii
kayganlagsmasi

Kayma ve diisme sonucu yaralanma ve
sakatliklar

Kaydirmaz bant veya bagka bir yontemle merdivenlerin kayganliginin giderilmesi
ve miimkiin olduk¢a merdivenlerin kuru olmasi.

7) Merdivenlerde mevzuata uygun korkuluk
bulunmamasi

Diisme sonucu yaralanma, sakatlik ve
merdivenin yiiksekligine bagl olarak 6liim

En az bir metre yiikseklikte ve herhangi bir yonden gelebilecek en az 125
kilogramlik yiike dayanikli korkuluk ve buna bagli ara korkuluk konmasi.

8) Yiiksekte caligma yapilan makinelerin
iistiinde veya tanklarin iistiinde
korkuluklarin olmamasi veya korkuluklarin
ara korkuluk ve eteklik igermemesi

Yiiksekten diisme sonucu yaralanma,
sakatlik, calisilan platformun yiiksekligine
bagli olarak Olim ve malzeme diismesi
sonucunda yaralanmalar

Yiiksekte ¢alisma yapilan yerlerin etrafina en az bir metre ylikseklikte ve herhangi
bir yonden gelebilecek en az 125 kilogramlik yiike dayanikli korkuluk ve buna
bagl ara koruluk ile topuk levhasi konmasi, gerek duyulmasi halinde yiiksekten
diismeye kars1 koruyucu tertibat temin edilmesi ve uygun ankraj noktalar1 tesis
edilmesi.

9) Yiiksekte caligilan yere c¢ikmak igin
kullanilan merdivenlere geriye diismeyi
Onleyici tertibat yapilmamasi

Yiiksekten diigme sonucu yaralanma, sakatlik
ve merdiven yiiksekligine bagli olarak 6lim

Sabit merdivenlerin kafeslerinin alt basta yerden en az 210 cm ve ¢ok 240 cm
yiiksekte, cardaklarin alt baglarindaki giris agizlarinin ¢api, cardagin ¢apindan 10
cm daha genis ve sabit dik merdivenlerin basamaklarindan en az 70 cm ve en ¢ok
75 cm uzakta olmasi.
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10) Yiiksekte calisilan yere ¢ikmak igin

Yiiksekten diigme sonucu yaralanma, sakatlik

Merdivenlerin konumlandirmalarinin uygun sekilde ¢ikilmak istenen yone dogru

kullanilan merdivenlerin yanlis yone | ve calisilan platformun yiiksekligine bagli | yapilmas: ve eger ¢ikilan yer yeterince yiiksekteyse merdiven de bu platformdan
konumlandirilmasi olarak 6liim en az 90 cm daha yiiksege ¢cikmasi.

11) Yiksekte caligmalarda yiiksekten | Yiiksekten diisme sonucu yaralanma, sakatlik | Risk degerlendirmesinde uygun goriilen yerlerde, TS EN 364 standardinda
diismeye  karst  koruyucu  donanim | ve calisilan platformun yiiksekligine bagli | bulunan giivenlik gerekliliklerini saglayan yiiksekten diismeye karsi koruyucu
kullanilmamasi olarak 6liim donanim kullanilmasi.

12) Drenaj kanallarimin lizerinin | Takilma ve diigme sonucu yaralanma ve | Isyeri zeminin bulunan drenaj kanallarmin iizerine 1zgaralar konarak ¢ukurlarm
kapatilmamasi sakatliklar kapatilmasi.

13) Zemin, gegis yollarinda el aleti, palet ve
is ekipmani gibi malzemeler birakilmasi

Takilma ve diisme sonucu Yyaralanma ve
sakatliklar

Calisma alaninda malzeme, techizat vb. bulunan malzemelerin temizlenmesi, bu
malzemeler i¢in alanlar belirlenmesi, bu alanlarin isaretlenmesi ve c¢alisanlara
gerekli talimatlar verilerek uymalarinin saglanmasi.

14) Raflar, dolaplar, askilar ve tezgahlarin
diizensiz ve kirli olmasi

Malzeme diismesi sonucu Yyaralanma ve
sakatliklar

Calisma alaninda bulunan alet, dosya, techizat vb. malzemelerin temizlenmesi,
diizenli hale getirilmesi ve standart hale getirilmesi i¢in ¢alisanlara gerekli
talimatlarin verilerek uymalarinin saglanmasi.

15) Portatif merdivenlerde sabitleme

mekanizmasi olmamasi

Yiksekten diisme sonucu yaralanma, sakatlik
ve calisilan platformun yiiksekligine bagh
olarak 6liim

Merdivenlerin kullanimi sirasinda {ist veya alt uglar1 sabitlenerek veya kaymaz bir
malzeme kullanilarak veya ayni korumayi saglayan diger tedbirlerle ayaklarinin
kaymasinin 6nlenmesi.

16) Yikseltilmis platformlarda korkuluk,
ara korkuluk ve eteklik olmamasi

Yiiksekten diisme sonucu  yaralanma,
sakatlik, calisilan platformun yiiksekligine
bagli olarak olim ve malzeme diismesi
sonucunda yaralanmalar

Platforma bitigik en az 15 santimetre yiiksekliginde topuk levhasi, topuk levhasi
ile ana korkuluk arasinda agikliklar 47 santimetreden fazla olmayacak sekilde
konulan ara korkuluk bulunmasinin saglanmasi.

17) Yiikseltilmig platformlarin
tekerleklerinde fren mekanizmasi olmamasi

Platformun  hareket etmesi sonucunda
yiiksekten diisme sonucu yaralanmalar,
sakatliklar, calisilan platformun yiiksekligine
bagli olarak Oliim, malzeme diigmesi
sonucunda  yaralanmalar ve c¢arpisma
neticesiyle yliksekte calisanin ya da cevrede
bundan etkilenecek kisilerin yaralanmasi

Iskelenin tasiyict elemanlarinin kaymasinin yeterli saglamliktaki tastyict zemine
sabitlenerek, kaymaz araclar kullanarak veya ayni etkiye sahip diger yontemlerle
onlenmesi ve yiiksekte calisma sirasinda tekerlekli iskelelerin kazara hareket
etmesini Onleyecek uygun araglarin kullanilmasinin saglanmasi.

18) Atik konteynirlarinin tasnif edilmemis
ve isaretlenmemis olmasi

Kontamine atiklarla diger atiklarin karismasi
ve calisana temasi sonucunda olusabilecek
saglik sorunlari

Tehlikesiz atik olarak smniflandirilan atiklarin tiirlerine uygun olarak tasnif
edilerek isaretlenmesi.
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19) Uygun olmayan, kimyasal maddelere
ait bosaltilmis varillerin atik kutusu olarak
kullanilmasi

Kullanilan ~ yanict  olabilecek  kimyasal
maddelerin ¢alisanlara temast ile saglik
sorunlar;, Yanici olabilecek  kimyasal
maddelere  ait  varillerin  kullanilmast
sonucunda yangin, yangin sonucunda ortaya
cikabilecek yaralanmalara ve 6liimler

Kullanilmis kimyasallara ait kutular kullanilacaksa bile giivenlik bilgi formunda
atik kutusunun tekrar kullanilip kullanilamayacaginin dikkate alinmasi ve uygun
sekilde isaretlenerek fark edilmesinin saglanmasi ve atik kutusunun da yangina
dayanimina dikkat edilmesi.

FiZIKSEL TEHLIKELER FiZIKSEL TEHLIKELERDEN ALINACAK ONLEMLER
KAYNAKLI RiSKLER
1) Nem ve sicaklik kosullarmin vyaz | Yiiksek sicaklik sonucunda yorgunluk | Isletmelerde sicaklik gereksinimi kisilere, yapilan isin niteligine, isyeri bina ve

aylarinda ¢ok yiiksek olmasi

belirtileri ortaya g¢ikmasi, ¢aligma giicliniin
azalmasi, halsizlik, bitkinlik, ise kars1 dikkat
azalmasi, endiseli olma sonucu kazalarin

eklentilerinin durumuna vb. diger kriterlere gore degiskenlik gosterecektir. Bu
sebeple sicaklik kosullari belirlenirken igyeri hekiminin yaptigi saglik kontrolleri
ve yapilan risk degerlendirmesinin dikkate alinmasi ve hekimin 6nerdigi sicaklik

ortaya ¢ikmasi ve  yaralanmalar  ve | kosullarinin saglanmasi ve ¢aligma ortamlarinda bagil nem derecesinin %70' ten
moralsizlik. yukari ¢ikmasinin 6nlenmesi
2) Kis aylarinda isletmelerin yeterince | Soguk algmnligi rahatsizliklar;, viicudun | Isletmelerde sicaklik gereksinimi kisilere, yapilan isin niteligine, isyeri bina ve

1sitilmamasi

belirli yerlerinin donmasi, soguk yamgi;
gozlem ve tepki yeteneginin azalmasi,
yorgunluk sonucunda kazalar ve yaralanma.

eklentilerinin durumuna vb. diger kriterlere gore degiskenlik gosterecektir. Bu
sebeple sicaklik kosullari belirlenirken igyeri hekiminin yaptigi saglik kontrolleri
ve yapilan risk degerlendirmesinin dikkate alinmasi ve hekimin 6nerdigi sicaklik
kosullarinin saglanmasi.

3) Hava akis hiziyla ilgili 6l¢iim | Olumsuz hava akimina maruz kalma | Calisanlar1 hava akimlarinin olumsuz etkilerinden koruyacak gerekli tedbirler ve
yapilmamig olmasi sonucunda olusabilecek akut ve kronik | hava akim hizinin 6zellikle hissedilen sicaklik tizerindeki etkilerinin dikkate
rahatsizliklar almmasi. Bu nedenle igyerinde olumsuz sartlarin bulunup bulunmadiginin ispati

i¢in 0l¢lim yapilmasi uygun olacaktir.
4) Baz1 bolimlerde Ozellikle aksam | Gorme organina ¢ok fazla yiiklenilecegi i¢in | TS EN 12464-1: 2013 standardina uygun olarak gerekli aydinlatma siddetinin

saatlerinde aydinlatmanin yetersiz olmasi

kisa bir siire icinde yorgunluk belirtileri,
gorme bozukluklari, gézlerde kamagma ve
yanma hissi ve bag agrilar1 ve bunlara bagl
olarak ortaya ¢ikabilecek kazalar ve
yaralanmalar.

saglanmasi, Olglimlerin aksam saatleri dikkate alinarak yapilmasi ve Ozellikle
onem arz eden kagis yollar, makinelerde aydinlatma siddetinin yeterli diizeyde
olmasmin saglanmasi. Makine ve tezgahlarda spot aydmnlatma cihazlar
kullanilarak aydinlatma siddetinin gerekirse artirilmasi.

5) Kullanilan aydinlatmalarda daha ¢ok
yapay aydinlatmanin segilmesi

Yapay aydinlatmanin psikolojik durumlar ve
moral durumlan iizerinde olumsuz etkisi ve
buna bagl kaza ve yaralanmalar.

Isyerlerinin giin 15131yla yeterli derecede aydinlatilmis olmasi esastir. Isin konusu
veya igyerinin insa tarzi nedeniyle giin 1s18indan yeterince yararlanilamayan
hallerde yahut gece calismalarinda, suni 1sikla uygun ve yeterli aydinlatmanin
saglanmasi.
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6) Girtltii seviyesinin bazi boliimlerde
maruziyet sinir degerini agmast

Girtiltiiye bagli olarak davranis bozukluklari,
Ofkelenme, genel rahatsizhik duygusu,
sikilma, gecici veya kalict isitme hasarlari,
viicut  aktivitesinde  degisiklikler, kan
basincinda artis, dolasim  bozukluklari,
solunumda hizlanma, kalp atiglarinda
hizlanma, ani refleksler, konsantrasyon
bozuklugu ve bunlara bagli olarak ortaya
cikabilecek kaza ve yaralanmalar.

Giiriiltiinin  kaynaginda yok edilmesi esastir. Onlenememesi durumunda
giiriiltiiniin yayilmasimin engellenmesi, eger bu da engellenemiyorsa son c¢are
olarak kisisel korunma yontemlerinin tercih edilmesi.

7) Titresim Sl¢timil yaptirilmamis olmasi

El, kol, omuz gibi organlarin degisik
boliimlerinde agri, biikiilme zorlugu, kemik
Kisti, dirsek anomalilikleri, el ve parmaklarda
hassasiyet azalmasi, sicak-soguk ve agr1
uyarilarina karsi direng, bel agrist ve lumber

Titresimle ilgili siiphe duyulan yerlerde olgim yapilmamis olmasindan dolay1
calisganin maruziyeti bilinmeyecektir. Bu nedenle gerek goriillen kisiler ve
boliimler i¢in titresim Sl¢limil yaptirilmasi dogru olacaktir.

dejenerasyonlarin  artmasi, intervertebral
disklerin kaymasi
KIMYASAL VE BIYOLOJIK KIMYASAL VE BIYOLOJIK ALINACAK ONLEMLER
TEHLIKELER TEHLIKELERDEN KAYNAKLI
RiSKLER

1) Binder, ludigol, kopiik kesici, rongalit C,
iire, sitrik asit, sodyum alginat, fiksator ve
pigment boyar maddeler gibi kimyasallarla
calisma

Solunmasi, deri ve goz ile temasta ve
yutuldugunda tahrig

Burada dikkat edilmesi gereken nokta; kimyasal madde iki farkli firmadan bile
almsa giivenlik bilgi formu ayr1 ayri istenmeli ve ayri ayr1 degerlendirilmelidir.
Kimyasal maddelerin, farkli derisimlerde farkli tehlike diizeylerine sahip olacag:
unutulmamalidir. Giivenlik bilgi formlarinda belirtilen gerekli kisisel koruyucu
donanimlarin kullanilmasi, yangin, depolama, atik kontrol ve tasinmasi i¢in
giivenlik bilgi formlar1 dikkate alinmalidir.

2) Asedik asit ile ¢alisma

Cilde, gbze temasta ciddi yaniklar ve
zedelenmeler, solunum yollarinda yanmalar
ve agiz, bogaz ve yemek borusunda cok
siddetli tahris veya yanmalar; kolay yanma
sonucu yanginlarda 6liim ve yaralanmalar.

Tutusmaya neden olabilecek her tirli kaynagin uzaklastirilmasi ve orijinal
sizdirmaz ambalajinda depolanmasi, aliiminyum ve galvaniz kapli kaplarin
kullanilmamasi, oksitleyici maddelerden ayr1 depolanmasi ve uygun KKD’nin
kullanilmasi. Yumusak kontakt lensler tahris edici maddeleri emer ve her cesit
lens bunlar1 yogunlastirdigindan kontakt lensler 6zel tehlike olusturabilir. Bu
neden giivenlik bilgi formlariin dikkate alinmas1 6nem arz etmektedir.
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3) Amonyak ile ¢caligma

Solunum sisteminde ve akcigerlerde tahribat,
gozlerde ciddi tahris ve yaniklar ve gozde
kalic1 zarar, deride tahris, ciddi agiz, bogaz
ve mide yaniklar ile bulant1 ve kusmalara ve
yutulmasi halinde o6liime neden olabilir.
Belirli sicaklik ve konsantrasyonlarda olusan
patlamalarda 6liim ve yaralanmalar

Belirli kosullar altinda %15,5-27 amonyak hava karisimi 637°C’de infilak eder.
Bu nedenle oksitleme ajanlar1 ve tehlikeli reaksiyon veren maddelerle birlikte
depolanmamas1 gereklidir. Iyi havalandirilmis kuru yerlerde, 1s1, agik alev ve
giines 1s1¢indan uzak yerlerde ve PVC, ¢elik ambalajlarda, kaplarin fiziksel
hasarlardan koruyarak kapali ve dik konumda depolanmasi ve uygun KKD
kullanimu.

4) Kromik asit ile ¢aligsma

Kanser ve ve irsi genetik hasar, deri ile
temast ve yutulmast halinde de c¢ok
zehirlenmeler  ve  yanici  maddelerle
karigtirildiginda olusan patlamalarda 6liim ve
yaralanmalar

Normal serin, kuru ve onayli ambalajlarda ve depo kosullarinda depolanmasi,
uygun KKD kullanimi ve parlayici oldugundan yanici maddelerden uzak
tutulmasi.

5) Tiner ile ¢alisma

Solunum sisteminde ve gozde tahris, deride
tahris ve dermatit; kolay tutugmasindan
dolay1 yangin ve buharmin hava ile patlayici
ortaya cikabilen patlamalarda olim ve
yaralanmalar

Havada yanici ve patlayict buhar konsantrasyonlarinin ve ¢alisanlar i¢in maruz
kalma sinirlarint  agacak konsantrasyonlarmin  olugsumundan kaginilmasi,
tutusturucu  1s1  kaynaklari  ve alevden uzaklastirilmasi, alanin iyice
havalandirilmasi ve ambalajin kapaginin sikica kapali tutulmasi. Uygun, giivenlik
bilgi formlarinda 6nerilen antistatik 6zellikli KKD kullanimi, tagima ve aktarma
islemlerinde uygun dnlemlerin alinmasi.

6) Polivinil alkol ile ¢alisma

Deri ve goz ile temasta ve solunum yoluyla
alindiginda tahris. Ag¢ik ates veya kivileim
oldugunda ortaya ¢ikan yangin sonucu 6liim
ve yaralanmalar

Sikica kapatilmis kaplarda, kuru ve serin yerlerde muhafazasinin saglanmas;
duman, buhar, sis veya gazinin koklanmasindan ve cilt ve gozle temasindan
kacinilmasi. Hava ile tagmabilir konsantrasyonlarini diigiik tutmak icin yeterli
havalandirmanin saglanmasi. Cilt ve solunum i¢in uygun koruyucular
kullanilmasi, gozlerde ise EN 166 standardina uygun sizdirmaz gozii tam kapatan
g0z koruyucularim verilmesi.

7) Etil asetat ile ¢alisma

Goz ve deride tahris, yutulmasi halinde biling
kaybi, bas agrisi, koordinasyon bozuklugu,
deriden emilimle ya da solunarak viicuda
alindiginda zehirlenme ve kolay alevlenir
olmast  sebebiyle ortaya  c¢ikabilecek
yanginlarda 6liim ve yaralanmalar

Aleve maruz kaldigi anda buhari patlar veya parlar ve statik yiik biriktirir. Bu
nedenle agik alevden, alev kaynagindan uzak tutulmasi, kaplarin basinci yavasca
diistirtilerek kapatilmasi, bir tenekeye veya bagka bir kaba transfer edildiginde tim
tedbirlerin alinmasi, kapali kaplarin serin, kuru ve havalandirilan yerlerde
depolanmasi. Standartlara uygun tam yiiz ve goz korumayr da igeren solunum
koruyucu ve uygun nitelikte eldiven kullanilmasi.
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8) Metilen Klorit ile calisma

Maruziyetten kaynaklanan kansorejen etki
gosterme riski vardir. Deride tahris eder,
bulanik gérme ve korneada zarar, yutma
halinde bogazda tahris ve sarhosluk. Gazinin
havadan daha agir olmas1 ve tehlikeli yanici
olmasindan dolay1 cikabilecek yanginlarda
6liim, yaralanma ve saglik sorunlari.

Kaplarin siki kapatilmasi, iyi havalandirilmis yerde olmasi, 1siktan korunmasi ve
uygun sicaklik kosullarinda tutulmasi, buhart solunmasindan ve temastan
kacinilmasi. Uriiniin tasinmasi veya transferi esnasinda sikistirilmis hava
kullanilmamasi. Standartlara uygun el, géz ve solunum koruyucular kullanilmast.

9) Biitil asetat ile ¢aligma

Solundugunda bas donmesi ve uyusukluk,
deriyle temas halinde kuruluk ve catlamalar;
yanici oldugu ve buhar1 havada patlayici
konsantrasyon olusturabildiginden
cikabilecek yangin ve patlamalar sonucunda
6liim ve yaralanmalar

Deri ve gozlerle temasindan kaginilmasi ve buharini ya da dumanini solumaktan
kaginilmasi, 1sidan ve tutugsmaya yol agabilecek her seyden uzak tutulmasi,
malzemeyi baska yere aktarirken kaplarin topraklanmasi. Tavsiye edilen kaplarda
muhafaza edilmesi uygun olacaktir. Tam veya yarim yiiz maskeleri,
polivinilkloriir/nitril kauguk veya biitil kauguk eldiven, ylize tam oturan sizdirmaz
g0zii tam kapatan g6z koruyucular kullanilmasi

10) Izopropil Alkol ile ¢alisma

Gozlerde tahris, buharmin sebep oldugu
uyusukluk ve bag donmesi; yanict ve normal
ortam kosullarinda hava ile karigimi patlayici
bir karisim  olusturabildiginden  ortaya
cikabilecek yangin ve patlamalar sonucunda
0liim, yaralanmalar ve saglik sorunlari

Uygun sicaklik kosullarinda, kuru 1s1, agik alev ve giin 1s18indan uzak ve iyi
havalandirilmis yerlerde ve siki kapatilmig kaplarda saklanmasi. Oksitleme
vasitalar1 ve tehlikeli reaksiyon veren maddelerle birlikte depolanmamasi, Kaplar
fiziksel hasarlardan korunarak kapali ve dik konumda tutulmasi, PVC eldiven,
uygun solunum koruyucu, gozliik veya tam yiiz maskesi, uygun ayak koruyucu ve
kiyafet giyilmesi ve lens kullanimindan kagimnilmasi.

11) Baski patlarinin karistirildigi tanklarin
kapaklarinin agik olmasi

Pat malzemelerinin yere dokiilmesi sonucu
kayma ve diigmeler sonucunda yaralanmalar

Teknik olarak karistirma islemi yapilan bu islemlerde kapagin kapatilmasi
miimkiin degilse tasmalar icin tasma havuzlar1 yapilmasi. Isletmenin sartlar1 ve
pata karistirilan kimyasal maddenin icerigine goére calisma ortamina tehlikeli
buhar, toz, sis veya gazi yayilmasi riski varsa uygun havalandirma ya da solunum
koruyucu saglanmasi.

12) Baski islemi esnasinda tam kapali
sistem kullanilmamasi

Pigment baski islemi gibi amonyak
kullanilan  islemlerde ortama amonyak
yayllmasi sonucunda solunum sisteminde ve
akcigerlerde tahribat ve deride tahris.

Amonyak Ol¢liimii yapilmasi ve smir deger asiliyor ise ¢alisma ortami havasini
kirleterek calisanlarin sagligina zarar verebilecek atiklarin ve artiklarin derhal
disar1 atilmasi saglanmasi. Baskida renk kontrolii yapildigindan kapali sistem
kullanmak zordur ancak lokal havalandirma sistemi 1ile bu islem
gerceklestirilebilir. Bu durumda da lokal havalandirma sistemini temin ederken
calisanlarin solunum bdlgeleri goz 6niinde bulundurulmasi uygun olacaktir.
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13) Goz ve boy dusu bulunmamasi

Asetik asit, biitil asetat, reaktif boyar
maddeler ve deri ve goz ile temasinda zarar
verebilecek diger tiim kimyasal maddelerle
temas sonucu olugabilecek saglik sorunlari

Gozle temas etme riski bulunan ve goze zarar verme potansiyeli olan
kimyasallarin bulundugu tiim isyerlerinde goz dusu bulundurulmasi ve mevzuata
uygun sekilde isaretlenmesi. Ayn1 sekilde gerek duyulmasi halinde giivenlik dusu
da bulunmasi ve isaretlenmesi. Calisma ortaminin degiskenligine uygun olarak
g6z duslar yerine veya birlikte piyasada bulunan goz soliisyonlar1 veya seyyar
g0z duslar1 da tercih edilebilir.

14) Isletmelerde ceker ocak bulunmamasi

Karisim halinde veya tek basina zehirli ya da
cok zehirli olan kimyasal maddelere
maruziyet sonucunda zehirlenme ve oliimler.

Bu iglem ancak isletmede karigtirildiginda veya tek basina zehirli veya ¢ok zehirli
karisimlarin ortaya ¢ikmasi ve calisan sagligin1 ve hayatini tehdit etmesi halinde
gecerli olabilir. Isletmede bdyle bir durum varsa ceker ocak temin edilmesi ve bu
boliimde calisanlara gerekli talimatlarin verilmesi, en az sayida c¢alisan ile
maruziyet siirelerinin miimkiin olan en az diizeyde tutulmasi , gerek duyulan
kimyasal madde miktarinin en az diizeyde olmasi, ¢alisanlarin kisisel temizlikleri
icin uygun ve yeterli sartlar ve gerekli KKD’lerin saglanmasi.

15) Toz reaktif boyar maddelerin s
yoluyla almmasi

olunum

Tozun solunmasi durumunda solunum
sisteminde semptomlara neden olabilir.

Toz boyar maddeler yerine soliisyon halde satilan boyar maddelerim tercih
edilmesi. Bunun miimkiin olmadigi durumlarda partikiil biiyiikligiine uygun
koruma diizeyinde, TS EN 149+A1 standardina uygun solunum koruyucu temin
edilmesi ve calisanlar tarafindan kullanilmasinin saglanmasi, gerekirse yazili
talimatlarin hazirlanmasi.

16) Kimyasallarin bulundugu
ortaminda yeme ve igme

calisma

Yutulmas: halinde tehlikeli olabilecek
kimyasal maddelerle kirlenmis yiyeceklerin
yenmesi ya da s6z konusu kimyasal
maddelerle karisabilecek igeceklerin
icilmesiyle olusan saglik sorunlari ve 6lim

Bu boliimlerde yeme ve igmenin talimatlarla yasaklanmasi, isyerinde bulunan tiim
kimyasallarin igsaretlenmesi. Su i¢in hijyen kosullar1 saglanmus sebil, diger yiyecek
ve icecekler i¢in de uygun istasyonlar saglanabilir.

17) Depo alanlarinda bulunan kimyasal

maddelerin tehlike tiiriine uygun

olarak

isaretlenip, isaret levhalarmin goriiniir bir

yere asilmamasi

Depo alaninda bulunan kimyasal maddelerin
tehlikelerinin goriiniir olmamasindan dolay1
olusabilecek kazalar sonucunda yaralanma ve
saglik sorunlart.

Depo igerisinde bulunan kimyasal maddelerin tehlike tiiriiniin uzaktan net bir
sekilde goriilebilecek sekilde isaretlenmesi ve goriilebilecek uygun yerlere
astlmasi. Boylelikle birlikte depolanmamasi gereken kimyasal maddeler daha
kolay ayirt edilecektir. NFPA 704 standardina gore daha detayli bir isaretleme
gerceklestirilebilir.

18) Depo alanlarinda kullanilan
kenarlarinin  malzeme dilismesine
yiikseltilmemis olmasi

raflarin
kars1

Raflardan  malzeme  diismesi  sonucu
yaralanma ve yayilmasi tehlikeli olabilecek
bir kimyasal maddenin ortama yayilmasi
sonucu ortaya ¢ikabilecek saglik sorunlar

Ortam havasma karistiginda zararli olabilecek, patlama veya yangin ¢ikarma
ihtimali olan kimyasal maddeler bulunduran ve raf kullanilan igyerlerinde raf
kenarlar1 yiikseltilerek malzeme diismesinin ve ¢alisma ortam havasinin
kirlenmesinin 6nlenmesi.
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19) Belirgin bir depo alani se¢ilmemis ve

Belirgin bir depo alani se¢ilmemis ve kilit

Depo alaninin uygun bir yerde tesis edilmis olmasi ve bu boliime yetkili personel

yetkisiz girislerin engellenmesi Onlem | alttna ~ alinmamis  olmasindan  dolay1 | disinda giris ve c¢ikislarin engellenmesi. Bunun i¢in depo alanlarin kilit altinda

alimmamasi yasanabilecek sabotaj ve kazalar sonucu | tutulmasi veya esdeger diizeyde basgka bir yontem kullanilmasi uygulanabilir.
yaralanma, 6liim ve saglik sorunlari

20) Depo alanlarinda kivileima karsi | Yanici, patlayict ve parlayict  kimyasal | Iletken techizat parcalarinda, tutusma yaratabilecek drnegin tehlikeli korozyona,

korumali (exproof) lambalar | maddelerin kivileimdan etkilenmesi | yiizeylerin asir1 1sinmasina veya kivilcimlara yol agabilecek endiiksiyon elektrigi

kullanilmamasi. sonucunda c¢ikan yangin ve patlamalardan | ve kagak akimlarin 6nlenmesi. Kivileimin yangin ve patlamaya neden olabilecegi
kaynaklanabilecek yaralanmalar, oliim ve | yerlerde TS EN 60079-14 standardina uygun 6zellikte malzemelerin kullanilmasi
saglik sorunlari

21) Calisma alaninda isaretlenmemis | Kimyasal maddelerin igeriginin bilinmemesi | Calisma alaninda bulunan ve kimyasal madde igeren tim kaplarin mevzuata ve

sigelerin veya i¢ecek kutulariin bulunmasi

sonucunda veya isaretlenmemis kimyasal
madde ile icecegin karistirilmast sonucunda
zehirlenme ve tahris

tehlike smifina gore isaretlenmesi ve kimyasal maddelerin yogun sekilde
kullanildigr alanlarda ise karigtirilma ihtimalinden dolay1r hicbir igecegin
bulundurulmamast.

22) Amonyak ve asetik asit gibi bazi
kimyasallarin ve yanict diger yardimei
kimyasallarin ~ kullanirm  kolaylig1 igin
calisilan alana yakin yerlere istiflenmesi

Uygun depolama kosullarinin saglanamamasi
ve herkes tarafindan erisilir olmas1 nedeniyle
ortaya c¢ikabilecek yangin ve patlamalar
sonucunda yaralanmalar, saglik sorunlar1 ve
olim

Asetik asidin, tutusmaya neden olabilecek her kaynagin uzaklastirilmasi ve
orijinal sizdirmaz ambalajinda ve oksitleyici maddelerden ayri depolanmasi.
Amonyak, belirli kosullar altinda %15,5-27 amonyak hava karisimi 637°C’de
infilak eder. Bu nedenle oksitleme ajanlar1 ve tehlikeli reaksiyon veren maddelerle
birlikte depolanmamasi, iyi havalandirilmis kuru yerlerde, 1s1, agik alev ve giines
15181ndan uzak yerlerde depolanmasi.

23) Tiurkge olarak hazirlanmis giivenlik
bilgi formlariin uygun yerlere asiimamasi

Giivenlik bilgi formlarinin Tiirk¢e olmamasi
ya da kolay wulagilabilir bir yerde
bulunmamasindan  dolayr ilk  yardim,
yanginla miicadele, acil kurtarma
faaliyetlerinin gerceklestirilmemesi
sonucunda yangin, patlama, zehirlenme vb.
durumlarda yasanabilecek yaralanma, Oliim
ve saglik sorunlar

Giivenlik bilgi formlar1 sadece depolama ya da kisisel korunma degil aym
zamanda ilk yardim, yangin, maruziyet kontrolleri, fiziksel ve kimyasal
ozellikleri, toksikoloji bilgileri, kimyasal kararlilig1, ekoloji, tasinmas1 ve bertaraf
etme sekli hakkinda da bilgi vermektedir. Bu nedenle giivenlik bilgi formlarinin
birer 6rneginin depo alanlarinda, kolay ulasim igin asili halde bulunmasi uygun
olacaktir.

24) Kimyasal depo alaninda yangin
sondiirme cihazi, yangin algilama sistemleri
veya sprinkler sistem gibi Onlemlerin
almmamig olmast

Cikan yangindan haberdar olunamamasi veya
miidahale edilememesi sonucunda
yasanabilecek Oliim, yaralanma ve saglik
sorunlar1

Depo alanlarinda ve ¢ikabilecek diger yanginlarda etkili olabilecek yeterli sayida
TS 862-7 EN 3-7+Al standardma uygun seyyar yangin sondiiriicli ve/veya TS EN
1866-1 standardina uygun arabali yangin sondiirme cihazlarinin bulunmasi.
Tehlike simifi yiiksek olan biitiin binalarda ve tehlike sinifi orta olan ve toplam
kullanim alan1 1000 m®’yi gegen binalarda duman algilama sistemleri yapilmasi
gerekmektedir. Duman algilama cihazlarinin kullaniminin uygun ya da yeterli
olmadigi mahallerde, gerekli goriildigi takdirde sicaklik ve/veya alev
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dedektérlerinin tesis edilmesi. Toplam kapali kullanim alan1 1000 m*den biiyiik
imalathane ve atdlyelerde yangin dolabr yapilmas1 mecburidir. isletmelerde sulu
sondiirme sistemi depo alanlarinda ve elektrik tesisatimin da uygun olmasi
durumunda kullanilabilir ve sprinkler sistemin daha biiyiik tehlikeye sebep olup
olmadigina dikkat edilmelidir.

25) Kimyasal madde depo alanlarinda
sicaklik degisimlerinin engellenmemesi ve
uygun havalandirma saglanmamasi

Ozel sicaklik kosullarinda  depolanmasi
gereken diisiik kaynama noktasina sahip

kimyasal maddelerin sicaklik
degisimlerinden etkilenerek yanmasi ve
parlamast sonucunda ortaya c¢ikabilecek

yangin ve patlamalar sonucunda
yasanabilecek Olim, yaralanma ve saglik
sorunlar1

Depo alanlarinin iyi havalandirilmasi, depolarda sabit ve uygun sicakligin
saglanmasi; yangmn kaynaklarmin bertaraf edilmesi, ortamda agik alev, direk
glines 1s181na maruziyetin engellenmesi.

26)  Isletmelerde
yaptirtlmamis olmasi

amonyak  Olglimii

Solunum sisteminde ve akcigerlerde tahribat,
gozlerde ciddi tahris ve yaniklar ve gozde
kalic1 zarar

Isletmelerde kullanilan baski sekline gdre amonyak ve tehlike arz edebilecek diger
kimyasal maddelerin kisisel maruziyet ve ortam Olglimlerinin yapilmasi.
Maruziyet sinir degerlerinin asilmasi durumunda gerekli ¢6ziim Onerilerinin
gelistirilmesi ve uygulanmasi.

27) Genel havalandirma sistemi olmamasi

Zararli, tahris edici ve zehirli kimyasallara

Caligma ortamu havasint Kkirleterek calisanlarin sagligina zarar verebilecek

maruziyet sonucunda olusabilecek saglik | atiklarin derhal disart atilmasinin saglanmasi. Bogucu, zehirli veya tahris edici gaz
sorunlar1 ile toz, bugu, duman ve fena kokular1 ortam digina atacak sekil ve nitelikte, genel
havalandirma sisteminden ayr1 olarak mekanik (cebri) havalandirma sistemi
kurulmasi.
28) Toz maruziyet sinir degerinin agilmast | Toza maruziyet sonucunda olusabilecek | Toz maruziyeti; imkanlar dahilinde ikame yontemi uygulanarak, toz olusumuna

saglik sorunlari

neden olabilecek makine veya sistemler yerine daha az tehlike igeren kapali
sistemler kullanilmasi dogru olacaktir. Miimkiin olmadigi durumlarda uygun is
organizasyonunun yapilmasi veya toz ¢ikisini dnlemek i¢in lokal havalandirmalar
gibi  uygun mihendislik  yontemlerinin  kullanilmasi.  Bunlarin  da
gerceklestirilemedigi durumlarda son ¢are olarak tozun niteligine uygun solunum
koruyucu donanimlarin  verilmesi ve kullanilmasi, dogru  kullanilip
kullanilmadiginin kontrol, denetim ve gozetimi.
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29) Tiner gibi kolay alevlenir kimyasallarin
diger kimyasallarla dogrudan yan yana
depolanmasi

Tinerin tutusmasindan ve diger kimyasal
maddeleri de etkileyerek yanginin biiyiimesi
sonucunda oliim, yaralanma ve olusabilecek
saglik sorunlari

Gilivenlik bilgi formunda verilen bilgilere uygun sekilde, etkilesimde
bulunmamasi1 gereken maddeler dikkate alinmalidir. Depolama alanlarinda
kimyasal maddelerin miimkiin oldugunca birbirine temas etmesinden kaginilmasi.

30) Isyerinde kullanilan  kimyasal | Elde  bulunan  birbiriyle  etkilesimde | Depoda bulunan tiim kimyasallarin kayith oldugu bir envanter sistemi kurulmas.

maddelere ait envanter sistemi | bulunabilecek kimyasal maddelerin | Kimyasal madde denince kat1, sivi, gaz, formlarindaki biitiin kimyasallar dikkate

bulunmamasi eslestirilmesinin zorlagmasi, malzeme sayimi | alinmalidir. Bir envanterde tarih, kimyasalin adi, formiilii, markasi, paketin
yoluyla sabotaj ihtimalinin azaltilamamasi ve | miktari, tehlike sinifi, adedi, depolandigi, yer yapan kisinin adi soyadi ve iletisim
isyerinde sadece ihtiya¢ duyulan miktarlarda | bilgileri gibi detayli bir sistem kurmakta fayda vardir. Envanterin sadece kullanilir
bulundurulmasi gereken kimyasal maddelerin | durumda olan kimyasallar i¢in degil atilmasi gerekenler icin de tutulmasi uygun
takip  edilememesi  nedeniyle  ortaya | olacaktir.
cikabilecek kazalar ve sonucunda Oliim,
yaralanma ve olusabilecek saglik sorunlari

KULLANILAN MAKINE VE KULLANILAN MAKINE VE ALINACAK ONLEMLER
EKIPMANLARDAN EKIPMANLARDAN
KAYNAKLANAN TEHLIKELER KAYNAKLANAN RISKLER
1) Elektrikli el aletlerinin ve kablolarmin | Takilma ve diisme sonucu kazalar ve prizde | Isyeri zemininde ve gecitlerde bulunan el aletlerinin ve kablolarmin zarar
isyeri zemininde birakilmasi takili  olmasindan dolay1 yasanabilecek | gérmesinin, bundan kaynaklanabilecek kazalarin ve takilip diigmelerin 6nlenmesi

elektrik kazalar1 sonucunda yaralanmalar ve
saglik sorunlari

icin el aletleri isyeri zemininde birakilmasinin engellenmesi. El aletlerinin
kullanilmadigi zamanlarda el aletlerine ayrilmis dolap, raf ya da benzer bir
boliimde muhafaza edilmesi.

2) Kesici ve delici el aleti kullanilmasi

Dikkatsizlik veya malzemede yasanan
kirilmalar ve parca sigramast sonucunda
olusabilecek kesikler

Kesici ve delici alet se¢imi yapilirken miimkiin oldukga kaliteli ve kirilip tehlike
olusturmayacak malzeme se¢imi. Aksi takdirde sadece dikkatsizlik sonucu
kesilmeler degil par¢a sigramalar1 da c¢alisanlar igin tehlikeli olabilir. Donen
makine pargalariyla dogrudan ¢alisma yapilmiyorsa TS EN 388 standardina uygun
koruyucu eldiven kullanilmasi uygun olacaktir.

3) Isletme
bulundurulmasi

icinde kompresor

Patlama sonucunda yasanabilecek Olim,
yaralanmalar ve saglik sorunlar ile giiriiltiiye
bagli olarak ortaya c¢ikabilecek igitme
sorunlar1

Periyodik bakim ve hidrostatik basing deneylerinin gerceklestirilmesi, isletme
icinde kompresorden kaynaklanabilecek patlamadan etkilenebilecek caliganlarin
korunmasi. Bunun igin patlamaya karsi korumali bir bolmeye yerlestirilmesi
uygun olacaktir. Giiriiltli ye karsi korumada ise giiriiltiiniin devamlilik arz edip
etmedigi, giiriiltiiden etkilenen ¢alisan sayis1 ve maruziyet siireleri dikkate alinarak
uygun ¢oéziimlerin tretilmesi. Gerekirse biiytik isletmelerde kompresor odalarinin
kurulmasi ve ihtiyaca gore gerekli kulak koruyucu donanim saglanmasi.

105




EK-1. ISG TEHLIKE VE RISKLERI VE COZUM ONERILERI

4) Fiksaj makinelerine ait tim sicak
yiizeylerin yalitilmamig olmast

Cok yiiksek sicakliklardan dolay1
yasanabilecek 6liim, ciddi yaniklar ve saglik
sorunlar1

Is ekipmaninin yiiksek veya cok diisiik sicakliktaki parcalarina galisanlarin
yaklasmasimi veya temasim engelleyecek tedbirlerin alinmasi. Isletmenin
imkanlar1 dahilinde ikame yontemi uygulanarak igletmenin de verimini artiracak
yeni bir makine aliabilir veya fiksaj makinesinin etrafi kapatilarak yalitilabilir.
Bunlarin disinda makine alanlarinin belirtilmesi, c¢alisma esnasinda her tiirlii
erisimin engellenmesi, makine sogumadan ve durmadan miidahale edilmesinin
engellenmesi.

5)  Makinelerin, tasima  araglarmin
carpmalarina karg1 korunmamis olmasi

Makine ayarlarinda ortaya c¢ikabilecek
arizalarin kazalara sebep olmasi, makine
icine bulunan sicak hava veya buharin
calisanlara gelmesi veya makine icinde
bulunan dogal gaz ya da kizgin yagin ortama
yayilmasi vb. kazalar yasanmasi sonucunda
yangin ve patlamalar sebebiyle oliim,
yaralanma ve saglik sorunlari

Birbirine carpma veya sikisma riskinin bulundugu durumlarda calisanlarin
olumsuz etkilenmemesi igin gerekli Onlemlerin alinmasi; 6zellikle forklift,
transpalet, tasima arabalar1 vb. yerde tasima yapilan is ekipmanlarindan
makineleri ve dolayisiyla ¢alisanlar1 korumak i¢in koruma barlar1 yapilmasi uygun
olacaktir.

6) Makinelere ait donen silindir ve hareketli
kisimlar agikta birakilmasi

Hareketli kisimlarin ¢alisanlara ¢arpmasi
veya donen silindirlere el veya kol
kaptirilmast  sonucunda uzuv  kayiplari,

yaralanmalar, 6liim ve saglik sorunlari

Hareketli pargalara erigebildigi siirece bu parcalarin hareketini engelleyen ve
kapali kalmadigi her an i¢in durdurma talimati veren kilitleme tertibatli uygun
koruyucularin olmasi gereklidir. Bu nedenle isletmede bulunan anahtarlarin ¢alisir
halde bulundurulmasi, bakimlarinin zamaninda yapilmasi ve ¢alisanlar tarafindan
iptal edilmemesinin talimat, egitim ve denetimlerle yasaklanmasi.

7) Makinelerin agik alev, sicak yiizey ve
hareketli kisimlar igeren kabinlerine ait
anahtarlarin ~ (switch)  caligmaz  hale
getirilmesi

Makinenin durmamasindan ve ¢alisanin sicak
ylizey ve hareketli aksamin yogun oldugu
bolimlere  miidahalesinden  kaynaklanan
kazalar =~ sonucunda  uzuv  kayiplar,
yaralanmalar, 6liim ve saglik sorunlar

El, kol, parmak veya ayak sikismalarini 6nlemek i¢in silindirler arasina uygun
bosluk birakilmasi. Yuvarlak koruyucular kendileri silindirle birlikte kistirma
etkisi olusturacagindan kullanilmamasi daha dogrudur. Koruyucu panel
silindirlerin birlesme noktasinin tam eni boyunca uzanmalidir. Silindirlerin durma
stiresi operatoriin birlesme noktasina erisme siiresinden uzun oldugu durumlarda
da panel silindirlerin hemen birbirinden kazay1 6nleyecek yeterli mesafeye kadar
ayrilmasini saglamalidir.

8) Rotasyon baski kabin kapaklarinin kilitli
halde tutulmasi

Kapaklarin ~ kilitli ~ olmasi  sebebiyle
yasanabilecek yangin vb. acil durumlara
yeterince  hizli  miidahale  edememe

sonucunda yasanabilecek yaralanmalar, 6lim
ve saglik sorunlar

Hareketli pargalara erigebildigi siirece bu parcalarin hareketini engelleyen ve
kapali kalmadigi her an i¢in durdurma talimati veren kilitleme tertibatli uygun
koruyucular olmasi gereklidir. Bu yiizden kapaklarin anahtarla kilitlenmesinden
ziyade galigir vaziyette bulunan sistemlerin tercih edilmesi gereklidir.
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9) Acil durdurma butonlarinin ¢alismaz
veya ulagilmasi zor hale getirilmesi

Makinenin durdurulamamasindan veya gec

durdurulmasindan kaynaklanan uzuv
kayiplari, yaralanmalar, Olim ve saglik
sorunlar1

Her makine ftizerine, tehlikeli durumlardan kag¢inmay: saglamak maksadiyla bir
veya birkag acil durum durdurma tertibati takilmalidir. Acil durdurma butonlari
miimkiin oldugu kadar ¢abuk, ilave bir tehlike meydana getirmeden makineyi
durdurmali ve gerektigi yerlerde, bazi giivenlik koruyucularinin hareketini
tetiklemeli veya tetiklemeye izin vermelidir. Bazi yerlerde makinenin yapisina
uygun olarak acil durdurma butonu yerine uygun acil durdurma gergi teli konmasi
daha uygun olacaktir.

10) Acil durdurma butonlarinin gériiniirliik
ve igaretlemelerinin yetersiz olmasi veya
baska dilde olmasi

Makinenin durdurulamamasindan veya gec

durdurulmasindan kaynaklanan uzuv
kayiplari, yaralanmalar, Olim ve saglk
sorunlart

Acgikga tarif edilmeli, net olarak goriilebilmeli ve siiratle ulagilabilen el
kumandasia sahip olmali, saglik ve giivenlik isaretleri yonetmeligine uygun
sekilde kirmiziyla isaretlenmis olmalidir. Herhangi bir yazili veya sozel bilgi ve
uyarilar Tiirk¢e hazirlanmalidir.

11) Makinelere ait glivenlik talimatlarinin
bulunmamast

Giivenli calisma talimatlar1 bulunmamasi ve
makinelerde ¢alismalarin  standart hale
getirilmemesi ~ sebebiyle  yasanabilecek
kazalarda uzuv kayiplari, yaralanmalar, 6liim
ve saglik sorunlari

Caliganlara, kullandiklart ig ekipmanina ve bu is ekipmanin kullanimina iligkin
yeterli bilgi ve basit, kolay anlasilir bir sekilde yazili talimat verilmesi. Bu
talimatlarin, imalat¢1 tarafindan is ekipmaniyla birlikte verilen kullanim kilavuzu
dikkate alinarak hazirlanmasi ve is ekipmaniyla beraber bulundurulmasi. Bu
talimatlarda, is ekipmaninin kullanim kosullari, is ekipmaninda 6ngoriilen anormal
durumlar, bulunmasi halinde is ekipmaninin 6nceki kullanim deneyiminden elde
edilen sonuglarin bulunmasi dogru olacaktir.

12) Makinelerde CE isaretinin | Temel giivenlik gereksinimlerini | Makinelerde CE isareti bulunmalidir. Buna isaretle imalatg1 iiriiniin temel
bulunmamast saglayamayan makine kullanimi sebebiyle | giivenlik gereksinimlerini sagladigini beyan etmis olur. Imalatgt CE uygunluk
yasanabilecek kazalar sonucunda uzuv | bagvurusu yaparken riskleri degerlendirmek, ¢6ziim aramak ve ortadan kaldirmaya
kayiplari, yaralanmalar, Olim ve saglik | caligmakla yiikiimlidiir. Eger bu calisma sonucunda hala iiriinde kalic1 riskler
sorunlar1 tespit ediliyorsa mutlaka {irliniin lizerine gerekli isaretleri koyarak ve kullanma

kilavuzunda belirterek riskler hakkinda tiiketiciyi bilgilendirmelidir.
13) Kontrol panellerinde bulunan tuslarinin | Makinelerin dogru ve giiveli | Kumanda cihazlarinin, uygun yerlerde resimli gosterimler kullanilarak agik¢a ve

Kirlenmesi, Tirk¢e olmamasi sebebiyle
goriiniirliigiiniin azalmasi1 veya karistirilma
ihtimali olmas1

kullanilamamasina sebep olmasi sebebiyle

yasanabilecek kazalar sonucunda uzuv
kayiplari, yaralanmalar, Olim ve saglk
sorunlari

gorliniir ve taniabilir olmasi. Makinelerin tizerinde yer alan bilgi ve uyarilarin
tercihen hali hazirda kolayca anlasilabilen sembol veya semalardan olusmasi.
Yazili veya sozel bilgi ve uyarilarin Tiirk¢e hazirlanmasi.
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14) Baski, fiksaj, yikama makineleri ve
ramozde calismaya baslamadan 6nce 151kl1,
sesli uyar sistemi bulunmamasi

Makinenin calistigini belirten uyar1 sistemi
olmamasindan dolay1 yasanabilecek kazalar
sonucunda uzuv kayiplari, yaralanmalar,
6liim ve saglik sorunlari

Tehlikeli alanlarda hi¢ kimsenin bulunmamasini saglamasi veya kumanda
sisteminin tehlike alanina bir kisinin girmesini engelleyecek sekilde tasarlanmast.
Bu ihtimallerin higbirisi uygulanabilir degilse, makine ¢aligmaya baslamadan
once, sesli ve gorsel uyari sinyali verilmesi ve maruz kalan kisiler tehlike
bolgesinden ayrilmaya veya makinenin harekete gegmesini engellemeye yetecek
kadar zamana sahip olmalidir.

15) Baski makineleri, ramdz ve yikama
makineleri gibi biiyiilk makinelerde tehlike

Operatdriin  tehlike bdlgelerini  gérmeden
makineyi ¢aligtirmasi ve uyari sisteminin de

Tehlike alanlarina hi¢ kimsenin bulunmamasinin saglanmasi veya tehlike alanina
bir kisinin girmesini engelleyecek tasarimin gerceklestirilmesi. Yoksa makine

bolgesini gosteren kamera veya baska bir | olmamasi sebebiyle yasanabilecek uzuv | ¢alismaya baslamadan once sesli ve gorsel uyari sinyali verilmelidir. Bu
onlem alinmamig olmamast kayiplari, yaralanmalar, oliim ve saglik | makinelerde galisan operator yardimeisinin tehlike bolgesine dogrudan miidahale
sorunlar1 etmeden nezaretcilik yapmasi da uygun olabilir. Ancak c¢alisanin kendisini

tehlikeye atmadigindan emin olmak gerekir.
16) Makinelere ait gegis yollar1 iizerinde | Malzemelere  takilma, diisme  sonucu | Merdiven, koridor, gegis yolu, yiikleme yeri ve rampa dahil biitiin yollarin, yaya
malzeme birakilmasi yaralanma ve araglarin giivenli hareketlerini saglayacak ve yakinlarinda ¢aliganlara tehlike

olusturmayacak sekil ve boyutlarda olmasinin saglanmasi.

17) Makinelere ait gegis yollar1 iizerinde
makinelerin ¢ikintili kisimlarinin bulunmasi

Cikintili  kisimlara bas ¢arpmast
yaralanma

sonucu

Cikintili kisimlarin miimkiin oldugunca makine icinde olmasi veya cikinti
miktariin asgari diizeyde olmasi uygun olacaktir. Ancak bunun 6nlenemedigi
durumlarda gegis yollar1 {izerinde koruma bar1 veya zincirle galisanin belirli bir
uzakliktan ge¢cmesi saglanabilir ya da bu boliimde galiganlara TS EN 397+Al
standardina uygun baret verilebilir.

18) Film druck ve rotasyon baski
makinelerinde kargidan karsiya gegmek igin

Gegis yoluna korkuluk yapilmamasi ve
yeterince genis olmasi sebebiyle diisme

Bu gegis yollar1 yerine yerden geg¢is yapmanin miimkiin olmasi halinde yerden
gecis yapilacak yerler tesis edilmesi uygun olacaktir. Ancak bunun isin niteligi

makine  lizerine  kurulmus  yollarn | sonucunda yaralanma ve uzuv kaybi acisindan ve teknik olarak miimkiin olmamasi durumunda yeterli dayanim ve

korunaksiz olmasi genislikte gecis yollar1 yapilmasi ve bu yollarin diismeye karst mevzuatin uygun
gordiigii degerlerde koruma saglayan korkuluklarla donatilmasi.

19)  Makinelerin  periyodik ~ bakim | Periyodik olarak  diizenli bakimlarinin | Is ekipmanlarinin bakim, onarim ve periyodik kontrollerinin, ilgili ulusal ve

araliklarinin belirlenmemis olmasi

yapilmamasindan dolay1 gerceklesebilecek
kaza, yangin vb. sonucunda yaralanma ve
saglik sorunlari

uluslararasi standartlarda belirlenen araliklarda ve kriterlerde, imalatci verileri ile
fen ve teknigin gerekliliklerinin dikkate alinarak yapilmasi. Periyodik kontrol
aralig standartlar ile belirlenmemis ise imalat¢inin 6ngordiigii aralik ve kriterlerde
yapilir. Imalatg1 tarafindan da belirlenmemis ise is ekipmanmin periyodik
kontrolii, bulundugu isyeri ortam kosullari, kullanim siklig1 ile kullanim siiresi
gibi faktorler goz Oniinde bulundurularak, yapilacak risk degerlendirmesi
sonuglarina gore belirlenecek araliklarda yapilir.
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20) Kapali alanda ¢alisma

Makinenin yanlighkla caligtirllmas: veya
havasizlik sonucunda yasanabilecek Oliim,

Eger kapali alana giristen kaginilamiyorsa, kapali alan iginde calismak i¢in
giivenli bir sisteme sahip olunmast gereklidir. Calismanin yetkin kisilerce

uzuv kayiplari, yaralanmalar ve saglik | yapilmasi ve ¢aligma boyunca nezaretgi atamasi ger¢eklestirilmesi, kapali alana
sorunlar1 girmeden Once yeterince havalandirma, giris bdlgesinin boyutunun kontroli,
calisma izni, KKD ve calisanlarin egitimi, bakim levhasi veya benzer gorsel bagka
bir yontemle makinenin c¢alistirilmamast ve kapaklarimin kapatilmamasi
gerektiginin belirtilmesi.
21) Hareketli aksamla temas riski bulunan | Elbisenin  hareketli aksama dolanmasi | Kisa kollu gomlekler ve dublesiz pantolonlar giymekte fayda vardir. Mevsime

alanlarda uygun olmayan is elbiselerinin
giyilmesi

sebebiyle yasanabilecek kazalar sonucunda
meydana gelen Olim, uzuv kayiplarnn ve
yaralanmalar

gore uzun kollu goémlek giyiliyorsa ve kol agizlar1 yipranmigsa diigmelenmesi
veya yukar1 toplanmasi, gomleklerin iyice pantolon igine sokulmasi, aksesuar
(micevher, yiiziik, bilezik, saat, kiipe, kolye, atki, boyun bagi, kravat vb.)
kullanilmamas1 ve uzun sac¢h caligsanlarin saglarini toplamasi.

22) Elektrik kablolarinda uygun olmayan
tamirat isi

Elektrik carpmasi ve c¢ikabilecek yanginlar
sonucunda oliim, uzuv kayiplari,
yaralanmalar ve saglik sorunlart

Her tiirlii elektrik tesisati, kacgis yollar1 aydinlatmasi, acil durum aydinlatma ve
yonlendirmesi ve yangin algilama ve uyari sistemlerinin ilgili TSE standartlarina
ve mevzuata uygun olarak tasarlanmasi, tesis edilmesi. Kablolarla bunlarin
baglant1 ve kontrol tertibatinin dis etkilere kars1 uygun sekilde korunmasi, uygun
olmayan tamirat islemi gerceklestirildiginde elektrik kablolar1 yalitkan 6zelligini
kaybedeceginden yetkin kisilerce uygun sekilde yapilmasi.

23) Ayak pedalinda koruyucu bulunmamasi
veya kontrol panelinde bulunan baslatma
tuslarinin ¢ikintili olmasi

Makinelerin yanlighkla calistirilmast veya
calisanin ¢ift operasyonla calistirilsa dahi
iizerine agirhk  koyarak tekini iptal
edebilmesi sonucunda yasanabilecek Oliim,

Kontrol panelinin tuslarinin bulundugu zemine gore hafif girintili yapilmasi,
kapali-kapakli kontrol paneli kullanilmasi veya menteseli kapak altina
yerlestirilmis kontrol paneli kullanilmasi gibi yontemler uygulanabilir. Ayrica
ayak pedalina koruyucu yapilarak yanliglikla calismasi veya calisanin pedal

uzuv kayiplari, yaralanmalar ve saglik | {izerine agirlik koyarak iki asamali baslatma sistemini devre digi birakmasinin
sorunlar1 engellenmesi.
ICi NAKLIYE, TASIMA VE ICi NAKLIYE, TASIMA VE ALINACAK ONLEMLER
DEPOLAMADAN DEPOLAMADAN KAYNAKLANAN
KAYNAKLANAN TEHLIKELER RISKLER
1) Baski patinin bulundugu bidonlarin | Agir yiiklerin kaldirilmasi sebebiyle ortaya | isyerinde yiiklerin elle tasinmasina gerek duyulmayacak sekilde is

stirtiklenerek yerlerinin degistirilebilmesi

cikabilecek saglik sorunlari

organizasyonunun yapilmas: ve yiikiin uygun yontemlerle, ozellikle mekanik
sistemler kullanilarak taginmasinin saglanmasi. Tasima arabalar1 kullanilarak bu
islem gergeklestirilebilir.
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2) Baski mutfaginda bulunan konveyore el
sikismasi

Baski mutfaginda bulunan konveyore el
sikismas1 yasanabilecek yaralanma ve uzuv
kayiplari

Konveyore el sikismasinin Onlenmesi igin temas miimkiin oldugunca
azaltilmalidir. Bunun i¢in tasinan yiikiin genisligi, konveyoriin genisliginden fazla
degilse etrafi uygun bir koruyucu ile kapatilarak sadece giris ve ¢ikis kisimlar
acik birakilabilir. Calisanlarin kiyafetlerinin buna uygun olarak secilmesi ve
caliganlara tehlike ve riskler hakkinda uygun egitim ve talimatlarin verilmesi.

3) Arag gegis yollarinin ¢izilmemis olmasi

Arag yolarinin belli olmamas1 ve dolayisiyla
yasanabilecek kazalar sonucunda 6liim, uzuv
kayiplar1 ve yaralanmalar

Arag gecis yollar1 ile kapilar, yaya gecis yollari, koridorlar ve merdivenler
arasinda yeterli mesafe bulunmasinin saglanmasi; ¢aligma mahallerinde yapilan is,
kullanilan makine ve malzeme g6z Oniine alinarak, galisanlarin korunmasi
amactyla arag gecis yollar1 agikga isaretlenmesi.

4) Isletme i¢i hiz sinirmin belirlenmemis

Hiz kontrolii olmamas1 yasanabilecek kazalar

Uygun trafik kurallar1 ile hiz simirlarinin konmasit ve uygulanmasi. Tasima

olmasi sonucunda Oliim, wuzuv kayiplar1  ve | sirasinda is yapilmasi gerekiyorsa ekipmanin hizi gerektigi gibi ayarlanir. Kara
yaralanmalar yolu trafiginde forklifttin azami hiz1 20 km/saattir. Bu durumda isletme i¢i hiz
siirt; doniisler, goriilemeyen noktalar, malzeme yiiklemesi, isletme yerlesiminin
izin vermemesi gibi sebeplerden dolay1 bu degerin daha da altinda olmasi dogru
olacaktir.
5) Yikleme rampasi bulunmamasi ve | Yiiklememenin  dogrudan  forklift ile | Ozellikle biyiik capli isletmelerde yiikleme rampasi yapilmasi c¢alisanlarin

yiiklemenin dogrudan forkliftle nakliye
aracina yapilmasi

yapilmasindan dolayr malzeme diismesi ve
kazalar sonucunda yasanabilecek 6liim, uzuv
kayiplar1 ve yaralanmalar ya da caligsanlar
tarafindan agir kaldirarak veya diger tasima
araclart ile yapilmasi sebebiyle meydana
gelebilecek yaralanma ve saglik sorunlari

giivenligi acgisindan daha uygun olacaktir. Yiikleme yeri ve rampa dahil biitiin
yollarin, yaya ve araglarin giivenli hareketlerini saglayacak ve yakinlarinda
caligsanlara tehlike olusturmayacak sekil ve boyutlarda olmasi, yiikkleme rampasi
yapilmadigi durumlarda ¢aliganlarin agik havada ¢aligmalardan kaynaklanabilecek
risklere ve ulagim yollariyla ilgili tehlike ve risklere kars1 korunmasi.

6) Yiikleme rampasinda diigmelere karsi
koruyucu 6nlem alinmamasi

Koruma 6nlemi olmamasi sebebiyle malzeme
ve calisanlarin diismesi sonucunda meydana
gelebilecek yaralanmalar

Yiikleme yerleri ve rampalarmin, taginacak yiikiin boyutlarina uygun olmasi,
calisanlarin diismesini Onleyecek sekilde giivenli olmasi, bu yerlerde en az bir
¢ikig yeri bulunmasi, belirli bir genisligin iizerinde olan yiikleme yerlerinde teknik
olarak miimkiinse her iki ugta da ¢ikis yeri bulunmasi.

7) Forkliftlerde gormeyi kolaylastiracak
ayna ve sesli ve 1sikli uyar1 sistemi
bulunmamas1

Yasanabilecek kazalar sonucunda 6liim, uzuv
kayiplar1 ve yaralanmalar

Stirticlinin  gorlis alanmin kisitlandigr durumlarda, gilivenligin saglanmasi igin
gorlis alanmi iyilestirecek uygun yardimci araglar kullanilmast ve is
ekipmanlarinda ¢alisanlarin giivenliginin saglanmasinda esas olan ikaz ve isaretler
bulunmas.
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8) Forkliftlerde emniyet kemeri, yangin
sondiirticii  gibi giivenlik tertibatlarinin
bulunmamast

Forklift operatoriiniin malzeme veya forklift
ile yer arasinda sikismast ve c¢ikan bir
yangina miidahale edilememesi sonucunda
yasanabilecek 0lim, uzuv kayiplar1 ve
yaralanmalar

Forkliftlerde operatér emniyeti icin emniyet kemeri bulunmalidir. Ozellikle
devrilme durumlarinda operatoriin forkliftten disar1 diismemesi i¢in emniyet
kemeri kullanilmasi uygun olacaktir. Calisanlar etkileyebilecek yangin ¢ikma
tehlikesi olan is ekipmanmin kendisinin veya yedekte tasidigi ekipmanin
kullanildigi yerin hemen yakininda yangin sondiirme cihazi bulunmuyorsa, bu
ekipmanlarda yeterli yangin sondiirme cihazlar1 bulundurulmalidir. Forklift de
hareketli bir is ekipmani oldugu icin kendisinde uygun tiirde yangin sondiirme
cihazi bulundurulmasi uygun olacaktir.

9) Forklift ve ving gibi kaldirma araglarinda

Devrilme ya da malzeme diismesi sonucunda

Kaldirma araclarinda beyan edilen kaldirilacak azami yiik goriinecek sekilde

kaldirilabilecek maksimum yiik | yaganabilecek oOliim, uzuv kayiplar1 ve | isaretleme yapilmasi. Beyan edilen yiikiin {istiinde bir agirligin kaldirilmasinin s6z
kapasitesinin belirtilmemis olmasi yaralanmalar konusu oldugu durumlarda kaldirma araci standartlara uygun olarak teste tabi
tutulmasi.
ERGONOMIK TEHLIKELER ERGONOMIK RiSKLER ALINACAK ONLEMLER

1) Siirekli ayakta ¢alisma

Kas-iskelet sistemi sorunlari, bacak ve ayakta
sisme, vendz yetersizlik ve varis, preterm
dogum ve diisiik dogum agirlikli bebek riski
ve diger riskler

Caliganlara ara sira oturabilecekleri sandalyeler saglanamamasi durumunda,
ayakta iken yorgunlugu azaltmak i¢in bir ayagin zaman zaman bir ayak
dinlendirme yerine veya bir tirabzana yerlestirilmesi uygun olacaktir. Giin boyu
ayak degistirerek viicut agirligi hafifletilebilir. Ayakta konforsuzluk ve
yorgunlugu azaltmanin bir diger yolu uygun ayakkabilarin kullanilmasidir. Ayakta
dururken sismeleri diisiinerek ayakkabi numarasi normalden yarim veya bir
numara daha biiylik olmasi ve uygun dinlenme aralar1 verilmesi uygun olacaktir.

2) Belden fazla biikiilmeye ve asagi dogru
bakmaya sebep olan ¢alisma pozisyonu

Kas-iskelet sistemi sorunlari, belde zorlanma
ve dikkat dagmikligi sonucunda kazalar ve
yaralanma

Caligma yiizeyi yiiksekligi sabit ise ayakta ¢alisanlar i¢in en uzun kullaniciya gore
ayarlanmasi daha dogru olacaktir. Daha kisa boylu kullanicilar igin ise ayaklarin
altina bir platform koyulabilir.

3) Calisilan platformda seviye farkliliklari
bulunmasi

Giin igerisinde yer degistirmeyle siirekli iki
bacak arasinda olusan zorlanma farki
sebebiyle kas-iskelet sistemi sorunlari

Ayakta caligma; ayakta sabit durma, hareketli olma ve pozisyon degistirebilme
gibi farkli sekillerde olabilir. Uygun olmayan c¢alisma duruslarina ve kaslara farkl
miktarlarda giic binmesine neden olacagindan zeminde bulunan seviye farklar
giderilmesi, beton veya metal yiizeyler soklari emici malzeme ile kaplanmasi
uygun olacaktir.

4) Tekrar eden hareket

Tendonlarda tahrig, sinirlerde zorlanma ve
yumusak dokularda incinmeler gibi kas-
iskelet sistemi rahatsizliklar

Tekrar eden hareketlerin 6nlenemedigi durumlarda molalar verilerek c¢alisanin
dinlendirilmesi, ¢alisana niteligine uygun baska is verilmesi veya rotasyon ile
caligma yerinin degistirilmesi gibi organizasyonel ¢oztiimler tiretilebilir.
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5) Ekranli araglarla ¢alisma

Kas-iskelet sistemi rahatsizliklar,
bozukluklari, stres vb. saglik sorunlari

gorme

Ekranda goriinen karakterler kolayca segilebilecek sekil ve formda ve biiyiikliikte
ekran goriintiisii stabil olmalidir. Kontrast, operator tarafindan kolaylikla
ayarlanabilmelidir. Ekran gorlis alam1 goziin yatay gérme hizasindan 15°-50°
agilar1 arasinda bulunmalidir.

6) Uygun olmayan ¢alisma masasi ve ayak
destegi olmamasi

Hareket smirliligt ve bacaklarin  uygun
olmayan durusundan kaynaklanan kas-iskelet
sistemi rahatsizliklari, varis vb.

Calisma masasi veya ¢alisma yiizeyinin, ekran, klavye, dokiimanlar ve diger ilgili
malzemelerin rahat bir sekilde diizenlenebilmesine olanak saglayacak sekilde ve
yeterli buyiikliikte ve yiizeyi 15181 yansitmayacak nitelikte olmasinin tesisi.
Tasimabilir ayak desteklerinin her iki ayak tabanini destekleyecek kadar genis
olmas: ve yiizey genisligi 30 — 41 cm olmasi. Ayak desteklerinin egiminin 30
derece olmali, yiizeyinin kaymaz malzemeler ile kaplanmasi uygun olacaktir.

GUVENLIK DAVRANISINDAKI GUVENLIK DAVRANISINDAKI ALINACAK ONLEMLER
EKSIKLIKLERDEN EKSIKLIKLERDEN
KAYNAKLANAN TEHLIKELER KAYNAKLANAN RiSKLER
1) Kulak koruyucu donanim | Isitme ile ilgili ortaya cikabilecek saglik | Giiriiltii seviyesinin en yiiksek maruziyet eylem degerini astig1 yerlerde, TS EN
kullanilmamasi sorunlari 352-1/2/3 standartlarinin gereklerini saglayan uygun SNR degerlerine sahip kulak

koruyucularin temin edilmesi ve galisanlarin kullanmasinin saglanmasi. Kulak
koruyucularin bakimi, alinmasi gereken dnlemler, kullanimi1 ve sec¢imi i¢cin EN
458 standardindan yararlanilabilir.

2) Goz koruyucu kullanilmamasi

Gozlere cisim veya kimyasal madde
sicramasi  ya da kimyasal maddelerin
buharlarindan etkilenme sonucu olusan saglik
sorunlar1

Parca sigramasi veya kaynak 1181 gibi tehlikelerden ziyade boyahane
isletmelerinde kimyasal maddenin g6zle maruziyet riski vardir. Bu nedenle TS
5560 EN 166 standardinda bulunan gerekleri saglayan sizdirmaz gozii tam kapatan
gdz koruyucular veya birlikte koruma saglayan ve diger kisisel koruma
onlemlerini Dbirlikte iceren daha karmasik yapili tam yiiz maskeleri de
kullanilabilir.

3) Uygun olmayan solunum koruyucularin
kullanilmasi

Nefes yoluyla kimyasal maddelerin viicuda
almmasiyla ortaya c¢ikabilecek  saglik
sorunlari

Solunum korumasi yapilacak olan yerlerde 6ncelikle maruz kalinan maddenin ne
oldugu tespit edilmeli ve buna uygun koruyucu temin edilmelidir. Kimyasal
maruziyeti olan yerlerde toz maskesi kullanilmamalidir. Tozun bulundugu
yerlerde ise TS EN 149+Al standardinda bulunan gerekleri saglayan ve maruz
kalmman tozun partikiil biyiikliigiine uygun koruma degerinde maskelerin
kullanilmasi. Kimyasal madde maruziyeti olan yerlerde ise maruz kalman
kimyasal maddenin tiiriine ve TS EN 14387+A Istandardina uygun filtreler igeren
TS EN 136 standardina uygun tam veya TS EN 140 standardina uygun yarim yiiz
maskelerinin kullanilmasi.
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4) El koruyucu kullanilmamasi

Ellerin kimyasal ve mekanik etkilere karsi
korunmamasindan kaynaklanan yaralanma ve
saglik sorunlari

Donen hareketli parcalarda eldiven kullaniminin daha biiyiik tehlike olusturmadigi
durumlarda TS EN 420+A1 standardinda bulunan genel gerekleri saglayan el
koruyucu donanimlarin kullanilmasi.

5) Yanlis el koruyucu veya uygun olmayan
kimyasal etkilere karsi koruyucu eldiven

kullanilmasi

Ellerin kimyasal ve mekanik etkilere karsi
yeterli veya wuygun korunmamasindan
kaynaklanan yaralanma ve saglik sorunlar

Mekanik risklerin s6z konusu oldugu alanlarda TS EN 388 standardina uygun, 1s1l
risklerin s6z konusu oldugu alanlarda TS EN 407 ve kimyasal risklerin bulundugu
alanlarda TS EN 374-1 standardinda bulunan gerekleri saglayan eldivenlerin
kullanilmasi gerekmektedir.

6) Ayak koruyucu kullanilmamasi

Ayaklarin mekanik ve kimyasal etkilere karsi
korunamamasindan  kaynaklanan  saglik
sorunlar1 ve yaralanmalar

Yapilan isin niteligine gore gerekirse her bir ¢caligma alani ayr1 degerlendirilerek
calisanlara gerekli ayak koruyucu donanim saglanmalidir. TS EN 20345, TS EN
20346 veya TS EN 20347 standartlarina uygun, gerek duyulmasi halinde
elektriksel yalitimli veya iletken, kivilcim ¢ikmasinin tehlikeli oldugu yerlerde
antistatik 6zellikli ve kaydirmaz tabanli ayak koruyucularin temin edilmesi uygun
olacaktir.

7) Kullanilan KKD’lerin,

O0zel olarak

ayrilmis yerlerde muhafaza edilmemesi

Uygun hijyenik sartlarda kullanilmamasinin
ve saklanmamasinin ortaya c¢ikaracagi saglik
sorunlari ve kaybedilmesinden
kaynaklanabilecek giivenli ¢alisma davranisi
eksikligi sonucunda yaralanma ve saglik
sorunlar1

Kisisel koruyucu donanimlar, imalat¢i tarafindan saglanacak kullanim kilavuzuna
uygun olarak bakim, onarim ve periyodik kontrolleri yapilir, hijyenik sartlarda
muhafaza edilir ve kullanima hazir bulundurulur. Calisanlar ise is sagligi ve
giivenligi ile ilgili aldiklar1 egitim ve isverenin bu konudaki talimatlari
dogrultusunda kendilerine saglanan kisisel koruyucu donanimlari dogru
kullanmakla, korumakla, uygun yerlerde ve uygun sekilde muhafaza etmekle
yikkiimliidiir. Bu nedenle isveren tarafindan gerekli alanlarin saglanmasi
gerekmektedir.

ILK YARDIM, ACIiL DURUMLAR
VE YANGIN GUVENLIGINDEN
KAYNAKLANAN TEHLIKELER

ILK YARDIM, ACIiL DURUMLAR
VE YANGIN GUVENLIGINDEN
KAYNAKLANAN RiSKLER

ALINACAK ONLEMLER

1) Rotasyon baski
alevle  kurutma  yapilan
anahtarlarin ¢alismamasi

makinelerinde agik

kabinlerin

Kapaklar agildiginda beklerden ¢ikan agik
alevden kaynaklanabilecek yangin sonucunda
6liim, yaralanma ve saglik sorunlari

Hareketli pargalara erigebildigi siirece bu parcalarin hareketini engelleyen ve
kapali kalmadigi her an i¢in durdurma talimati veren kilitleme tertibatli uygun
koruyucular olmasi gereklidir. Bu nedenle isletmede bulunan anahtarlarin ¢aligir
halde bulundurulmasi, bakimlarinin zamaninda yapilmas1 ve calisanlar tarafindan
iptal edilmemesinin talimat, egitim ve denetimlerle yasaklanmasi dogru olacaktir.
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2) Isletme iginde sigara icilmesi

Sigaradan kaynaklanabilecek
sonucunda Oliim, yaralanma ve
sorunlar1

yangin
saglik

Isyerinde risk degerlendirmesi yapilirken; yanma, parlama veya patlama ihtimali
olan maddelerin islenmesi, kullanilmasi, tasinmasi, depolanmasi ya da imha
edilmesinden kaynaklanabilecek tehlikelerin tanimlanmast ve tutusturucu
kaynaklarin uzaklastirilmasi gerekmektedir. Bu nedenle sigara igilebilecek agik
alanlar belirlenmeli ve isaretlenmelidir. Bu alanlar diginda sigara igilip
icilmediginin denetiminin yapilmasi1 ve gerekli talimatlarm verilmesi uygun
olacaktir.

3) Yangin sistemlerinin

bulunmamasi

algilama

Yanginin zamaninda fark edilememesi ve
miidahale edilememesi sonucunda Oliim,
yaralanma ve saglik sorunlari

Tehlike simifi yiiksek olan biitiin binalarda, tehlike simifi orta olan ve toplam
kullanim alan1 1000 m*’yi gegen bina ve yapilarm tiim kagis yollarinda ve duman
dedektorlerinin  yanlis uyarilara neden olmadan kullanimina elverisli tim
yerlesime agik alanlarinda, ortak alanlarinda ve g¢aligma alanlarinda otomatik
duman algilama cihazlar1 tesis edilmesi. Duman algilama cihazlarmin
kullaniminin uygun ya da yeterli olmadigi mahallerde, gerekli goriildiigii takdirde
sicaklik ve/veya alev dedektorleri tesis edilmesi ve binada otomatik sprinkler
sistemi bulunuyorsa, sprinklerin a¢ilmasi durumunda yangin alarm sisteminin
otomatik algilama yapmasinin saglanmasi.

4) Ramdz bacalarinda yangin ¢ikmasini
onleme mekanizmasi olmamast

Yanginin zamaninda fark edilememesi ve
miidahale edilememesi sonucunda oliim,
yaralanma ve saglik sorunlari

Ramoz bacalarinda yangin ¢ikmasinin engellenebilmesi i¢in bacalarda yanici
madde birikmesinin 6nlenmesi gerekmektedir. Isletmeler kiyaslandiginda;
kullanilan kimyasal maddelerin degiskenlik gostermesi, makinenin kullanim
sikligi, devri, modeli, kumas cinsine gdre uygulanan sicaklik degerlerinin
degiskenlik gostermesi, bacanin g¢api gibi bir¢ok degisken bulunmaktadir. Bu
nedenle isletmede yasanan yangin sikligi g6z oniinde bulundurularak optimum
stirenin segilmesi ve bacada yanici madde birikmesini Onlemek igin detayli
periyodik temizlik yapilmasi uygun olacaktir.

5) Ramoz bacalarinda ¢ikan yanginlarinda

Yanginin zamaninda miidahale edilememesi

Ramoz bacalarinda ¢ikan yangina en hizli miidahalenin gergeklestirilebilmesi i¢in

otomatik devreye girecek bir sistemin | sonucunda 6liim, yaralanma ve saglik | miimkiin olan en hizli sekilde algilanabilmesi gerekmektedir. Bu boliimde

olmamasi sorunlar1 standartlara uygun sekilde tasarlanmis yangm algilama sistemi ve buna bagh
olarak devreye girecek ve ayni zamanda miimkiin olduk¢a makine ve ekipmana
zarar vermeyecek bir sistem kullanilmas1 uygun olacaktir.

6) Isletmelerde uzatma kablolarinin | Uzatma kablolarindan kaynaklanabilecek | Uzatma kablolar1 sadece tagmabilir cihaz ve aydinlatma araglarmin beslenmesi

kullanilmasi

yangin ve elektrik c¢arpmalari sonucunda
6liim, yaralanma ve saglik sorunlari

icin kullanilmalidir. Uzatma kablolar1 hi¢bir sekilde kalict kablolama yerine
gecirilmemesi, her uzatma kablosunun dogrudan bir prize takilmasi ve sadece bir
cihaz veya aydinlatma aracia baglanmasi uygun olacaktir.
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7) Etanjli prizlere uzatma kablolar
takilarak tesisatin gilivensiz hale getirilmesi

Uzatma kablolarindan kaynaklanabilecek
yangin ve elektrik c¢arpmalar1 sonucunda
6liim, yaralanma ve saglik sorunlari

Uzatma kablolar1 sadece tasinabilir cihaz ve aydinlatma araglarinin beslenmesi
icin kullanilmalidir. Uzatma kablolar1 higbir sekilde kalici kablolama yerine
gecirilmemelidir. Her uzatma kablosu dogrudan bir prize takilacak ve sadece bir
cihaz veya aydinlatma aracina baglanmalidir. Kablonun akim tasima kapasitesi
baglandigr cihaz ya da aydmlatma aracinin nominal akimindan kiigiik
olmamalidir. Uzatma kablolarinin fiziksel olarak iyi durumda tutulmasi; ezilme,
kesilme, yipranma gibi nedenlerle gilivenligi tehlikeye diisiirecek kablolarin
kullanilmamasi, duvarlar, tavanlar, yer dosemelerinden gegirilmemesi, kap1
altlarindan, yer dosemelerinin altindan gecirilmemesi uygun olacaktir.

8) Makinelere ait govde topraklama
tesisatlarinda  topraklama  Olciimii  ve
periyodik kontrollerin yaptirilmamasi

Topraklamanin uygunlugunun
degerlendirilememesi ve olusabilecek
elektrik kagaklar1 ve yanginlari sonucunda
yasanabilecek oOliim, yaralanma ve saglik
sorunlar1

Isyerinde risk degerlendirmesi yapilirken; kuvvetli akim, aydinlatma, paratoner,
topraklama gibi elektrik tesisatinin bilesenlerinden kaynaklanabilecek tehlikelerin
degerlendirilmesi. Elektrik ve topraklama tesisatinin ve paratonerin periyodik
muayenelerinin, standartlarda siire belirtilmemisse yilda bir yapilmasi
gerekmektedir. Ancak isyerinde topraklama iletkenlerinin asinmasina sebep
olacak sekilde korozif madde varsa, bu durumda 6l¢lim araliginin daha kisa
tutulmasi ve o6lgiimlerin en kurak mevsimde, yani nemin az oldugu zamanlarda
yapilmast.

9) Elektrik panolarimin 6niinde engeller
bulunmasi ve lizerine malzeme istiflenmesi

Cikabilecek acil durumlara miidahale
edilememesi ya da ¢ikabilecek yanginlarda
istiflenen malzemenin de tutusarak yanginin
biiylimesi sonucunda meydana gelebilecek
6liim ve yaralanmalar

Elektik panolarina gerekli miidahalenin zamaninda ve diizgiin yapilabilmesi i¢in
erisimin kolay olmasi ve Oniiniin acik olmasi gerekmektedir. Ozellikle yanici
malzemelerin panolarin Oniine veya {lizerine istiflenmesi elektrik panolarinda
1sinmasina, ¢ikabilecek yanginlarin bilylimesine ve miidahale edilememesine
neden olabileceginden istifleme yapilmamasi gerekmektedir.

10) Elektrik panolarinin kapaklarinin agik
halde bulunmasi

Yetkisiz kisilerin miidahalesi ya da sabotaj
gibi  istenmeyen durumlarda meydana
gelebilecek 6liim ve yaralanmalar

Biitlin is ekipmanlari, ¢alisanlarin dogrudan veya dolayl olarak elektrikle temas
riskinden korunmasina uygun olmalidir. Elektrik tesisatina yetkisi olmayan
kisilerin erisimi ve disaridan darbe engellenmelidir ve her tirli dis etkiden
korunmalidir. Bu nedenle pano kapaklari kapali halde tutulmali, sar1 zemin ve
siyah ¢ergeveli iiggen levha iizerine Siyah piktogram igeren uyari isaretiyle
isaretlenmeli, calisanlara gerekli egitim ve talimatlar verilmeli ve bunlarin
stirekliligi saglanmalidir.
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11) Elektrik panolarinin 6niinde yalitkan
malzeme bulunmamasi

Elektrik carpmasi  sonucunda
gelebilecek 6liim ve yaralanmalar

meydana

Gozeneksiz ya da deforme olmamis, uygun et kalinliginda ve genislikte, TS 5119
EN 60243-1 standardina uygun izole hali-yalitkan paspas konmasi.

12) Yangin sondiirme cihazlarimin ulagmasi
zor yerlere veya muhtemel yangin
noktalarinin yanina konmast

Cikabilecek acil durumlara miidahale
edilememesi ya da ¢ikabilecek yanginlarda
istiflenen malzemenin de tutusarak yanginin
biliylimesi sonucunda meydana gelebilecek
6liim ve yaralanmalar

Yangin sondiirme ekipmanlarinin kolay kullanilir nitelikte olup, goriiniir ve kolay
erisilir yerlere konmasi ve bu ekipmanlarin 6nlerinde engel bulundurulmamas:.

13) Isaretli alanlarda yangin séndiirme
cihazinin  bulunmamast veya yangin
sondiirme cihazinin bulundugu yerde uygun
isaretlemenin bulunmamasi

Cikabilecek yanginlara miidahale
edilememesi veya zamaninda miidahale
edilememesi  ve  yangmin  biiylimesi
sonucunda meydana gelebilecek olim ve

yaralanmalar

Yanginla miicadele ekipmaninin bulundugu yerlerin, dikdortgen veya kare
bi¢iminde levha iizerine ve kirmizi zemin {izerine beyaz piktogramla kalici sekilde
isaretlenmesi ve bu isaretlerin kaliciligi ve her kosulda saglamliginin saglanmasi.
Isletmede bulunan yangm sondiiriiciilerin de isaretli boliimlerde kalmasinin
saglanmasi uygun olacaktir.

14)  Yangin  sondirme  cihazlarinin
periyodik kontroliiniin yapilmamasi

Yangin tiiplerinin bosalmasindan dolay1
cikabilecek yanginlara miidahale
edilememesi veya zamaninda miidahale
edilememesi ve  yanginin  biyiimesi

sonucunda meydana gelebilecek oliim ve
yaralanmalar

Biitiin yangin sondiriiciilerin periyodik kontrol ve bakimi TSE ISO/TS 11602-2
standardina gore ve belirtilen siirelerde yapilmalidir.

15) Yangin alarmlarinin bulunmamasi

Cikan yangindan isletmenin geri kalaninda
calisan personelin haberinin olmamasi ve
zamaninda tahliye edilememesi sonucunda
meydana gelebilecek 6liim ve yaralanmalar

Bir yangin baglangicinin kendiliginden tiim binada bulunanlar tarafindan fark
edilmesinin miimkiin olmadigi durumlarda yangini binadaki kisilerin tiimiine
duyuracak bir yangin alarm tesisatinin kurulmasi, Yangin alarm sisteminin
beslemesi, sadece yangin alarm sistemini besleyen bir otomatik sigorta iizerinden
ve eger binada mevcut ise jeneratdr ya da kesintisiz gii¢ kaynag1 gibi bir ikincil
besleme kaynagindan yapilmasinin saglanmasi. Tiim yangin uyari butonlarinin
gortilebilir ve kolayca erisilebilir olmasi, yangin uyari butonlarimin yerden en az
1,1 m ve en fazla 1,4 m yiikseklikte monte edilmesi.

16) Yangin sondiirme cihazlarmm uygun
bir yiikseklikte tutulmamasi

Yangin  miidahalesinin  gecikmesinden
kaynaklanan 6liim ve yaralanmalar

Tagimabilir sondiirme tiipleri i¢in, sondiriiciiniin duvara baglanti asma halkasinin
duvardan kolaylikla alinabilecek sekilde ve zeminden asma halkasina olan
uzaklig1 yaklasik 90 cm'yi agmayacak sekilde montajinin yapilmasi.
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17) Acil durum panosu bulunmamasi

Acil durum haritalarmin  ve planlariin
calisanlarca  bilinmemesi veya  tekrar
edilmedigi igin unutulmasi, acil telefonlarin
bilinmemesi, acil durumlarda  gorevli
personelin bilinmemesi veya unutulmasindan
kaynaklanan 6liim ve yaralanmalar

Aliman oOnleyici ve simirlandirict tedbirler, acil durum miidahale ve tahliye
yontemleri, yangin sondiirme amacli kullanilacaklar da dahil olmak {izere acil
durum ekipmanlarimin bulundugu yerler, ilk yardim malzemelerinin bulundugu
yerler, kagis yollari, toplanma yerleri ve bulunmasi halinde uyar sistemlerinin de
yer aldig1 tahliye plani, gorevlendirilen calisanlarin ve varsa yedeklerinin adi,
soyadi ve unvani, sorumluluk alan1 ve iletisim bilgileri, ilk yardim, acil tibbi
miidahale, kurtarma ve yanginla miicadele konularinda isyeri disindaki
kuruluslarin irtibat numaralarini da igeren acil durum plan1 kapsaminda hazirlanan
krokilerin bina i¢inde kolayca goriilebilecek yerlerde asili olarak bulundurulmasi.

18) Acil durumlarda gorevli personelin
belirlenmemis olmasi ve gerekli egitimin
verilmemesi

Acil  durumlarda  gorevli  personelin
bulunmamasi ve egitilmemesinden
kaynaklanan otorite boslugu ve yetkisiz
kisilerin miidahalesi sonucunda meydana
gelebilecek 6liim ve yaralanmalar

Acil durumlarla miicadele i¢in igyerinin biiyiikligi ve tasidigi 6zel tehlikeler,
yapilan isgin niteligi, calisan sayisi ile isyerinde bulunan diger kisileri dikkate
alarak; onleme, koruma, tahliye, yanginla miicadele, ilk yardim vb. konularda
uygun donanima sahip ve bu konularda egitimli yeterli sayida calisanin
gorevlendirilmesi ve her zaman hazir bulunmalarinin saglanmasi.

19) Acil durum ve yangin tatbikatlarinin
yapilmamasi

Acil durumda gorevli personelin gdrevini
dogru yapip yapmadiginin ve diger
calisanlarin da acil durum planlarina uygun
davranip davranmadiginin denetlenmemesi
ve uygulamaya dokiilmemesi sonucunda
meydana gelebilecek 6liim ve yaralanmalar

Hazirlanan acil durum planinin uygulama adimlarmin diizenli olarak takip
edilebilmesi ve uygulanabilirliginden emin olunmasi i¢in isyerlerinde yilda en az
bir defa tatbikat yapilmasi, denetlenmesi ve gdzden gegirilerek gerekli diizeltici ve
Onleyici faaliyetlerin yapilmasi, gergeklestirilen tatbikat neticesinde varsa aksayan
yonler ve kazanilan deneyimlere gore acil durum planlart gézden gegirilerek
gerekli diizeltmelerin yapilmasi.

20) ilk yardim dolab: bulunmamasi veya
iceriginin yetersiz olmasi

Gerekli ilk yardim miidahalesinin
yapilamamasindan kaynaklanan olim ve
saglik sorunlari

Isyerinde, icerisinde yeterli donanimda malzeme bulunan ve calisan sayisina
yetecek kadar ilk yardim dolabmin bulundurulmasi gerekmektedir. Ancak bu
dolaplarin  kilit altinda tutularak yetkisi ve egitimi olmayan kisilerin
miidahalesinin 6niine gegmek gerekmektedir. Ilk yardim béliimlerinin yerlerinin
belirtilmesi ve taninmasi igin sabit ve kalic1 isaret levhalarinin kullanilmasi.

21) Acil ¢ikis isaretlemelerinin yetersiz ve
goriiniirliigiiniin az olmasi

Acil ¢ikis yollarimin  goriilememesinden
dolay1 tahliye isleminin
gergeklestirilememesi sonucunda meydana

gelebilecek 6liim ve yaralanmalar

Yonlendirme isaretlerinin yesil zemin iizerine beyaz piktogramli olmasi gereklidir.
Bir yonlendirme isaretinin azami goriilebilirlik uzakligi, isaret boyut yiiksekliginin
200 katina esit olan uzaklik olmali ve bu uzakliktan daha uzak noktalardan erisim
icin gerektigi kadar yonlendirme isareti ilave edilmelidir. Kagis yollarinda
yonlendirme isaretleri disinda, kacgis yonii ile ilgili tereddiit ve karigiklik
yaratabilecek, hic¢bir 11kl isaret veya nesne bulundurulmamalidir.
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22) Yedek acil durum

bulunmamasi

aydinlatmasi

Acil c¢ikis yollarinin  goriilememesinden
dolay1 tahliye isleminin
gerceklestirilememesi sonucunda meydana

gelebilecek o6liim ve yaralanmalar

Kagis yollart her zaman aydinlatilmis durumda olacaktir. Acil durum aydinlatma
ve yonlendirmesi i¢in kullanilan aydinlatma iiniteleri normal aydinlatma
mevcutken aydinlatma yapmayan tipte segildikleri takdirde, normal kagis yolu
aydinlatmas: kesildiginde otomatik olarak devreye girecek sekilde tesis
edilmelidir. Kacis yollarinda aydinlatma, bina veya yapida kagis yollariin gerekli
olacagi tiim zamanlarda siirekli olarak yapilmali, dogal aydinlatma yeterli kabul
edilmemelidir. Kagis yollarinda tabanlarda, dosemelerde ve yiirlime yiizeylerinde
Olciilen aydinlatma seviyesi en az 10 lux olmalidir. Toplanma amacli binalarda,
gosteri veya projeksiyon yapilan siirelerde bu aydmlatma seviyesi en az 2 lux
olabilir.

23) Acil ¢ikis kapilarinin uygun olmamasi

Tahliye isleminin zamaninda
gerceklestirilememesi sonucunda meydana
gelebilecek 6liim ve yaralanmalar

Acil c¢ikis kapilarinin, acil durumlarda c¢alisanlarin hemen ve kolayca
acabilecekleri sekilde olmasinin saglanmasi ve bu kapilarin disariya dogru
acilmas1 gerekmektedir. Acil cikis kapist olarak rayli veya doner kapilar
kullanilamaz. Acil ¢ikis yollart ve kapilar ile buralara agilan yol ve kapilarda
cikis1 zorlastiracak higbir engel bulunmamasi, acil ¢ikis kapilarmin kilitli veya
bagli olmamasi saglanmasi, acil ¢ikis yollarinin uygun sekilde isaretlenmesi,
isaretlerin uygun yerlere konulmasi ve kalic1 olmasinin saglanmasi.

24) Acil toplanma alanlarimin isaretlerle
belirtilmemis ve ¢alisanlarin  bilmiyor
olmasi

Acil durumlarla miicadelenin gerektigi gibi
yapilamamasi ve olusan kargasa sonucunda
meydana gelebilecek 6liim ve yaralanmalar

Tiim calisanlarin; acil durum planlar1 ile arama, kurtarma ve tahliye, yanginla
miicadele, ilk yardim konularinda gorevlendirilen Kisiler  hakkinda
bilgilendirilmesi. Kagis yollari, toplanma yerleri ve bulunmasi halinde uyari
sistemlerinin de yer aldigi tahliye planinin isyerinde bulunan panolara asilmasi.
Bu alanlar dikdortgen veya kare levha iizerine ve yesil zemin {izerine beyaz
piktogram kullanarak isaretlenmeli ve isaretin kaliciligi saglanmalidir.

25) Elektrik panosunda kacak akim rolesi
bulunmamasi veya islevsiz olmasi

Elektrik carpmasi sonucunda
gelebilecek o6liim ve yaralanmalar

meydana

Isyerinin ana pano ve tali elektrik panolarinda segicilik ilkesine uygun kacak akim
rolesi tesis edilmesi. Elektrik tesisatinin bir pargasi olarak kagak akim rélelerinin,
standartlarda aksi belirtilmedigi siirece yillik periyodik olarak bakima tabi
tutulmasi ve diizgiin ¢alisip ¢alismadiginin kontroliiniin saglanmasi.
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# Eu kontrel liztesi, bask prosesinde 20762012 tarihli v« 6331 zayih i; 5:|§'I|§| ve Givenligi Kanunu ile
29/12/2012 tarihli ve 28512 zapih Re=mi Gazete de yaypimlanarak yirirlige giren Is Saghgi ve Glivenligi Risk
Degerlendirmesi Yonetmeligi uyarinca risk degerlendirmesinin gergelklestirilnesi sirecinde yol gostermek
amaciyla hazirlanmizhr.

% Kontrol listesi dogru bir sekilde uyqulamp, uygun clmadigim degerlendirdiginiz konularda gereki onlemler alindigi
takdirde isyerleriniz, cahzanlar ve isyerini ziparet eden diger kisiler igin de givenli hale donisecektir.

IZLENECEK YOL

*

>

Bu konirel listesi, risk degerlendirmesi cahsmalariniza yon vermek izere hazirlanms olup ihtiyaca gére detaylandirilabilir. i;}rnrini:i
ilgilendirmeyen kizinlari, kontrol listesinden cikarabilir veya farkh tehlike kaynaklari clmasi halinde ise ilaveler yapabilirsiniz.
Kontrol liztesinde gecen ifadeler; isyerinizde gozlemlediginiz duruma upupersza “evet”, uymuyorza “haypir” pazimz. "Haypir” ypazarak

[T TR T

gereken onlemler haklanda ilgili Kizileri bilgilendiriniz.

Alnmaz1 gereken dnlemlere karar werirken; riskin tamamen bertaraf edilmesi, bu mimkin degil ise riskin kabul edilebilir seviycye
indirilmes=i igin tehlike veya tehlike kaynaklarinin ertadan kaldirilmasi, tehlikelinin, tehlikeli olnayanla veya daha az tehlikeli olanla
degiztiriimesi ve rizker ile kaynaginda miicadele edilne=i gercknektedir.

Snlemler uypgulanirken toplu kerunma Gnlemlerine, kisizel korunma dnlemlerine gore oncelik verilmeli ve upgulanacak onlemlerin yeni
rizklere neden olmamas zaglanmahdir.

OMEMLI HATIRLATMALAR

# Bu kontrol listesi dolduruldukchan sonra HERHANGE BIRE KURUMA BILDIRIM VAPTLMAYACAKTIR.

[TEeTT I T

kigzilerce, dngorilen tarihe kadar gergeldestirildiginden emin olunmahdir.
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1. Genel Tehlikeler

Gozlem Kriterleri

E/H

Aciklamalar

1.1 | Zemin e Zemin hasar gérmemistir; engebesiz, kurudur ve kaygan degildir.

e Tehlikeli egimler engellenmistir

e Diismelere karsi koruyucular kuralina uygundur.

1.2 Merdivenler e Merdivenler ve rampalar korkuluklarla ve kaydirmazlarla
donatilmigtir. Kaymay1 Onleyici tertibat kotii havalarda da islev
gormektedir.

e Basamak yiikseklikleri ve egimi uygundur.

e Portatif merdiven kullanimi  zorunlu durumlarda kaymasi
engellenmistir.

L

1.3 | Diizen ve temizlik e Zemin, yollar, tezgdhlar, mahfazalar, raflar ve askilar diizenli ve
temizdir.

e Atik konteynerleri hasar gormemistir, diizgiindiir ve atik cinsine
uygun sekilde isaretlenmistir.

e Daha fazla atik saklanabilir ve atiklar higbir zararli materyal ya da
unsur igermemektedir.

e Diismeye neden olabilecek 6gelerden arindirilmigtir.

e (Calisanlarin kisisel esyalarin1 koyacaklar1 iki bolmeli dolaplar
mevcuttur ve soyunma odalarinda yeterli sayida oturak
bulunmaktadir.

1.4 Yiksekte ¢aligma e Yiiksekte yapilan caligmalar planlanmistir ve gilivenli bir sekilde

yiriitiillmektedir.

Platformlar ve yiikseltilebilen galisma platformlar1 uygun bir sekilde
kullanilmaktadir.

Gerekliyse diismeye karsi koruyucu donanimlar giyilmektedir.
Caligma platformlari korkuluklarla donatilmustir.

Isyeri zemininde ya da gegis yollarinda korunmamus tehlikeli seviye
farkliliklart bulunmamaktadir.
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2. Fiziksel Etmenler Gozlem Kriterleri E/H | Aciklamalar
2.1 Termal Konfor e (Caligma kosullari stabil ve ¢aligma sartlarina uygundur.

e Zararli cereyan ve nem yoktur.
2.2 Glrtilti e Yapilan is isitme agisindan giivenlidir.

o Devamlilik arz eden ya da darbeli giiriiltii yoktur.

o Giriltii seviyesi 85 db(A)’nin altindadir ve gerekli Olglimler

yapilmustir.

e Normal konugmalar 1 metre mesafeden rahatlikla duyulabilmektedir.
2.3 Titresim e Yapilan i viicudu titresime maruz birakmamaktadir.

e Yapilan is elleri titresime maruz birakmamaktadir.

24 Aydinlatma e Genel 1g1iklandirma yeterlidir ve miimkiin oldugunca giines 1s18indan
yararlanilmaktadir, esit derecede dagilmaktadir ve g0z
kamastirmamaktadir.

e Gerektiginde spot lambalar kullanilir. (Trafik yollari, makineler vb.
alanlarda)
Lambalar yonetmelikle uyum halinde, zarar gérmemis ve temizdir.

e [Lambalar yangin ve patlama riski olusturmayacak  (exproof)
ozelliktedir.

3. Kimyasal ve Gozlem Kriterleri E/H | Agiklamalar

Biyolojik Etmenler

3.1 | Zararli Maddeler ve e Zararh kimyasallar ile ¢alisilmasi halinde giivenli ¢alisma yontemleri

kimyasallar benimsenmistir.

e  Miimkiin oldugunca tam kapali sistemler kullanilmaktadir.
Tasma ihtimali olan tanklarin bulundugu yerlerde tagma havuzu
yapilmistir veya benzer baska bir 6nlem alinmstir.

e (Caligma ortaminda etiketlenmemis kimyasal madde
bulunmamaktadir.

e (alisanlara uygun hijyen kosullar1 saglanmaktadir. (Dus, lavabo ve
g6z banyosu)

Alev alabilen s1vi dokiintiilerini temizlemede su kullanilmamaktadir.
e Alev alabilen ve yanici sivilart lavabodan tahliye edilmemektedir.

Korozif madde, tehlikeli ve zehirli gazlari meydana

getirebileceginden, kullaniciyr korumak iizere bir ¢eker ocak altinda
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kullanilmaktadir.

Kullanildiginda toz ve duman ortaya cikartan zehirli ve ¢ok zehirli
kimyasal maddeler uygun havalandirma kosullarinda
kullanilmaktadir.

Yemekhane ve dinlenme odalar1 bu alanlara uzak bir yerde
kurulmustur.

Kimyasal atiklar1 diger atiklardan ayr1 bir yerde toplanmaktadir.

3.2

Kimyasal malzeme
deposu

Baski depo alanlari;; on terbiye, boya ve apre depolarindan
ayrilmustir.

Kimyasal kutular1 ya da paketleri, konteynerler, tesisat ve depolar
uygun durumdadir ve uygun bir sekilde isaretlenmistir.

Raflar sabitlenmis halde ve kenarlari minimum 5 cm kadar malzeme
diismesini 6nleyecek sekilde yiikseltilmistir.

Depolanmasinda birbiriyle etkilesimleri gbz oniinde bulundurulmus,
alfabetik degil tehlike sinifina gore siniflandirilmastr.

Giivenlik bilgi formlar1 mevcuttur ve Tiirk¢e olarak hazirlanmistir.
Depolama yapilan alana yakin bir yerde uygun taginabilir yangin
sondiirlicii yaninda depolama alaninda sprinkler sistemi mevcuttur.
Bu alanlarda uygun havalandirma saglanmaktadir ve sicaklik
degisimleri 6nlenmektedir.

Yetkili personel haricinde giris ¢ikislar engellenmistir.

Depoda bulunan tiim kimyasallarin bulundugu bir envanter sistemi
vardir.

Alev alabilen sivi maddeleri onaylanmig giivenli konteynir veya
dolaplar i¢inde saklanmustir.

Alev alabilen maddeler tiim atesleme kaynaklarindan (agik alevler,
sicak yiizeyler, direkt glines 15181, kivileim, statik elektrik, oksitleyici
gazlar, sigara) uzak tutulmaktadir.

Korozif maddeler (Silfiirik Asit, Hidroklorik Asit, Nitrik Asit,
Amonyum Hidroksit, Sodyum Hidroksit) tabana yakin yerlerde
depolanmaktadir.

Korozif maddeler metal raflarda asinma riskinden dolay
saklanmamaktadir.
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Zehirli ve ¢ok zehirli maddeler c¢alisanlara maruziyeti en aza
indirmek ve diger kimyasallarla etkilesimini 6nlemek i¢in ¢ok siki,
sizdirmaz kaplarda muhafaza edilmektedir.

Oksitleyicilerle (Nitrik Asit, Kromik Asit ve Permanganatlar) organik
maddelerin etkilesiminden ka¢inilmaktadir.

Oksitleyici maddeler 6zellikle kirilmayan renkli cam ve reaksiyona
girmeyen kaplarda muhafaza edilmektedir.

Patlayict1 maddeler (Asetilen, Asit, Hidrojen, Nitro Bilesikleri,
Amonyak, Organik Peroksitler, Perkloratlar, Bromatlar) i¢in 6zel bir
depolama alani olusturulmustur. Peroksitler 6zel kaplarda muhafaza
edilmektedir.

3.3

Hava Kalitesi

Hava solunan alanda zararli olabilecek hava kirliligi yoktur (6rnegin
toz, toprak, gaz, duman vs)

Uygun genel havalandirma saglanmustir.

Havada bulunan oksijen seviyesinin %19.5’un bulunma riski yoktur.

4.

Kullanilan
Ekipmanlar

Gozlem Kriterleri

E/H

Aciklamalar

41

Makinelerin
Durumu

Tam kapali sistemler kullanilamamasi durumunda uygun lokal
havalandirma saglanmistir.

Herhangi bir sizint1 (yag vs.) ya da {stiinkorii yapilmis tamirat (bant
vb.) islemi yoktur. Makine ve el aletlerinin kablolar1 zarar
gérmemistir.

Sicak ylizeylerle temasi1 engellemek i¢in buhar kontrol cihazi ya da
valfi, direk buhar yerine dolayl 1sitma tercih edilmesi veya kimyasal
ilavesi yapilirken sicakligin = smirlandirilmas:  gibi ~ dnlemler
alinmaktadir.

4.2

El aletleri

El aletleri ve ekipmanlar uygundur ve giivenli bir durumdadir.

El aletleri i¢in uygun muhafaza yeri temin edilmistir ve aletler
buralarda muhafaza edilmektedir.

Kesici ve delici el aletleri kullanilirken giivenli ¢alisma yontemlerine
uygun ¢alisilmaktadir.
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4.3 Basingli Kaplar Basingli kaplarla calismalar i¢in gerekli talimatlar hazirlanmis ve
calisma ortamina asilmustir.
Basingli kaplarin periyodik kontrolleri ve hidrostatik basing testleri
yapilmaktadir.
Makineler iizerinde buhar, sicak hava veya dogal gazla besleme
yapilan borular iizerinde emniyet subabi veya valf ve manometre
bulunmaktadir. Manometrede  maksimum  ¢alisma  basinct
isaretlenmistir.
Kompresorler isletmelerde ayrilmis 6zel boliimlerde tutulmaktadir ve
gerekli glivenlik dnlemleri alinmis ve manometrelerinde en yiiksek
calisma basinci isaretlenmistir.

4.4 | Makine konumlari Makinenin konumu giivenlidir.
Trafik yoluna olan mesafe/giivenlik alani yeterlidir.
Cizgilerle caligma alani belirtilmistir.

4.5 Makinelerin Makinelerin periyodik temizligi yapilmaktadir.

temizligi
4.6 Makine Hareket halinde olan, sicak ya da diger tehlikeli kisimlar
koruyuculart yonetmeliklere uygun sekilde korunmaktadir.

Koruyucular hasar géormemis, ¢alisir durumda ve olmalar1 gereken
yerlerdedirler.
Parca firlamasi veya diismesi uygun sekilde oOnlenmektedir. Is
ekipmani ve pargalar1 uygun sekilde sabitlenmistir.
Makine koruyucular ilave tehlike olusturmayacak, saglam yapidadir
ve kolayca yerinden ¢ikarilamayacak sekildedir.

4.7 | Acil durdurma Gerektiginde elektrik akimimi bloke etmek i¢in makine iizerinde

butonlart

kilitlenebilir ~ bir kapama diigmesi(emniyet baglantisi/bakim
baglantisi)bulunmaktadir ya da makinenin yanlighkla baslatilmasini
engelleyecek giivenilir bir bagka yol vardir.

Acil durus butonu giivenli ve ergonomik agidan kolay ulasilabilecek
yerdedir.

Yanlislikla c¢alistirmay1r engellemek igin kontrol paneli tuslarn
bulundugu zemine goére hafif girintilidir, kapakli kontrol paneli,
birden fazla eylemle caligtirilan kontrol paneli veya bagka bir 6nlem
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alinmustir.

4.8 | Makine isaretleri Makinede makineyi tanimlayan, gerekli giivenlik ve kontrol isaretleri
ve maksimum performans Ozelliklerini belirten bir levha ve CE
isareti bulunmaktadir.

Kumanda cihazlari agikca goriiniir ve taninir 6zelliktedir.
Ana kumanda yerinden tehlike bdlgesinde kimsenin olmadigi
goriilemiyorsa sesli ve 1s1kl1 uyar1 sistemi vardir.

4.9 Makineye 6zgii Calisilan ve bakim yapmak icin kullanilan alanlara giden yollar

gecis yolu ve tezgah da dahil olmak iizere giivenli ve yeterince genistir.
¢aligma alam Film druck ve rotasyon baski makineleri iizerinde kullanilan gecis
yollarinda korkuluk mevcuttur.
4.10 Kullanim talimati Makinelerin giivenli kullanilmasi i¢in talimatlar hazirlanmstir.
Tim makinelerin kullanma kilavuzu vardir ve makinelerin dogru ve
giivenli kullanilmasi konusunda herkes egitilmistir.
Yetkisi olmayan kisiler tarafindan kullanilmamaktadir.
411 Makine denetimi, Makinenin denetimi ve bakimi uygun bir sekilde organize edilmistir.
bakimu, periyodik Bakim esnasinda makinenin ¢aligmasi engellenmistir.
kontrolleri Bakim veya temizlik i¢in makine igerisine girilmesi gerekli
durumlarda disaridakileri uyaracak bir sistem mevcuttur ya da
refakatci yer almaktadir.
Bakim, tamir, onarim gibi isler sadece yetkili kisilerce yapilmaktadir
ve kayitlart tutulmaktadir.
Bakim yetkili kisilerce yapilmistir. Aksi belirtilmedik¢e bu siire
genel olarak bir yili gegmemektedir.
Bakim, ayar vb. makine duruyorken yapilamiyor oldugu durumlarda
calisanlar1 tehlikeli bolgeden koruyacak gecici koruyucular
saglanmaktadir.
4.12 Hareketli aksam ile Hareketli silindirler koruyucu ile korunmustur veya acil durdurma

temas

onlemleri alinmustir.

Baski mutfaginda bulunan kimyasal karistirma tanklarinin kapaklari
kapal1 vaziyettedir.

Hareketli aksamli araglarda caligsmalarin is kiyafeti uygundur.(bol
elbise giyilmemesi, kolye vb. taki olmamasi)
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5. Isletme ici Nakliye,

Tasima ve Depolama

Gozlem Kriterleri

E/H

Aciklamalar

51 Kaldirma-Tagima e Parcalarim ya da nesnelerin kaldirilmasi, yiiklenmesi ve bosaltilmasi
Islemleri giivenlidir ve paletler gecis yollarinda birakilmamaktadir.
e Rakleleler kendi 6zel arabalarinda taginmakta ve depolanmaktadir.
Kaldirma araglarinda kaldirilabilecek maksimum agirlik yazilmistir.
5.2 Nakliye, e Isletme i¢i tasima ve transferler icin kullanilan yollar acik¢a
ylikleme/bosaltma isaretlenmistir, yeterli diizen ve giivenliktedir.
peronlarinda yaya e Isletme i¢i hiz sinirlar1 vardir ve uyulmaktadir.
ve arag yollari e Nakliye yollari, yiikkleme ve bosaltma platformlari yeterince genis ve
giivenlidir.
o Personel giivenli galigma yontemlerine uygun ¢aligmaktadir.
53 Genel arag e Araclar ve giivenlik ekipmanlari1 uygun ve diizenlidir.
kullanimi e Siiriiciilerin ara¢ kullanma egitim ve yetkinligi, gerekli siiriicii
sertifikalar1 mevcuttur.
5.4 | Nakliye ve Nakliye plani giincel durumdadir.
tagimanin e Nakliye ekipmani diizgiindiir ve uygun bir sekilde depolanmustir.
organizasyonu Giivenlige dikkat edilmektedir, personel mesleki agidan yetkindir ve
giivenli calisma yontemlerine riayet etmektedir.
5.5 Araglari servis ve e Araglarin servis ve bakimi diizenli yapilmaktadir.
bakimi
5.6 Araglar ve arag o Araglarin yakinlarinda o6zellikle siiriiciiniin goriis alamadigi kor
yakininda sesli ve noktalarda ilgili uyan sistemleri bulunmaktadir.
gorsel uyari
isaret/isaret¢ileri
5.7 Depolama e Depolama alanlar1 depolanan malzemenin yapisi diisiiniilerek
alanlarinin konumu herhangi bir yangin riski olusturmayacak sekilde diizenlenmistir.
e Malzemeler diigmeyecek sekilde uygun yiikseklikte istiflenmektedir.
5.8 Yiikleme rampalari e Yiikleme rampalar1 giivenli, ¢alisir durumdadir.

e Yiikleme rampalarinda en az bir adet ¢ikis bulunmaktadir.

127




EK-2. BASKI PROSESI KONTROL LiSTESI

6. Ergonomi Gozlem Kriterleri E/H | Agiklamalar
6.1 Caligma ortami e (Caligilan yer isi yapmak i¢in yeterli genislik ve yiiksekliktedir.
e Zemin diiz olup engeller bulunmamakta, diisme veya kayma tehlikesi
yoktur.
e (Calisma ortam ve sartlari, ig¢ilerin yiikleri giivenli bir yiikseklikte ve
uygun bir viicut pozisyonunda tasimasina uygundur.
e Isyeri tabaninda veya calisilan zeminlerde yiiklerin indirilip
kaldirilmasini gerektiren seviye farkliliklari yoktur.
e Zemin veya iizerinde durulan yer dengededir ve kayma/diisme
tehlikesi igermemektedir.
6.2 Calisma durusu e Ogzellikle viicudun belden dénmesini gerektiren asir1 sik veya asiri
uzun siireli bedensel ¢aligmalar yapilmamaktadir.
6.3 | Tekrarlayan hareket e Calisam1  rahatsiz  edecek  diizeyde  tekrarlayan  hareket
ve galigma stiresi bulunmamaktadir.
e (aliganlara yeterli mola ve dinlenme siireleri verilmektedir.
6.4 Yiik kaldirma, e Miimkiin  olduk¢a elle kaldirma ve  tasima  islemi
tasima gerceklestirilmemektedir.
e Yiikiin icerigi, ek risk icermemektedir. Agirlik merkezi sabit olmayan
yiiklerin taginma islemi yapilmamaktadir.
o Calisanin kaldirilacak/taginacak yiike uzanmasi ergonomiktir.
6.5 Caligilan ekipmanin e Kullanilan ekipmanin ergonomik 6zellikleri uygundur.
ergonomisi e  Ekranl araclarda ¢alismalarda ekran {ist kosesi gdz hizasindadir.
o Ekranda yansima yoktur ve karakterler acikca secilebilir 6zelliktedir.
e (Caligma tezgahi uygun yiiksekliktedir
7. Giivenlik Davranisi Gozlem Kriterleri E/H | Aciklamalar
7.1 | Fiziksel Etmenlere o Fiziksel Etmenlere karst KKD kullanimi uygundur.
Kars1 KKD
Kullanimi

128




EK-2. BASKI PROSESI KONTROL LiSTESI

7.2 | Kimyasal Etmenlere Kimyasal Ajanlara kargt KKD kullanimi uygundur.
Kars1 KKD
Kullanimi
7.3 | Mekanik Risklere Mekanik risklere kars1t KKD kullanimi uygundur.
Kars1 KKD
Kullanimi
7.4 | KKD Bakim ve Calisanlarin ~ kullandiklarn  KKD’leri  saklayabilecekleri  6zel
Temizligi alanlar/dolaplar tesis edilmistir.
KKD’lerin kullanim sonrasi bakim ve temizligi yapilmaktadir.
7.5 | Calisanlarin egitimi, Calisanlarin ige girislerinde ve periyodik araliklarla egitimleri

bilgilendirilmesi ve
goriiglerinin alinmasi

tamamlanmaktadir ve goriisleri alinmaktadir.

8. Ilkyardim, Acil

Durumlar ve Yangin

Gozlem Kriterleri

E/H

Aciklamalar

Giivenligi

8.1 Tutusma riski Kolayca tutusma riski bulunan alanlarda sigara i¢ilmez ve agik ates
bulunmaz.
Kivilcima sebep olmayan malzeme kullanimi, toz birikiminin
onlenmesi, makinelerin asir1 1sinmasini engellemek i¢in uygun bakim
programi hazirlanmasi gibi 6nlemler alinmustir.
Yangin ve duman dedektérleri mevcuttur.
Ramoz baca yanginlarinda kullanilmak {izere hazirlanmig 6zel bir
prosediir mevcuttur.

8.2 Elektrikli cihazlar Elektrikli cihazlar ve kablolar diizenlidir ve iyi durumdadir.

ve elektrik panolari

Elektrik panolarinin 6nii agik ve zemin yaliim malzemesiyle
kaphdar.

Statik elektrikten korunmak i¢in makinelerin iletken boliimlerinde
uygun kapasiteli diisilk direngli topraklamali koruyucu iletkenler
bulunmaktadir.

Elektrik panolarinda kagak akim roleleri bulunmaktadir.

Isletmede paratoner bulunmaktadir ve periyodik kontrolleri
yapilmaktadir.
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8.3 Yangin Yeterli miktarda yangin sondiiriicli ekipman ve yeterli sayida egitimli
sondiriciiler personel bulunmaktadir.

Yangin sondiiriiciilerin periyodik bakimi ve dolumu yapilmaktadir.
Yangin sondiiriiciilerin - yerini belirten levhalar mevcuttur ve
isletmenin ilgili yerlerinden goriilebilir ve erisim kolaydir.

8.4 | llkyardim dolab: [lkyardim dolaplar1 yeterli sayidadir, igerigi uygundur ve ulasilabilir
yerlerde bulunmaktadir.

8.5 Acil ¢ikis kapilart Acil ¢ikis kapilarinin 6niinde herhangi bir engel yoktur.
Kapilara alanin her yerinden goriilecek uyar1 levhalan
yerlestirilmistir ve kapilar rahatlikla erisilebilirdir.
Acil ¢ikis kapilar kilitli degildir. Sayilar1 alanin biiyiikligiine gore
yeterlidir.
Acil ¢ikis kapilart diga dogru agilmaktadir.
Gii¢ kaynagi kesildiginde devreye giren acil ¢ikis yollarini aydinlatan
yedek gii¢ kaynagi bulunmaktadir.

8.6 | Ilkyardim ve Isyerinde ilk yardim ve kurtarma ekibi mevcuttur.

kurtarma ekibi Ekibin egitimleri mevcuttur ve belirli araliklarla tatbikat yapilmasi

saglanmaktadir.
Isyerinde revir bulunmaktadir ve genel saghk gdzetimleri
yapilmaktadir.

8.7 Acil toplanma Acil eylem plani hazirlanmistir ve olas1 acil durumlar tanimlanmustir.

noktasi

Isletme alani icinde acil toplanma noktalar1 belirgindir ve isletmenin
her yerinden ulagimi kolay bir noktadadir.

Calisan sayist ve alanin genisligine gore gerekli durumlarda birden
¢ok toplanma alani belirlenmistir.

Caliganlarin bu noktalar hakkinda bilgi sahibi olmasi saglanmustir.
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Isyerinin Ticari Adi Unvani:
Adresi:

Telefon:

Iskolu:

Kurulus Yih:

Tehlike Sinifi:

NACE Kodu:

Giinliik Kapasite (metraj veya

tonaj):

Kullanilan Toplam Alan:

Daimi Calisan Sayisi: Erkek: Kadin:
ISG Kurulu Var m? Evet: Hayir:
Is Giivenligi Uzmam Var m? Evet: Hayir:
Isyeri Hekimi Var m? Evet: Hayir:
Diger Saghik Personeli Var m? Evet: Hayir:

Isyerinde Risk Degerlendirmesi Var | Evet: Hayir:
mi? Varsa Yontemi:

Isyerinde Yapilmis Ortam
Olciimleri veya Kimyasal Olgiimleri
Var mi?

Evet: ) Hayir:
Varsa Hangi Ol¢iimler:

Is Kazas1 Gecmisi Var mi?

Meslek hastaligi Ge¢cmisi Var m?

Uretimde Kullanilan Baslhica
Makineler Ve Araclar:

Uretimde Kullanilan Bashca
Kimyasal Maddeler:

Uretimde Kullanilan Baslhca
Hammaddeler:

Isyerinde Elde Edilen Bashca
Uriinler:

Diger Aciklamalar:
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