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OZET

Ayse ORHAN
Siit Uriinleri imalatinda Risk Degerlendirmesi
Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhgy, is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii,
Is Saghg ve Giivenligi Uzmanhk Tezi

Ankara, 2016

Siit rlinleri imalat sektorii siitiin fabrikaya kabuliinden son firlin sevkiyatina kadar birgok
proses asamasint ve bu asamalara bagli olarak bir¢cok tehlikeyi barindirmaktadir. Bu
calismada, siit {iriinleri imalat¢is1 Kiiciik ve Orta Biiyiikliikteki isletmelerin (KOBI) is saglig
ve giivenligi yoOniinden degerlendirilmesi ve sektore 6zgii risklerin ortaya konulmasidir
hedeflenmistir. Bu amagla bir sanayi bolgesinde faaliyet gosteren ti¢ siit lirlinleri imalatgisi
KOBI 6rnek olarak secilmis ve bu isletmelerde gézlemlerde bulunulmustur. Fine-Kinney risk
degerlendirmesi metodu ile pastorize siit, beyaz peynir, kasar peyniri ve tereyagi lretim
prosesleri ele alinmig, calisma kapsamindaki isletmelerde ve sektordeki riskler genel
hatlartyla belirlenmistir. Isletmeler yapilan islemlere gore yedi faaliyet boliimiine, riskler ise
is saghgi ve gilivenligi kosullarina gore sekiz etmen boliimiine ayrilmis, boylece risklerin
boliimlere, etmenlere ve diizeylerine gore dagilimlari konusunda istatistiki veriler elde
edilmistir. Isletmelerde sirasiyla 113, 149 ve 84 adet risk belirlenmistir. Analizler sonucu en
fazla risk kasar peyniri iiretim prosesinde tespit edilmistir. Bununla birlikte her ii¢ isletmede
de en fazla risk isyeri ortamindan kaynakli etmenler kapsamindadir. Risk diizeylerinin risk
etmenlerine gore dagilimina bakildiginda ise isletmelerdeki uygulamalara paralel olarak

degiskenlik gosterdigi goriilmiistiir.

Anahtar Kelimeler: Siit iiriinleri, siit iiriinleri imalatinda ISG, siit iiriinleri imalat;, KOBI,

Fine-Kinney.



ABSTRACT

Ayse ORHAN
Risk Assessment on Milk Products Manufacturing

Ministry of Labour and Social Security, Directorate General of Occupational Health

and Safety,
Thesis for Occupational Health and Safety Expertise
Ankara, 2016

Milk products manufacturing sector contains many process steps which range from milk
receiving to the end product and hazards related to these process steps. The aim of this thesis
study is to assess health and safety conditions of milk products manufacturer small and
medium size enterprises and identify the risks in the industry. For this purpose, three milk
products manufacturer small and medium size enterprises have been selected as a model
workplace and observed. Pasteurized milk, feta cheese, kashar cheese and butter production
processes have been examined and risks in the selected plants and milk products industry
were determined with the method of Fine-Kinney risk assessment. In this study, enterprises
have been divided into seven process parts according to the processes, and risks have been
divided into eight occupational health and safety factor groups to acquire statistical data.
Respectively 113, 149 and 84 risks have been determined at the enterprises. It has been found
out in analyses that the risks are mostly in kashar cheese production processes. In addition,
the most risks are based on the workplace environment in all of three plants. According to
distribution of risk factors, it was determined that risk levels were varied from applications on

enterprises.

Keywords: Dairy, milk products manufacture, OHS on milk products manufacturing, Fine-

Kinney.
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1. GIRIS

Siit ve siit tirtinleri imalat sektorii bolgesel ve ulusal kalkinmada 6nemli iktisadi fonksiyonlara
sahiptir. Gelisen teknolojik ve ekonomik kosullarin bir sonucu olarak istihdamin
arttirtlmasinin yaninda halkin giivenli ve yeterli beslenmesine katki saglamaktadir. Tarim
ekonomisi ig¢inde siit sektdriiniin payr oldukg¢a biiylik olup, hayvansal protein ihtiyacinin

%451 siit ve siit liriinleri ile karsilanabilmektedir [1].

Ulkemizde bu sektdrde iiretim modelleri arasinda farklilik bulunmakta, siitiin yalnizca %27°si
modern tesislerde islenmektedir [2]. Diinyadaki siit f{rlinleri imalat sektorii ile
karsilastirildiginda tilkemizde halen bu alanda modernizasyon siirecinin tamamlanmadigi
goriilmektedir. Bununla birlikte hizli niifus artis1 ve sehirlesmenin yaninda, halk sagligi ve
beslenme konularindaki bilinglenmeye paralel olarak tilkemiz siit sektorii her yil bir 6nceki

yila gére hem iiretim hem de isleme sanayi bakimindan gelismektedir [1].

Uretim modellerindeki degisim ile istihdam sayis1 ve kapasitesindeki artis, bu alanda yapilan
faaliyetlerde calisanlarin karsilastiklar1 tehlike ve risklerin ele alinmasini zorunlu kilmaktadir.
Tehlike siniflar1 tebligine gore “Tehlikeli” smifta yer alan sektorde tiretim faaliyetlerinin
incelenmesi ve 1§ saghigi ve gilivenligi agisindan iyilestirmelere gidilmesi sektorde

yasanabilecek is kazas1 ve meslek hastaligi sayisinin azaltilmasina yardimci olacaktir.

Ulkemizde 30 Haziran 2012 tarihinde yiiriirliige giren 6331 sayili Is Saghigi ve Giivenligi
Kanunu ile igyerlerinde is sagligi ve giivenliginin saglanmasi, mevcut saglik ve giivenlik
sartlarinm iyilestirilmesi hedeflenmistir. Is sagligi ve giivenligine &nleyici bir yaklasim
getiren ilgili kanuna gore isyerlerinde var olan tehlikelerin tespit edilmesi, tehlikelerden
kaynaklanan risklerin degerlendirilmesi, kontrol tedbirlerinin kararlagtirilmas1 ve gerekli

Onlemlerin alinmas1 gerekmektedir [3].

Bu calismada siit iirlinleri imalat sektoriindeki tehlike ve risklerin tespit edilmesi amaciyla, bir
sanayi bolgesinde faaliyet gdsteren ii¢ siit iiriinleri imalatgist KOBI’de Fine-Kinney Metodu
kullanilarak risk degerlendirmesi yapilmistir. Risk degerlendirmesi sonucunda belirlenen
riskler derecelendirilerek mevzuat ve literatiirdeki bilgilerle desteklenmis, belirlenen risklerin

azaltilmasina yonelik ¢6ziim 6nerileri sunulmustur.



Bu calismada Genel Bilgiler boliimiinde siit iiriinleri imalatinda gergeklestirilen islemler;
pastOrize siit, beyaz peynir, kasar peyniri ve tereyagi prosesleri Ozelinde olmak iizere
tanitilmistir. Bu boliimde ayrica, siit iirtinleri imalat1 yapan igyerlerinde ¢alisanlarin is saglhigi
ve giivenligini tehdit edebilecek risk faktorleri incelenmis, igyerlerinde gerceklestirilmesi
gereken risk degerlendirmesi adimlari anlatilmistir. Gere¢ ve Yontemler bdliimiinde,
calismalarin gergeklestirildigi isletmeler tanitilmis; isletmelerde uygulanan Fine-Kinney risk
degerlendirmesi metodundan bahsedilmistir. Risk degerlendirmesi sonucunda yapilan analiz
Bulgular boliimiinde detayli bir bi¢imde ele alinmis, analiz sonuglari her bir isletme icin
isletmelerin boliimlerine, risk etmenlerine, risk diizeylerine gore degerlendirilmis; ii¢
isletmenin benzerlik ve farkliliklar1 ortaya konmustur. Tartigsma boliimiinde, tez ¢alismasinda
elde edilen bulgular isletmelerin mevcut risk degerlendirmeleriyle ve literatiirde rastlanan
benzer calismalarla karsilastiilmistir. Sonug¢ ve Oneriler béliimiinde, yapilan risk
degerlendirmeleri 1518inda sektore ozgi riskler ve tehlikeler belirlenmis, risklerin yok

edilmesi veya azaltilmasina yonelik degerlendirmelerde bulunulmustur.



2. GENEL BIiLGIiLER
2.1. SUT VE SUT URUNLERI iMALATI

Siit ve siit tirtinleri ¢ok eskiden beri tiiketilen hayvansal gidalardandir. Memeli yavrulari,
gelisimleri icin gerekli besin maddelerini yasamlarinin ilk donemlerinde meme bezlerinden

saglar [4].

Siit: “Disi memelilerin meme bezlerinden salgilanan kendine ozgii tadi, kokusu ve kivami olan

hemen hemen tiim besin ogelerini yeterli ve dengeli bir sekilde biinyesinde bulunduran bir

gida maddesidir.” [4]

Siit, icerdigi ¢ok cesitli besin maddelerinden dolay:r tiim memeli canlilarda organizmanin
gereksinimlerini karsilayabilen hayati bir gidadir. Memeli yavrularin beslenmesinde temel
gida olan siit, ayn1 zamanda gida sanayinde énemli bir hammadde, hayvan yetistirmede besin
materyali ve bunlarin disinda farmakoloji ile diger endiistri dallarinda hammadde olarak
kullanilmaktadir. Baz1 memeli tiirlerinin disi olanlart (inek, koyun, keci, manda) yavrularinin
beslenmesi i¢in gerekli olan miktarin {izerinde siit verme yetenegine sahiptir. igme siitii ve siit

tiriinleri bu siitlerden iiretilir [4].

Insan yasamindaki 6neminden dolay: siitiin iiretimi ve {iriinlere islenmesi, tarimsal ve
endiistriyel iretim icinde Onemli bir yere sahiptir. Gelir artisi, kentlesme ve bireylerin
beslenme konusunda daha bilingli tercihler yapmasi sonucu artan talep modern tesislerde
iiretilen siit ve siit tirlinleri miktarinin artmasimi saglamistir. Siit isleme tesisleri siitii katma
degeri yiiksek iirlinlere doniistiirerek, hem tiretimi hem de tiiketimi tesvik etmektedir. Ayrica
sanayinin, kirsal alanlara tasinmasini saglayarak bolgesel kalkinmaya ve istthdamin artmasina

onemli katkilar saglamaktadir [4].

Artan tiiketim ile birlikte siit ve siit lirtinlerinin islenmesi ve muhafazasi bir takim teknolojik
ilerlemeleri zorunlu kilmistir. Siitiin sahip oldugu istiin 6zellikleri korumak ve uzun siireli
muhafazasini miimkiin kilmak icin ¢ig siit kuralina uygun olarak sagilmali, sogutulmali,

islenmeli ve muhafaza edilmelidir [4].



2.1.1. Diinyada Siit Sektorii

Siit, hi¢ siiphesiz diinya ekonomisinde en 6nemli ticari metalardan biridir. Diinyada, son
yillarda meydana gelen ekonomik gelisim ve doniisiim siit ve siit iiriinleri liretim, tiikketim ve

ticaretini etkilemistir [1].

Diinya genelinde siit ve siit {irlinlerine olan talep giderek artmakta ve bu durum ticari
sinirlarin ortadan kalkmast ile sektoriin giderek globallesmesinin de etkisiyle uluslararasi siit
ve siit driinleri ticaretinin kapsamini ve ticaret yogunlugunu artirmaktadir. Ozellikle
gelismekte olan tilkelerde kisi basina diisen gelir ile niifustaki artis zorunlu gida maddesi olan
ve insan beslenmesinde onemli bir yer tutan siit ve siit iiriinleri tiiketimini arttirmistir. Siit ve
slit iirlinleri talebinde meydana gelen bu artis, siit ve siit iirlinleri iiretiminin ve ticaretinin de
artmasima neden olmus ve Ozellikle gelismekte olan iilkelerde ilgili sektoriin, ulusal ve

uluslararasi yatirimlar1 ¢eken bir pazar haline donlismesine katki saglamistir [5].

Diinyada siit iiretim miktari; siit fiyatlarindaki degisim, hava kosullari, diinya ekonomisindeki
durgunluk ya da biiyiime, niifus artisi, talep vb. unsurlardan etkilenmektedir. Grafik 2.1.’de
goriildiigli lizere, Diinya siit iiretiminin istikrarli artisinin yillar iginde doyuma ulastigi

sOylenebilir [5].

Milyon Ton

2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012

Grafik 2.1. Diinya siit iiretimi (Milyon ton) (FAOSTAT, 2014) [5]

Diinya siit iiretiminde AB ilk sirada yer alirken onu sirasi ile Hindistan ve ABD izlemektedir.
AB ve ABD’nin diinya siit tiretimindeki paylar1 giderek azalmaktadir. AB ve ABD’nin 1991
yilinda diinya siit tiretimindeki paylar1 sirast ile %28,28 ve %12,53 iken 2012 yilindaki

paylart sirasi ile %20,57 ve %12,05’e gerilemistir. Bu diisiisiin en 6nemli nedeni olarak son
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yillarda Hindistan ve Cin’de sagilan hayvan sayist ve verim artigt ile bu ilkelerin siit
tiretimindeki paylarmin artmasi gosterilebilir. 1991 yilinda Hindistan ve Cin’in diinya siit
iiretimindeki paylar sirasi ile %10,14 ve %1,43 iken, 2012 yilindaki paylar sirasi ile %16,56
ve %5,67°ye ylikselmistir [5].

Diinya toplam siit liretimi i¢inde en 6nemli pay inek siitiine aittir. Toplam siit tiretiminin 2012
yil1 itibariyle %83’ inek siitii, %12,9’u manda siitii, %2,4°1 kegi siitii, %1,3’1 koyun siitii ve
%0,4’1 deve siitlinden olusmaktadir. Grafik 2.2.°de yer alan verilere gore, inek siitli

tiretiminde tilkeler bazinda lider ABD’yi sirasiyla Hindistan ve Cin takip etmektedir [5].
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Grafik 2.2. Bashca inek siitii iireticisi iilkeler ve iiretim miktarlar1 (Milyon ton), 2013
(FAOSTAT, 2015) [5]

Diinya siit lirtinleri tiretimi son 30 yilda 6zellikle 1980°1i yillarin basindan itibaren degismeye
baslamistir. Bu degisim diinya siit tiiketim ve ticaretini de etkilemistir. 1980’11 yillara kadar
diinya ticaretinde siit, agirlikli olarak peynir ve tereyagina islenirken son yillarda bu iirlinlerin
yan1 sira yogurt, dondurma ve siit tozu gibi {irlinlerin de diinya ticaretinde dnem kazandigi

goriilmektedir [5].



2.1.2. Tiirkiye’de Siit Sektorii

Tirkiye’de siit ve siit iirlinleri sanayinde;
1. Modern kosullarda calisan isletmeler,
2. kel sartlarda galisan isletmeler,

3. Aile isletmeleri,

4. Mevsimlik ¢alisan mandiralar bulunmaktadir.

Diinyada firetilen siitiin %53’ modern siit isletmelerinde islenirken bu oran Tiirkiye’de
sadece %27’dir. Tirkiye’de siitiin %33’1 kiiciik 6lgekli mandira tipi isletmelerde islenirken,
%20’s1 sokak siitii olarak pazarlanmakta, %20’si de {iretildigi yerde tiiketilmektedir. Bu
durum kayit digt iiretimin ve istthdamin Oniinii agmaktadir. Gida, Tarim ve Hayvancilik
Bakanliginca yapilan gida sanayi envanter calismasina gore, Tirkiye’de kayithh 24 000
civarinda gida maddesi iireten tesis mevcuttur. Siit ve siit lirlinleri sanayi, sayisal yonden gida

sanayinin yaklagik %16’sin1 olusturmaktadir [2].

Siit isletmelerinin cografi dagilimlarina bakildiginda ise Ege Bolgesi (%38,8) ve Marmara
Bolgesi (%26,5) nin tesis sayist acisindan ilk siralart aldigi goriilmektedir. Uretim kosullart
ilkenin batis1 ile dogusu arasinda Onemli farkliliklar gostermektedir. Bati ve Akdeniz
Bolgelerinde daha elverisli olan iklim kosullar1 sayesinde ticari amacli mandiracilik
geligebilmektedir. Buna karsilik tilkenin dogu ve kuzey bolgelerinde kiigiik iireticilik 6n plana

cikmaktadir [2].

Inek, manda, keci, koyun ve deveden elde edilen siit, modern tesislerde islenerek icme siitii,
yogurt, peynir, tereyagi, dondurma gibi bir¢ok siit iiriiniine doniistiiriiliir. Uretilen siitiin

diinyada %3831, Tiirkiye’de ise %92’si inek siitlidiir [6].

Gida sanayi i¢inde 6nemli liretim degerine sahip siit ve siit iiriinleri sanayi; gerek siitiin cok
sayida besin 6gelerini bilesiminde bulundurmasi ve insan yagaminin her evresinde tiiketilmesi
gereken temel bir besin maddesi olmasi, gerekse iilke ekonomisine sagladigi katma deger

acisindan son derece dnemli bir alt sektordiir.



2.1.3. Siit Uriinleri imalat Siireci

Cig siit bir gida olarak piyasaya verilemez. Mikrobiyal bozulmanin Oniine gegebilmek ve
boylece raf omriinii uzatabilmek i¢in ¢ig siit fiziksel ve kimyasal metotlarin yardimiyla igme
siitii ve siit iriinlerine islenir. Uretim asamalar1 incelendiginde, islemlerin iiretilecek son iiriine
gore degisiklik gosterdigi goriilmektedir. Fabrikaya taginan ¢ig siitiin isletmeye kabulii ile
baslayan siireg; siitiin temizlendigi (klarifikasyon), yaginin bir bolimiiniin krema olarak
cekilerek yag oraninin standardize edildigi (standardizasyon), yagin stabil hale getirildigi
(homojenizasyon) ve patojen mikroorganizmalardan temizlendigi (pastérizasyon) on

islemlerin ardindan, iiretilecek son iiriine gore farkl siireclerle devam etmektedir [7].

Diinyada ve iilkemizde siitiin islenmesi ile iiretilen ¢ok c¢esitli siit iirtinleri bulunmaktadir. Tez
calismasi kapsaminda risk degerlendirmesi yapilan isletmelerde iiretilen siit lirlinleri; pastorize
siit, beyaz peynir, kasar peyniri ve tereyagi oldugundan incelenen prosesler bu iiriinlerinkiyle

sinirlandirilmastir.

2.1.3.1 Cig siitiin nakliyati ve fabrikaya kabulii

Cig siitlin tretim yerlerinden fabrikaya ulastirilmasi {retici veya aracilar tarafindan
gerceklestirilebilecegi gibi fabrika kendi imkanlariyla da hammadde siitii toplayabilir. Tek tek
tireticilerden toplanan ya da fabrikanin kendi kurdugu siit toplama merkezine getirilen
hammadde, Resim 2.1.’dekine benzer tanklar yardimiyla isletmeye tasinir [4]. Sogutma

ozelligi olan bu tanklar sayesinde siit herhangi bir bozulmaya ugramadan igletmeye ulastirilir.

Resim 2.1. Arag iistii siit nakil tanklari [8]



Cig sitiin fabrikaya almmast ya da kabulii sirasinda Oncelikle siit  kalitesi
degerlendirilmektedir. Istenilen kalitede oldugu belirlenen siit, tartildiktan sonra
temizlenmekte ve tiretim hattina alinincaya kadar depolanmaktadir. Fabrikanin 6n kabul ve
alim yerinin kamyon bekleme ve bosaltilmasina uygun olmasi ayrica gelen iiriinlerin ara

depolamasi i¢in uygun bir alan ayrilmasi gerekmektedir [8].

Siitlin tabi 6zelliklerini korumak, dayanikliligini artirmak, raf dmriinii uzatmak i¢in alinmasi
gereken en Onemli tedbirlerden biri siitiin sogutulmasi islemidir. Bu amagla modern siit
tesislerinde sogutmali tanklar kullanilmaktadir. Isletmeye alman ¢ig siit, biiyiik hacimli dikey
tanklarda (silo) 4 °C’ye kadar sogutulmaktadir. Kiigiik silo tanklari isletmenin igine biiyiik
olanlar ise digina yerlestirilmektedir. Disar1 yerlestirilen silo tanklar1 ¢ift cidarli olup arada

izolasyon katmani bulunmaktadir [7].

2.1.3.2 Numune alimi

Cig siit tankerlerinden numune almadan Once tankerdeki siit karigtirilarak homojen hale
getirilmektedir. Numune alinmasinda paslanmaz gelikten veya siitiin dogal yapisini bozmayan
dogal bir malzemeden yapilmus, delikli diskle birlikte numune alinacak yerin icine girebilecek

biiytikliikte ve dibine degebilecek uzunlukta bir karigtirma ¢ubugu kullanilmaktadir [8].

2.1.3.3 Siitiin fiziksel kontrolii

Cig siitiin duyusal analizine baslamadan 6nce numunenin 6n islemden ge¢mesi gerekir. Bu
islem herhangi bir enfeksiyonun onlemesi agisindan Snemlidir. Resim 2.2.°de goriildigi
tizere, i¢inde analize alinan ¢ig siit 6rnegi bulunan kapali durumdaki 6rnek sisesi, 70-80 °C’lik
bir su banyosunda 30 dakika 1sitilmaktadir. Bdylece siitte bulunan patojen
mikroorganizmalarin biiyiik bir kismi 6liir. Kapagi agildiktan sonra ilk anda algilanan koku ile
koku Kkalitesi belirlenmektedir. Oda sicakliginda sogutulduktan sonra da tat ve goriiniis
kalitesi belirlenmektedir [9].



Resim 2.2. Siitiin fiziksel kontrolii [9]

2.1.3.4. Siitte yag tayini

Yag oraninin belirlenmesi, siit analizinde ¢ok dnemli bir yere sahiptir. Bunun nedenleri; siit
yagi oraninin ¢ok degisken olmasi, siit serumunda emiilsiyon halinde bulundugu igin kolayca
ayrilmasi, ticari agidan siitiin degerli bir bileseni olmasi, Gida Kodeks, Gida Tiiziik ve Gida
Standartlarinda bir kalite 6lgiitii olarak ele alinmasi seklinde siralanmaktadir [9].

Pek ¢ok yag tayini metodundan biri olan Gerber yontemiyle yag tayininin temel ilkesi; belirli
hacimdeki siitiin protein ve zor ¢dziinen tuzlarini derisik siilfiiriik asit ve amil alkol ilavesiyle
¢cozlindiirdiikten sonra, serbest hale gegen yagi santrifiij ederek ayirmak ve yag miktarin

biitirometrenin skalasindan okumaktir [9].

2.1.3.5. Siite uygulanan 6n islemler

Siitiin; sagim esnasinda memeden gelen bazi epitel hiicreler ve l6kositler gibi hiicre kokenli
maddeler ile sagim sonrasinda ot, saman, kil, giibre kalintisi, toprak partikiilleri gibi kati
maddelerle kontaminasyonu s6z konusu olabilmektedir. Bu materyaller siitiin mikrobiyal
bozulmasina yol agacak mikroorganizma bulasisina aracilik etmektedir. Bu nedenle ¢ig siit
fabrikaya getirildiginde bu gibi istenmeyen materyallerin siitten uzaklastirilmasi
gerekmektedir. Bu amagla degisik temizleme yontemleri kullanilmaktadir. Siit alim terazisi
lizerine konulan bez veya tel slizgecler ve/veya hat filtreleri araciligiyla siizme, klarifikasyon,

seperasyon isletmelerde kullanilan temizleme yontemlerdir [7].



2.1.3.5.1. Filtre ile temizleme
Filtre ile temizleme islemi kii¢iik isletmelerde tartim terazisine gerilmis bez filtreler (tiilbent)
veya tel slizgegler araciligiyla olmaktadir. Siizme isleminin bitiminde bez ve tel siizgec

dezenfekte edilmelidir [7].

2.1.3.5.2. Klarifikasyon-seperasyon

Siitlin kaba partikiillerinden ayrilmasi igslemine klarifikasyon denilmektedir. Yoéntemin ana
prensibi yogunlugu siitten fazla olan partikiillerin santrifiij kuvvetinin etkisiyle ortamdan
uzaklagtirllmasidir.  Klarifikasyon ile 4-5 mikron c¢apindaki unsurlar  siitten

uzaklastirilmaktadir [4].

Gozle goriilemeyecek kadar kiiglik kan parcaciklari, 16kosit, hiicre parcalar1 gibi maddeler ise
seperasyon ile siitten uzaklastirilmaktadir. Seperasyon, merkez ka¢ kuvveti prensibi ile ¢caligan
seperatorlerde gerceklesmektedir. Seperasyon islemi ile ayrica seperatérden gegirilen ¢ig siit,

yagsiz siit ve krema olarak ayr1 ayr1 elde edilmektedir [4, 7].

2.1.3.5.3. Standardizasyon

Standardizasyon; seperasyon yontemi ile ayrilan krema ve yagsiz siitiin, islenecek iiriiniin yag
oranina uygun bicimde karistirilmasi iglemidir. Karistirma islemi; hesaplanan miktarda tam
yagl siitiin veya kremanin yagsiz siitle tanklarda karistirilmasi ya da iiretim hattinda krema

seperatorii yardimiyla direk standardizasyon seklinde olabilmektedir [7, 10].

2.1.3.5.4. On 1s1tma ve homojenizasyon

Homojenizasyonun temel prensibi biiyliik yag globiillerinin parcalanmasi ve bdylece siit
icerisindeki emiilsiyon halinde bulunan yag globiillerinin yogunluk farki nedeniyle yiizeye
citkmast ve bir araya gelerek kiimelenmesi yani siitiin kaymak baglamasini onlemektir.

Homojenizasyonun gergeklesmesi igin siit 6n 1sitma islemine tabi tutulur [10].
2.1.4. Pastorizasyon ve Pastorize Siit Uretimi
Tirk Gida Kodeksine gore pastorizaSyon soyle tanimlanmaktadir: “Siitteki patojen

mikroorganizmalarin vejetatif formlarimin tamaminin, diger mikroorganizmalarin biiyiik bir

kisminin sayisint azaltmak amact ile yapilan, siitiin raf omriinii uzatan, en az seviyede fiziksel,
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kimyasal ve duyusal degisikliklerle sonu¢lanan ve en az 72 °C’de 15 saniye veya 63 °C’de 30

’

dakika veya diger esdeger sartlarda gergeklestirilen isil islemdir.’

On islemlere tabi tutulmus siit, ¢ift cidarli tanklarda ya da plakali 1s1 degistiricilerde istenilen
sicakliga 1sitilmaktadir. Pastorizasyon isleminden sonra siitiin sicakligi 4 °C’ye diisiiriilmekte

ve siseleme veya kutulama islemi yapilana kadar depolama tanklarinda bekletilmektedir [11].

Kontrol

AT TG Tartim-Alim Klarifikasyon

Sogukta
Depolama

Filtrasyon Standardizasyon

Sogutma

On Isitma Homojenizasyon Deodorizasyon Pastorizasyon

Depolama Ambalaj+Dolum

+Kapak

Sekil 2.1. Pastorize siit iiretiminin asamalari

2.1.5. Peynir Uretimi

Peynir iretim teknolojisi iretilecek peynir ¢esidine gore degisim gostermektedir. Peynir
cesitliligi peynirin kivami, olgunlagsma durumu, yag derecesi, tuz ve tuzlama ¢esidi ile islem
stirecindeki farkliliklardan ileri gelmektedir. Risk degerlendirmesi yapilan isyerlerinde beyaz
peynir ile kasar peyniri tretimi yapildigindan bu iki c¢esidin iiretim asamalar1 bilgisi

verilmisgtir.
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2.1.5.1. Beyaz peynir iiretimi
Beyaz peynire islenecek siit filtrasyon, klarifikasyon ve seperasyon islemlerinin ardindan

uygun normlarda pastorize edilerek mayalanmak tizere teknelere alinir [4, 10].

2.1.5.1.1. Piht1 olusturma
Mayalama teknesine alinan siite sirastyla starter kiiltiir, kalsiyum kloriir ve rennet ilave edilir.
Siitlin kalitesi, pihtilasma siiresi ve mayanin kuvvetine gore hesaplanan maya miktar1 siite

eklenerek homojen olacak sekilde yavasca karistirilir. Maya belli oranda su ile seyreltilir,

mayalanma sicakliginda (26-32 °C) 1-2 saat beklenir [4, 10].

2.1.5.1.2. Pihtinin kesilmesi ve peynir suyunun uzaklastirilmasi

Kesim olgunlugunu kazanan pithtinin boyutlariin kiigiiltiilmesindeki temel amag, pihtidan
peynir suyu ¢ikigini saglamaktir. Kesim islemi 6zel mastra adi verilen cetveller kullanilarak
yapilmaktadir. Pthtidan peynir suyunun ayrilmasini kolaylastirmak ve piht1 tanelerinin kasilip
kendini toplamasini saglamak amaciyla, 6zellikle sert ve yar1 sert peynir ¢esitlerinde, kesim
isleminin ardindan karigtirma islemi uygulanmaktadir. Mayalama teknesinin vanalar1 agilmak
suretiyle peynir alt1 suyu bosaltilmaktadir. P1iht1 kendi halinde siiziildiikten sonra 2-3,5 saat

baskili siizme islemine tabi tutulmaktadir [10].

2.1.5.1.3. Tuzlama ve olgunlagtirma

Baski islemi tamamlanan teleme, kaliplar halinde kesilerek %14-20 bomeli salamuraya atilir.
Telemenin salamurada kalis stliresi 2 saat ile 12 saat arasinda de8ismektedir. Tuzlama islemi
bittikten sonra peynir kaliplart serin bir yerde bekletilerek kendine has tat koku, goriiniis ve

kivam kazandirilmaktadir [4, 10].
2.1.5.1.4. Ambalajlama

Peynirler son olarak aseptik kosullarda ambalajlanarak soguk depolara gonderilmektedir.

Peynir olgunlasmasini burada tamamlayarak piyasaya verilmektedir [10].
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Siite Uygulanan On

Cig Siitiin Kabulii islemler

Pastorizasyon

Mayalama

Derecesine Sogutma Standardizasyon

Mayalama

Peynir Alti Suyunun Telemenin Cendere

Siitiin Pihtilagsmasi

Ayrilmasi Bezine Aktarilmasi

Soguk Depolama ve Kesme, Kaliplama,
Olgunlastirma Salmura, Tenekeleme

Sekil 2.2. Beyaz peynir iiretiminin asamalari
2.1.5.2. Kasar peyniri iiretimi

Beyaz peynir iiretiminde oldugu gibi kasar peyniri iiretiminde de ¢ig siit 6n islemlere tabi
tutulduktan sonra ¢ift cidarli ya da plakali 1siticilarda istenilen normlarda pastorize

edilmektedir.

2.1.5.2.1. Mayalama

Pastorize edilen siit 33 °C’ye kadar sogutulduktan sonra peynirin mayalanacagi inkiibasyon
tankina alinmaktadir. Peynir mayasi ilave edilen siit 4 saatin sonunda pihtilagmakta ve
pihtinin kirilmasi i¢in inkiibasyon teknesi karistiricis1 ¢alistirilarak peynirin kiigiik pargalara

ayrilmasi saglanmaktadir [12].
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2.1.5.2.2. Peynir alti suyunun uzaklastirilmasi
Peynir alt1 suyu ile karisim halinde bulunan pihti peynir alti suyunun uzaklastirilmasi icin
teknelere alinmaktadir. Piht1 kendi halinde siiziildiikten sonra baskili siizme islemine tabi

tutulmaktadir [12].

Resim 2.3. Peynir alti suyu uzaklastirma

2.1.5.2.3. Haslama

Pihtidan peynir altt suyunun uzaklastirilmasinin ardindan preslenen piht1 (teleme) 25-30 cm
uzunlugunda 15-20 cm genisliginde bloklar halinde kesilmekte ve doner bigakli boyut
kiigiiltme diizenekleri veya mekanik rendelerle 3-5 mm kalinlikta ekmek dilimleri gibi
kesilerek delikli metal sepetlere alinmaktadir. I¢inde tuzlu sicak salamura (72-75 °C veya 83-
85 °C) bulunan haglama tankina aktarilmaktadir. Haslama tankinda piiriizsiiz ve yumusak bir

kivama gelen kasar peyniri sekillendirilmeye hazirdir [12].

2.1.5.2.4. Kaliplama ve ambalajlama

Akigkan haldeki sicak peynir pnomatik otomatik makinelerce kesilmekte ve peynir kaliplarina
konulmaktadir. Kaliplara konulan kasar peynirleri dinlendirme odasina gétiiriilmektedir.
Dinlendirme odasinda 24 saat boyunca dinlendirilen kasar peynirleri ambalajlama {initesine

gotiiriilerek ambalajlanmaktadir [12].
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Sekil 2.3. Kasar peyniri iiretiminin agamalari

2.1.6. Tereyag Uretimi

Tereyagi kremadan, yogurttan veya peynir altt suyu gibi artiklardan iretilebilmektedir.
Modern isletmelerde iiretim i¢in genellikle ¢ig krema kullanilmaktadir [13].

Cig siite uygulanan 6n islemlerin ardindan siitten ayrilan krema ¢ift cidarli tanklarda ya da

plakali 1siticilarda pastorize edilmektedir. Pastérize edilen krema hemen 6-8 °C’ye
sogutulmaktadir [13].
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2.1.6.1. Kiiltiir ilavesi ve olgunlastirma
Pastorize edilen kremaya tereyagina uygun aroma verecek kiiltiir ilave edilmektedir. Bu islem
olgunlagtirma tanklarinda yapilmaktadir. Olgunlastirma islemi, krema yayiklama asitligini

kazanincaya kadar (yaklasik 10 veya 12 saat) sirmektedir [13].

Olgunlasan kremay: asitliginin ilerlemesini durdurmak ve yayiklamaya hazirlaylp yag
daneciklerini dondurmak amaciyla sogutmak gerekmektedir. Bu nedene krema 8-10 °C’ye

sogutulmakta ve bu sicaklikta 2-3 saat tutulmaktadir [13].

2.1.6.2. Yayiklama
Olgunlastirma tamamlandiktan sonra krema yayiklanmak {izere yayiga alinmaktadir.
Yayiklama islemi yaklasik 45 dakika siirmektedir. Tereyagi tanecikleri 3-4 mm’ye geldiginde

ve serum kismi berraklastiginda islem tamamlanmaktadir [13].

Elde edilen tereyagi yikama isleminden gegirilmektedir. Yikama iglemi yikama suyu tamamen

berrak olana kadar devam etmektedir.

2.1.6.3. Yogurma (Malakse)
Yikama isleminin ardindan tereyagina elastik-homojen bir yap1 kazandirmak amaciyla 45-50
dakikalik yogurma (malakse) islemi uygulanmaktadir. Bu islem ile tereyaginda bulunmasi

gereken su miktari ayarlanmaktadir [13].

2.1.6.4. Dinlendirme ve ambalajlama
Malaktorde homojen bir akiskanlik kazanan tereyag teknelere alinmakta ve soguk depoda 2
saat dinlendirilmektedir. Boylece sicakligi 5 °C’ye diisen tereyagi paketlenmek iizere

gramajlama tinitesine gotiiriilerek ambalajlanmaktadir [10].
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Pastorize Edilen Krema Olgunlastirma

Yikama Yayiklama Sogutma

Yogurma (Malakse) Dinlendirme Ambalajlama

Sekil 2.4. Tereyag iiretiminin agsamalari

2.1.7. Isletmelerde Temizlik ve Dezenfeksiyon

Tiim gida tiretimi yapilan isletmelerde oldugu gibi siit {irlinleri imalat1 yapan isletmelerde de
temizlik ve dezenfeksiyon gerek halk sagligi gerekse gida giivenligi agisindan biiylik 6nem
tasimaktadir. Gida maddeleri mikroorganizmalarin  {iremesi i¢in uygun bir ortam
olusturdugundan, isletmenin diizenli olarak temizlenmesi gerekmektedir. Yiiksek hijyen
sartlarinin yerine getirilebilmesi i¢in liretim esnasinda kullanilan arag-gereg, ekipman vb.

temizligi belli periyodlarla yapilmalidir.

Gida endiistrisinde kullanilan deterjanlar genel olarak 4 gruba ayrilmaktadir [14]:
1. Alkali ¢ozeltiler

2 Asitli ¢ozeltiler

3. Yiizey aktif maddeleri

4 Cokiintiiyii engelleyici maddeler
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Yine gida endiistrisinde kullanilan dezenfektanlar ise soyledir [14]:
1 Klorlu bilesikler

2 Dortlii amonyum bilesikler
3 Iyodoforlar

4. Amfoter bilesikler

5 Fenolik bilesikler

6

Deterjan-sanitizerler

Temizlik ve dezenfeksiyon uygulamasi elle ya da otomatik yapilabilir. Elle yapilan temizlik

cesitleri soyledir:

Basingli buhar: Buhar tek basina temizleme ajani degildir. Deterjanla birlikte kullanilmasi
halinde etkin sonug¢ vermektedir. Islem esnasinda olusan duman uygulamayr oldukca
zorlagtirmakta ayrica suda patojen mikroorganizma bulunmasi durumunda aerosollar ciddi bir
tehlike olusturmaktadir. Ayrica basinca dayaniksiz hortum kullanilmasi sonucunda ¢alisanlara

ve makinelere zarar verebilmektedir [14].

Hidrolik aletler: Yiiksek basingli su uygulamasi en ¢ok yerlerin temizliginde, duvar
ylizeylerinin ve bazi aletlerin dis ylizeylerinin temizlenmesinde kullanilmaktadir. Bu

yontemde 300 — 1 200 psi gibi yiiksek basingli su uygulamasi yapilmaktadir [14].

Basingli hava: Basingli hava gida isletmelerinde kuru kirlerin ve tozlarin uzaklastirilmasinda
kullanilmaktadir. Diisiik maliyetli ve saglam olmalar1 avantajlaridir. Ancak kuru Kirleri

yaymasi dezavantajidir [14].

Kopiik uygulanan temizleme: Kopiikle temizleme son yillarda zemin, duvar, ulasilmasi zor
alanlar ve gida ile temas yiizeyi genis olan alet ve ekipmanlarin temizlenmesinde ¢ok sik
kullanilan yontemlerden birisi olmaya baslamistir. Bu tiir temizleme isleminde kopiiklenme

ajant deterjan formiilasyona katilmakta ve temizlenmek istenen yiizeye piiskiirtiilmektedir
[14].

Giliniimiizde ekipmanin sokiilmesi zorlugu, iscilikten tasarruf ve en onemlisi etkili temizlik
saglamasi nedeniyle cleaning in place, CIP (yerinde temizlik) uygulamalar1 tercih
edilmektedir [14].
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CIP sistemi: Makine ve ekipmanlar1 pargalamadan, ¢alkalama suyu ve deterjan ¢ozeltisinin
tiretim hattinda sirkiilasyonu ile yapilan temizlik yontemine CIP denir [14]. Siit iriinleri
isletmelerinde pastorizasyon hattinda kullanilan uzun boru hatlarimin ve genis hacimli
tanklarin temizlenmesinde basariyla kullanilan bu yontem personelin tehlikeli kimyasal
maddelerle direkt temasini azaltmasi agisindan da son derece onemlidir. CIP temizleme

sistemiyle isletme igerisinde yliksek bir sanitasyon standardi yakalanabilmektedir [14].

2.2.  SUT URUNLERI IMALATINDA iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

2.2.1. Siit Uriinleri imalat1 Sektorii is Saghg ve Giivenligi Istatistikleri

Sosyal Giivenlik Kurumu (SGK) is kazas: istatistiklerine gére 2013 yilinda gida tiriinlerinin
imalatinda 9 111 calisan, 2014 yilinda ise 10 971 calisan is kazasi gegirmistir. Siit ve siit
tirtinleri sektorii igin ayr1 bir raporlama bulunmamakla birlikte siit Giriinleri imalatinin gida
sektorill i¢indeki payr diistintildiigiinde siit tirlinleri imalati sektdriinde kaza sayisinin yiiksek

oldugu diistiniilmektedir.

2.2.2. Siit Uriinleri imalat1 Sektorii is Saghg ve Giivenligi (ISG) Risk Etmenleri

Siit {irinleri imalati; Is Saghg ve Giivenligine iliskin Isyeri Tehlike Siniflart Tebligi Isyeri
Tehlike Siniflar1 Listesinde “10.5” Nomenclature générale des Activités économiques dans les
Communautés Européennes, NACE (Avrupa Toplulugunda Ekonomik Faaliyetlerin Istatistiki
Siniflamasi) kodu ile yer almaktadir. Farkl tirtinlerin iretildigi is kolunda yer alan faaliyetler
genellikle “Tehlikeli” sinifta yer almaktadir [15]. Tez kapsaminda ziyaret edilen firmalarin
faaliyetleri pastorize siit, peynir, tereyaglr imalati olup Tablo 2.1.’de goriilecegi tizere bu

faaliyetler tehlikeli sinifta yer almaktadir.
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Tablo 2.1. Siit iiriinleri imalati tehlike simiflar1 [15]

10.5 Siit iiriinleri imalati

10.51 Siithane isletmeciligi ve peynir imalati

Stit imalati, islenmis (pastorize edilmis, sterilize edilmis,
10.51.01 | homojenlestirilmis ve/veya yiliksek 1sidan gegirilmis) (kati veya | Tehlikeli
toz halde siit harig)

10.51.02 | Peynir, lor ve ¢okelek imalati Tehlikeli

Siit tozu, peynir 0zii (kazein), siit sekeri (laktoz) ve peynir alti
10.51.03 | suyu (kesilmis siitiin suyu) imalati (kat1 veya toz halde siit, krema | Az Tehlikeli
dahil)

10.51.04 | Siit temelli hafif iceceklerin imalat1 (kefir, salep vb.) Az Tehlikeli

Siitten yapilan diger iriinlerin imalati (tereyagi, yogurt, ayran,
10.51.05 | kaymak, krema, vb.) (krem santi dahil) (kat1 veya toz halde krema | Tehlikeli
haric)

Yapilan fabrika ziyaretleri ve literatiir calismalar1 sonucunda siit triinleri imalatinda en
onemli tehlikelerin yliksekte ¢aligma, kaygan zemin, biyolojik risklere maruziyet, kimyasal
risklere maruziyet, tekrar eden kaldirma ve tasima, giiriiltii, makine ve el aletlerinin uygunsuz

kullanimi, sicak buhar ve su ile temas oldugu goriilmiistiir.

Bununla birlikte Health and Safety Executive, HSE (ingiltere Is Saghg ve Giivenligi
Kurulusu) siit ve siit iiriinleri fabrikalarinda meydana gelen is kazalarinin ana nedenlerini

sOyle siralanmistir [16]:

. Elle kaldirma ve tasima-ozellikle tekrar eden kaldirma ve itmeler/agir el arabalarinin

cekilmesi ve keskin kenarlara temas

. Kayarak diisme- 1slak zemine bagli olarak
. Cisim ¢arpmasi - genellikle diisen cisimler veya el aletleri
. Zararli maddelere maruziyet — temizlik malzemesi olarak kullanilan kimyasallar, sicak

buhar, sicak su sigramasi

. Yiiksekten diisme - seyyar merdivenler, basamaklar, tanklar veya tankerler
o Nakliye-tanker veya forklift garpmasi veya sikistirmasi
o Makineler-kaldirma makineleri, konveyorler, paketleme makineleri
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Yine HSE’ye gore sektorde galisanlarin yakalandigi meslek hastaliklarinin ana nedenleri

sunladir [17]:

. Kas - iskelet sistemi hastaliklari - elle tagima ve kaldirma

o Goreve bagl iist ekstremite rahatsizliklari - tekrarlanan paketleme isleri

o Glirtiltliye maruziyet sonucu olusan duyma bozukluklar1 - homojenizatorler, doldurma
makineleri

o Kimyasallarin solunmasi sonucu olusan solunum iritasyonu - Klor, hipoklorit,
amonyak

Siit ve siit {irlinleri imalatinda is kazalarina ve meslek hastaliklarina yol acabilecek fiziksel,
kimyasal, biyolojik, mekanik, ergonomik, elektrik kaynakli ve isyeri kaynakli tiim risk

faktorleri, etkileri ve alinmasi gereken onlemler ile birlikte bu boliimde agiklanmugtir.

Calisma ortaminda en sik karsilagilan fiziksel ortam faktorlerinden biri olan giiriilti,
“istenmeyen hosa gitmeyen ses” olarak ifade edilmektedir. Isyerinde risk degerlendirmesi
yapmadan once yapilacak Olgiimlerden birisi de sesin siddeti dlgiimiidiir. Olgiim giiriiltii

Ol¢tim cihaziyla yapilmaktadir ve “dB” birimiyle dlgiilmektedir [18].

Stit irlinleri imalatinda kullanilan pastorizator, homojenizator, dolum ve paketleme
makineleri baslica giiriiltii kaynaklaridir. Giiriiltiiniin saglik tizerine etkileri sinirlilik,
yorgunluk, metabolizma bozuklugu, bas agrisi, uyku bozuklugu, bas donmesi, kulak

¢inlamasi, isitmenin azalmasi ve total isitme kaybina kadar gidebilmektedir [19].

11.10.2008 tarihli ve 27021 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan “Calisanlarin Giiriiltii ile
Igili Risklerden Korunmalarma Dair Y&netmelik™ te;

En diisiik maruziyet eylem degeri = 80 dB (A)

En diisiik maruziyet sinir degeri = 85 dB (A)

Maruziyet sinir degeri (LEX, 8 saat) = 87 dB (A) olarak verilmistir ve bu degerlerin asilmasi

halinde isverenin yerine getirmesi gereken yiikiimliiliikler agik¢a belirtilmistir [20].

Calisma ortaminda giiriiltii diizeyi 80 dB(A) (A-frekans agirlikli desibel) ve iizerindeyse

igveren igitme kaybina karsi onlem almaya baslamalidir. Giiriiltii maruziyetine bagli riskler
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kaynaginda yok edilmeli veya azaltilmalidir. Giiriltii maruziyetinin baska yollardan
Onlenemedigi isyerlerinde, 80 dB ve iizerinde giiriiltii varsa ¢alisanlara riski onleyecek veya
en aza indirecek isitme koruyucusu verilmelidir. Eger giiriiltii diizeyr 85 dB’i asiyorsa
calisanlarin mutlaka bu koruyucular1 kullanmalar1 saglanmalidir. Ayrica olanaklar Slgiisiinde
calisanlara rotasyonlu c¢alisma yaptirilarak isyerinde giiriiltiye maruz kalma siireleri
diisiiriilmeye c¢alisilmalidir. Calisanlarin maruziyet diizeyini asan giiriiltiiye maruz kaldiklari
birimler isaretlenmeli ve buralara girisler (uygun kisisel koruyucu donanim (KKD) olanlarin

disinda) yasaklanmalidir [18].

Siit ve siit Uriinleri fabrikalarinda zeminin siklikla 1slak kalmasina ve diizensiz g¢alisma
ortamina bagli olarak kayma, takilma, diisme gibi tehlikeli olaylar meydana gelebilmektedir.
Islak zeminden kaynaklanacak risklerin engellenmesi amaciyla makine ve borulardan akinti
ve sizintilarin engellenmesi, atiklarin diizglin bir bi¢imde toplanarak zemine yayilmasinin
engellenmesi, siirekli 1slanan ve kirlenen bolimlerin sik araliklarla ve uygun temizlik
malzemeleriyle temizlenmesi gerekmektedir. Siirekli 1slak olan bdliimlerde zemine gerekli
egimler verilmeli, tesis i¢inde mevsim sartlarina gore olusabilecek buzlanmanin temizlenerek
Oniine gecilmeli, yagmur sularinin birikmemesi i¢in mazgal sayilar1 arttirilarak drenaji
arttiracak Onlemler alinmalidir Ayrica alet ekipmanlar kullanildiktan sonra belirlenen
yerlerine kaldirilmali, raflarin, tezgahlarin ve isyerinin diizeninin saglanmasi gerekmektedir

[21, 22].

Tekrarlayan hareketlerin ve el emeginin yogun oldugu islerde kas-iskelet sisteminde
hasarlanma riski yiiksektir [18]. Siit {iriinleri imalati; ¢alisanlarin kaldirma, tasima, tekrarl
hareket ve is postiirii kazalarina yol acabilecek bir¢ok aktivite icermektedir. Hammadde veya
son Uriiniin taginmasi1 ve istiflenmesi sirasinda agir yiiklerin kaldirilmasi, egilme, gévdeden
blikiilme, dogrulma, c¢alisma esnasinda uzanma, ambalajlama islemlerinde tekrarlanan
hareketler ile uygunsuz postiir, ¢alisma alaninin ve islem tasarimimin yetersizliginden

kaynaklanmaktadir [22, 23].

Ergonomik riskler olarak degerlendiren viicut biitiinliiglinli zorlayic1 bu aktiviteler kaslarda,
tendonlarda, bag dokuda, sinirlerde, damarlarda, boyun, omuz, kol, bilek, bacak, sirt ve bel
eklemlerinde zedelenmeye sebep olur. Bu zedelenmeden kaynakli hastaliklara kas-iskelet
sistemi hastaliklar1 denir. Kas-iskelet sistemi rahatsizliklar1 aninda gelisen bir rahatsizlik degil

zamanla gelisen travmalardir [22].
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Kas iskelet sistemi rahatsizliklarinin Onlenebilmesi igin, ¢alisma tezgahlarinin ve is
ekipmanlarinin ige ve ¢alisanin viicut dlgiilerine gore ayarlanabilir olmasi gibi teknik konulara
O0zen gosterilmelidir. Arag ve gereglerin koselerinin sivri olmamasi saglanmali ve sivri
koseleri yuvarlatilmalidir. Malzemeler diz ve omuz hizasi arasinda depolanmali, bas istii
noktalara uzanmayi engellemek i¢in platform kullanilmalidir. Tekrar eden hareketlerle
gerceklestirilen islemler esnasinda gerekli araliklarla is degisimi yapilmali ve dinlenme aralari
verilmelidir. Uygulanan kuvvet azaltilmali ve bu islemler i¢in otomasyon sistemi kurulmalidir

[22].

Birgok sektorde oliimlii is kazalarinin baglica nedenlerinden biri yiiksekten diigmedir. Siit
isletmelerinde yiiksek siit tanklari, siit tankerleri, merdivenler yiiksekten diismeye yol
acabilmektedir. Yiiksekte ¢alismadan kaginilmasi miimkiin olmayan durumlarda 6ncelikle
yiiksekte calisilan ortamda diismeyi engelleyici bazi diizenlemeler yapilmasi gerekmektedir.
Daha giivenli bir ¢alisma ortaminin yaratilmasi i¢in yiiksek siit tanklarinin platformlarinin ve
siit tankerlerinin iist kismmin uygun ylikseklikte korkulukla g¢evrelenmesi, merdivenlerde
bulunan korkuluk ve tirabzanlarin sabitlenmis ve saglam yapida olmasi, merdivenlerin uygun
noktalarda yere sabitlenmis olmasi, yiiksekten diisme ihtimalinin bulundugu noktalarin
kaymaz zemin ozellikli olmasi gerekmektedir. Ayrica yiiksekte yapilan ¢alismalarda emniyet

kemeri kullanilmasi da alinabilecek dnlemlerden bir tanesidir [16, 22].

Biyolojik tehlikeler insan ya da diger canlilarin saghigini tehdit eden organik maddelerdir.
Genel anlamda biyolojik tehlikeleri patojenik mikroorganizmalar, viriisler, toksinler
(biyolojik kaynakli), sporlar, mantarlar ve biyoaktif maddeler olusturmaktadir. Siit tirtinleri
imalatt hammaddesi olan ¢ig siit hayvansal kaynakli olup hayvanlardan insanlara gegebilecek
salmonella, brusella, sarbon gibi bir takim enfeksiyonlarin da kaynagidir. Ayrica siit tirtinleri
imalatinda kullanilan katki maddelerinin tozlarina temas ve g¢alisilan ortamdaki yiliksek nem

orani ciltte irritasyona ve alerjik reaksiyona neden olabilmektedir [22-24].

Siit isletmelerinde biyolojik risklerden korunmak amaciyla calisanlar risklere karst
egitilmelidir. Calisganin ¢ig siitle ve diger katki maddeleri ile temas: engellenmeli, hijyen
kurallarina uygun hareket edilmesi yoniinde Onlemler alinmalidir. Bunun i¢in isletmede
uygun boliimlerde yeterli sayida lavabo ve duslarin bulundurulmasi, ¢alisanlarin uygun hijyen
sartlarinda calistigindan emin olunmasi, acik yarasi olanlarin siitle temasinin kesilmesi

onemlidir. Ayrica ¢alisanlar periyodik olarak saglik kontroliinden gecirilmelidir [22].
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SGK is kazast verilerine bakildigi zaman iilkemizde makine kaynakli is kazalarinin
yiizdesinin oldukca yiliksek oldugu goriilmektedir [22]. Siit ve siit iiriinleri fabrikalarinda
makine kaynakli is kazalarimi 6nlemek ve calisanlari makinelerden kaynaklanabilecek
tehlikelere karst koruyabilmek i¢in Oncelikle tehlikeli noktalarin tespitinin yapilmasi
gerekmektedir. Makine kaynakli is kazalarinin baslicalar; calisir vaziyetteki makinelere
dokunma, makine ile yapr arasina sikisma, makinenin hareket halindeki parg¢a veya
kisimlarina ¢arpma,  makineden si¢crayan malzemenin carpmasi, makinelerin doner
aksamlarina bir uzvun sikismasi seklinde ortaya ¢ikabilmektedir. Bu kazalarin ortadan
kaldirilmasi i¢in g¢alisanlarin makinelerin tehlikeli kismindan korunmasi amaciyla makine
koruyucular1 kullanilabilmektedir. Makinelerin durdurma ve bagslatma diigmeleri agikca
isaretlenmis ve kolay erisilebilir yerlerde olmalidir. Makinelerin uygun kullanim talimatlar
bulunmali, c¢alisanlar bu konuda bilgilendirilmelidir. Makinelerin  amaci haricinde

kullanilmasinin 6niine gegilmelidir.

Stit trtinleri fabrikalarinda gortilebilecek risklerden biri de elektrik tesisati ve kullanilan
makinelerden kaynaklanabilecek elektrik kagaklari, elektrik carpmalar ve yanginlardir. Siitiin
fabrikaya kabuliinlin ardindan iiretimdeki akisi saglayan sistemlerin bulundugu bdéliimlerde
birgok yerde elektrik tehlikeleriyle karsilasilmaktadir. Bu riskleri bertaraf edebilmek
amaciyla, yeterli sayida ve uygun sekilde topraklanmis elektrik prizleri tesis edilmeli, elektrik
kablolar1 ile baglanti tertibat1 dis etkilere kars1 uygun sekilde korunmalidir. Ayrica isyerinde
calisanlarin erisebilecegi yerlerde bulunan elektrik panolarmin kilitli dolap i¢inde olmasi,
yetkisiz kisilerin erisiminin engellenmesi ve kagak akim roleleri bulundurulmasi temel

onlemlerdendir [22].

2.3. RIiSK DEGERLENDIRMESI

30.06.2012 tarihinde Resmi Gazete’de yaymmlanan 6331 sayili Is Saghigi ve Giivenligi
Kanunu ile igyerlerinde is saglig1 ve giivenliginin saglanmasi ve mevcut saglik ve gilivenlik
sartlarinin 1iyilestirilmesi i¢in isveren ve calisanlarin gorev, yetki, sorumluluk, hak ve

yiikiimliiliiklerinin diizenlenmesi hedeflenmistir [3].

Bu gergevede isveren, ¢alisanlarin isle ilgili saglik ve gilivenligini saglamakla yiikiimli olup
bu gerg¢evede isyerinde risk degerlendirmesi yapmak veya yaptirmak zorundadirlar [3]. Risk

degerlendirmesinin amaci isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
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belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin

kararlastirilmasidir [25].

Risk degerlendirmesinin isyerlerinde ne sekilde yapilacag ile ilgili usul ve esaslar Is Saglig
ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi’'nde belirtilmistir. Yonetmelik 30.12.2012
tarihinde yiiriirliige girmistir ve 20.6.2012 tarihli ve 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi

Kanunu kapsamindaki tiim isyerlerini kapsamaktadir [25].

flgili Yonetmelikte tehlike, risk ve risk degerlendirmesi kavramlari asagidaki gibi

tanimlanmastir [25]:

o Tehlike: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyeli.

o Risk: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da bagka zararli sonu¢ meydana
gelme ihtimali.

o Kabul edilebilir risk seviyesi: yasal yiikiimliiliikklere ve igyerinin 6nleme politikasina

uygun, kayip veya yaralanma olusturmayacak risk seviyesi.

Risk degerlendirmesi, ilgili yonetmelikte belirtildigi sekilde; tiim isyerleri igin tasarim veya
kurulus asamasindan baslamak iizere tehlikelerin tanimlanmasi, risklerin belirlenmesi ve
analiz edilmesi, risk kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi, dokiimantasyon, yapilan
caligmalarin  gilincellenmesi  ve  gerektiginde  yenileme  asamalar1  izlenerek
gerceklestirilmelidir. Calisanlarin risk degerlendirmesi ¢alismasi yapilirken ihtiya¢ duyulan

her asamada siirece katilarak goriislerinin alinmasinin saglanmasi zorunludur [25].

Risk degerlendirmesinin gergeklestirilmis olmast igverenin, isyerinde is saglig1 ve glivenligini
saglanmas1 yiikiimliiliigiinii ortadan kaldirmamaktadir. Isveren, risk degerlendirmesi
caligmalarinda gorevlendirilen kisi veya kisilere risk degerlendirmesi ile ilgili ihtiyag¢

duyduklart her tiirlii bilgi ve belgeyi temin etmekle yiikiimli kilinmigtir [25].
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2.3.1. RiSK DEGERLENDIRMESIi SURECI

Risk degerlendirmesi isverenin olusturdugu bir ekip tarafindan gergeklestirilmektedir. Risk

degerlendirmesi ekibi agagidaki kisilerden olusmaktadir:

. Isveren veya isveren vekili,

. Isyerinde saglik ve giivenlik hizmetini yiiriiten is giivenligi uzmanlan ile isyeri
hekimlert,

. Isyerindeki ¢alisan temsilcileri,

. 1§yerindeki destek elemanlarsi,

o Isyerindeki tehlike kaynaklari ile riskler konusunda bilgi sahibi calisanlar.

Risk degerlendirmesi, International Organization for Standardization, ISO (Uluslararasi
Standartlar Teskilati) 31 000’de tanimlanan risk yonetim siirecine iliskin temel unsurlari

icermekte ve Sekil 2.5.te gosterilen islem basamaklarindan olusmaktadir [26]:

Tehlikelerin Belirlenmesi | d= = = = = =

¥

v

- - -p

Tlerisim ve Risklerin Risklerin Analizi

> S [zleme ve
arsima pu cEcllendirinesl l

Gozden
Gegirme

se - laics Ef <] 171 -
Rasklerin Degerlendirihmnes - — —p|

v

Kontrol Onlemlerinin Belirlenmesi

v

Kontrol Onlemlerinin Yerine
Getirilmesl

r 3
v

Sekil 2.5. Risk degerlendirme prosesi [26, 27]
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2.3.1.1 Tehlikelerin belirlenmesi

Bu asamada calisanin 6liimiine, yaralanmasina, hastalanmasina veya hasaria yol acabilecek
tim istenmeyen olaylar tanimlanmaktadir. Tehlikeleri saptamak i¢in igyeri faaliyetlerini
gozlemlemek, calisanlarla konusmak, isle ilgili hastaliklar, kaza, ramak kala kayitlar1 ile
yapilmis ise hijyen Olglimlerini ve kimyasallar i¢in giivenlik bilgi formlarin1 incelemek gibi

bilgi toplama yontemlerine ihtiyag duyulabilmektedir [25, 26].

2.3.1.2 Risklerin belirlenmesi ve degerlendirmesi

Bu asamada, tespit edilen tehlikelerden kaynaklanan risklerin ne ya da neler olabilecegi, bu
risklerden kimlerin ne sekilde etkilenecegi belirlenmektedir. Riske maruz kalan kisiler, riske
maruz kalmanin tipi, siklig1 ve siiresi, insan faktorleri, mevcut koruma Onlemlerinin neler
oldugu incelenmektedir [27]. Riskler belirlendikten sonra kullanilan metoda gore
degerlendirilmekte ve riskler kendi aralarinda Oncelik sirasina konulmaktadir. Riskin kabul
edilebilir seviyede olup olmadigi degerlendirilerek ihtiyag duyulan her adim i¢in kontrol

onlemi belirlenmektedir [25].

2.3.1.3 Kontrol 6nlemlerinin belirlenmesi ve uygulanmasi

Analiz sonucunda kabul edilemez diizeyde bulunan risklerin kabul edilebilir diizeye
indirilmesi igin gerekli olan kontrol tedbirlerine karar verilmektedir. Riskin tamamen bertaraf
edilmesi, miimkiin olmayan durumlarda kabul edilebilir seviyeye indirilmesi i¢in asagidaki

hiyerarsik diizene uygun olarak 6nlemler alinmalidir [25, 28]:

° Tehlikelerin ortadan kaldirilmasi,

. Tehlikeli olanin daha az tehlikeli olanla degistirilmesi,
. Miihendislik 6nlemlerinin uygulanmasi,

. Idari 6nlemler,

. Kisisel korunma.

27



2.3.1.4 Denetim, izleme ve gozden gecirme

Isletmelerde yapilan risk degerlendirmesinin biitiin asamalar1 ve uygulanmasi belirli
araliklarla gozden gecirilmelidir. Makine, ekipman, proses degisiklikleri oldugunda, is kazasi
oldugunda ya da onlemler alindiginda risklerin yeni durumunun belirlenmesi igin risk

degerlendirmesi mutlaka yenilenmelidir [28].

2.3.2. Risk Degerlendirmesi Metodu

Risk degerlendirmesi ayrinti ve derinlik dereceleri ile basitlik ve karmagiklik derecelerinde
degiskenlik gosterebilmektedir. Mevzuatimiza gore herhangi bir risk degerlendirme metodu
sart kosulmamakla birlikte, uygun risk degerlendirme tekniklerinin asagidaki ozellikleri
barindirmasi beklenmektedir [26]:

. Degerlendirilen durumla ya da isletmenin yapisiyla uyumlu,
o Degerlendirme sonuglari, riskin dogasi ve nasil miidahale edilmesi gerektigi ile ilgili
anlayis1 gelistirecek yapida,

. Izlenebilir, tekrarlanabilir ve dogrulanabilir olmalidir.

Risk analizi yontemlerini iki ana baglikta toplamak miimkiindiir. Bunlar, kalitatif risk analiz
yontemleri ve kantitatif risk analiz yontemleridir. Kalitatif risk analizinde risk hesaplanirken
ve ifade edilirken numerik degerler yerine yiiksek, cok yiiksek gibi tanimlayicit degerler
kullanmaktadir. Kantitatif risk analizinde ise risk hesaplanirken sayisal yontemlere
bagvurulmaktadir. Kantitatif risk analizinde tehdidin olma ihtimali, tehdidin etkisi gibi
degerlere sayisal degerler verilmektedir ve bu degerler matematiksel ve mantiksal metotlar ile

analiz edilip risk degeri bulunmaktadir [28].

Risk = Tehlikeli Bir Olayin Meydana Gelme Ihtimali * Tehlikenin Etkisi

formiilu kantitatif risk analizinin temel formuliadur.

Sistemler karmasiklastikca degisik amaglara hizmet eden farkli risk degerlendirme
metodolojileri ihtiyact dogmustur. Tiim diinyadaki yontem bilimleri ve standartlarina
bakildiginda bilinen 150’den fazla risk degerlendirme yontemi oldugu goriilmektedir. Bu

yontemleri birbirinden ayiran en Onemli fark, risk degerini bulmak i¢in kullandiklari
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kendilerine has metotlardir [28]. Bu yéntemlerden en ¢ok kullanilanlari sdyledir: On Tehlike

Analizi; Birincil Risk Analizi; Risk Haritas1; Siireg/Sistem Kontrol Listeleri; Olursa Ne Olur?;
Hazard and Operability Analysis, HAZOP (Tehlike ve Isletilebilirlik Analizi)Analizi; Failure
Mode and Effects, FMEA (Hata Tiirleri ve Etkileri Analizi); Hata Agac1 Analizi; Olay Agaci

Analizi; Neden - Sonug¢ Analizi; Insan Hatas1 Analizi; Giivenlik Bariyer Diyagramlari; Fine-

Kinney Modeli; Ziirih Tehlike Analizi; Ortalamalardan Sapma Teknigi; Agirliklandirilmig

Ortalamalardan Sapma Teknigi; Risk Degerlendirme Tablosu, a) L Tipi Matris - b) X Tipi

Matris.

Yaygin olarak kullanilan risk degerlendirme metotlarindan bazilar1 Tablo 2.2.’de avantajlari

ve dezavantajlariyla birlikte gosterilmektedir [29].

Tablo 2.2. Yaygin olarak kullanilan risk degerlendirmesi metotlarinin karsilastirilmasi

[29]

Metot

Avantajlarn

Dezavatajlan

> Uygulanmas1 kolaydir.
> Tek bir analist veya kiigiik

> Kompleks tehlike kaynaklarmin
analiz edilmesinde kullanilamaz.

bir grup tarafindan yapilabilir. > Sadece nitel sonuclar verir.
> Veritaban1 ile  entegre | > Degerlendirmenin kalitesi
Kontrol Listesi | edilebilir. hazirlanan sorularin  kalitesine ve
(Checklist) > Biitiin sektorlerde | takimin ya da analistin deneyimine
kullanilabilir. baghdir.
> Baska bir metodun 6n ¢alismasi
ya da metodun yardimci bir pargasi
olarak kullanilir.
> Ucuz ve uygulanmasi | > Teknik donanimdan
kolaydir. kaynaklanan tehlikeleri belirleyemez.
, . > Ekipmana, {retime veya | » Calismanin sonucunda yalnizca,
Giivenlik . . . e
Denetimi gevreye zarara yol acabilecek | sirket yonetiminin uygulanan
ekipmanlarin = durumunu  veya | prosediirleri giivenlik yoniinden gbzden
uygulama prosediirlerini inceler. gecirmesini gerektirir bir rapor elde
edilir.
> Kazaya sebebiyet | > Kompleks yapilidir.
verebilecek makine-ekipman | > Uygulamast zor ve zaman
hatalarini, insan hatalarimi ve | alicidir.
cevresel faktorleri birlikte
< degerlendirir.
Hata = Agaci >g Hem nitel hem de nicel
Analizi -
sonugclar elde edilir.
> Kazalarin kok nedenlerini
analiz eder.
> Biitiin sektorlerde
kullanilabilir.
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Tablo 2.2. Yaygin olarak kullanilan risk degerlendirmesi metotlarinin karsilastirilmasi

[29] (devam)

> Sistematik bir metottur. > Kullanimi kolay degildir.

> Sistemin sapmalarini, | » Uygulamas1 zaman alir.

sapmalar sonucu ortaya | » Sadece nitel sonuglar verir.
HAZOP cikabilecek istenmeyen sonuglari | > Farkli disiplinlerden uzmanlarin

ve sapmalarin sikligmi azaltmak | katilimi ile gergeklestirilir.

icin ¢0ziim Onerilerini ortaya

koyar.

> Uygulanmasi kolaydir. > Sadece tehlikelerin sonuglarinin

> Genelde tek basina | neler olacagini ortaya ¢ikartir.
Olursa-Ne kullanilabildigi gibi baska bir | » Nitel sonuglar verir.

metoda yardimci teknik olarak da | » Farkl1 disiplinlerden uzmanlarin
Olur? - . e
(What-If kullanllabll}r. . katilimi 1levger<;ek'lest1r1.11r. o

. > Veritaban1 ile  entegre | > Degerlendirmenin kalitesi

Analysis) - . -

edilebilir. uzmanlarin  tecriibesi  ile  dogru

> Biitiin sektorlerde | orantilidir.

kullanilabilir.

> Uygulamasi kolaydir. > Sonuglar uygulayan uzmanlarin
Risk Matrisi > Yari-nitel risk | fikirlerine gore degisiklik gosterebilir.

degerlendirmesi metodudur.

> Basit ve anlagilirdir. > Ayni risk skoruna sahip iki

> Kolay uygulanabilirdir. tehlikeli olay onceliklendirilemez.

> Risklerin > Somut olmayan (psikososyal

derecelendirilmesini saglar. riskler vb.) riskler i¢cin uygulanamaz.
Fine-Kinney > Matematiksel risk | » Sonuglar uygulayan uzmanlarin

degerlendirme metodudur.
> Nicel sonuglar verir.

fikirlerine gore degisiklik gosterebilir.
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3. GEREC VE YONTEMLER
3.1. CALISMANIN AMACI VE CALISMA HAKKINDA GENEL BILGIi

Bu tez calismasi, siit iiriinleri imalat1 yapan isletmelerde is saglig1 ve gilivenligi risklerini tespit
etmek ve ¢alisanlarin hangi risklere maruz kaldiklarini karsilastirmali olarak degerlendirmek,
alinabilecek onlemleri sunarak sektorde karsilasilan 6nemli riskleri bertaraf edecek onlemleri
saptamak amaciyla gerceklestirilmistir. Calisma konusunun belirlenmesinin ardindan tez
calismasi i¢in bir ¢alisma plani hazirlanmus, siit iirlinleri iiretim sektdrii, tiretim siiregleri ve

risk degerlendirme metotlari ile ilgili literatiir arastirmasi gerceklestirilmistir.

Bu amagla, belirlenen bir sanayi bolgesinde yer alan ii¢ siit triinleri imalat¢isi isletmede
pastorize siit, beyaz peynir, kasar peyniri ve tereyagi Uretim prosesleri ele alinarak risk
degerlendirmesi galismasi yapilmustir. Ilgili sanayi bolgesinde risk degerlendirmesi yapilacak
olan igletmelerin belirlenmesi asamasinda Tablo 3.1.’de bilgileri yer alan {i¢ isletme ziyaret

edilmis ve EK-1’de bulunan kontrol listesi uygulanmuistir.

Tablo 3.1. Calismada ziyaret edilen isyerlerinin bilgileri

. Isletme Biiyiikliigii | Uretim Kapasitesi
Isletme Calisan Sayisi (mz) (ton/giin)

A 68 9000 250

B 68 4200 150

C 214 9600 200

Isletmelerde yapilan 6n incelemeler sonucunda elde edilen verilerin yan1 sira; isletme miidiirii
ve is giivenligi uzmani ile siirekli irtibat kurulmus, calisanlarla goriistilmiis, isletmelerin kaza
kayitlari, ortam Ol¢timleri, daha 6nce yapilmis risk degerlendirmeleri, kullanilan kimyasallara
ait gilivenlik bilgi formlari, acil durum eylem planlar1 vb. dokiimanlar incelenmistir. Bu
verilerden yararlanarak isletmelerde risk degerlendirmesi gergeklestirilmis ve degerlendirme
formu doldurulmustur. Riskler derecelendirilip iyilestirme yapilmasi gereken risklere ¢éziim

oOnerileri getirilmis, 6nlemler i¢in termin tarih belirlenmis ve sorumlu kisiler belirlenmistir.

Risk degerlendirme metodu olarak basit ve anlasilir yapisi, kolay uygulanabilir ve kantitatif
bir metot olmasi ve risklerin derecelendirilerek kaynaklarin nereye aktarilmasi gerektigi
konusunda oncelik sunabilmesi nedeniyle Fine-Kinney Metodu segilmistir. Tez ¢alismasinin

tiim asamalar1 Sekil 3.1.°de is akis semasi ile verilmistir.
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Tez danismani ile beraber tez konusuna karar verilmesi ve ¢alismanin planlanmasi

Tez calismasina yonelik siit iiriinleri imalat1 hakkinda literatiir aragtirmasi
gerceklestirilmesi

yapan isletmeler ile 6n goriismelerin yapilmasi

Belirlenen 5 adet siit tirlinleri imalatgisi isletmede kontrol listesinin uygulanmasi
ve igyerlerindeki genel tehlikelerin belirlenmesi

Fine-Kinney Metodu kullanilarak 6n ¢alisma sonucu segilen 3 adet siit tiriinleri
imalatcist isletmede risk degerlendirmelerinin gergeklestirilmesi

Risk degerlendirmesinin sonuglarinin ¢dziim onerileri ile beraber isletmelere
sunulmasi

[ Siit tiriinleri imalatinin yogun oldugu bir sanayi bolgesinde siit {iriinleri imalati

Sekil 3.1. Tez calismasinin asamalari akis semasi
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3.2. FINE KINNEY RiSK DEGERLENDIRMESi METODU

Fine-Kinney Metodu, 1971 yilinda Fine W.T. tarafindan 6nerilen ve 1976 yilinda Kinney
G.F. ve Wiruth A.D. tarafindan “tehlikelerin kontrolii i¢in matematiksel degerlendirme” adi
altinda gelistirilen matematiksel hesaplamaya dayanan bir risk degerlendirmesi metodudur
[30, 31]. Bu metot risklerin derecelendirilmesinde, derecelendirme sonuglarina gore hangi
islere oncelik verilmesi ve kaynaklarin dncelikle nereye aktarilmasi konularinda kullanilan
kolay ve yaygin bir metottur [27]. Tim tehlikeler, ilk goriindiikleri gibi 6liimciil degildir.
Riskin gercekei bir sekilde degerlendirilebilmesi igin tehlikeli olaylarin olma olasilig1, ortaya
cikma sikligi, ortaya c¢ikarsa siddetinin ne olacagi ve mevcut kontrol dnlemleri bir biitiin

olarak ele alinmalidir [32].

Fine-Kinney Metodunun sonuglarinin 6znel nitelikte olmasi metodun dezavantaji olarak
goriilmekle birlikte; pratik olmasi, c¢alisanlara anlatiminin  basit olmasi, risklerin
siralanabilmesi konusunda elverisli olmasi, risk degerlendirmesi sonucu istatistiklere ulasma
kolayligi, alinacak oOnlemler konusunda Oncelik sunmasi metodun avantajlar1 olarak

gorilmektedir [33].

Fine-Kinney risk degerlendirmesi metodu Olasilik(O), Frekans(F) ve Siddet(S) skalalarindan

meydana gelmis olup, istenmeyen bir olay i¢in [30, 32];

Risk Skoru (R) = Olasilik x Frekans x Siddet

olarak hesaplanmaktadir.

Fine-Kinney Metodunda kullanilacak olasilik, frekans ve siddet ile ilgili skalalar ve bilgiler

asagida verilmektedir.

Olasilik: Olasilik, zararin ger¢eklesme oranidir. Tablo 3.2.°de goriilebilecegi gibi olasilik
degerleri 0,1 ile 10 arasinda 7 degerde tanimlanmis olup isyerinde alinan 6nlemlerin zararin
ortaya c¢ikmasini engellemeye yeterli olup olmadigi degerlendirilerek olasilik degeri

belirlenmektedir [30, 32].
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Tablo 3.2. Fine-Kinney Metodu olasilik degerleri [30, 32]

OLASILIK

0,1=Hemen hemen imkansiz

0,2=Beklenmez

0,5=Beklenmez fakat miimkiin

1=0Oldukga diisiik ihtimal

3=Nadir fakat olabilir

6=Kuvvetli ihtimal

10=Cok kuvvetli ihtimal

Frekans: Tehlikeye zaman icinde maruz kalma tekraridir. Tablo 3.3.’te goriilebilecegi gibi
frekans degerleri 0,5 ile 10 arasinda 6 degerde tanimlanmis olup degerlendirme yapilirken isin

yapilma siklig1 degil ilgili is yapilirken tehlikeye maruz kalma sikligi diisiintilmelidir [30, 32].

Tablo 3.3. Fine-Kinney Metodu frekans degerleri [30] [32]

FREKANS

0,5=Cok nadir-Birkag yilda bir ya da daha az

1=0Oldukga nadir-yilda bir ya da birkag kez

2=Nadir-Ayda bir ya da birka¢ kez

3=Ara sira-Haftada bir yada birkag kez

6=Siklikla-giinde bir ya da daha fazla

10=Siirekli

Siddet: Tehlikenin insan ve/veya ¢evre iizerinde yaratacagi tahmini zarardir. Tablo 3.4.°te
goriilebilecegi gibi siddet degerleri 1 ile 100 arasinda 6 deger almistir. Olaym siddeti
hakkinda siipheye diislilmesi ya da kararsiz kalinmasi halinde daha yiiksek puanli olan deger
verilmelidir [30, 32].
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Tablo 3.4. Fine-Kinney Metodu siddet degerleri [30, 32]

SIDDET

1=Ramak kala, ¢evresel zarar yok

2=Kiigiik hasar, yaralanma, dahili ilkyardim, arazi i¢inde sinirli ¢evresel zarar

7=Onemli hasar, yaralanma, harici ilk yardim, arazi sinirlar1 disinda ¢evresel zarar

15=Kalic1 hasar, yaralanma, isgiinii/giicli kaybi, ¢evreye orta diizey zarar

40=Olimlii kaza, cevresel zarar

100=Coklu oliim, ¢evrele felaket

Risk Diizeyi: Her bir tehlikeli olayin ele alinip olasilik, frekans ve siddet degerleri
belirlendikten sonra bu degerlerin ¢arpimindan risk skoru elde edilmektedir. Elde edilen risk
skorunun hangi aralikta olduguna bakilarak Tablo 3.5.’te goriildiigii gibi riskin diizeyi

belirlenmektedir. Riskin diizeyini belirlemek riskleri derecelendirmek agisindan ¢ok dnemlidir
[30, 32].

Tablo 3.5. Fine-Kinney Metodu risk diizeyi degerleri [30] [32]

RiSK DUZEYI

R<20=KABUL EDILEBILIR RISK

20<R<70=0LASI RiSK

70<R<200=ONEMLI RISK

200<R<400=YUKSEK RISK

R>400=COK YUKSEK RiSK

Bu metotta risk skorunun (R);

. R<20 ¢ikmasi durumunda risk kabul edilebilir seviyededir. Bu riskler i¢in herhangi bir
kontrole gerek duyulmayabilir. Mevcut koruma 6nlemlerine devam edilmelidir.

o 20<R<70 deger araliginda ¢ikmasi durumunda bu araliktaki riskler i¢in herhangi bir
yasal gereklilik yoksa onlem alinmasi gerekmemektedir. Bu aralik yapilan uygulamalarda
risklerin en ¢ok ¢iktig1 araliktir. Mevcut koruma Onlemlerinin devam ettirilmesi
saglanmalidir. Ancak, riskin ortaya ¢ikma potansiyeli goz Oniine alinarak calisma ortami

stirekli gozlem altinda tutulmalidir.
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. R>70 olmas1 durumunda mutlaka diizeltici/6nleyici faaliyet planlanmalidir. Planlanan
faaliyetler icin sorumlular ve terminler ¢ikartilmalidir. Tablo 3.5.’ten goriilebilecegi iizere risk
skoru 70’den fazla olan durumlarda riskler araliklarina gore dnemli risk, yliksek risk ve ¢ok
yiiksek risk olarak ii¢ kategoriye ayrilmistir. Risk diizeyinin ¢ok yiiksek ¢ikmasi halinde iist
yonetimin bilgilendirilmesi, gerekiyorsa isin tehlike giderilinceye kadar durdurulmasi ve
ivedilikle 6nlem alinmasi gerekmektedir. Risk diizeyinin yiiksek risk ¢ikmasi durumunda
iyilestirmelerin kisa vadede tamamlanmasi gerekmektedir. Risk diizeyinin 6nemli risk

¢ikmast durumunda ise uzun vadede iyilestirmelerin yapilmasi gerekmektedir [30, 32].

Metodun uygulandigr isyerinde iyilestirmeler yapildik¢a risk degerlendirme tablosu tekrar
gozden gecirilmelidir. Alinan onlemler tehlikeli olaymn siddetini olmasa da olasilik ve
frekansin1 degistirebilecektir. Bu bilgiler 1s18inda tablo revize edilmeli ve alinan 6nlemlere
ragmen halen risk skoru 400’ilin {izerinde olan riskler mevcut ise bu bilgi {ist yonetimle

paylasilarak daha koklii bir ¢oziim yoluna gidilmelidir [30, 32].

Risk degerlendirmesi ¢alismasinda, ISG mevzuati ve isyerlerine 6zgii riskler géz oniinde
bulundurularak riskler; isyeri ortamindan kaynakli, fiziksel, kimyasal, biyolojik, elektrik

kaynakli, mekanik, ergonomik ve organizasyonel olmak {izere sekiz grupta ele alinmistir.

S6z konusu ¢alisma igin belirlenen risk etmen kodlari ve agiklamalari Tablo 3.6.’da

verilmektedir.

Metodun adimlan takip edilerek yapilan risk degerlendirmesi calismasinda belirlenen tiim
tehlikeler ve bunlarin yol acacag risklerle ilgili degerlendirmelere Ek-2, Ek-3 ve Ek-4’te yer
verilmis olup, Fine-Kinney Metodunun uygulanmasi, olasilik, frekans ve siddet degerlerinin
nasil belirlendigine iliskin asagida 6rnek verilerek EK-2, EkK-3 ve Ek-4’1in daha iyi anlasilmasi

amaclanmustir.

Isletmelerde 6n islemler ve pastdrizasyon boliimiinde ¢ig siit filtrelenip, standardize edilip,
daha sonra homojenizasyona tabi tutulup 1sil islemden gegirilmektedir. Bu islemlerin
yapildig1 boliimde basta homojenizatér ve pastdrizator olmak {iizere g¢alisanlarin giiriiltii
maruziyetine sebep olacak birgok makinenin bir arada c¢alistig1 gériillmektedir. Bu sebeple bu
boliimde incelenen tehlikelerden biri “gliriiltii maruziyeti” olmustur. Burada risk ise “igitme

kayb1” olarak belirlenmistir. “Olayin olast nedenleri” kisminda ise giiriilti maruziyetinin
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kaynagindan bahsedilmis, alinan onlemlerin yetersizligi konusunda bilgi verilmis, bdylece
ilgili riskin daha anlasilir bir bicimde ele alinmasi saglanmustir. Isletmelerde ilgili
makinelerdeki giiriiltiiniin kaynaginda azaltilmasina yonelik herhangi bir onleyici faaliyetin
yapilmadigi, sadece giirlilti maruziyetinin diisliriilmesi amaciyla calisanlara KKD temin
edildigi goriilmektedir. A ve B isletmelerinde ¢alisanlarin verilen KKD’yi kullanmadiklart

goriiliirken C isletmesinde KKD kullaniminin daha etkin oldugu goriilmiistiir.

Oncelikli olarak almmasi1 gereken toplu koruma 6nlemlerinin alinmadig ve ¢alisanlarinin
KKD kullanmadiklart goriilen A ve B isletmelerinde olasilik “10=Cok kuvvetli ihtimal”

olarak belirlenmistir.

KKD kullanmayan is¢ilerin giiriiltiiye maruziyeti tiim mesai saati boyunca devam ettiginden

olayin frekansi “6=Siklikla-Giinde bir veya daha fazla” olarak degerlendirilmistir.

Uzun siireli giiriiltii maruziyeti sonucunda kalict isitme kaybi meydana gelebileceginden
hareketle olayin siddeti “15=Kalic1 hasar, yaralanma, isgilinii/giicii kaybi, ¢evreye orta diizey

zarar” olarak alinmis olup bunlarin sonucunda;

Risk Skoru = Olasilik x Frekans x Siddet bagintisindan

10 X 6 X 15 =900 (Cok Yiiksek Risk) olarak belirlenmistir.

Bu riskin elimine edilmesi i¢in; “Giiriiltiilii calisan makineler, daha az giiriiltiilii ¢alisanlarla
ikame edilmeli, miimkiin degilse makinelerin giiriiltii ¢ikaran parcalarinin izolasyonu
saglanmali ve bakimi yapilmalidir. Giiriiltiilii ortamda calisan sayisi en aza indirilmeli ve
calisanlar arasinda rotasyon yapilmalidir. Giiriiltiiniin engellenemedigi durumlarda ¢alisanlara
KKD temin edilmeli ve kullanimi1 kontrol altina alinmalidir.” ¢6ziim Onerisi sunulmustur.
Riskin diizeyi geregi bu Onlemlerin ivedilikle alinmasi, ardindan risk degerlendirmesi
tablosunun revize edilerek riskin diizeyinin diislip diismediginin kontrol edilmesi

gerekmektedir.
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Tablo 3.6. Risk etmen kodlar1 ve agiklamalar:

TO1.Isyeri
Ortamindan TO2.Fiziksel . TO4.Biyolojik
Kaynaklanan Etmenler vy Eimnenler Etmenlyer J
Etmenler
1.Zeminler,  yollar, | 1.Girtlti 1.Kimyasal maddelerin | 1.Biyolojik ajanlarin
merdivenler 2.Termal konfor | solunmasi cilde temasi
2.Diizen ve temizlik | 3.Aydinlatma 2.Kimyasal maddelerin | 2. Biyolojik ajanlarin
3.Yiiksekte calisma 4.S1cak ve soguk | cilde temasi solunmasi
4.1¢  nakliye  ve | nesneler 3.Kimyasal maddelerin | 3. Biyolojik ajanlarin
transferler depolanmasi yutulmast

4.Kimyasal —maddelerin

etiketlenmesi

5.Kimyasal maddelerin

Giivenlik Bilgi Formu
TO05.Elektrik T06.Mekanik TO7.Ergonomik T08.0rganizasyonel
Kaynakh Etmenler | etmenler etmenler Etmenler
1.Elektrik panolar1 1.Makine ve | 1.Sabit durus 1.ilkyardim ve acil
2.Elektrik sigorta | tezgahlar 2.Egilme dogrulma Durumlar
kutular 2.Makine 3.Agrr yiik tasima 2.Yangn tiipleri
3.Elektrik kablolar1 | koruyuculart 4.Uzanma 3.Dinlenme ve mola

3.El aletleri | 5.Postiir alani
kullanimi 6.itme ¢cekme hareketi 4.Uyann ve ikaz
levhalar1
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4. BULGULAR

Tez calismasmin konusu olan siit iirlinleri isletmelerinde risk degerlendirmesi ¢alismasi
oncesinde, risk degerlendirmesinin etkin bir sekilde uygulanmasi ve gercekei sonuglarin elde
edilmesi amaciyla, segilen 5 isletmeye Ek-1’de verilmis olan kontrol listesi uygulanmistir.
Elde edilen veriler risk degerlendirmesinde ele alinmasi gereken genel tehlike unsurlarini

ortaya ¢ikarmis, igyeri ve metot ¢alismalari i¢in 6n ¢aligma niteliginde olmustur.

Risk degerlendirmesi yapilan isletmelerde (A, B ve C isletmeleri) riskler; iiretim siireci,
yapilan is ve tehlike kaynaklar1 goz onilinde bulundurularak siitiin fabrikaya kabulii boliimii,
laboratuvar, silite uygulanan on islemler ve pastorizasyon bolimi, beyaz peynir iiretim
boliimii, kasar peyniri liretim boliimii, tereyagi iiretimi bolimii ve genel olmak lizere 7
boliimde incelenmistir. Risk degerlendirmesinde risk etmenleri ise isyeri ortamindan kaynakli
etmenler, fiziksel etmenler, kimyasal etmenler, biyolojik etmenler, elektrik kaynakli etmenler,
mekanik etmenler, ergonomik etmenler ve organizasyonel etmenler olmak {izere 8 grupta
tanimlanmistir. Risk degerlendirmesi sonucu elde edilen bulgu ve istatistikler asagida

verilmistir.

4.1. TESPIT EDILEN RiSKLERIN GENEL DEGERLENDIRMESI

Grafik 4.1.°de gorildiigii tizere, risk degerlendirmesi yapilan A isletmesinde 113, B
isletmesinde 149, C isletmesinde 84 adet risk tespit edilmistir.
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Grafik 4.1. Uc isletmede tespit edilen toplam risk sayilar
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Isletmeler biinyesinde dénceden yapilmis risk degerlendirmelerinde tespit edilen risk sayilari
ile tez kapsaminda yapilan risk degerlendirmesi sonucunda belirlenen risk sayilar1 Grafik

4.2.’de karsilastirmal1 olarak verilmistir.
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40 19
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A B C

H isletmede dnceden gerceklestirilen risk degerlendirmesindeki risk sayis

B Bu ¢alismada gergeklestirilen risk degerlendirmesindeki risk sayisi

Grafik 4.2. Ug isletmede mevcut risk degerlendirmeleri ile tez kapsaminda yapilan risk

degerlendirmelerinin karsilastirilmasi

Isletmelerde daha o©nceden yapilmis risk degerlendirmeleri incelendiginde A ve B
isletmelerinde 19, C isletmesinde 62 adet risk belirlendigi goriilmiistiir. A ve B isletmelerinde
risk degerlendirme metodu olarak 5x5 L Matris Metodunu kullanmistir. Risk degerlendirmesi
yapilirken isletmelerde iiretim boliimlerine ve yapilan islere gore herhangi bir ayrima
gidilmemistir. C isletmesinde ise Fine-Kinney Metodu kullanilmigtir. Bu igletme; igyeri giris-
¢ikis boliimi, liretim boliimii ve idari ofisler olmak iizere ii¢ boliimde incelenmistir. Tez
caligmas1 kapsaminda yapilan risk degerlendirmesinde tiim isletmeler iiretim bdliimlerine

ayrilmis, her bir iiretim alaninda yapilan faaliyetler ayrintili bir sekilde ele alinmastir.
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4.1.1.Tespit Edilen Risklerin Isyeri Béliimlerine Gore Dagihim
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® Kasar Peyniri Uretim Bslimii ® Tereyagi Uretim Bélimii

= Genel

Grafik 4.3. U isletmede tespit edilen risklerin isyeri boliimlerine gore dagilimi

Grafik 4.3.’de goriildiigii tizere her ii¢ firmada da boliimlerde tespit edilen risk sayilarinin
benzer bir dagilima sahip oldugu gériilmektedir. Uretim yapilan boliimler dikkate alindiginda
A ve B isletmelerinde en fazla sayida riskin kasar peyniri boliimiinde oldugu tespit edilmistir.
Siirekli sistem kullanilarak tiretimin yapildigi C isletmesinde ise ilgili boliimde tespit edilen
risk sayist daha diistiktiir. Kasar peyniri tiretim bolimiinde A isletmesinde 20, B igletmesinde

31, C isletmesinde 14 risk bulunmaktadir.

Yine iiretim boliimleri dikkate alindiginda sayisal risk dagiliminda kasar peyniri iiretim
boliimiinii her ii¢ isletmede de beyaz peynir iiretim boliimiiniin takip ettigi goriilmektedir.

Beyaz peynir iiretim boliimiinde belirlenen risk sayilar1 A, B ve C isletmeleri i¢in sirasiyla 16,
21 ve 10°dur.

Tereyag iiretiminin siirekli sistemle gerceklestirildigi C isletmesinde risk sayisi yine diger iki
firmaya gore diisik ¢ikmistir. Bu bélimde A isletmesinde 14, B isletmesinde 17, C
isletmesinde 7 risk bulunmustur. On islemler ve pastdrizasyon boliimiinde ise A firmasinda

11, B firmasinda 17 ve C firmasinda 14 risk tespit edilmistir.
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Risk sayisinin yiiksek oldugu diger bir boliim, siitiin fabrikaya kabulii boliimiidiir. Bu boliim

icin A firmasinda 19, B firmasinda 23 ve C firmasinda 16 risk tespit edilmistir.

Genel baghigr altinda degerlendirilen bolim icin A isletmesinde 17, B isletmesinde 24, C
isletmesinde 13 risk belirlenmistir. Bu boliimde; fabrika ¢evresi, koridorlar ve gecis noktalari,
acil durumlara yonelik hazirliklar, malzeme deposu ve elektrik odas1 degerlendirilmistir. Son
olarak laboratuvar boliimiinde A isletmesinde 15, B isletmesinde 17 ve C isletmesinde 12 risk

tespit edilmistir.

4.1.2. Tespit Edilen Risklerin Risk Diizeylerine Gore Dagilim

® Cok Yiiksek Risk (R>400)  m Yiiksek Risk (200<R<400) m Onemli Risk (70<R<200)

M Olasi Risk (20<R<70) m Kabul Edilebilir Risk (R<20)

Grafik 4.4. Ug isletmede tespit edilen risklerin risk diizeylerine gore dagihim

Ug isletmede tespit edilen risklerin risk diizeylerine gore dagilimi Grafik 4.4.’te verilmistir. A
isletmesinde belirlenen 113 riskin 5’i ¢ok yiiksek, 27°si yiiksek, 46’s1 6nemli, 28’i olas1 ve
7’si kabul edilebilir risk diizeyindedir. B isletmesinde goriilen 149 riskin 4’1 ¢ok yiiksek,
36’s1 yiiksek, 53l Onemli, 44’1 olasi ve 12’si kabul edilebilir risk diizeyindedir. C
isletmesinde ise belirlenen 84 riskin 3’1 ¢ok yiiksek, 7’si yiiksek, 37’°si dnemli, 29°u olas1 ve
8’1 kabul edilebilir risk diizeyindedir.

Risklerin diizeylerine gore dagilimi incelendiginde sayisal olarak en fazla risk, 200-400 risk
skoru araliginda olan “Gnemli risk™ diizeyinde tespit edilmistir. Yapilan risk degerlendirmesi

sonucu bulgulara baktigimizda risk skalasinin en alt ve en iist degerleri olan “kabul edilebilir
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risk” ve “cok yiiksek risk” arasinda kalan bolgede bir dagilim oldugu goriilmektedir. Bu
noktada, yapilan risk degerlendirme ¢alismasi sonucu, tehlike siniflar1 tebligine gore

“tehlikeli” sinifta yer alan sektor isletmeleriyle uyum gostermektedir.

Diizeylerine gore risklerden ¢ok yiiksek riskler i¢in ivedilikle, ytliksek riskler i¢in kisa vadede,

onemli riskler i¢in ise uzun vadede iyilestirmelerin yapilmasi gerekmektedir.

4.1.3. Tespit Edilen Risklerin Risk Etmenlerine Gére Dagilim
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B T.01-isyeri Ortamindan Kaynakl Genel Etmenler B T.02-Fiziksel Etmenler

M T.03-Kimyasal Etmenler M T.04-Biyolojik Etmenler

B T.05-Elektrik Kaynakl Etmenler m T.06-Mekanik Etmenler

T.07-Ergonomik Etmenler T.08-Organizasyonel Etmenler

Grafik 4.5. Uc isletmede tespit edilen risklerin risk etmenlerine gére dagilhim

Grafik 4.5.’te goriildiigii lizere her ii¢ isletmede de en fazla sayida risk igyeri ortamindan
kaynakli genel etmenler kapsaminda olup; A isletmesinde 32, B isletmesinde 42, C
isletmesinde 27 risk tespit edilmistir. Sayisal olarak ikinci sirada yer alan ergonomik etmenler
icin ise A isletmesinde 17, B isletmesinde 21 ve C isletmesinde 14 risk belirlenmistir. Ugiincii
sirada yer alan kimyasal etmenler kapsamindaki riskler i¢in A firmasinda 15, B firmasinda 17,

C firmasinda 11 risk belirlenmistir.

Diger etmenlere ait siralamalarin isletmeden isletmeye farklilik gosterdigi goriilmektedir.
Fiziksel etmenlere ait risklerin B isletmesinde A ve C isletmelerine gore daha fazla oldugu
goriilmektedir. Bu etmendeki riskler A firmasi i¢in 11, B isletmesi i¢in 18 ve C isletmesi i¢in
8’dir. Mekanik etmenlere ait risklerin A, B ve C isletmelerindeki dagilimi 13, 16, 7 iken

elektrik kaynakli etmenlere ait risklerin dagilimi 9, 13, 10’dur. Biyolojik etmenlerin A, B ve
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C isletmelerindeki sayis1 11, 14, 16 iken son sirada yer alan organizasyonel etmenlere ait

risklerin sayist sirasiyla 4, 8, 2°dir.

4.1.4. Tespit Edilen Risklerin Risk Etmenlerinin Risk Diizeylerine Gore Dagilhimm

Risk degerlendirmesine gore en yiliksek risk skoruna sahip “cok yiiksek”, “yiiksek” ve

“Onemli” risk diizeylerinin risk etmenlerine gore dagilimi1 Tablo 4.1.’de verilmistir.

Tablo 4.1. Ug isletmede tespit edilen risklerin risk etmenlerinin diizeyine gore dagilimi

Risk [A B C

Etmen

Kodu Cok ) Cok ) Cok )
* Yiiksek |Yiiksek |Onemli | Yiiksek | Yiksek |Onemli | Yiiksek |Yiiksek |Onemli
T.01 |2 5 8 2 3 8 2 - 8
T.02 |2 1 6 2 7 4 - 1 5
T.03 |- 7 7 - 7 9 - 3 5
T.04 |- 1 5 - - 5 - - 2
T.05 |- 4 4 - 6 5 - 2 5
T.06 |- 5 5 - 5 5 - - 2
T.07 |- 1 11 - 1 16 - 1 7
T.08 |1 2 1 - 7 1 1 - 1

*(T.01:Isyeri Ortamindan Kaynakli Genel Etmenler, T.02:Fiziksel Etmenler, T.03:Kimyasal Etmenler,
T.04:Biyolojik Etmenler, T.05:Elektrik Kaynakli Etmenler, T.06:Mekanik Etmenler, T.07:Ergonomik
Etmenler, T.08:0rganizasyonel Etmenler)

Tablo 4.1.’de goriildiigi tizere her ii¢ isletmede de isyeri ortamindan kaynakli genel etmenler
kapsaminda iki ¢ok yiiksek risk tespit edilmistir. Bununla birlikte A ve B firmalarinda fiziksel
etmenlerden kaynaklanma iki ¢ok yiiksek risk bulunmaktadir. Organizasyonel etmenler

kapsaminda birer risk ise A ve C firmalarinda tespit edilmistir.

Yiiksek riskler incelendiginde A ve C isletmeleri icin kimyasal etmenlerin ilk sirada yer aldig1
B firmasinda ise fiziksel ve kimyasal etmenlerin ilk siray1 paylastigi goriilmektedir. Onemli
risklerin A ve B firmalarinda en fazla ergonomik etmenlerden, C firmasinda ise isyeri

ortamindan kaynakli genel etmenlerden kaynaklandig: goriilmektedir.

Grafik 4.5. ile Tablo 4.1. beraber degerlendirildiginde; risk sayilarinin risk etmenlerine goére

dagilimi ile risk diizeylerine gore dagilimlar1 konusunda farkliliklar goriilmektedir.
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Ergonomik etmenlerden daha az sayida tespit edilen fiziksel etmenlere ait risklerin, risk
diizeyleri hesaba katildiginda biiyiik 6nem arz ettigi goriilmektedir. Bu grupta degerlendirilen
riskler iki firmada c¢ok yliksek ve her ii¢ firmada da yiiksek risk diizeyine sahiptir. Yine
ergonomik risklerden daha az sayida bulunan elektrik kaynakli risklerin diizeyi ergonomik

risklere gore ytiksektir.

Bununla birlikte ergonomik risk etmenleri hem sayica fazla hem de 6nemli risk grubunda
degerlendirilmektedir. Biyolojik etmenlerin ise daha c¢ok olasi diizeyde risklere sebep
olduklar1 anlasilmaktadir. Isyeri ortamindan kaynakli risk etmenleri hem sayisal olarak hem

de risk diizeyi acisindan ivedilikle degerlendirilmesi gereken riskleri kapsamaktadir.

4.2. ISLETMELERDE TESPIiT EDILEN RIiSKLERIN BOLUMLERE GORE
INCELENMESI

Risk degerlendirmesi yapilan isyerleri yapilan isin niteligine gore 7 bolime ayrilmis; risk
sayilari, risk etmenleri ve risk diizeyleri her bir bolim iginde degerlendirilerek firmalar

arasinda benzerlik ve farklilik gosteren konular ve sebepleri incelenmistir.

4.2.1. Siitiin Fabrikaya Kabulii Béliimiinde Tespit Edilen Risklerin Incelenmesi

Firmalarda siitiin fabrikaya kabulii boliimiinde tankerin fabrikaya girisi ve siit depo tankina
yanagmasi, tasima tankindaki siitin depo tankina transferi ve makine ekipman temizligi
faaliyetlerindeki risklere dikkat edilmistir. Grafik 4.6.’da goriildiigii iizere, A isletmesinde 19,
B isletmesinde 23 ve C isletmesinde 16 adet risk tespit edilmistir.
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Grafik 4.6. Uc isletmede siitiin fabrikaya kabulii béliimiinde tespit edilen toplam risk

sayilari

Grafik 4.7.’de goriilecegi gibi ilgili boliimde her ii¢ firma igin igyeri ortamindan kaynakli

genel etmenlere ait riskler fazla ¢ikmistir. Bunun nedeni agik alanda yapilan nakil isleminde

trafik, zemin, yiiksekte ¢alisma ve ¢alisma diizeninden kaynaklanacak tehlikelerin bulunmasi

ve bu tehlikelerin isyeri ortamindan kaynakli genel etmenler baglig1 altinda incelenmesidir.
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Grafik 4.7. Siitiin fabrikaya kabulii boliimiinde tespit edilen risklerin risk etmenlerine

gore dagilhimm
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Yine faaliyetin acik havada yapiliyor olmasi c¢alisanlarin sert iklim kosullarindan
etkilenmesine yol agmaktadir. Fiziksel kaynakli etmenler kapsaminda degerlendirilen termal
konfora bagl riskler, A firmasinda calisanlara kis sartlarina uygun kiyafetler temin
edilmesiyle giderilmisken B ve C firmalarinda ¢alisanlara soguktan korunmalarini saglayacak

uygun kiyafet temin edilmedigi ya da ¢alisanlarin bu kiyafetleri giymedigi goriilmiistiir.

A, B ve C firmalarinda belirlenen kimyasal risk etmenleri sayis1 ortaktir. Tankerden silo
tankina siit naklinin ardindan yapilan makine-ekipman temizligi esnasinda her {i¢ firmada da
calisanlarin koruyucu eldiven takmadiklari, yapilan temizligin deterjanli su ile yapilmasi

neticesinde kimyasal risklere maruz kaldiklar1 goriilmiistiir.
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Grafik 4.8. Siitiin fabrikaya kabulii boliimiinde tespit edilen risklerin risk diizeylerine

gore dagilhim

Grafik 4.9.de gortldiigii lizere siitiin fabrikaya kabulii boliimiinde tespit edilen riskler risk
diizeylerine gore incelendiginde her {i¢ firmada da ikiser ¢ok yiiksek risk tespit edilmistir. Bu
riskler siitiin transferi ve yikama islemleri esnasinda arag tankinin {izerinde yapilan emniyetsiz

caligmalardan kaynaklanmaktadir.

Yiiksek riskler karsilagtirildiginda ise C firmasindaki risk sayisinin A ve B firmasina gore

daha diisiik oldugu goriilmektedir. Bu durum, firmanin tanker ile yaya trafigini birbirinden
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ayirmast ve ara¢ trafiginden kaynaklanan risklerin yiiksek risk skoruna sahip olmasi ile

iliskilidir.

Siitiin silo tankina aktarildigi bu boliim ¢ig siit ile temasin en fazla oldugu boliimdiir. S6z
konusu boliimde laboratuvar analizi i¢in numune alimi esnasinda ve depo tanki ile tanker
arasinda baglant1 yapilirken calisanlarin eldiven kullanmadiklart gériilmiistiir. Cig siite temas

risk biyolojik risk etmenleri kapsaminda dnemli risk olarak belirlenmistir.

4.2.2. Laboratuvar Béliimiinde Tespit Edilen Risklerin Incelenmesi

Numune analizi ve deneylerde kullanilan kimyasallarin depolanmasi konularinda risklerin ele
alindig1 laboratuvar bolimiinde her bir firmada belirlenen risk sayilari Grafik 4.9.’da
verilmektedir. Buna gore laboratuvar boliimiinde A isletmesinde 15, B isletmesinde 17 ve C

isletmesinde 12 adet risk belirlenmistir.
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Grafik 4.10. Ug isletmede laboratuvar béliimiinde tespit edilen toplam risk sayilar
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B T.01-isyeri Ortamindan Kaynakli Genel Etmenler M T.02-Fiziksel Etmenler
M T.03-Kimyasal Etmenler M T.04-Biyolojik Etmenler
M T.05-Elektrik Kaynakh Etmenler M T.06-Mekanik Etmenler

Grafik 4.11. Laboratuvar béliimiinde tespit edilen risklerin risk etmenlerine gore

dagilim

Grafik 4.10.’da goriildiigii lizere, laboratuvar ortaminda tespit edilen risklerin etmenlerine
gore dagilimina bakildiginda ii¢ isletmede de en fazla riskin kimyasal etmenler kaynakli
oldugu tespit edilmistir. Fiziksel ve kimyasal analizler esnasinda asit, baz ve diger ¢ozeltilerle
temas tehlikesi, calisma ortaminda bu maddelerin bulundurulmasi hem saglik hem giivenlik

acisindan pek ¢ok riski ortaya cikararak bu risk etmenine ait risklerin sayisini arttirmistir.

Kimyasal risk etmenlerini sayisal olarak {i¢ isletme i¢cin de biyolojik risk etmenlerinin takip
ettigi soylenebilir. Laboratuvarda ¢ig siite uygulanan fiziksel muayeneler esnasinda ¢ig siitle
temas tehlikesi ayrica son {irline uygulanan maya ve kiif analizleri biyolojik riskleri

beraberinde getirmektedir.
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Grafik 4.12. Laboratuvar béliimiinde tespit edilen risklerin risk diizeylerine gore

dagilim

Grafik 4.11.’de goriildiigii izere, risk diizeylerine bakildiginda ilgili bélimde ¢ok yiiksek risk
bulunmazken, A ve B firmalarinda ikiser ytliksek risk tespit edilmistir. A firmasinda s6z
konusu riskler kimyasal ve biyolojik risklere maruziyet seklinde gerceklesmektedir. B
firmasinda ise iki risk de kimyasal risk etmenleri kapsaminda olup, kimyasallarla ¢calisma ve

kimyasallarin depolanmas1 yiiksek diizeyde risk unsuru olarak degerlendirilmistir.

4.2.3. Siite Uygulanan On Islemler ve Pastorizasyon Boliimiinde Tespit Edilen
Risklerin incelenmesi

Siite uygulanan 6n islemler ve pastorizasyon boliimii siitiin temizlenmesi, pastorize edilmesi,
ambalajlanmas1 ve makine ekipmanin temizligi faaliyetleri kapsaminda incelenmistir. Ug

isletmeye ait risklerin sayisal dagilim: Grafik 4.12.”de verilmektedir.
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Grafik 4.13. Ug isletmede siite uygulanan 6n islemler ve pastérizasyon béliimiinde tespit
edilen toplam risk sayilari

Bu boliimde gergeklestirilen iglemler ve kullanilan ekipmanlar tiim isletmelerde benzer olup,

risk etmenlerinin sayisal dagilimina bakildiginda benzer sonuglarin elde edildigi

goriilmektedir. Grafik 4.13.’te goriilecegi lizere isletmelerde igyeri ortamindan kaynakli genel

etmenler ile fiziksel etmenlere ait riskler agirliklidir.

M T.03-Kimyasal Etmenler
B T.05-Elektrik Kaynakl Etmenler
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B T.01-isyeri Ortamindan Kaynakl Genel Etmenler B T.02-Fiziksel Etmenler

M T.04-Biyolojik Etmenler
m T.06-Mekanik Etmenler

Grafik 4.14. Siite uygulanan 6n islemler ve pastorizasyon béliimiinde tespit edilen

risklerin risk etmenlerine gore dagilim

Calisma esnasinda es zamanli olarak makine-ekipman temizliginin de yapiliyor olmasindan

Otliri zeminin stirekli 1slak olmasi ve caligma alaninin diizensiz olusu kayma diisme

51



tehlikelerini beraberinde getirmektedir. Grafik 4.14’te elde edilen bilgiler 1s18inda, isyeri
ortamindan kaynakli genel risk etmenleri basliginda incelenen bu riskler sayica fazla olmakla
birlikte risk diizeyi agisindan ii¢ isletme igin de olast ve kabul edilebilir seviyede

degerlendirilmistir.
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Grafik 4.15. Siite uygulanan o6n islemler ve pastorizasyon béliimiinde tespit edilen

risklerin risk diizeylerine gore dagilinm

Ortamda basta pastorizator ve homojenizator olmak iizere diger filtre makinelerinin giiriiltiili
calismasi tiim firmalarda ortak tehlike kaynagidir. A ve B isletmelerinde ¢alisanlara KKD
temin edilmis ancak calisanlarin bunu kullanmadig1 gézlenmistir. Bu sebeple ilgili firmalarda
giiriiltiiden kaynaklanan riskler ¢ok yiliksek diizeyli risklerdir. Giiriilti maruziyetine karsi
KKD kullanimin daha yaygin ve etkin oldugu C firmasinda ise bu durum yiiksek risk olarak

degerlendirilmistir.

4.2.4. Beyaz Peynir Uretimi Béliimiinde Tespit Edilen Risklerin incelenmesi

Isletmelerin beyaz peynir iiretim béliimiinde tespit edilen risklerin sayisal dagilimi Grafik
4.15.’te goriilmektedir. Buna gore A firmasinda 16, B firmasinda 21 ve C firmasinda 10 adet

risk tespit edilmistir.
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Grafik 4.16. Beyaz peynir iiretim béliimiinde tespit edilen toplam risk sayilari

Risklerin etmenlerine gore dagilimlarina bakildiginda B firmasinda isyeri ortamindan
kaynakli genel etmelere ait risklerin daha fazla oldugu goriilmektedir. Bu durum beyaz peynir
tinitesinin diger iki firmaya gore daha kisitli alanda ger¢eklesmesinden ve ¢alisma alaninin

daha diizensiz olmasindan kaynaklanmaktadir.
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~
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B T1-isyeri Ortamindan Kaynakli Genel Etmenler B T2-Fiziksel Etmenler
 T3-Kimyasal Etmenler H T4-Biyolojik Etmenler

m T6-Mekanik Kaynakh Etmenler 1 T7-Ergonomik Etmenler

Grafik 4.17. Beyaz peynir iiretimi boliimiinde tespit edilen risklerin risk etmenlerine
gore dagilim

Grafik 4.16.”da goriildiigii izere, ergonomik etmenlere ait riskler her ti¢ isletmede de yaklasik
aym sayida bulunmustur. Ug isletmede de 17-20 kg arasinda degisen miktarda peynir teneke
kutulara yerlestirilmekte, kapak kapama islemi yar1 otomatik sistemle gerceklestirilmekte ve
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liriinlin palete yerlestirilmesi ve taginmasi sirasinda ergonomik risklere karsi herhangi bir

Onlem alinmamaktadir.
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Grafik 4.18. Beyaz peynir iiretim boliimiinde tespit edilen risklerin risk diizeylerine gore
dagilim

Ug isletmede de yiiksek risk olarak tespit edilen riskler temizlik esnasinda deterjanli su ile
temastan kaynaklanmaktadir. Calisanlarin temizlik esnasinda eldiven kullanmadiklar
gorlilmiistir. Beyaz peynirin kutularinin palete dizilmesi her ii¢ firmada yiiksek risk
diizeyinde degerlendirilmistir. Diger ergonomik risk etmenlerinin ise agirlikli olarak énemli

risk diizeyinde oldugu goriilmektedir.

4.2.5. Kasar Peyniri Uretimi Boliimiinde Tespit Edilen Risklerin Incelenmesi

Isletmelerin kasar peyniri iiretimi bdliimiinde belirlenen risklerin dagilimi Grafik 4.18.°de
verilmektedir. Buna goére A firmasinda 20, B firmasinda 31, C firmasinda 14 risk

belirlenmistir.
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Grafik 4.19. Kasar peyniri iiretim boliimiinde tespit edilen toplam risk sayilari

Grafik 4.19.°da goriildiigii iizere, kasar peyniri iiretimi bolimiinde risk etmenlerinin
dagilimima baktigimizda mekanik kaynakli etmenlerin sayisinin fazla oldugu goriilmektedir.
Bunun sebebi, telemeden kasar peyniri {iretilirken bir¢cok islemin makinelerde yapilmasidir.

Bu makineler yaralanma ve sikismaya neden olabilecek niteliktedir.
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W T7-Ergonomik Etmenler

Grafik 4.20. Kasar peyniri iiretimi boliimiinde tespit edilen risklerin risk etmenlerine
gore dagilhim
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Fiziksel etmenler incelendigindeyse her ii¢ firmada sicak malzeme ile temas ortak risklerdir.
B firmasinda daha fazla fiziksel etmenle karsilasilmasinin nedeni kasar haslama iinitesinin

zeminin altinda olmasi ve havalandirmanin yetersiz olusudur.

A ve B firmasinda kasar kaliplar1 yikanmasi manuel, cendere bezinin yikanmasi ise yari
otomatik sistemle, C firmasinda ise kasar kaliplarmin temizligi yart otomatik, cendere
bezlerinin yikanmasi ise otomatik sistemle gergeklestirilmektedir. Bu durum C firmasinda
calisanlarin kimyasal maruziyetini azaltmakta dolayisiyla kimyasal risk etmenlerinin sayisini

distirmektedir.

14

12

10

A B C

| Yiiksek Risk (200<R<400) ® Onemli Risk (70<R<200) i Olasi Risk (20<R<70)

Grafik 4.21. Kasar peyniri iiretimi béliimiinde tespit edilen risklerin risk diizeylerine
gore dagilhim

Grafik 4.20°de goriildiigii iizere, bu boliimde risklerin diizeylerine bakildiginda A ve B
firmasinda yiiksek ve Onemli risklerin sayisinin C firmasina gore yiiksek oldugu

gorilmektedir.

A ve C firmalarinda siitiin mayalanmasi islemi inkiibasyon tankinda ger¢eklestirilmektedir. B
firmasinda is mayalama, beyaz peynir iiretimindeki akisa benzer sekilde mayalama islemi
teknelerinde yapilmaktadir. Bu asamada B firmasinda diger iki firmaya gore daha fazla

ergonomik risk tespit edilmistir.

Bunun disinda isletmelerde kasar iiretim teknolojisi ve kullanilan makineler benzerdir. Ancak
makinelerin kullaniminda alinan onlemler farklilik gostermektedir. A ve B firmalarinda

makine koruyucular1 devre dis1 birakilmistir. C firmasinda ise makine koruyucularinin
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kullanildigi, ¢alisanlarin uygun olmayan kullanimlara karsi uyarict levhalarla uyarildigi ve
ortamin gozetim altinda tutuldugu goriilmistiir. A ve B firmasinda makineden kaynakli risk
etmenleri yiiksek ve onemli riskler olarak degerlendirilirken C firmasinda bu riskler olasi

diizeyde ele alinmustir.

A ve B firmalari i¢in kasar kaliplarinin temizliginde kullanilan kimyasalin solunmasi ve cilde
temasi yiiksek risk diizeyinde tespit edilmistir. C firmasinda ise maruziyet diizeyi otomatik

sistemle diisiiriildiigiinden kimyasal ile temas olas1 risk diizeyindedir.

Isletmelerde ortak ergonomik risklere kars1 alman Onlemlerin benzer ve yetersiz diizeyde

oldugu goriilmiis ve bu riskler onemli diizeyde degerlendirilmistir.

4.2.6. Tereyag Uretim Boliimiinde Tespit Edilen Risklerin incelenmesi

Grafik 4.21.°de goriildigi tizere, tereyag tiretimi boliimiinde A firmasinda 14, B firmasinda
17 ve C firmasinda 7 adet tespit edilmistir. Bu boliimde de A ve B firmalarinda tespit edilen

riskler C firmasindan daha fazladir.
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Grafik 4.22. Tereyagi iiretim boliimiinde tespit edilen risk sayilari

A ve B firmalarinda tiretim kesikli sistemle, C firmasinda ise siirekli sistemle yapilmaktadir.
Kesikli sistemde tereyaginin yayika aktarimi, buradan malaktdre ardindan gramajlama
makinesine taginmast manuel olarak gerceklestirilmektedir. Bu durum A ve B firmalarinda

daha ¢ok ergonomik risk tespit edilmesine neden olmustur.
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Yine A ve B firmalarinda {retimin belli noktalarinda kesici el aletleri kullanildig
goriilmistiir. Bu durum ilgili firmalarda mekanik kaynakli risklerin sayisini arttirmistir.
Ayrica ilgili firmalarda ¢aligma alan1 C firmasina gore kiigliktiir. Calisma alani 1yi organize
edilmemis olup, elektrik panolarmmin yakininda temizlik islemleri gerceklestirilmektedir.
Prizlerin ve kablolarin yerlesimi incelendiginde elektrikle ilgili riskler de belirlenmistir
(Grafik 4.22).
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B T.01-isyeri Ortamindan Kaynakli Genel Etmenler ® T.02-Fiziksel Etmenler

B T.05-Elektrik Kaynakli Etmenler 1 T.06-Mekanik Kaynakli Etmenler

m T.07-Ergonomik Etmenler

Grafik 4.23. Tereyagi iiretimi boliimiinde tespit edilen risklerin risk etmenlerine gore
dagilinm

Risk etmenlerinin diizeyine bakildiginda ise {i¢ firmada da krema pastorizatoriinden kaynakli
giiriilti maruziyeti tehlikesi bulunmaktadir. KKD kullanilmayan A ve B firmalarinda ¢ok
yiksek risk C firmasinda ise KKD kullanilmasindan otlirti  yliksek risk olarak

degerlendirilmistir.
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Grafik 4.24. Tereyag iiretim boliimiinde tespit edilen risklerin risk diizeylerine gore
dagilim

A ve B firmalarinda kesikli sistemde kullanilan malaktoriin ve gramajlama makinesinin
hareketli parcalarma kars1t makine koruyucusu bulunmamaktadir ve bu durum yiiksek risk
olarak degerlendirilmistir. C firmasinda ise siirekli sistemde makine koruyucularmin

bulundugu ve kullanildig1 goriilmiistiir.

Onemli risklerin biiyiik bir kismi ergonomik risklerdir. A ve B firmalarinda kesikli sistem
uygulamas1 bu firmalarda ergonomik risklere bagli onemli risklerin sayisini arttirmigtir.
Bununla birlikte {i¢ firmada da temizlik isleminde kullanilan sicak su ile temasin

engellenmedigi goriilmiis ve bu durum 6nemli risk olarak belirlenmistir.

4.2.7. Genel isyeri Boliimlerinde Tespit Edilen Risklerin incelenmesi

Bu boliimde igletmelerde; fabrika ¢evresinde, koridorlar ve diger gecis noktalarinda, elektrik
odasinda ve kimyasal malzeme deposunda meydana gelebilecek tehlikeli durumlar ile acil

durumlara miidahale konusu incelenmistir.

59



24

25

20 7

13
15

10

Grafik 4.25. Genel igyeri boliimiinde tespit edilen toplam risk sayilari

Bu boliimde bahsedilen risk etmenlerinin isletmelere gore dagilimi Grafik 4.24.’te
verilmektedir. Uc isletmede de en fazla risk isyeri tertip, diizen ve temizligi ile yaya
yollarinin, zeminin, koridorlarin ve merdivenlerin durumunun degerlendirildigi isyeri

ortamindan kaynakli genel etmenlere aittir.

A B C

B T1-isyeri Ortamindan Kaynakl Genel Etmenler B T2-Fiziksel Etmenler
m T3-Kimyasal Etmenler M T4-Biyolojik Etmenler

B T5-Elektrik Kaynakli Etmenler [ T8-Organizasyonel Kaynakl Etmenler

Grafik 4.26. Genel isyeri boliimiinde tespit edilen risklerin risk etmenlerine gore

dagilinm
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Isletmelerde acil durumlara miidahale, acil ¢ikis ydnlendirmeleri, yangm tiiplerinin durumu,
calisanlarin mola ihtiyaglari, fabrika i¢i uyar1 levhalar1 gibi konular organizasyonel etmenler
kapsaminda ele alinmistir. Grafik 4.25.’te goriildiigii gibi bu etmenlere ait riskler B

isletmesinde daha fazla sayidadir.
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Grafik 4.27. Genel isyeri boliimiinde tespit edilen risklerin risk diizeylerine gore

dagilim

Genel boliimler incelendiginde B firmasinda fabrika icinde forklift kullanilmadigi A ve C
firmalarinda ise kullanildigi ancak fabrika ici forklift giizergahinin belirlenmedigi
goriilmiistiir. Bu durum ilgili firmalarda ¢ok yiiksek diizeyde risk olarak degerlendirilmistir. A
ve B firmalarinda arag ve yaya yolunun ayrilmamis olmasi, fabrika i¢i hiz limitlerinin
belirlenmemesi yliksek riskler olarak belirlenmistir. Bununla birlikte her {i¢ firmada da ana
elektrik panosunun bulundugu ve kimyasal malzemelerin depolandig1r boéliimlerde yetkisiz
kisilerin erisimini engelleyecek herhangi bir onlemin alinmadig1 goriilmiis, ilgili durumlar

yiiksek risk olarak tespit edilmistir.
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5. TARTISMA

Bu c¢aligmada, siit {iriinleri imalat: yapan KOBI’lerde is saghig1 ve giivenligi risklerini tespit
etmek amaciyla bir sanayi bolgesinde segilen ii¢ isletmede risk degerlendirmesi yapilmustir.
Belirlenen sanayi bolgesinin iilkemizde siit {iretiminde On siralarda yer aliyor olmasi, bu
bolgede bircok KOBI smifinda siit iiriinleri isletmesinin bulunmasi ilgili bdlgenin
secilmesinde etkili olmustur. Isletmelerde proses bazli risk degerlendirmesi yapilmis olup;

pastdrize siit, beyaz peynir, kasar peyniri ve tereyagi liretim faaliyetleri ele alinmistir.

Bu boliimde; c¢alismanin yapildigr isletmelerde daha o©nceden yapilmis olan risk
degerlendirmeleri incelenerek, caligma kapsaminda yapilan risk degerlendirmeleri ile
karsilastirilmistir. Ayrica calismada yapilan risk degerlendirmeleri sonuclari, literatiirde
bulunan benzer ¢alismalarla desteklenerek ele alinmis, isletmelerde uygulama farkliliklarinin

risk dagilimini nasil etkiledigi degerlendirilmistir.

Caligmanin  gerceklestirildigi  isletmelerin  daha oOnceden yapmis olduklart  risk
degerlendirmeleri incelendiginde, A ve B isletmelerinde yapilan risk degerlendirmelerinin her
sektore uygulanabilecek sabit bir sablon iizerinden gercgeklestirildigi, isletmelerin ¢alisma
boliimlerine ayrilmaksizin degerlendirildigi goriilmiistiir. Belirlenen riskler daha ¢ok isyeri
ortamindan kaynakli etmenler ya da organizasyonel etmenler kapsaminda ele alinmistir. C
isletmesinin risk degerlendirmesi incelendiginde ise tehlikelerin; girig-¢ikis boliimii, tiretim

boliimii ve idari ofis boliimii olmak tizere {i¢ boliimde incelendigi gorilmiistiir.

C isletmesinde risk degerlendirmesi yapilirken Fine-Kinney Metodu, A ve B isletmelerinde
ise 5x5 L tipi Matris Metodu kullanilmigtir. 5x5 L tipi Matris Metodunda risk diizeyi bir
“olayin gerceklesme olasiligr” ile “siddeti” parametrelerinin ¢arpimi ile tespit edilmekte,
riskler puanlanirken 5 6l¢ekli matrisler kullanilmaktadir [28]. Kolay uygulanabilir bir metot
olmasi nedeniyle, tek basina risk analizi yapmak zorunda olan analistler tarafindan sik¢a
tercih edilmektedir. Ancak bu yontemde, yapilan degerlendirmenin var olan kontrol
onlemlerini dikkate almamasi, degerlendirme araliklarmin dar olmasi nedeniyle risk skorlar
ve Onceliklendirme gercekei olarak belirlenememektedir. Metodun basari orani analistin

birikimine ve yaklagimina gore degismektedir.
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A isletmesinin daha 6nce yapmis oldugu 5x5 L tipi Matris risk degerlendirmesinde, isletme
genelinde toplam 19 risk bulunmus olup bu risklerin 2’si yiiksek, 1’1 kabul edilebilir, 16’s1
orta diizeyde bulunmustur. B isletmesinin daha 6nce yapmis oldugu 5x5 L tipi Matris risk
degerlendirmesinde ise, isletme genelinde 19 adet risk tespit edilmis, bu risklerin 1°1 yiiksek,
1’i kabul edilebilir, 17’si orta diizey risk olarak tespit edilmistir. Isletmelerde daha ¢ok orta
diizey risk tespit edilmesinin nedeni yukarida da deginildigi gibi kullanilan metodun kisith
parametreyi ele almasi, bu nedenle degerlendirme araliginin dar olmasidir. Risk
degerlendirmelerinde ergonomik, biyolojik, fiziksel, kimyasal etmenlerden kaynaklanabilecek
risklere deginilmemistir. Isyeri ortamindan kaynakli, mekanik, elektrik kaynakli ve
organizasyonel etmenlere ait risklere bakildiginda ise tehlike ve risk tanimlarinin detayli

irdelenmemis oldugu ve asil sorunlarin tespitinin goz ardi edildigi goriilmiistiir.

C isletmesinde daha once Fine-Kinney Metodu kullanilarak yapilan risk degerlendirmesinde
ise tez calismasinda incelenen risk etmenlerinin tamaminin ele alindig1 goriilmiistiir. Bununla
birlikte tiretim boliimlerinin yapilan faaliyetlere gore incelenmedigi, her boliim i¢in ortak bir
sablon iizerinden degerlendirme yapildigr goriilmistiir. Firmanin yapmis oldugu risk
degerlendirmesine gore, isletmedeki risklerin 14’1 kabul edilebilir, 36’s1 olast ve 12’si 6nemli
risk olarak belirlenmistir. Bu tez ¢caligmasi kapsaminda gergeklestirilen risk degerlendirmesine
gore ise, isletmede daha onceden gerceklestirilen risk degerlendirmesi sonucunda belirlenen
risklere yonelik herhangi bir diizeltici Onleyici faaliyet gerceklestirilmedigi goriilmiistiir.
Bunun yani sira, tez ¢aligmasi kapsaminda yapilan risk degerlendirmesinde belirlenen yiiksek
ve Onemli risklerin, isletmede daha 6nce yapilan risk degerlendirmesinde daha ¢ok olas1 ve

kabul edilebilir diizeyde degerlendirildigi goriilmiistiir.

Bu c¢alismada ¢ isletmede yapilan risk degerlendirmesinde Fine-Kinney Metodu
uygulanmistir. Fine-Kinney Metodu, riskleri gercek¢i bir sekilde degerlendirebilmek igin
tehlikeli olaylarin olma olasiligini, ortaya ¢ikma sikliginmi (frekansi), ortaya ¢ikarsa siddetinin
ne olacagini ve mevcut kontrol onlemlerini bir biitiin olarak ele almasi ile ¢ok yonlii bir
degerlendirme yapmakta ve L tipi Matris yontemine gore detayli Olgeklendirmesi ile
degiskenligin azalmasin1 saglamaktadir. Boylece risk degerlendirmesi sonunda gergekci
sonuclarin elde edilmesini, hangi risklerin dncelikle ele alinacagin1 ve kaynaklarin oncelikle

nereye aktarilacagina karar verilmesinde kolaylik saglamaktadir.
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Fine ve ark. [30] ile Kinney ve ark. [31] Fine-Kinney risk degerlendirmesi metodolojisinde
risklerin siniflandirilmasindan bahsetmemislerdir. Metotta bu bir eksiklik ve ihtiya¢ olarak
tespit edilmis ve bu tez calismasi kapsaminda riskler isyeri ortamindan kaynakli genel,
fiziksel, kimyasal, biyolojik, mekanik, elektrik kaynakli, ergonomik ve organizasyonel olmak
lizere 8 ayr1 etmen tiirline ayrilarak degerlendirilmistir. Bu sayede Fine-Kinney Metodu
uygulanirken risklerin hangi tehlike tiirlinden kaynaklandigi, benzer risklerin birbiriyle iligkisi
ve belirlenen risklerin bertaraf edilmesi icin gerekli ortak ¢6ziim yollarimin incelenmesi
kolaylagsmistir. Tez g¢alismasi kapsaminda Fine-Kinney Metodu kullanilarak yapilan risk
degerlendirmeleri sonucunda A isletmesinde 113, B isletmesinde 149 ve C isletmesinde 84

adet risk belirlenmistir.

Isletmelerin iiretim boliimlerinde, otomatik, yar1 otomatik ve emek yogun iiretim birlikte
gerceklestirilmektedir. A ve B isletmelerinde C isletmesine gore daha fazla kesikli ve manuel
sistem makinelerin kullanilmasi, bu isletmelerde mekanik ve ergonomik etmenlerden
kaynaklanan risklerin sayisini arttirmistir. Bununla birlikte B isletmesinde risk sayisinin daha
fazla ¢ikmasi isletmenin maddi imkansizliklarindan, isletme alaninin kiigiik olmasindan ve is

giivenligi bilincinin daha diisiik olmasindan kaynaklanmaktadir.

Isletmelerde pastdrize siit, beyaz peynir, kasar peyniri ve tereyag: iiretilmektedir. Uretim
boliimlerinde risklerin dagilimi incelendiginde, en yiiksek sayida risk kasar peyniri liretiminde
tespit edilmistir. Bunun sebebi kasar peyniri iiretimi siirecinde, diger Uriinlerin {iretim siirecine
gore daha fazla islem basamaginin olmasidir. Kullanilan makine-ekipman sayis1 fazladir ve
bu makineler yanma, haglanma ya da sikisma gibi yaralanmaya neden olabilecek diizeneklere
sahiptir. Uretim alaninda bulunan makinelerin ¢aligmasi, ayrica haslama isleminde siitiin

buharlagmasi, ¢aligma ortaminin sicaklik ve neminde artiga yol agmaktadir.

Risk degerlendirmesi yapilan isletmelerde makinelerden kaynaklanacak tehlikelere karsi
yaklagim farklilik gostermektedir. Kasar peyniri ve tereyagi liretim boliimlerinde A ve B
isletmelerinde kullanilan kesikli makinelerde herhangi bir makine koruyucusunun
kullanilmadigr goriilmiistiir. C isletmesi ise makine koruyucusu kullanmakla birlikte
calisanlarin makineden kaynaklanabilecek tehlikelerden kaginmasi icin saglik ve giivenlik

isaretleri asmistir.
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Isletmelerde galisanlara temin edilen KKD’ler kaymaz tabanli ayakkabi ve kulak koruyucusu
ile sinirhdir. Calisilan zemin ii¢ isletmede de kaydirmaz granit malzeme ile kaplanmis, tim
calisanlarin kaymaz tabanli ayakkabi giydikleri gorilmiis ve zeminin 1slakligindan
kaynaklanan tehlikelere karsi yeterli onlemin alindigi diisiintilerek kayma-diismeye bagl
risklerin diizeyi olasi olarak degerlendirilmistir. Pastdrizasyon ve tereyagi boliimlerinde ii¢
isletmede de makinelerden kaynaklanan giiriiltii tehlikesi ortaktir. isletmelerde makinelerdeki
giiriiltiiniin kaynaginda azaltilmasina yonelik herhangi bir onleyici faaliyetin yapilmadigi,
sadece giirliltii maruziyetinin diisliriilmesi amaciyla calisanlara KKD (kulak koruyucusu)
temin edildigi tespit edilmistir. A ve B isletmelerinde c¢alisanlarin temin edilen KKD’yi
kullanmadiklari, C isletmesinde ise KKD kullanimmin yaygin ve etkin bir sekilde
gerceklestigi goriilmiistiir. Ayrica calisanlarin saglik kontrolleri incelendiginde A ve B
isletmelerinde ilgili boliimde ¢alisanlarda isitme kaybi bulgusuna rastlanmis, C isletmesinde
boyle bir durumla karsilasilmadigr goriilmiistiir. Gliriiltii maruziyetinden kaynaklanan riskler
A ve B isletmelerinde herhangi bir Onlem alinmamasi nedeniyle ¢ok yiiksek diizeyde
degerlendirilirken, C isletmesinde tehlikenin kaynaginda yok edilmesine yonelik bir

uygulama yapilmadigindan yiiksek diizeyde belirlenmistir.

Uretim ydntemlerindeki ve ekipmanlardaki farkliliklar bu siirecte isletmelerde tespit edilen
risk etmenlerinin dagilimini etkilemektedir. Siiti mayalama islemi A ve C isletmelerinde
inkiibasyon tanklarinda gergeklestirilmekteyken, B isletmesinde beyaz peynir iiretiminde
oldugu gibi teknelerde gergeklestirilmektedir. Bu da B isletmesinde govdeden egilip

biikiilmeye bagli ergonomik etmenli risklerin sayisini arttirmistir.

Murgia L. ve ark. [34] tarafindan yapilan ¢aligmada, peynir iiretiminde calisanlarin iist
ekstremite bolgesinde meydana gelen kas iskelet sistemi rahatsizliklart ele alinmus,
Occupational Repetititve Actions Check List, OCRA (Tekrarli Hareket Kontrol Listesi) ve
Strain Index, Sl (Gerilme Endeksi) risk degerlendirme metotlar1 kullanilarak yapilan risk
degerlendirmelerinin sonuglar1 birbiriyle kiyaslanmistir. Calismada risk etmenleri; uygun
olmayan durus, agir yiik tasima, tekrarli hareket yapma kapsaminda ele alinmigtir. Her iki risk
degerlendirme metodunda da paketleme bdliimiinde {iretimin diger alanlarina gore ilgili risk
etmenleri ile daha sik karsilagilmistir.  Kiirleme islemininin  otomatik sistemle
gerceklestirildigi boliimde ise risk sayist ve diizeyi en disiiktiir. Manuel gergeklestirilen
ambalajlama ve etiketleme faaliyetlerinde en c¢ok tekrarli el ve bilek hareketlerinden

kaynaklanan risklerle karsilasilmis olup, bu riskler yiiksek risk diizeyinde belirlenmistir. Bu
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calismada ise kas iskelet sistemi hastaliklarina yol agacak faktdrler ergonomik risk etmenleri
bashigr altinda incelenmistir. Murgia L. ve ark. tarafindan yapilan ¢alismaya benzer sekilde
risk degerlendirmesi yapilan ii¢ isletme de iiriin paketleme boliimiinde ilgili risklerin sayisi
fazladir. Ancak burada ambalajlama ve etiketleme islemi yari-otomatik sistemle
yapilmaktadir. Tlgili boliimde el ve bilek hareketlerine bagli herhangi bir risk belirlenmemis
olup bu risklerin yerini ¢gogunlukla uygunsuz postiire bagl riskler almistir. S6z konusu riskler
calisanlarin ambalajlama islemi sirasinda uzun siire ayakta durmasindan ya da oturduklari
taburenin ergonomik 6zellikte olmamasindan, zeminde bulunan palete koli dizilmesi sirasinda
govdeden egilip biikiilme hareketlerinden kaynaklanmaktadir. Uygunsuz postiire bagl
risklerden sayisal olarak daha az bulunmakla birlikte isletmelerde agir yiikk tasimaya bagl
riskler de tespit edilmistir. Ilgili risklerin risk diizeyi uygunsuz postiire gdre daha yiiksek

bulunmustur.

Isletmelerde biyolojik risklere karsi alman énlemlerin yetersiz oldugu, biyolojik risklere karsi
yeterli bilincin olugmadigr goriilmiistiir. Cig siit ile temasin fazla oldugu siitiin fabrikaya
kabulii boliimii ile siitiin fiziksel muayenesinin yapildigi laboratuvar boliimiinde, ¢alisanlarin
eldiven kullanmadiklari, cildinde kesik, yara vb. bulunan c¢alisanlarin ¢ig siit ile temasinin
engellenmesine yonelik herhangi bir prosediiriin bulunmadig tespit edilmistir. Ayrica hijyen
sartlarinin yerine getirilebilmesi i¢in lavabo sayisinin ve ilgili hijyen materyallerinin dagilimi

yetersiz bulunmustur.

Isletmelerde giinliik yapilan ekipman temizliginde sicak su, sicak buhar, asit, kostik ve
tazyikli su kullamildigi  goriilmiistiir. Uzun siireli su ve kimyasal temasindan
kaynaklanabilecek cilt hastaliklar1 biyolojik ve kimyasal risk etmenleri kapsaminda ele
alimmistir. Calisanlarin ilgili maddelerle temas diizeyi ise isletmelerde uygulanan temizlik
prosediiriine gore degisiklik gostermektedir. A ve B firmasinda kasar kaliplarinin ve cendere
bezinin yikanmasi manuel ve yar1 otomatik sistemlerle gerceklestirilirken, C firmasimin ilgili
alanlarinda otomatik sistemler kullanilmaktadir. Bu durum C firmasinda kimyasal maddelere
ve sicak suya maruziyetten kaynaklanan risklerin diizeyini ve sayisin1 diigiirmesine neden
olmaktadir. Bununla birlikte her ii¢ firmada da makine pompalarinin, filtrelerin, peynir
teknelerinin  ve diger ekipmanlarin temizligi deterjanli su  kullanilarak, elle

gerceklestirilmektedir.
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Sell L. ve ark. [35] tarafindan yapilan ¢alismada; siit {irinleri imalatinda yiiksek hijyen
standartlarin1  karsilamak i¢in, c¢alisanlarin sik sik suyla ve tahris edici maddelerle
temaslarindan kaynaklanan cilt hastaliklar1 ele alinmistir. Secilen bes peynir isletmesinde
uygulanan anket sonuglarina gore, tiim isletmelerde calisanlarin yaklasik iigte birinde iki ya da
daha fazla hastalik bulgusuna rastlanmistir. S6z konusu hastaliklarin azaltilmasi i¢in, bir yil
boyunca calisanlarin eldiven ve nemlendirici kullanmasi tesvik edilmis, ileri boyutta
egzamanin gorildiigli ¢alisanlara ise cilt bakim {iriinleri Onerilmis, kullandiklar1 sabun
degistirilmis ve su ile temasin az oldugu {iinitelerde ¢aligmalar1 saglanmistir. Siire¢ sonunda
cilt hastaliklarinin 6nemli oranda azaldigi goriilmiistiir. Bu c¢alismada ¢alisanlarin revir
kayitlar1 incelendiginde cilt hastaliklari ile ilgili herhangi bir kayita rastlanmamistir. Ancak
yapilan risk degerlendirmesinde, cilt hastaliklar1 ile sonuclanabilecek maruziyetler kullanilan
kimyasalin tiirline gore Onemli ve yliksek riskler olarak belirlenmis olup Sell L. ve
arkadaslarinin ¢aligmasina uygun olarak calisanlara ilgili alanlarda eldiven kullanmalari

Onerilmistir.

Dairy UK (Siit Isletmeleri Birligi, Birlesik Krallik) [21] verilerine gére, siit endiistrisinde
rapor edilen kazalarin %741 kayma, %26’s1 takilmaya bagli kazalardir. Zemine gida
malzemesi, siit, kimyasal ve makine yag1 dokiilmesi, zarar gérmiis yiizeyler, yanls ayakkabi
kullanimi, gegisi engelleyen malzeme ve ekipmanlar kazalara yol agan ana sebepler olarak
siralanabilir. Bu ¢alismada kayma ve takilmaya bagl kazalar “igyeri ortamindan kaynakli
genel etmenler” kapsaminda degerlendirilmistir. Isletmelerde zemine siit dokiilmesi, ¢alisma
ortaminda makine-ekipman temizliginin yapilmasi ve zeminin islak kalmasi, makinelerin
baglant1 yerlerinden ve borulardan zemine su akmasi, dis alanda yapilan ¢alismalarda zeminin
buzlanmas1 kayma tehlikesine neden olmaktadir. Zeminde yiikselti farkliliklarinin olmasi,
malzemelerin diizensiz yerlestirilmesi, zeminden gecen kablolar ve dagmik ekipmanlar ise
takilmaya bagh kaza tehlikesini dogurmaktadir. Yapilan risk degerlendirmesine gore kayma
ve takilma tehlikeleri isletmelerin tiim boliimlerinde ortaktir. Bu durum ilgili risklerin sayisini
arttirmaktadir. Bununla birlikte isletmelerde fabrika zeminin kaydirmaz 6zellikte oldugu ve
calisanlarin kaymaz tabanli ayakkabi giydikleri goriilmiis ve risk diizeyi daha ¢ok olasi ve

kabul edilebilir diizeyde degerlendirilmistir.

2014 yilinda Institution of Occupational Safety and Health, IOSH (Is Saghg ve Giivenligi
Enstitiisii, Birlesik Krallik) Gida Igecek Grubu’nun Dairy UK ile ortaklasa yayimladigi bir
rapor Ingiltere’de gida endiistrisinde ¢alisan 65 000 ¢alisani kapsamaktadir. Calismada, gida
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endistrisi  ¢alisanlarina  2010-2014  yillar1  arasinda  igyerinde yasadiklar1  Onemli
yaralanma/sakatlanma nedenleri sorulmustur. Buna gore kayma diisme %44, tutma, kaldirma
ve tasima %13, yiiksekten diisme %10, hareketli makine aksami ile temas %9, hareket
eden/diisen cisim %7, sabit duran cisme ¢arpma %5, hareketli cisim ¢arpmasi %1, zararli
maddelere maruziyet/temas %3, elektrik %1, diger %5 olarak bulunmustur. Ayrica raporda bu
veriler ile HSE’nin yayimladigi raporun sonuclarinin benzerligine dikkat c¢ekilmis, ilgili
raporda da kemik kirilmasi, hastane miidahalesi gibi sonuglar dogurmasi itibariyle kayarak
diismenin, yliksekten diismenin, hareketli makineyle temasin énemli yaralanma/sakatlanma
nedenleri olarak belirlendigi vurgulanmistir [36]. Yayimlanan rapor siit Uriinleri imalati
0zelinde olmamakla birlikte bu sektorii de kapsamaktadir ve tez ¢alismasinda degerlendirilen
isletmelerde benzer kaza sebeplerine rastlanmistir. Yapilan ¢alismada da kayma diisme,
tutma, kaldirma, tasima, yiiksekte calisma, hareketli makine aksamina sikisma, zararh

maddelere maruziyet/temas, elektrik ve diisen cisim kaynakli tehlikeler belirlenmistir.
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6. SONUC VE ONERILER

Bu calismada siit iiriinleri imalati yapan igletmelerde risk degerlendirmesi yapilarak sektorde
karsilagilabilecek is sagligi ve giivenligi riskleri ortaya konulmus, alinabilecek onlemeler
belirlenmis, calismada elde edilen verilerin benzer ¢alismalara yol gdsterici olmasi

amaglanmstir.

6.1. SONUC

o Risklerin proses boliimlerine gore dagiliminda en cok risk kasar peyniri liretimi
boliimiinde tespit edilmistir.

. Kasar peyniri {iretimi boliimiinde yanma, haslanma ya da sikisma gibi yaralanmaya
neden olabilecek diizeneklere sahip makinelerin sayist diger boliimlerden fazladir.

o Bu bolimde calisma ortami diger boliimlere gore daha sicak ve nemli olup,
havalandirma sistemleri yetersiz kalmaktadir.

. Risklerin etmen tiirlerine gore dagilimi analiz edildiginde isletmelerde en ¢ok isyeri
ortamindan kaynakli genel etmenlere ait risklerle karsilasilmistir. Bunu, ergonomik etmenlere
ait riskler takip etmektedir. Uciincii siray1 ise fiziksel ve kimyasal etmenler kapsamindaki
riskler almistir.

o Diizeylerine gore risklerin dagilimina bakildiginda, isletmelerde ¢ok yiiksek risklerin
sayisinin birbirine yakin oldugu goriilmiistiir. Cok yiiksek risklerin isletmelerdeki yiizde
oranlar1 %2,6 ile %4,4 arasinda degismektedir.

o Cok yiiksek risk diizeyinde tespit edilen risklerin tanker {izerinde emniyetsiz
caligmadan, makinelerden kaynaklanan giiriiltiiye maruziyetten, fabrika icinde forklift
giizergahinin ve hiz sinirimin belirlenmemis olmasindan kaynaklandigi goriilmiistiir.

. Yiiksek risklere bakildiginda ise A ve B isletmelerinde toplam riskin ortalama
%24°inii olusturdugu, C isletmesinde ise bu oranin %8 oldugu tespit edilmistir.

. Makine koruyucularinin, fabrika disindaki yaya-ara¢ yolu ayrimimin, temizlik
islemlerinde kullanilan otomasyon sistemlerinin, C igletmesindeki yiiksek risk sayisini
diisiirdiigii belirlenmistir.

o Bununla birlikte, 6nemli risklerin yiizde oranlari isletmelerde benzer seviyede olup her
bir isletmede tespit edilen risklerin yaklasik %40’ 1n1 olusturmaktadir.

o Onemli risk olarak belirlenen ergonomik etmenli risklerin isletmelerde goz ardi

edildigi ve bu hususta herhangi bir 6nlemin alinmadig1 gérilmiistiir.
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. Onemli riskler daha ¢ok iiriiniin ambalajlanmasi sirasinda gergeklesmektedir.

. Isletmelerde gida giivenligi sartlarinin yerine getirilmesi oncelikli prensiptir. Bununla
birlikte hijyen standartlarinin yakalanabilmesi ic¢in gilinlilk yapilan temizlik islemlerinde
kullanilan dezenfektanlar calisan sagligini tehlikeye atmaktadir. Manuel yikama iglemlerinde
kullanilan hipoklorik asitin ve klorun cildi tahris edici ve solunum yollar1 hastaliklarina yol
acic1 etkileri bulunmaktadir. Buna ragmen ¢alisanlarin s6z konusu maddelerle herhangi bir
Onlem almadan ¢alistiklar1 goriilmiistiir.

o Siittin  fabrikaya kabulii ve silo tanklarina aktariminin fabrika acik alaninda
gerceklesmesi sebebiyle calisanlar iklimsel kosullardan etkilenmektedir. Ayrica {iriin
sevkiyati ve malzeme girisinin oldugu boliimlerde kapilar agik tutulmakta ve fabrika ig¢inde
calisanlar i¢in 6zellikle kis aylarinda olumsuz termal konfor sartlar1 olusmaktadir.

. Isletmelerde fabrika cevresinde, koridorlarda ve gegis noktalarinda aydinlatmanin
yetersiz oldugu gorilmiistiir.

o Yiiksek silo ve proses tanklarinin bakimi, temizligi, bu tanklara hammadde aktarimi
esnasinda, tanker iizerinde gerceklestirilen islemlerde yiiksekte calismaya bagli diisme
tehlikesi mevcuttur.

o Ziyaret edilen isletmelerde is saglig1 ve giivenligi hizmetlerinin alindigi, ¢alisanlarin
saglik kontrollerinin yaptirildigi, kisisel maruziyetle ilgili 6l¢iimlerin gerceklestirildigi
goriilmistiir. Ancak isletmelerde is saglig1 ve giivenligine yaklasimin yasal prosediirlerin
yerine getirilmesi ile smirl kaldigi, idarecilerin ve g¢alisanlarin giivenlik kiiltiiri bilinci ile
hareket etmedikleri gortilmiistiir.

o Isletmeler biinyesinde yapilan degerlendirme, kontrol ve dlgiimler neticesinde birgok
uygunsuzlukla karsilasilmasina ragmen, belirlenen uygunsuzluklarin giderilmesine yonelik
caligmalar yetersiz kalmaktadir. Ornegin giiriilti maruziyetinin oldugu béliimlerde
calisanlarda, isitme kayb1 bulgusuna rastlanmis ancak giiriiltiiniin kaynaginda yok edilmesine
yonelik herhangi bir calisma yapilmamis, ¢alisanlarin KKD kullanimlar1 denetlenmemistir.

o Ziyaret edilen isyerlerinde kullanilan yaygin risk degerlendirmesi metodu 5x5 L tipi
Matris Metodudur. Tez ¢alismasinda degerlendirilen isletmelerde risk degerlendirmeleri
yapilmis ancak risk degerlendirmelerinin kapsaminin yetersiz oldugu belirlenmistir.

. Yapilan risk degerlendirmesi yenilemelerinde bir 6nceki risk degerlendirmesinin
aynisinin devam ettirildigi goriilmiistiir.

. Isletmelerin risk degerlendirmelerinde en fazla iizerinde durduklar1 ve iyilestirmeye

gittikleri tehlike zeminin siirekli 1slak kalmasina bagli kayma diisme tehlikesidir. Calisma
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kapsaminda ziyaret edilen isletmelerin bir¢ogunda zemin kaydirmaz granit malzeme ile
dosenmistir, ¢alisanlar kaymaz tabanli ayakkabi giymektedir.

o Bununla birlikte risk degerlendirmelerinde basta kimyasal ve ergonomik etmenler
olmak tizere diger risk unsurlarinin dikkate alinmadig1 gorilmustiir.

o Ziyaret edilen birgok isletmeye ayni is giivenligi uzmani hizmet vermektedir.
Isletmelerde {iretim sistemlerinde, kullanilan makine ekipmanlarda, fiziki kosullarda, temizlik
metotlarinda, calisma diizenlerinde farkliliklar bulunmasina ragmen risk degerlendirmeleri
ortak bir sablon {izerinden yapilmistir. Genel sektorel risklerin tanimlandigi risk
degerlendirmelerinde, riskler yapilan faaliyetler ve risk etmenleri dikkate alinarak detayl

incelenmemistir.

6.2. ONERILER

Yapilan degerlendirme 1s1ginda tespit edilen risklere yonelik sektor geneline verilebilecek

oneriler soyledir:

. Aracg ve yaya girisinin ayn1 yerden gerceklestigi isletmelerde trafik kazasi tehlikesine
kars1 miimkiinse yaya ve ara¢ girisinin ayrilmasi ya da fabrika cevresinde uygun
isaretlendirmelerin yapilmasi, hiz limitlerinin belirlenmesi gerekmektedir.

o Tanker ile yanastigi kisim arasinda yayalarin sikismasi tehlikesine kargi tanker
yanagirken siiriicliye kilavuzluk edilmeli, tanker yanastiktan sonra uygun yerlere yaya ge¢isini
engelleyici bariyer konulmalidir.

° Diisme tehlikesini ortadan kaldirmak i¢in tankerlerin korkuluklari yiikseltilmeli, silo
ve proses tanklarmin ise mevcut merdivenleri sabitlenmeli, gereken durumlarda diigmeyi
onleyici korkuluk eklenmeli, merdiven basamaklar1 kaydirmaz 6zellikte olmalidir.

o Silo tanklarin platformunda takilmaya sebep olacak malzeme istifi engellenmelidir.

. Ozellikle gece vardiyasinda kisitli aydinlatmaya bagl tehlikelerin ortadan kaldiriimasi
i¢cin uygun yerlere suni 151k monte edilerek uygun ve yeterli aydinlatma saglanmalidir.

. Kisin, fabrika disinda gergeklestirilen islemler ile iriin sevkiyatinin oldugu boliimlerde
termal kosullarin 1iyilestirilmesine yonelik olarak agik birakilan kapilara hava akimini
azaltacak perdeler konulmali, 1sitmanin yetersiz oldugu i¢ boliimlere portatif 1siticilar

yerlestirilmeli, calisanlara iklim kosullarina uygun kiyafet temin edilmelidir.
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. Makinelerin, sicak su borularinin ve islenen hammaddenin buharinin neden oldugu
sicakligin azaltilmasi iginse sicak su borularina ve makine parcalarina yalittm uygulanmali,
ortam uygun sistemlerle iklimlendirilmelidir.

. Cig siit ile temastan kaynaklanacak tehlikelere karsi calisanlarin siitle temasini
engelleyecek koruyucu eldiven ve maske temin edilmeli, kisisel hijyen sartlarinin yerine
getirilebilmesi i¢in lavabolar ve temizlik materyalleri hazir bulundurulmalidir.

o Biyolojik risklere karsi, tiretim alanina giriste oldugu gibi siit kabul ve laboratuvar
boliimleri ¢ikislarina da kullanimi pratik, cildi tahris etmeyecek ve alerjik reaksiyona sebep
olmayacak siv1 dezenfektanlar konumlandirilmalidir.

o Temizlik islemlerinde otomasyon sitemler tercih edilmeli, zorunlu olarak manuel
gerceklestirilen islemlerde kullanilan deterjanlarin ve dezenfektanlarin calisanlarla temasi
engellenmelidir. Bunun i¢in c¢alisanlara koruyucu eldiven ve maske temin edilmeli ve
kullanimlar1 denetlenmelidir.

o Gida giivenliginin Oncelikli olarak ele alindig1 isletmelerde, yaygin olarak ISO 9001
Kalite Yonetim Sistemi ile ISO 22000 Gida Yonetim Sistemleri uygulanmaktadir. Var olan
yonetim sistemlerine Occupational Health and Safety Assessment Systems, OHSAS (Is
Saghg ve Giivenligi Degerlendirme Sistemleri) 18001 Is Sagligi ve Giivenligi Y®6netim
Sistemlerinin entegrasyonu saglanmalidir.

o Stit  iriinleri imalatinda  temizlik islemlerinde  kullanilan  kimyasallardan
kaynaklanabilecek tehlike ve risklerle ilgili daha kapsamli bir ¢aligma yapilmali, temizlik

islemlerinin elle gerceklestirildigi isletmeler i¢in giivenli ¢calisma rehberi hazirlanmalidir.
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EK — 1 Siit Uriinleri Imalati Kontrol Listesi

83



84



<

Giivenle

wCSGB

TG.GALBMAVE.

Buyu

SOBYAL GLIVENLIK

BAKANLIGI

Turkiye

SUT URUNLERI IMALAT TESISLERI

ICIN
KONTROL LISTESI




86



e

SUT URUNLERI IMALATI TESISLERI ICIN RISK DEGERLENDIRMESI KONTROL LiSTESI

Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

GENEL &
iSYERI DUZENI
VE HIJYEN

Zemin, kayma veya diismeyi 6nleyecek sekilde
tasarlaniyor ve i¢ ve dis zeminler (isyeri girisi,
merdivenler vs.) diizenli olarak kontrol ediliyor
mu?

Zeminde ¢okme, erime vb. deformasyonlar
bulunmasi halinde bunlara yonelik dizeltici
¢alismalar yapiliyor mu?

Aynalar da dahil cam yizeyler (cam aksamli
mobilyalar, kapi, pencere vb.) uygun sekilde
monte ediliyor ve ylzeyler Gizerinde kirik ve
catlak gibi hatalar bulunmasi durumunda
yenileri ile degistiriliyor mu?

Zemin ylizeylerinde ve kapi esiklerinde diiz
olmayan, engebeli, pirizli bolgeler, delikler,
dokintiler vb. bulunmasi halinde bunlara
yonelik dizeltici galismalar yapiliyor mu?

Zeminde takilip dismeye neden olabilecek
gereksiz malzemeler (kutu, kablo, hortum vb.)
bulunmasi engelleniyor mu?

Keskin uclu koselere karsi dnlem alintyor mu?
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SUT URUNLERI IMALATI TESISLERI ICIN RISK DEGERLENDIRMESI KONTROL LiSTESI

Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

GENEL &
iSYERI DUZENI
VE HIJYEN

Calisanlarin yeme-igcme, barinma gibi temel
ihtiyaglari icin uygun donanimli alanlar ayrilmis
mi?

Uygun yerlerde, yeterli sayida atik kutulari
bulunuyor mu?

Blitlin maddeler (makineler, hammaddeler,
son Urlinler, ambalajlar vb.) calismayi ve
gecisleri engellemeyecek sekilde diizenleniyor
mu?

Zemin ylzeyleri temiz ve diizenli mi?

Gahsma ortamindaki aletler, malzemeler,
atiklar, vb. diizenli mi?

isyerinin temizligi diizenli olarak yapiliyor ve
galisma ortaminda, hijyen agisindan gerekli
sartlar saglaniyor mu?

Temizlik yapilan alanda kaymayi dnlemek icin
gerekli 6nlemler alintyor mu?

Calisma ortaminda temizlik/yikama vb.
yapilirken “Dikkat Kaygan Zemin” levhasi
konuluyor mu?

88




e

SUT URUNLERI IMALATI TESISLERI ICIN RISK DEGERLENDIRMESI KONTROL LiSTESI

Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

GENEL &
iSYERI DUZENI
VE HIJYEN

Tozun yere ¢okmesi nedeniyle kaygan hale
gelen yerler diizenli olarak temizleniyor mu?

Toz veya malzeme artiklarinin yerlerde veya
taban kenarlarinda birikmesi 6nleniyor mu?

isyerinde calisanlarin ellerini yikayabilecegi
lavabolar mevcut ve bu lavabolarda gerekli
hijyen sartlari saglaniyor mu? Gerekli hallerde
uyulmak tzere el yikama talimati mevcut mu?

isyeri icerisindeki ¢alisma alanlarinda sigara
icilmesi yasaklanmis ve calisanlar bu konuda
bilgilendirilmis mi?

Diizenli olarak hasere kontroli yapiliyor mu?

isyerinde merdiven bulunmasi halinde,
tirabzan ayaklari arasinda uygun araliklarla
dikmeler veya diismeyi 6nleyecek kapali
bloklar mevcut mudur?

Yiksek yerlere yerlestirilmis nesnelerin hepsi
dismelerini engelleyecek sekilde emniyete
aliniyor ya da sabitleniyor mu?
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SUT URUNLERI IMALATI TESISLERI ICIN RISK DEGERLENDIRMESI KONTROL LiSTESI

iliskin kontrol yapiliyor mu?

. N Evet |Hayir . .. | Tamamlanacagi

Konu Bashgi Kontrol Listesi © ® Alinmasi Gereken Onlem Sorumlu Kisi Tarih
GENEL & Raflar; duvarlara ve birbirlerine monte edilmis,
ISYERI DUZENI |uygun baglanti elemanlariyla devrilmeleri
VE HIJYEN engelleniyor ve tim dolaplar duvarlara uygun

sekilde sabitleniyor mu?

Tanker soforleri stt aktarimi yapacagi noktaya

yanasmak igin kilavuz kullaniyor mu?

Araglarin yanastigi kisimlarda yayalarin

stkismasini 6nleyecek énlemler alinlyor mu?

Tankerlerin ilgili alana yaklastiktan sonra

. yapilacak islemlerden dnce motorlarinin

Sl.J_T _'_(AB_U'- durdurulduguna ve frenlerinin gekildigine
BOLUMU

Numune alimi i¢in tankerin Gzerine ¢ikan
calisanlar gerekli KKD’ye sahip mi ve bu
KKD’leri ¢alisma sirasinda kullaniyor mu?

Numune almak gibi tankerlerin lizerinde
calisma gerektiren isleri sadece yetkili
¢alisanlar yapiyor ve diger personelin
¢tkmamasi saglaniyor mu?
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SUT URUNLERI IMALATI TESISLERI ICIN RISK DEGERLENDIRMESI KONTROL LiSTESI

Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

SUT KABUL
BOLUMU

Tankerin islemler bitmeden 6nce
¢alistirilmasinin engellenmesi igin anahtari
yetkili personelde bulunuyor ve tankerin
¢alistirlmamasi igin uyari levhasi konuluyor
mu?

Tanker lizerinde yapilan islemler, ylksekte
glvenli ¢calisma prensiplerine uygun olarak
gerceklestiriliyor mu?

Zeminde sivi kalmamasi igin yeterli gider
bulunuyor, zemin bakim ve temizligi dizenli
yapiliyor mu?

URETIM ve
PAKETLEME
BOLUMU

Calisanlar, yaptiklari islerin termal kosullarina
uygun kiyafetlerle calisiyor mu?

Uretim alaninda bulunan borulardan
calisanlarin garpabilecegi algaklikta olanlar
dikkat cekecek sekilde isaretlenmis mi?
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SUT URUNLERI IMALATI TESISLERI ICIN RISK DEGERLENDIRMESI KONTROL LiSTESI

Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

URETIM ve
PAKETLEME
BOLUMU

Borularin igindeki akisin hangi yone oldugunu
ve icindeki maddenin sicakligini belirten uyarici
isaretler borularin tzerine gorilebilecek ve
okunabilecek sekilde yerlestirilmis mi?

Uretim alani calisanlarin rahatca hareket
edebilecekleri sekilde tasarlanmis mi?

Seyyar makinelerin kullanilmasi durumunda
elektrik kablolarinin yere temasini engelleyen
techizat mevcut mu?

St veya st driinlerinin atik veya fireleri
diizenli olarak temizleniyor mu?

Paketleme bolimiinde ¢alisanlar ellerinin
kesilmemesi igin uygun KKD kullaniyorlar mi?

Bantlara yakin ¢alisanlarin kdse veya kenarlara
surekli temasini engelleyecek 6nlemler alinmis
mi?
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SVesen

SUT URUNLERI IMALATI TESISLERI ICIN RISK DEGERLENDIRMESI KONTROL LiSTESI

Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

URETIM ve
PAKETLEME
BOLUMU

Koli veya paketleri tasiyan galisanlarin egilip
kalkmalarini azaltmak igin hidrolik sistemler,
makasli platform veya transpaletler, ylksekligi
ayarlanabilir tezgahlar gibi 6nlemler alinmis
mi?

Calisanlar kullandiklari kesici veya delici aletleri
isleri bitince daha 6nce belirlenmis olan uygun
yerlere koyuyorlar mi?

Uretim alaninda kullanilan kimyasallar islem
sonunda belirlenen depolara konuluyor mu?

Makinelerin tizerine gikmak igin kullanilan
merdivenlerde kaymayi 6nleyecek dnlemler
alinmis mi?

Peynir teknesinin konumlandiriimasi
calisanlarin strekli egilerek ¢alismasini
engelleyecek sekilde yapiimig mi?

"

Calisanlarin is kiyafetleri, forklift stricileri
tarafindan ayirt edilebilecek renk ve parlaklikta
mi?

Forkliftlerin makinelere ¢arpmasini
engelleyecek dnlemler alinmig mi?
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SUT URUNLERI IMALATI TESISLERI ICIN RISK DEGERLENDIRMESI KONTROL LiSTESI

Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

DEPOLAMA

Deponun i¢ diizenlemesi yapilmis, tim esya
veya malzemelerin kolay ulasilabilir olmasi
saglanmis mi?

Soguk hava depolarinin kapilari her iki taraftan
da acilabilmekte mi?

Depolarda elektrik kesintisinde devreye
girebilecek ikincil aydinlatma sistemi mevcut
mu?

Guvenli istifleme yontemleri uygulanarak,
limit yuksekliklerine dikkat ediliyor mu?

Depo alani igin yangin glivenlik 6nlemleri
alinmis mi ve uygun sayida ve aralikta, dizenli
olarak kontrol edilen ve depoda ¢ikabilecek
yanginin niteligine uygun yangin séndirtci
bulunuyor mu?

Depolama béliimlerinde bulunan malzemelerin
listesi, giivenlik bilgi formlart asilmis m1?

Soguk hava depolarinda siirekli calisanlar icin
uygun is kiyafeti saglanmis mi?
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Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

DEPOLAMA

Soguk hava depolarinda galisanlar belirli
araliklarla isinabilecekleri ve sicak icecek
tuketebilecekleri noktalarda mola veriyorlar
mi?

Depo girislerinde galisanlarin diismesine
neden olabilecek ylkselti farki, esik gibi
tehlikelere karsi 6nlem alinmis mi?

Yiksek raflara galisanlarin raf gikintilarina
basarak ¢ikmasi engelleniyor ve yiksek
noktalara ulasilabilmesi icin gerekli uygun
techizat temin ediliyor mu?

Raflarin Uzerinde tasiyabilecekleri azami yiik
miktari yazilmis ve bu miktara riayet ediliyor
mu?

Raflarin saglamhgi belirli araliklarla kontrol
ediliyor mu?

Forkliftlerin raflara carpmasini engelleyecek
onlemler alinmis mi?

Depo alani forkliftlerin rahat hareket
edebilecegi sekilde diizenlenmis ve keskin
noktalara 6zel nlemler (ayna
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Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

DEPOLAMA

konumlandirilmasi, yayalara 6zel koruma
yapilmasi gibi) alinmis mi?

Raflarin ve st Uste istif yapilan Grlnlerin
dizenli sekilde yerlestirilip yerlestiriimedigi
kontrol ediliyor mu?

Calisanlarin stirekli olarak uzaga veya bas
Ustline uzanmasini engellemek igin uygun
depolama talimatlari hazirlanmig ve gerekli
techizat saglanmig mi?

Kasalarin st Gste dizilmis bir sekilde ve
iteklenerek tasinmasi engelleniyor mu?

Yaya ve arac yollari uygun isaretlerle ayriliyor
ve bu isaretlere uyuluyor mu?

Araglar, ¢alisanlar ve makineler igin uyarici
levhalar goriinir yerlere ve yeterli sayida
asillmis mi?

Araclarin yanastigi kisimlarda yayalarin
sikismasini dnleyecek dnlemler aliniyor mu?
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Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

NAKLIYE ve iC
ULASIM

Uzun araclar soforlerine, ara¢c manevra
yaparken rehberlik etmek igin bir kisi yardim
ediyor mu?

Siricllerin emniyet kemeri kullanimi kontrol
ediliyor mu?

Arac ve geregler (hortum, firca, kasa vb.)
kullanim sonrasinda tehlike olusturmayacak
sekilde yerlerine konuluyor mu?

Sivi birikmesini 6nlemek icin yeterli drenaj
bulunuyor ve gerektiginde drenajlarin bakim
onarimi yapiliyor mu?

Araclarin geri vites uyari sistemi ¢alisiyor mu?

Forklift strtculeri, egitim almislar ve gerekli
belgeleri bulunuyor mu?

Forklift strtculeri, forklifti emniyet kemeri
baglh sekilde kullaniyorlar mi?
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Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

NAKLIYE ve iC
ULASIM

Forklift kullanilmadigi zaman park freni gekili,
tastyici asagl indirilmis ve motor durdurulmus
durumda birakiliyor mu?

Forkliftlerin bakimi diizenli olarak yapiliyor ve
meydana gelen bir ariza hemen yetkililere
bildiriliyor mu?

Forklift sGrlicts(, egimli noktalarda donis
manevrasi yapmamak, hiz limitlerine uymak,
kose noktalarda kornayi kullanmak, yukliyken
geri geri gitmemek gibi temel kurallara uyuyor
mu?

Forklift yuk kapasitesi asilmadan kullaniliyor
mu?

Forkliftte yolcu tasinmamasi kuralina uyuluyor
mu?

Forklift ve diger araglarin girdigi alanlarda
calisanlar parlak kiyafet giyerek farkindahgi
arttirmislar mi?

Forklift kullanilan alanlarda yeterli
havalandirma saglaniyor mu?
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NAKLIYE ve iC
ULASIM

Kapali alanlarda, bu alanlara uygun forklift
cesitleri kullanihyor mu?

Guvenli yikleme/bosaltma talimatlari
hazirlanmis ve bu talimatlara ¢alisanlar
tarafindan uyuluyor mu?

Kamyon/tanker gibi yiiklenen/bosaltilan
araclarin anahtarlari islem sonlanana kadar
uygun bir yerde muhafaza ediliyor mu?

YUKLEME
BOSALTMA
ALANI

Gulvenli yukleme/bosaltma talimatlari
hazirlanmis ve ¢alisanlar tarafindan
uygulaniyor mu?

Arag gelis gidis yonleri belirlenmis ve araglarin
baska bir araca veya yayaya carpmamasi icin
gerekli 6nlemler alinmig mi?

Araclarin yikleme/bosaltma boélimiine
yanasirken kilavuz kullanmasi saglanmis ve
duvara carpmadan durabilmeleri i¢in
sonlandirma bariyeri kullanilmis mi?

Calisanlarin aracglar ve duvar arasinda
sikismasini dnleyecek dnlemler alinmis mi?
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Araclarin yukleme/bosaltma islemleri bitene
kadar anahtarlari yetkili kisiler tarafindan
uygun bir noktada tutuluyor mu?
Yikleme/bosaltma alaninda ¢alisanlarin
YUKLEME yuksekten dusebilecekleri noktalar belirlenmis
BOSALTMA ve bu noktalarda gerekli dnlemler alinmig mi?
ALANI
Calisanlarin dogru tasima ve kaldirma
yontemlerine uygun olarak ¢alismasi
saglantyor mu?
Makina, arac ve gereg tedariginde CE isaretli
olanlarin alinmasi saglaniyor mu?
MAKINELER,
EL ALETLERI VE | Makineler icin Uretici firmadan, Tiirkge
YARDIMCI kullanim kilavuzlari temin ediliyor ve makineler
APARATLAR bu kilavuza uygun olarak kullaniliyor mu?
Cihazlarin Ureticiden temin edilen kullanim
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kilavuzlari dogru ve giivenli kullanim, bakim,
vb. konularda bilgi edinmek igin yeterli ve
yeterli olmadigi distintldigli durumlarda ek
kullanma talimatlari saglaniyor mu?

Kesici veya delici nitelikteki alet veya
ekipmanlarin agikta bulundurulmasi
engelleniyor ve koruyucu igerisinde muhafaza
edilmesi saglaniyor mu?

MAKINELER,

EL ALETLERI VE | Kesici veya delici alet veya ekipmanlar uygun

YARDIMCI araliklarla, kullanim 6ncesi ve sonrasinda

APARATLAR kontrol ediliyor mu?

Tim alet veya ekipmanlarin tasarim
amaclarina uygun yénde kullaniimasi
saglaniyor mu?

Bltlin makinalarda gerekli uyari isaretleri
bulunuyor mu?

Bltlin makinelerin etrafinda ¢alisma igin
yeterli alan mevcut mu?

"
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mu?

. N Evet |Hayir . .. | Tamamlanacagi
Konu Bashigi Kontrol Listesi @ @ Alinmasi Gereken Onlem Sorumlu Kisi Tarih
Makinelerin ve panolarin lzerlerinde bulunan
digmeler islevleriyle ilgili Trkce olarak
okunabilir bir sekilde isaretlenmis mi?
Tim alet ve gereglerin kullaniminda gerekli
hijyen sartlari saglaniyor mu?
Kullanilan kablolu aletler takilma veya diismeyi
MAKINELER, |dnleyecek sekilde kullaniliyor mu?
EL ALETLERI VE
YARDIMCI i . y
Isveren uygun makine koruyucularini sagliyor
APARATLAR ; ve y g

isveren makine koruyucularinin ¢alisanlar
tarafindan uygun olarak kullanip
kullanilmadigini kontrol ediyor mu?

Ozellikle hareketli parcalari olan
makineler/aletler, Greticisinin talimatlar
dogrultusunda koruma panelleri veya isik
1zgarasi vb. onlemler ile koruma altina alinmis
mi?
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Evet

Hayir

Tamamlanacagi

Makinalarda bulunan acil durum durdurma
butonu calisiyor ve acil durum durdurma
butonu uygun periyotlarla deneniyor mu?

Konu Bashgi Kontrol Listesi © ® Alinmasi Gereken Onlem Sorumlu Kisi Tarih
icerisinde ve parcalarinda dénen aksamlari
bulunan elektrikli aletler ile yapilan ¢alismalar
sirasinda gerekli 6nlemler alinilyor mu?
Gahsanlarin makine koruyucularini aginca
makineyi durduran sensorleri devre disi
birakmalari konusunda gerekli kontrol
yapiliyor mu?

MAKINELER, | Makinalarin kazara/istemeden calistiriimasi

EL ALETLERI VE | engelleniyor ve makinalarin acil durdurma

YARDIMCI mekanizmalari bulunuyor mu?

APARATLAR

imalatginin talimatlari dogrultusunda tim
makinelerin giinliik bakimlari ve periyodik
kontrolleri yapiliyor mu?

Ozel cihaz, el aletleri ya da teknik aparatlarin
sadece Ozel egitim almis ve yetkili calisanlar
tarafinda, gerekli 6nlemler alinarak
kullanilmasi saglaniyor mu?
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MAKINELER,
EL ALETLERI VE
YARDIMCI
APARATLAR

Kapali makineler, tanklar ya da silolar gibi
kapali alanlarda g¢alismalarda givenli ¢alisma
saglanmasina iliskin édnlemler alinlyor mu?

Kapali makinelerin, tanklarin ya da silolarin
bakimi yapilirken bakimi yapan kisi icin
disarida bir gbzlemci beklemesi saglaniyor mu?

Hata tespit edilen ekipmanlarin kullanilmamasi
ve bu konuda etiketlenmesi saglaniyor mu?

KiMYASAL
ETKENLER

isveren, kimyasal riskler konusunda bilgi sahibi
ve c¢alisanlarini bu risklerle ilgili bilgilendirmis
mi?

Kimyasallarin mevzuata uygun givenlik bilgi
formlari bulunuyor ve bu formlar tim
personelin ulagimina agik mi?

Bltln kimyasal kaplarinin Gzerinde
kimyasallarin isimlerini, son kullanma
tarihlerini ve ilgili tehlikelerini gbsteren
mevzuata uygun etiketleri bulunmakta mi?

Bltlin kimyasal kaplarinin tizerindeki
isaretlemeler ilgili mevzuata uygun mu?
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KiMYASAL
ETKENLER

Tehlikeli kimyasallar yerine tehlikeli olmayan
veya daha az tehlikeli olanlarin kullanilmasi ve
satin alma yapilirken daima tehlikeli olmayan
veya daha az tehlikeli kimyasallarin satin
alinmasi saglaniyor mu?

Calisanlarin saghgini ciddi sekilde tehdit
edebilecek fiziksel 6zelliklere (6rn. sprey veya
toz halindeki ) sahip kimyasallar yerine daha
guvenli (6rn. sivi veya granil halindeki)
kimyasallarin kullanilmasi ve bu tercihin her
satin alma isleminde kontrol edilmesi
saglaniyor mu?

Kimyasal maddelerin saklama kosullarina
uyuluyor, bu malzemeler isi, 151k ve diger
malzemelerden uzakta muhafaza ediliyor mu?

Kimyasallarin uzaklastiriimasi ile ilgili mevzuata
uygun ozel prosediir uygulaniyor mu?

Calisanlarin, kimyasal maddeler ile calisma
sirasinda cilt, gbz, solunum vb. temasini
onleyecek sekilde uygun nitelikte kisisel
koruyucu donanimlari (eldiven, maske vb.)
kullanmasi saglaniyor mu?
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BiYOLOJIK
ETKENLER

Biyolojik etkenlere maruz kalan veya
kalabilecek ¢alisan sayisinin miimkiin olan en
az sayida tutulmasi icin gerekli organizasyonel
diizenlemeler yapiliyor mu?

Calisma suregleri ve teknik kontrol 6nlemleri,
biyolojik etkenlerin ortama yayilmasini
Onleyecek veya ortamda en az diizeyde
bulunmasini saglayacak sekilde diizenleniyor
mu?

Calisanlarin gig slite temas edebilecegi
noktalar belirlenmis ve gerekli 6nlemler
alinmis mi?

Calisanlarin, biyolojik etkenlere maruz
kalabilecegi alanlarda yiyip icmeleri
engelleniyor mu?

Biyolojik atiklarin gerektiginde uygun
islemlerden gecirildikten sonra calisanlar
tarafindan glivenli bir bicimde toplanmasi,
depolanmasi ve isyerinden uzaklastiriimasi,
glvenli ve 6zel kaplarin kullanilmasi da dahil
uygun yontemlerle yapiliyor mu?
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BiYOLOJIK
ETKENLER

Calisanlarin, biyolojik maddeler ile galisma
sirasinda cilt, gdz, solunum vb. temasini
onleyecek sekilde uygun nitelikte kisisel
koruyucu donanimlari (eldiven, maske vb.)
kullanmasi saglaniyor mu?

FiZIKSEL
ETKENLER

Bltln alanlar iyi aydinlatilmis, pencere alani
yeterince bliylk ve dogal aydinlatmadan
yeterince faydalaniliyor mu?

Aydinlatma armatirlerinden /
donanimlarindan ya da pencerelerden
kaynaklanan géz kamastirici pariltilardan
kaynaklanan riskler énleniyor mu?

Gece calismalari icin yeterli aydinlatma
saglanmig mi?

GCalisma alaninda temiz hava akimi bulunuyor
ve tiim alanlar dizenli olarak havalandiriliyor
mu?
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FiziKSEL
ETKENLER

Tam alanlardaki mevcut iklimlendirme
cihazlarinin kontrolleri duzenli araliklarla
yaptirthyor mu?

isyerinde hava ortamina yayilmis gaz, parcacik
gibi hava kirliligini disari atarak ¢alisma ortami
havasini daima temiz tutacak diizeyde dogal
havalandirma veya daima calisir durumda
cebri havalandirma sistemi bulunuyor mu?

Gahsma ortami sicakhginin ¢ok soguk ya da ¢ok
sicak olmasi engelleniyor mu?

isyeri icerisindeki sicaklik ve nem, rahatsizlik
vermeyecek diizeyde tutuluyor mu?

Tavandan, duvarlardan ya da zeminden su
sizintisi bulunmamasi igin gerekli dnlemler
alinlyor mu?

Duvarlarda, zeminde ya da tavanda daha
onceden meydana gelmis olan rutubetten
kaynakli renk bozulmasi gibi sorunlara karsi
onlemler aliniyor mu?
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FiZiKSEL
ETKENLER

insanlardan, makine veya donanimlardan
kaynaklanabilecek veya dis ortam kaynakli
glriltlinin rahatsiz edici dizeyde olmasi
engelleniyor mu?

Guraltiden kaynaklanan maruziyet olgimleri
periyodik olarak yapiliyor mu?

GUrultld maruziyet olgiim degerleri Calisanlarin
Guralti ile ilgili Risklerden Korunmalarina Dair
Yonetmeligindeki limit degerlerinin altinda mi?

Guraltd maruziyet olcim degerlerinin
sonuglari Calisanlarin Giiriltd ile ilgili
Risklerden Korunmalarina Dair
Yonetmeligindeki limit degerlerinin Gstiinde
ise yonetmelikte belirtilen dnlemler aliniyor
mu?

Makine veya donanimlardan
kaynaklanabilecek titresimin rahatsiz edici
diizeyde olmasi engelleniyor mu?

Titresimden kaynaklanan maruziyet 6lciimleri
periyodik olarak yapiliyor mu?
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FiziKSEL
ETKENLER

Titresim maruziyet 6lcim degerleri
Calisanlarin Titresim ile ilgili Risklerden
Korunmalarina Dair Yonetmeligindeki limit
degerlerinin altinda mi?

Titresim maruziyet 6lgiim degerleri
Calisanlarin Titresim ile ilgili Risklerden
Korunmalarina Dair Yonetmeligindeki limit
degerlerinin lstlinde ise yonetmelikte
belirtilen 6nlemler alinlyor mu?

ELEKTRIK

Kagak akim rélesi ana elektrik hattina
baglanmis mi?

Tim sigortalarin korunakh yerlerde olmasi
saglaniyor mu?

Elektrik/sigorta kutulari kilitlenmis, yetkisiz
kisilerin erisimleri 6nleniyor mu?

Salter, devre anahtari, “AC/KAPA” digmeleri

gibi unsurlar yerinde ve calisir vaziyette mi?

Elektrikli alet/ekipmanlar, ureticilerce saglanan

Tirkce kullanim kilavuzlarinda belirtilen
hususlara uygun sekilde kullaniliyor mu?
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ELEKTRIK

Elektrikli donanimlarin ve elektrik sisteminin
bakim ve onarimi belirli periyotlarla yapiliyor
mu?

Elektrikli ekipmanlarin islak ortam, su ve
kimyasal icerikli Grlinler ile temas
ettirilmemesi saglaniyor mu?

Elektrikli donanim, islak/ nemli halde iken
ve/veya islak/ nemli ellerle ve giysilerle
kullanilmamasi saglaniyor mu?

Hasar gormdis fis ve prizler bulunmamasi
saglaniyor mu?

Calisanlar hasar gérmds fis ve prizleri, yanhs
baglanmis soketleri hasarli kablolari fark
ettiginde yetkili bir kisiye haber veriyorlar mi?

Kablolarin, fislerin ve prizlerin saglamligi
dizenli olarak kontrol ediliyor mu?

Kesik ve birbirine sonradan eklenmis elektrik
kablolari kullanilmamasi saglaniyor mu?
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ELEKTRIK

Elektrik iletim hatlarinda yalitim hasar
gormemis ve kablolarin agiga ciktig herhangi
bir nokta bulunmamasi saglaniyor mu?

Elektrikli donanimlar amaci disinda, uygunsuz
olarak kullanilmamasi saglaniyor mu?

Elektrik sistemlerine tehlikeli bir yakinhkta
calisiimamasi igin gerekli dnlemler aliniyor
mu?

Elektrik tesisatinda uygun topraklama yapiimis
mi?

Yeterli sayida ve uygun sekilde topraklanmis
elektrik prizleri bulunmuyor mu?

Elektrikli ekipmanlarin temizlik, miidahale,
bakim ve onarim islemlerinde uygun kisisel
koruyucu donanimlar kullaniliyor mu?

Elektrikli cihazlarin yaninda yanici ve patlayici
malzemeler bulundurulmamasi saglaniyor mu?

112




e

SUT URUNLERI IMALATI TESISLERI ICIN RISK DEGERLENDIRMESI KONTROL LiSTESI

Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

ELEKTRIK

Cahlisanlarin erisebilecegi yerlerde bulunan
tevzi tablolari, panolariile kontrol tertibati ve
benzeri tesisat, kilitli dolap veya hiicre igine
konulmus ve bunlarin tabani, elektrik akimi
gecirmeyen malzeme ile kaplanmisg mi?

Bir grup prize (3’14 grup priz vb.) normalden
fazla sayida elektrikli alet baglanmamakta
vegrup prizler birbirine baglanarak
kullanilmamasi saglaniyor mu?

Elektrik panolarinin altinda su birikmesi
engellenmis ve yalitkan paspas konulmus mu?

Tum tasinabilir elektrikli ekipmanlar periyodik
olarak test edilmis ve test tarihleri etiketlerine
yaziliyor mu?

ACIL
DURUMLAR

isyerinde, acil durum plani hazirlanmis mi?

Yeterli sayida yangin sondtiriici mevcut ve son
kullanma tarihleri ve basinglari kontrol ediliyor
mu?

Yangin merdivenine acilan acil ¢ikis kapilar
kilitli olmayip disa dogru acilacak sekilde
tasarlanmis mi?
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ACIL
DURUMLAR

Acil ¢ikis kapilarina ulasimi engelleyecek
faktorler ortadan kaldirilmis ve yangin
merdivenlerinin amaci disinda kullaniimasi
engelleniyor mu?

Acil duruma neden olan olaya iliskin iletisime
gecilecek (yangin, gaz kagagi, deprem vb.)
telefon numaralari gortinir yer(ler)e asiimis
mi?

Yangin uyari sisteminin (sesli ve isikli uyari)
¢alisir durumda olmasi saglaniyor mu?

Kapi ve kacis yollarini gosteren acil durum
levhalari uygun yerlere yerlestirilmis ve yangin
merdiveninde isiklandirma saglanmis mi?

Gahsanlar, acil durumlarda ne yapmasi
gerektigi konusunda bilgilendirilmis mi?

ERGONOMI

Calisanlarin uzun siire ayni pozisyonda veya
fiziksel anlamda zorlayici calismalari (agir yik
kaldirma dahil) engelleniyor mu?

Calisanlarin, islerini yaparken uzak mesafelere
uzanmak zorunda kalmalari engelleniyor mu?
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ERGONOMI

Gahsma ortami galisanlarin kolaylkla hareket
edebilecegi alana sahip mi?

Calisanlara, yaptiklari ise uygun masa,
sandalye veya destek ekipman saglanmis mi?

Gunlik ¢alisma suresi boyunca yapilan isin
geregi vicudun belli bir bolgesi sabitken diger
bolgesi ile ¢ok sik ve uzun sireli tekrarlanan
hareket yapiliyorsa veya uzun siireli ayni
pozisyonda c¢alisiliyor ya da ayakta kaliniyorsa
gorev degisimi veya belli araliklarla viicut
dinlendirilmesi yapiliyor mu?

Depo da dahil tiim alanlarin i¢ dlizenlemesi
yapilmis, asiri uzanma gereksinimleri ortadan
kaldirilmis ve tiim esya veya malzemelerin
kolay ulasilabilir olmasi saglanmis mi?

Uzun sire ayakta calisma durumlarinin
olmamasi icin ayaklik ya da sandalye takviyesi
yaptimis mi?

isyerinde kullanilan sandalyeler ergonomik mi?

Elle tasinamayacak kadar agir yliklerin
¢alisanlarca kaldirilmasi engelleniyor mu?
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Yiklerin elle tasinmasindan dogabilecek kas
iskelet sistemi rahatsizliklari ile ylikleri dogru
ve glvenli kaldirma konusunda ¢alisanlar
bilgilendiriliyor mu?
ERGONOMI

Sirt ve bel incinmesi riski olusturabilecek
ylklerin itilmesini ya da ¢ekilmesini saglayacak
uygun tasima araclari saglaniyor mu?

PSiIKOSOSYAL

Gahsanlar ile isveren(ler) arasinda iyi bir
iletisim strdariliyor mu?

Calisanlar; yetki, sorumluluk ve ¢alisma

ETKENLER
hedeflerini net olarak biliyor mu?
Calisanlara, gorev ve sorumluluklari haricinde
talimat verilmesi engelleniyor mu?
GCahsanlarin ise giris ve periyodik kontrolleri
yaptiriliyor mu?

KAZALAR VE

HASTALIKLAR

Is kazalari ve meslek hastaliklari vakalari Sosyal
Guvenlik Kurumuna rapor ediliyor mu?
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SUT URUNLERI IMALATI TESISLERI ICIN RISK DEGERLENDIRMESI KONTROL LiSTESI

Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

KAZALAR VE
HASTALIKLAR

Daha 6nce meydana gelmis kazalar, ramak
kalalar incelenerek kayit altina aliniyor, tehlike
kaynaklari tespit edilerek ileride benzer kazalar
ile karsilasmamak icin gerekli dnlemler aliniyor
mu?

Calisanlarin sicak ylizeyle ya da puskiren
buharla temas edip yanmasi gibi tehlikelere
karsi dnlemler aliniyor mu?

isyerinde bulunan biyolojik, kimyasal veya
fiziksel etkenlerden etkilendigi distinilen
calisanlar, isyeri hekimi tarafindan derhal
kontrol ediliyor mu?

isyerinde bulunan biyolojik etkenlerden
etkilenebilecegi disiinllen galisanlarin asilari
yaptirthyor mu?

Tum ¢alisanlara enfeksiyon riskini azaltmak
icin genel hijyen bilgisi verilmis ve gerekli
onlemler alinmis mi?

Calisanlar is saghgi ve glivenligi konusunda
egitim almislar mi?
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SVesen

SUT URUNLERI IMALATI TESISLERI ICIN RISK DEGERLENDIRMESI KONTROL LiSTESI

Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

EGITiM VE
BiLGILENDIRME

Hammadde tedarikgilerinin is saghgi ve
givenligi konusunda egitim almalari saglanmis
mi?

Gahsanlar yaptiklari isle ilgili olarak gerekli
egitim ve bilgiye sahip mi?

Gahsanlar biyolojik etkenlerle galisma sirasinda
maruz kalabilecegi riskler konusunda
bilgilendiriliyor mu?

Gahsanlar tehlikeli kimyasallarla ¢alisma
sirasinda maruz kalinabilecek riskler ve
kimyasallar ile glivenli galisma konusunda
bilgilendiriliyor mu?

Calisanlar kullandiklari makine, arag ve
gereglerin glivenli kullanimi konusunda
egitiliyor mu?

Calisanlar kesilme, batma, yanma vb. nedenler
ile olusan yaralara hangi durumda ve kim
tarafindan midahale edilecegi konusunda
bilgilendiriliyor mu?
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SUT URUNLERI IMALATI TESISLERI ICIN RiSK DEGERLENDIRMESI KONTROL LiSTESI

Konu Bashgi

Kontrol Listesi

Evet

Hayir

Alinmasi Gereken Onlem

Sorumlu Kisi

Tamamlanacagi
Tarih

EGITiM VE
BiLGILENDIRME

Cahsanlar saglik ve giivenlik isaretlerinin
anlamlari konusunda egitilmis mi?

Egitim ve bilgilendirme ile ilgili belgeler kayit
altina aliniyor ve kayitlar uygun sekilde
muhafaza ediliyor mu?

* Bu kontrol listesi, 6331 say1l1 Kanunun “Isverenin genel yiikiimliiliigii” bashkl1 4 iincii maddesi birinci fikrasmin (c) bendi uyarmca isverenlerin yapmak/yaptirmak ile yiikiimlii olduklar1 risk
degerlendirmesi ¢aligmasi yerine gegmez ancak ¢aligma ortaminin iyilestirilmesine yonelik adimlar igerir.
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EK — 2 A Isletmesinde Risk Degerlendirmesi
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A Isletmesi Risk Degerlendirmesi

OLASILIK

FREKANS

SIDDET

RiISK ETMEN KODU

0,1=Hemen hemen imkansiz

0,5=Cok nadir-Birkag yi1lda bir ya da daha az

1=Ramak kala, ¢cevresel zarar1 yok

T.01-Isyeri ~ Ortamindan
Genel Etmenler

Kaynakl

0,2=Beklenmez

1=Oldukg¢a nadir-Y1lda bir ya da bir kag kez

3=Kii¢iik hasar, yaralanma, dahili ilk yardim, arazi

T.02-Fiziksel Etmenler

sinirlar1 diginda ¢evresel zarar

0,5=Beklenmez fakat miimkiin

2=Nadir-Ayda bir ya da birkag kez

7=Onemli hasar, yaralanma, harici ilk yardim, arazi
sinirlar1 diginda ¢evresel zarar

T.03-Kimyasal Etmenler

1=0Oldukga diisiik ihtimal

3=Ara sira-Haftada bir ya da birkag kez

15=Kalic1 hasar, yaralanma,
gevreye orta diizey zarar

isgilinii/glicii  kayba,

T.04-Biyolojik Etmenler

3=Nadir fakat olabilir

6=S1klikla-Giinde bir ya da daha fazla

40=0Oliimlii kaza, ¢evresel zarar

T.05-Elektrik Kaynakli Etmenler

6=Kuvvetli intimal 10-Siirekli 100=Coklu 6liim, ¢evresel felaket T.06-Mekanik Kaynakli Etmenler
10=Cok kuvvetli ihtimal T.07-Ergonomik Etmenler
T.08-Organizasyonel Etmenler
. - Risk :
Risk Yapilan Tehlikeli - Olayin Olasi . Risk . I T S
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk Ii[(r;r;e&] Nedenleri Olasihik Frekans Siddet Skoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
1 - SUTUN FABRIKAYA KABULU
Fabrl}( a girist ve Yaya ve arag yollarnin
gevresinde yaya ve .
uygun isaretlerle
arag yollarinin uygun
. ayrilmalidir. Uygun
isaretlerle ayriimamis YUKSEK noktalarda yeterli
1 Al Trafik kazasi Yaralanma, oliim T.01 olmasi, dikkatsizlik, 6 1 40 240 R - Y
. . RISK aydinlatma saglanmalidir.
fabrika ¢evresinde .
. .. Yaya gecis noktalarinda
gece vardiyasi i¢in
i bulunan engeller
Tankerin uygun aydinlatmanin
. . . kaldirilmalidur.
fabrikaya girisi yetersiz olmamasi
ve siit depo
tankina
yanasmasi K ind
1s1n zeminde Kisin buzlanma olmasi
buzlanma olmasi, . . .
. . halinde fabrika ¢evresi
fabrika ¢evresi
larmum MUOMKUN yollar tuz]anmgl{dlr.
2 A2 Trafik kazasi Yaralanma, 6lim T.01 yo 1 1 40 40 ; Tasima tankerlerinin kig
tuzlanmamisg olmasi, RISK .
lastigi bulundurulmals,
tagima tankimin ki
e arag bakimlari
lastiginin aptirilmalidir
bulunmamasi yap '
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. - Risk .
Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olas1 . Risk . - PP
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk I?(t(r;r:jel:] Nedenleri Olasihik Frekans Siddet Skoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Aracin geri manevra
yaparken kilavuz YUKSEK Arag manevra yaparken
3 A3 Trafik kazasi Yaralanma, oliim T.01 kullanmamasi, 3 2 40 240 RISK kilavuz ve sesli ikaz sireni
. dikkatsizlik, ¢alisanin kullanilmalidir.
Tankerin acele etmesi
fabrikaya girisi
ve siit depo
tankina Aracin yanastig1
yanasmasi kisimda yayanin <
- sikigmasini 6nleyecek YUKSEK Arac?“‘ Xanast}gl kls.l mda
4 Ad Trafik kazasi Yaralanma, 6liim T.01 bariverin 3 2 40 240 RISK gecisi Onleyici bariyer
bulunn{amam bulundurulmalidir.
dikkatsizlik
Nakil aracinin
motorunun siitiin
de};:nt:;lll;gl: ;;?lr:Ierl Nakil esnasinda aracin
. - : motoru durdurulmali ve el
A5 Trafik kazasi Yaralanma, 6liim T.01 Vamyztlt?r:rl]riz;l;::masu 3 1 40 120 OE];S]\I/I(LI freni ¢ekilmelidir. Arag
ckilmemis olmast anahtar1 sorumlu kisiye
§ cahsaim ’ teslim edilmelidir.
7 dikkatsizligi, acele
ERImE) etmesi
tankindaki
siitiin depo
tankina Caligan biyolojik risklere
transferi kars1 uyarilmall, kisisel
Numune alimi hijyen konusunda
Biyolojik esnasinda uygun | i lnabove
A6 risklere Enfeksiyon T.04 KKD ku“am.lman.qu’ 2 15 180 ONEMLI gerekli hijyen
maruziyet galisanin biyolojik RISK materyalleri hazir
risklere kars1 bilingsiz
olmasi bu]undumlrpalldlr. )
Calisanlara eldiven temin
edilmeli, kullanimlar1
kontrol altina alinmalidir.
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. - Risk ;
R,\'lzk Sira No I;(f(‘)pr'::“m O;;'/’g'ﬁ'u'm Risk EKt(r)T:jelT O&Zﬁ:ﬂ%‘fﬁ' Olasilik Frekans | Siddet Sk?):'stz(-R Risk Diizeyi Céziim Onerisi
Arag tankinin tizerinde
diismeyi engelleyici
yiikseklikte korkuluk
Arag tankinin {izerine eklenmelidir. Gerekli
¢ikilmast, korkuluk COK hallerde uygun emniyet
7 A7 Yiiksekte Yiiksekten diisme To1 bulur_lmamas1, uygun 10 3 15 450 VUKSEK noktas_lna baglan_an
caligma sonucu yaralanma emniyet noktalarina RISK emniyet kemeri
bagli emniyet kemeri kullanilmalidir. Caligana
kullanilmamasi kaymaz tabanli ayakkab1
temin edilmeli, kullanimi
gozetim altinda
tutulmalidir.
Zeminde takilmaya
sebebiyet veren yiikselti
. . farklar giderilmelidir.
Diizensiz gal}sma ) ) Calisma ortami
8 A8 Takilma, diisme Yaralanma T.01 gnaml, zeminde 10 1 7 70 ONEMLI diizenlenmeli, kablo,
Tasima eforr_nasyonlar, RISK hort Kine vb
$ . tikselti farkliliklar Ortum, makine vb.
tankindaki yu kullanildiktan sonra
siitiin depo belirlenen yerlerine
tankina yerlestirilmelidir.
transferi
Zemine yayilan ¢ig
stitiin zemindeki
Biyolojik nolﬁf;:g:‘é;‘gi’:;k"n’zési . Zemindeki catlak, kirk
9 A9 risklere Enfeksiyon T.04 . ' 1 2 7 14 OLASI RISK vb. noktalar
. uygun sekilde
maruziyet - : kapatilmalidir.
temizlenememesi, bu
noktalarda bakteri
iiremesi olmasi
Soguk havalarda
depo tanki
" merdivenlerinin MUMKUN | Mevcut koruma 6nlemleri
10 AL0 Kayma, diigme Yaralanma T.01 kaydirmaz 6zelligini 6 ! ! 42 RISK devam ettirilmelidir.
yitirmesi, denge
kayb1

125



Risk

Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olas1 . Risk . - PP
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk If(t(r;r:jel:] Nedenleri Olasihk Frekans Siddet Skoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Malzeme I[z)iffIzJ?’r:laL?ri;a ONEMLI Depo tanki iizerine
11 All . . Yaralanma T.01 pah 6 2 7 84 ; malzeme istiflenmesi
diigmesi gereksiz malzeme RISK enaellenmelidir
istiflenmesi g '
Tasima
tankindaki Depo nakil
suttunkdepo baglantilar1 yapilirken
ETIITIE Biyolojik uygun KKD - . . .
12 AL2 transferi risklere Enfeksiyon T.04 kullanilmamast, 6 2 15 180 OI};I?SI\I/I(LI Blz. Rlsé(nliroiﬁ Coziim
maruziyet calisanin biyolojik
risklere kars1 bilingli
olmamasi
Boru, baglanti
pargalari, kaba filtre, - ; .
13| A Kayma, diisme Yaralanma T.OL | tank vb. ekipmanlarin 6 3 7 126 OE];S“I’[(LI ag;ﬂffg:ﬂ‘dsl‘r
ytkanmasi esnasinda :
zeminin 1slanmasi
Makine- Sicak-soguk Yikama esnasinda - ;
14 Al4 ekipman irritana Cilt hastaliklar T.02 koruyucu eldiven 6 3 7 126 Ogliisl\l/[(u el diS:#i:;airl:Zg;Iymuzllli dir
temizligi maruziyet kullamlmamast .
Yikama esnasinda Yeterli deterjan kullanim
Kimyasal deterianls su ile uzun YUKSEK miktari belirlenmelidir.
15 Al5 risklere Cilt hastaliklar T.03 eten . 6 6 7 252 ; Calisana eldiven temin
© siireli temas, eldiven RISK K X
maruziyet edilmeli, kullanimi

kullanilmamasi

gozetim altina alinmalidir.

126




Risk

Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olas1 . Risk . - PP
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk I?(t(r;r:jel:] Nedenleri Olasihk Frekans Siddet Skoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Tankerin {izerine
cikilarak yikama
yapilmasi esnasinda
zeminin
. . . kayganlasmasi, denge COK . -
16 | A6 Yﬁsi‘f ;ﬁﬁiﬁktzr;;};‘zﬁg TOL | kayby, uygun emniyet 10 3 15 450 YUKSEk | BKZ R‘Sé)fnlzr"ig Coziim
galy y noktalarindan RISK
emniyet alinmamis
olmasi, korkuluklarin
yetersiz yiikseklikte
olmast
Makine- Zeminden kablo gegisi
ekioman Elektrik Zeminde elektrik YUKSEK engellenmelidir. Elektrik
17 Al7 P oo Yaralanma, 6lim T.05 kablolarinin 3 2 40 240 ; kablolar1 herhangi bir
temizligi garpmast RISK -
bulunmasi hasar olup olmadigma
dair kontrol edilmelidir.
Calisma ortami
diizenlenmeli, kablo,
. Diizensiz galisma MUMKUN hortum, makine vb.
18 Al8 Takilma, diisme Yaralanma T.01 ortamm 10 2 3 60 RiSK Kullanildiktan sonra
belirlenen yerlerine
yerlestirilmelidir.
Elektrik kagagl Kagak akim koruma rélesi
olmasi halinde kontrol edilmeli, pano
g elektrik panosunun ONEMLI '
19 Al9 Yangin Yaralanma, 6lim T.05 altindaki temizlik 3 1 40 120 RISK altinda tutusabilir

ekipmaninin
tutusmasi

malzeme
bulundurulmamalidir.
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Risk

Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olas1 . Risk . - PP
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk If(t(r;r:jel:] Nedenleri Olasihk Frekans Siddet Skoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
2-LABORATUVAR ALANI
Laboratuvar tezgahi Eldiven kullanilmalidir.
Bivoloiik lizerine numune ve Caligan biyolojik risklere
lyoloji ) kimyasal madde MUMKUN kars1 uyarilmals, kisisel
20 B1 “5k|?re Enfeksiyon T.04 dokiilmiis olmas, 3 1 7 21 RiSK hijyen konusunda ¢aligan
maruziyet uygun KKD egitilmelidir. Calisma
kullanilmamasi diizeni saglanmalidir.
Laboratuvar tezgahi Eldiven kullanilmalidir.
Kimyasal iizerine numune ve ONEMLI Calisan biyolojik risklere
21 B2 risklere Ciltte tahris, yanma | T.03 kimyasal madde 3 6 7 126 RISK karg1 uyarilmals, kigisel
maruziyet dokiilmiis olmast, hijyen konusunda ¢alisan
uygun KKD egitilmelidir. Calisma
kullanilmamasi diizeni saglanmalidir.
Numune Biyolojik . ;
22 B3 analizi risklere Enfeksiyon T.04 Deneylere ait 3 6 7 126 OI}\{I?SI\I/I(LI
maruziyet kimyasallarin MSDS Kullanilan kimvasallarn
lerinin ve yapilan MSDS IZri
aqz:lifrlgtllzr?f&ey bulundurulmali, deney
; talimatlar1 asilmali, deney
Kl_myasal . . bulunmamas1, deney YUKSEK yapmaya yetkili kisiler
23 B4 risklere Ciltte tahrig, yanma T.03 yapmaya yetkili 3 6 15 270 RISK belirlenmelidir
maruziyet kisilerin tanmimli elirienmetidir.
olmamas1
Laboratuvar tezgahi Laboratuvar
iizerinde bulunan } 3 ekipmanlannim
24 B5 Elektrik Yaralanma, slim | T.05 | Ckipmanm elektrik 1 1 40 40 MUMKUN |y ablolarinmn hasarl: olup
carpmast baglantilarinda kagak RISK olmadiz1 konirol
olmasi, 1slak zemin edilrﬁelidir
ile temas1 '
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Risk

R,\'lzk Sira No I;(f(‘)pr'::“m O;;'/‘I'D"Ji'u'm Risk EKt(r)T:jelT O&Zﬁ:ﬂ%‘fﬁ' Olasilik Frekans | Siddet Sk?):'stz(-R Risk Diizeyi Céziim Onerisi
Pipete siit ¢ekilmesi
esnasinda ¢ig siitiin Pipet pompasi, siringa vb.
yutulmasi, pipet ekipman temin
pompasi, siringa vb. edilmelidir. Giivenli
Biyolojik kullanilmamast, YUKSEK deney yapma talimatlar
25 B6 risklere Enfeksiyon T.04 calisanin biyolojik 6 3 15 270 ; prosediirleri
. ; RISK
maruziyet risklere karst olusturulmalidir. Caligan
bilinglendirilmemis kimyasal ve biyolojik
olmasi, giivenli risklere kars1
¢aligma talimatlarinin uyarilmalidir.
bulunmamast
: Kimyasallarin . S
Kimyasal S . ~~ ; Kimyasallar etiketli bir
26 B7 risklere Ciltte tahris, yanma | T.03 | Ctketsizambalajlarda 3 2 15 90 ONEMLI sckilde muhafaza
Numl_m_e maruzivet s:aklanma51, yanlis RISK edilmelidir
analizi Y kimyasal kullanimi ’
Fiziksel kontrol
laboratuvarinin - - . .
27 B8 Sogukta ¢alisma Soguk algmhigt T.02 | fabrika girigine agilan 6 1 7 42 M%D{ISIEUN M?:\gé%?m?n?;lgﬁlen
kapisinin agik
kalmasi
Laboratuvar kapisinin
Biyolojik kilitli olmamas, .. .
28 B9 risklere Enfeksiyon T.04 | laboratuvara girmeye 3 3 7 63 M‘{{“QEUN Laboratuvar kapist kapali
maruziyet yetkilendirilmis tutulmaly, yetkisiz
kimselerin taniml kisilerin girisi
olmamasi engellenmelidir.
Laboratuvar kapisinin Laboratuvar kapisi kapali
kilitli olmamasi, tutulmaly, yetkisiz
Kimyasal laboratuvara girmeye . . kisilerin gir'i§.i
29 | B10 risklere Ciltte tahris, yanma | T.03 | yetkilendirilmis 3 3 7 63 MUMKUN engellenmelidir.
maruziyet kimselerin taniml RISK
olmamasi
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. - Risk .
Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olas1 . Risk . - PP
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk I?(t(r;r:je&] Nedenleri Olasihk Frekans Siddet Skoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Kimyasal . . N . .
30 B11 risklere Kimyasalin s_olunma51 T03 Ceker ocagin 6 3 7 126 ONEMLI Ceker_ ocalf temin
- sonucu zehirlenme bulunmamast RISK edilmelidir.
maruziyet
Goze kimyasal Go6z dusu
Kimyasal sicramast halinde g6z ONEMLI bulundurulmalidir.
31 B12 risklere Gorme kaybi T.03 dusunun 3 1 40 120 RISK Laboratuvar personeline
maruziyet bulunmamasi, uygun koruyucu gozliik temin
KKD kullanilmamast edilmelidir.
Numune Kimyasal ) ONEMLI
32 B13 analizi rlskle_re Zehirlenme T.03 Laboratuvarda yeme 3 2 15 90 RISK Laboratuvarda yeme icme
maruziyet igmeye karst uyarici engellenmeli, uyarict
levhalarin sighk ve gii,ve}r/llik
Biyolojik bulunmamasi, S S
33 B14 risklere Enfeksiyon T.04 | iscilerin egitilmemesi 3 2 7 42 MI}J{I\I/ISI;UN tabelalart astlmalidir.
maruziyet
Otoklavin kullanim ) )
34 B15 Patlama, yangin Yaralanma, éliim T.06 talimatinin 1 1 40 20 MUMKUN | Otoklav kullanim talimatt
bulunmamasi, yanlis RISK asilmalidir.
kullanim
Klmyasal_ Dolap, laboratuvar
malzemelerin .
) depolandig dolabin sorumlusu tarafindan kilit
Kimyasal lg litli olmamast ONEMLI altinda tutulmalidir.
35 B16 risklere Zehirlenme, yanma T.03 . 3 3 15 135 ; Malzeme envanteri
- malzeme envanterinin RISK -
maruziyet ¢ikartilmali ve belli
bulunmamasi, ivodiarla ki I
tkisiz kisilerin periyodlarla kontro
yetkasz i} edilmelidir.
erigimi
3 - SUTE UYGULANAN ON iSLEMLER VE PASTORIZASYON ALANI
Sicak su borularindan . ) Sll(cail; S;oﬁ?rﬁlzgi:ﬁ%?iga
36 C1 Hammaddenin Steak su ve Yanma T.02 kizgin buhar ya:da 3 6 7 126 ONEMLI sizint1 olan borular
. . buhara maruziyet sicak su kagagi RISK -
islenmesi yenileriyle
olmasti D o
degistirilmelidir.
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kimyasal madde
kullanim talimatinin
bulunmamast

. - Risk ;
R,\'lzk Sira No I;(f(‘)"r‘::“m O;i?gﬁfﬂm Risk EKtcr::jel? O&Zﬁ:ﬂ%‘fﬁ' Olasilik Frekans | Siddet Sk%lez(-R Risk Diizeyi Céziim Onerisi
Giiriiltiilii galisan
makineler daha az
guriltili ¢aliganlariyla
ikame edilmeli, miimkiin
degilse makinelerin
giirtiltii gikaran
pargalarinin izolasyonu
Giiriiltii . Homojenizator ve COK ysai)gl}?rrll;ﬁ?illlrvgzillfllt?:llu
37 Cc2 - Isitme kayb1 T.02 pastdrizatoriin 10 6 15 900 YUKSEK )
maruziyeti P ; ortamda galigan sayis1 en
giiriiltiili galismast RISK o .
aza indirilmeli, ¢alisanlar
arasinda rotasyon
yapilmalidir. Giiriiltiiniin
engellenemedigi
. durumlarda galiganlara
Ha_mmadde_nln KKD temin edilmeli ve
Islenmesi kullanim1 kontrol altina
alinmalidir.
Zeminde takilmaya
.. . - - sebebiyet verecek kablo,
38 C3 Takilma, diisme Yaralanma T.01 Diizensiz aligma 10 2 3 60 MUMKUN hortum, makine vb.
ortami RISK
birakilmamali, ¢aligma
alan1 diizenlenmelidir.
Hammaddenin - - . .
39 c4 Kayma, diime Yaralanma TOL | dokiliip zemine 6 1 7 42 MENERUN. | Meyout koruma Sntemler
yayilmasi
Kazan ve borularin
temizliginde asit, Uygun kimyasal kullanim
kostik, hidrojen miktari belirlenmeli ve
Kimyasal Ciltte tahris, yanma, peroksit kullanimi, ONEMLI talimatlar asilmalidir.
40 C5 risklere solunum yollarinda T.03 uygun KKD 3 3 15 135 RISK Caligana eldiven ve
maruziyet hasar kullanilmamast, maske temin edilmeli ve
kullanim1 gézetim altina

alinmalidir.
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Risk

Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olasi . Risk . Lo [
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk I?(t(r;r:je&] Nedenleri Olasihk Frekans Siddet Skoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Klarifikator,
separa to"r filtresinin Temizlik talimatlar
Biyolojik sok_umu sirasinda - ; olusturulmali, ¢alisanlara
41 C6 risklere Enfeksiyon T.04 . flltr_gde Kalan 6 2 15 180 ONEMLI eldiven ve maske temin
- biyolojik kalintiyla RISK . .
maruziyet - : edilmeli, kullanim
temas edilmesi, Ozetim altina alinmalidur.
uygun KKD g ’
kullanilmamasi
. . . Asit tanki - - . .
Yiiksekte Yiiksekten diigme Ao MUMKUN | Mevcut koruma onlemleri
42 c7 calisma sonucu yaralanma T.01 | temizliginin yapimak 3 3 7 63 RiSK devam ettirilmelidir.
istenmesi
Shrinkleme
Sicak makinesinden ¢ikan ) ) Caligana yanmaz eldiven
43 | c8 malzemeyle Yanma Top | {rininambalajinin 6 6 3 108 ONEMLE temin edilmeli ve
temas yiiksek sicaklikta RISK kullanimi g6zetim altina
olmasi, uygun KKD alinmalhdir.
kullanilmamasi
Makine Shrinkleme . )
44 co aksammm sicak | Yaralanma, yanma | T.06 ma't‘;ﬂf]sefrt‘;rr‘n';‘zsme 6 2 7 84 RN Bkz. R'S'(.‘.)lcr"i:f (6zim
Ambalajlama | Yizey!ile temas dikkatsizIlik
Shrinkleme
. . . makinesine malzeme - - . .
45 c10 Sabit durus Kas iskelet sistemi T07 yerlestirilmesi 3 6 3 54 MUMKUN | Meveut koru_rr}a onl_er_nlerl
rahatsizliklart RISK devam ettirilmelidir.
sirasinda ayakta
¢aligilmast
Lo - . . . A . . - ; Paletin altina yiikseltici
46 c11 thp f'ilggmlma’ Kas Lskelet sistemi T07 Kolilerin z_e!mnde_zkl 6 3 7 126 ONEMLI platform temin edilmeli,
gir yiik tasima rahatsizliklar palete dizilmesi RISK

is paylasimi yapilmalidir.
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4- BEYAZ PEYNIR URETIM ALANI
Mevcut havalandirma
sistemi daha uygun olani
. Lo Uygun havalandirma - ile degistirilmeli,
47 D1 Sicaklik ve nem | Bunaima, is veriminin | . sisteminin 6 6 7 252 YUKRSEK miimkiin degilse
diismesi, hastalik RISK . ..
bulunmamast havalandirma sisteminin
bakimi
gergeklestirilmelidir.
Sicak Cld;f;ﬁgﬁ?, st ) B Otomatik sicaklik dlger
48 D2 malzemeyle Yanma, haslanma T.02 termometreyle tespit 6 3 36 MUMKUN sistem kullamlmah.,
. . .. RISK caligana koruyucu eldiven
temas edilmesi sirasinda siit temin edilmelidir
ve buhar ile temas '
49 D3 S"IVFI, keskin varalanma T.06 Mayalama teknesinin 108 ONEMLI Teknenin sivri kenarlar
ylizeyle temas taginmast RISK yuvarlatilmalidir.
Mayalama teknesinin
bel hizasinin
o < - - - asagisinda olmasi ve “ ; Tekne boyu ¢alisanin
50 D4 Egilip dogrulma, Kas iskelet sistemi TO07 peynirin mayalama 7 84 ONEMLI boyuna gore
uzanma rahatsizliklari L RISK . . e
teknesine egilerek yiikseltilmelidir.
kirilma isleminin
gergeklestirilmesi
Peynir Yeterli su giderinin ) )
51 D5 suyunun Kayma diisme Yaralanma T.01 bulunmamas.l i ?Elfm 3 6 3 54 MUMKUN | Meveut koru.n}a Onl.er.nlen
zemin temizligi RISK devam ettirilmelidir.
bosaltilmast
yapilmamasi
Telemenin kesildigi
teknenin bel ) )
52 D6 Egilip dogrulma, | Kas iskelet sistemi T07 hizasindan asagida 3 1 7 21 MUMKUN | Mevcut koruma onlemleri
uzanma rahatsizliklari ' olmasi, yiikseltici RISK devam ettirilmelidir.
platformunun
bulunmamasi
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Telemenin bigakla
El aletiyle peynir kaliplarma ; Mevcut koruma 6nlemleri
53 o7 calisma Yaralanma T.06 kesilmesi sirasinda 3 1 3 9 OLASIRISK devam ettirilmelidir.
dikkatsizlik
Yiiksekten malzeme Salamura - : Platforma malzeme
54 D8 Mfilzemg diismesi sonucu T.01 | platformuna malzeme 3 3 15 135 ONEMLI istiflenmesi
diismesi L - RISK s
yaralanma istiflenmesi engellenmelidir.
Salamura
Salamura tanki
. . . merdiveninde tuz - :
55 D9 Yiiksekte Yiiksekten diigme To01 cuvall tagmmast 3 3 15 135 ONEMLI Tu; cuvali parcalar
galigma sonucu yaralanma RISK halinde tasinmalidir.
esnasinda denge
kayb1 kayb1
. . . Salamura peynir ~~ ; Paletin altina yiikseltici
56 | D10 Egilip dogrulma | <5 ISKeletsistemi- | o7 arinin teneke 6 3 7 126 ONEMLI platform femin
rahatsizliklar RISK R .
kutulara doldurulmasi edilmelidir.
Peynir kaliplarmimn
i L teneke kutulara . - Caliganlarin eldiven
57 D11 a"g;..ré;a;l t:alfnas Elle}fdet t?}ll(lfs’ cilt T.04 konulmasi esnasinda 3 3 7 63 MI}J{I\IASiUN kullanimi1 kontrol
] astalidan eldiven edilmelidir.
kullanilmamasi
Uriin teneke
I Kas iskelet sistemi ambalajimn dizildigi MUMKUN | Bkz. Risk No.56 Coziim
58 D12 Egilip dogrulma rahatsizliklar o7 paletin yer hizasinda 3 3 ! 63 RISK Onerisi
olmasi
Kas iskelet sistemi Ayak pedalt yerine ONEMLI Otomatik kapak kapama
59 D13 Tekrarli hareket T.07 | otomasyon sisteminin 6 3 7 126 ; . .
rahatsizliklart bulunmamast RISK sistemi kullanilmalidir.
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Paletin altinda yiikseltici
Lo - . . - Teneke ambalajlarin - platform temin edilmeli,
60 | D14 Egilip dogrulma, | Kas iskelet sistemi | 1 57| 0 inde pulunan 6 3 15 270 YUKSEK yapilan is calisanlar
yiik tasima rahatsizliklart - - RISK
palete dizilmesi arasinda
paylastirilmahidir.
Uygun deterjan kullanim
Ekipman yikama miktar1 belirlenmeli ve
- islemi sirasinda uzun - temizlik talimatlar
61 D15 Ir}' tan ve Cilt hastaliklar T.03 stireli deterjanli su 6 6 7 252 YURSEK asilmalidir. Calisana
allerjene temas . RISK Idi in edilmeli
Makine- temasi, eldiven eldiven temin edilmeli ve
a kullanilmamasi kullanimi gozetim altina
ekipman
e alinmalidir.
temizligi
Calisma ortaminin
. diizensizligi, iiretim- MUMKUN | Mevcut koruma 6nlemleri
62 D16 Kayma diigme Yaralanma o temizlik alaninin 6 1 7 42 RISK devam ettirilmelidir.
ayrilmamig olmasi
5- KASAR PEYNiRi URETIM ALANI
Cidarl tanktan siit
Sicak sicakligmimn “ ; . -
63 El malzemeyle Yanma, haslanma T.02 termometreyle tespit 6 2 7 84 ONEMLI Bkz. Risk N°Z4.8 Coziim
. . .. RISK Onerisi
temas edilmesi sirasinda siit
P, ve buhar ile temas
Pastorize siitiin
sogutulmasi
Elektrik panosunun
altinda tutusabilir - . -
64 E2 Yangin Yaralanma, 6lim T.05 malzeme bulunmasi, 3 3 40 360 YUKSEK Blz. Risk N011.9 Coziim
. RISK Onerisi
hasarl elektrik
kablolar1
Yiiksekte Yiiksekten diigme Kagar inkiibasyon ONEMLI Kaydirmaz 6zellikte
65 E3 $ T.01 tankina ¢ikilmasi 3 2 15 90 ; Y
calisma sonucu yaralanma RISK merdiven kullanilmalidir.
sirasinda denge kaybi
Pihtinin .
kesilmesi ve Déner elek . L
——— Sivri. keskin makinesinin keskin ONEMLI Doner elek makinesinin
66 E4 peyni IV, Yaralanma T.06 koselerinin 6 3 7 126 . keskin koseleri
teknesine yiizeyle temas RISK
yuvarlatilmamis yuvarlatilmalidir.
alinmasi olmasi
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Doner elekten Telemenin alinmasi igin
oy Kas iskelet sistemi telemenin tekneye ONEMLI uzatilabilen yardime1
67 ES Egilme, uzanma rahatsizliklari o7 alim1 esnasinda 6 2 ! 84 RISK ekipman temin
govdeden biikiilme edilmelidir.
Doner elekten
telemenin tekne
Biyolojik L lizerine ¢iplak elle ~~ ; Eldiven temin edilmeli ve
- Ellerde tahris, cilt - - ONEMLI P
68 E6 Bilsiiimm nskle_re hastaliklan T.04 gekilmesi ve 3 6 7 126 RISK kullanim1 gézetim altina
Kesilmesi ve maruziyet karigtirilmasi alinmalidir.
peynir sirasinda eldiven
teknesine kullanilmamasi
alinmasi
Telemenin alindig1
. teknenin MUMKUN Tekne tekerlerinin fren
69 E7 Kayma, diigme Yaralanma T.06 tekerleklerinde fren 3 8 4 63 RISK sistemi bulunmalidur.
sisteminin olmamasi
Hamur karigtirma
makinesi koruyucusunun
devre dig1 birakilmasi
onlenmelidir. Calisanlarin
uzun ve toplanmamis
Déner bigakl sacla, bol is kiyafetleri ile
. . karistiricinin - veya lizerinde kiinye,
70 E8 Hareketli makine Slk.lsma, yaralanma, T.06 tikanmasi esnasinda 3 6 15 270 YUKSEK kolye gibi donen
aksami1 ezilme, uzuv kaybi . RISK
temizlenmek aksamlara kolayca
istenmesi takilabilecek miicevher ile
¢alismamasi
saglanmalidir.
Makinelerin acil
durdurma butonu
olmalidir.
Makine koruyucusu
Telemeye 85° C'de kullanilmalidir. Sicak
Stcak siit ilavesi islemi ONEMLI malzeme uyar1 levhalar
71 E9 malzemeyle Yanma T.06 2 15 90 ; o
temas esnasinda sicak su RISK astlmali, calisanin ilgili
sigramast boliime gegisi
engellenmelidir.
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Kaliplama isleminin
ayakta Ergonomik sandalye
. Kas iskelet sistemi gerceklestirilmesi, ONEMLI temin edilmeli, ¢alisanin
e E10 Sabit durus rahatsizliklar T.o7 ergonomik 6 2 7 84 RISK oturarak ¢alismasi
sandalyenin saglanmalidir.
bulunmamast
Kaliplama
Makine koruyucusu
Akiskan hamur ) kullanilmali, makinenin
73 E11 Kesici makine Yaralanma, uzuv T.06 kesme makinesinin 6 3 15 270 YUKSEK acil durdurrr_1a butonq
aksami kayb1 - RISK olmali, makine kesici
bigagina temas
aksamina kars1 uyarici
levha asilmalidir.
Dinlendirme odastna itme islemi birden ¢ok
itme, kuvvet Kas iskelet sistemi taginan kaliplarm MUMKUN sier b ¢
74 E12 T.07 T . 1 3 7 21 ; kisi ile
uygulama rahatsizliklari dizildigi celik paletin RISK .. -
> . gergeklestirilmelidir.
itilmesi
Calisana sirt destekli,
Uygunsuz Kas iskelet sistemi Calisanin tabure ONEMLI uygun yiikseklikte
» E13 caligma postiirii rahatsizliklar .07 tizerinde oturmasi 6 8 ! 126 RISK sandalye temin
edilmelidir.
Ambalajlama Ambalajlanan tiriiniin
Egilip kolilenmesi esnasinda
e Kas iskelet sistemi zeminde bulunan ONEMLI Bkz. Risk No.60 Céziim
76 El4 dogrulma, rahatsizliklari T.o7 paletin yiikseltici 6 3 ! 126 RISK Onerisi
uzanma
platformunun
bulunmamast
Kasar inkiibasyon
- . . tank1 temizliginin - ; . -
Yiiksekte Yiiksekten diigme ONEMLI Bkz. Risk No.65 Coziim
7 E15 calisma sonucu yaralanma T.01 yapilmasi esnasinda 6 1 15 90 RISK Onerisi

merdivende denge
kayb1
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Elektrik panolarinin . . .
. - ; Yikama islemi elektrik
78 E16 Elektrik Yaralanma, olim | T.05 | Yakmndayikama- 3 1 40 120 ONEMLI panolarindan uzakta
carpmast temizlik isleminin RISK
yapilmalidir.
yapilmast
Ekipman yikama
. islemi sirasinda uzun - . -
79 | EW lritan ve Cilt hastaliklart | T.03 | siireli deterjanli suyla 6 6 7 252 YUKSEK | Bkz. Risk No.61 C5zim
allerjene temas - RISK Onerisi
temas, eldiven
kullanilmamasi
Kasar kaliplar Yikama igleminde
yikanirken sicak su otomasyon sistem
Kimyasala Solunum yolu ve klor kullanimi, YVUKSEK kull:a.mlmahdlr. Miimkiin
80 E18 - T.03 ¢alisanin maske 6 3 15 270 ; degilse, ¢aligana uygun
maruziyet hastaliklart RISK A .
kullanmamasi, maske temin edilmeli,
havalandirmanin havalandirma sistemi
yetersiz olusu iyilestirilmelidir.
Uygun klor miktar1
ﬁf:;‘;ﬁ?ﬂﬁ‘ belirlenmeli, temizlik
i T - talimatlar1 asilmalidir.
81 | E1 lritan ve Cilthastaliklan | T.03 | Siasida uzun sirel 6 6 7 250 | YUKSEK Calisana koruyucy
allerjene temas klorlu suyla temas, RISK . A
2 eldiven temin edilmeli ve
eldiven .
kullanim1 gézetim altina
kullanilmamasi
alimmalidir.
Zeminde yeterli gider
bulunmamasi,
. galisma ortaminin MUMKUN | Mevcut koruma 6nlemleri
82 E20 Kayma diisme Yaralanma T.01 diizensizligi, tiretim- 6 3 54 RISK devam ettirilmelidir.
temizlik alaninin
ayrilmamig olmasi
6 - TEREYAGI URETIM ALANI
Krema COK
8 | Fl Kremanin Gardlti isitme kaybr Toz | Pastorizatorinin 10 15 900 | YUksEk | DKz RiskNo37(ozim
pastorizasyonu maruziyeti giiriiltii galismast, ; Onerisi
RISK
KKD kullanilmamast
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Olgunlagtirma
kazanindaki kremanin Bélme islemi otomasvon
sogutulmak iizere ¥ Y
Kas iskelet sistemi plastik ambalajlara ONEMLI er eki:Stgz?llrielidir
84 F2 Egilip dogrulma T.07 béliinmesi ve bu 6 3 7 126 . gergexiestirt’ :
rahatsizliklart . . RISK Miimkiin degilse palet
esnada zemindeki -
palet tizerine egilip platform ile
dogrulma harcketi yiikseltilmelidir.
yapilmasi
ol et A
Egilip, . . . - ; otomasyon sistemle
85 | F3 | Yayklama | dogrulma, | @SISkeletsistemi o, kremaninakianimas 6 3 7 126 ONEMLE 1 yapiimalidir. Miimkiin
rahatsizliklart sirasinda zemindeki RISK o -
uzanma o degilse palet platform ile
palete egilip . . o
5 yiikseltilmelidir.
dogrulma
Tereyaginin
yikanmast sirasinda
zemine su akmasi ve - - .
. L . MUMKUN | Mevcut koruma 6nlemleri
86 F4 Kayma, diisme Yaralanma T.01 temizligin etkin ve 3 3 7 63 RISK devam ettirilmelidir.
hizli yapilamamasi,
yeterli gider
bulunmamast
Tereyaginin tagima
teknesine bosaltilmasi
. . . . L Mevcut koruma
Yayikin Egilme, Kas iskelet sistemi sirasinda yayik igine ; . .
87 FS bosaltilmasi dogrulma rahatsizliklari .07 uzanma ve tekneye L 8 8 9 OLASIRISK yontemleri devam

belden biikiilme
hareketinin yapilmasi

ettirilmelidir.
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Malaktore makine
koruyucusu donanim
Malaktoriin eklenmelidir. Makineye
. . merdanesine sikisma, - miidahale edilmek
88 F6 Hare';its';r’r‘flak'“e sﬁukc‘;l j‘zlsjrlr(‘:stl T.06 makine 6 3 15 270 Y%(SSIEK istendiginde elektrik
Y koruyucusunun baglantisi kesilmelidir.
olmamast Makinelerin acil
durdurma butonu
olmalidir.
Dinlendirilmis ve
sogutulmusg
tereyaginin pargalar K . -
. . . L o ; esme islemi igin
89 F7 El aletiyle Yaralanma T.06 halinde kemlmes.l mn 3 6 7 126 ONEMLI otomatik sistemler
calisma mutfak bigagi RISK
kullanilmalidir.
kullanilmasi, uygun
makine sisteminin
bulunmamast
Tereyag1 kesme
isleminin manuel
. olarak mutfak bicagi - ; Kesme iglemi i¢in
90 F8 EI;:E:L)QE Yaralanma T.06 | ile gergeklestirilmesi, 3 6 7 126 OI;?SI\I?‘I otomasyon sistem
Galls uygun makine kullanilmalidir.
sisteminin
bulunmamasi
Ambalajlama
Gramajlama makinesi
Terevas eramailama koruyucusunun devre dist
yagl gramaj . birakilmasi dnlenmelidir.
makinesinin hareketli Makineye miidahale
91 F9 Hareketli makine El kol sikismast T.06 pargasina sikisma, 6 3 15 270 YUKSEK edilmek istendiginde
aksami sonucu uzuv kayb1 makine RISK .
Koruyucusunun el_ektrl!( l_)aglaanmm_
bulunmamast kesilmelidir. Makinelerin
acil durdurma butonu
olmalidir.
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Gramajlama
makinesinden akan
tereyagini kesme .
. . . . < - - Sirt destekli uygun
92 F10 Sabit durus Kas iskelet sistemi | 7 islemi strasinda 3 3 7 63 MUMEKUN 1 iy seklikte sandalye
rahatsizliklar ayakta is yapilmast, RISK . . .
: temin edilmelidir.
sirt destekli
sandalyenin
bulunmamasi
Ambalajlama
Ambalajlanan
tereyaginin
. . . kolilenmesi esnasinda - ; .
e 4 Kas iskelet sistemi - ONEMLI Bkz. Risk No.60 Coziim
93 F11 Egilip dogrulma rahatsizliklan T.07 zemlnr.1de ‘bulurjgrj 3 6 7 126 RISK Onerisi
palet tizerine egilip
dogrulmak suretiyle
istiflenmesi
Zeminde yeterli gider
bulunmamast,
. ¢aligma ortaminin MUMKUN | Mevcut koruma 6nlemleri
94 F12 Kayma diisme Yaralanma T.01 diizensizligi, tiretim- 6 1 l 42 RISK devam ettirilmelidir.
temizlik alaninin
ayrilmamis olmasi
Makine temizliginde Calisanlara koruyucu
Sicak suyla sicak su kullanilmast, ONEMLI eldiven temin edilmelidir.
% F13 temas Yanma T.02 uygun eldiven 3 6 7 126 RISK Eldiven kullanimi
kullanilmamasi gbzetim altina alinmalidir.
Elektrik panolarinin B ) Y;;zﬁ;ﬂzﬁ slzzlgtgk
9% | F14 Elektrik Yaralanma, olim | T.05 | Yakmindayikama- 3 1 40 120 ONEMLL | iimaldir. Elektrik
garpmasi temizlik isleminin RISK -
kablolar kagaga kars1
yapilmas1

kontrol edilmelidir.
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7 - GENEL CALISMA ALANI
. Kisin zeminde MUMKUN | Mevcut koruma 6nlemleri
97 Gl Kayma diisme Yaralanma To1 buzlanma olmasi 3 ! 5 45 RISK devam ettirilmelidir.
Fabrika igi hiz VUKSEK Hiz limitleri belirlenmeli,
98 G2 Trafik kazas1 Yaralanma, 6liim T.08 limitlerinin 3 3 40 360 RISK gerekli isaretlendirmeler
belirlenmemis olmasi yapilmalidir.
Zeminde ONEMLI kgu:tllllr;?rrlakﬁlaﬂgl?:rl:fe
99 G3 Takilma, diisme Yaralanma T.01 kapatilmamis 3 2 15 90 : P Y :
RISK uyarict levha ya da seritle
¢ukurlarin bulunmasi g
¢evrelenmelidir.
Yaya ve arag/forklift
. Arag ve yaya yolunun YUKSEK giizergahi ayrilmali ve
100 G4 Trafik kazasi Yaralanma, 6lim T.01 aynilmanns olmas: 3 6 15 270 RiSK gerekli isaretlendirmeler
yapilmalidir.
Zeminde takilip
diismeye neden Calisma ortamt
101 G5 Takilma, diisme Yaralanma T.01 olabilecek 1 6 3 18 OLASI RiSK ~alisma ortam
; diizenlenmelidir.
malzemelerin
bulunmasi
Temizlik esnasinda ; Mevcut koruma
102 G6 Kayma, diigme Yaralanma T.01 L 6 1 3 18 OLASI RISK yontemleri devam
zeminin 1slanmasi S o
ettirilmelidir.
Panolar kilit altinda
Elektrik panolarinin tutulmaly, yetkili kisiler
. kilitli olmamast, - belirlenmeli ve anahtar
103 | G7 i'e‘;tlr:s‘l Yaralanma, oliim | T.05 | yetkisiz kisilerin 6 1 40 240 RO yetkili kisiye teslim
carp elektrik panosuna edilmelidir. Tehlike ve
miidahalesi uyarl isaretleri
konulmalidir.
Zeminde yiikselti Mevcut koruma
104 G8 Takilma diisme Yaralanma T.01 1 6 3 18 OLASI RISK yontemleri devam

farkliliklarinin olmasi

ettirilmelidir.
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- ; Uygun noktalarda suni
105 | 69 Takilma, diisme Yaralanma T.02 Aydinlatmanmn 3 2 15 90 ONEMLL | ila yeterli aydinlatma
yetersiz olmast RISK <
saglanmalidir.
Fabrika i¢inde forklift
giizergahinin Fabrika i¢i forklift
belirlenmemis COK giizergahi belirlenmeli
106 G10 Carpisma Yaralanma T.08 . 6 2 40 480 YUKSEK . ’
olmasi, koridorda ; yeterli aydinlatma
RISK -
aydinlatmanin saglanmalidir.
yetersiz olusu
Acil durumlarda Acil gikis YUKSEK | Acil ¢ikis levhalari uygun
107 Gl11 . Yaralanma, 6liim T.08 levhalarinin eksik 3 2 40 240 R
panik RISK yerlere asilmalidir
olmasi
Yangm tiiplerinin YUKSEK Yeterli sayida yangin tiipii
108 G12 Yangin Yaralanma, 6lim T.01 sayisinin yetersiz 3 2 40 240 RISK belirlenen noktalara
Acil durumlara olusu yerlestirilmelidir.
miidahale Tool tonndale
. oplanma alanindaki
S N malzemeler
109 c13 Acil duru.mlarda Yaralanma T08 okunmamasi, 6 3 7 126 ONEMLI kaldirilmalidir. Toplanma
panik RISK alan1 levhasi okunur
toplanma alaninda untolarla vazih
malzeme istifi puntolarla yazilip
asilmalidir.
110 Gl14 Takilma diigsme Yaralanma T.01 Diizensiz gahigma 1 2 3 6 OLASI RiSK Caligma ortam:
ortami diizenlenmelidir.
Kimyasal malzeme
deposunun kapisi kilitli
olmali, yetkisiz kisilerin
Kimyasal Kimyasal maddelere - erisimi engellenmelidir.
11 | G615 maddelere Yanma, yaralanma, |53 | iy kisilerin 6 3 15 270 YUKSEK Malzeme envanteri
. zehirlenme L RISK .
maruziyet erigimi bulundurulmali ve belli

periyodlarla malzeme
sayimi
gergeklestirilmelidir.

143




. - Risk ;
Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olas1 . Risk . - PP
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk I?(t(r;r:jel:] Nedenleri Olasihk Frekans Siddet Skoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Ana elektrik panosunun
bulundugu odanin kapisi
Yetkisiz kisilerin } kilit altina alinmal1,
112 G16 Elektrik Yaralanma, &liim T.05 elektrik panosuna 3 3 40 360 R SIS yetkisiz kisilerin erigimi
) carpmasi miidahale etmesi RISK engellenmelidir.
Elektrik Elektrikle ilgili islemler
odasinda ehil kisiler tarafindan
calisma yapilmahdir.
Pano yakinina Pano ¢evresindeki
tutusabilir ONEMLI tutusabilir malzemeler
113 G17 Yangin Yaralanma T.05 malzemelerin 3 2 15 90 RISK kaldirilmali, oda
istiflenmesi diizenlenmelidir.
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B isletmesinde Risk Degerlendirmesi

OLASILIK FREKANS SIDDET RiSK ETMEN KODU
0,1=Hemen hemen imkansiz 0,5=Cok nadir-Birkag yilda bir ya da daha az | 1=Ramak kala, ¢evresel zarar1 yok T.01-Igyeri Ortamindan Kaynakli Genel Etmenler
0,2=Beklenmez 1=Oldukga nadir-Yilda bir ya da bir kag kez | > ~u¢uk hasar, yaralanma, dahili ilk yardun, | 1 5> £/ col Etmenler
arazi sinirlar1 disinda gevresel zarar
0,5=Beklenmez fakat miimkiin 2=Nadir-Ayda bir ya da birkag kez 7:Op emli hasar, yaralanma, harici ilk yardim, T.03-Kimyasal Etmenler
arazi sinirlart diginda gevresel zarar
1=Oldukea dilsiik ihtimal 3=Ara sira-Haftada bir ya da birkag kez 15=Kalict hasar, yaralanma, isgiint/glicii kaybt, | 1 04 givolojik Etmenler
cevreye orta diizey zarar
3=Nadir fakat olabilir 6=Siklikla-Giinde bir ya da daha fazla 40=Oliimlii kaza, ¢evresel zarar T.05-Elektrik Kaynakli Etmenler
6=Kuvvetli ihtimal 10-Siirekli 100=Coklu 6lim, ¢evresel felaket T.06-Mekanik Kaynakli Etmenler
10=Cok kuvvetli ihtimal T.07-Ergonomik Etmenler
T.08-Organizasyonel Etmenler
. - Risk :
Risk Yapilan Tehlikeli . Olayn Olasi . Risk . Lo T
No Sira No ig/Ortam Olay/Durum Risk EKt(r)r(Ijetlj‘l Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
1- SUTUN FABRIKAYA KABULU
Fabrika girisi ve Yaya ve arag yollar:
cevresinde yaya ve YUKSEK uyglun 11 sgret$rle
1 Al Trafik kazasi Yaralanma, 6lim T.01 arag yollarinin uygun 6 1 40 240 RiSK ZZ;;:;L t:irl'arls(}il:

isaretlerle ayrilmamis

olmasi, dikkatsizlik bulunan engeller

kaldirilmahdir.

Kisin zeminde Kisin buzlanma olmasi
. buzlanma olmasi, halinde fabrika ¢evresi
Tankerin . .
fabrikaya fabrika ¢evresi ) ) yollari tuzlanmal%d%r.
2 A2 girisi ve siit | Trafik kazasi Yaralanma, slim | T.01 yollarnin 1 1 40 40 MUMKUN |- Tagima tankerlerinin
tuzlanmamis olmasi, RISK kis lastigi
depo tankina o
tasima tankerinin kig bulundurulmali, arag
yanasmasi e
lastiginin bakimlar
bulunmamasi yaptiriimalidir.
A g e .. A o
3 A3 Trafik kazast Yaralanma, 6liim T.01 kullanmamas1, 3 2 40 240 YUKSEK | - yaparken kilavuz ve
. . RISK sesli ikaz sireni
dikkatsizlik, ¢aliganin
; kullanilmalidur.
acele etmesi
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Risk

R,\'lzk Sira No I‘s{/g’r‘::“m O;;?g'ﬁ'u'm Risk Ethr:jeS O,{;yd‘:n%'fis‘ Olasilik Frekans | Siddet SkRO'rSuk_R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Aracin yanastig1
kisimda yayanin
Tankerin stkigmasini dnleyecek Aracin vanastigt
fabrikaya bariyerin VOKSEK | kasimd yanas lg .
4 Ad girisi ve siit Trafik kazasi Yaralanma, oliim T.01 bulunmamasi, 3 2 40 240 RISK 1sim abgec_lsl onieyict
. - ariyer
depo tankina dikkatsizlik, gece bulundurulmalidir
yanasmasi vardiyast igin '
aydinlatmanin
yetersiz olmasi
Nakil aracinin
motorunun stin Nakil esnasinda aracin
depo tankina transferi motoru durdurulmals
e_snasmda calisir R . ve el freni
5 A5 Trafik kazast Yaralanma, olim | T01 | VAVELe birakilmast, 3 1 40 120 Og];s]\éu gekilmelidir. Arag
Elireninin anahtar1 sorumlu
¢ekilmemis olmasi, Kisiye teslim
 gabsanin ediimelidir.
dikkatsizligi, acele
Tasima etmesi
tankindaki
stitiin depo Calisan biyolojik
tankina risklere kars1
transferi uyarilmali, kisisel
Numune alimi Vhi_jyen konusunda
esnasinda uygun egitilmelidir. Calisma
Biyolojik risklere . KKD kullanilmamas, ONEMLI ortaminda lavabo ve
6 A6 maruziyet Enfeksiyon T.04 calisanin biyolojik 6 1 15 90 RIiSK gerekli hijyen

risklere kars1 bilingsiz
olmasti

materyalleri hazir
bulundurulmalidir.
Calisanlara eldiven
temin edilmeli,
kullanimlar1 kontrol
altina alinmalidir.
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. - Risk :
Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olas1 . Risk . Lo PP S
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk EKt(rJT:jeS Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Arag tankinin {izerinde
diismeyi engelleyici
yiikseklikte korkuluk
Arag tankinin iizerine eklenmelidir. Gerekli
¢ikilmast, korkuluk hallerde uygun
- . - > COK emniyet noktasina
7 A7 Yiiksekte Yiksekten diigme | o) | bulunmamasi, uygun 10 3 15 450 YUKSEK baglanan emniyet
calisma sonucu yaralanma emniyet noktalarina : .
baggh emniyet kemeri RISK kemeri kullanilmalidir.
kullanilmamasi Calisana kaymaz
tabanli ayakkabi temin
edilmeli, kullanimi
gozetim altinda
tutulmalidir.
Zeminde takilmaya
sebebiyet veren
ytikselti farklari
Diizensiz ¢aligma giderilmelidir. Calisma
. ortami, zeminde MUMKUN ortami diizenlenmeli,
8 A8 Tasima Takilma, diisme Yaralanma T.01 deformasyonlar, 10 2 60 RISK kablo, hortum, makine
tankfn daki yiikselti farkliliklar vb. kullanildiktan
siitiin deno sonra belirlenen
tankme'f yerlerine
e yerlestirilmelidir.
Zemine yayilan ¢ig
stitiin zemindeki
catlak, kirik vb. . .
. L - . Zemindeki gatlak, kirik
9 A9 Biyolojik risklere Enfeksiyon noktalarda birikmesi, 1 2 14 | OLASIRIiSK vb. noktalar
maruziyet uygun sekilde
- ; kapatilmalidir.
temizlenememesi, bu
noktalarda bakteri
iremesi olmasi
Soguk havalarda depo
tanki merdivenlerinin MUMKUN Mevcut koruma
10 A10 Kayma, diisme Yaralanma T.01 kaydirmaz ozelligini 6 1 42 RiSK onlemleri devam
yitirmesi, denge ettirilmelidir.
kayb1
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. o Risk :
Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olas1 . Risk . Lo PP S
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk EKt(rJT:jeS Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Depo tanki L
- ; Depo tanki tizerine
11 All M_glzemg Yaralanma T.01 platf_ormunda 6 2 7 84 ONEMLI malzeme istiflenmesi
diigmesi gereksiz malzeme RISK enaellenmelidir
istiflenmesi 9 '
Depo nakil
baglantilar1 yapilirken
T, uygun KKD ” ; : -
2 | AR Biyolojikrisklere | - g toyiyon T04 | kullamimamas, 6 2 15 180 ONEMLL | Bkz. Risk No.6 ¢:ziim
maruziyet . ] RISK Onerisi
calisanin biyolojik
risklere kars1 bilingli
olmamasi
13 | A3 Kayma, diigme Yaralanma TO01 Boru baglant: 3 3 3 27 MUMKUN Gider say1si
. RISK arttirllmalidir.
noktalarindan zemine
Tagima . ¢ig siit yayilmasi,
tankindaki uygun malzeme ile ve
siitiin depo sik araliklarla zemin
tanklfna temizliginin
transferi i
y?gllrntl)arlne:;’l }::erlh Uygun yerlerde lavabo
guyZunuylérle%ezi > ) ) konumlandirilmali, el
14 | A Biyolojik risklere Enfeksiyon T.04 | yikama lavabosunun 3 2 7 42 MUMKUN | yikama talimatlar
maruziyet bulunmamast RISK astlmali, calisanlar
biyolojik risklere kars
uyarilmalidir.
Calisana iklime uygun
N Ellerde kizariklik, Kisin galisanlarin MUMKUN | eldiven temin edilmeli,
5 ALS Sogukta calisma ¢atlama, uyusma 102 eldiven kullanmamasi 3 54 RISK kullanim1 gzetim
altina alinmahdir.
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. - Risk .
Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olas1 . Risk . Lo PP S
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk EKt(rJT:jeS Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Iklim sartlarina uygun
Tasima . olarak caligani kisin
tankindaki Termal konfora SNEMLI soguktan koruyucu,
16 Al6 siitiin depo Sogukta galisma Enfeksiyon T.02 uygun kiyafet 6 2 7 84 ; yazin giinesten
= ! RISK - e
tankina giyilmemesi etkilenmesini
transferi engelleyecek kiyafet
temin edilmelidir.
Boru, baglanti
parcalari, kaba filtre,
tank vb. ekipmanlarin - - .
. MUMKUN Gider sayis1
17 Al7 Kayma, diisme Yaralanma T.01 ylka.nr'na51 esnasinda 6 1 7 42 RiSK arttirilmalidur.
zeminin 1slanmasi ve
yeterli giderin
bulunmamasi
Sicak-soguk Yikama esnasinda ONEMLI Calisana koruyucu
18 Al8 irritana Cilt hastaliklar T.02 koruyucu eldiven 6 2 7 84 ; eldiven temin
i RISK L
maruziyet kullanilmamasi edilmelidir.
Yeterli deterjan
Yikama esnasinda kullanim miktan
. Kimyasal - - - belirlenmelidir.
19 Al19 Mgklne- risklere Cilt hastaliklart T.03 dﬁ?.terj gnll suile uzun 7 252 YUKSEK Caligana eldiven temin
ekipman maruziyet stireli temas, uygun RISK edilmeli, kullanimi
temizligi KKD kullanilmamasi .
gozetim altina
alinmalidir.
Tankerin {izerine
cikarak yikama
yapilmasi esnasinda
zeminin
. . - kayganlasmasi, denge COK . -
20 | A2 Y‘:l‘ffrll‘;e S‘g‘;ﬁiﬁ“g‘;;};ﬁﬁg TOL | kaybi, uygun emniyet 15 450 YUKSEK | Bk R'S(.').‘n':r‘;'sz (6zim
Galls y noktalarmdan RISK
emniyet alinmamis
olmasi, korkuluklarin
yetersiz yiikseklikte
olmasti
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. - Risk :
Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olasi . Risk . Lo P
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk EKt(rJT:jeS Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Zeminde elektrik
kablolarinin
bulunmast, t@m'lz.hk Zeminden kablo gegisi
esnasinda ilgili engellenmelidir
- sigortalarin - . '
21 | A2 Elekirik Yaralanma, 6liim | T.05 kapatilmamast, 3 2 40 240 YURSEK Elektrik kablolar
carpmast - - RISK herhangi bir hasar olup
elektrik ve sigorta olmadigina dair
kutusunun kilitli kontrol edilmelidir.
olmamast, yetkisiz
kisilerin erigimine
. acik olmasi
Makine-
S:I;E;Tf.rl Caligma ortami
£ diizenlenmeli, kablo,
.. Diizensiz ¢aligma MUMKUN hortum, makine vb.
22 A22 Takilma, diisme Yaralanma T.01 ortams 10 2 3 60 RISK Kullanildiktan sonra
belirlenen yerlerine
yerlestirilmelidir.
E}frll(atzkh];;iiﬁi% Kagak akim koruma
elektrik panosunun MOMKON | Folesi kontrol edilmeli,
23 A23 Yangin Yaralanma, 6lim T.05 altindaki temizlik 1 1 40 40 RiSK pano alrtrllr;(lizaetr;llgusablhr
ckipmaninin bulundurulmamalidir.
tutugmast
2-LABORATUVAR ALANI
Laboratuvar tezgahi Eldiven
it dirn, ot | i,
24 B1 risklere Ciltte tahris, yanma | T.03 | S&smaoramiag 3 3 15 135 : 13 Y
maruzivet acik siselerin RISK risklere karg1
Y devrilmesi eldiven egitilmelidir. Calisma
kullanilmamasi diizeni saglanmalidir.
Numune Deneylere ait Kullanilan
analizi kimyasallarin MSDS kimyasallarin MSDS
lerinin ve yapilan leri bulundurulmals,
S analizlerin deney - - deney talimatlar
25 B2 B'V?TI]ZJ" 'ukzir 'Se':'ere Enfeksiyon T.04 alimatlarmin 3 1 7 21 MUMEON asilmali, deney
Y bulunmamasi, deney yapmaya yetkili kisiler
yapmaya yetkili belirlenmelidir.
kisilerin taniml
olmamasi
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Risk

Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olas1 . Risk . Lo PP S
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk EKt(rJT:jeS Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Deneylere ait
kimyasallarin MSDS Kullanilan
lerinin ve yapilan kimyasallarin MSDS
Kimyasal analizlerin deney YUKSEK leri bulundurulmal,
26 B3 risklere Ciltte tahris, yanma T.03 talimatlarinin 3 6 15 270 RISK deney talimatlari
maruziyet bulunmamasi, deney asilmali, deney
yapmaya yetkili yapmaya yetkili kisiler
kisilerin taniml belirlenmelidir.
olmamas
Laboratuvar tezgahi
tizerinde bulunan ) 3 Mevcut koruma
27 B4 Elekirik Yaralanma, olim | T.05 |  Cckipmanm clektrik 1 1 40 40 MUMKUN énlemleri devam
garpmast baglantilarinda kagak RISK L L
A ettirilmelidir.
olmasi, 1slak zemin
ile temas1
Duvarlar kiif
N Biyolojik risklere . Laboratuvar : gelisimini engelleyici
28 B5 WA . Enfeksiyon T.04 | lavabosunun altinda 1 1 7 7 OLASI RISK ;
analizi maruziyet Kiif eclisimi olmast malzeme ile
gels boyanmalidir.
Kimyasal _ Kimyasallarin ~~ ; Kimyasallar etiketli bir
29 B6 risklere Ciltte tahris, yanma | T.03 | Cliketsizambalajlarda 3 2 15 9 ONEMLI sckilde muhafaza
. saklanmasi, yanlis RISK . L
maruziyet ) edilmelidir.
kimyasal kullanim1
Fiziksel kontrol
laboratuvarinin
fabrika girigine agilan MUMKON Calisma ortaminda
30 B7 Sogukta ¢aligma Soguk algmhigt T.02 kapismin siirekli agik 3 1 15 45 RISK uygun 1sitici

kalmasi, uygun
1s1ticisinin
bulunmamasi

bulundurulmalidir.
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Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olas1 . Risk . Lo PP S
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk EKt(rJT:jeS Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
. - - .. Laboratuvar kapisi
Biyolojik risklere . Laboratuvar kapismin MUMKUN
3 B8 maruziyet Enfeksiyon T.04 1 kilitli olmamast, 3 3 7 63 RISK kapali tutulmali,
- yetkisiz kisilerin girisi
laboratuvara girmeye engellenmelidir
yetkilendirilmis Y :
kimselerin taniml
olmamasi, risklere
kars uyaricy Laboratuvar kapisi
Kimyasal levhalarin kapali tutulmali
) B9 risklere Ciltte tahris, yanma | T.03 bulunmamast 3 3 7 63 M%I}’IsﬁUN yetkisiz kisilerin girisi
maruziyet engellenmelidir.
Numune )
33 B10 analizi ﬁ:g({:?:l Kimyasalin solunmasi T.03 Ceker ocagin 6 3 7 126 ONEMLi Ceker ocak temin
- sonucu zehirlenme ' bulunmamast RISK edilmelidir.
maruziyet
Goze kimyasal Goz dusu
Kimyasal sigramast halinde g6z - : bulundurulmalidir.
34 B11 risklere Gérme kaybi T.03 dusunun 3 1 40 120 ONEMLI Laboratuvar
. RISK personeline koruyucu
maruziyet bulunmamasi, uygun e .
gozlikk temin
KKD kullanilmamast - s
edilmelidir.
Kimyasal ONEMLI
35 B12 risklere Zehirlenme T.03 Laboratuvarda yeme 3 2 15 90 RISK Laboratuvarda yeme
maruziyet igmeye kars1 uyarici icme engellenmeli,
levhalarin uyarici saglik ve
; e bulunmamasi 2 o tivenlik tabelalar:
Biyolojik risklere ; L O HIEARES, MUMKUN gu
36 B13 ymajruziyet Enfeksiyon T.04 | iscilerin egitilmemesi 3 2 7 42 RiSK asilmalidur.
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. - Risk .
Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olasi . Risk . L PR
No Sira No is/Ortam Olay/Durum Risk EKt(I;rzjelT Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Laboratuvar acil ¢ikis
kapist ve acil durum
Acil durumlarda isaretlemelerinin -- ; .
37 B14 erigim giigliigii, |  Yaralanma, dliim TOL | bulunmamas, acil 3 1 40 120 ONEMLI Acil gikais levhasi
. . RISK astlmalidir.
panik durumlara etkin
N UE miidahale
e edilememesi
Otoklavin kullanim
sy talimatinin MUMKUN Otoklav kullanim
38 BIS Patlama, yangin Yaralanma, §liim T.06 bulunmamast, yanlis ! ! 40 40 RISK talimati asilmalidir.
kullanim
Kimyasal
malzemelerin Dolap laboratuvar
= sorumlusu tarafindan
- depolandig: dolabin e
Kimyasal kilitli olmamast ONEMLI kilit altinda
39 B16 risklere Zehirlenme, yanma T.03 . 3 3 15 135 ; tutulmalidir. Malzeme
- malzeme envanterinin RISK .
maruziyet envanteri ¢ikartilmali
bulunmamast, belli perivodiarl
etkisiz kisilerin Ve betll periyodlaria
Y S kontrol edilmelidir.
erigimi
Kimyasal
o malzemelerin - S
40 B17 Patlama, yangin Yaralanm.z?l O lim, T.03 depolandig yerde 1 3 100 300 YUKSEK Piknik tiipi ortamdan
¢oklu olim P RISK uzaklastirilmalidir.
piknik tiipii
saklanmasi
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. Sira Yapilan Tehlikeli . Risk Etmen Olayin Olas1 . Risk . . e
Risk No No is/Ortam Olay/Durum Risk Kodu Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
3- SUTE UYGULANAN ON iSLEMLER VE PASTORIZASYON ALANI
Guraltilu ¢alisan
makineler daha az
glraltali gcahsanlariyla
ikame
edilmeli,mimkin
degilse makinelerin
guriltu gikaran
argalarinin izolasyonu
Homojenizatér ve saglanmali ve bakimi
4 c1 Gurdlta isitme kaybi T.02 pastorizatorin 10 6 15 900 GOK YUKSEK | yapilmaldir. Gurdltld
maruziyeti IR, RISK oratmda calisan sayisi
gurdltala gahsmasi S .
en aza indirilmeli,
¢alisanlar arasinda
rotasyon yapilmaldir.
Gurlltunin
engellenemedigi
; durumlarda galisanlara
Ha.mmadde.nm KKD temin edilmeli ve
Islenmesi kullanimi kontrol altina
alinmalidir.
Klarifikator
baglanti yerinden Sik ve etkili temizlik
1 o Biyolojik rtlsklere Enfeksiyon T04 zemine s.ut 1 5 7 14 OLASI RiSK yapilmali, baglanti
maruziyet akmasi, etkin ve noktalari kontrol
sik temizlik edilmelidir.
yapilmamasi
Mevcut havalandirma
Bunalma, is Uygun 5|sten?|n|n d,?h? 'uygu'n
veriminin havalandirma olani ile degistirilmeli,
43 c3 Sicaklik ve nem N . T.02 ) - 6 6 7 252 YUKSEK RiSK mimkiin degilse
dismesi, sisteminin
havalandirma
hastalk bulunmamasi . L
sisteminin bakimi
yapilmalidir.
44 c4 Takilma, diisme Yaralanma T.01 Duzensiz galisma 10 2 3 60 MUMKUN RiSK Bknz. Risk No:2.2 Gozim
ortami Onerisi
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Risk No Sira I‘;/g’r‘::“m O;i?gﬁﬁﬂm Risk RiskBtmen | Olayin Olasi | Gragnk | Frekans | siddet | NS | Risk Diizeyi Céziim Onerisi
Yeterli su giderinin
bulunmamasi,
etkin zemin Gider sayisinin
Hammaddenin . temizligi . - : arttirilmali, mevcut
45 c5 A X Kayma, disme Yaralanma T.01 3 3 7 63 MUMKUN RISK .. .
Islenmesi yapilmamasi, koruma dnlemleri
hammaddenin devam ettirilmelidir.
dokuliup zemine
yayilmasi
Elektrik Yikama alaninin elektrik
) panolarinin panolarindan uzakta
46 Elektrik Yar?lﬁnma, T.05 yakininda yikama- 3 1 40 120 ONEMLI RiSK yapiimalidir.Elektrik
¢arpmasi 6lim o L .
temizlik isleminin kablolari kagaga karsi
yapilmasi kontrol edilmelidir.
Kazan ve borularin
temizliginde asit, Uygun kimyasal
kostik, hidrojen kullanim miktari
. . roksit kullanimi, lirlenmeli v
Kimyasal risklere Ciltte tahris, > 0uysgtlnuKl;(jD " L taIi:qeatlai asfmaﬁdw.
47 . yanma, solunum T.03 6 1 15 90 ONEMLI RISK .
maruziyet kullanilmamasi, Calisana eldiven ve
yollarinda hasar . . . .
kimyasal madde maske temin edilmeli
kullanim ve kullanimi gozetim
talimatinin altina alinmalidir.
bulunmamasi
Klarifikator,
separator Temizlik talimatlari
filtresinin sokimu olusturulmali,
48 Biyolojik r.isklere Enfeksiyon T.04 swasmda. fiItr?de 6 ) 15 180 GNEMLI Risk calisanlara feldiv?n vg
maruziyet kalan biyolojik maske temin edilmeli
kalintiyla temas kullanimi gézetim altina
edilmesi, eldiven alinmalidir.
kullanilmamasi
Hammaddenin Mevcut koruma
49 Kayma, diisme Yaralanma T.01 zemine dokilip 3 3 7 63 MUMKUN RiSK énlemleri devam
yayilmasi ettirilmelidir.
Vitksekte Yiksekten Asit tanki temizligi o Mevcut koruma
50 calisma diisme sonucu T.01 yapilirken denge 3 3 7 63 MUMKUN RISK onlemleri devam
yaralanma kaybi ettirilmelidir.
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. Sira Yapilan Tehlikeli . Risk Etmen Olayin Olas1 . Risk . . e
Risk No No is/Ortam Olay/Durum Risk Kodu Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Kutulama makinesi
. Kutulama koruyucusu kulaniimali,
Makine ve -
aksaminin Varalanma. uzuv makinesine sikisan devre disi birakilmasi
51 c11 ) ) ’ T.06 kutunun 3 6 15 270 YUKSEK RiSK engellenmelidir.
doner-hareketli stkigmasi . . .
arcalan ¢ikartiimak Makinelerin acil
parg istenmesi durdurma butonu
olmalidir.
. Eletrik prizinden
52 c12 Elektrik Yaralanma, T.05 coklu cikis 6 3 15 270 YUKSEK RISK | Priz sayisi arttinimalidir.
garpmasl,yangin olum
alinmasi
Shrinkleme
makinesinden Calisana yanmaz
Sicak gikan rlindn eldiver? tem}ln edilmeli
53 C13 malzemeyle Yanma T.02 ambalajinin 6 6 3 108 ONEMLI RiSK .
. ve kullanimi gézetim
. temas yuksek sicaklikta
Ambalajlama altina alinalidir.
olmasi, uygun KKD
kullanilmamasi
. Shrinkleme
Makine Yaralanma makinesinin Bknz. Risk No.53 Coziim
54 c14 aksaminin sicak ’ T.06 h 6 2 7 84 ONEMLI RiSK B
tizevi ile temas yanma kesme teline Onerisi
yuzey temas, dikkatsizlik
Shrinkleme
Kas iskelet mg::;::::e Mevcut koruma
55 C15 Sabit durug sistemi T.07 - ) 3 6 3 54 MUMKUN RiSK énlemleri devam
yerlestirilmesi . g
rahatsizliklari ettirilmelidir.
sirasinda ayakta
calisiimasi
56 c16 gIip dogruima, sistemi 7,07 zemindeki palete 6 3 7 126 ONEMLI RisK pration
agir yuk tagima L . edilmeli, is paylagimi
rahatsizliklari dizilmesi
yapilmalidir.
4- BEYAZ PEYNIR URETIM ALANI
Zeminde takilmaya
sebebiyet verecek
57 D1 Takilma diisme |  Yaralanma T.01 Duzensiz galisma 3 3 7 63 MUMKUN Risk | <@P1o, hortum, makine

ortami

vb. birakilmamalidir.
Calisma alani
dizenlenmelidir.
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Risk No

Sira

No
58 D2
59 D3
60 D4
61 D5
62 D6
63 D7
64 D8

Yapilan
Is/Ortam

Peynir
suyunun
bosaltilmasi

O;;?Sﬁiﬂm Risk RIS:EE;[Ten Olilae);:ncl)el:‘lis‘ Olasihk Frekans Siddet Skl(?)lrsuk-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Bunalma, is Uygun
Sicaklik ve?- neme vsirimini.n 102 ha\./alan(?n'.ma 6 6 7 252 YUKSEK RiSK Bknz.Rislf No..4.3 Cozim
maruziyet dismesi, sisteminin Onerisi
hastalik bulunmamasi
Cidarli tanktan st Otomatik sicaklik dlger
Sicak sicakhiginin sister.'.n ku.I.IamIrt].alldlr.
malzemeyle Yanma, T.02 termometreyle 6 3 7 126 ONEMLI RiSK Mimkn degilse
temas haslanma tespit edl|r1’165I ga||§a.na koruyycu
sirasinda siit ve eldiven temin
buhar ile temas edilmelidir.
Mayalama
teknesinin bel
hizasinin
Egilip dogrulma Kas iskelet asagisinda olmasi ) o Tekne boyu galigsanin
! sistemi T.07 ve peynirin 6 2 7 84 ONEMLI RISK boyuna gore
uzanma . . .
rahatsizliklan mayalama yukseltilmelidir.
teknesine egilerek
kirilma isleminin
gercekestirilmesi
Pihti kesme bigagi Mevcut koruma
Bigakla temas Yaralanma T.06 olarak mutfak 1 1 7 7 OLASI RiSK onlemleri devam
bigagi kullanimi ettirilmelidir.
Yeterli su giderinin
bulunmamasi, Mevcut koruma
Kayma diisme Yaralanma T.01 etkin zemin 3 6 3 54 MUMKUN RiSK dnlemleri devam
temizligi ettirilmelidir.
yapilmamasi
Telemenin
kesildigi teknenin
Exilip dogrulma Ka§ iskelgt bel hizasindan o Mevcut Iforuma
! sistemi T.07 asagida 3 1 7 21 MUMKUN RISK onlemleri devam
uzanma > . L L
rahatsizliklari olmasi,yukseltici ettirilmelidir.
platformunun
bulunmamasi
Telemenin bigakla
El aletiyle peynir kallplzfrlna ; ‘!\/Ievcut Iforuma
Yaralanma T.06 . . 3 1 3 9 OLASI RISK onlemleri devam
¢alisma kesilmesi sirasinda

dikkatsizlik

ettirilmelidir.
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. Sira Yapilan Tehlikeli . Risk Etmen Olayin Olas1 . Risk . . e
Risk No No is/Ortam Olay/Durum Risk Kodu Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Salamura tanki
platformuna 50
Kas iskelet kilogramlik tuz Tuz cuvali parcalar
65 D9 Agir yiik tagima sistemi T.07 guvall taginmasi, 3 15 135 ONEMLI RiSK 16 pare
L halinde taginmalidir.
rahatsizliklari tagimanin tek kisi
tarafindan
yapilmasi
Yiksekten Salamura
Malzeme malzeme latformuna Platforma malzeme
66 D10 . ) - A T.01 P 3 15 135 ONEMLI RiSK istiflenmesi
Salamura dismesi diismesi sonucu malzeme .
- . engellenmelidir.
yaralanma istiflenmesi
salamura tanki Tuz guvalinin pargalar
Yiksekte Yiksekten merdiveninde tuz halirg1de ta |n:ﬁasg| iki
67 D11 diisme sonucu T.01 cuvali tasinmasi 3 15 135 ONEMLI RiSK - 3! o
¢alisma kisi tagima igleminin
yaralanma esnasinda denge erceklestirilmesi
kaybi kaybi gergexies
Esilio dogrulma Kas iskelet kzﬁ'i:r;;zzzllze Paletin altina yukseltici
68 D12 sflip cogruima, sistemi T.07 P 3 7 126 ONEMLI RiSK platform temin
agir yik tagima kutulara . .
rahatsizliklari edilmelidir.
doldurulmasi
Peynir kaliplarinin
irritan ve Ellerde tahri teneke kutulara CGalisanlarin eldiven
69 D13 ) ) 3 T.04 konulmasi 3 63 MUMKUN RiSK kullanimi kontrol
allerjene temas cilt hastaliklar . X s
esnasinda eldiven edilmelidir.
kullanilmamasi
) Uriin teneke
Kas iskelet ambalajinin Bknz Risk N0.68 C6ziim
70 D14 Egilip dogrulma sistemi T.07 _ amuaiajn 3 7 63 MUMKUN RiSK N
dizildigi paletin yer Onerisi
rahatsizliklar ]
hizasinda olmasi
Kas iskelet T::egg:ﬁgjﬁg\;n Otomatik kapak
71 D15 Tekrarl hareket sistemi T.07 P 3 7 126 ONEMLI RiSK kapama sistemi
ayak pedali
rahatsizliklar kullaniimalidir.
kullaniimasi
Paletin altinda
. Teneke . .
Esilio dodrulma Kas iskelet ambalailarn yukseltici platform
72 D16 Eilip dogruima, sistemi 7,07 noafal 3 15 270 YUKSEK RiSK | temin edilmeli, yapilan
yuk tasima zeminde bulunan X
rahatsizliklan - . is calisanlar arasinda
palete dizilmesi
paylastiriimalidir.
Dizensiz galisma
. ortami,etrafta koli P Calisma ortami
73 D17 Takilma, disme Yaralanma T.01 3 7 63 MUMKUN RISK T .
kutu vb. diizenlenmelidir.
bulunmasi
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. Sira Yapilan Tehlikeli . Risk Etmen Olayin Olas1 . Risk . . e
Risk No No is/Ortam Olay/Durum Risk Kodu Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Peynir kutusu istif yiiksekligi
Yitksek malzeme Malzeme istifinin dengesinin azaltilmali, kutu
74 D18 stifi diismesi sonucu T.01 bozulmasi ve 6 3 7 126 ONEMLI RiSK alinmasi esnasinda
yaralanma ¢alisanin Uzerine merdiven
devrilmesi kullaniimalidir.
Uygun deterjan
Ekipman yikama kullanim miktari
islemi sirasinda belirlenmeli ve temizlik
75 D19 Irritan ve Cilt hastaliklari 7.03 uzun streli 6 6 7 252 YUKsk Risk | talimatlan asimahdir.
allerjene temas deterjanli suyla Calisana eldiven temin
temas, eldiven edilmeli ve kullanimi
kullanilmamasi gozetim altina
Makine alinmalidir.
76 D20 Ekipman |\ ima disme | Yaralanma T.01 bizensiz calisma 6 1 7 42 MOMKON Risk | Bkn2 Risk No.57 ¢ozim
Temizligi ortami Onerisi
Zeminde yeterli
gider
bulunmamasi,
77 D21 Kayma diisme Yaralanma T.01 galisma ortaminin 6 1 7 ) MUMKON RisK Gider miktarinin
dizensizligi, arttirllmalidir.
Uretim-temizlik
alaninin
ayrilmamis olmasi
5- KASAR PEYNiRi URETIM ALANI
78 E1 Takilma disme |  Yaralanma T.01 biizensiz cahisma 6 1 7 42 MOMKON Risk | Bkn2 Risk No.57 ¢oziim
ortami Onerisi
Mevcut havalandirma
Bunalma, is Uygun sistemin daha uygun
79 £ Sicaklik ve- neme veirlmlnlnn 102 ha\./alan(.jlr.ma 6 6 7 252 YUKSEK RiSK olanlulle clneg|§tli'|.lmell,
maruziyet diismesi, sisteminin mimkiin degilse
hastalik bulunmamasi mevcut sistemin bakimi
yapilmalidir.
Cidarli tanktan sut Otomatik sicaklik lger
Sicak sicakhginin sistem kullaniimaldir.
80 £3 malzemeyle Yanma, T7.02 termometreyle 6 2 7 84 GNEMLI RiSK Mimkin degilse
temas haslanma tespit edilmesi ¢alisana koruyucu

sirasinda sUt ve
buhar ile temas

eldiven temin
edilmelidir.
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Risk No S’i:(')a
81 E4
82 E5
83 E6
84 E7
85 E8
86 E9
87 E10
88 E11

Yapilan Tehlikeli . Risk Etmen Olayin Olasi . Risk . N P S
is/Ortam Olay/Durum Risk Kodu Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Mayalama
teknesinin bel
hi
Egilip dogrulma Kas iskelet a a”lsllzna(:IS;n(I)Tma5| Tekne boyu calisanin
gllip dogruima, sistemi T.07 338 o 6 2 7 84 ONEMLI RiSK boyuna gére
uzanma ve peynirin . ) .
rahatsizliklari yukseltilmelidir.
mayalama
teknesine egilerek
mayalanmasi
- . Peynir teknesinin Peynir teknesinin keskin
Sivri, keskin L R s Lo N L
N Yaralanma T.06 sivri kenarlari ile 6 3 7 126 ONEMLI RISK koselerinin
yuzeyle temas
temas yuvarlatiimalidir.
Pihti kesme bigagi Mevcut korunma
Bigakla temas Yaralanma T.06 olarak mutfak 1 1 7 7 OLASI RiSK yontemleri devam
bigagi kullanimi ettirilmelidir.
Telemenin
kesildigi teknenin
Esilio dozrulma Kas iskelet bel hizasindan Mevcut koruma
gllip dog ’ sistemi T.07 asagida olmasi, 6 1 7 42 MUMKUN RiSK dnlemleri devam
uzanma . - - .
rahatsizliklari yukseltici ettirilmelidir.
platformunun
bulunmamasi
Tel in bigakl
El aletiyle E;e,:?reE;: |I§sn: Mevcut koruma
v Yaralanma T.06 P y . P 3 1 3 9 OLASI RiSK onlemleri devam
¢alisma kesilmesi sirasinda ettirilmelidir
dikkatsizlik )
Elektrik Pano altinda bulunan
Pihtinin -
. . panosunun altinda tutusabilir malzemeler
LGl Yaralanma tutusabilir kaldiriimalidir. Hasarli
peynir Yangin a'anma, T.05 : 3 3 40 360 YOKSEK RiSK alicir.
olim malzeme elektrik kablolari
suyunun S
bosaltilmasi bulunmasi, hasarli yenileriyle
3 elektrik kablolari degistirilmelidir.
Teknedeki
. I . telemeye kesme Calisana eldiven temin
Biyolojik riskl Ellerde tah . .
yolojic riskiere | - Brerae tanris, T.04 islemi esnasinda 3 6 7 126 ONEMLIRISK | edilmeli ve kullanimi
maruziyet cilt hastaliklari . . -
elle temas, eldiven kontrol edilmelidir.
kullanilmamasi
Peynir suyunun
bosaltiimasi
d - P Gid
Kayma, disme |  Yaralanma T.01 esnasinda zeminin 6 3 3 54 MUMKON RisK aer sayisini
1Islanmasi, yeterli arttirilmalidir.

giderin
bulunmamasi

162




. Sira Yapilan Tehlikeli . Risk Etmen Olayin Olas1 . Risk . . e
Risk No No is/Ortam Olay/Durum Risk Kodu Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Mayalama
ool
kesilmesi ve Esilio dogrulma Kas iskelet asatisinda olmas: Tekne boyu galisanin
89 E12 peynir sflip dogruima, sistemi T.07 338 o 6 2 7 84 ONEMLI RiSK boyuna gére
uzanma ve peynirin . - .
suyunun rahatsizliklari yukseltilmelidir.
bosaltiimasi mayalama
teknesine egilerek
kesilmesi
Telemenin doéner .
Hareketli bigakli mekanik Otomatik rende
90 E13 . Yaralanma T.06 ¢ 6 1 15 90 ONEMLI RiSK makinasi
makine aksami rendelerle
. . kullaniimahdir.
kigultilmesi
Hamur karigtirma
makinesi
koruyucusunun devre
digi birakilmasi
onlenmelidir.
Déner bicakl Galisanlarin uzun ve
toplanmamis sagla, bol
. Sikisma, karigtiricinin . L
UG Hareketli aralanma tikanmasi is kiyafetleriile veya
91 E14 | hamur haline ) ve ! T.06 3 6 15 270 YUKSEK RiSK tizerinde kiinye, kolye
L X makine aksami ezilme, uzuv esnasinda e g
getirilmesi R gibi dénen aksamlara
kaybi temizlenmek .
. ) kolayca takilabilecek
istenmesi - ;
micevher ile
galismamasi
saglanmalidir.
Makinelerin acil
durdurma butonunun
olmalidir.
Bunalma, is Uygun
92 E15 Sicaklik ve- neme ve"rlmlnl.n 102 ha\./alanthilr.ma 6 6 7 252 YUKSEK RiSK Bknz. R|s_l_< no..7.9 Cozlim
maruziyet dusmesi, sisteminin Onerisi
hastalik bulunmamasi
Telemeye 852 C'de Makine koruyucusu
sut ilavesi kullanilmalidir. Sicak
Sicak isleminin kontrol malzeme uyari levhalari
93 E16 malzemeyle Yanma T.06 3 ) . 3 2 15 90 ONEMLI RiSK v .
edilmesi asillmali, gahsanin ilgili
temas g -
esnasinda sicak su bolime gegisi
sigramasi engellenmelidir.
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Risk No No is/Ortam Olay/Durum Risk Kodu Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Makine koruyucusu
Pnomatik baski kullanilmali,makinenin
Kesici makine | Yaralanma, uzuv makinesinin acil durdurma
94 E17 ’ T.06 tikanmasi sonucu 6 3 15 270 YUKSEK RiSK butonunun olmali,
aksami kaybi . R .
bigaginin kontrol makine kesici aksamina
edilmesi karsi uyarici levha
Kaliplama astimahdir.
Kahplama
I
95 E18 yakta calisma, sistemi 7.07 gergeriestirimesl, 6 2 7 84 ONEMLI RiSK '
sabit durus ergonomik galisanin oturark
rahatsizliklan ) .
sandalyenin ¢alismasi saglanmalidir.
bulunmamasi
Dinlendirme
. Kas iskelet odasina tasinan itme isleminin birden
Itme, kuvvet K K T e s Lo L
96 E19 sistemi T.07 kahplarin dizildigi 6 2 7 84 ONEMLI RISK ¢ok kisi ile
uygulama . R L g
rahatsizliklan celik paletin gerceklestirilmelidir.
itilmesi
Uygunsuz Kas iskelet Calisanin tabure Cill§aunna silirlfs:ilsiﬁl;h’
97 £20 yeunsuz sistemi 7.07 s 6 3 7 126 ONEMLI RiSK yeuny )
¢alisma posturi izerinde oturmasi sandalye temin
rahatsizliklan X .
edilmelidir.
Ambalajlanan
ardnun
Kas iskelet kolilenmesi
98 £21 . Egilip, dogrulma, sistemi 7.07 esnasinda 6 3 7 126 ONEMLI Risk | BKnZ Risk No.68 ¢ozam
Ambalajlama uzanma zeminde bulunan Onerisi
rahatsizliklan - -
paletin yukseltici
platformunun
bulunmamasi
Ambalajlama
Elektrik varalanma makinesinin Elektrik kablolarinin
99 E22 Aromasi. vanein slim ’ T.05 elektrik 3 3 40 360 YUKSEK RiSK | kontrol edilerek hasarli
garp »yang kablosunun hasarh olanlar degistirilmelidir.
olmasi
Elektrik
Elektrik panolarinin Yikama islemi elektrik
100 E23 carpmasi Yaralanma,8liim T.05 yakininda yikama- 3 1 40 120 ONEMLI RiSK panolarindan uzakta

temizlik isleminin
yapilmasi

yapilmalidir.
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. Sira
Risk No No
101 E24
102 E25
103 E26
104 E27
105 E28
106 E29

Yapilan
Is/Ortam

Tehlikeli . Risk Etmen Olayin Olas1 . Risk . . [P S
Olay/Durum Risk Kodu Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Uygun klor miktarinin
belirlenmeli, temizlik
Kasar kaliplari .
talimatlarinin
Kimyasala ykanirken sicak su asiimahdir. Calisana
4 K Cilt hastaliklar T.03 ve klor kullanimi, 6 3 15 270 YUKSEK RiSK . 3 K
maruziyet . koryucu eldiven temin
galisanin eldiven : R
edilmeli ve kullanimi
kullanmamasi R
gbzetim altina
alinmalidir.
Kasar kaliplari Vikama |§Ien?|nde
otomasyon sistem
yikanirken sicak su
kullaniimalidir.
Kimyasala Solunum yolu ve klor kullanimi, Mimkin degilse
vas Y T.03 calisanin maske 6 3 15 270 YUKSEK RiSK glise,
maruziyet hastaliklari ¢alisana uygun maske
kullanmamasi, K K .
temin edilmeli,
havalandirmanin X .
etersiz olusu havalandirma sistemi
Y ¥ iyilestirilmelidir.
Ekipman yikama
islemi sirasinda
Irritan ve Cilt hastaliklari 7.03 uzun sireli 6 6 7 252 YOKSEK Risk | BKnZ Risk No.75 Coztim
allerjene temas deterjanli suyla Onerisi
temas, eldiven
kullanilmamasi
Cendere bezlerinin
yikanmasi Yikama iglemi igin
Sicak buhara | - Solunum yolu T.03 esnasinda sodyum 6 2 7 84 ONEMLI RiSK | otomatik makine temin
maruziyet hastaliklari bikarbonatli sicak X .
edilmelidir.
su buharina maruz
kalinmasi
Zeminde yeterli
gider Gider sayisinin
bulunmamasi, R
alisma ortaminin arttirilmal, Gretim
Kayma diisme Yaralanma T.01 ¢ jUzensiinéi 3 3 7 63 MUMKUN RiSK esnasinda temizlik
Uretim-temizlik yapllmas! .
engellenmelidir.
alaninin
ayrilmamis olmasi
Kagar Gretim
alaninin girisinde
. R bulunan ahsap L i
Biyolojik risklere | ¢ .\ civon T.04 paletin yikama 0,5 1 7 35 oLasiRisk | Uretimde plastik palet

maruziyet

esnasinda
islanmasi ve
¢Urimesi

kullaniimalidir.
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. Sira Yapilan Tehlikeli . Risk Etmen Olayin Olas1 . Risk . . e
Risk No No is/Ortam Olay/Durum Risk Kodu Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Bunalma, is Uygun
107 £30 Sicaklik vg neme veirlmlnl.n 102 ha\./alan(?n'.ma 6 6 7 252 YUKSEK RiSK Bknz. RIS.I.( no..7.9 Cozlim
maruziyet dismesi, sisteminin Onerisi
hastalk bulunmamasi
Sicak su Yipranmis su borulari
Sicak borularinin yenileriile
108 E31 malzemeyle Yanma T.02 yipranmig olmasi, 6 6 7 252 YUKSEK RiSK degistirilmelidir. Sicak
temas baglanti yerlerinin su borularina karsi
¢lrimesi uyarici levha asilmalidir.
6-TEREYAGI URETIM ALANI
Krema
pastdrizasyonunda
R kullanilan - . -
109 F1 Gurila isitme kaybi 7.02 makinenin 10 6 15 900 GOK YUKSEK | Bknz. Risk No.41 ¢6z4m
maruziyeti R RISK Oneri
guraltili
Kremanin
e ¢alismasi, KKD
pas kullanilmamasi
Bunalma, is Uygun
110 P Sicaklik ve. neme veirlmlnl‘n 102 ha\‘/alant?n"ma 6 6 7 252 YUKSEK RiSK Bknz. RIS.I'( no..7.9 Cozim
maruziyet dismesi, sisteminin Onerisi
hastalk bulunmamasi
Olgunlastirma
kazanindaki
kremanin Bolme islemi
. sogutulmak lzere otomasyon sistemle
Kas iskelet lastik ambalajlara erceklestirilmelidir.
111 F3 Egilip dogrulma sistemi 107 | PlEstikambaial 6 3 7 126 ONEMLi Risk | Bereexiestiril :
bolinmesi ve bu Mimkin degilse palet
rahatsizliklar . ) )
esnada zemindeki platform ile
palet Uzerine yukseltilmelidir.
egilip dogrulma
hareketi yapilmasi
Yayika plastik
ambalajlardan
kremanin Aktarim iglemi
Ezilio. dodrulma Kas iskelet aktariimasi otomasyon sistemle
112 F4 Yayiklama | -©''P» doBruima, sistemi T.07 sirasinda 6 3 7 126 ONEMLIRiSK | yapilmalidir. Mimkiin

uzanma

rahatsizliklan

zemindeki palete

egilip dogrularak
aktarimin

gergeklestirilmesi

degilse palet platform
ile ylkseltilmelidir.

166




Risk No S I;{/g’r‘::“m O;;?Sﬁﬁﬂm Risk R'S&EJITG” Oayin Olast | Olasik | Frekans | Siddet SkF;'rsuk_R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Tereyaginin
yikanmasi
sirasinda zemine
113 F5 Kayma, diisme Yaralanma T.01 su ?If.maSI ve 3 3 7 63 MUMKUN RiSK Gider sayist
temizligin etkin ve arttirilmahdir.
hizli yapilamamasi,
yeterli gider
bulunmamasi
Terayaginin
tagima teknesine
bosaltiimasi
Vel Kas iskelet sirasinda yayik . Mevcut korunma
114 F6 Egilme,dogrulma sistemi T.07 icine uzanma ve 1 3 3 9 OLASI RISK yontemleri devam
bosaltiimasi .. . .
rahatsizliklari tekneye govdeden ettirilmelidir.
bukilme
hareketinin
yapilmasi
Kas iskelet Malaktore tuz - . Salamura tuz bélunerek
115 F7 Agir yuk tasima sistemi T.07 . R K 6 3 7 126 ONEMLI RISK
ilave edilmesi aktariimahdir.
rahatsizliklari
Malaktore makine
koruyucusu donanim
Malaktor ekenmelidir. Makineye
Hareketli El kol sikismasi merdanesine ) ' midahale edilmek
116 F8 . sonucu uzuv T.06 sikisma, makine 6 3 15 270 YUKSEK RISK istendiginde elektrik
makine aksami N . .
kaybi koruyucusunun baglantisi kesilmelidir.
olmamasi Makinelerin acil
durdurma butonunun
olmalidir.
Dinlendirilmis ve
sogutulmus
tereyaginin
parcalar halinde . L
El aletiyle kesilmesi igin - L Kesme islemi icin
117 F9 Yaralanma T.06 N 3 6 7 126 ONEMLI RISK otomatik sistemlerin
¢alisma mutfak bigagi

kullanilmasi,

uygun makine
sisteminin

bulunmamasi

kullaniimahdir.
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Risk No Sira I‘s{/g’r‘::“m ol@%ﬁiﬂm Risk RiskBtmen | Olayin Olasi | Gragnk | Frekans | siddet | NS | Risk Diizeyi Céziim Onerisi
Tereyag kesme
isleminin manuel
olarak mutfak
118 F10 El aletiyle Yaralanma T.06 bicagiile 3 6 7 126 ONEMLI RiSK Bknz. Risk No.117
¢alisma gercgeklestirilmesi, G6zim Onerisi
uygun makine
sisteminin
bulunmamasi
Gramajlama makinesi
Tereyai koruyucusunun devre
gramajlama disi birakiimasi
L onlenmelidir. Makineye
makinesinnin . )
Hareketli El kol sikismasi hareketli ) . miidahale edilmek
119 F11 X sonucu uzuv T.06 6 3 15 270 YUKSEK RISK istendiginde elektrik
makine aksami pargasina sikisma, o
kaybi . baglantisinin
makine . .
kesilmelidir.
koruyucusunun . . .
bulunmamasi Makinelerin acil
durdurma butonu
olmalidir.
Ambalajlama
Gramajlama
makinesinden
akan tereyagini
Kas iskelet kesme iglemi Sirt destekli uygun
120 F12 Egilip dogrulma sistemi T.07 sirasinda ayakta is 3 3 7 63 MUMKUN RiSK | yiikseklikte sandalye
rahatsizliklari yapilmasi, sirt temin edimelidir.
destekli
sandalyenin
bulunmamasi
Ambalajlanan
tereyaginin
kolilenmesi
Kas iskelet esnasinda . -
121 F13 Egilip dogrulma sistemi T.07 zeminde bulunan 3 6 7 126 ONEMLI RiSK Bknz Risk NO'.6.8 Gozim
rahatsizliklari palet tizerine Onerisi
egilip dogrulmak
suretiyle
istiflenmesi
122 Fl14 Takilma, diisme |  Yaralanma T.01 Duzensiz ve dar 6 2 3 36 MUMKON Risk | S3lisma alani yeniden

¢alisma alani

dizayn edilmelidir.
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. Sira Yapilan Tehlikeli . Risk Etmen Olayin Olas1 . Risk . . [P S
Risk No No is/Ortam Olay/Durum Risk Kodu Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Elektrik
panosunun altinda
123 F15 | Ambalajlama Elektrik Yaralanma,6lim T.05 tutusabilir 3 3 40 360 YOKSEK Risk | Bkn2 Risk No.86 Coztim
garpmasi, yangin malzeme Onerisi
bulunmasi, hasarli
elektrik kablolari
Makine Calisanlara koruyucu
Sicak suvla temizliginde sicak eldiven temin
124 tema! Yanma T.02 su kullanilmast, 3 6 7 126 ONEMLI RiSK edilmelidir. Eldiven
uygun eldiven kullanimi gézetim altina
kullaniilmamasi alinmalidir.
Elektrik
. panolarinin i
125 Elektrik Yaralanma,6ltim T.05 yakininda yikama- 3 1 40 120 ONEMLI RiSK Bkrlz."Rlslf.No..lc.)O
¢arpmasi R - C6zlm Onerisi
temizlik isleminin
yapilmasi
7-GENEL CALISMA ALANI
Zeminde kayma ve
snle d:jiegkilde Meveut koruma
126 G1 Kayma diisme Yaralanma T.01 y(’inleri 1 1 40 40 MUMKUN RiSK dnlemleri devam
ettirilmelidir.
alinmamasi, kigin
buzlanma ve kar
Fabrika igi hiz Hiz limitlerinin
127 G2 Trafik kazasi | Yaralanma,slim T.08 limitlerinin 3 3 40 360 vOKsekRisk | Pelienmeli, gereki
belirlenmemis isaretlendirmeler
olmasi yapilmalidir.
Zeminde Cukurlar kapatiimali,
128 G3 Takilma,diisme Yaralanma T.01 kapatilmamig 3 2 15 90 ONEMLI Risk | @patilamayan hallerde
gukurlarin uyarici levha yada
bulunmasi seritle gevrelenmelidir.
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. Sira
Risk No No
129 G4
130 G5
131 G6
132 G7
133 G8
134 G9
135 G10
136 G11
137 G12

i‘s{/zg:::nm O;I{;;?Sﬁf_ﬂm Risk RIS&EJLTen Olilae)(l:ll:ncl)elrz'lim Olasihk Frekans Siddet Skl(?Jlrsuk-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Yaya ve arag/forklift
Arag ve yaya glizergahi ayrilmali ve
Trafik kazasi Yaralanma,6liim T.08 yolunun 3 6 15 270 YUKSEK RiSK gerekli
ayrilmamis olmasi isaretlendirmeler
yapilmalidir.
Zeminde takilip
diismeye neden Mevcut koruma
Takilma, disme Yaralanma T.01 olabilecek 1 6 3 18 OLASI RiSK onlemleri devam
malzemelerin ettirilmelidir.
bulunmasi
Fabrkl)lza:ugr:zamde o Kisin merdiven
Kayma, disme Yaralanma T.01 L 3 2 7 42 MUMKUN RISK kaydirmaz hali ile
merdivenin kisin
kaplanmalidir.
buzlanmasi
Panolarin kilit altinda
tutulmall, yetkili kisiler
Elektrik Yetkisiz kislerin ) o belirlenmeli ve anahtar
carpmas| Yaralanma,6lim T.05 elektrik panosuna 3 1 40 120 ONEMLI RISK yetkili kisiye teslim
midahalesi edilmelidir. Tehlike ve
uyari isaretleri
konulmalidir.
Zeminde yukselti Mevcut korunma
Takilma diisme Yaralanma T.01 farkhhklarinin 1 6 3 18 OLASI RiSK yontemleri devam
olmasi ettirilmelidir.
Aydinlatmanin o Uygun noktalarda suni
Takilma, disme Yaralanma T.02 K 3 2 7 42 MUMKUN RISK | 1sikla yeterli aydinlatma
yetersiz olmasi M
saglanmalidir.
Yorgunluktan Dinlenme alaninin - L Cac:liiel‘grllrt?ilr::elill::?a
kaynaklanan Yaralanma T.08 6 3 7 126 ONEMLI RISK e .
dikkatsizlik olmamasi gurultusgz ort.afn temin
edilmelidir.
Elektrik
) panosunun . -
Elektrik Yaralanma,6lim | T.05 iizerine malzeme 1 3 40 120 ONEMLI Risk | BKnZ- Risk No.86 Cozim
¢arpmasl, yangin Onerisi
konulmasi, hasarli
elektrik kablolari
) Acil gikis Acil gikig levhalar
Acil durumlarda Yaralanma,8lim T.08 levhalarinin 6 1 40 240 YUKSEK RisK uygun yerlere

panik

bulunmamasi

asiimalidir
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. Sira Yapilan Tehlikeli . Risk Etmen Olayin Olas1 . Risk . . e
Risk No No is/Ortam Olay/Durum Risk Kodu Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Acil durumda zzngll:l:alfau::frlm Kapi disari dogru
138 G13 kapali alanda | Yaralanma,dlim T.08 ninin kap 3 2 40 240 YUKSEK RiSK prdisan dog
iceri dogru acilmaldir.
kalma
acllmasi
Yangin tlpleririn Ye:zrllusgzllﬂ?ef;r;gm
139 G14 Yangin Yaralanma,6lim T.08 sayisinin yetersiz 3 2 40 240 YUKSEK RiSK pnoktalara
olusu . .
yerlegstirilmelidir.
Acil durumlarda Acil gikis toplanma ?)lelifltfn:(;?a:omraiﬁgl
140 G15 . Yaralanma T.08 alaninin 6 3 15 270 YUKSEK RiSK . top
panik . . alani uyarici levhasi
belirlenmemesi
asiimahdir.
Uretim alani
girislerinde Lavabolarda sabun
bulunan el yikama bulundurulmalidir. El
lavabolarinda yikama talimatlari
141 616 Biyolojik r.|skIere Enfeksiyon T.04 sabun 6 3 7 126 SNEMLI RisK a5|lma.I|, lavabolarin
maruziyet bulunmamasi, temiz tutulmali,
lavabolarin temiz galisanlar hijyen
olmamasi, el konusunda
) yikama talimatinin bilgilendirilmelidir.
Koridorlar,
gecis bulunmamasi
noktalarinda Y.an"gm tiplerinin
oniine malzeme .
galisma istiflenmis olmasi Yangin séndiirme
142 G17 Yangin Yanma T.08 A 3 ! 3 2 40 240 YUKSEK RiSK ekipmanlarinin 6nii
acil durumda etkin
N - acilmalidir.
mudahalenin
yapilamamasi
Koridorda daginik Zemm(.:le takimaya
sebebiyet verecek
. halde hammadde " L
143 G18 Takilma diisme Yaralanma T.01 . 3 6 7 126 ONEMLI RISK malzemeler
ve ekipman
toplanmalidir. Calisma
bulundurulmasi . "
alani duizenlenmelidir.
K°”:°i"|arr Temizlik esnasinda Meveut korunma
144 G19 S Kayma, diisme |  Yaralanma T.01 2t 1 1 3 3 OLASI RisK yéntemleri devam
noktalarinda zeminin 1slanmasi . g
ettirilmelidir.
galisma
145 G20 Takima digme | Yaralanma, T.01 buzensiz calisma 1 2 3 6 OLASI Risk talisma ortaminin
yanma ortami dizenlenmelidir.
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. Sira Yapilan Tehlikeli . Risk Etmen Olayin Olas1 . Risk . . e
Risk No No is/Ortam Olay/Durum Risk Kodu Nedenleri Olasihk Frekans Siddet SKoru-R Risk Diizeyi Coziim Onerisi
Kimyasal Klrztyzliizatlsliazrln Kimyasallar etiketli bir
146 G21 maddelere Yaralanma T.03 . 6 1 7 42 MUMKUN RiSK sekilde muhafaza
R ambalajlarda R .
maruziyet edilmelidir.
saklanmasi
Kimyasal malzeme
deposunun kapisi kilitli
olmali, yetkisiz kisilerin
Kimyasal Kimyasal erisimi engellenmelidir.
147 G22 maddelere T.03 maddelere yetkisiz 6 2 15 180 ONEMLI RiSK Malzeme envanteri
maruziyet kiglerin erigimi bulundurulmali ve belli
peridodlarla malzeme
sayimi
gergeklestirilmelidir.
Ana elektrik panosunun
bulundugu odanin
kapisi kilit altina
. . alinmali, yetkisiz
148 G23 Elektrik Yaralanma,lim 7.05 Elektrik panosuna 3 3 40 360 YUKSEK RiSK Kisilerin erigimi
. ¢arpmasi midahale .
Elektrik engellenmelidir.
odasinda Elektrikle ilgli islemler
¢alisma ehil kisiler tarafindan
yapilmalidir.
Pano gevresindeki
Pano yakinina tutusabilir malzemeler
149 G24 Yangin Yaralanma T.05 malzemelerin 1 2 15 30 MUMKUN RiSK 3
o R kaldiriimali, oda
istiflenmesi . s
duzenlenmelidir.
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C Isletmesinde Risk Degerlendirmesi

OLASILIK

FREKANS

SIDDET

RISK ETMEN KODU

0,1=Hemen hemen imkansiz

0,5=Cok nadir-Birka¢ y1lda bir ya da daha az

1=Ramak kala, ¢evresel zarar1 yok

T.01-Igyeri Ortamindan Kaynakli Genel Etmenler

0,2=Beklenmez

1=0Oldukg¢a nadir-Y1ilda bir ya da bir kag kez

arazi sinirlart disinda gevresel zarar

3=Kiigiik hasar, yaralanma, dahili ilk yardim,

T.02-Fiziksel Etmenler

0,5=Beklenmez fakat miimkiin

2=Nadir-Ayda bir ya da birkag kez

arazi sinirlar1 disinda gevresel zarar

7=Onemli hasar, yaralanma, harici ilk yardim,

T.03-Kimyasal Etmenler

1=0Oldukga diisiik ihtimal

3=Ara sira-Haftada bir ya da birkag kez

cevreye orta diizey zarar

15=Kalic1 hasar, yaralanma, isgiinii/giicii kaybu,

T.04-Biyolojik Etmenler

3=Nadir fakat olabilir

6=Siklikla-Giinde bir ya da daha fazla

40=Oliimlii kaza, gevresel zarar

T.05-Elektrik Kaynakli Etmenler

6=Kuvvetli intimal 10-Siirekli 100=Coklu 6liim, gevresel felaket T.06-Mekanik Kaynakli Etmenler
10=Cok kuvvetli ihtimal T.07-Ergonomik Etmenler
T.08-Organizasyonel Etmenler
Risk
Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olasi . Risk . L T S
Sira No Yap Risk Etmen v . Olasilik Frekans | Siddet Risk Diizeyi Coziim Onerisi
No Is/Ortam Olay/Durum Kodu Nedenleri Skoru-R
1- SUTUN FABRIKAYA KABULU
Aracin geri manevra
yaparken kilavuz .. .
1 Al ) Trafik kazas! Yaralanma, 6liim T.01 kullanmamasi, 1 1 40 40 MUMKUN RIisSK Meveut kontl.'o.l onl.erlnlerl
Tankerin . " devam ettirilmelidir.
. L dikkatsizlik, galisanin
fabrikaya girisi .
acele etmesi
ve depo >
Aracin yanastig
tankina .
anasmas! kisimda yayanin Aracin yanastig1 kisimda
2 A2 yanas Trafik kazasi Yaralanma, 6lim T.01 sikismasini onleyecek 3 1 40 120 ONEMLI RiSK gegisi onleyici bariyer
bariyerin bulundurulmalidir.
bulunmamasi
Nakil aracinin
motorunun siitiin
Tagima depo.tanklna Nakil esnasinda aracin
. transferi esnasinda
tankindaki alisir vazivette motoru durdurulmali ve
3 A3 sitindepo | Trafik kazasi Yaralanma, 6liim T.01 gblrik”mazl » 1 2 40 80 ONEMLIRiSK | el freni cekilmelidir. Arac
tankina freninin cekil T anahtari sorumlu kisiye
transferi gextimemis teslim edilmelidir.
olmasi, galisanin
dikkatsizligi, acele
etmesi
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Risk

Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olasi . Risk . Lo P
Sira No Yap Risk Etmen v X Olasilik Frekans Siddet Risk Diizeyi Coziim Onerisi
No is/Ortam Olay/Durum Kodu Nedenleri Skoru-R
Arag tankinin Gzerinde
dismeyi engelleyici
yukseklikte korkuluk
Arag tankinin Gzerine eklenmelidir. Gerekli
¢ikilmasi, korkuluk hallerde uygun emniyet
4 AL Yiksekte Yuksekten dugme To01 bqur.1mamaS|, uygun 10 1 15 150 COK YUKSEK noktas.ma baglan?m
galisma sonucu yaralanma emniyet noktalarina RISK emniyet kemeri
bagh emniyet kemeri kullaniimalidir. Calisana
kullanilmamasi kaymaz tabanl ayakkabi
temin edilmeli, kullanimi
gbzetim altinda
tutulmalidir.
Zeminde takilmaya
sebebiyet veren yukselti
. . farklari giderilmelidir.
Duizensiz galisma
. Calisma ortami
. ortami, zeminde R . .
5 A5 Takilma, disme Yaralanma T.01 10 2 3 60 MUMKUN RISK dizenlenmeli, kablo,
T deformasyonlar, hortum, makine vb
asima . yukselti farkliliklar ! ’
tankindaki kullanildiktan sonra
sutin depo belirlenen yerlerine
tankina yerlestirilmelidir.
i N |
R Biyolojik Al a:muer;giseanr;nde Mevcut koruma
6 A6 risklere Enfeksiyon 104 |5 ! ° 3 1 15 45 MUMKUN RisK dnlemleri devam
K yirtilma, elinde kesik, L .
maruziyet ettirilmelidir.
yara vb. bulunmasi
Biyolojik . .
7 A7 risklere Enfeksiyon T.04 Ahsap pf;\letm. - 3 3 7 63 MUMKUN RiSK Plastik palet
R 1slanmasi, kaf geligimi kullaniimalidir.
maruziyet
Malzeme szf?)c:r:launnk(:la Depo tank iizerine
8 A8 ) ) Yaralanma T.01 platie 6 2 7 84 ONEMLI RiSK malzeme istiflenmesi
dismesi gereksiz malzeme -
- . engellenmelidir.
istiflenmesi
Calisana iklime uygun
9 A9 Soguk hz.avaya Ellerde kizarikhk, 102 Kisin agik havada 6 5 7 84 SNEMLI RisK koru.yucu‘eldlven temin
maruziyet ¢atlama, donma galisiimasi edilmeli ve kullanimi
kontrol altina alinmalidir.
Depo tanki Mevcut koruma
10 A10 Kayma, diisme Yaralanma T.01 merdivenlerinde 3 3 7 63 MUMKUN RiSK yontemleri devam
denge kaybi ettirilmelidir.
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Risk

Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olasi . Risk . Lo P
Sira No Yap Risk Etmen v X Olasilik Frekans Siddet Risk Diizeyi Coziim Onerisi
No is/Ortam Olay/Durum Kodu Nedenleri Skoru-R
Boru, baglanti
pargalari, kaba filtre,
tank vb. ekipmanlarin Gider savisinin
11 All Kayma, disme Yaralanma T.01 yikanmasi esnasinda 6 1 3 18 OLASI RiSK v
L arttirilmahdir.
zeminin 1slanmasi ve
yeterli giderin
bulunmamasi
Sicak-soguk Yikama esnasinda Calisana koruyucu
12 A12 irritana Cilt hastaliklari T.02 koruyucu eldiven 6 2 7 84 ONEMLI RiSK yalzana koruyueu
. eldiven temin edilmelidir.
maruziyet kullanilmamasi
Yeterli deterjan kullanim
) Yikama esnasinda miktarinin
Kimyasal deterjanli su ile uzun belirlenmelidir. Calisana
13 A13 risklere Cilt hastaliklar: 703 | oSrenanisule uzd 6 6 7 252 YUKSEK RiSK . - atsan.
R sureli temas, eldiven eldiven temin edilmeli
maruziyet P
kullanilmamasi kullanimi gézetim altina
alinmalidir.
Makine- Tankerin Uzerine
ekipman ¢ikarak yitkama
temizligi yapilmasi esnasinda
zeminin
. . . kayganlagmasi, denge - . -
14 Al4 Yiksekte Yiksekten digme T01 kaybi, uygun emniyet 10 3 15 450 COK YUKSEK Bkz. R|s_lf No:4. Cozim
galisma sonucu yaralanma RISK Onerisi
noktalarindan
emniyet alinmamig
olmasi, korkuluklarin
yetersiz ylkseklikte
olmasi
Zeminde elektrik
kablolarinin Zeminden kablo gegisi
Elektrik bulunmasi, elektrik engellenmelidir. Elektrik
15 A15 carpmasi Yaralanma, 6lim T.05 | ve sigorta kutusunun 1 2 40 80 ONEMLI RiSK | kablolarinda herhangi bir

kilitli olmamasi,
yetkisiz kisilerin
erisimine agik olmasi

hasar olup olmadigi
kontrol edilmelidir.
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Risk
Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olasi . Risk . Lo P
Sira No Yap Risk Etmen v X Olasilik Frekans Siddet Risk Diizeyi Coziim Onerisi
No Is/Ortam Olay/Durum Kodu Nedenleri Skoru-R
Caligma ortami
- duzenlenmeli, kablo,
akine- o : :
¢ . Diizensiz galisma e hortum, makine vb.
16 Al6 eklp.rnirT Takilma, diisme Yaralanma T.01 ortarm 10 2 3 60 MUMKUN RISK kullanildiktan sonra
temizligi belirlenen yerlerine
yerlestirilmelidir.
2 - LABORATUVAR ALANI
Uygun isitma
Uygun olmayan sisteminin Klimanin bakimi
17 B1 ve ve Hastalik T.02 bulunmamas, 6 2 7 84 ONEMLI RiSK
ortam sicakhig yaptiriimalidir.
laboratuvar kapisinin
surekli agik tutulmasi
Elektrik Elektrik prizinden
18 B2 carpmasl, Yaralanma, 6lim T.05 p 3 1 15 45 MUMKUN RIiSK | Priz sayisi arttirilmalidir.
¢oklu gikig alinmasi
yangin
Dolap lizerindeki
19 B3 Malzeme Yaralanma T.01 Dolaplar izerine 6 2 3 36 MOMKON Risk | Malzemeler kaldirimal,
dismesi malzeme istiflenmesi belirlenen yerlerine
Numune yerle?tmlmel@r.
. . Calisan kimyasal risklere
ClEI L] Kimyasal CGalisanin eldiven karsi uyariimalidir
20 B4 risklere Ciltte tahris, yanma | T.03 3 1 1 7 7 OLASI RiSK xarsi uy '
B kullanmamasi Eldiven kullanimi kontrol
maruziyet - -
edilmelidir.
L
ziborfatuvar tezgahi Laboratuvar
tizerinde bulunan .
Elektrik ekipmanin elektrik ekipmanlarinin
21 BS Yaralanma, 6lim T.05 xp 1 1 40 40 MUMKUN RiSK | kablolarinin hasarli olup
garpmasi baglantilarinda kagak .
7 olmadigi kontrol
olmasi, 1slak zemin ile X .
edilmelidir.
temasi
Diizensiz calisma Zeminde daginik halde
22 B6 Takilma diisme Yaralanma T.01 ortar(fnl 3 6 2 3 36 MUMKUN RiSK bulunan kablolar
dizenlenmelidir.
Bazi kimyasallarin
Kimyasal etiketsiz Kimyasallar etiketli bir
23 B7 Depolama risklere Ciltte tahris, yanma T.03 ambalajlarda 3 2 15 90 ONEMLI RiSK sekilde muhafaza
maruziyet saklanmasi, yanlis edilmelidir.
kimyasal kullanimi
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Risk

Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olasi . Risk . Lo P
Sira No Yap Risk Etmen v X Olasilik Frekans Siddet Risk Diizeyi Coziim Onerisi
No Is/Ortam Olay/Durum Kodu Nedenleri Skoru-R
Biyolojik
24 B8 risklere Enfeksiyon T.04 3 3 7 63 MUMKUN RiSK | Laboratuvar kapisi kapali
maruziyet Laboratuvar kapisinin tutulmali, yetkisiz
Kimyasal kilitli olmamasi kisilerin girisi
25 B9 risklere Ciltte tahris, yanma T.03 3 3 7 63 MUMKUN RiSK engellenmelidir.
maruziyet
Kimyasal Laboratuvard m
26 B10 risklere Zehirlenme 703 | -oooratuvardayeme 3 2 15 90 ONEMLI RiSK
maruziyet icmeye karsi uyarici Laboratuvarda yeme
oo, et
27 B11 risklere Enfeksiyon TO4 | T 3 2 7 42 MUMKOUN Risk | ’
R iscilerin egitilmemesi
maruziyet
Laboratuvar acil ¢ikis
kapisi ve acil durum
Acil durumlarda isaretlemelerinin Acil aikis levhast
28 B12 erisim glicliga, Yaralanma, 6lim T.01 bulunmamasi, acil 3 1 40 120 ONEMLI RiSK sz
. R asiimahdir.
panik durumlara etkin
midahale
edilememesi
3- SUTE UYGULANAN ON iSLEMLER VE PASTORIZASYON ALANI
GUraltalu ¢alisan
makineler daha az
guraltult calisanlariyla
ikame edilmeli, mimkin
degilse makinelerin
gurllta gikaran
Gurilta Homojenizator ve pargalarinin izolasyonu
29 c1 maruziveti isitme kaybi T.02 pastorizatérin 10 2 15 300 YUKSEK RiSK saglanmali ve bakimi
. 4 gurdltalt gahgmasi yapilmalidir. Garaltali
Hammaddenin
X ) ortamda galisan sayisi en
islenmesi S .
aza indirilmeli, calisanlar
arasinda rotasyon
yapilmalidir. Calisanlarin
KKD kullanimi kontrol
altina alinmalidir.
Hammadde depo
30 2 Yiiksekte Yaralanma T01 tankinin nlerdlven 6 5 15 180 SGNEMLI Risk Merdiven ko‘rk.ulugu
galisma korkulugunun eklenmelidir.

bulunmamasi
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Risk
Risk Yapilan Tehlikeli . Olayin Olasi . Risk . " P
Sira No Yap Risk Etmen v - Olasilik Frekans | Siddet Risk Diizeyi Coziim Onerisi
No is/Ortam Olay/Durum Kodu Nedenleri Skoru-R
31 c3 Yaralanma, 6lim T.05 4 o v - 3 1 40 120 ONEMLI RiSK panolarindan uzakta
garpmasi temizlik isleminin
yapilmalidir.
yapilmasi
Elektrik lieuklila:':laanner?eaklzlr?: Elektrik kablolaninin
32 c4 Yaralanma, 6lim T.05 P 3 3 40 360 YUKSEK RiSK zeminden gegmesi
garpmasi kablolarinin .
. . engellenmelidir.
zeminden gegmesi
Uygun kimyasal kullanim
miktari belirlenmeli ve
Maske talimatlar asiimahdir.
Kimyasal Solunum vollarinda kullanilmamasi, Calisanlar kimyasal
33 C5 risklere haZar T.03 kimyasal kullanim 6 1 15 90 ONEMLI RiSK kullanimina karsg!
maruziyet talimatinin bilinglendirilmeli,
bulunmamasi koruyucu maske temin
edilmeli, maske kullanimi
kontrol edilmelidir.
Klarifikator, Temizlik talimatlari
. " separator filtresinin olusturulmali, galisanlara
Biyolojik sokim sirasinda eldiven ve maske temin
34 c6 risklere Enfeksiyon T.04 ) 15 90 ONEMLI RiSK o
maruzivet filtrede kalan edilmeli, kullanimi
Y biyolojik kalintiyla gozetim altina
temas edilmesi alinmalidir.
. . . Asit tankina kimyasal Mevcut koruma
35 c7 Viksekte Yiksekten disme T.01 eklenmesi sirasinda 7 7 OLASI RiSK onlemleri devam
calisma sonucu yaralanma . g
denge kaybi ettirilmelidir.
36 c8 Yaralanma T.06 makinesinin Gst 2 15 90 ONEMLI RiSK - _'
¢alisma tzerindeki nesneler
katina gikilmasi
uzaklastiriimaldir.
Shrinkleme
Sicak makinesinden ¢ikan Mevcut koruma
37 c9 Ambalajlama malzemeyle Yanma T.02 Grtintin ambalajinin 2 3 18 OLASI RiSK yontemleri devam
temas yuksek sicaklikta ettirilmelidir.
olmasi
Makine maksi:;?::inl::sme Mevcut koruma
38 c10 aksaminin sicak | Yaralanma, yanma T.06 teline temas 1 7 21 MUMKUN RiSK ydntemleri devam
ylzeyi ile temas ) o ettirilmelidir.
dikkatsizlik
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Shrinkleme
Kas iskelet sistemi makinesine malzeme Mevcut koruma
39 c11 Sabit durus T.07 yerlestiriimesi 3 6 3 54 MUMKUN RiSK dnlemleri devam
rahatsizliklari L L
sirasinda ayakta ettirilmelidir.
galisiimasi
Ambalajlama
- M . . . T . . Paletin altina ylkseltici
40 c12 Egilip dogruima, | - Kas iskelet sistemi | ., | Kolilerin zemindeki 6 3 7 126 ONEMLIRiSK | platform temin edilmeli,
agir yik tasima rahatsizliklari palete dizilmesi .
is paylagimi yapiimalidir.
4 - BEYAZ PEYNIR URETiM ALANI
Mayalama teknesinin
bel hizasinin
Egilio dogrulma Kas iskelet sistemi asagisinda olmasi ve Tekne boyu galisanin
41 D1 gllip dogruima, T.07 | peynirin mayalama 6 2 7 84 ONEMLI RiSK boyuna gére
uzanma rahatsizliklari . .. . . .
teknesine egilerek yukseltilmelidir.
kirllma isleminin
gergeklestirilmesi
i |
e el e
42 D2 v varalanma T.06 peynir kalip 3 1 3 9 OLASI RisK snlemleri devam
calisma kesilmesi sirasinda L L
. . ettirilmelidir.
dikkatsizlik
Telemenin Telemenin kesildigi
kesilmesi teknenin bel . . -
Egilip dogrulma Kas iskelet sistemi hizasindan asagida Paletin altina yukseltici
43 D3 gllip dogrulma, 7.07 ! 3s3glC: 3 3 7 63 | MUMKON RisK platform temin
uzanma rahatsizliklari olmasi, ylkseltici X .
edilmelidir.
platformunun
bulunmamasi
Salamura tanki
platformuna 50
2 Da Agir yiik tasima Kas iskelet sistemi 107 kilogramlik tuz guval 3 3 15 135 SNEMLI RiSK TU.Z cuvali pargalar
rahatsizliklan taginmasi, tasimanin halinde taginmalidir.
tek kisi tarafindan
yapilmasi
. . . Salamura tanki Platforma malzeme
45 D5 Viksekte Vlksekten dusme T.01 merdiveninde tuz 3 3 15 135 ONEMLI RisK istiflenmesi
¢alisma sonucu yaralanma

guvali taginmasi

engellenmelidir.
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Ayak pedali yerine
6 D6 Tekrarl hareket Kas iskelet sistemi 107 ot.omas.ygn 6 3 7 126 SNEMLI RisK Ot.omatllk kapak kapama
yapma rahatsizliklari sisteminin sistemi kullaniimalidir.
bulunmamasi
. ) ) ) Uriin teneke ) .
47 D7 Ambalajlama Egilip dogrulma Kas iskelet sistemi T.07 ambalajinin palete 3 3 7 63 MUMKUN RiSK Blz. Rlsk.No'fl? Gozim
rahatsizliklar . . Onerisi
dizilmesi
Egilio dogrulma Kas iskelet sistemi Teneke ambalajlarin Paletin altinda yiikseltici
48 D8 gilip dog ! T.07 zeminde bulunan 6 3 15 270 YUKSEK RiSK | platform temin edilmeli,
yuk tagima rahatsizliklar - R .
palete dizilmesi is paylagimi yapiimalidir.
Uygun deterjan kullanim
Ekipman yikama miktari belirlenmeli ve
irritan ve islemi sirasinda uzun temizlik talimatlari
49 D9 . Cilt hastaliklari T.03 sureli deterjanli su 6 6 7 252 YUKSEK RiSK asiimahidir. Calisana
allerjene temas . R . . R
temasi, eldiven eldiven temin edilmeli ve
kullanilmamasi kullanimi gézetim altina
alinmalidir.
Zeminde yeterli gider
bulunmamasi,
50 D10 Kayma disme Yaralanma To1 | S3lsmaortaminin 3 3 7 63 | MUMKON RisK Gider miktar
dizensizligi, retim- arttirilmahdir.
temizlik alaninin
ayrilmamig olmasi
5 - KASAR PEYNIRi URETIM ALANI
Pastorize Sicak su ve Sicak su borularindan SI?(;ISr;jet:ic’?zl?r:Ik;Ztr]rOI
51 E1l siitiin buhara Yanma T.02 kizgin buhar ya da 3 6 7 126 ONEMLI RiSK P
. R M borular yenileriyle
sogutulmasi maruziyet sicak su kagagi olmasi G s
degistirilmelidir.
Mayalama
. . . s Mevcut koruma
52 £2 Yiksekte Yiksekten digme T01 inklibasyon tankina 3 1 15 45 MUMKUN Risk Snlemleri devam
¢alisma sonucu yaralanma ¢tkilmasi esnasinda - s
ettirilmelidir.
denge kaybi
P_1ht1n1_n Doner elekten Telemenin alinmasi igin
kesilmesi ve Kas iskelet sistemi telemenin tekneye uzatilabilen yardimci
53 E3 peynir Egilme, uzanma T.07 v 6 2 7 84 ONEMLI RiSK ) y A
e rahatsizliklari alimi esnasinda ekipman temin
A —— govdeden bukilme edilmelidir.
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Doner elekten
P_1htmlp telemenin tekne
ke5|lme§| ve Biyolojik Ellerde tahris. cilt lzerine giplak elle Eldiven temin edilmeli ve
54 E4 peynir risklere hastallkla§r'| T.04 cekilmesi ve 3 6 7 126 ONEMLIRISK | kullanimi gézetim altina
teknesine maruziyet karistiriimasi alinmalidir.
alinmast sirasinda eldiven
kullanilmamasi
Déner bigakli
. karistiricinin
55 E5 Hareketli Stkisma, yaralanma, | 6|1 onmag esnasinda 3 1 15 45 | MUMKON Risk | Meveut kontroller devam
makine aksami ezilme, uzuv kaybi . ettirilmelidir.
temizlenmek
istenmesi
Telemeye 85 C'de Makine koruyucusu
L s L kullanilmalidir. Sicak
Sicak sut ilavesi igleminin malzeme uvari levhalar
56 E6 Haglama malzemeyle Yanma T.06 kontrol edilmesi 3 2 15 90 ONEMLI RiSK v o
asiimali, galisanin ilgili
temas esnasinda sicak su e -
bolime gegisi
sigramasi T
engellenmelidir.
Pnomatik baski
Kesici makine makinesinin Mevcut kontroller devam
57 E7 Yaralanma, uzuv kaybi |  T.06 tikanmasi sonucu 3 1 15 45 MUMKUN RiSK N
aksami . ettirilmelidir.
bigaginin kontrol
edilmesi
Dinlendirme odasina : . -
itme, kuvvet Kas iskelet sistemi tasinan kaliplarin Itme islemi birden cok
58 E8 Dinlendirme ' 1.07 Jasinan kaipiann 1 3 7 21 MUMKUN Risk Kisi ile
uygulama rahatsizliklari dizildigi celik paletin . .
- . gerceklestirilmelidir.
itilmesi
Calisana sirt destekli,
59 £9 Uygunsuzﬂ ) Kas iskelet sistemi 107 "Call.samn tabure 6 3 7 126 SNEMLI RisK uygun yuksekll!<te
¢alisma posturi rahatsizliklari izerinde oturmasi sandalye temin
edilmelidir.
Ambalajlanan trlniin
kolilenmesi
Egilip, . : ) esnasinda zeminde . -
60 E10 dogrulma, Kas iskelet sistemi T.07 bulunan paletin 3 3 7 63 MUMKUN RiSK Biz. RISk"NO.f1§ Gozim
rahatsizliklari . - Onerisi
uzanma yukseltici

platformunun
bulunmamasi
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Kasar inkiibasyon Kaydirmaz ozellikte
. . . tanki temizliginin merdiven kullaniimal,
61 E11 Viksekte Viksekten disme T.01 yapilmasi esnasinda 6 1 15 90 ONEMLI RiSK | kaymaz tabanli ayakkabi
calisma sonucu yaralanma R
merdivende denge kullanimi kontrol
kaybi edilmelidir.
Ekipman yikama
S islemi sirasinda uzun . -
i . ) Bkz. Risk No.4
62 E12 rritan ve Cilt hastaliklari T.03 | sreli deterjanli suyla 6 6 7 252 YUKSEK RiSK 2 Risk No.49 ¢ozlim
X allerjene temas R Onerisi
Makine- temas, eldiven
ekipman kullaniimamasi
temizligi Elektrik panolarinin
63 £13 Elektrik Yaralanma, 8lim Tos | Yakinindaykama- 3 1 40 120 ONEMLIRisk | B2 Risk No.49 Cozlim
garpmasi temizlik isleminin Onerisi
yapilmasi
Zeminde yeterli gider Gider sayisi
bulunmamasi, arttirllmalidir. Temizlik
64 E14 Kayma disme Yaralanma T.01 calisma ortaminin 3 3 7 63 MUMKON RisK isleminin dretim
diizensizligi, Gretim- faaliyetleri ile eszamanl
temizlik alaninin yapilmasi
ayrilmamis olmasi engellenmelidir.
6 - TEREYAGI URETiM ALANI
Pastorizator ve
- homojenizator . -
65 F1 Kremanin Gurdlta isitme kaybi T7.02 kaynakl girilt, 6 3 15 270 YUKSEK Risk | BK? Risk No.29 G5zlim
pastdorizasyonu maruziyeti Onerisi
uygun KKD
kullanilmamasi
Yikama suyunun Mevcut koruma
66 F2 Kayma, digme Yaralanma T.01 bosaltilmasi sirasinda 3 3 7 63 MUMKUN RiSK onlemleri devam
zemine su akmasi ettirilmelidir.
T g1 k
Kesici makine mak?r::Ziigi; k;alsr:”?nln Meveut koruma
67 F3 varalanma 1.06 1698 3 1 15 45 | MOMKUNRISK | yontemleri devam
aksami kontrol edilmek . .
. . ettirilmelidir.
istenmesi
Gramajlama
Ambalajlama makinesinden akan
tereyagini kesme
68 Fa Egilip dogrulma Kas iskelet sistemi 107 islemi sirasinda 3 3 7 63 MUMKUN Risk kz. Risk No.59 Coziim

rahatsizliklari

ayakta is yapilmasi,
sirt destekli
sandalyenin
bulunmamasi

Onerisi
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Ambalajlanan
tereyaginin
kolilenmesi
. N Kas iskelet sistemi esnasinda zeminde - L Bkz. Risk No.43 Coziim
69 Fs Ambalajlama Egilip dogrulma rahatsizliklari T.07 bulunan palet 3 6 7 126 ONEMLIRISK Onerisi
Uzerine egilip
dogrulmak suretiyle
istiflenmesi
Zeminde yeterli gider
bulunmamasi,
alisma ortaminin Meveut koruma
70 F6 Kayma diisme Yaralanma T.01 callsma ortamin 6 1 7 42 MUMKUN RiSK yéntemleri devam
diizensizligi, Gretim- L L
- ettirilmelidir.
temizlik alaninin
ayrilmamig olmasi
Makine temizliginde Calisanlara koruyucu
71 7 Sicak suyla Yanma 102 sicak su kuIIar.1|Ima5|, 3 6 7 126 SNEMLI RiSK eld!ven temin ed|Inr-1.eI|d.|r.
temas uygun eldiven Eldiven kullanimi gozetim
kullanilmamasi altina alinmalidir.
7 - GENEL CALISMA ALANI
Zeminde sz u:t?l!:akaapna::gn::lée
72 G1 Takilma, diisme Yaralanma T.01 kapatiimamis 3 2 15 90 ONEMLI RiSK P v )
uyarici levha ya da seritle
gukurlarin bulunmasi "
cevrelenmelidir.
Zeminde takilip Zeminde takilmaya
diismeye neden sebebiyet verecek
73 G2 Takilma, disme Yaralanma T.01 olabilecek 1 6 3 18 OLASI RiSK malzemeler kaldirilmali,
malzemelerin ¢alisma ortami
bulunmasi dizenlenmelidir.
Panolar kilit altinda
tutulmal, yetkili kisiler
Elektrik Yetkisiz kisilerin belirlenmeli ve anahtar
74 G3 Yaralanma, 6lim T.05 elektrik panosuna 3 1 40 120 ONEMLI RiSK yetkili kisiye teslim
garpmasi . . . - :
miidahalesi edilmelidir. Tehlike ve
uyari isaretleri
konulmalidir.
Zeminde yiikselti Mevcut koruma
75 G4 Takilma digme Yaralanma T.01 M 1 6 3 18 OLASI RiSK yontemleri devam

farkliliklarinin olmasi

ettirilmelidir.
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Elektrik panolarinin
o porennr ominan
76 G5 carpmasl, Yaralanma, 6lim T.05 1 3 40 120 ONEMLI RiSK o
angin konulmasi, hasarli engellenmelidir. Hasarl
yang elektrik kablolar elektrik kablolar
degistirilmelidir.
Yangin tiplerinin o
dniine malzeme Yangin SOIldurIflg_
Acil durumlara istiflenmis olmasi N o ekipmanlarimn dnii
77 G6 . Yangin Yanma T.08 . ! 3 1 40 120 ONEMLI RISK acilmali, uygun
midahale acil durumda etkin . .
idahaleni isaretlendirmeler
mudahalenin yapilmalidir.
yapilamamasi
Koridorda daginik Zemmd.en takimaya
halde hammadde ve sebebiyet verecek
78 G7 Takilma diisme Yaralanma T.01 ; 3 6 3 54 MUMKUN RISK | malzemeler kaldiriimali,
ekipman
calisma alani
bulundurulmasi I, -
dizenlenmelidir.
Fabrllﬁa iginde forklift Fabrika ici forklift
guzergahinin . . .
. . glizergahi belirlenmeli,
belirlenmemis yeterli aydinlatma
79 G8 Carpisma Yaralanma, 6lim T.08 olmasi, koridorda 6 2 40 480 GOK YUKSEK saglanmalidir. Forklift
aydinlatmanin RISK R
K . tepe lambasi tamir
yetersiz olusu, forklift .. .
ettirilmeli arag genel
tepe lambasinin
bakimi yaptiriimalidir.
calismamasi
Temizlik esnasinda Meveut koruma
80 G9 Kayma, digme Yaralanma T.01 o 1 1 3 3 OLASI RiSK yontemleri devam
zeminin 1slanmasi L L
ettirilmelidir.
Kimyasal malzeme
deposunun kapisi kilitli
olmali, yetkisiz kisilerin
Kimyasal Kimyasal Yanma. varalanma Kimyasal maddelere erisimi engellenmelidir.
81 G10 odasinda maddelere M ’ T.03 yetkisiz kigilerin 3 3 15 135 ONEMLI RiSK Malzeme envanteri
. zehirlenme L ;
galisma maruziyet erisimi bulundurulmali ve belli
periyodlarla malzeme
sayimi
gerceklestirilmelidir.
Cok o,
82 G11 Yangin Yaralanma, 6lim T.03 tutusabilir malzeme 3 2 15 90 ONEMLI RiSK 8

bulunmasi

kaldiriimalidir. Depo alani
dizenlenmelidir.
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Ana elektrik panosunun
bulundugu odanin kapisi
e kilit altina alinmali,
Elektrik Yetkisiz kisilerin etkisiz kisilerin erigimi
83 G12 Yaralanma, 6lim T.05 elektrik panosuna 3 3 40 360 YUKSEK RiSK Y 3 &y
¢arpmasi . . engellenmelidir.
midahale etmesi gl s
Elektrikle ilgili islemler
ehil kisiler tarafindan
yapilmalidir.
Pano yakinina Mevcut koruma
84 G13 Yangin Yaralanma T.05 malzemelerin 1 2 15 30 MUMKUN RiSK yéntemleri devam

istiflenmesi

ettirilmelidir.
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