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OZET
Mehmet OZKAN
Seker Pancarmin Islenmesi Siirecinin Is Saghg ve Giivenligi Yoniinden
Degerlendirilmesi
Cahsma ve Sosyal Giivenlik Bakanhgi, Is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii

Is Saghg ve Giivenligi Uzmanhk Tezi
Ankara 2014

Ulkemizde uzun yillardir gerek kamu iktisadi tesebbiisleri gerekse de 6zel tesebbiisler

tarafindan genis bir cografi alanda seker pancarindan seker tiretimi yapilmaktadir.

Iceriginde birgok proses asamasini ve bu asamalara bagli olarak bir¢ok tehlikeyi
barindiran seker tiretiminin, ¢ok sayida ¢alisandan olusan organizasyonel yapist ve kendine
has karakteristigi ile is sagliglt ve giivenligi kosullar1 yoniinden degerlendirilmesi liizumuna

binaen sektdre yonelik bir ¢calisma yapilmstir.

Yapilan bu c¢alisma ile ornek olarak almman bir seker fabrikasinda goézlemlerde
bulunulmus ve 3T risk degerlendirmesi metodunun modiil igeriklerinde sahadaki ihtiyaglari
karsilamak {izere yapilan baz1 degisiklikler ile bu sektdre has bir inceleme tablosu meydana

getirilmistir.

Yiriitilen caligmalarin tamami, seker fabrikasinin iist yonetimi, is saglig1 ve glivenligi
konularinda uzman kisiler ve isletme miihendisleri ile diyalog igerisinde gerceklestirilmis
olup gerek isleyis hakkindaki saha tecriibelerine gerekse ihtiya¢ duyulan bilgilere birinci

agizdan ulagilmistir.

Sonug olarak, seker iiretimi yapan isletmelerde kullanilabilecek kapsamli bir risk
degerlendirmesi yapilmakla kalmayip diger isletmelerde de uygulanabilecek formatta bir

ornekleme ve onceliklendirme ¢aligsmasi yapilmistir.

Anahtar Kelimeler: Seker iiretimi, risk degerlendirmesi, 3T seker tiretimi
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SUMMARY
OZKAN, Mehmet

Evaluation of Sugar Beet Process in terms of Occupational Health and Safety
Ministry of Labour and Social Security, Directorate General of Occupational Health
and Safety
Thesis for Occupational Health and Safety Expertise, Ankara 2014

In our country, sugar production from sugar beet is carried out by both public

economic enterprises and private enterprises in a wide geographical area for many years.

Comprising a large number of employees due to organizational structure and unique
characteristics of sugar production, which contains many processes and many dangers
depending on this process itself, needs to be evaluated in terms of occupational health and
safety conditions, so a study was conducted for the sector.

In this study, we observed a sample sugar factory and a unique examination table has
formed by changing some of 3T risk assessment methods module themes to meet the needs of

the sector in the field

The whole study was carried out with the participation of sugar factory’s senior
management, experts in occupational health and safety issues and company engineers, by this
way both the field experience on the process and the information have been collected from the
first-hand.

Finally, not only a comprehensive risk assessment plan that can be used in enterprises
operating in sugar production but also a sampling and prioritization study which can be

applied to other companies.was conducted

Keywords: Sugar production, risk assessment, 3T sugar production
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GIRIS VE AMAC

Ulkemizde 1926 yilinda Alpullu Seker Fabrikasi ile baslayan seker iiretimi bugiin
Gilineydogu Anadolu Bolgesi disinda biitiin  bolgelerimizde, tlke tarimi, sanayisi ve
ekonomisinin gelismesine énemli katkilar saglamaktadir. Pancardan seker iiretimi yapan, 25’1
kamuya, 7’si 0zel tesebbiise ait olmak iizere toplam 32 fabrika vardir. 2012 yili itibari ile
sadece kamu fabrikalarinda 566°s1 kadin, 121181 erkek olmak {izere toplam 12684 personel
istihdam edilmektedir [1].

2008/2009 ve 2009/2010 donemlerinde diinyada onemli miktarlarda seker agiginin
ortaya ¢ikmasindan dolayr ekim alanlar1 genisletilmis ve bu duruma paralel olarak da seker
tiretimi ciddi miktarda artis gostermistir (Diinya seker iiretimi bir dnceki doneme gore
yaklasik 11 milyon ton artmustir). Ote yandan, hava kosullarinda beklenmedik olumsuzluklar
yasanmadig1 siirece bundan sonraki yillarda da diinya seker iiretiminin artmaya devam

edecegi tahmin edilmektedir [2].

Seker, tarima dayali sanayiler arasinda alternatif {irlinlere gore dis pazar degeri
bakimindan carpict iistiinliige sahiptir. Ulkemizdeki seker fabrikalarinin hammaddesi olan
pancarin tarimi, kirsal kesimde aycicegine gore 4,4 kat, bugdaya gore 18 kat fazla isttihdam

olusturur. Ayrica pancar tarimi mekanizasyon kullanimi acisinda bugdaydan 1,5 Kkat,

1



ayciceginden 1,9 kat daha fazla makine kullanimina olanak saglar ve pancarin bas, yaprak ve
posasi nigasta degeri yiiksek bir kaba yem olarak kullanilir. Seker fabrikalari, kirsal kesimde
istthdam, i¢ goclin yavaslatilmasi, bolgesel gelismislik farklarinin azaltilmasi gibi sosyal
islevleri de yerine getirmekte olup iilke hayvanciliginin siirdiiriilmesine de katkida

bulunmaktadir [3].

Yukarida da bahsedildigi lizere seker fabrikalari, gerek diinyadaki seker iiretiminin
durumu gerekse tilkemize dogrudan veya dolayli katkilar1 g6z oniine alindiginda, uzun yillar
boyunca on binlerce ¢alisana istihdam kaynagi olmaya devam edecektir. T.C. Calisma ve
Sosyal Giivenlik Bakanlig1 s Teftis Kurulu Baskanligi’nin seker fabrikalari ile ilgili is saglig
ve giivenligi proje denetimi degerlendirme raporunda saptanan noksanliklarda, isletmelerde
risk degerlendirmesi yapilmadigi ve is kazalarinin en ¢ok yasandigi ilk 3 bdliimiin dogrudan
sekerin islenmesi ile ilgili is ve islemlerin yapildigi, serbet iiretimi, aritimi ve
koyulagtirilmasi, fabrika meydan tesisleri ve sekerin tiretimi bdlimlerinde meydana geldigi
belirtilmektedir [4]. Bu tez ile seker pancarinin iglenmesi siirecinin is sagligi ve giivenligi
yoniinden degerlendirilmesi ve bu alanda iyilestirmeler yapilarak sektdrde olumlu gelismeler

saglanmas1 amaclanmastir.

Ayrica Tiirkiye’de Is Saghg ve Giivenligi Kosullarmin lyilestirilmesi Projesi ile
ingaat, maden ve metal sektorlerinde uygulanan 3T risk degerlendirmesi metodunun seker
iiretim sanayisinde de kullanilabilecek sekilde revize edilip, islenen pancar (ton/ton ort.),
tiretilen toplam seker (ton/ton ort.) ve pancar isleme kapasitesi (ton/giin / ton/giin ort.) olarak
tilkemizdeki seker fabrikalari arasinda ortalama degerlere en yakin fabrikalardan birisinde

uygulanmasiyla dogru ve kullanisl sonuglar elde edilmesi amaglanmistir.



GENEL BIiLGILER

SEKER URETIMINDE TEMEL SURECLER VE KULLANILAN TESISLER

Yiizyildan fazla siiredir devam eden ve birka¢ adimdan olusan pancardan seker liretim
slirecinin gelisen teknolojiyle birlikte giivenlik 6nlemleri artirilmis ve daha modern bir yapiya
kavusmasi saglanmistir. Calisanlar modern ve gelismis teknoloji kullanmakta ve

egitilmektedirler [5].

Seker; tropikal iklimlerde seker kamisindan, daha soguk iklimlerde seker pancarindan

tiretilmektedir [6].

Pancardan seker iiretimi asamalarmi, temel siiregler, kullanilan baslica makine ve
tesisler ile bu tesislerde yapilan islemler gz oniinde bulunduruldugunda 3 boliime ayirmak
uygun olacaktir. Asagida detayli agiklamasina yer verilecek olan bu bdliimleri kisaca

ozetlemek gerekirse;

- Fabrika meydan tesisleri ve atik su aritimi boliimii:
Pancarin fabrika sahasina girisinden, serbet elde edilmesi i¢in islenmeye baslama
stirecine kadar olan bdliimdiir. Bu boliimde ayrica atik su aritim tesisleri de ele alinmustir.

3



- Serbet iiretimi, aritim1 ve koyulastirilmasi:
Islenmeye hazir hale gelen pancarin son olarak yikama isleminin de yapilip hazir hale
getirilmesinden kristal seker iiretimine baslanmasina kadar gecen prosesleri igeren bolimdiir.

Kireg ocagi ve kireg iiretimi de bu boliimiin i¢cinde degerlendirilmektedir.

- Sekerin iiretimi ve depolanmasi:
Sekerin  kristallestirilmesi  isleminin  gergeklestirildigi ~ boliimdiir.  Serbet
buharlastiricilarda koyulastirildiktan sonra bu boliime gelir. Son olarak paketlenip ambarlara

sevk edilmesiyle seker liretim siireci tamamlanmis olur.

Seker tiretim siireci semasal olarak Sekil 1°de gortildigi gibidir. Tiirkiye’de bulunan
seker fabrikalari, Sekil 2’de verilen harita tizerinde isaretlenmis olup; siyah renkle belirtilen
yerler kamu fabrikalarimi kirmizi renkle belirtilenler ise 6zel tesebbiise ait fabrikalar

gostermektedir.



ATIk, SU

PAMNCAR

"

ARITIM (FPANCAR

TAPRAK, OT,

HAZIRLAMA) PANCAR SAPL TOPRAK
VIKAMA :> CAMUR
T
DOGRAMA

OZUTUIML ALRKA

PRES ISLEMI :>> K{ISPE
L
ARITMA > KIREG, CAMUR
1
BUHARLASTIRMA
KRISTALLESME MELAS
SEKER

Sekil 1. Pancardan seker iiretimi siirecinin semasal gosterimi [7]






Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritimi Boliimii

Fabrika sahasinda, pancar ve isletme yardimci maddelerinin teslim alinma, silolama ve

isletmeye gonderilme islemlerinin yapildig alan “fabrika meydani” olarak isimlendirilir.

Meydanda ayrica komiir, kireg tasi, fuel-oil (bazi fabrikalarda), ciiruf, formalin, asit
vb. silolama ve kiispe satisi islemleri ile fabrika artik tiriinlerinin gerekirse aritimi yapildiktan

sonra, fabrika arazisinden uzaklastirilmasi islemleri de yiiriitiilmektedir.
Fabrika meydan tesisleri soyle siralanabilir;

- Pancarin teslim alinmasi, silolanmasi ve fabrikaya gonderilmesi igin,

a) Pancar giris kapisi, karayolu ve baglantilari

b) Arag kantarlar

¢) Pancar analiz laboratuvari

d) Pancar bosaltma, 6n temizleme ve yigma tesisleri

e) Glnliik ve uzun siireli pancar silo yerleri

f) Pancar yiizdiirme kanali

g) Ot ve tas tutucular

h) Pancar pompasi ve dolabi

i) Pancar yikama tesisleri

Ayrica fabrika meydaninda;

- Isletme yardime1 maddeleri igin,

a) Komiir silo yerleri ve fuel-oil tanklari

b) Kirectast ve kok silo yerleri

c) Formalin, asit vb. kimyasal madde depolar1

- Yan irinler i¢in,



a) Kiispe ¢ukuru

b) Melas tanklari

- Artik trtnler igin,

a) Ytuzdirme suyu durultma tesisleri

b) Su aritma ve sogutma tesisleri

¢) Camur havuzu

d) Ciruf silo yerleri

e) Hurda malzeme silo yerleri bulunmaktadir [4].

Bu tesislerden baska seker fabrikasina ait ilave tesisler varsa (Eskisehir ve Amasya
seker fabrikalarinda bulunan, melastan alkol iiretilen tesisler gibi) bunlara ait hammadde ve

mamul madde depolanmasi da meydanda yiiriitiilen isler kapsaminda sayilabilir.

e Kampanya haricinde meydan isleri:
Bu devre yeni kampanyaya hazirlik devresidir. Meydan sahasi, yollar, meydan
tesislerinin temizlik ve onarimu ile isletme ana maddelerinin bir kisminin isletme igin istenilen
sartlarda hazirlanmasini, silolanmasini, bir 6nceki kampanyadan kalan depo edilmis isletme

yan Uriinleri ve artiklarinin sevkiyatini kapsar [4].

e Kampanya i¢inde meydan isleri:
Kampanya igerisinde yiirlitiilen meydan islerinin baglicalari, fabrika isletmesi icin
lizumlu hammaddelerin silolanmasi, 6n operasyonlarinin yapilmasi ve tnitelerine sevk

edilmesi ile yan iriinlerin ve artiklarin fabrika sahasinda depolanmasi ve disariya taginmasidir

[4].

Pancarin bosaltilmasi ve silolanmasi:

Pancar, seker fabrikasina ya dogrudan g¢iftci tarafindan getirilir ya da sehirlerin belirli
noktalarinda bulunan tesellim merkezlerinde toplanarak fabrikaya sevk edilir ve fabrika
meydanindaki kantarlarda tartilir. Pancar analiz laboratuvarlarinda pancar firesi tespit edilir ve

meydandaki pancar silolarina bosaltilir.



Fabrikaya gelen pancar, otomatik (mekanik) bosaltma ile silolara bosaltilir. Karayolu
ile fabrikaya gelen pancar yiiklii vasitalarin, hidrolik sistemle kaldirilan bir platformda belirli
bir egime getirilerek igerisindeki pancarin bosaltilmasi ve transportlar araciligiyla silolara
sevk edilmesi saglanir. Fabrikaya intikal eden pancar topraginin bertarafi igin, fabrika
sahasinda fazla yer kaplamadan, isletmeye ve ¢evreye zarar vermeden otomatik bosaltmalar
kullanilarak ayristirma yapilmaktadir [8]. Sekil 3’te gosterilen bu sistemlerde pancardan
topraglr aywracak bir kisim bulundugundan topragin fabrikaya girmesi Onlenmis olur.
Kampanya doénemlerindeki yogunluktan dolay1 otomatik bosaltmanin yetersiz kalmasi ile ayni

islevi goren seyyar bosaltma {initeleri de ek olarak kullanilmaktadir.

Pancar Analiz Lab.

Sekil 3. Pancar firesinin tespit edilmesi ve silolara boesaltilmasi [3]

Pancarin silolardan fabrikaya sevki:

Silolar pancarin bekleme siiresine gore ikiye ayrilir.

1. Giinliik silo:
Bu silolar ylizdiirme kanallari ile fabrikaya baglidir ve kapasitesi fabrikanin 2-3 giinliik

pancarini alacak sekildedir. Pancar bu silolarda 2-3 giinden fazla beklemez.



2. Uzun siireli silo:

Her fabrikanin belli bir pancar isleme kapasitesi vardir. Uretilen pancarm bu kapasiteyi
asacak miktarda fabrikaya sevkinde depolama islemi i¢in uzun siireli silolar kullanilir. Pancar,
siloda dayanma siiresine gore bir segcimden gectikten sonra kampanyanin ilerleyen
zamanlarinda kullanilmak iizere saklanir. Bu silolarda pancar 5 aya kadar bekleyebilir. Ayrica
bolge tesellim merkezlerinde de bolge pancar kapasitesi ve pancar kalitesine gore uzun siireli
silolar yapilir.

Uzun siireli silolarda topragi ayrilmis hatta yikanmis olarak 6-8 m yiikseklikte yigilmis
olan pancar asgari seker kaybi ile saklanmaktadir. Pancarin siloda kaybedecegi sekeri uygun
tedbirlerle 6nlemek, ayn1 miktarda seker kaybini isletmede onlemekten daha ucuzdur. Uzun
stireli silolarda depolamada pancarin zedelenmemis olmasina ve miimkiin oldugu kadar
toprak ve ottan ayrilmis olmasina 6zen gosterilmelidir. Aksi taktirde gerek kirik pancar
gerekse kirmti ve toprak birikintileri birer enfeksiyon merkezi olustururlar. Silolarin derin
olmasi pancarin siloya diiserken zedelenmesi acisindan mahzurludur. Pancarin siloda
bozulmamasi i¢in silo ortasindaki kanalda su bulunmasi da sakincalidir. Burada su i¢inde

kalan pancar ¢ok kisa zamanda ¢iirliyerek enfeksiyon merkezleri olusturabilir.

Uzun siireli silolanmis pancarin islenmesinde dikkat edilmesi gereken hususlar sunlardir:

e Ekstraksiyon sicakligi ¢cok yiiksek olmamali

e Besleme suyu pH’1 diisiik olmal

e 2. kiregleme siiresi azaltilmali ve sicaklhig digiiriilmeli
e 2. karbonatlama sicakligi arttirtlmali

e Pisirim yiiksek sicaklikta yapilmali

Pancar, silolar ile fabrika arasina yapilmis olan pancar kanallarinda pancarin agirliginin
sekiz kat1 suyla ytizdiiriilerek (1 ton pancar 8 ton su ile yiizdiiriiliir) fabrikaya ulastirilir. Sekil
4’te goriilen kanal lizerindeki pancar ayar carki pompalara diizenli pancar verilmesini saglar.
Su ile yiizerek gelen pancar, pancar pompalar1 vasitasiyla tist oluga sevk edilir. Pancar bu
oluk tizerinde ilerlerken sirasi ile gectigi tas tutucuda tasindan arinir, daha sonra ot tutucuda ot
ve kuyrugundan armarak yikamaya gelir. Yikamadan pancar bandina bosaltilan pancar,
buradan pancar bunkerine sevk edilir. Pancar sevkiyatini ani olarak durdurmak gerektiginde

kanal tizerindeki pancar siirgiisti kullanilir [4].
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Sekil 4. Pancar aritim islemi [3]

Pancar yikama makinesi:

Tasindan, kumundan ve topragindan kismen ayrilan pancar; doner kollu yikama
teknesinde 10-15 dakika dondiiriilerek yikanir. Pancar yikama makinesinde yikama gorevini,
hareketli bir mile bagli olarak donen aktarici, karistirici ve atici kollar yerine getirir. Aktaric
kollar pancarin makine i¢inde karistirict kollara dogru ilerlemesini saglar. Karistirici kollar
pancarin makine i¢inde hareketini saglayarak, camur ve yabanci maddelerden temizlenmesini,
atict kollar ise yikanmis pancarin ¢ikis helezonuna atilmasini saglar. Yikama teknesinin
tabanindaki siizgecten toprak, kum, kuyruk ve taslar ayrilir. Yikama islemi 6n yikama, esas
yikama ve durulamadan ibarettir. Yikama isleminin amaci pancar ile birlikte fabrikaya gelen
tas, camur ve pancar kuyrugundan pancari arindirmaktir [3]. Amag isletmede ¢ok az taze su
kullanarak minimum diizeyde atik su ¢ikarmaktir. Bunu gerceklestirmek icin isletmede iyi bir
su ekonomisi uygulamak, tekrar fabrikaya alinabilecek suyun devir daimini saglamak
gerekmektedir [9]. Bu sebeple pancar yikama makinesinden elde edilen atik suyun ve pancar
yiizdiirme kanallarindaki atik suyun, dinlendirme havuzlarinda dinlendirildikten sonra geri

kullanim1 saglanir.

Pancar bunkeri:
Sekil 5’te gosterilen pancar bunkeri, yikanmis pancarin pancar kesme makinelerinde

kesilmesi i¢in biriktirildigi depo niteligindeki yerdir.
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Sekil 5. Pancar bunkeri [4]

Atik su aritimi:

Seker fabrikalarinda, bir ton pancarm islenmesi igin genellikle 15-20 m? suya gereksinim
vardir. Seker lretim prosesinde fazla su tiikketiminin Onlenmesine yonelik olarak suyun
verimli kullanimi1 ve taze su miktarinda minimizasyon, dolayisiyla proses sonucu ¢ikan atik Su

miktarinin azaltilmasi kag¢inilmazdir [10].

Pancar ylizdiirme, pancar yikama ve fabrikanin ¢esitli atik sularinda bulunan ve kirlilige
neden olan organik maddeler, genellikle biyolojik atik su aritma tesisinde anaerobik ve
aerobik yontemlerle aritilarak Su Kirliligi ve Kontrolii Yonetmeligi’nde belirtilen desarj
limitlerine uygun olarak alict ortama desarj edilmektedir [11]. Anaerobik aritim yOntemi
kullanilmas: halinde ortaya ¢ikan metan gazi ise fabrikanin buhar kazanlarinda yakilarak

degerlendirilebilmektedir.

Serbet Uretimi, Aritimi ve Koyulastirilmasi

Bu boliimdeki proses agamalarinin semasi Sekil 6’da gosterilmistir.
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Sekil 6. Serbet iiretimi, aritim ve Koyulastirilmasi [3]

Pancar kiyim makineleri:

Kiymm makinelerinde pancar teknolojik degerlere uygun olarak kiyilir. Kiyma islemi
sirasinda pancarin hiicre dokusu bozulmamalidir. Pancar kiyim makineleri genellikle ekseni
tizerinde dikilmis silindirik bir bunker ve bu eksene dik donebilen bir pancar kiyma
tablasindan olusur. Bu tabla {iizerine bigak gruplarmi tasiyan pancar bicak kasalar
yerlestirilmistir. Agirlig ile bicaklara gelen pancar donen bigaklar vasitasiyla kiyim haline
getirilir. Pancar bigaklarinda kiyillan pancar kiyimlari nakil bandinda siirekli otomatik

kantarda tartilarak haglama teknesine verilir [3].

Haslama teknesi:

Haslama teknesi kule difiizoriinden ¢ekilen sirkiilasyon serbeti ile kiyimlarin karigtirildigt
silindirik bir kazandir. Burada amag¢ hem 1siticidan gecirilen sirkiilasyon serbeti ile kiyimlar
isitarak difiizor kule ortasinda sicakligini optimal difiizyon sicakligi olan 70-72 °C’ye
getirmek ve pancarin hiicrelerini denatiire ederek seker ¢ikigini saglamak, hem de kiyimlari
serbetle karigtirarak difiizore pompalanabilir hale getirmektir. Haglama teknesine verilen
serbetin bir kismi kiyim giris tarafindaki alin siizgecinden ham serbet olarak cekilerek aritima

verilir [4].
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Diftizor tesislert:

Kule diftizori:

Kule difiizorii yaklasik 16 m yiiksekliginde cap1 kapasiteye gore 3,30 m ile 5,20 m
arasinda degisen dikey silindirik bir kazandir. Kazan icinde kiyim tasiyici kollar vardir.
Haslama teknesinde pancar kiyimlar serbetle karistirilarak difiizyon kulesinin alt siizgecinin
hemen iizerine basilir. Sekerin ters akim prensibine gore su ile ekstraksiyonu burada
gerceklesir. Diflizyonun orta kismindaki sicakligi 70-72 °C civarindadir ve pH’1 5,8’in altina
diismemelidir. Difiizyona su iist kisimdan verilir. Difiizyonun i¢inde yatayla 30°’lik ac1 yapan
kanatlar1 tasiyan mil vardir. Donen kanatlar vasitasiyla kiyimlar kulenin altindan tepesine,
ham serbet ise kulenin alt kismina dogru ilerler. Kulenin {istiinden sekeri alinmis yas pancar
posast helezon vasitasiyla pancar posasi preselerine verilir. Kiyimlar diflizyonu yaklasik 60-
75 dakikada terk eder. Difiizoriin alt ve yan silizgeclerinden alinan sirkiilasyon serbeti haglama

teknesine verilir [3].

Kire¢ ocagi ve kireg tiretimi:

Artimda kullanilan kireg, fabrika sahasindaki kire¢ ocaklarinda iiretilir. Dikey bir silindir
seklinde olan kire¢ ocagina iistten kireg tas1 ve kok karigimi verilir. Ocak ig¢inde yanan Kok,
kire¢ tagin1 1000-1100 °C’ye 1sitarak, kire¢ ve karbondioksite ayrigsmasini saglar. Kireg su ile
sondiiriilerek, serbet aritiminda kullanilmak {iizere kire¢ siiti hazirlanir. Ocagm st

boliimiinden ¢ekilen CO; ise aritimda kullanilan kirecin fazlasinin ¢oktiiriilmesinde kullanilir

[3].

a) Kirec ocaginin yapist:

Kire¢ ocaklari iistten dolgu maddesi yani kireg tasi ve kok karigimi ile beslenir. Otomatik
doldurma tertibati, daha 6nceden dolgu maddesi ile homojen olarak doldurulan vagonlarla
muntazam bir besleme saglar. Kire¢ ocaginda yanmanin iyi olabilmesi i¢in dolgu maddesinin
ocaga rastgele dokiilmemesi gerekmektedir. Eger dolgu maddesi ocak agzinin bir tarafindan
dokiiliirse, dokiilen tarafa kiigiik, karsi tarafa ise biiyiik parcalar yigilir. Boyle bir ocak
yakildiginda farkli yanma boélgeleri ve hava ¢ekisi meydana gelir. Yanma icin gerekli hava
ocaga alttan girer, reaksiyonlar sirasinda olusan CO, diger gazlarla beraber bir CO;
pompasiyla ocagin iist tarafindan disar1 alinir. Daha sonra bu gaz temizlenir ve seker
fabrikasyonunda kullanilir.

Kire¢ ocaklar1 6n 1sinma bdlgesi, yanma bdolgesi ve soguma bdolgesi olmak lizere li¢

boliimden olusur [4].
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b) Kireg ocaginin galigmas:

Kireg¢ ocaklarinda amag iyi bir yanma saglayip kaliteli kire¢ ve CO; elde etmektir. Bunun
icin de yanma flizerinde etkisi olan biitiin degiskenlerin optimizasyonu gerekir. Ocaktaki
sicaklik, yanma reaksiyonlarinin hizlari, ¢ekis ve ocak kapasitesi tamamen kok ve tasin
biiyiikliiklerine baghdir. Eger kok parcalari normalden kiigiik olursa, biiyiik dis ylizey alani
nedeniyle ¢ok c¢abuk yanip, kisa siirede gereginden fazla 1s1 vererek tasin bir kisminin asiri
yanmasina bir kisminin da hi¢ yanmamasina neden olur. Bunun aksine, koklar ¢ok biiyiik
olursa, yavas yanarak yanmanin soguma bolgesine kaymasina ve dolayisiyla 1s1 kaybina
neden olur. Yetersiz sicaklik nedeniyle de taslarin i¢ kisimlar1 yanmadan kalir.

Kireg taglarinin biiyiik olmasi halinde, yanma i¢in yiiksek sicakliklar gerekir. Bu da hem
fazla kok sarfiyatina sebep olur hem de asirt yanma yiiziinden kalitesiz kireg elde edilir.
Kiiciik taslarin ve koklarin etkisi kendisini ¢ekiste de gosterir. Kiigiik pargalar ocak i¢inde
toplam olarak daha fazla yer isgal edeceklerinden, havanin bu pargalar arasindan emilmesi
yani ¢ekis zorlasir veya ocaga yeterli hava saglanamayacagi i¢in yanma tam olmaz ve CO
tesekkiiliiyle beraber enerji kayb1 goriiliir. Dikkat edilmesi gerekli olan nokta, ocakta yalniz

ayn1 evsaftaki kireg taglarinin yakilmasidir [4].

Serbet Aritimi:

Gerek olusmus renk maddelerini biiyiik 6l¢iide azaltmak, gerek ilerde olusmasi beklenen
renk maddelerinin yapi taglarin1 6nceden pargalamak; diger bir ifadeyle ham serbetteki seker
dis1 maddelerin olanaklar oraninda en biiyiik kismini1 uzaklastirmak i¢in serbet aritimi yapilir.
Ham serbetteki protein, pektin gibi kolloid maddelerin ¢oktiiriilebilmesi igin yapilan
aragtirmalarda ham serbetin pH degerine gore iki ¢dkme noktasinin varlifi saptanmigtir.
Bunlardan birisi pH 3,5 dolayindadir ve bu pH degerinde sakkarozun invert sekere doniismesi
¢ok hizli oldugundan pratikte bir dnem tasimaz. Diger ¢oOktiirme noktast pH 10,8-11,2

arasindadir ve pratikte uygulanmaktadir.

Kire¢ ve karbondioksit ile serbet aritiminda ana ilkeler sunlardir:

Kireg, serbet aritiminda ¢oktiiriicii ve kimyasal parcalayict olarak goérev yapmaktadir.
Kirecin ¢oktiiriicii etkisi, kalsiyum iyonlar ile organik asitleri ¢oktiirmesi ve hidroksil iyonlari
ile belirli bir pH degerinde (pH=11) pektin ve proteinlerin koagulasyonunu saglamasi

seklinde olmaktadir.
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Karbondioksit verilmesi ile (karbonatlama) serbette kirecin uzaklastirilmasinda iki
kademede yukarida bahsedilen pH=11’de ¢oken koagulantlar ayrilmakta, siiziilen serbette
kalan kireg ikinci karbonatlama ile ¢oktiiriilmektedir.

Bu ilkelere gore serbet aritimi genel olarak bes kademede yapilmaktadir.

1- Birinci Kiregleme

2- ikinci Kiregleme

3- Birinci Karbonatlama

4- TIkinci Karbonatlama

5- Serbetin siiziilerek ¢okeltiden ayrilmasi ve sulu serbet elde edilmesi [4]

Birinci Kirecleme:

Birinci kiregleme agamalarinin semast Sekil 7°de gosterilmistir.
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Sekil 7. Birinci kirecleme islemi

Birinci kireglemede amag, ham serbetteki seker dis1t maddeleri kademeli olarak pH=11"¢
getirerek ¢oktiirmektir. Diflizyondan alinan serbetin kuru maddesi %12-17, sekeri %11-15 ve
ariligr yaklasik %84-89 civarindadir. Birinci Kiregleme alti bolmeli, U kesitinde tabandan
biraz yiiksekte olan levhalarla boliinmiistiir. Bu levhalarin st kisminda hareket edebilir
kanatlar mevcuttur. Bu levhalarla boliimler arasindaki serbet gecis hizi arttirilip azaltilabilir.
Tekneyi bastan basa kat eden bir mil ve {izerinde her bolmeye ait kanatlar vardir. Teknenin bir

ucundan ham serbet verilerek bélmeden bolmeye ilerlerken, diger ucundan alttan verilen kireg
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stitii [Ca(OH);] sabit kanatlarin altindan ters istikamette ilerleyerek ham serbete karisir.
Birinci kiregcleme pancara gore %0,2 CaO kapsar ve kirecleme siiresi 20 dakika, sicakligi 65
°C, son bolmenin pH’1 ise 11 civarindadir. Birinci Kire¢lemenin 3. bdlmesine ¢okmeyi

hizlandirici bir miktar (pancara gore %20) birinci karbonatlama serbeti verilir [3].

Ikinci Kirecleme:
Birinci kire¢leme sonunda seker disi maddeler pihtilasmis ve siiziilmeye hazir hale
gelmistir. Sicaklik 86-88 °C, CaO miktar1 %1,2, pH 12.6, siire ise 10-15 dakikadir. Ikinci

kireglemede amag serbet igindeki invert sekeri parcalamak ve bakteri faaliyetini durdurmaktir

13].

Birinci Karbonatlama:

Birinci ve ikinci kireglemeden gegen ham serbet 80-82 °C’de birinci karbonatlamaya gelir.
Karbonatlama kazani silindirik bir kuleye benzemekte olup, ters akim prensibine gore
calismaktadir. Kireglenmis serbet iistten, karbondioksit gazi ise alt kisimdan verilir. Cokme
islemi tamamlanmis serbet, karbonatlama kazaninin alt kismindan alinir. Karbonatlama icin
gerekli olan CO, gazi, kirecin yanmasi sonucunda Kire¢ ocagindan elde edilir. Birinci
karbonatlamaya pH’1 12 olarak gelen kiregli serbet birinci karbonatlamayr 10,8-11,2
arasindaki pH’ta terk eder.

Birinci karbonatlama ¢camurlu serbeti dekantdrde ¢oktiiriiliir. Dekantdrler, yogunluk farki
dolayisiyla ¢camur pargaciklarinin dibe ¢okmesi ilkesine dayanir. Dekantoriin {istiinde berrak
serbet, altinda ise camur birikir. Dekantor camuru pompa vasitasiyla pres filtrelere veya doner
filtrelere gonderilerek serbet camurundan ayrilir. Dekantdriin {istiindeki berrak serbet 1. GP
filtrelerine (ters yonde verilen hava ile temizlenebilen filtreler) pompa ile basilir ve siiziilir,
stizlilen bu iki serbet 1siticilara gitmeden birlestirilir. Isiticilarda 94-96 °C’ye kadar 1sitilan

serbet 2. karbonatlamaya basilir [3].

Dekantorler:

Birinci karbonatlamadan gelen camurlu serbetin tiimiinii filtrelerden gegirmek gereksizdir.
Bunun yerine serbetteki ¢amuru yogunlastiran araglar kullanmak ve yogunlastirilmis camuru
stizmek, gerekli filtre yilizeyinin ¢ok daha kiigiik se¢ilmesini saglar.

Hemen hemen her sistemde kullanilan en yaygin ¢amur yogunlastiricilari, yercekimi
kuvvetiyle ¢amur pargaciklarinin ¢dkmesi ilkesine dayanan dekantorlerdir. Dekantorlerin

tamim degerleri dekantasyon alani, serbet yiiksekligi ve serbet kalig siiresidir. Dekantasyon
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alaninin genisligi kapasiteyi belirler. Serbet yiiksekligi ise, serbetin beklemesine neden
olmayacak kadar alcak, berrak serbetle ¢okeltinin birbirine karismasina olanak vermeyecek
kadar yliksek olmalidir. Serbetin kalis siiresi arttik¢a serbetin bulaniklig1 azalir, ancak serbetin

kalitesi de (renk, saflik, pH) sicakta (90 °C) bekleme suresinin artmasiyla bozulur [4].

Ikinci Karbonatlama:

Filtre edilen birinci karbonatlama serbeti, igindeki kalan kireci de alabilmek igin ikinci
karbonatlamaya tabi tutulur. Ikinci karbonatlama kazami birinci Karbonatlama kazani gibi
calisir. Sicaklik 92-95 °C civarindadir. Serbet 2. GP filtrelerinden siiziilerek sulu serbet elde

edilir. Sulu serbetin kuru maddesi % 12-15 arasindadir. Rengi agik sar1 ve berraktir [3].

Buharlagtiricilar:

Sulu serbetin koyulastirildig: istasyondur. Buharlagtirma aparatlar1 buhar kamarasi, serbet
kamaras1 ve serbet buhar1 kamarasindan ibarettir. Serbet buharlastiriciya alttan girer, buhar
kamarasi iginden gegen borularin digindaki 1sitma buharinin etkisiyle buharlasarak yiikselir ve
1sitma kamarasinin tam ortasindaki sirkiilasyon borusundan tekrar asagi inerek diger
buharlastiriciya geger. Briide olarak adlandirilan serbet buhari ise, aparatin iistiinden alinir ve
diger buharlastiricinin buhar kamarasma verilir. Bes kademeli buharlastiricilarin besinci
buharlastiricist iistten kondensere baghdir. Boylece tiim buharlastiricilarda kademeli olarak
basing disiirtilmiis, serbetin kaynamasi kolaylagtirilmis ve buharlastiricilardaki yiiksek

sicaklik nedeniyle sakarozun par¢alanmasi 6nlenmis olur.

5. buharlastiricidan alinan serbete koyu serbet denir. Sekil 8’de gosterilen koyu serbet,
kuru maddesi %60-65, arilig1 sulu serbetten bir birim daha fazla, koyu sar1 ile agik kahverengi
arasi, renkli, viskoz bir seker ¢ozeltisidir. Koyu serbet pisirime elverisli hale geldigi icin artik

seker liretimi boliimiine gonderilir [3].
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Sekil 8. Buharlastiricilarda koyu serbet elde edilmesi [3]

Sekerin Uretimi ve Depolanmasi

Sekerin kristallestirilmesi i¢in bu bolime gelen koyu serbetin safligi genellikle %90-93,

kuru madde kapsami %65 civarindadir.

Kristallestirme islemi birkag kademede yapilir. Her kademeden sonra Kristallerinden
ayrilan surup tekrar pisirilir. Bu islemler sonunda igindeki sekerin kristallesmesi olanagi
bulunmayan bir siiziintii elde edilir, buna melas adi verilir. Melasin i¢inde %50’ye kadar seker

olmasina ragmen, seker dis1 maddelerin fazlalig1 nedeniyle kristallestirilmesi olanaksizdir.

Basingli filtreler:

Ik islem %60-65 kuru maddeli koyu serbetin siiziilmesidir. Bu islem icin basincli filtreler
kullanilmaktadir. Basingl filtre delikli silindirik elemanlar iizerine bez takilmis kapali
silindirik bir aparattir. Uzerleri bez kaplanmis siizme elemanlari, siizmeden once kaplama
maddesi perlit ile sivanir ve daha sonra filtre yardimer maddesi (perlit) katilmis koyu serbet
bu elemanlardan siiziiliir. Serbet yandan aparata verilir. Silindirik siizme elemanlarinin
icinden gegerek lstten temiz olarak alinir. Kirli serbet tarafinda basincin yiikselmesi, temiz
serbet debisinin diigmesi filtre siizme alaninin tikandigini (kirlendigini) gosterir. Basing 5 bara
¢ikmadan filtrenin temizlenmesi gerekmektedir. Siizme bitirilip, kirlenen siizme elemanlari
serbet akis1 yoniiniin tersinden hava-su verilerek yikanip temizlenir. Basingl filtrelerin siizme

yiizeyleri 45 m?, her m? i¢in kullanilacak filtre yardime1 maddesi perlit ise 0.6 kg’dir [3].
19



Seker pisirimi — Kristal lapa pisirimi:
Kristalizasyon islemi; vakum altinda ¢alisan ve bir buhar kamarasi araciligiyla isitilan,
dikey silindir kazanlarda yapilir. Kazanlarin 1sitma yiizeyleri 280 m?, caplart 4,2 m ve 60 ton

lapa tiretimi yapacak sekilde tasarlanmislardir. Pisirim aparati su ana kisimlardan olusur.

1. Surup kamarasi
2. Buhar kamaras1
3. Mekanik karistirict

Pigirim baslangicinda 6nce buhar kamarasinin iistiine kadar pisirim i¢in gerekli surup
cekilir ve buharlastirilarak asir1 doygun hale gelinceye kadar koyulastirilir. Asir1 doygun
suruba pudra sekeri maya olarak verilerek kristal taneleri olusturulur ve koyulagtirmaya
devam edilerek bu taneler biiyiitiiliir. Pisirim siiresince lapa siirekli karistirilir. Lapanin kuru
maddesi %92-94’¢ gelince pisirime son verilip, aparatin alt kapag agilarak lapa
refrijerantlara almnir. Kristal lapa pisirimi i¢in 3. buharlastiricinin serbet buhari kullanilir.
Pisirim cihazlarinda vakum, ¢ikan briidenin (serbet buhari) kondenser denilen cihazlarda
soguk su ile yogunlastirilmasi ile elde edilir. Pisirim otomasyonu olan fabrikalarda biitiin bu
islemler seviye ve kuru madde parametrelerine tabi olarak bilgisayar destekli otomasyon

sistemi vasitasiyla gergeklestirilir [3].

Kristal lapa refrijerantlart:

Kristal seker lapasi refrijerantlara alinir. Refrijerantlar ¢aplar1 2,5 metre, boylar1 9 metre
olan U seklinde teknelerdir. Refrijerantlardaki lapa santrifiijlerin ihtiyaci kadar bir debi ile
santrifiijlere islenmek ilizere sevk edilir. Tekneye alinan lapa donmamasi igin siirekli

karistirilir [3].

Santrifiijler (Kristal seker):

Kristal lapa igindeki sakkaroz kristallerinin ayrilmasi islemi santrifiijlerde yapilir.
Santrifiij tistten bir motorla ¢evrilen (3 dakika siireyle 1000 d/d hizla) etrafi delikli levhayla
kapl silindirik yapiya sahiptir. Lapa santrifiijlendiginde kristaller silindirin i¢inde kalirken
surup disindaki gévdeye savrulur ve buradan depoya gonderilir. Surubu ayrilan seker

kristalleri su (90 °C) ve buhar piiskiirtiilerek yikanir ve kurutma tinitesine gonderilir [4].
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Orta seker lapasi pigirimi:
Bu pisirim kristal lapa suruplar1 ile yapilir. Siirekli santrifiijjler kullanilmaktadir.
Santrifiijden ¢ikan orta seker, standart surup hazirlama teknesinde koyu serbetle eritilerek,

standart surup elde edilir [4].

Son seker lapasi pisirimi ve sogutma kristalizasyonu:

Orta sekerin suruplart son seker pisirim aparatina alinir. Son sekerde pisirim siireleri
kristal ve orta sekere gore cok daha uzundur. Son seker refrijerantlarna indirilen lapanin
surubunda kalan sekerin bir kismi da, lapanin bu refrijerantlarda 25-35 saat sogutulmasi ile
kazanilir. Stirekli santrifiijlerde ayrilan seker, orta sekerle birlikte eritilerek kristal lapa
pisiriminde kullanilir. Ayrilan surup ise melas olarak isimlendirilir. Bu surupta hala %50
oraninda seker vardir. Ancak, bu sekeri kazanmak i¢in tekrar pisirim yapmak ekonomik
degildir. Melas; etil alkol, maya, sitrik asit iiretiminde ve yem sanayiSinde kullanilan bir yan

urundir.

Fabrikalarin bir kisminda son sekerde sogutma kristalizasyonu dik refrijerantlarda

yapilmaktadir [3].

Sekerin kurutulmasi ve ambalajlanmast:

Memli
seker

| ¢

Elekler

m |

Ambalajlama S urutulmus seker  2eker kurutmatromel,

Sekil 9. Sekerin kurutulmasi ve ambalajlanmasi [3]
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Santrifiijlerden ¢ikan seker Sekil 9’da gosterildigi gibi kurutma iinitesine nakledilir.
Karistirilarak sicak hava ile kurutulan seker sogutularak kristal seker bunkerine gider. Kristal
seker depoya girmeden Once elenir. Artik kristal seker elde edilmis olup, ambalajlama
islemine hazirdir. Bunkerin alt kisminda hassas kantarda tartilir, 50 kg’lik polipropilen

torbalara konularak ambara sevk edilir ve ambardan satisa sunulur.

iS SAGLIGI VE GUVENLIGI YONETIMi

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu’nun 10 uncu maddesi geregince isverenler
is saglig1 ve giivenligi yoniinden risk degerlendirmesi yapmak veya yaptirmakla yiikiimlidiir
[12]. isyerlerinde is saglig1 ve giivenligi yoniinden yapilacak risk degerlendirmesinin usul ve
esaslar1 29.12.2012 tarih ve 28512 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yiiriirliige giren Is
Saghgi ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi’nde belirtilmektedir. Ilgili
yonetmeligin 7 nci maddesinin birinci fikrasinda ‘Risk degerlendirmesi; tiim isyerleri igin
tasarim veya kurulus asamasindan baslamak {izere tehlikeleri tanimlama, riskleri belirleme ve
analiz etme, risk kontrol tedbirlerinin kararlagtirilmasi, dokiimantasyon, yapilan ¢alismalarin
giincellenmesi ve gerektiginde yenileme asamalar1 izlenerek gergeklestirilir.” hiikmii

bulunmaktadir [13].

Bir isyerinde is saghig1 ve giivenligi yonetiminin ilke ve hedeflerini belirlemek, isyeri
yetkililerinin Oncelikli gorevidir. Cesitli adimlardan olusan is saghigi ve gilivenligi
yonetiminin en Onemli pargasi risk degerlendirmesidir. Bunun sonucu olarak da risk

degerlendirmesi diger yonetim adimlart ile etkilesim halindedir.
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Sekil 10. Is sagh@ ve giivenligi yonetimi siirecleri [14]

Isyerinde olusabilecek belirli risklere karsi diizeltici ve onleyici tedbirlerin
alinabilmesi i¢in tehlikelerin ve sonucunda ortaya ¢ikacak risklerin dogru ve eksiksiz
belirlenmesi gerekmektedir. Sekil 10°da siiregleri goriilen is sagligi ve giivenligi yonetiminde,
igyeri sartlart risk degerlendirmesi iizerine temellendirilmistir. Ancak bir isyerindeki
tehlikelerin ortadan kalkabilmesi i¢in devamli iyilestirme ilkesiyle uzun vadeli ve devamli
calismaya ihtiya¢ vardir. Ayn1 zamanda riskler hakkinda calisanlarin egitimi ve bu konuda
isletmedeki iletisimin arttirilmasi tehlikelerin ortadan kaldirilmasi konusunda g¢alisanlarin da

aktif katkida bulunmalarini tesvik edecektir [14].

Calisma alan1 ve yapilan isle ilgili olas1 saglik ve giivenlik tehlikelerini belirlemek
igverenin yiikiimliiliigiindedir. Bu durumda, eger tehlikeler ortadan kaldirilamiyor ise, igveren
sagliga yonelik olasi etkileri degerlendirmeli, hastalik ve kazalarin Oniine gegebilmek i¢in

gereken kontrol dnlemlerini almalidir.

Risk degerlendirmesi, igyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden

kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
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kararlastirilmas1 amaciyla yapilmas: gerekli calismalar olarak tamimlanir. Isyerleri ne kadar
birbirlerine benzeseler de barindirdiklar tehlikeler ve riskler agisindan farkliliklar gosterirler.
Bir igyerinde bulunan tehlikeler ve riskler oraya 6zgii oldugu i¢in, burada ¢alisanlarin edindigi
tecriibe ve uzmanlhiga basvurmak ve taleplerine kulak vermek gerekmektedir. Risk
degerlendirmesi yapmadan oOnce ilgili igyerinin tehlike sinifinin tespitinin faydali olacagi
diisiiniilmektedir. 26.12.2012 tarihinde yayimlanan Is Saghg ve Giivenligine Iligkin Isyeri
Tehlike Siniflar1 Tebligi’ne gore seker imalat1 “tehlikeli” sinifta yer almaktadir [15].

Risk degerlendirmesinde kullanilan yontemler, amaca ve isyeri faaliyet alanlarina gore

cesitlilik gostermektedir.
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GEREC VE YONTEMLER

“Seker Pancarmin Islenmesi Siirecinin Is Saghg ve Giivenligi Yoniinden
Degerlendirilmesi” konulu tez ¢alismasi Is Sagligi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii’nde gérev
yapan ISG uzman yardimcisi Mehmet OZKAN tarafindan hazirlanmistir. Tez konusunun
belirlenmesinin ardindan, tez ¢alismasi igin bir ¢alisma plan1 hazirlanmig ve kaynak
arastirmasina baslanmistir. Oncelikle kiitiiphane ve internet ortaminda ayrintili literatiir
taramasi yapilmis, konu ile ilgili olarak c¢esitli kaynaklardan elde edilen bilgi ve degerler
sentezlenerek detayli bir dokiiman g¢alismasi ortaya konulmustur. Literatiir ¢alismasinin
yaninda seker pancarinin islenerek seker tiretiminin gergeklestirildigi seker fabrikalarindan
birisi secilmis ve saha incelemesinde bulunulmustur. Ardindan risk degerlendirmesi metodlari
arastirilmis ve 3T risk degerlendirmesi metodunun uygulanmasina karar verilmistir. 3T risk
degerlendirmesi yontemi hakkinda literatlir calismasi yapilmis ve kontrol listeleri
hazirlanmistir. Hazirlanan kontrol listelerinde seker iiretim sanayisini ilgilendiren konularla
ilgili detaylara yer verilmistir. Ardindan yapilan saha ¢aligmalari ile 3T risk degerlendirmesi
metodu fabrikada uygulanmis ve sonuglart degerlendirilmistir. Saha ¢alismalarinda,
isletmenin seker iiretimiyle dogrudan ilgisi olmayan, oto tamirhanesi, marangozhane, kazan
dairesi, tlrbin dairesi, makinistlik, elektrik atelyesi gibi bdlimleri degerlendirmeye

alinmamustir.
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3T RiSK DEGERLENDIRMESI YONTEMIi

Risk degerlendirme yontemlerinden 3T, Finlandiya’da gelistirilmistir. Gelistiricisi Dr.

Heikki Laitinen’dir. Finlandiya’da ¢ok sayida isyerinde kullaniimaktadir [16].

3T risk degerlendirmesi yoOntemi imalat ve proses endiistrileri de dahil g¢esitli
sektorlerde uygulanmak iizere tasarlanmistir. Bu yontemde, bir isyerindeki tehlikelerle ilgili
konu bagliklarin1 kapsayan temel ve Ozel modiiller bulunur. Bu modillerin yaninda,
igyerlerinde olusabilecek c¢esitli tehlikeleri tasvir eden kontrol listesi igeren formlar
verilmistir. Isyerinin &zelligine gore bunlara yeni maddeler ve modiiller eklemek de
miimkiindiir. Bu yontemle uygulama daha kolay hale gelmekte ve yanlishikla 6nemli bir
3T risk degerlendirmesi

tehlikenin gbézden kacirilmasi ihtimali aza indirilmektedir.

yonteminde izlenmesi gereken adimlar agagida belirtilmistir.

Risk Degerlendirmesinde izlenmesi Gereken Adimlar

Risk degerlendirmesi yapilirken izlenmesi gereken adimlar Sekil 11°deki semada

gosterilmektedir.

ISYERI RiSK DEGERLENDIRMESI

Riskdedetlendirmesini planla

'

Riskleri dederlendir

Tehlikeyi belirle -
Tehlikeyi ortadan kaldir » Tehlikeyi kantrol et
Kaontrol ve izleme Talimatlar ve editim
=

“rénetimin kantrald, denetimler

Is talimatlan, biitin ¢alganlara egiim
werilmesi
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Risk Degerlendirmesi Planlamasi

Planlama agamasi risk degerlendirmesinin sistematik ve kapsamli bir sekilde yapilmasini
saglamak ic¢in gereklidir. Buna ek olarak, planlama risk degerlendirmesi siirecini kolaylagtirir

ve hizlandirir.
Planlama asagidaki faaliyetleri igermelidir:

e Arka plandaki bilgilerin edinilmesi; 6nceden vuku bulmus kazalar, hastaliklar vb.,

e Yonetim kadrosu ile ¢alisanlarin taahhiidiinii ve katilimini saglamak,

e Gerekli egitimler,

e Isyerini RD i¢in birimlere/alanlara ayirmak,

e Her bir birimde/alanda kullanilacak belirli 3T risk degerlendirmesi modiillerini
kararlastirmak,

e RD yapmak,

e lyilestirici nlemlerin uygulanmasi ve izleme faaliyetleri [14].

Her birimdeki calisanlar ile potansiyel tehlikeleri tartismak, genis yelpazede uzman
bilgisine erisilmesini saglar. Boylece daha etkin bir degerlendirme yontemi elde edilmis olur.

Ciinkii risk degerlendirmesi tiim ¢alisanlar etkilemektedir.

Isyerinde varsa gegmiste yapilan risk degerlendirmesi, ramak kala istatistikleri,
calisanlarin saghk gdzetimi, malzeme giivenlik bilgi formlar1 gdzden gecirilmelidir. Onceden
vuku bulmus kazalar1 ve meslek hastaliklarini hesaba katmak, ¢alismadan dogru sonuglar elde
edilebilmesi agisindan 6nemlidir. Sektdre yonelik kazalar ve hastaliklarla ilgili yayinlar ve

bunlarin 6nleyici tedbirleri de incelenmelidir.

Risk degerlendirmesi ¢aligsmalarinin verimli sonuglar iretebilmesi i¢in yonetimin de risk
degerlendirmesi tartigmalarina aktif olarak katilmasi lazimdir. Ayrica yonetim i giivenligi
uzmanlarina, ¢alismalarini yliriitebilmeleri i¢in yetki vererek, gerekli tedbirlerin alinmasi i¢in
mali destek saglayarak veya gerekli iiretim/proses degisikliklerine izin vererek caligmalari
desteklemelidir. Calisanlarin taahhiidii ise yaptiklari isin esas detaylarini ve inceliklerini bagka
herkesten daha iyi bildikleri i¢in 6nemlidir. Eger calisanlar isleri ile ilgili riskleri bilirlerse,
gerekli onlemlerin uygulanmasina goniillii olarak katilim gostereceklerdir. Buna ek olarak,
eger tehlikelerin dogasi ile ilgili dogru olarak bilgilendirilmislerse, tehlikelerin ortadan

kaldirilmasi i¢in pratik ¢oziimler de iiretebileceklerdir.
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Bir igyerini kiigiik boliimlere ayirmak ve her bir bolim igin ayri ayr1 3T risk
degerlendirmesi yapmak daha iyi bir fikirdir. Her bir boliim barindirdig: tehlikeler agisindan
benzerlik gosteren c¢alisma alanlar1 ve faaliyetler igermelidir. Bu boliimler genellikle
isletmedeki birimler ve prosesler ile paralellik gosterir. Ancak, bazen ¢esitli kiiglik birimleri
tek bir boliim olarak ele almak veya cok sayida farkli is istasyonlarini (frezeler, tornalar,
presler vs.) icinde barindiran ve isletmede tek bir boliim olarak adlandirilan biiyiik bir alani,
risk degerlendirmesi i¢in boliimlere ayirmak daha uygundur. Risk degerlendirmesini ISG
sorumlusu bir ¢alisan veya bir is giivenligi uzmani yapmalidir. Varsa isyeri hekimi, yonetim

kadrosundan bir temsilci ve ¢alisan temsilcisi degerlendirme siirecine katilmalidir.

Degerlendirme, boliimlerin gezilmesi ve sef ve calisanlarla goriisiilmesi suretiyle
yapilmalidir. Tehlikeleri belirlemek i¢in ayrica bir fikir aligverisi oturumu diizenlenebilir.
Kurulum, bakim, onarim, temizlik, nakliye veya isin kesintiye ugramasi, disaridan gelen
ziyaretciler gibi zaman zaman karsilasilan faaliyet ve durumlardan kaynaklanabilecek
tehlikelere dikkat edilmelidir. Ayrica asir1 derecede kotli hava kosullar1 gibi nadir rastlanan
olaylar da dikkate alinmalidir. Risklerin degerlendirilebilmesi icin isletme yoneticisi veya
yonetim kadrosundan bir temsilcinin, is giivenligi uzmanlarinin, isyeri hekimlerinin, ilgili
mithendislerin ve seflerin de katildig1 bir toplant1 diizenlenmesi gerekmektedir. Bu asamada,
tehlikelerin ortadan kaldirilmasi veya kontrol altina alinmasi i¢in alinacak 6nlemler planlanir.
Son olarak, teklif edilen 6nlemler onay i¢in yonetime sunulur. Onaylandiktan sonra, bu

onlemlerin uygulanmasi ve mevcut durumun izlenmesi yonetimin sorumlulugudur.

Tehlikelerin Belirlenmesi

Tehlike, isyerinde var olan ya da disariddan gelebilecek, c¢alisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini ifade eder. Risk ise tehlikeden
kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme ihtimalidir.
Dolayisiyla herhangi bir tehlike yok sayilmis veya fark edilmemis ise, sonucunda ortaya
cikacak riskler ele alinmaz ve higbir dnleyici tedbir degerlendirilmez. Bu sebeple tehlikelerin
belirlenmesi adimi risk degerlendirmesi i¢in ¢ok dnemli bir adimdir. Tehlikelerin kapsamli bir
sekilde ele alinabilmesi adina; ¢alisanlarin meslek hastaligi gegmisi hakkindaki bilgiler, saglik
raporlar1 ve igyerinde ge¢miste meydana gelen kazalarin, ramak kalalarin kayitlar1 ile

kullanilan malzemelere ait malzeme giivenlik bilgi formlarinin incelenmesi gerekmektedir.
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Ayrica, igyerine ait giiriiltii ve t0z dl¢lim sonuclar1 ve gecmis risk degerlendirmesi sonuglart

da goz Oniine alinmalidir.

3T risk degerlendirmesi yonteminin seker {iretim Sanayisine uyarlanmasinda 5 temel
modiiliin kullanilmasi uygun olacaktir. Temel modiiller bu sektoérle ilgili tim riskleri genel
olarak kapsamaktadir. Ayrica bazi proses veya isleri degerlendirirken kullanilan 5 adet de 6zel
modiil bulunmaktadir. Her bir modiil, bir kontrol listesi iceriginde yer alan ve risklerin

belirlenmesinde kullanilan maddeler ve iyi isyeri uygulamalarindan olugmaktadir.

Tablo 1. Temel ve 6zel modiiller

TEMEL MODULLER OZEL MODULLER

A. Kazalara yol acabilecek tehlikeler Nakliyat ve hareket eden araglar

B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler Makineler ve el aletleri

C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik . Yangin giivenligi ve ilkyardim

tehlikeler Isyerinde giivenlik ve davrams kiiltiirii

& T I o m

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptigi is saghigi hizmetleri

baskilar

E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri

Bu 5 temel modiilde, normalde isyerinde yapilan her risk degerlendirmesinde bulunmasi
gereken is saglhig1 ve giivenligi konular1 yer almaktadir. Ozel modiiller, hedefimiz igin gerekli
olup isyerindeki is saglig1 ve giivenligi performansini iyilestirmede yararli olabilecek sekilde
belirlenmis ve Tablo 1’de gosterilmistir. Bu ¢alismada yer verilen 6zel modiiller {ilkemizdeki
seker fabrikalarinin tamaminda kullanilabilir. Ancak baz1 seker fabrikalarindaki ek prosesler
veya biinyelerindeki ek tesisler i¢in yeni bir modiil veya kontrol listesi maddesi eklenmesi
gerekebilir. Bu durumda, diger modiillerdeki genel bi¢im 6zellikleri izlenerek isletmeye 6zel
maddelerin yer aldig1 bir modiil (degerlendirilen is / konunun 6zel nitelikleri) olusturulabilir

veya mevcut modiillere birkag yeni madde eklenebilir.

Risklerin Degerlendirilmesi ve Tehlikelerin Kontrolii

Tehlikeler belirlendikten sonra bu tehlikelerden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da
baska zararli sonu¢ meydana gelme ihtimalleri yani riskler degerlendirilmelidir. Bu
degerlendirme, isletme ka¢ boliime ayrilmigsa her bir bolim i¢in ayr1 ayr1 yapilmalidir.

Modiilde yer alan her bir madde, ekip olarak ayr1 ayr1 ele alinmali; potansiyel is kazalariyla
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meslek hastaliklarinin siddeti ve olasili§i gz Oniine alinarak risk puanlari hesaplamalidir.
Bazi durumlarda risk degerlendirmesine gerek yoktur. Formlarda “uygulanamaz” veya “evet”
olarak belirlenen maddeler, bu maddelerde belirtilen tehlikenin o birim ile ilgili olmadig1 veya
ortada bu tehlikeyle ilgili risk olmadig1 anlamini tasir. Ote yandan, “hayir” ibaresinin
bulundugu maddeler bu tehlikelerle ilgili bir veya daha fazla risk oldugunu belirtir. Ekip
bunlar ayrintili olarak goriismelidir. Bir tehlikeyi tamamen ortadan kaldiracak kolay ve hizl
uygulanabilir ¢oziimler s6z konusu olabilir. Bu, Sekil 11°de “tehlikeyi ortadan kaldirin”
adimina tekabiil etmektedir. ilgili dnlemler belirlenmeli ve isletme ydnetiminin onayma
sunulmalidir. Dogru uygulandig: takdirde bu tedbirler geride higbir risk birakmayacaktir; bir
baska deyisle, uygulamadan oOnce tehlike ile ilgili saptanan kaza veya hastaliklarin

gerceklesmesi imkansiz olacaktir.

Risk yonetimindeki dncelikleri belirlemek agisindan risklere ilgili puanlart verebilmek ¢ok
onemlidir. Uygun risk puanlar1 verildiginde, ilk 6nce hangi tehlike veya tehlikelerin ele
alinmasi, hangi kontrol dnlemlerinin uygulanmasi ve her biri i¢in ne kadar biitge ayrilmasi

gerektigi gibi sorular1 cevaplamak daha kolay olacaktir.

Risk degerlendirmesi, isyerinde birbiri ile alakasi bulunmayan ve karsilastirilamaz
goziiken birgok risk i¢in etkili bir kiyaslama yontemi saglamaktadir. Burada zorluk, riskin iki
temel bileseni bulunmasidir; siddet ve olasilik. Bazi kazalarin olma olasiligi daha fazlayken,
sonuclar1 daha az siddetli; bazilarinin da olma olasilig1 diisiikken sonuglar1 daha siddetli

olabilir. 3T risk matrisi bu sorun i¢in etkili bir ¢6ziim saglamaktadir.

Yaralanma ve hastaliklarin siddetlerine gore ayrilarak siniflandirilmasi basit denebilecek
bir islemdir. Bunun i¢in sadece kategorilerin sayisina (siddet diizeyleri) karar vermek ve
bunlar arasindaki sinirlart ¢izmek gerekir. Diger bir husus da yaralanma veya hastaligin
meydana gelme olasiligidir. Gelecekte yasanacak olaylarin olma olasiligini hesaplamak
zordur. Zor olmasimin birkag nedeni vardir: Ilki, isyerinde belirli bir kaza veya hastalik tiiriiyle
ilgili sinirli miktarda kayit bulunmasi veya hi¢ kayit bulunmamasidir. Bu durumda, hesaplama
giivenilir sonuclar vermez veya hesaplama yapmak imkansiz hale gelir. Ikincisi, iiretim
giivenliginde seviye giinden giline veya haftadan haftaya fark edilir oranda degisebilir.
Ornegin, bir ¢alisani belirli bir hafta boyunca titiz olmayan davramslar sergilemesi o hafta
i¢in kaza olasiligini arttirir. Potansiyel olarak siddetli bir yaralanma veya hastaligin yanlislikla
diisiik olasilikli olarak hesaplanmasi, gerekli onleyici tedbirlerin alinmamasi i¢in yaygin bir
neden veya bahane olmaktadir.
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3T risk degerlendirmesinde olasilik hesabi, her bir tehlikeye yonelik mevcut kontrollerin

kanunlar, standartlar ve iyi uygulamalar ile ne kadar uyumlu oldugunun degerlendirilmesine

doniistiiriilmiistiir. Yaygim tehlikelerin biiyiik bir ¢ogunlugunun ISG yodnetmelikleri ve

standartlar1 hazirlanirken zaten degerlendirilmis olmasi bu yontemi uygulanabilir kilmaktadir.

Mevcut kontrol diizeyi yeterli ise, yaralanma veya hastaliklarin ortaya ¢ikma olasiligi diistik

olmali, bu durumda da iyilestirme ihtiyact bulunmamalidir [14].

3T Risk Degerlendirmesi Matrisi

Tehlikenin doguracagi sonuglarin potansiyel siddeti risk degerlendirmesi matrisinde

geleneksel yolla tahmin edilirken; olasilik, mevcut kontrol Onlemlerinin ne kadar etkili

oldugunun degerlendirilmesi ile hesaplanir.

3 puanh siddet 6lgegi ile 3 puanli kontrol 6l¢eginden olusan “3T Risk Matrisi” Tablo 2°de

gosterilmektedir.

Tablo 2. 3T risk degerlendirmesi matrisi [14]

Meveut Kontrol Onlemlerinin Yaralanma ve Hastaliklarin Potansiyel Siddeti
Diizeyi 1 2 3
Hafif Ciddi Cok Ciddi
2: Kiigiik risk;
; . . 1: Hafif risk; durumu durumu
Kontrol 6nlemleri yeterli; e . N .
1 0: Onemsiz risk. gdzlemlemeye devam gozlemlemeye
sorun ¢ikmamis. . X
edin. devam edin ve kolay
onlemleri uygulayin.

) Iyilestirmeye ihtiyag var;
ara sira sorunlar ¢ikmus.

2: Kiigiik risk;
durumu 3: Orta derece risk;
gozlemlemeye uygun 6nlemleri
devam edin ve kolay | planlayip, uygulayin.
onlemleri uygulayin.

Kayda deger iyilestirme 3: Orta derece risk;
3 gerekli; sik sik sorunlar uygun 6nlemleri
cikiyor. planlayip, uygulayin.

Siddet 6lgegi asagidaki gibidir:

1. Hafif siddetli

- Hafif yaralanma veya rahatsizlik, en fazla 3 giin ¢alisamama;
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N

. Orta siddetli

Uzun siireli yaralanma veya hastalik; basit yaralanmalar veya kiriklar gibi, en fazla 30

giin ¢alisgamama;

3. Son derece siddetli

Kalic1 yaralanma/hastalik veya 6liim, parmak kesilmesi, ikinci/ii¢lincii derece yaniklar,

kafatasi ¢atlaklari, kanser, astim.
Kontrol dl¢egi ise asagidaki gibidir:
1. Onlem ve kontroller yeterlidir, hi¢bir sorun belirmemistir. Daha ayrmtil1 olarak:

- Makineler, aletler ve yapilar; mevzuat ve standartlar ile uyumludur,
- Calisma kosullar is saglig1 ve giivenli yoniinden iyi organize edilmistir,
- Calisanlar egitim almis ve gergekten dogru (giivenli) calisma uygulamalarini

kullanmaktadirlar.

N

. Iyilestirmeye bir miktar ihtiyag duyulmaktadir, ara sira sorunlar yasanmaktadir.

3. lyilestirmelere ciddi ihtiyag duyulmaktadr, sik sik sorunlar yasanmaktadir,

3T Risk Degerlendirmesi Modiil icerikleri ve Formiilasyon

Sekil 12°de goriilen 3T risk degerlendirmesi modiil iceriginde B.1, B.2, B.3,... numaralari
ile ifade edilen her bir maddenin karsisinda, o maddede ifade edilen kosullarin ilgili isletmede
yerine getirildigini (Evet), getirilmedigini (Hayir) veya isletmede uygulanabilmesinin
mimkiin olmadigim1 (Uygulanamaz) belirten kutucuklar bulunmaktadir. Daha sonraki
asamada maddelerde belirtilen kosullarin saglanmadigi durumlarda ortaya cikabilecek riskin
derecesini belirlemede kullanilan Kontrol diizeyi ve siddetinin not alindigi ve bu iki
parametrenin birlestirilerek ilgili madde icin risk derecesinin belirtildigi kutucuklara yer
verilmistir. Ornegin, hesaplanan siddet derecesi 1 iken mevcut kontrol diizeyi 2 olarak tahmin

edilmis ise, risk derecesi 2’dir.

Risk derecelerinin belirlenmesi bittikten sonra, iyilestirme Onlemleriyle ilgili Onerileri
tartismak {izere degerlendirme ekibiyle fikir aligverisinde bulunulur. Teklifler 3T risk

degerlendirmesi formlarinda bulunan ilgili tablolara yazilir. Ekip ayrica Onerilen iyilestirme
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onlemi uygulandiktan sonra azaltilacak riskin gelecekteki puanini tahminen hesaplar. Boylece
durumun daha iyi anlasilmasi saglanmisg olur. Daha sonra sunulan iyilestirme Onlemlerini

uygulamakla sorumlu personel ve s6z konusu iyilestirmenin uygulanma siiresi belirlenir.

Bu yontemin uygulamasinda yonetim kadrosunun bu siirece dahil olarak biitiin ilgili
taraflara bu faaliyetlere tam destek verildigini bildirmesi 6nemlidir. Ciinkii yonetimin destegi
olmaksizin sahadaki santiye sefleri, mithendisler ve calisanlarla bas basa kalmanin gereksiz
biirokrasi yaratacagi, ¢ikar ¢atigmalarina yol acacagi, degerlendirme sonuglarinin yetersiz

kalmasmma neden olacagt ve planlanmigs ancak uygulanmamis Onlemleri doguracagi

gOriilmiistiir.
B. Cahsma ortamndalki fiziksel teblikeler
No Agaiadaki ifadeler dogrn mn? Evet | Hayrr| Uygulanamaz | K271 giqge | RiE Tavsiye ve yorumlar Sermmbi; | Dxktiy
Diizeyi derecesi Personel | Siiresi
co2 pompulanmn ;uh;masl s\msmdn zurultu\ 2savivesi onemli
LY, is isi svenlidic. Dav. " diizeyde isiiniin etki alanmda | IH ve Ham
B | GURULTU: Yapilanis isitme agismdan givenlidir. Devambilik acz x 2 2 3| cabsanlannya da bakam onarim yapanlarn KKD kullsnmalsn | Fabrika | 12ay
eden va da darbeli giiriiltis yoktur. Avrnica bslim lindeki giriltis 6 Manipl
rutin araliklarls devam edilmalidi
-\YDINL -\T\L-\ Ganl \§xLIand.|rma \etedxdu' esit deraceds
B2 spot lambalar % 1 2 1 Meveut aydmlatmalar kontrol edilersk kullanilamaz durumda Birim Sirakli
" | kullant. Lambdan onatmalilds uyum halmda zarar gormemis ve - olanlar venilenmelidir. Sorumlulan [ Kontrol
temizdir.
B3 | SICAKLIKKOSULLARI (SICAKLIK, HAVA DEGISIMI, NEM): |
"~ | Sicaklik vapilan igs uyzundur. Hava skim gok giigli deildir.
s ] L ) L IH ve Ham
- :;I;Tmsm- m\da:)].m is elleri va da viicudu fitresime maruz . . X 0% |iTsismielgnitasse i s devis s s Fabela | 12ay
Uretim siirecine bagh aIAmL geneal bir hA\ alandirma problemi
TOZ / HAVALANDIRMA: rtammda sagh&n tehdit 3 = 2 oo
B e C‘mf:;u:n Pt = 2 1 2 sveuttur. Dogal b v1 saflayacak pencers alam| Yénetim | 9ay
B6 GUNES§ IJINLARINAMARUZIYET: Calisanlar giines 1515madirelt 5
" | maruz kelmamaktadur.
ISIMA: Ortamda zarah ivonlastinc: radyasyon (Gama, X-1smi vs)va
B.7 | da diger 1gmlar (UV, lazer, kumlétesi, slektromanystik vs.) x
bulunmamaktadir.
B.g | SOGUK VE SICAK NESNELER: Sofuk ve sicak nesnsler vilcutta y N ;| Malzemenin sicak sofuk oldufunu gosteric uyanci levhalar| oo i
*® | wanik riskinin ortaya ¢ikmasmas neden olmamaktadr. x o = o verlastirilabilir. ¥
ISIL ISLEMLER: Isil islamuygulanan béliimlerde garekli dnlemler
BS almmistr. x
pum—— o
p” < N
Toplam Modiil Risk Puam 9.0 ) Modiil Givenlik Endeksi ) 70.0% )
A, 4 A~

"Modiil Giivenlik Endeksi" ise (Olabilecek

En Yiiksek Toplam Modiil Risk Puani -
Toplam Modiil Risk Puani / Olabilecek En

Bir modiiliin "Toplam Modiil Risk Puani"
igerigindeki maddelerin risk derecelerinin

toplanmdr. - o i
Toplam Modiil Risk Puam = B1+B2+B4 Yu'ksek Toplam Modiil Risk Puani) * 100
+B5+B8 =9 bagintistyla bulunur.

Bu 6rnek i¢in: 30-9/30 * 100 = %70

Sekil 12. Toplam modiil risk puani ve modiil giivenlik endeksinin hesaplanmasi

Risk degerlendirmesi ekibi tarafindan kontrol diizeyi ve siddeti kararlastirilan bir
maddenin 3T risk degerlendirmesi matrisi yardimiyla risk derecesi belirlendikten sonra Sekil
12°deki 6rnek modiilde tarif edilen hesaplama yontemiyle toplam modiil risk puan1 ve modiil
giivenlik endeksi bulunur. Modiil giivenlik endeksinin %100°e yaklasmasi modiildeki iyi
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uygulama ifadelerinde belirtilen sartlarin saglandigi yani ilgili modiil kapsaminda igletmenin

daha giivenli hale geldigi anlami tasir. Risk degerlendirmesinin yapildigi isletme igin

“uygulanamaz” olarak belirlenen maddeler hesaplamalarda dikkate alinmaz.

Temel ve Ozel Modiiller

J.I5 Saglig1 Hizmetleri

B. Calisma ortammdaki fiziksel tehlikeler

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig: baskilar

F. Nakliyat ve hareket eden araglar

H. Yangm giivenligi ve ilkyardm

Madde Sayist

Azami Modiil
Risk Puam

Toplam Modiil
Risk Puam

Modiil Giivenlik
Endeksi (%)

70,0%

90,0%

$0,0%

51,4%

TOPLAM

73

[Genel Modiil Guvenlik Endeksi = 100-(122/365)*100 = %66,5

~\

/

Sekil 13. Boliim geneli icin modiil giivenlik endeksinin hesaplanmasi

Boliim geneli i¢in modiil giivenlik endeksi hesaplanirken, Sekil 13’te gosterildigi gibi,

“100 — (Bolim Genelindeki Modiillerin Toplam Modiil Risk Puanlarinin Toplami / Bolim
Genelindeki Modiillerin Olabilecek En Yiiksek Toplam Modiil Risk Puani) * 100” bagintisi

kullanilir. Bir modiilde olabilecek en yiiksek toplam modiil risk puani hesaplanirken

“uygulanamaz” olarak belirlenen maddeler dikkate alinmaz.
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BULGULAR

Bu tez ¢alismasinin uygulama basamaginda; islenen pancar (ton/ton ort.), iiretilen toplam
seker (ton/ton ort.) ve pancar isleme kapasitesi (ton/giin / ton/giin ort) olarak tilkemizdeki

seker fabrikalar arasinda ortalama degerlere en yakin fabrikalardan birisi secilmistir.

Seker pancarinin islenmesi siirecinin is sagligi ve gilivenligi yoniinden degerlendirilmesi
adna ilgili fabrikada 3T metodu ile risk degerlendirmesi yapilmistir. Ziyaret 6ncesi yapilan
on c¢alisma ile 3T metodunun temel ve 6zel modiil igerikleri seker iiretim sanayisine
uygulanabilecek sekilde revize edilmistir. Daha sonra Genel Midiirlikk personeli, isletmenin
is giivenligi uzmani, bir mithendisi ve revizoriiniin katilimi ile isletme genelinde 6n inceleme
yapilmus, ilgililerle goriilmiis ve risk degerlendirmesi ¢alismasinda kullanilacak veriler

toplanmustir.
Bu bilgiler 15181nda isletme;

e Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritimi,
e Serbet Uretimi, Aritim1 ve Koyulastiriimast,

e Sekerin Uretimi Ve Depolanmasi
olarak 3 boliimde incelenmistir.

Her bir boliim 10 modiil altinda degerlendirilip, her modiil i¢in toplam modiil risk

puanlar1 ve modiil giivenlik endeksleri belirlenmis ve bu veriler 1s18inda her bir boliim igin
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genel modiil gilivenlik endeksi hesaplanmistir. Ayrica her bolim igin, riskli bulunan
maddelerin risk derecelerine gore dagilimlari incelenerek 6ncelikli 6nlem alinmasi gerekenler
tespit edilip, risk derecesi 4 (biiyiik risk) ve 5 (vahim risk) olan maddeler 6nem sirasina gore

tablo seklinde ortaya konulmustur.

Isletme béliimleriyle ilgili bulgulara iliskin hesaplama sonuglarma Ek 1, Ek 2 ve Ek
3’te yer verilmis olup, elde edilen sonuglar ve olgularin tiimiinii ilgilendiren bilgiler tablo ve

grafikler halinde sunulmustur.

FABRIKA MEYDAN TESISLERiIi VE ATIK SU ARITIMI BOLUMU RiSK
DEGERLENDIRMESI

Pancarin fabrika sahasina girisinden, serbet elde edilmesi i¢in islenmeye baslanmasi
siirecine kadarki hazirlik prosesleri ve fabrika atik suyunun aritimi ile ilgili islemlerin
gerceklestirildigi bu boliimde temel ve 6zel modiiller i¢cin modiil gilivenlik endeksleri
hesaplanmis ve bu hesaplama sonucunda belirlenen en riskli ti¢ modiiliin maddelerinin risk

dereceleri yiizdeler halinde sunulmustur.
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90,0% - 85,7% 84,0%

80,0%

70,0%
60,0%

46,0%

50,0% -
40,0%
30,0%
20,0%

MODUL GUVENLIK ENDEKSi

10,0%

g g g o O L L e

A

0,0%

TEMEL VE OZEL MODULLER

m A Kazalara yol acabilecek tehlikeler

m B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler

m C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler
m D.Yapilaniginkas iskelet sistemine yaptidl baskilar

m E. Yapilanisteki psiko-sosyal stres faktdrleri

u F. Nakliyat ve hareket eden araclar

m 5. Makineler ve el aletleri

m H. Yangin givenligi ve ilkyardim

B | isyerlerinde givenlik ve davramis kit

= ). i5 5881181 hizmetleri

Sekil 14. Temel ve 6zel modiiller icin modiil giivenlik endeksleri grafigi

Sekil 14’te fabrika meydan tesisleri ve atik su aritimi bdliimiinde yapilan risk
degerlendirmesi sonucunda 5 temel ve 5 6zel modiile iliskin modiil giivenlik endeksleri su

sekilde hesaplanmustir:

e Kazalara yol agabilecek tehlikeler %46,

e (alisma ortamindaki fiziksel tehlikeler %85,7,

e Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler %58,
e Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar %84,

e Yapilan igin psiko-sosyal stres faktorleri %65,7,
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e Nakliyat ve hareket eden araglar %71,4,

e Makineler ve el aletleri %62,

e Yangin giivenligi ve ilkyardim %47,5

e Isyerinde giivenlik ve davranis kiiltiirii %67,5

e s saglig hizmetleri %68
Bu modiillerden giivenlik endeksi en diisiik yani en riskli olan ilk {i¢ tanesi sirasiyla;

e A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler %46,
e H. Yangmn giivenligi ve ilkyardim %47,5
e C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler %58

olarak belirlenmistir.

Kazalara Yol Acabilecek Tehlikeler

Genel ve 6zel modiiller iginde giivenlik endeksi en diisiik olan modiil, kazalara yol
acabilecek tehlikeler baslikli modiil olarak belirlenmis ve bu modiildeki maddelerin risk

dereceleri ylizdeler halinde Sekil 15°te gosterilmistir.
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Zemin, yollar
ve merdivenler

_‘15% Diizen, temizlik
ve kaymayi
onleyici tertibat
/_ 15%
Yangin ve
patlamalara
karsi
giivenlik
onlemleri
15%

Genel trafikte
arac¢ kullanma

15% I¢ nakliye ve

transferler
4%

Sekil 15. Kazalara yol acabilecek tehlikeler modiiliindeki maddelerin risk derecelerine
gore dagilim

Kazalara yol acabilecek tehlikeler modiiliindeki maddelerin risk derecelerine gore

dagilimi Sekil 15°te;

e Zemin, yollar ve merdivenler %15,

e Diizen, temizlik ve kaymay1 6nleyici tertibat %15,

e ¢ nakliye ve transferler %4,

e Genel trafikte arag¢ kullanma %15,

e Yiiksekte ¢alisma %18,

e Yangin ve patlamalara kars1 glivenlik 6nlemleri %15,

e KKD kullanimi %18
olarak verilmistir.

KKD kullanimi ve yiiksekte calisma baglikli maddeler biitiin maddeler icinde en
yiiksek risk derecesine sahip olmasi dolayisiyla bu modiil kapsaminda alinacak onlemler

yoniinden oncelikli durumdadir.
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Yangin Giivenligi ve Ilkyardim

Kazalara yol acabilecek tehlikeler baslikli modiilden sonra modiil glivenlik endeksi en

diisiik ikinci modiil, yangin giivenligi ve ilkyardim olarak belirlenmistir.

Tutusma ve
sicakta calisma

/[ riski

10%

=

Yangin
sondiiriiciiler
14%

Sekil 16. Yangin giivenligi ve ilkyardim modiiliindeki maddelerin risk derecelerine gore

dagilim

Sekil 16’da verilen maddelere iliskin risk derecesi dagilimlari su sekildedir:

Tutusma ve sicakta ¢alisma riski %10,

Elektrikli cihazlarin durumu %19,

Yangin sondiiriiciiler %14,

Acil durum eylem plan1 %19,

Yangin alarm1 ve yanginla miicadele sistemi %19,

Yanic1 ve patlayict materyaller %19

Elektrikli cihazlarin durumu, acil durum eylem plani, yangin alarmi ve yanginla miicadele

sistemi ve yanici ve patlayict materyaller baslikli maddeler en yiiksek risk derecesine sahip

olmas1 dolayistyla bu modiil kapsaminda alinacak dnlemler yoniinden dncelikli durumdadir.
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Cahisma Ortamindaki Kimyasal ve Biyolojik Tehlikeler

Fabrika meydan tesisleri ve atik su aritimi boliimiinde en riskli tiglincli modiil ¢alisma

ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler modiilii olarak tespit edilmistir.

Ortak kullanim
alanlan
5%

Deri ya da agizdan
' maruziyet
5%
Havalandirma
5%

Haserat tehlikesi
9%

Sekil 17. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler modiiliindeki maddelerin
risk derecelerine gore dagilim

Sekil 17°de gosterilen ¢alisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler baslikli modiil

maddelerinin risk derecelerine gore dagilim;

e Hava kirliligi %19,
e Deri ya da agizdan maruziyet %S5,
e Kimyasal kutulari, tesisat ve depolar %19,
e Bulasici hastalik tehlikesi %19,
e Hagerat tehlikesi %9,
e Havalandirma %5,
e Atiklar %19,
e Ortak kullanim alanlar1 %5
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olarak verilmistir.

Kimyasal kutulari, tesisat ve depolar, hava kirliligi, bulasic1 hastalik tehlikesi ve atiklar
baslikli maddeler digerlerine kiyasla daha yiiksek risk derecesine sahiptir. Bu sebeple bu

modiil kapsaminda alinacak dnlemler yoniinden oncelikli durumdadirlar.

Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritimia Boéliimiindeki Risklerin Modiil

Maddelerine Gore Onem Siralamasi

Fabrika meydan tesisleri ve atik su aritimi boliimiindeki temel ve 6zel modiiller igeriginde
bulunan 77 maddenin tamami incelenip, bu maddelerden 50 tanesinde risk tespit edilmistir.

Risk tespit edilen maddelerin risk derecelerine gore dagilimi Sekil 18’de gosterilmektedir.

B Onemsiz Risk
O Hafif Risk

O Kiigiik Risk
a

O Orta Derece Risk
B Biiyiik Risk
Sekil 18. Fabrika meydan tesisleri ve atik su aritimi boliimiindeki risk tespit edilen
maddelerin risk derecelerine gore dagilim

B VVahim Risk

Buna gore modiil maddelerinin %4’linlin 6nemsiz risk, %20’sinin hafif risk, %18’inin
kiiciik risk, %14’inlin orta derece risk, %38’inin biiyiik risk ve %6’smmn vahim risk

derecesinde oldugu belirlenmistir.

Risk derecesi 4 (biiyiik risk) ve 5 (vahim risk) olarak tespit edilen maddelerin boliim

genelindeki 6nem siralari,
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Global Yiizde = (Maddenin risk derecesi / Toplam modiil risk puani) * 100 *
(Modiildeki madde sayis1 / Toplam madde sayis)

bagintisindan hesaplanmustir. Tablo 3’te gosterilen ve 19’u biiyiik, 3’ vahim risk derecesinde
oldugu tespit edilen toplam 22 maddeden global yiizdesine gore oncelikli onlem alinmasi

gereken ilk dort madde sirasiyla;

e Nakliyat ve hareket eden araglar modiilii altinda degerlendirilen “Nakledilecek
uriinler”,

e Makineler ve el aletleri modiilii altinda degerlendirilen “Kontroller”,

e s sagligi hizmetleri modiilii altinda degerlendirilen “Is sagligi gozetimi” ve

“Caligma ortami anketi ve risk degerlendirmesi”

olarak belirlenmistir.
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Tablo 3. Risk derecesi 4 ve 5 olan maddeler ve onem siralari

SIRA NUMARASI MODUL ADI MODUL RiSK LOKAL GLOBAL  ONEM
NUMARASI DERECESI YUZDESI  YUZDESI  SIRASI
1 A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler Al 4 14,8 1,92 10
2 A. Kazalara yol acabilecek tehlikeler A.2 4 14,8 1,92 10
3 A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler A4 4 14,8 1,92 10
4 A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler A.6 5 18,5 2,40 8
5 A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler A7 4 14,8 1,92 10
6 A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler A9 5 18,5 2,40 8
7 C. Calisma ort. kimyasal ve biyolojik tehlikeler C1l 4 19 2,47 7
8 C. Calisma ort. kimyasal ve biyolojik tehlikeler C3 4 19 2,47 7
9 C. Caligsma ort. kimyasal ve biyolojik tehlikeler (G35 4 19 2,47 7
10 C. Calisma ort. kimyasal ve biyolojik tehlikeler CJ9 4 19 2,47 7
11 E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri E.5 4 38,3 3,03 5
12 E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri E.6 4 33,3 3,03 5
& Frievhdedmae 0 R 4 @ 38 T ]
14 G. Makineler ve el aletleri G.3 4 21 2,73 6
% CMwWewedaer 0 6 8 0 & s 2 |
16 H. Yangin giivenligi ve ilkyardim H.2 4 19 1,97 9
17 H. Yangm giivenligi ve ilkyardim H.6 4 19 1,97 9
18 H. Yangin giivenligi ve ilkyardim H.7 4 19 1,97 9
19 H. Yangmn giivenligi ve ilkyardim H.8 4 19 1,97 9
20 I. Isyerlerinde giivenlik ve davranis kiiltiirii 1.5 4 30,7 3,19 4




SERBET URETIMI, ARITIMI VE KOYULASTIRILMASI BOLUMU RiSK
DEGERLENDIRMESI

Islenmeye hazir hale gelen pancarmn son olarak yikama isleminin de yapilip kiyima hazir
hale getirilmesinden kristal seker iiretimine baslanilmasina kadar gecen proseslerle, kireg
ocagi ve kireg tiretimi ile ilgili prosesleri de kapsayan bu boliimde temel ve 6zel modiiller igin
modil giivenlik endeksleri hesaplanmis ve bu hesaplama sonucunda belirlenen en riskli ii¢

modiiliin icerigindeki maddelerin risk dereceleri ylizdeler halinde sunulmustur.
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m A Kazalara yol acabilecek tehlikeler

m B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler

m C. Cahsma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler
m D.Yapilanisin kas iskelet sistemine yaptig! baskilar

m E. Yapilanisteki psiko-sosyal stres fakudrleri

m F. Nakliyat ve hareket eden araclar

m 5. Makinelerve el aletleri

m H. Yangin givenligive ilkyardim

B | isyerlerinde givenlik ve davramis kiltird

= . 5 5a381iE hizmetleri

Sekil 19. Temel ve 6zel modiiller icin modiil giivenlik endeksleri grafigi
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Sekil 19°da serbet {iretimi, aritimi ve koyulagtirllmast bdliimiinde yapilan risk
degerlendirmesi sonucunda 5 temel ve 5 6zel modiile iliskin modiil giivenlik endeksleri su

sekilde hesaplanmistir:

e Kazalara yol agabilecek tehlikeler %57,7,

e (alisma ortamindaki fiziksel tehlikeler %70,

e Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler %48,8,
e Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar %90,

e Yapilan isin psiko sosyal stres faktorleri %71,4,

e Nakliyat ve hareket eden araglar %80,

e Makineler ve el aletleri %70,

e Yangin giivenligi ve ilkyardim %51.,4,

e lsyerinde giivenlik ve davranis kiiltiirii %70,

e Issagh@ hizmetleri %68
Bu modiillerden giivenlik endeksi en diisiik yani en riskli olan ilk {i¢ tanesi sirasiyla;

e C. Caligma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler %48,8,
e H. Yangm giivenligi ve ilkyardim %51,4,
e A Kazalara yol agabilecek tehlikeler %57,7

olarak belirlenmistir.
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Cahsma Ortamindaki Kimyasal ve Biyolojik Tehlikeler

Bu bolimde, genel ve 6zel modiiller i¢inde giivenlik endeksi en diisiik olan modiil

calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler modiilii olarak belirlenmistir.

Atiklar .
17% Hava kirliligi

17%

Kimyasal kutular,

Haserat tehlikesi !
9% tesisat ve depolar

13%

Sekil 20. Cahisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler modiiliindeki maddelerin
risk derecelerine gore dagilim

Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler modiiliindeki maddelerin risk
derecelerine gore dagilimi Sekil 20°de;

e Hava kirliligi %17,

e Deri ya da agizdan maruziyet %22,

e Kimyasal kutulari, tesisat ve depolar %13,
e Haserat tehlikesi %9,

e Havalandirma %22,

o Atiklar %17
olarak verilmistir.

Deri ya da agizdan maruziyet ve havalandirma baslikli maddeler digerlerine kiyasla
daha yiiksek risk derecesine sahiptir. Bu sebeple bu modiil kapsaminda alinacak Onlemler

yoniinden oncelikli durumdadir.
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Yangin Giivenligi ve Ilkyardim

Serbet tiretimi, aritim1 ve koyulastirilmasi boliimiinde en riskli ikinci modiiliin yangin

giivenligi ve ilkyardim modiilii oldugu tespit edilmistir.

Yangin alarmm Elektrikli
ve yanginla cihazlarin
miicadele \ /_ durumu
sistemi n, 18%
18%

Acil durum
cikislari

' 18% '

Sekil 21. Yangin giivenligi ve ilkyardim modiiliindeki maddelerin risk derecelerine gore

dagilinm
Sekil 21°de verilen maddelere iliskin risk derecesi dagilimlari su sekildedir:

e Elektrikli cihazlarin durumu %18,

e Yangin sondiiriiciiler %23,

Acil durum c¢ikislart %18,

Acil durum eylem plan1 %23,

Yangin alarmi1 ve yanginla miicadele sistemi %18

Yangin sondiiriiciiler ve acil durum eylem plani baslikli maddeler tiim maddeler i¢inde en
yiiksek risk derecesine sahip olmalar1 dolayisiyla bu modiil kapsaminda alinacak onlemler

yoniinden 6ncelikli durumdadir.

48



Kazalara Yol Acabilecek Tehlikeler

Yangin giivenligi ve ilkyardim baslikli modiilden sonra modiil glivenlik endeksi en

diisiik ticlincli modiil kazalara yol agabilecek tehlikeler olarak belirlenmistir.

Zemin, yollar
ve merdivenler
16%

Diizen, temizlik ve
kaymay1 onleyici
tertibat
16%

Makineler ve el
aletleri
16%

Yiiksekte
calisma
10%

Sekil 22. Kazalara yol acabilecek tehlikeler modiiliindeki maddelerin risk derecelerine
gore dagilim

Kazalara yol acabilecek tehlikeler modiiliindeki maddelerin risk derecelerine gore
dagilimi Sekil 22°de;

e Zemin, yollar ve merdivenler %16,

e Diizen, temizlik ve kaymay1 onleyici tertibat %16,
e Makineler ve el aletleri %16,

e Yiiksekte ¢alisma %10,

e Yangin ve patlamalara kars1 glivenlik 6nlemleri %21,

o KKD kullanimi %21

olarak verilmistir.
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Yangin ve patlamalara kars1 giivenlik dnlemleri ve KKD kullanimi baglikli maddeler tiim
maddeler i¢inde en yiiksek risk derecesine sahip olmalar1 dolayisiyla bu modiil kapsaminda

alinacak 6nlemler yoniinden oncelikli durumdadirlar.

Serbet Uretimi, Aritinn ve Koyulastirilmas1 Boliimiindeki Risklerin Maddelere Gore

Onem Siralamasi

Serbet iiretimi, aritim1 ve koyulastirilmasi boliimiindeki temel ve 6zel modiiller igeriginde
bulunan 73 maddenin tamamui incelenip, bu maddelerden 48 tanesinde risk tespit edilmistir.

Risk tespit edilen maddelerin risk derecelerine gore dagilimi Sekil 23°te gosterilmektedir.

B Onemsiz Risk
O Hafif Risk

OKiigiik Risk
O Orta Derece Risk
E Biiyiik Risk
B Vahim Risk

38%

Sekil 23. Serbet iiretimi, aritimi ve koyulastirilmasi béliimiindeki risk tespit edilen
maddelerin risk derecelerine gore dagilimi

Buna gore maddelerin %12’sinin 6nemsiz risk, %12’sinin hafif risk, %13 iiniin kiigiik
risk, %38’inin orta derece risk, %21’inin biiyik risk ve % 4’iiniin vahim risk derecesinde

oldugu belirlenmistir.

Risk derecesi 4 (biiyiik risk) ve 5 (vahim risk) olarak tespit edilen maddelerin bolim

genelindeki 6nem siralari;
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Global Yiizde = (Maddenin risk derecesi / Toplam modiil risk puan) * 100 *
(Modiildeki madde sayis1 / Toplam madde sayisi)

bagintisindan hesaplanmistir. Tablo 4’te gosterilen ve 10°u biiyiik, 2’si vahim risk
derecesinde oldugu tespit edilen toplam 12 maddeden global yiizdesine gore oncelikli 6nlem

alinmasi gereken ilk dort madde sirasiyla;
e Nakliyat ve hareket eden araglar modiilii altinda degerlendirilen “Operator
egitimi”,
e Makine ve el aletleri modiilii altinda degerlendirilen “Kontroller”,

e s saglig1 hizmetleri modiilii altinda degerlendirilen “Is saghig1 gozetimi” ve

Calisma ortami anketi ve risk degerlendirmesi”

olarak belirlenmistir.
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Tablo 4. Risk derecesi 4 ve 5 olan maddeler ve onem siralari

SIRA NUMARASI MODUL ADI MODUL RiSK LOKAL GLOBAL ONEM
NUMARASI DERECESi YUZDESI YUZDESiI SIRASI

1 A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler A7 4 21,1 2,59 5
2 A. Kazalara yol acabilecek tehlikeler A.9 4 21,1 2,59 5
g C. Calisma ort. kimyasal ve biyolojik tehlikeler Cl 4 17,4 2,14 7
4 C. Calisma ort. kimyasal ve biyolojik tehlikeler C.2 5 21,7 2,68 4
5 C. Calisma ort. kimyasal ve biyolojik tehlikeler C.7 5 21,7 2,68 4
6 C. Calisma ort. kimyasal ve biyolojik tehlikeler C.9 4 17,4 2,14 7
10 H. Yangin giivenligi ve ilkyardim H.6 4 23,5 2,25 6
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SEKERIN URETIMI

DEGERLENDIRMESI

VE DEPOLANMASI

BOLUMU RISK

Sekerin kristallestirilmesi, serbetin buharlastirilarak koyulastirilmasi ve sekerin paketlenip

ambarlarda istiflenmesi ile ilgili islemlerinin gerceklestirildigi bu bolimde temel ve 6zel

modiiller i¢cin modiil giivenlik endeksleri hesaplanmis ve bu hesaplama sonucunda belirlenen

en riskli tic modiiliin igerigindeki maddelerin risk dereceleri yiizdeler halinde sunulmustur.

80,0%

80,0% - 76,0%

MODUL GUVENLIK ENDEKSI

NN\ N

65,0%

70,0% ag ro

714%‘
F

66,0%

;0%
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_50,0%

A [¢]

0,0%
B

u J.I5saghg hizmetleri

A
70.0% 1 62,5%
60,0% - [ N
5L,1% - - -
Ay
50,0% -
40,0% -
30,0% -
20,0% -
10,0% -
Lo L e |
A E

C

u G. Makineler ve el aletleri

m H. Yangingivenligi ve ilkyardim

D

F

G

H

TEMEL VE OZEL MODULLER

m A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler
u B. Caligma ortamindaki fiziksel tehlikeler

= D. Yapilanigin kas iskelet sistemine yaptig: baskilar

= E. Yapilanisteki psiko-sosyal stres faktorleri
u F. Nakliyat ve hareket eden araglar

u |. igyerlerinde glvenlik ve davranig kiiltirG

m C. Caliyma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler

| J

Sekil 24. Temel ve 6zel modiiller icin modiil giivenlik endeksleri grafigi

Sekil 24°te sekerin iretimi ve depolanmasi boliimiinde yapilan risk degerlendirmesi

sonucunda 5 temel ve 5 O6zel modiile iliskin modiil giivenlik endeksleri su sekilde

hesaplanmistir:
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e Kazalara yol agabilecek tehlikeler %51,1,

e (Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler %76,

e Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler %65,
e Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar %62,5,

e Yapilan igin psiko-sosyal stres faktorleri %71,4,

¢ Nakliyat ve hareket eden araglar %80,

e Makineler ve el aletleri %66,

e Yangin giivenligi ve ilkyardim %50,

e Isyerinde giivenlik ve davranis kiiltiirii %70,

e Issaghp hizmetleri %68
Bu modiillerden giivenlik endeksi en diisiik yani en riskli olan ilk ii¢ tanesi sirasiyla;

e H. Yangmn giivenligi ve ilkyardim %50,
e A Kazalara yol agabilecek tehlikeler %51,1,
e D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar %62,5

olarak belirlenmistir.

Yangin Giivenligi ve ilkyardim

Genel ve 6zel modiiller i¢cinde gilivenlik endeksi en diisiik olan modiil yangin giivenligi

ve ilkyardim modiilii olarak belirlenmistir.
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Yanici ve

patlayici
materyaller
Yangin alarmm ve 5% _
yanginla Elektrikli
miicadele sistemi cihazlarin

durumu
15%

20%

Sekil 25. Yangin giivenligi ve ilkyardim modiiliindeki maddelerin risk derecelerine gore
dagilhimi

Sekil 25°te verilen maddelere iliskin risk derecesi dagilimlart su sekildedir:

e Elektrikli cihazlarin durumu %15,

e Yangin sondiiriiciiler %20,

e Acil durum ¢ikislar1 %20,

e Acil durum eylem plan1 %20,

e Yangin alarmi ve yanginla miicadele sistemi %20,

e Yanici ve patlayict materyaller %5

Yangin sondiiriiciiler, acil durum c¢ikislari, acil durum eylem plani ile yangin alarmi ve
yanginla miicadele sistemi baglikli maddeler tiim maddeler i¢inde en yiiksek risk derecesine
sahip olmalar1 dolayisiyla bu modiil kapsaminda alinacak onlemler yoniinden oncelikli

durumdadirlar.

55



Kazalara Yol Acabilecek Tehlikeler

Yangin giivenligi ve ilkyardim basliklt modiilden sonra modiil giivenlik endeksi en diisiik

ikinci modiil, Sekil 26’da gosterilen kazalara yol acgabilecek tehlikeler modiilii olarak

belirlenmistir.
Zemin, yollar ve
merdivenler
4 9% Diizen, temizlik
KKD ve kaymay1
kullanimi onleyici tertibat
14% L 13
Yangin ve
patlamalara
kars1 giivenlik
onlemleri
18%

I¢ nakliye ve
transferler
14%

Makineler ve
el aletleri
14%

Sekil 26. Kazalara yol acabilecek tehlikeler modiiliindeki maddelerin risk derecelerine
gore dagilim

Kazalara yol agabilecek tehlikeler modiiliindeki maddelerin risk derecelerine gore

dagilimi;

e Zemin, yollar ve merdivenler %9,

e Diizen, temizlik ve kaymayi onleyici tertibat %13,

e ¢ nakliye ve transferler %14,

e Makineler ve el aletleri %14,

e Yiiksekte ¢alisma %18,

e Yangin ve patlamalara kars1 glivenlik dnlemleri %18,

e KKD kullanimi %14

olarak karsimiza ¢ikmaktadir.
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Yiiksekte ¢alisma ile yangin ve patlamalara kars1 giivenlik dnlemleri baslikli maddeler
tim maddeler icinde en yiiksek risk derecesine sahip olmalar1 dolayisiyla bu modiil

kapsaminda alinacak 6nlemler yoniinden 6ncelikli durumdadirlar.

Yapilan Isin Kas Iskelet Sistemine Yaptign Baskilar

Kazalara yol acabilecek tehlikeler baslikli modiilden sonra modiil giivenlik endeksi en
diisiik tiglincii modiil, Sekil 27°de gosterilen yapilan isin kas iskelet sistemine yaptigi baskilar

olarak belirlenmistir.

Durus
degisikligi
13%

Postiir
20%

Elle kaldirma ve
hareket ettirme
El ve kol ile 20%

tekrarlayan isler
20%

Sekil 27. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar modiiliindeki maddelerin risk
derecelerine gore dagilimi

Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptigt baskilar modiiliindeki maddelerin risk

derecelerine gore dagilima;

e Ayakta calisma %27,
e Elle kaldirma ve hareket ettirme %20,

e El ve kol ile tekrarlayan isler %20,
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e Postiir %20,
e Durus degisikligi %13

olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

Ayakta calisma baslikli madde tiim maddeler i¢inde en yliksek risk derecesine sahip

olmasi1 dolayisiyla bu modiil kapsaminda alinacak onlemler yoniinden 6ncelikli durumdadir.

Sekerin Uretimi ve Depolanmas1 Béliimiindeki Risklerin Maddelere Gére Onem

Siralamasi

Sekerin iiretimi ve depolanmasi bolimiindeki temel ve 6zel modiiller igeriginde bulunan
73 maddenin tamami incelenip, bu maddelerden 51 tanesinde risk tespit edilmistir. Risk tespit

edilen maddelerin risk derecelerine gore dagilimi Sekil 28’de gosterilmektedir.

’ ‘ B Onemsiz Risk

O Hafif Risk
OKigiik Risk
OOrta Derece Risk
E Biiyiik Risk

Sekil 28. Sekerin iiretimi ve depolanmasi boliimiindeki risk tespit edilen maddelerin risk
derecelerine gore dagilimi

Buna gore maddelerin %8’inin 6nemsiz risk, %16’smin hafif risk, %14’ iniin kiigiik
risk, %41’inin orta derece risk ve %21’inin biiyiik risk derecesinde oldugu belirlenmistir.

[lgili boliimde hi¢ vahim risk tespit edilmemistir.

Risk derecesi 4 (biiyiik risk) olarak tespit edilen maddelerin boliim genelindeki 6nem

siralari
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Global Yiizde = (Maddenin risk derecesi / Toplam modiil risk puani) * 100 *
(Modiildeki madde sayis1 / Toplam madde sayisi)

bagintisindan hesaplanmistir. Tablo 5°te gosterilen ve biiylik risk derecesinde oldugu tespit
edilen 11 maddeden global yiizdesine gére oncelikli 6nlem alinmasi gereken ilk ii¢ madde

sirasiyla;

e Nakliyat ve hareket eden araglar modiilii altinda degerlendirilen “Nakledilecek
uriinler”,
e s saglig1 hizmetleri modiilii altinda degerlendirilen “Is saglig1 gdzetimi” ve

Calisma ortami anketi ve risk degerlendirmesi”

olarak belirlenmistir.
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Tablo 5. Risk derecesi 4 olan maddeler ve 6nem siralari

SIRA NUMARASI MODUL ADI MODUL RiSK LOKAL GLOBAL ONEM
NUMARASI DERECESi YUZDESI YUZDESiIi SIRASI

1 A. Kazalara yol agabilecek tehlikeler A.6 4 18,2 2,24 5
2 A. Kazalara yol acabilecek tehlikeler A7 4 18,2 2,24 5
< C. Calisma ort. kimyasal ve biyolojik tehlikeler Cl 4 28,6 3,13 3
4 D. Yapilan isin kas iskelet sist. yaptig1 baskilar D3 4 26,6 2,92 4
I O T R S N
6 H. Yangmn giivenligi ve ilkyardim H.3 4 20 2,19 6
7 H. Yangmn giivenligi ve ilkyardim H.4 4 20 2,19 6
8 H. Yangin giivenligi ve ilkyardim H.6 4 20 2,19 6
9 H. Yangmn giivenligi ve ilkyardim H.7 4 20 2,19 6
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ISLETME GENELI iCiN RiSK DEGERLENDIRMESI
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62,5% -

62,0%

Fabrika Meydan Serbet Uretimi, Aritim1 Sekerin Uretimi ve
Tesisleri ve Atik Su ve Koyulastirilmasi Depolanmasti
Arttimi
ISLETME BOLUMLERI

Sekil 29. Boliimler genelinde modiil giivenlik endeksleri grafigi

Sekil 29’da gosterilen, her bir boliimde yapilan risk degerlendirmesi sonucuna iliskin

genel modiil giivenlik endeksleri su sekilde hesaplanmistir:

e Fabrika meydan tesisleri ve atik su aritimi %63,6,
e Serbet iiretimi, aritim1 ve koyulastirilmasi %66,5,

e Sekerin liretimi ve depolanmasi %64,6

Bu boliimlerin genel giivenlik endeksi degerlerine gore en riskli boliimden en az riskli

boliime gore siralanmast;

e Fabrika meydan tesisleri ve atik su aritimi %63,6,
e Sekerin iiretimi ve depolanmasi %64,6,

e Serbet iiretimi, aritim1 ve koyulastirilmasi %66,5
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seklindedir.

Isletme Genelindeki Risklerin Modiil Icerigindeki Maddelere Gore Onem

Siralamasi
Isletme genelinde en fazla risk derecesine sahip 3 maddenin énem siralari;

Genel Risk Katsayis1 = [(Maddenin risk derecesi / Toplam modiil risk puani) *
100 * (Modiildeki madde sayis1 / Toplam madde sayis1)] * [(Boliimlerin genel modiil
giivenlik endekslerinin toplami / Maddeyi iceren boliimiin genel modiil giivenlik

endeksi)]

bagitis1 kullanilarak hesaplanan genel risk katsayisinin biiyiikten kiigiige siralanmasi ile
belirlenmistir. Tablo 6’da gosterilen ve oOncelikli 6nlem alinmasi gereken ilk ii¢ madde

sirastyla;

e Sekerin iiretimi ve depolanmasi boliimiiniin “Nakliyat ve hareket eden araglar”
modiilii altinda degerlendirilen “Nakledilecek tiriinler”,
e Serbet iiretimi, aritimi1 ve koyulastirilmas: boliimiiniin “Nakliyat ve hareket

eden araglar” modiilii altinda degerlendirilen “Operatdr egitimi”,

e Fabrika meydan tesisleri ve atik su aritim1 bdliimiinlin “Nakliyat ve hareket

eden araglar” modiilii altinda degerlendirilen “Nakledilecek iirtinler”

olarak belirlenmistir.
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Tablo 6. Isletme genelinde 6ncelikli 5nlem ahinmasi gereken ilk iic madde

SIRA NUMARASI MODUL ADI MODUL RiSK GLOBAL
NUMARASI DERECESIi YUZDESI

GENEL RiSK  ONEM
KATSAYISI  SIRASI

(Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritimi)
1 ) F.3 4 3,63
F. Nakliyat ve hareket eden araglar

(Serbet Uretimi, Aritim1 ve Koyulastiriimasi)
2 ) F.1 4 5,47
F. Nakliyat ve hareket eden araglar

11,11 3

16,01 2
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TARTISMA

Singh A. ve arkadaglarinin yapmis oldugu bir ¢alismada seker iiretim sanayisinde agir
kaldirmaya bagl olarak ortaya ¢ikan kas iskelet sistemi rahatsizliklarinin analizinin yapilmasi
amaglanmistir. Seker endiistrisinde sik sik kaza ve yaralanmalar oldugu halde ergonomi ve
calisanlarin is sagligi ile alakali konularda galisma sayist ¢ok azdir [17]. Bu arastirma
kapsaminda seker endiistrisinde calisan, yaslar1 30-60 arasinda degisen ve elle kaldirma ve
tasima faaliyeti gerceklestiren 60 kisi segilerek kas iskelet sistemi rahatsizliklari analiz
edilmistir. Calisanlarin %73.33’tinde bel, %80’inde ise diz agris1 rahatsizliklar1 tespit
edilmistir. Arastirma sonuclar1 seker fabrikalarindaki ¢alisma kosullarinin ergonomi ve is

saglig1 agisindan tatmin edici olmadigint gostermektedir.

Bu tez calismasinda ise isletme ii¢ boliime ayrilarak her boliim, ¢esitli modiiller ve her
bir modiil altinda yer alan ¢esitli maddeler dogrultusunda degerlendirilmistir. Elle tasima isine
bagl riskler ise “Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar” madde bashig: altinda
degerlendirilmektedir. Saha uygulamasi yapilan isletmede 50 kg’lik seker cuvallarinin
istiflenerek depolanmasi faaliyeti, iice boliinen isletme béliimlerinden “Sekerin Uretimi ve
Depolanmas1” boliimiinde yogun olarak gerceklestirilmektedir. Ilgili boliim icin elde edilen
3T risk degerlendirmesi sonuglarina gore %62,5 modiil giivenlik endeksi ile “Yapilan isin kas
iskelet sistemine yaptigi baskilar” baslikli modiil 10 modiil iginde en riskli iiglincii modiil

olarak karsimiza ¢ikmaktadir.
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Bu baglamda; hem literatiirde yapilmis ¢alisma sonucglari hem de bu tez ¢aligmasi ile
elde edilen bilgiler 1s1g8inda seker liretim sanayisinde ergonomi ve elle tasima isi ile ilgili
faaliyetlerin is sagligi agisindan Onem arz ettigi ve iki calisma sonucglarinin bu konuyu

destekler nitelikte oldugu ortaya konmaktadir.

Kilig R. ve Sakalli S. O.niin “Orgiitlerde Stres Kaynaklarmin Calisanlarin is-Aile
Catismas1 Uzerine Etkisi” konulu ¢alismasinda [18] seker fabrikasi calisanlarinin, is stresi
faktorleri ile is-aile catismasi arasindaki iligkilerin belirlenmesi amaglanmistir. Ayni zamanda
ilgili degiskenler ile sosyo-demografik degiskenler arasindaki iliskiler de arastirma
kapsaminda incelenmistir. Anket teknigi ile gerceklestirilen arastirma sonucunda is stresi
faktorleri ile is-aile catismasi arasinda diisiik ve negatif bir iligki, is stresinin faktorleri olan is
kontrolii ve sosyal destek arasinda ise pozitif ve anlaml iligkiler goriilmiistiir. Arastirma
sonuclar1 ¢alisanlarin yaptiklart isten tatmin oldugunu, ozellikle de bireyler arasindaki
etkilesimden ¢alisanlarin memnun oldugunu ve is stresi faktorlerinin is-aile ¢atigmasina sebep

olmadigin1 géstermektedir.

Incelenen isletme icin, ise bagli stres faktdrlerinin durumu bu calisma kapsaminda
yapilan risk degerlendirmesi ile “Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri” modiilii altinda
degerlendirilmistir. S6z konusu modiiliin “Calisma stresi” baslikli maddesiyle alakali,
yapilacak gorevlerin normal caligma saatleri icerisinde tamamlanabilmesi ve her zaman
performans seviyesinin en tist sinirinda ¢aligmaya ihtiya¢ olmamasindan dolayr herhangi bir
risk tespit edilmemistir. Benzer sekilde “Siddet” baslikli madde ile ilgili olarak, ¢alisma
sirasinda siddet ya da siddete yonelik tehdit olmadigindan riskli bir durum da s6z konusu
degildir. “Orgiitlerde Stres Kaynaklarinin Calisanlarm Is-Aile Catismasi Uzerine Etkisi”
konulu ¢alismada ¢ikan sonuglar ile bu tez kapsaminda uygulanan risk degerlendirmesinde

bulunan sonugclarin birbirini destekledigi goriilmektedir.

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Is Teftis Kurulu Baskanligi’nin seker
fabrikalar1 ile ilgili is saghg ve giivenligi proje denetimi degerlendirme raporuna gore,
denetimi yapilan seker fabrikalarinda en ¢ok i1s kazasinin yasandigi boliim sekerin iiretimi ve
depolanmasi (bu tez ¢aligmasinda sekerin iiretimi ve depolanmasi basligiyla degerlendirilen
boliim, s6z konusu raporda rafineri ve seker ambarinin birlesimine karsilik gelmektedir)

bolimidir [4].
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Bu c¢alismada, sekerin iiretimi ve depolanmasi bdoliimiindeki risk tespit edilen
maddelerin %62,7’sinin orta ve tizeri risk derecesinde oldugu belirlenmistir. Bu oranin, diger
boliimlerde aymi sartlar i¢in tespit edilen oranlarla kiyasladiginda ii¢ boliim arasindaki en
yiiksek oran oldugu goriilmektedir. Ayrica isletme genelinde en fazla risk derecesine sahip 3
maddeden 6nem sirasma gére en dncelikli dnlem alinmasi gereken madde bu boliimdedir. Is
Teftis Kurulu Baskanligi’nin raporundaki veriler ile bu tez calismasi kapsaminda ulasilan

sonuglar birbirini dogrular niteliktedir.
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SONUC VE ONERILER

Seker iiretim sanayisinde is sagligr ve giivenligi kosullarinin degerlendirilmesi igin
proses asamalart g6z oniinde bulundurularak isletme, “Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su
Aritim1”, “Serbet Uretimi, Aritim1 ve Koyulastirilmasi” ile “Sekerin Uretimi ve Depolanmas1”
olarak ii¢ boliime ayrilmis ve her bir boliimde 3T risk degerlendirmesi metodu uygulanarak is

saglig1 ve gilivenligi yoniinden seker pancarinin islenmesi siireci degerlendirilmistir.

BOLUMLER BAZINDA ULASILAN SONUCLAR VE COZUM ONERILERIi

Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritimi Boliimii

Bu bolim i¢in hesaplanan genel modiil giivenlik endeksi %63,6’dir. Risk
degerlendirmesi sonucuna gore en riskli modiil, kazalara yol acabilecek tehlikeler hakkindaki

maddeleri iceren “A” modiiliidiir.

Bu modiildeki risk dereceleri en yliksek maddeler ise “Yiksekte calisma” ve “KKD
kullanim1” ile ilgili gereksinimlerin yerine getirilip getirilmediginin tespitinin yapildigi,
sirastyla “A.6” ve “A.9” maddeleridir. Bu maddelerle ilgili kayda deger iyilestirme gerektigi
belirlenmis ve olasi bir kaza sonucunda yaralanmalarin potansiyel siddetinin ¢ok ciddi boyutta

olabilecegi saptanmistir. 3T risk degerlendirmesi metodunda ‘“vahim risk™ derecesine sahip
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oldugu tespit edilen yiiksekte calisma maddesiyle ilgili yonetimin ve KKD kullanimi
maddesiyle ilgili IH, IGU ve birim sorumlularinin koordinasyonuyla énlemlerin planlanarak

uygulanmasi gerekmektedir.
Yiiksekte calismayla ilgili:
e Gozlemlenen durum:

Yiiksekte yapilan ¢alismalar giivenli bir sekilde yiiriitilmemektedir. Platformlar ve
yiikseltilebilen ¢alisma platformlart uygun bir sekilde kullanilmamaktadir.

e Coziim onerisi:

Seyyar pancar bosaltma makinesinin merdiven basamaklar1 genisletilmeli ve korkuluk

yiikseklikleri artirilmalidir.
KKD kullanimyla ilgili:
e Gozlemlenen durum:

Fiziksel, kimyasal ve biyolojik etmenlere uygun KKD isletme tarafindan temin

edilmekte ancak ¢alisanlar tarafindan kullanilmamaktadir.
e Coziim onerisi:

Yonetimin konu ile ilgili 6nlem almasi gerekmektedir (egitim, kontrol vb. gibi). Bu

konuyla ilgili alinan 6nlemler rutin kontrol ve egitimlerle desteklenmelidir.

Fabrika meydan tesisleri ve atik su aritimt boliimi 10 modiil ve bu modiillerin
icerigindeki 77 madde kapsaminda degerlendirilmistir. 77 madde igerisinde birincil olarak
onlem alinmasi gereken maddenin “Nakliyat ve hareket eden araglar” baslikli F modiiliindeki

“Nakledilecek iiriinler” baslikli F.3 maddesi oldugu tespit edilmistir.
e Gozlemlenen durum:
Pargalarin ya da nesnelerin kaldirilmasi, yiiklenmesi ve bosaltilmas1 giivenli degildir.
e Coziim onerisi:

Pancar bosaltma esnasinda damper iizerindeki kamyonlarin baglandigi halatlar rutin
araliklarla kontrol edilmelidir. Kabin igerisindeki operatorlerin bosaltma esnasinda tiim alani
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gorebilecegi sekilde Onlem alinmalidir. Goriis alani ile ilgili degisiklik yapilamiyorsa

koordineli olarak grup ¢alismasi ile bosaltma islemi yapilmalidir.

Serbet Uretimi, Aritimi ve Koyulastiriimasi

Bu bolim ic¢in hesaplanan genel modiil giivenlik endeksi %66,5°tir. Risk
degerlendirmesi sonucuna gore en riskli modiil, calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik

tehlikeler hakkindaki maddeleri igeren “C” modiiliidiir.

Bu modiildeki risk dereceleri en yliksek maddeler ise “Deri ya da agizdan maruziyet”
ve “Havalandirma” ile ilgili gereksinimlerin yerine getirilip getirilmediginin tespitinin
yapildigi, sirastyla “C.2” ve “C.7” maddeleridir. Bu maddeler ile ilgili kayda deger iyilestirme
gerektigi belirlenmis ve olast bir kaza sonucunda yaralanma ve hastaliklarin potansiyel
siddetinin ¢ok ciddi boyutta olabilecegi saptanmistir. 3T risk degerlendirmesi metodunda
“vahim risk” derecesinde oldugu tespit edilen deri ya da agizdan maruziyet baslikli maddede
IH ve IGU’nun koordinasyonu ve havalandirma baslikli maddede IH, IGU ve birim

sorumlularinin koordinasyonu ile dnlemlerin planlanarak uygulanmasi gerekmektedir.
Deri ya da agizdan maruziyetle ilgili:
e Gozlemlenen durum:

Yapilan isin igerigi, yutuldugu ya da deriyle temas ettigi takdirde sagliga zararl olan

kimyasallarla ¢aligmay1 kapsamaktadir.
e Coziim onerisi:

Herhangi bir maruziyet sonucu ¢alisanin saghigini riske atabilecek nitelikte
malzemeler uygun sekilde muhafaza edilmeli ve gerekli uyarici isaretlemeler yapilmalidir.
Kire¢ ocaginda, komiir beslemesi esnasinda olusan kdmiir tozu maruziyeti, baca altindan
cekilen kire¢ tozu maruziyeti ve difiizyona formalin verilmesi esnasindaki kimyasal
maruziyeti i¢in uygun maskeler temin edilmelidir. Serbet i¢in kopiik sondiiriicii hazirlayan
caliganlara kimyasallara karsi koruyucu maske temin edilip kullanimi saglanmalidir.
Karbondioksit pompalarinin oldugu yerde, kire¢ ocaginin pompa kisminda CO maruziyetini
Onleyebilmek adina gaz seviyesi ve havalandirma ekipmanlar sik sik kontrol edilmeli ve
calisanlara gaz maskesi verilip kullanim1 saglanmalidir. Ayrica ¢alisanlara bu hususlarda bilgi

verilmeli ve rutin egitimler diizenlenmelidir.
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Havalandirmayla ilgili:
e Gozlemlenen durum:

Kimyasallarla islem yapilan ¢alisma alanlarinda uygun ve yeterli havalandirma

mevcut degildir.
e Coziim onerisi:

Difiizyona formalin verilmesi esnasindaki kimyasal maruziyet igin mimkiinse
havalandirma kosullar iyilestirilmeli ve uygun maskeler temin edilmelidir. Serbet i¢in kdpiik
sondiiriicii hazirlayan calisanlarin kimyasal maruziyeti de s6z konusu olup bu calisanlara
kimyasallara kars1 koruyucu maske temin edilip kullanim1 saglanmali ve yapilabiliyorsa
calisma alanlarinin havalandirma kosullari iyilestirilmelidir. Karbondioksit pompalarinin
oldugu yerde, kire¢ ocaginin pompa kisminda karbonmonoksit algilayici cihazlar vardir.
Havalandirma aspiratérle saglanir. Bu kisimda havalandirma ekipmanlarinin ve gaz
seviyesinin sik sik kontrolii gerekmektedir. Calisanlara gaz maskesi temin edilip kullanimi

saglanmalidir.

Serbet iretimi, aritimi ve koyulastirilmas: bolimii 10 modiil ve bu modiillerin
icerigindeki 73 madde kapsaminda degerlendirilmistir. 73 madde igerisinde birincil olarak
onlem alinmasi gereken maddenin “Nakliyat ve hareket eden araglar” baslikli F modiiliindeki

“Operator egitimi” baglikli F.1 maddesi oldugu tespit edilmistir.
e Gozlemlenen durum:

Ara¢ ya da ving operatorleri makinelerin giivenli kullanimi1 konusunda egitilip,

sertifikalandirilmamistir.
e (Coziim onerisi:

Ving kullanacak personel belirlenerek gerekli egitimler verilmeli ve bu kisiler

disindaki personelin vinci kullanmasinin 6niine gecilmelidir.
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Sekerin Uretimi ve Depolanmasi

Bu bolim i¢in hesaplanan genel modiil giivenlik endeksi %64,6’dir.  Risk
degerlendirmesi sonucuna gore en riskli modiil, yangin giivenligi ve ilkyardim hakkindaki

maddeleri iceren “H” modiiliidir.

Bu modiildeki risk dereceleri en yiiksek maddeler ise “Yangin sondiiriiciiler”, “Acil
durum ¢ikislar1”, “Acil durum eylem plan1” ve “Yangin alarmi ve yanginla miicadele sistemi”
ile ilgili gereksinimlerin yerine getirilip getirilmediginin tespitinin yapildigi, sirasiyla “H.3”,
“H.4”, “H6” ve “H7” maddeleridir. Yangin alarmi1 ve yanginla miicadele sistemi, acil durum
cikislar1 ve acil durum eylem plani hakkinda ifadelere yer verilen “H.4”, “H6” ve “H7”
maddeleri ile ilgili kayda deger iyilestirmelere ihtiyag oldugu belirlenmis ve olasi bir kaza
sonucunda yaralanma potansiyel siddetinin ciddi boyutta olabilecegi saptanmistir. Ayrica
yangin sondiiriiciilerin durumu ve kullanimu ile ilgili iyilestirmelere ihtiyag oldugu ve olasi bir
kaza sonucunda yaralanmalarin ¢ok ciddi boyutta (vahim) olabilecegi saptanmistir. 3T risk
degerlendirmesi metodunda “biiyiik risk” derecesinde oldugu tespit edilen yangin
sondiiriiciiler ve acil durum ¢ikislart bashikli maddelerle ilgili IH ve IGU’nun
koordinasyonuyla, acil durum eylem plam bashikli madde ile ilgili yonetim ve IGU’nun
koordinasyonuyla ve yangin alarmi ve yanginla miicadele sistemi baglikli madde ile ilgili

yonetim tarafindan 6nlemlerin planlanarak uygulanmasi gerekmektedir.
Yangin sondiiriiciilerle ilgili:
e Gozlemlenen durum:

Yangin sondiiriiciilerin  konumlar1 belirgin bi¢cimde isaretlenmemistir ve kolay
ulagilabilir durumda degildir. Personel bu ekipmanin kullanim1 hakkinda yeterli bilgiye sahip
degildir.

e (Coziim oOnerisi:

Uygun yangin sondiirme sistemi bulunmakta olup bu sistemin ¢alisanlarin

gorebilecegi sekilde isaretlenmesi gerekmektedir. Calisanlara yangin sondiirme sisteminin

kullanim1 hakkinda egitim verilmelidir.
Acil durum ¢ikiglartyla ilgili:

e Gozlemlenen durum:
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Acil durum cikislari iyi isaretlenmemis olup kolayca erisilebilir durumda degildir.
e (Coziim onerisi:

Acil ¢ikis yonlendirmeleri ¢alisanlarin gérebilecegi sekilde boliimiin uygun yerlerine

konulmali ve acil ¢ikis kapis1 daha hafif, genis ve panik barli sistem seklinde diizenlenmelidir.
Acil durum eylem planiyla ilgili:
e Gozlemlenen durum:
Isletmede acil durumlar igin eylem plani hazirlanmamustir.
e (Coziim onerisi:
Yonetim ve IGU’nun koordinasyonunda acil durum eylem plani yapilmalidir.
Yangin alarmi ve yanginla miicadele sistemiyle ilgili:
e Gozlemlenen durum:
Boliim genelinde ¢alisan yangin alarm sistemi bulunmamaktadir.
e (Coziim oOnerisi:

Yonetim tarafindan yangin alarm sistemi yaptirilip ¢alisir vaziyette bulundurulmasi

saglanmalidir.

Sekerin iiretimi ve depolanmasi bolimii 10 modiil ve bu modiillerin igerigindeki 73
madde kapsaminda degerlendirilmistir. 73 madde icerisinde birincil olarak 6nlem alinmasi
gereken maddenin “Nakliyat ve hareket eden araglar” baglikli F modiiliindeki “Nakledilecek

tirtinler” baglikli F.3 maddesi oldugu tespit edilmistir.

e Gozlemlenen durum:

Parcalarin ya da nesnelerin kaldirilmasi, yiiklenmesi ve bosaltilmasi giivenli degildir.

e (Coziim oOnerisi:

Sekerin istiflenmesi insan giicline ihtiya¢ duyulmadan tamamen mekanize hale

getirilebilir.
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ISLETME GENELINDE ULASILAN SONUCLAR VE COZUM ONERILERI

Isletme geneli igin giivenlik endeksi, 3 béliimiin genel modiil giivenlik endekslerinin
aritmetik ortalamasi alinip %64,9 olarak hesaplanmistir. Risk degerlendirmesi sonucuna goére

en riskli boliimiin fabrika meydan tesisleri ve atik su aritimi boliimii oldugu belirlenmistir.

Her ii¢ bolimde yapilan 6rnek risk degerlendirmeleri sonucunda bulunan veriler
kullanilarak yapilan hesaplamalarla isletme igin en riskli maddenin, “Sekerin Uretimi ve
Depolanmasi” bolimiiniin - “Nakliyat ve hareket eden araglar” baglikli modiiliiniin
“Nakledilecek iiriinler” baslikli maddesi oldugu tespit edilmistir. Bu konuyla ilgili
iyilestirmelere ihtiyag oldugu belirlenmis ve olast bir kaza sonucunda yaralanma ve

hastaliklarin potansiyel siddetinin ciddi boyutta olabilecegi saptanmustir.

Bu tez caligmasi ile 3T risk degerlendirmesi metodu seker iiretim sanayisine
uygulanmak {izere revize edilmistir. Segilen isletmede yapilan saha uygulamasina yonetim ve
calisanlarin da katilimi saglanmistir. Calismanin benzer ¢alismalarla kiyaslanmasi neticesinde
elde edilen bulgularin dogru ve gerceke¢i oldugu belirlenmis ve bu sebeple s6z konusu

metodun sektor i¢in kullanilabilir oldugu kanaatine varilmistir.

3T risk degerlendirmesi metodunun kolay uygulanabilir bir metot olmasi, tilkemizdeki
seker Uretimi yapan diger isletmelerin saha uygulamasimin yapildig: isletme ile biiyilik
benzerlikler gostermesi ve ¢alisma sonucu elde edilen gercekei bulgular dogrultusunda bu
yontemin diger isletmelerde de uygulanmasi sektordeki is sagligi ve giivenligi kosullarinin
iyilestirilmesine olumlu katkilar saglayacaktir. Ayrica bu yontem sayesinde elde edilen nicel
sonuglarla alinmasi gereken tedbirlerde oncelik sirasinin bilinmesi bu tedbirleri uygulayacak

yonetici veya sorumlular i¢in de kullanigh olacaktir.

Seker tlretiminin belli sayida isletme tarafindan yapiliyor olmasi nedeni ile iizerinde
cok fazla saha calismasinin yapilmamis olmasi iyt uygulama oOrnegi eksikligine neden
oldugundan konu ile ilgili Is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii tarafindan ydnlendirici

ve rehber niteligi tasiyan 6zel bir caligmanin yapilmasi sektore yon verici olacaktir.

73



KAYNAKLAR

[1] Seker Fabrikalar1 2012 Faaliyet Raporu.
[2] F.O.LICHT’s - World Sugar Balances.
[3] Seker Uretim Teknolojisi, www.turkseker.gov.tr.

[4] A. Gazi K&ksal, Ziya Uzel. Seker ve Seker Makine Fabrikalarinda Is Saghigi ve Giivenligi
Proje Denetimi. Ankara: Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi s Teftis Kurulu Baskanlig;
2005.

[5] Lehtola, Carol J. Sugar-Beet Industry. Berkowitz, Deborah E. Encyclopedia of
Occupational Health and Safety. 3. Geneva: 2011.

[6] Antonia Valdes Delgado, Carlos de Armas Casanova. Sugar Production. Sugar Processing
and By-products of the Sugar Industry. 1. Havana: FAO; 2001. p.1

[7] International Finance Corporation. Environmental, Health and Safety Guidelines for Sugar

Manufacturing. Encironmental, Health and Safety Guidelines 2007; p.12.

[8] Durukan, E., Seker Fabrikalarinin Neden Olabilecegi Cevre Sorunlar1 ve Bunlar1 Onlemek
Icin Aliabilecek Onlemler, Biyoteknoloji ve Cevre Sorunlar1 Subesi Yaymlari, T.S.F.A.S.
Seker Enstitiisti, Ankara, 2000.

[9] B. Zorer. Seker Fabrikalarinda Kullanilan Sular ve Su Bilangosu, Biyoteknoloji ve Cevre
Sorunlar1 Subesi Yayinlari, T.S.F.A.S. Seker Enstitiisii, Ankara, 2000.

[10] Talip Turna. Seker Uretim Endiistrisinde Cevre Sorunlarinin Coziimiine Yonelik Modern

Yaklasimlarin Belirlenmesi. Kayseri: Erciyes Universitesi; 2010.

[11] Kalpakei, R., Anamet Atik Su Aritma Tesisi Proses ve Calistirma Rehberi, T.S.F.A.S.
Genel Miidiirliigii Proje ve Yeni Tesisler Bagskanligi, Ankara, 2000.

[12] 1Is Saghig ve Giivenligi Kanunu, Resmi Gazete Sayis1: 28339, Resmi Gazete Tarihi:
20.06.2012, T.C. Resmi Gazete, Ankara.

74


http://www.turkseker.gov.tr/

[13] Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Y&netmeligi, Resmi Gazete Sayisi: 28512,
Resmi Gazete Tarihi: 29.12.2012, T.C. Resmi Gazete, Ankara.

[14] 1Is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii. KOBI’ler igin Is Saghg ve Giivenligi
Yonetim Rehberi: Risk Degerlendirmesi, ISG Performans Izleme ve Saglik Tehlikeleri Metal

Sektori.

[15] Is Saghig1 ve Giivenligine iliskin Isyeri Tehlike Smiflar1 Tebligi, Resmi Gazete Sayisi:
28509, Resmi Gazete Tarihi: 26.12.2012, T.C. Resmi Gazete, Ankara.

[16] Goztepe C, Erdim B, Akyildiz S. Mermer ocagi ve mermer fabrikasinda risk
degerlendirmesi ve ISIG uygunsuzluk izleme sistemi. Is¢ci Saghg ve Is Giivenligi Yerel

Sempozyumu ve Sergisi: 2013 Mart 15-16; Istanbul, Tiirkiye. Istanbul, 2013; 29-37.

[17] Singh A, Singh M, Kaur A. Musculoskeletal disorders in repetitive manual lifting and
carrying of 50 kg. load: a case study of sugar mill. International Journal of Engineering and
Technical Research (JETR) 2014; 2(4):146-149.

[18] Kulig R, Sakall1 S.O. Orgiitlerde stres kaynaklarinin calisanlarin is-aile ¢atismasi iizerine
etkisi. Usak Universitesi Sosyal Bilimler Dergisi 2013; 6(3):208-237.

[19] Jensen PA, Todd WF, Hart ME, Mickelsen RL, O’Brien DM. Evaluation and Control of
Worker Exposure to Fungi in a Beet Sugar Refinary. Am Ind Hyg Assoc J. 1993; 54:742-8.

[20] Castor M. L, Wagstrom E, Danila R. N et all. An Outbreak of Pontiac Fever with
Respiratory Distress among Workers Performing High-Pressure Cleaning at a Sugar-Beet
Processing Plant. The Journal of Infectious Diseases 2005; 191:1530-7.

75



TABLO LiSTESI

Tablo 1. Temel ve 6zel MOULIEr ................cccooiiiiiiii e 29
Tablo 2. 3T risk degerlendirmesi Matrisi [14] .......cccoooveveiiiii i 31
Tablo 3. Risk derecesi 4 ve 5 olan maddeler ve 6nem siralari.................ccccooeeniiinnnnnnn 44
Tablo 4. Risk derecesi 4 ve 5 olan maddeler ve 6nem siralari.............cc.ccooceeveiiniiniennnnnn 52
Tablo 5. Risk derecesi 4 olan maddeler ve 6nem siralart .............c.ccocoeiiiiiiiii e, 60
Tablo 6. isletme genelinde 6ncelikli 6nlem alinmasi gereken ilk ii¢ madde...................... 63

76



SEKIL LiSTESI

Sekil 1. Pancardan seker iiretimi siirecinin semasal gosterimi [15]...............ccccocoeeninnnn. 5
Sekil 2. Tiirkiye’deki seker fabrikalarimin il ve ilce merkezlerine gore dagihma ............... 6
Sekil 3. Pancar firesinin tespit edilmesi ve silolara bosaltilmasi [14] ....................occeeiies 9
Sekil 4. Pancar aritim islemi [14] ..o 11
Sekil 5. Pancar bunkeri [13] ..o 12
Sekil 6. Serbet iiretimi, aritimi ve koyulastirilmasi [14] .............cccooiiiiiiii 13
Sekil 7. Birinci kirecleme islemi ..................ccoooiiiiii 16
Sekil 8. Buharlastiricilarda koyu serbet elde edilmesi [14] ..........cccocviiiiiiiiic i 19
Sekil 9. Sekerin kurutulmasi ve ambalajlanmasi [14]..............cccocoiiiiiii 21
Sekil 10. Is saghg ve giivenligi yonetimi siirecleri [12] ...........cccocovovvviveereceieeereceenenans 23
Sekil 11. Risk degerlendirmesi siireci ve ilgili egitim ve izleme siiregleri [12] .................. 26
Sekil 12. Toplam Modiil Risk Puan1 ve Modiil Giivenlik Endeksinin Hesaplanmasi ...... 33
Sekil 13. Boliim Geneli I¢in Modiil Giivenlik Endeksinin Hesaplanmasi ......................... 34
Sekil 14. Temel ve 6zel modiiller i¢cin modiil giivenlik endeksleri grafigi ........................ 37

Sekil 15. Kazalara yol acabilecek tehlikeler modiiliindeki maddelerin risk derecelerine
GOTE dAGIIIMIL........ooiiiii e 39
Sekil 16. Yangin giivenligi ve ilkyardim modiiliindeki maddelerin risk derecelerine gore
AAHIMI ..o 40
Sekil 17. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler modiiliindeki maddelerin
risk derecelerine gore dagilimiI .................oooiiiiiiii i 41

Sekil 18. Fabrika meydan tesisleri ve atik su aritimi boliimiindeki risk tespit edilen

maddelerin risk derecelerine gore dagilimi...................cccocoiiiiiii 42
Sekil 19. Temel ve 6zel modiiller icin modiil giivenlik endeksleri grafigi ........................ 45

Sekil 20. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler modiiliindeki maddelerin
risk derecelerine gore dagilimi ...............c.ooooiiiiiiii i 47
Sekil 21. Yangin giivenligi ve ilkyardim modiiliindeki maddelerin risk derecelerine gore
AAGHIMI ... 48
Sekil 22. Kazalara yol acabilecek tehlikeler modiiliindeki maddelerin risk derecelerine
GOTe AAGIIIIM.........ooiiiiiiiii et 49
Sekil 23. Serbet iiretimi, aritimi ve koyulastirllmasi1 boliimiindeki risk tespit edilen

maddelerin risk derecelerine gore dagilimi.................ccooeiiiiiiiiiiiii s 50



Sekil 24. Temel ve 6zel modiiller icin modiil giivenlik endeksleri grafigi ........................ 53
Sekil 25. Yangin giivenligi ve ilkyardim modiiliindeki maddelerin risk derecelerine gore
(4 B 7o 111 111 SRS PPPR 55
Sekil 26. Kazalara yol acabilecek tehlikeler modiiliindeki maddelerin risk derecelerine
GOTE dAGIIIMI.........oiiiiiiii e 56
Sekil 27. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar modiiliindeki maddelerin risk
derecelerine gore dASIIMI..............ccooiiiiiiiiiiiiii e 57

Sekil 28. Sekerin iiretimi ve depolanmasi boliimiindeki risk tespit edilen maddelerin risk

derecelerine gore daglImI..............ccoooiiiiiiiiiii 58
Sekil 29. Boliimler genelinde modiil giivenlik endeksleri grafigi...................cccccooe 61

78



OZGECMIS

Kisisel Bilgiler:

Adi Soyadi: Mehmet OZKAN
Dogum Yeri ve Tarihi: TURHAL / 12.05.1984
E-posta: mehmetozkan@csgb.gov.tr

Egitim Bilgileri:

Lise: Ankara Atatiirk Anadolu Lisesi

Lisans: Makine Miihendisligi / Kirikkale Universitesi

Onlisans: Anadolu Universitesi A¢ikogretim Isletme Fakiiltesi

Yabanc Dil:

Ingilizce (Iyi seviyede - okuma, yazma, konusma)

Almanca (Baglangi¢ seviyesi)

Kurslar:

Ispanya (Barselona), Almanya (Dresden) mesleki seminer, egitim ve toplantilar

Is Tecriibeleri:

1) Umran Celik Boru San. A.S. (2009)
2) PB insaat Mak. San. ve Tic. Ltd. Sti. (2010)

3) T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 s Sagligi ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
(2011 - Halen)

Askerlik Durumu:

Terhis

79



EKLER

EK-1: Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritim1 Boliimii 3T Risk Degerlendirmesi
EK-2: Serbet Uretimi, Aritim1 ve Koyulastirilmasi Boliimii 3T Risk Degerlendirmesi

EK-3: Sekerin Uretimi ve Depolanmasi Béliimii 3T Risk Degerlendirmesi

80



EK-1

Tarih

Bolim

: 2014

: Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritimi

KATILIMCILAR

IS GUVENLIGI UZMANI
REVIZOR
MUHENDIS

ISGGM PERSONELI

81




3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi
Firma : SEKER FABRIKASI Tarih: 2014
Boliim : Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritimi
Proje Uzmami : ISGGM Uzm. Yrd.

A. Kazalara yol acabilecek tehlikeler Temel Modiil

o .. - Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
? av .
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
ZEMIN, YOLLAR VE MERDIVENLER: Zemin hasar gérmemistir ve
Al dayanikhidir.  Yollar yeterli boyutlardadir ve gerektigi takdirde isaretlerle X 3 2 4 Arag ve yaya yollar1 belirlenerek isaretlemeler yapilmaldir. Isaretlemeler Mevdan Amiri 4a
' belirtilmistir. Diismelere karst koruyucular kuralina uygundur. Merdivenler ve rutin araliklarla kontrol edilerek belirginlikleri muhafaza edilmelidir. 4 Y
rampalar korkuluklarla ve kaydirmazlarla donatilmigtir.
DUZEN, TEMIZLIK VE KAYMAYI ONLEYICI TEI.{TI.BAT: Zemin, yollar? Seyyar pancar bosaltma tinitesinin 380 V'luk elektrik kablosu en kisa siirede
tezgahlar, muhafazalar, raflar ve askilar diizenli ve temizdir. Atik konteynerleri i L
. PP, X . L caligma alanindan kaldirilmali ve ¢alisanlarin temasi engellenmelidir. Pancar | Meydan Amiri
A2 hasar gérmemistir, diizgiindiir ve uygun sekilde isaretlenmistir. Daha fazla atik X 2 3 4 o - 4 ay
e o . . yiizdiirme kanali, ot ve tas tutucular, pancar pompasi ve dolabi korkuluklar1 | ve Yonetim
saklanabilir ve higbir zararli materyal ya da unsur igermemektedir. Kaymay1 torsiz vilksekliktedir. Yorden on az 90 cm viikseklikte olmalidir
Onleyici tertibat kotii havalarda da islev gormektedir. yetersiz yukse edir. Yerden en & om yukse ¢ olmanhdr.
iC NAKLIYE VE TRANSFERLER: Trafik plam giincel durumdadir. Nakliye
A3 yo!larl, yukl?mci Ve“b osaltma platfopnlarl ¥ eterince genis ve giivenlidir. Niikllye. X 1 2 1 Tasiyici bantlarin rutin kontrolleri yapilmalidir. Makinistlik 6 ay
ekipmam diizgiindiir ve uygun bir sekilde depolanmustir. Personel giivenli
caligma yontemlerine uygun ¢alismaktadir.
GENEL TRAFIKTE ARAC KULLANMA: Araglar ve giivenlik ekipmanlart . - . . . .
- [, . . . h P . Pancar sevkiyat: igin tesise gelen araglar ozellikle kampanya doneminde -
uygun ve diizenlidir. Giivenli ve dikkatli ara¢ kullanmaya 6zen gosterilmektedir. - . I ... | Meydan Amiri
A4 - - o X 3 2 4 yogun trafik olusturmaktadir. Arag rotalari belirlenmelidir. Gece giindiiz P 4 ay
Uzun sire arag kullanmaktan, yogun programlardan ve gece ya da kotd oriiliir nitelikte isaretlemeler ve gerekli yerlerde kasisler olmalidir. ve Yonetim
havalarda arag¢ kullanmaktan kaginilmaktadir. g i & Y }
MAKINELER VE EL ALETLERI: Makineler ve el aletleri uygun ve giivenlidir,
A5 uygun giivenlik cihazlarina sahiplerdir. Kontrol cihazlari ¢alisir durumdadir ve X
’ acik bir sekilde isaretlenmistir. Kullanim ve bakim alanlarina yonelik erisim
yollar1 giivenlidir. Giivenli ¢aligma yontemlerine riayet edilmektedir.
YUKSEKTE CALISMA: Yiiksekte yapilan galigmalar planlanmustir ve giivenli
N bir sekilde yiiriitiilmektedir. Platformlar ve yiikseltilebilen galisma platformlari X 3 3 5 Seyyar pancar bosaltma makinesinin merdiven basamaklar1 genisletilmeli ve Yénetim 2a
’ uygun bir sekilde kullanilmaktadir. Gerekliyse diismeye karsi koruyucu korkuluk yiikseltilmelidir. Y
donanimlar kullanilmaktadir.
YANGIN VE PATLAMALARA KARSI GUVENLIK ONLEMLERI: Depo
alanlar1 diizenlidir ve fazladan yanict madde yoktur. Elektrik kablolar1 ve
cnhazlarl diizglindiir. Yangin alarm fari ve ilk asamada kullamlacak §0ndume Aritma tesisinin etrafi belirgin sekilde ayrilmali, uyarici levhalar daha biiyiik A
ekipmani uygun durumdadir. Acil durum ¢ikislart uygun ve agik bir sekilde . L. - . . Yonetim ve
AT . Lo - X 2 3 4 ve dikkat cekici hale getirilmeli ve ¢alisanlara olas1 metan gazi patlamalari ile " 4 ay
isaretlenmistir. Yanici ve patlayict maddelerin, ozellikle basingli kazanlarin ileili bileilendirmeler yapilmahdir IGU
bakimi ve kontrolii diizgiin bir sekilde yapilmaktadir. Bu maddeler, kazayla & & yap :
¢arpma vs. gibi durumlarm oniine gececek sekilde giivenli yerlerde depolanirlar
ve bu maddelerin idaresi kalifiye personel tarafindan yiiriitiiliir.
ILK YARDIM VE ACIL DURUMLARA HAZIRLIK: Ik yardim ekipmani ve
A8 ilk yardim becerilerine sahip ¢alisan sayisi yeterlidir, tahliye plani giincel X
durumdadir.
- . . . Bakim onarim islerinde ¢alisanlara gozliik, maske ve eldiven temin edilmekte iH, IGU ve
A9 KKD KULLANIMI: Fiziksel, kimyasal ve biyolojik etmenlere uygun KKD X 3 3 5 fakat galisan tarafindan kullanimi saglanamamaktadir. Bu nedenle yonetimin Birim 2ay
kullanilmaktadir. J . o o
konu ile ilgili onlem almas1 gerekmektedir. (Egitim, kontrol vb. gibi) Sorumlulari
GUVENLIK KULTURU: Cabsanlara is saghgi ve giivenligi kiiltiiri ve
A.10 e PR . . X
bilincinin arttirilmasina yonelik egitimler verilmektedir.
Toplam Modiil Risk Puani 27,0 Modiil Giivenlik Endeksi 46,0%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma : SEKER FABRIKASI Tarih: 2014
Boliim : Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritimi
Proje Uzmami : ISGGM Uzm. Yrd.
B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler 0 d
. .. . Kontrol . Risk - Sorumlu Coziim
?
No | Asagidaki ifadeler dogru mu~ Evet Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
B.1 GURULTU: Yapilan _is sitme agist ndan  giivenlidir. X 1 2 1 Giiriiltii 6l¢timlerine rutin araliklarla devam edilmelidir. Birim 12 ay
Devamlilik arz eden ya da darbeli giiriiltii yoktur. sorumlusu
AYDINLATMA: Genel 1siklandirma yeterlidir, esit
derecede dagilmaktadir ve goz kamastirmamaktadir. NPT o IGU ve
B.2 Gerektiginde  spot lambalar kullanihr. Lambalar X 2 1 2 Nizamiye girisi ile kantar aras1 aydinlatma arttirlabilir. Yénetim 9 ay
yonetmelikle uyum halinde, zarar gormemis ve temizdir.
SICAKLIK KOSULLARI (SICAKLIK, HAVA
B.3 | DEGISIMI, NEM): Sicaklik yapilan ise uygundur. Hava X
akimi ¢ok giiclii degildir.
BA TITRESIM: Yapilan is elleri ya da viicudu titresime maruz "
' birakmamaktadir.
. . Kamyonlarin komiir veya kire¢ tasi bosaltmasi esnasinda
TOZ. / HAVALANDIRMA : Caligma ortaminda saglig ve otomatik pancar bosaltma makinesinde pancarla gelen ;
B.5 |tehdit etmeyecek nitelikte havalandirma kosullan X 1 2 1 W 57 k d KKD 1GU 12 ay
saglanmigtir topraklarin  tozumast s6z konusudur. Uygun
' kullanimi saglanmalidir.
- ; . - Bir vardiya boyunca dis sahada giines 151¢ma maruz kalan | IGU, TH ve
B.6 IGHNE% ISkItI\ILARHlj'? MAllztUleET' Calisanlar giines X 1 2 1 calisanlara uygun kiyafet ve giines koruyucu temin Meydan 12 ay
sigmna direkt maruz kaimamaktadir. edilmektedir. Calisan tarafindan kullanimi saglanmalidir. Amiri
Calis g
ISIMA: Ortamda zararl iyonlastirici radyasyon (Gama, X-
B.7 |1sm vs.) ya da diger ismlar (UV, lazer, kizilotesi, X
elektromanyetik vs.) bulunmamaktadir.
SOGUK VE SICAK NESNELER: Soguk ve sicak nesneler
B.8 |viicutta yamk riskinin ortaya ¢ikmasina neden X
olmamaktadir.
B9 ISIL ISLEMLER: Isil islem uygulanan bdliimlerde gerekli X
’ onlemler alinmustir.
Toplam Modiil Risk Puani 5,0 Modiil Giivenlik Endeksi 85,7%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma : SEKER FABRIKASI Tarih: 2014
Boliim : Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritimi
Proje Uzmami : ISGGM Uzm. Yrd.
C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler em e 0 d
Kontrol Risk ] Sorumlu
< L. < 5 ) . - -
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir [ Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Coziim Siiresi
HAVA KIRLILIGI: Hava solunan alanda zararl: Bolim gallsanlanqda 'havﬁyol'u ka):nakll' kuﬂere', ozelh{(le ‘Asperglllus tmlgrl.ne kar§1 dikkatli olunmalldjr. o )
. S, P Mantarlara maruziyetin, retim doneminden ziyade, iiretim sonrasi temizlik ve idame fazinda oldugu | Yoénetim ve | Rutin
C.1 | olabilecek hava Kkirliligi yoktur. (Ornegin gaz, X 3 2 4 . . - - s L . ;
saptanmustir. Calisanlar, belli araliklarla mesleki astim ydniinden degerlendirilmeli ve 6zellikle kiif mantarlarina | [H Kontroller
duman vs.) . .
maruziyet konusunda gerekli dnlemler alinmahdir [19].
DERI YA . DAV, AGIZD_AN MAR.UZIYET: Aritma iinitesindeki hava kirliligi i¢in uzun vadede aritmanin kalitesi iyilestirilebilir, kisa vadede ise ¢alisanlara | ; ;
Yapilan isin igerigi, yutuldugu ya da deriyle temas . T . . 4 IGU, IH ve
C2 o . e . X 1 2 1 uygun KKD (maske) temin edilebilir. Ayrica kampanya doneminde yogun egzoz gazina kars1 ¢alisanlara maske L 12 ay
ettigi takdirde saghga zararli olan kimyasallarla " P Yonetim
temin edilebilir.
calismay1 kapsamamaktadir.
KIMYASAL KUTULARI, TESISAT VE
DEPOLAR: Kimyasal kutular1 ya da paketleri,
konteynerler, tesisat ve depolar uygun durumdadir )
C.3 | ve uygun bir sekilde isaretlenmistir. Kimyasal X 2 3 4 Kimyasal kutularin iistiine etiketleme yapilarak, igerigi ile ilgili bilgi verilmelidir. IGU 4 ay
atiklar1 yonetmeliklere uygun sekilde bertaraf
edilmekte ve ¢evreye yayilmasi engellenmektedir.
(Kanalizasyon, su kaynaklari, toprak, hava vs.)
MALZEME GUVENLIK BILGI FORMU:
C.4 | Calisanlar i¢in giincel malzeme giivenlik bilgi X
formlar1 mevcuttur.
Pancar yikama makinesinden ¢ikan su ile pancar yiizdiirme kanallarinda kullanilan su dinlendirme havuzlarina
gonderildikten sonra tekrar pancar yiizdiirmede kullanilmaktadir. Kontamine su kaynaklarmin, Legionella tiirleri
BULASICI HASTALIK TEHLIKESI: Yapilan gibi bakterllgrl ypksek c!uzeyde igermesi, yiiksek basinght puskuytrlne eklpmanlarmda kontamine suyun o
P . o kullanilmast ile birlikte biyoaerosollerin ortaya ¢ikmasi, ¢alisanlar i¢in respiratuvar korumanimn yoklugu ve | Yonetim ve
C.5 |isin biiyiik bir bulagict hastalik riskiyle iligkisi X 3 2 4 . AN . . L ; 4 ay
yiiksek basin¢li temizleyicilerin kisitht bir alanda kullanilmasi ile bu maruziyetin artmas: salglarin ortaya | IH
yoktur. . f . I L TR
¢ikmasinda 6nemli rol oynamaktadir. Bu tehlikelerin oniine gegmek igin, yiiksek basingli temizleyicilerin su
kaynaklart mikrobiyolojik agidan, belirli araliklarla degerlendirilmelidir. Eger bu saglanamiyorsa, ¢alisanlara
respiratuvar koruma saglanmalidir [20].
HASERAT TEHLIKESI: Sinek, bocek vb. Calisanlara sinek, bocek sokmalarini engelleyecek nitelikte iriinler ve KKD temin edilmelidir. Calisanlarin
C.6 | sokmalarina / 1sirmalarina karsi gerekli giivenlik X 2 1 2 alerji testleri yapilarak, gerekli dnlemler alinmalidir. Dinlendirme havuzlari ve kiispe ¢ukurunda sinek, bocek ve | Yonetim 9ay
onlemleri alinmaktadir. hagerata kars1 ilaglama yapilabilir.
HAVALANDIRMA: Klmyasallarla_ islem yapilan Pancar yiizdiirmede kullanilan kopiik sondiiriiciiye maruz kalan ¢alisanlar bilgilendirilmeli ve kimyasallar igin | ;
C.7 | ¢aliyma alanlarinda uygun ve yeterli havalandirma X 1 2 1 : . - H 6 ay
uygun KKD temin edilmelidir.
mevcuttur.
BIYOLOJIK AJAN TEHLIKESI: Calisma
C.8 | ortaminda tehlikeli biyolojik ajanlarla temas riski X 1 1 0 Mevcut koruma 6nlemlerine devam edilmelidir. KKD kullanimi kontrol edilmelidir. iGU ve IH Siirekli kontrol
kontrol altindadir.
Mantarlara maruziyetin, {iretim doneminden ziyade, Uiretim sonrasi temizlik ve idame fazinda oldugu
c.o9 ATIKLAR: Atiklar saglik agisindan uygun sekilde X 3 2 4 saptanmistir. Bolim ¢aliganlarinda havayolu kaynakh kiiflere, 6zellikle Aspergillus tiirlerine kargi dikkatli | Yonetim ve | Rutin
' ele almmaktadir. olunmalidir. Calisanlar, belli araliklarla mesleki astim yéniinden degerlendirilmeli ve 6zellikle kiif mantarlarina | TH kontroller
maruziyet konusunda gerekli 6nlemler alinmahidir [19].
ORTAK KULLANIM ALANLARI: Kantin,
yemekhane, yatakhane, kres ve emzirme odalari Birim
ile soyunma odalari, dus ve tuvaletler gibi ortak Soyunma odalari, dug ve tuvaletler sorumlular tarafindan siirekli kontrol edilmektedir ancak igyeri hekimince de R
c10 .. . X X 1 2 1 . . Sorumlular1 | Siirekli kontrol
kullanim alanlarmin genel hijyen sartlari, isyeri bu alanlarin denetlenmesi gerekmektedir. ;
. . - . ve IH
hekimi ve sorumlu kisiler tarafindan strekli
izlenip denetlenmektedir.
Toplam Modiil Risk Puani 21,0 Modiil Giivenlik Endeksi 58,0%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi
Firma : SEKER FABRIKASI Tarih: 2014

Boliim : Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritimi
Proje Uzmami : ISGGM Uzm. Yrd.

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar e m e 0 d

Kontrol Risk

. Sorumlu Coziim
Diizeyi Siddet derecesi

« . « 0
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Personel Siiresi

Tavsiye ve yorumlar

EKRANLI ARACLARLA CALISMA: Monitér yeteri kadar
D.1 | yiiksektedir, rahatsiz edici yansimalar yoktur. Klavye ve fare X
desteklenmis, el / bilekle dogal pozisyonda kullanilabilmektedir.

OTURARAK CALISMA ICIN ISYERI BOYUTLARI: Calisma
ortaminda yeterli bos alan vardir. Sandalye dayaniklidir, sirt ve eller
desteklenmektedir ve sandalye bacaklara baski yapmamaktadir. Yiikseklikleri ayarlanabilir sandalye ve masa temin
Sandalyenin ve masanmn yiiksekligi ayarlanabilmektedir. Ayaklar icin edilebilir.

yeterli bosluk vardir ve ayaklar zemine ya da ayak koymak igin konmus
platforma ulagmaktadir.

Birim
Sorumlusu 9ay
ve IH

D.2

AYAKTA CALISMA: Isyerinde yeterli ¢alisma alam vardir. Tezgah
hassas islerde dirsek seviyesinde, hafif islerde kalca seviyesinde ve agir
islerde daha asag1 seviyededir. Zemin, kaymay1 onleyici ve gerekirse de
esnektir. Yapilan is oturarak ya da viicuda destek saglanarak yapilabilir.

D.3

ELLE KALDIRMA VE HAREKET ETTIRME: Kaldirma araglari

D4 olmadan yapilacak higbir agir ya da zorlu kaldirma isi yoktur.

EL VE KOL ILE TEKRARLAYAN ISLER: Yapilan is siklikla tekrar

D5 eden hareketler igermemektedir.

POSTUR: Yapilan is esnasinda sirt, bas, kol ve bacak dogal durus

D6 pozisyonu disinda uzun siireli kalmamaktadir.

Pancar bosatma tnitelerinin bakim ve temizligi esnasinda
X 2 1 2 kullanilan el aletleri daha hafif ve ergonomik hale iGU 9ay
getirilmelidir.

ARAC-GEREC ERGONOMISI: Araglar elle tutmasi kolay araglardir

D.7 ve ¢alisirken el dogal pozisyonundadir.

DURUS DEGISIKLIGI: Yapilan is fiziksel olarak gesitli hareketler
iceriyorsa, Ornegin oturarak yapilan bir iste c¢alisan kisinin giin
icerisinde hareket etmesi de gerekiyorsaveya tam tersi durumdaki kisi
giin iginde oturuyorsa iyi kabul edilir.

D.8

Toplam Modiil Risk Puani 4.0 Modiil Giivenlik Endeksi 84,0%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi
Firma : SEKER FABRIKASI Tarih: 2014

Boliim : Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritim1
Proje Uzmami : ISGGM Uzm. Yrd.

E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri e m e 0 d

Kontrol
Diizeyi

Sorumlu Coziim

< . ~ 0
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir | Uygulanamaz Personel Siiresi

Siddet | Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar

CALISMA STRESI: Yapilacak gérevler normal galisma
saatleri igerisinde tamamlanabilmektedir ve her zaman
performans seviyesinin en ist sinirinda ¢alismaya ihtiyag
yoktur.

El

SIDDET: Calisma sirasinda siddet ya da siddete yonelik

B2 | {ehdit s62 konusu degildir.

UYGUNSUZ MUAMELE: {syerinde insanlara yonelik yersiz

E3 muamele, taciz ya da ayrimcilik yapilmamaktadir.

X 2 1 2 Performans bazinda iicretlendirme politikasi izlenebilir. Yonetim 12 ay

Calisma ortamindan uzakta, uygun dinlenme alanlar

E.4 | DINLENME ALANI: Uygun dinlenme alanlart mevcuttur. X 2 1 2 o
olusturulabilir.

Yonetim 12 ay

EGITIM VE REHBERLIK: Calsanlara genel eylemler ve
E.5 | talimatlar hakkinda bilgi verilir. Calisanlara verilen rehberlik X 3 2 4
hizmeti yeterli diizeydedir.

Calisanlarda farkindalik diizeyi olusturulana kadar egitim

faaliyetleri yonetim kontroliinde devam etmelidir. IGU ve IH 6ay

Yonetim ve
Birim 4 ay
Sorumlusu

ILETiSIM: Cahsanlara bilgi verilmektedir ve isle ilgili
E.6 | konularda calisanlara kulak verilmektedir. Yaptiklar ise X 3 2 4
yonelik yeterli geri bildirim almaktadirlar.

isle alakali alinacak kararlarda ¢alisanlarin da katilimi
saglanacak sekilde organizasyon yapilmalidir.

KADIN CALISAN: Kadin ¢alisanlara fiziksel ozellikleri ve

E7 gebelik durumlarina uygun olarak is ve is yiikii verilmektedir.

GOREV VE SORUMLULUKLARIN NETLIGI: Yapilacak
E.8 |isin amaglan ve isletmeyle olan baglantisi net bir sekilde X
agiklanmustir.

Toplam Modiil Risk Puani 12,0 Modiil Giivenlik Endeksi 65,7%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi
Firma : SEKER FABRIKASI Tarih: 2014

Boliim

Proje Uzmam

: Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritimi
: ISGGM Uzm. Yrd.

F. Nakliyat ve hareket eden araclar

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayr

Uygulanamaz

Kontrol
Diizeyi

Siddet

Risk derecesi

Tavsiye ve yorumlar

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

F.1

OPERATOR EGITiMI:
makinelerin  giivenli
sertifikalandirilmaktadir.

Ara¢ ya da ving operatorleri
kullanimi ~ konusunda egitilip,

F.2

PERIYODIK BAKIM: Araglar, ving ve baglantilar1 uzman
kisiler tarafindan diizenli araliklarla kontrol edilmektedir.

F.3

NAKLEDILECEK URUNLER: Parcalarin ya da nesnelerin
kaldirilmasi, yiiklenmesi ve bosaltilmasi giivenlidir.

Pancar bosaltma esnasinda damper tizerindeki kamyonun
baglandig: halatlar rutin araliklarla kontrol edilmelidir,
kabin igindekli operatériin bosaltma esnasinda tiim alani
gorecegi Onlem alinmalidir. Goriig alam ile ilgili
degisiklik  yapilamiyorsa koordineli sekilde grup
¢aligmasi saglanmalidir.

Yonetim,
Meydan Amiri
ve IGU

4 ay

F.4

ARACLAR: Isletme ici tasgimada kullanilan araglar, 6rnegin
caraskal, ving gibi kaldirma araglari, vs. uygun durumdadir.

F.5

KALDIRMA EKIPMANLARI: Kaldirma amagl olarak
yalnizca hasar gérmemis ve periyodik kontrolleri yapilan
araglar kullanilmaktadir.

F.6

TASIMA SISTEMLERI (KONVEYORLER), OTOMATIK
DEPOLAMA VE DIGERLERI: Tasima sistemleri ve diger
otomatik  depolama  cihazlari uygun  bir  sekilde
korunmaktadir. Kontrol cihazlar tizerindeki kontrol isaretleri
ve uyarilar anlasilabilmektedir.

Kontrol isaretleri ve uyarilar yetersizdir. Buton, 151k vb.
aksamlarin temizligi rutin araliklarla yapilmalidir.

Birim
Sorumlulart

6 ay

F.7

INSAN TASIYAN ASANSORLER: Kisilerin kaldiriimas:
igin uygun ekipman kullanilmaktadir. Zemin saglamdur.

F.8

NAKLIYE VE CALISMA YONTEMLERININ ORGANIZE
EDILMESI: Isletmenin giincel bir trafik plan1 vardir.
Giivenlige dikkat edilmektedir, personel mesleki agidan
yetkindir ve giivenli ¢caligma yontemlerine riayet etmektedir.

Kampanya doénemindeki yogun trafik i¢in giincel trafik
planlart yapilmalidir. Calisanlart farkindaliklart rutin
egitimlerle artirilabilir.

IGU ve Birim
Sorumlulari

6 ay

Toplam Modiil Risk Puani

10,0

Modiil Giivenlik Endeksi

71,4%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma : SEKER FABRIKASI Tarih: 2014
Boliim : Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritimi
Proje Uzmami : ISGGM Uzm. Yrd.
G. Makineler ve el aletleri O o d
- .. - Kontrol | . Risk . Sorumlu Coziim
2 g
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
Gi EL ALETLERI VE EKIPMANLAR: El aletleri ve ekipmanlar uygundur ve X 2 1 2 Pancar bosatma {initelerinin bakim ve temizligi esnasinda kullanilan el aletleri iGu 12a
| giivenli bir durumdadr. daha hafif ve ergonomik hale getirilmelidir. Y
DUZEN VE TEMIZLIK: Makinelerin etrafindaki alan diizenli ve temizdir. Alet ve Alet ve malzemeler i¢in giivenli yerler belirlenmeli ve gerekli isaretlemeler Birim
G.2 . o . ) . X 2 1 2 12 ay
malzemelerin kendilerine ayrilmis giivenli yerleri vardir. yapilmalidir. Sorumlusu
MAKINE KORUYUCULARI: Hareket halinde olan, sicak ya da diger tehlikeli Seyvar pancar bosaltma iinitesine giic veren elekirik kablosunun koruyucusu Birim
G.3 | kisimlar yonetmeliklere uygun sekilde korunmaktadir. Koruyucular hasar X 2 3 4 yyarp $ gue Y Sorumlusu 4 ay
. . . yoktur. ;
gormemis, ¢alisir durumda ve olmalar1 gereken yerlerdedirler. ve IGU
KONTROLLER: Kontrol ve acil durdurma cihazlari calisir durumdadir ve Pancar bosaltma makinelerinin temizleme islemi yapildig: esnada kabin i¢indeki -
. . . . . e PR . . . o A . Birim
tizerlerinde anlamu agik isaretler bulunmaktadir. Kontrol noktalarindan makinenin operatoriin temizlik isleri yapan ¢alisan1 gorebilecegi sekilde diizenleme yapilmasi
G4 . P . . . X 3 3 5 . - - o Sorumlusu 2ay
tehlike alanlarimi gorebilirsiniz. Acil durum cihazina tehlike alanlarindan ulagmak gerekmektedir. Calisma yapildig1 esnada ¢aligma yapildigini belirtir isaretleme o
R, P . . . . « i ve Yonetim
miimkiindiir ve gerektiginde makine acil durumda durdurma sistemine baghdir. yapilabilir.
MAKINELERIN DURUMU: Makine ya da cihaz uygun ve dayaniklidir. Elektrikli
G.5 | kaldirma aletleri ve spot 1siklar uygundur. Gegici egreti tamiratlar yapilmamustir. X
Bozuk bir makinenin kullanimi uygun bir sekilde 6nlenmektedir.
G.6 | PERTYODIK BAKIM: Makinelerin periyodik kontrol ve bakimlart yapilmaktadir. X
ISARETLER: Makinede makineyi tanimlayan, gerekli giivenlik ve kontrol
G.7 | isaretleri ve maksimum performans 6zelliklerini belirten bir levha bulunmaktadir. X 2 2 3 Yeterli sayida uyarici ikaz levhalart temin edilmelidir. iGu 6 ay
Yeni makinelerde C€ isareti bulunmalidir.
MAKINELERDEN YAYILAN UNSURLAR: Makine zararh gurilti, koku,
G.8 | sicaklik, hava kirliligi ya da radyasyona vs. neden olmaz. Gerekliyse makinenin X
lokal aspiratérii vardir.
CALISANLARA YONELIK REHBERLER VE CALISMA YONTEMLERI: Tiim
G9 makinelerin  kullanma kilavuzu vardir ve makinelerin dogru ve giivenli N P P 3 Makinelerin dogru ve giivenli kullanimi konusunda ilgili personel teorik ve pratik iGu 6a
’ kullanilmast konusunda herkes egitilmistir. Makineleri kullanan kisiler dogru olarak egitilmelidir. Y
¢aligma yontemlerine riayet eder ve uygun koruyuculari ve kiyafetleri giyerler.
ERGONOMI: Makinenin kullanimi kolda tekrar eden bir gerginlige neden ) )
G.10 | olmamaktadir. Calisma pozisyonu bir saghk riski olusturmamaktadir. Makinenin X 1 1 0 Calisanlara ergonomik ¢alisma sekilleri hakkinda bilgi verilebilir. IGU ve IH 12 ay
kullanimi ve malzemenin taginmasi agir kaldirmayi gerektirmemektedir.
Toplam Modiil Risk Puant 19,0 Modiil Giivenlik Endeksi 62,0%

88




3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi
Firma : SEKER FABRIKASI Tarih: 2014
Boliim : Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritim1
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

H. Yangin giivenligi ve ilkyardim Ozel Modiil

Kontrol Siddet Risk Tavsive ve vorumlar Sorumlu Coziim
Diizeyi derecesi yevey Personel Siiresi

No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz

TUTUSMA VE SICAKTA CALISMA RISKi: Kolayca tutusma Meydan genelinde ve aritma tesisinde ¢alisanlarin kurallara (sigara,

H.1 riski bulunan alanlarda sieara icilmez ve acik ates bulunmaz X 1 3 2 acik alev kullanimi vb.) uymalarina y6nelik tedbirler alinmali, sigara iGU 12 ay
garaig ¢ 3 ’ icilecek alanlar belirlenmelidir.
ELEKTRIKLI CIHAZLARIN DURUMU: Elektrikli cihazlarin ve , . . Birim
H.2 kablolarin bakimi diizenli olarak yapilmaktadir. Elektrik dagitim X 2 3 4 tsoe}girnfﬁﬁicir bosaltmanin 380 V'luk elektrik kablosu uygun sekilde Sorumlusu 4 ay
kutulari uygun durumdadir. P ’ ve IGU
YANGIN SONDURUCULER: ik asamada kullanilan yangin . . , . NP
sondiiriicii ekipman, yangm riskini kasr§1layabilecek dﬁze}}llde(%ir Fabrikanin ayn bir yanginla miicadele teskilati ve itfaiyesi vardir
H.3 yangin  sondiiriiciilerin  konumlar1  isaretlenmis, ulasilabilir X 2 2 3 ancak ilk asamada ~kullaml‘a cak yangin _sondiiriicd ¢ kipmanin iGU 6 ay
durumdadir ve personel bu ckipmani nasil kullanacagmi konumu agik¢a belirlenmeli ve c¢alisanlara bu ekipmanlarin
bilmektedir kullanimuyla ilgili rutin egitimler verilmelidir.
ACIL DURUM CIKISLARI: Acil durum ¢ikislar iyi isaretlenmis
H.4 AT X
ve bunlara kolayca erisilebilir.
ILK YARDIM VE TAHLIYE UYARISL: Yeterli miktarda ilk
H.5 . . U X
yardim ekipmani ve ilk yardim egitimi almis ¢aligan vardir.
H.6 ACIL DURUM EYLEM PLANTI: Acil durumlar igin eylem plani M 3 2 4 Acil durum eylem plant yapilmalidir. iGU ve iH En Kisa
mevcuttur. Siirede

YANGIN ALARMI VE YANGINLA MUCADELE SISTEMI:
H.7 Calisilan odalarda galisan yangin alarmlar1 bulunmaktadir. Uygun X 2 3 4 Aritma tesisine yangin alarm sistemi yapilmalidir. Yonetim 4 ay
yerlerde otomatik yangin séndiirme sistemi vardir.

YANICI VE PATLAYICI MATERYALLER: Yanic kati, gaz ve Aritma tesisinde ilk asamada miidahale i¢in yangmn séndiriici
H.8 swvilarin - depolanmasi, kullanimi ve bu materyallerle ilgili X 2 3 4 ekipman bulunmalidir. Diger béliimler ig¢in mevcut 6nlemler yeterli iGU 4 ay
ekipmanlar giivenlik, gereklilik ve standartlarini karsilamaktadir. olup devamlilig1 saglanmali ve rutin kontroller yapilmalidir.
Toplam Modiil Risk Puani 21,0 Modiil Giivenlik Endeksi 47,5%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma : SEKER FABRIKASI Tarih: 2014
Boliim : Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritimi
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
I. isyerlerinde giivenlik ve davrams kiiltiirii O 0 d
= . = Kontrol . - - - Sorumlu Coziim
9
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet Risk derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
TEMIZLIK VE DUZENIN SURDURULMESI: isyerinde temizlik, S ) -, L
1.1 diizen ve bakim i¢in talimatlar, prosediirler ve yeterli kaynak X 1 2 1 Gerekli talimat, prosediir ve k aynaklar meveut olup, BIrIlI'n Surekhl
meveuttur. uygulanmasi konusunda tedbirler alinmalidir. sorumlusu | Kontrol
12 CALISANLARIN EGITIMI: Calisanlar1 yapilacak isin gerektirdigi X
' gorevlere alistirmak i¢in sistematik bir yontem bulunmaktadir.
RISK DEGERLENDIRMESI: isyerinde risk degerlendirmesi lg/[:écﬁtél bir rl\s]lE deger(l}etrjlg;gfﬁéivardlr'm;}% Yonetim. En Geg
1.3 du?f:rg:rve sistematiktir, bu degerlendirmelere dayali adim atilmasi X 2 2 3 DEGERLENDIRMESI YONETMELIGI"nde | iGU ve il 4 \éli}’da
saglanit- belirtilen araliklarla revize edilmelidir.
14 CALISMA TALIMATLARI: Galisma, giivenlik ve is talimatlari M 1 2 1 Gerekli talimat, prosediir ve kaynaklar mevcut olup, Birim Stirekli
' giinceldir ve herkesin erisimine agiktir. uygulanmasi konusunda tedbirler alinmalidur. Sorumlulart | Kontrol
TEHLIKELI ISLER VE CALISMA IZNi: Ozel tehlikeli isler iGU ve
15 yiiriiten ¢alisanlara gok iyi bir egitim ve yazil ¢alisma talimatlarmin X 3 2 4 Ozel tehlikeli islerin yiiriitiimii yetkili iznine tabi birim 4a
' verilmesi gerekmektedir. Baz1 isler igin ehliyet gerekirken, bazi tutulmal ve ilgili talimatlar diizenlenmelidir. sorumlusu y
tehlikeli isler i¢in ise ¢caligma izni gerekebilmektedir.
CALISMA ORTAMININ VE CALISMA SEKLININ iZLENMESI: ?flhmé‘ilril“’lf“ll"tirjﬂdal‘giri‘r’rllas‘ OIQTSl“fmiummlai“ Birim Stirekli
1.6 Calisma kosullarinin ne durumda oldugu ve ¢alisma yontemlerinin X 1 2 1 onieye cx adina | Sorumiufa ve 1 Sorumlulari, ure
. . . saglig1 ve giivenligi personelinin rutin olarak ¢aligma | " ; Kontrol
izlenmesi gerekir. R S > . IGU ve IH
yontemini izlemesi gerekmektedir.
|7 | CALISANLARIN DURUMUNUN GOZLEMLENMESI: Calisan < ) ) 3 Iseyr:f)‘ggﬁ gO;EV;Z‘}grlfI‘lle“ dllj_u;ig;:lg‘ ;’;ing“":glr‘agk‘ (GU ve iy | Stirekli
’ kesimin durumu diizenli bir sekilde gozlemlenmektedir. pe cas Kontrol
gozlemlemelidir.
18 ORTAK IS SAHASI: Ana yetkilinin kim oldugu bilinmektedir. X
' Herkes gorevini bilir ve buna uygun sekilde ¢alisir.
Toplam Modiil Risk Puani 13,0 Modiil Giivenlik Endeksi 67,5%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi
Firma : SEKER FABRIKASI Tarih: 2014
Boliim : Fabrika Meydan Tesisleri ve Atik Su Aritimi
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

J. is saghg hizmetleri Oze 0 d

Kontrol Risk

. Sorumlu Coziim
Diizeyi Siddet derecesi

« . « 0
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir | Uygulanamaz Personel Siiresi

Tavsiye ve yorumlar

iS SAGLIGI HIZMETLERININ MEVCUDIYETI: Isletme
yonetimi, calisanlari igin yetkin bir is sagligi hizmeti sunucusu
uzman ile birlikte, isyerinin 6lgegine ve yiriitiilen faaliyetlere uygun
is saghgn hizmetleri sunmaktadir. Is saghg ve giivenligi
hizmetlerinin yiiriitilmesi amaciyla isveren tarafindan uygun sartlar
saglanmustir.

J.1

IS SAGLIGI GOZETIMI: Ise alim muayenesi, periyodik Bireysel vakalara ya da salgin hastaliklara sebep olabilecek
muayeneler ile maruziyet sonrasi muayeneler gibi gerekli tibbi maruziyetlerden  sonra  muayene  yapilmamaktadir.
muayeneler ¢alisanlarm  sagligii  korumak amaciyla yapilir. 4 Muayenelerin rutin olarak veya gerekli gorildiigi ; Stirekli

J2 Caliganin kisisel saglik durumu dikkate alinarak isin yiiriitimii IH

durumlarda yapilmasi gerekmektedir. Gorevlendirme Kontrol
dolayisiyla maruz kaldigi tehlikelere yonelik saglk goézetimi yapilirken, ¢alisanlarin kisisel saglik durumlar dikkate
yapilmaktadir. alinmalidir.

CALISMA ORTAMI ANKETI VE RiSK DEGERLENDIRMESI:
Saglik calisanlari ¢aligma ortamini incelemis ve igyerine 6zgii saglik
J3 risklerini bilmektedirler. Isyeri risk degerlendirmesi yapilirken ve X 2 3 4
galisma ortaminda degisiklik yapilmasi planlanirken bu kisilerin
bilgilerine basvurulur.

Isyerine 6zgii saglik risklerinin tespit edilebildigi kadariyla
tam olarak bilinmedigi, bu konudaki ¢aligmalarin i Stirekli
arttirilarak onleyici Onlemlerin en kisa siirede alinmasi Kontrol

gerektigi belirlenmistir.

ILK YARDIM VE TIBBI ACIL DURUM HAZIRLIGI: Gerekli ilk
yardim planlart yapilirken ve acil durumlara hazirlik ve miidahale
diizenlemeleri planlanirken is saghgi profesyonellerinin bilgilerine
basvurulur.

Ja

IS SAGLIGI VE GUVENLIGI KURULU: isveren, is sagligi ve
giivenligi ile ilgili galiymalarda bulunmak iizere kurul olusturmustur
ve is sagligi ve giivenligi mevzuatma uygun kurul kararlarmi
uygular.

J.5

Toplam Modiil Risk Puani 8,0 Modiil Giivenlik Endeksi 68,0%
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Azami Modiil Risk Toplam Modiil Risk Modiil Giivenlik
Puam Puam Endeksi (%0)

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar _ 84,0%

Temel ve Ozel Modiiller Madde Sayisi

J. Is saghgi hizmetleri 5 25 8 68,0%

TOPLAM 77 385 140 63,6%
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Tarih

Bolim

: 2014

: Serbet Uretimi, Aritimi ve Koyulastirilmasi

KATILIMCILAR

IS GUVENLIGI UZMANI
REVIZOR
MUHENDIS

ISGGM PERSONELI
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma
Boliim

Proje Uzmam

: SEKER"FABRiKASI
: Serbet Uretimi, Aritimi ve Koyulastirilmasi
: ISGGM Uzm. Yrd.

A. Kazalara yol acabilecek tehlikeler

Tarih: 2014

Temel Modiil

- L. - Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
b4 7
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayrr | Uygulanamaz Diizevi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
ZEMIN, YOLLAR VE MERDIVENLER: Zemin hasar gérmemistir ve
dayaniklidir.  Yollar yeterli boyutlardadir ve gerektigi takdirde isaretlerle - - Har.n
Al P . X 2 2 3 Merdiven korkuluklarinda yer yer gézlemlenen deformasyonlar giderilmelidir. Fabrika 6 ay
belirtilmistir. Diismelere karsi koruyucular kuralina uygundur. Merdivenler ve .
Maniplanti
rampalar korkuluklarla ve kaydirmazlarla donatilmistir.
) ) Fabrika genelinde gozlemlenen atil malzemeler toplanmali, 6zellikle bakim ¢aligmalart
DUZEN, TEMIZLIK VE KAYMAYI ONLEYICi TERTIBAT: Zemin, yollar, esnasinda kullamlan el aletleri kullanim sonrasinda uygun sekilde muhafaza edilmeli,
tezgahlar, muhafazalar, raflar ve askilar diizenli ve temizdir. Atik konteynerleri agik sekilde bulunan kablolar gegici olarak kullanilan aletlere ait ise makara sistemi gibi s R
« PPN, A - . ; o . . - Birim Stirekli
A.2 | hasar gérmemistir, diizgiindiir ve uygun sekilde isaretlenmistir. Daha fazla atik X 2 2 3 seyyar sistemlerle, kalici makinelere ait ise uygun sekilde sabitlenmelidir. Duvar ve
o o . . ; I . Lo Sorumlular1 | Kontrol
saklanabilir ve higbir zararli materyal ya da unsur igermemektedir. Kaymay1 tavanlarda tahrip olmus bolimlere bakim yapilmali, bu islemler periyodik hale
Onleyici tertibat kotii havalarda da islev gormektedir. getirilmelidir. Pompa ve disli kutulariin bakim onarimi swrasinda kullanilan yag
zeminde kaymaya neden olmaktadir. Temizlige 6zen gosterilmelidir.
IC NAKLIYE VE TRANSFERLER: Trafik plani giincel durumdadir. Nakliye
A3 yo_llarl, yukl?men ve"bosaltma platformlan _yeterlnce genis ve giivenlidir. Nﬁkllye_ X 1 1 0 Meveut koruma dnlemlerine devam edilmelidir. iGU Siirekli
ekipmani diizglindiir ve uygun bir sekilde depolanmustir. Personel giivenli Kontrol
¢alisma yontemlerine uygun ¢alismaktadir.
GENEL TRAFIKTE ARAC KULLANMA: Araglar ve giivenlik ekipmanlari
uygun ve diizenlidir. Giivenli ve dikkatli ara¢ kullanmaya O6zen
A4 o . . < X
gosterilmektedir. Uzun siire arag kullanmaktan, yogun programlardan ve gece
ya da kétii havalarda arag kullanmaktan kaginilmaktadir.
MAKINELER VE EL ALETLERI: Makineler ve el aletleri uygun ve Daginik sekilde bulunan el aletleri uygun sekilde konumlandirilmahdir. Eski ve
giivenlidir, uygun giivenlik cihazlarina sahiplerdir. Kontrol cihazlar1 calisir yipranmis olan makinelerin butonlari yenilenmeli ve kolay farkedilebilir hale Birim
A.5 | durumdadir ve agik bir sekilde isaretlenmistir. Kullanim ve bakim alanlarina X 2 2 3 getirilmelidir. Ayrica makinelerin {izerine uyarici levhalar asilmalidir. Bolim igindeki 6 ay
. .. - S - . . . . R . . . | Sorumlulari
yonelik erisim yollar1 giivenlidir. Giivenli ¢aliyma yOntemlerine riayet kullanim ve bakim yollar1 belirlenip isaretlenerek, personelin buna riayet etmesi
edilmektedir. saglanmalidir.
YUKSEKTE GCALISMA: Yiiksekte yapilan galismalar planlannustir ve giivenli
bir sekilde yiiriitilmektedir. Platformlar ve yiikseltilebilen ¢alisma platformlar: Mevcut durumdaki platformlar yeterli olup, c¢aliganlara temin edilen emniyet : Stirekli
A6 . . . . X 1 3 2 L < IGU
uygun bir sekilde kullamlmaktadir. Gerekliyse diismeye karsi koruyucu kemerlerinin kullanimi saglanmalidir. Kontrol
donanimlar kullanilmaktadr.
YANGIN VE PATLAMALARA KARSI GUVENLIK ONLEMLERI: Depo
a!anlan du"zen.l.ldn" ve fazladan yanicy me?dde yoktur. Elektrik kab]"o]ar"l ve Agik durumda ortada bulunan elektrik kablolar1 ve cihazlar toplanmali, elektrik L
cihazlari diizgiindiir. Yangin alarmlar1 ve ilk asamada kullanilacak séndiirme - .. S % Yonetim,
. . . . panolarinin tamammin O6niine yalitkan paspaslar yerlestirilmelidir. Ilk miidahalede L
ekipmani uygun durumdadir. Acil durum g¢ikislari uygun ve agik bir sekilde - . . - . Birim
AT | S S X 2 3 4 kullanilacak yangin sondiirme ekipmanlarinin yerleri kolay goriinecek sekilde 4ay
isaretlenmigtir. Yanici ve patlayict maddelerin, 6zellikle basingli kazanlarin . L7 . . Sorumlulari
g . isaretlenmelidir. Tephirlerde (buharlastiricilar) bulunan gozetleme camlar1 en az 8 bar ;
bakimi ve kontrolii diizgiin bir sekilde yapilmaktadir. Bu maddeler, kazayla ve IGU
i - . o . basinca dayanikli malzemeden yapilmalidir.
carpma vs. gibi durumlarin oniine gegecek sekilde giivenli yerlerde depolanirlar
ve bu maddelerin idaresi kalifiye personel tarafindan yiiriitiiliir.
ILK YARDIM VE ACIL DURUMLARA HAZIRLIK: Ilk yardim ekipmani ve
A.8 | ilk yardim becerilerine sahip g¢alisan sayis1 yeterlidir, tahliye plani giincel X
durumdadir.
Bakim onarim sirasinda kaynak isi yapan caliganlara gozliik, maske ve eldiven; kireg
uretiminde ¢aliganlara, ortamdaki baca gazlarinin ve kire¢ tozunun teneffiisii durumuna i, IGU ve
KKD KULLANIMI: Fiziksel, kimyasal ve biyolojik etmenlere uygun KKD karst gerekli olan maske, formalinin difiizyona verilmesi esnasinda kimyasal i
A9 X 2 3 4 ST X . Birim 4 ay
kullanilmaktadir. maruziyetini onlemek amaciyla uygun maske temin edilmekte fakat kullanimi Sorumlusu
saglanamamaktadir. Bu nedenle yonetimin konu ile ilgili 6nlem almas1 gerekmektedir.
(Egitim, kontrol vb. gibi)
GUVENLIK KULTURU: Calsanlara is saghg ve giivenligi kiiltiirii ve
AL0 | PR . . X
bilincinin arttirtlmasina yonelik egitimler verilmektedir.
Toplam Modiil Risk Puant 19,0 Modiil Giivenlik Endeksi 57, 7%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma : SEKER FABRIKASI Tarih: 2014
Boliim : Serbet Uretimi, Aritim1 ve Koyulagtirilmast
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
B. Cahsma ortamindaki fiziksel tehlikeler 0 d
. - - Kontrol . Risk - Sorumlu Coziilm
?
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
CO2 pompalarmin ¢alismasi sirasinda giiriiltiiye seviyesi 6nemli
e L . - diizeyde artmaktadir. Pompalarin giiriiltiisiiniin etki alaninda | IH ve Ham
B.1 gigr}}U;;“fdaii%ﬂagréiéslglr(lfuraglsmdan glivenlidir. Devamlilik arz X 2 2 3 calisanlarin ya da bakim onarim yapanlarm KKD kullanmalar Fabrika 12 ay
¥ g ¥ ' saglanmalidir. Ayrica bolim genelindeki giiriilti 6lgiimlerine | Maniplanti
rutin araliklarla devam edilmelidir.
AYDINLATMA: Genel isiklandirma yeterlidir, esit derecede
dagilmaktadir ve g6z kamastirmamaktadir. Gerektiginde spot lambalar Mevcut aydinlatmalar kontrol edilerek kullanilamaz durumda Birim Stirekli
B.2 N . . A . X 1 2 1 - S
kullanihir. Lambalar y6netmelikle uyum halinde, zarar gérmemis ve olanlar yenilenmelidir. Sorumlulart | Kontrol
temizdir.
B.3 SICAKLIK KOSULLARI (SICAKLIK, HAVA DEGISIMI, NEM): .
" | Sicaklik yapilan ise uygundur. Hava akimu ¢ok gii¢lii degildir.
TITRESIM: Yapilan is elleri ya da viicudu titresime maruz IH ve Ham
B.4 - Yapran 1y cflert ya da vucudu cyime - mard X 1 1 0 Titresim Olglimlerine rutin araliklarla devam edilmelidir. Fabrika 12 ay
birakmamaktadir. .
Maniplanti
TOZ / HAVALANDIRMA: Calisma ortaminda saghgi tehdit Uretim siirecine bagl olarak genel bll‘v havalandirma problemi o
B.5 . - X 2 1 2 mevceuttur. Dogal havalandirmay1 saglayacak pencere alani | Yonetim 9 ay
etmeyecek nitelikte havalandirma kosullar1 saglanmistir.
arttirilmalidir.
B6 GUNES ISINLARINA MARUZIYET: Calisanlar giines 1s181na direkt X
" | maruz kalmamaktadir.
ISIMA: Ortamda zararh iyonlastirici radyasyon (Gama, X-1g1n1 vs.) ya
B.7 | da diger 1smnlar (UV, lazer, kizilotesi, elektromanyetik vs.) X
bulunmamaktadir.
SOGUK VE SICAK NESNELER: Soguk ve sicak nesneler viicutta Malzemenin sicak soguk oldugunu gosterir uyarict levhalar ;
B.8 S X 2 2 3 R IGU 6 ay
yanik riskinin ortaya ¢ikmasina neden olmamaktadir. yerlestirilebilir.
B9 ISIL ISLEMLER: Isil islem uygulanan béliimlerde gerekli énlemler X
| almmustir.
Toplam Modiil Risk Puani 9,0 Modiil Giivenlik Endeksi 70,0%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma
Boliim

Proje Uzmam

: SEKER FABRIKASI
: Serbet Uretimi, Aritim1 ve Koyulastirilmasi
: ISGGM Uzm. Yrd.

C. Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler

Tarih: 2014

No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Haywr | Uygulanamaz I?)(zlr;ter‘oll Siddet deRrésctsi Tavsiye ve yorumlar E’Zggr:leLll Eziz:
Kire¢ ocaginda komiir ve kire¢ tozu ¢ikist bulunmaktadir. Fakat islemler agik havada
gergeklestirildigi igin ¢alisanlara toz maskesi kullaniminin saglanmasi onerilmektedir. Mantarlara
ci1 HAVA KIRLILIGI: Hava solunan alanda zararli olabilecek X 2 3 4 maruziyetin, tretim doneminden ziyade, iretim sonrasi temizlik ve idame fazinda oldugu iGu Stirekli
: hava kirliligi yoktur. (Ornegin gaz, duman vs.) saptanmistir. Boliim ¢alisanlarinda havayolu kaynakl kiiflere, dzellikle Aspergillus tiirlerine karst Kontrol
dikkatli olunmalidir. Calisanlar, belli araliklarla mesleki astim yoniinden degerlendirilmeli ve
ozellikle kiif mantarlarina maruziyet konusunda gerekli 6nlemler alinmalidir [19].
Herhangi bir maruziyet sonras1 galisanin sagligini riske atacak nitelikte malzemeler uygun sekilde
muhafaza edilmeli ve gerekli uyaric isaretlemeler yapilmalidir. Kire¢ ocaginda, komiir beslemesi
esnasinda olusan komiir tozu maruziyeti, baca altindan cekilen kireg¢ tozu maruziyeti, difiizyona
DERI YA DA AGIZDAN MARUZIYET: Yapilan isin igerigi formalin verilmesi esnasinda kimyasal maruziyet i¢in uygun maskeler temin edilmelidir. Serbet i¢in
C.2 | gorevler, yutuldugu ya da deriyle temas ettigi takdirde sagliga X 3 3 5 kopiik sondiiriicii hazirlayan galisanlarin kimyasal maruziyeti de s6z konusu olup bu calisanlara | IGU ve IH 2ay
zararli olan kimyasallarla ¢alismay1 kapsamamaktadir. kimyasallara karst koruyucu maske temin edilip kullanimi saglanmalidir. Karbondioksit
pompalarinin oldugu yerde, kire¢ ocagiin pompa kisminda karbonmonoksit maruziyeti soz
konusudur. Bu kisimda gaz seviyesi ve havalandirma ekipmanlar1 sik sik kontrol edilmeli ve
calisanlara gaz maskesi verilip kullanimi saglanmalidir.
KIMYASAL KUTULARI, TESISAT VE DEPOLAR:
Kimyasal kutular1 ya da paketleri, konteynerler, tesisat ve
C3 %eil:]? ;:2;yg:t?kcll;un;%a;t;g:lﬁzg:en bliryzilr?ld:e;fﬁ;eeﬂeggzg'f X 3 2 3 Kimyasal kutularinin iistiine etiketleme yapilarak, icerigi ile ilgili bilgi verilmelidir. iGu 6 ay
edilmekte ve ¢evreye yayilmasi  engellenmektedir.
(Kanalizasyon, su kaynaklari, toprak, hava vs.)
c4 | MALZEME GUVENLIK BILGI FORMU: Calisanlar igin x
) giincel malzeme giivenlik bilgi formlar1 mevcuttur.
cs5 BULASICI HASTALIK TEHLIKESI: Yapilan isin biiyiik bir X
) bulasici hastalik riskiyle iligkisi yoktur.
HASERAT TEHLIKESI: Sinck, bicek vb. sokmalarma / T?mizlik faaliyetlerini sik hale geFire'rek rtlca.?/cut hagerat teh]ikt?si 6n'leneb'il'ir. Calisanlara sinekj Birim
C.6 - o . X 2 1 2 bocek sokmalarini engelleyecek nitelikte iiriinler ve KKD temin edilmelidir. Calisanlarin alerji | Sorumlular: 9ay
isirmalarina kars gerekli giivenlik 6nlemleri alinmaktadir. . - :
testleri yapilarak, gerekli onlemler alinmalidir. ve IH
Ac¢ik durumda ortada bulunan elektrik kablolar1 ve cihazlar toplanmali, elektrik panolarmin
HAVALANDIRMA: Kimyasallarla islem yapilan galigma téima.r.nmm (jn'l"me yalitkan paspa§lar yerles[i{ilﬂmelidin ilk' mﬁdghalede ku!lealnllacak yangin Birim
c.7 alanarimda uygun ve yeterli havalandirma meveuttur X 3 3 5 sondiirme  ekipmanlarinin  yerleri kolay goriinecek ~sekilde isaretlenmelidir. Tephirlerde | Sorumlulari, 2ay
: (buharlastiricilar) bulunan gozetleme camlari en az 8 bar basinca dayamkli malzemeden | IGU ve IH
yapilmalidir.
cg | BIYOLOJIK AJAN TEHLIKESI: Calisma ortaminda tehlikeli X 1 1 0 Mevcut koruma énlemlerine devam edilmelidir. IGU ve IH Siirekli
biyolojik ajanlarla temas riski kontrol altindadir. Kontrol
Mantarlara maruziyetin, iiretim doneminden ziyade, iiretim sonrasi temizlik ve idame fazinda
c.o9 ATIKLAR: Atiklar saglk agisindan uygun sekilde ele X 3 2 4 oldugu saptanmistir. B6liim ¢alisanlarinda havayolu kaynakl kiiflere, 6zellikle Aspergillus tiirlerine | Y&netim ve Rutin
. alinmaktadir. kars1 dikkatli olunmalidir. Calisanlar, belli araliklarla mesleki astim yoniinden degerlendirilmeli ve H kontroller
ozellikle kiif mantarlarina maruziyet konusunda gerekli dnlemler alinmalidir [19].
ORTAK KULLANIM ALANLARI: Kantin, yemekhane,
yatakhane, kres ve emzirme odalari ile soyunma odalari, dus
C.10 | ve tuvaletler gibi ortak kullanim alanlarinin genel hijyen X
sartlari, igyeri hekimi ve sorumlu kisiler tarafindan siirekli
izlenip denetlenmektedir.
Toplam Modiil Risk Puani 23,0 Modiil Giivenlik Endeksi 48,8%




3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma : SEKER FABRIKASI
Boliim : Serbet Uretimi, Aritim1 ve Koyulastirilmasi
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayr

Kontrol

Uygulanamaz Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tarih: 2014

Tavsiye ve yorumlar

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

D.1

EKRANLI ARACLARLA CALISMA: Monitér yeteri kadar
yiiksektedir, rahatsiz edici yansimalar yoktur. Klavye ve fare
desteklenmis, el / bilekle dogal pozisyonda kullanilabilmektedir.

D.2

OTURARAK CALISMA ICIN ISYERI BOYUTLARI: Calisma
ortaminda yeterli bos alan vardir. Sandalye dayaniklidir, sirt ve eller
desteklenmektedir ve sandalye bacaklara baski yapmamaktadir.
Sandalyenin ve masanimn yiiksekligi ayarlanabilmektedir. Ayaklar i¢in
yeterli bosluk vardir ve ayaklar zemine ya da ayak koymak igin konmus
platforma ulagmaktadir.

D.3

AYAKTA CALISMA: Isyerinde yeterli galigma alani vardir. Tezgah
hassas islerde dirsek seviyesinde, hafif islerde kalca seviyesinde ve agir
islerde daha asag: seviyededir. Zemin, kaymay1 onleyici ve gerekirse de
esnektir. Yapilan is oturarak ya da viicuda destek saglanarak yapilabilir.

D.4

ELLE KALDIRMA VE HAREKET ETTIRME: Kaldirma araglart
olmadan yapilacak higbir agir ya da zorlu kaldirma isi yoktur.

Komiiriin kireg ocagina taginmasi esnasinda kullanilan manuel
sistem otomasyona gevrilebilir.

Yonetim

6 ay

D.5

EL VE KOL ILE TEKRARLAYAN ISLER: Yapilan is sikhikla tekrar
eden hareketler igermemektedir.

D.6

POSTUR: Yapilan is esnasinda sirt, bas, kol ve bacak dogal durus
pozisyonu disinda uzun siireli kalmamaktadir.

Mevcut koruma 6nlemlerine devam edilmelidir.

iG_U ve
IH

Siirekli
Kontrol

D.7

ARAC-GEREC ERGONOMISI: Araglar elle tutmasi kolay araglardir ve
calisirken el dogal pozisyonundadir.

D.8

DURUS DEGISIKLIGI: Yapilan is fiziksel olarak gesitli hareketler
iceriyorsa, ornegin oturarak yapilan bir iste ¢alisan kisinin giin i¢erisinde
hareket etmesi de gerekiyorsaveya tam tersi durumdaki kisi giin i¢inde
oturuyorsa iyi kabul edilir.

Toplam Modiil Risk Puani

3,0

Modiil Giivenlik Endeksi

90,0%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma

: SEKER FABRIKASI

Boliim : Serbet Uretimi, Aritinu ve Koyulastirilmast
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri

Tarih: 2014

< . - Kontrol . Risk . Sorumlu | Coziim
9
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
CALISMA STRESI: Yapilacak gorevler normal calisma saatleri
E.1 | igerisinde tamamlanabilmektedir ve her zaman performans seviyesinin X
en iist simirinda ¢alismaya ihtiyag yoktur.
SIDDET: Calisma sirasinda siddet ya da siddete yonelik tehdit soz
E.2 S X
konusu degildir.
E.3 UY.GUNSUZ MUAMELE: Isyerinde insanlara y6nelik yersiz muamele, X 2 1 2 Performans bazinda iicretlendirme politikasi izlenebilir. Yonetim 9ay
taciz ya da ayrimcilik yapilmamaktadir.
: ) . Calisma ortamimdan uzakta, uygun dinlenme alanlar P
E.4 | DINLENME ALANI: Uygun dinlenme alanlar1 mevcuttur. X 2 1 2 e Yonetim 9 ay
olusturulabilir.
EGITIM VE REHBERLIK: Calisanlara genel eylemler ve talimatlar L e
E.5 | hakkinda bilgi verilir. Caliganlara verilen rehberlik hizmeti yeterli X 2 2 3 Cal{sanlarfia..farlflndallk d.l.l eyt olusturulan.a .kadar egrim IGU ve TH 6 ay
- . faaliyetleri yonetim kontroliinde devam etmelidir.
diizeydedir.
ILETISIM: Callsanlar‘a bilgi ‘Venlmektedlr ve 1s'l.e 1¥g111 kon}llard'c} Isle alakali alnacak kararlarda ¢alisanlarin da katilimi Yont?t}m ve
E.6 | calisanlara kulak verilmektedir. Yaptiklari ise yonelik yeterli geri X 2 2 3 saglanacak sekilde oreanizasvon vaniimalidir Birim 6 ay
bildirim almaktadirlar. & s & yon yap ’ Sorumlulari
KADIN CALISAN: Kadin ¢alisanlara fiziksel ozellikleri ve gebelik
E.7 . P - X
durumlarma uygun olarak is ve is yiikii verilmektedir.
GOREV VE SORUMLULUKLARIN NETLIGI: Yapilacak isin
E.8 - < . . X
amaglar1 ve igletmeyle olan baglantisi net bir sekilde agiklanmistir.
Toplam Modiil Risk Puani 10,0 Modiil Giivenlik Endeksi 71,4%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi
Firma : SEKER FABRIKASI
Boliim : Serbet Uretimi, Aritinu ve Koyulastirilmast
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

F. Nakliyat ve hareket eden araclar

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayr

Kontrol

Uygulanamaz Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tarih: 2014

Tavsiye ve yorumlar

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

F.1

OPERATOR EGITIMI: Arag ya da ving operatorleri makinelerin
giivenli kullanimi konusunda egitilip, sertifikalandirilmaktadir.

Ving kullanacak personel belirlenerek gerekli egitimler
verilmeli ve bu kisiler disindaki personelin ving kullanimmin
Oniine gegilmelidir.

Yo6netim

4 ay

F.2

PERIYODIK BAKIM: Araglar, ving ve baglantilari uzman kisiler
tarafindan diizenli araliklarla kontrol edilmektedir.

F.3

NAKLEDILECEK URUNLER: Parcalarin ya da nesnelerin kaldirilmas,
yiiklenmesi ve bosaltilmasi giivenlidir.

Kireg ocaginda insan giicii ile gerceklestirilen nakil isleminin
mekanizasyonu saglanabilir.

Yo6netim

12 ay

F.4

ARACLAR: Isletme i¢i tasimada kullamilan araclar, 6rnegin caraskal,
ving gibi kaldirma araglar1, vs. uygun durumdadir.

F.5

KALDIRMA EKiPMANLARI: Kaldirma amach olarak yalmzca hasar
gormemis ve periyodik kontrolleri yapilan araglar kullanilmaktadir.

F.6

TASIMA  SISTEMLERI  (KONVEYORLER), = OTOMATIK
DEPOLAMA VE DIGERLERI: Tasima sistemleri ve diger otomatik
depolama cihazlar1 uygun bir sekilde korunmaktadir. Kontrol cihazlari
iizerindeki kontrol isaretleri ve uyarilar anlasilabilmektedir.

Uygun isaretlemeler yapilmalidir. Buton, 151k vb. aksamlarin
temizligi rutin araliklarla yapilmalidir.

Birim
Sorumlulari

9 ay

F.7

INSAN TASIYAN ASANSORLER: Kisilerin kaldirilmasi igin uygun
ekipman kullanilmaktadir. Zemin saglamdir.

F.8

NAKLIYE VE CALISMA YONTEMLERININ ORGANIZE
EDILMESI: Isletmenin giincel bir trafik plan1 vardir. Giivenlige dikkat
edilmektedir, personel mesleki agidan yetkindir ve giivenli ¢alisma
yontemlerine riayet etmektedir.

Toplam Modiil Risk Puani

6,0

Modiil Giivenlik Endeksi

80,0%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma
Boéliim
Proje Uzmam

: SEKER FABRIKASI
: Serbet Uretimi, Aritinu ve Koyulastirilmast
: ISGGM Uzm. Yrd.

G. Makineler ve el aletleri

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Haywr

Uygulanamaz

Kontrol
Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tarih: 2014

Tavsiye ve yorumlar

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

G.1

EL ALETLERI VE EKIiPMANLAR: El aletleri ve ekipmanlar uygundur ve
giivenli bir durumdadir.

G.2

DUZEN VE TEMIZLIK: Makinelerin etrafindaki alan diizenli ve temizdir. Alet
ve malzemelerin kendilerine ayrilmis giivenli yerleri vardir.

Makinelerin etrafi  diizenlenmeli ve temizlenmelidir. Alet ve
malzemeler i¢in giivenli yerler belirlenmeli ve gerekli isaretlemeler
yapilmalidir. Bakim onarim esnasinda zemine dokiilen yagmn
temizligine 6zen gosterilmelidir.

Birim
Sorumlulart

9ay

G3

MAKINE KORUYUCULARI: Hareket halinde olan, sicak ya da diger tehlikeli
kisimlar yonetmeliklere uygun sekilde korunmaktadir. Koruyucular hasar
goérmemis, ¢alisir durumda ve olmalari gereken yerlerdedirler.

Helezonlarin lizerindeki g¢alisanin diisebilecegi ya da herhangi bir
uzvunun girebilecegi yerlere 1zgarali kapaklar yapilmalidir.

Birim
sorumlusu ve
1GU

6 ay

G4

KONTROLLER: Kontrol ve acil durdurma cihazlar1 g¢alisir durumdadir ve
iizerlerinde anlam agik isaretler bulunmaktadir. Kontrol noktalarindan makinenin
tehlike alanlarini gorebilirsiniz. Acil durum cihazina tehlike alanlarindan ulasmak
miimkiindiir ve gerektiginde makine acil durumda durdurma sistemine baghdir.

Acil durdurma buton temizlikleri, belirginliklerinin korunmasi
amactyla rutin olarak yapilmali ve butonlarin ne amagla kullanildig:
agikga belirtilmelidir.

Birim
Sorumlusu

4ay

G5

MAKINELERIN DURUMU: Makine ya da cihaz uygun ve dayaniklidir.
Elektrikli kaldirma aletleri ve spot isiklar uygundur. Gegici egreti tamiratlar
yapilmamustir. Bozuk bir makinenin kullanimi uygun bir sekilde dnlenmektedir.

G.6

PERIYODIK BAKIM: Makinelerin periyodik kontrol ve bakimlart yapiimaktadir.

G.7

ISARETLER: Makinede makineyi tamimlayan, gerekli giivenlik ve kontrol
isaretleri ve maksimum performans 6zelliklerini belirten bir levha bulunmaktadir.
Yeni makinelerde C€ isareti bulunmalidir.

Yeterli sayida uyarici ikaz levhalar1 temin edilmelidir.

iGU

6 ay

G.8

MAKINELERDEN YAYILAN UNSURLAR: Makine zararh giiriilti, koku,
sicaklik, hava kirliligi ya da radyasyona vs. neden olmaz. Gerekliyse makinenin
lokal aspiratorii vardir.

G.9

CALISANLARA YONELIK REHBERLER VE CALISMA YONTEMLERI:
Tim makinelerin kullanma kilavuzu vardir ve makinelerin dogru ve giivenli
kullanilmast konusunda herkes egitilmistir. Makineleri kullanan kisiler dogru
¢aligma yontemlerine riayet eder ve uygun koruyucular: ve kiyafetleri giyerler.

Makinelerin dogru ve giivenli kullanimi konusunda ilgili personel
teorik ve pratik olarak egitilmelidir.

iGU

6 ay

ERGONOMI: Makinenin kullanimi kolda tekrar eden bir gerginlige neden
olmamaktadir. Calisma pozisyonu bir saglik riski olusturmamaktadir. Makinenin
kullanimi ve malzemenin taginmasi agir kaldirmayi gerektirmemektedir.

Mevcut kontrol 6nlemleri yeterli olup, siireklilik saglanmalidir.

iGU ve IH

Siirekli
Kontrol

Toplam Modiil Risk Puant

Modiil Giivenlik Endeksi

70,0%

100




3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi
Firma : SEKER FABRIKASI
Boliim : Serbet Uretimi, Aritinu ve Koyulastirilmast
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

Tarih: 2014

H. Yangin giivenligi ve ilkyardim O 0 d
. .. . Kontrol . Risk . Sorumlu | Coziim
?

No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
TUTUSMA VE SICAKTA CALISMA RiSKi: Kolayca tutusma riski Serbetin dezenfeksiyonu i¢in kullanilan formalinin tutusma Birim Stirekli

H.1 - . X 1 1 0 L Sorumlusu
bulunan alanlarda sigara igilmez ve agik ates bulunmaz. riski vardir ancak gerekli onlemler alinmustir. ve IGU Kontrol
ELEKTRIKLI CIHAZLARIN DURUMU: Elektrikli cihazlarm ve Bakim esnasinda clekirik motorundan irtibatt kesilmis agik | g;pjpy

L . - kablo uglarmnin enerji olmasa dahi bantlanarak izole edilmesi
H.2 | kablolarin bakimi diizenli olarak yapilmaktadir. Elektrik dagitim X 2 2 3 . . e Sorumlular1 | 6 ay
gerekmektedir. Elektrik panolarinin 6nii yalitkan malzemeler ;
kutular1 uygun durumdadir. : ve IGU
ile kaplanmalidir.
YANGIN SQNDURUCULER:. I.lk. asamada .kullamla? yangin Béliim iginde ilk asamada miidehale edilecek uygun yangin
sondiiriici  ekipman, yangm riskini kargilayabilecek diizeydedir, e . . . . ;
H.3 e . . o X 2 3 4 sondiirme sistemi bulunmakta olup bu sistemin ¢alisanlarin IGU 4 ay
yangin sondiiriiciilerin konumlari igaretlenmis, ulasilabilir durumdadir . ST . .
. - ’ . gorecegi sekilde isaretlenmesi gerekmektedir.
ve personel bu ekipmani nasil kullanacagni bilmektedir.
: o L . Acil ¢ikis yonlendirmeleri ¢aliganlarin gorebilecegi sekilde

H.4 ACIL DURUM C.IKISITARI' Acil durum gikislart iyl isarctlenmis ve X 3 2 3 fabrikanin uygun yerlerine konulmali ve acil ¢ikis kapist daha iGU 6 ay
bunlara kolayca erisilebilir. . . . . . L

hafif, genis ve panikbarl sistem seklinde diizenlenmelidir.

H5 ILK YARDIM VE TAHLIYE UYARISI: Yeterli miktarda ilk yardim "

' ekipmani ve ilk yardim egitimi almis ¢alisan vardir.

H6 ACIL DURUM EYLEM PLANI: Acil durumlar igin eylem plani M 3 2 4 Acil durum eylem plam yapilmadir. Yonetim ve En Kisa
mevcuttur. IGU Siirede
YANGIN ALARMI VE YANGINLA MUCADELE SISTEMI:

H.7 | Calisilan odalarda galisan yangin alarmlari bulunmaktadir. Uygun X 2 2 3 Yangin alarm sistemi yapilmalidir. Yonetim 6 ay
yerlerde otomatik yangin séndiirme sistemi vardir.

YANICI VE PATLAYICI MATERYALLER: Yanici kati, gaz ve

H.8 | swvilarin depolanmasi, kullanimi ve bu materyallerle ilgili ekipmanlar X
giivenlik, gereklilik ve standartlarini kargilamaktadir.

Toplam Modiil Risk Puan 17,0 Modiil Giivenlik Endeksi 51,4%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma
Boliim
Proje Uzmam

: SEKER FABRIKASI
: Serbet Uretimi, Aritinu ve Koyulastirilmast
: ISGGM Uzm. Yrd.

Tarih: 2014

I. isyerlerinde giivenlik ve davrams kiiltiirii O o d
. .. . Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
?
No | Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
TEMIZLIK VE DUZENIN SURDURULMESI: isyerinde temizlik, C " o
. L . . . Gerekli talimat, prosediir ve kaynaklar mevcut olup, | . . Stirekli
1.1 | diizen ve bakim igin talimatlar, prosediirler ve yeterli kaynak X 1 2 1 . Birim sorumlulari
uygulatilmasi konusunda tedbirler alinmalidir. Kontrol
mevcuttur.
1.2 CALISANLARIN EGITIMI: Calisanlari yapilacak isin gerektirdigi M
' gorevlere alistirmak i¢in sistematik bir yontem bulunmaktadir.
; = ; S . < . . Mevcut bir risk degerlendirmesi vardir. "I SAGLIGI

15 | diseli ve sisematir, bu degerendimelee cayah adim stimas ] > | 2 | 3 |VE GUVENLIGI RISK DEGERLENDIRMESI| Yonetim IGUve | (i

' < ’ YONETMELIGI"nde belirtilen araliklarla revize H -
saglanir. T Bir

edilmelidir.

14 C:ALISMA TALIN.IATI.JAR.I: Calisma, giivenlik ve ig talimatlar M 1 2 1 Gerekli talimat, prosediir ve kaynaklar mevcut olup, Birim Sorumlulars Stirekli
giinceldir ve herkesin erigimine agiktir. uygulatilmasi konusunda tedbirler alinmalidir. Kontrol
TEHLIKELI ISLER VE CALISMA IZNI: Ozel tehlikeli isler )

15 yiiriiten ¢aliganlara ¢ok iyi bir egitim ve yazili ¢aligma talimatlarinimn N 2 2 3 Ozel tehlikeli islerin yiiriitiimii yetkili iznine tabi | IGU ve Birim 6 a

' verilmesi gerekmektedir. Bazi isler i¢in ehliyet gerekirken, bazi tutulmali ve ilgili talimatlar diizenlenmelidir. Sorumlulart Y
tehlikeli isler i¢in ise ¢calisma izni gerekebilmektedir.

CALISMA ORTAMININ VE CALISMA SEKLININ IZLENMEST: Cahsma kosullarindaki olasi ~ olumsuz —durumlar: Birim .
- . s onleyebilmek adina birim sorumlularinin ve is saghgi ve : Stirekli

1.6 | Calisma kosullarinin ne durumda oldugu ve c¢alisma yontemlerinin X 1 2 1 iivenlisi lini . K cal . .| Sorumlulari, IGU |

izlenmesi gerekir giivenligi personelinin rutin olarak ¢alisma yontemini ve IH Kontro
) izlemesi gerekmektedir.
CALISANLARIN DURUMUNUN GOZLEMLENMESI: Calisan Isyerinde ~ gorevlendirilen iy saghg ve giivenlii . . Siirekli

1.7 Y L . A . X 2 2 3 personeli  ¢alisanlarm  durumunu  rutin  olarak IGU ve IH
kesimin durumu diizenli bir sekilde gbzlemlenmektedir. - o Kontrol

gozlemlemelidir.
ORTAK IS SAHASI: Ana yetkilinin kim oldugu bilinmektedir.

1.8 L . X
Herkes gorevini bilir ve buna uygun sekilde ¢alisir.

Toplam Modiil Risk Puani 12,0 Modiil Giivenlik Endeksi 70,0%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma
Boéliim
Proje Uzmam

: SEKER FABRIKASI
: Serbet Uretimi, Aritinu ve Koyulastirilmast
: ISGGM Uzm. Yrd.

J. is Saghg1 Hizmetleri

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayir

Uygulanamaz

Kontrol
Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tarih: 2014

Tavsiye ve yorumlar

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

J.1

IS SAGLIGI HIZMETLERININ MEVCUDIYETI: Isletme
yonetimi, g¢alisanlar1 igin yetkin bir is sagligi hizmeti sunucusu
uzman ile birlikte, igyerinin dlgegine ve yiiriitiilen faaliyetlere uygun
is saghg hizmetleri sunmaktadir. I5 saglgi ve giivenligi
hizmetlerinin yiiriitiilmesi amaciyla igveren tarafindan uygun sartlar
saglanmustir.

J.2

IS SAGLIGI GOZETIMI: Ise alim muayenesi, periyodik
muayeneler ile maruziyet sonrasi muayeneler gibi gerekli tibbi
muayeneler c¢alisanlarin  sagligini  korumak amaciyla yapilir.
Calisanin kisisel saglik durumu dikkate alinarak isin yiritimi
dolayistyla maruz kaldigi tehlikelere yonelik saglik gozetimi
yapilmaktadir.

Bireysel vakalara ya da salgin hastaliklara sebep olabilecek
maruziyetlerden  sonra  muayene  yapilmamaktadir.
Muayenelerin rutin olarak veya gerekli gorildiigi
durumlarda yapilmas: gerekmektedir. Gorevlendirme
yapilirken, calisanlarin kisisel saghk durumlari dikkate
alinmalidir.

ISt

Stirekli
Kontrol

J3

CALISMA ORTAMI ANKETI VE RiISK DEGERLENDIRMESI:
Saglik ¢aliganlari galisma ortamini incelemis ve isyerine 6zgii saglik
risklerini bilmektedirler. Isyeri risk degerlendirmesi yapilirken ve
¢alisma ortaminda degisiklik yapilmasi planlanirken bu kisilerin
bilgilerine bagvurulur.

Isyerine 6zgii saglik risklerinin tespit edilebildigi kadariyla
tam olarak bilinmedigi, bu konudaki ¢aligmalarin
arttirilarak Onleyici Onlemlerin en kisa siirede alinmasi
gerektigi belirlenmistir.

ISt

Stirekli
Kontrol

Ja

ILK YARDIM VE TIBBI ACIL DURUM HAZIRLIGI: Gerekli ilk
yardim planlar1 yapilirken ve acil durumlara hazirlik ve miidahale
diizenlemeleri planlanirken is sagligi profesyonellerinin bilgilerine
basvurulur.

J.5

IS SAGLIGI VE GUVENLIGI KURULU: Isveren, is saghig1 ve
giivenligi ile ilgili calismalarda bulunmak iizere kurul olusturmustur
ve is sagligi ve giivenligi mevzuatma uygun kurul kararlarimni
uygular.

Toplam Modiil Risk Puani

8,0

Modiil Giivenlik Endeksi

68,0%
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Azami Modiil Toplam Modiil Modiil Giivenlik
Risk Puani Risk Puan Endeksi (%0)

B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler _— 70,0%
D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar _ 90,0%

Temel ve Ozel Modiiller Madde Sayisi

J. Is Saghig1 Hizmetleri 5 25 8 68,0%

TOPLAM 73 365 122 66,5%

104



EK -3

Tarih

Bolim

: 2014

: Sekerin Uretimi ve Depolanmasi

KATILIMCILAR

IS GUVENLIGI UZMANI
REVIZOR
MUHENDIS

ISGGM PERSONELI
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma : SEKER FABRIKASI
Boliim : Sekerin Uretimi ve Depolanmast

Proje Uzmam

: ISGGM Uzm. Yrd.

A. Kazalara yol acabilecek tehlikeler

Tarih: 2014

= . 5 Kontrol | . Risk - Sorumlu 6ziim
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir | Uygulanamaz Diizevi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel gﬁrcsi
ZEMIN, YOLLAR VE MERDIVENLER: Zemin hasar gormemistir ve
Al dayanikhidir.  Yollar yeterli boyutlardadir ve gerektigi takdirde isaretlerle X 1 3 P Caligma alanlar1 ve yaya yollar1 belirlenerek isaretlemeler yapilmalidir. Isaretlemeler | Rafineri 9ay
’ belirtilmistir. Diigmelere karst koruyucular kuralina uygundur. Merdivenler ve rutin araliklarla kontrol edilerek belirginlikleri muhafaza edilmelidir. Maniplanti
rampalar korkuluklarla ve kaydirmazlarla donatilmigtir.
DUZEN, TEMIZLIK VE KAYMAYI ONLEYICI TERTIBAT: Zemin, yollar, N
tezgahlar, muhafazalar, raflar ve askilar diizenli ve temizdir. Atik konteyr};erleri Ozellikle pompa ve disli Akutulanpn} bAaAklm‘onarlml sirasinda ve sonrasinda makine | )
A2 | hasar gormemistir, diizgiindiir ve uygun sekilde isaretlenmistir. Daha fazla atik X P P 3 etrafina dokiilen yag temizlenmeli, ilgili ekipmanlar toplanmalidir. Seker ambarinda | Birim Stirekli
' saklanabilir ve higbir zararli materyal ya da unsur igermemektedir. Kaymay1 mevcut durumda rutin temizlik ve havalandirma ¢alismalari yapilmakta olup, | Sorumlular1 | Kontrol
onleyici tertibat kotii havalarda da iglev gérmektedir. devamlihg saglanmalidur.
IC NAKLIYE VE TRANSFERLER: Trafik plam giincel durumdadir. Nakliye
A3 yollari, yiikleme ve bosaltma platformlar yeterince genis ve giivenlidir. Nakliye X 9 P 3 Ving ve caraskallarm kanca emniyet mandallar1 takilmahdir. Tastyic1 bantlarin rutin | IGU, Birim 6ay
: ekipmani diizgiindiir ve uygun bir sekilde depolanmistir. Personel giivenli kontrolleri yapilmalidir. Sorumlulart
caligma yontemlerine uygun ¢alismaktadir.
GENEL TRAFIKTE ARAC KULLANMA: Araglar ve giivenlik ekipmanlari
A4 | uygunve diizenlidir. Giivenli ve dikkatli ara¢ kullanmaya 6zen gosterilmektedir. X
’ Uzun siire ara¢ kullanmaktan, yogun programlardan ve gece ya da kotil
havalarda ara¢ kullanmaktan ka¢inilmaktadr.
MAKINELER VE EL ALETLERI: Makineler ve el aletleri uygun ve giivenlidir, Daginik sekilde bulunan el aletleri uygun sekilde konumlandirilmalidir. Eski ve
uygun giivenlik cihazlarina sahiplerdir. Kontrol cihazlar1 ¢alisir durumdadir ve yipranmis olan makinelerin butonlari yenilenmeli ve kolay farkedilebilir hale Birim
A5 | acik bir sekilde igaretlenmistir. Kullanim ve bakim alanlarina yonelik erisim X 2 2 3 getirilmelidir. Ayrica makinelerin iizerine uyarici levhalar asilmalidir. Fabrika i¢indeki Sorumlulart 6 ay
yollar1 giivenlidir. Giivenli ¢aligma yontemlerine riayet edilmektedir. kullanim ve bakim yollar1 belirlenip isaretlenerek, personelin buna riayet etmesi
saglanmalidir.
YUKSEKTE GCALISMA: Yiiksekte yapilan caligmalar planlanmistir ve giivenli
bir sekilde yiiriitiilmektedir. Platformlar ve yiikseltilebilen ¢alisma platformlar Sek barmnda 6 ; \adar istifl \maktadur. Istifl R £ sistemi Yoénetim ve
A.6 |uygun bir sekilde kullanilmaktadir. Gerekliyse diismeye karsi koruyucu X 2 3 4 keuer ambarinda 6 metreye kadar istitieme yapiimaxtadir. Istiliemenin ralt sistemi Seker 12 ay
donammlar kullanilmaktadir. ullanilarak, istif bandi yerine forklift benzeri araglarla yapilmasi uygun olacaktir. Ambar Sefi
YANGIN VE PATLAMALARA KARSI GUVENLIK ONLEMLERI: Depo
2221;}:“ dﬁ;;néf(;;rve\(élfiz:idz;?arﬁr:glV?a;(lilii ea yOkt:;r' kE%Tktr;k ]i(ablf)lzl? ve Acik durumda ortada bulunan elektrik kablolari ve cihazlari toplanmali, ilk miidahalede
. g ' e . samada kuflantiacak sondurme kullamlacak yangm sondiirme ekipmanlarinin yerleri kolay goriinecek sekilde | .. .
A7 §k1pman1 uygun durumdadur. Acil durum Qlk.‘SlarJ uygun ve agik bir sekilde X 2 3 4 isaretlenmelidir. Sekerin ve seker ¢uvalinin yanici 6zelligi géz oniine alinarak ambarda Yonetim ve 4ay
isaretlenmigtir. Yanicit ve patlayici maddelerin, ozellikle basingli kazanlarin yangin uyari sistemi olmali ve personclin acil durumlarda yapilmas gerekenler IGU
bakimi ve kontrolii diizgiin bir sekilde yapilmaktadir. Bu maddeler, kazayla konusunda egitilmesi serekmektedir
¢arpma vs. gibi durumlarin 6niine gegecek sekilde giivenli yerlerde depolanirlar W el g :
ve bu maddelerin idaresi kalifiye personel tarafindan yiiriitiiliir.
ILK YARDIM VE ACIL DURUMLARA HAZIRLIK: ilk yardim ekipmani ve
A.8 |ilk yardim becerilerine sahip ¢alisan sayis1 yeterlidir, tahliye plami giincel X
durumdadir.
KKD KULLANIMI: Fiziksel, kimyasal ve biyolojik etmenlere uygun KKD Matkapta ¢alisanlar i¢in koruyucu gozliik; bakim onarim galiganlari i¢in gozliik, maske
kullanilmaktadir. ve eldiven temin edilmekte fakat bu kisisel koruyucularm kullanimi saglanamamaktadir. | TH, IGU ve
A9 X 2 2 3 Bu nedenle yonetimin konu ile ilgili onlem almas: gerekmektedir. (Egitim, kontrol vb. | Birim 6 ay
gibi) Istif bandinda galisan personelin yiiksekte calismasindan dolay olusan riskler, raf | Sorumlulari
veya uygun platform kullanilarak dnlenmelidir.
GUVENLIK KULTURU: Calisanlara is saghg ve giivenligi kiiltiri ve
A0 | pilincinin arttrilmasina yonelik egitimler verilmektedir. X
Toplam Modiil Risk Puani 22,0 Modiil Giivenlik Endeksi 51,1%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma : SEKER FABRIKASI Tarih: 2014
Boliim : Sekerin Uretimi ve Depolanmasi
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.
B. Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler 0 d
- . - Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
2 .
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
Vakum pompalarinin  ¢alismas:t swrasinda  giiriiltiiye
seviyesi Onemli diizeyde artmaktadir. Pompalarin
B GURULTU: Yapilan is isitme agisindan giivenlidir. Devamlilik arz eden ya da X 1 1 0 giiriiltiisiiniin etki alaninda ¢alisanlarin ya da bakim onarim | iH ve Rafineri 12a
' darbeli giirtiltii yoktur. yapanlarmm KKD kullanimi saglanmalidir. Ayrica bolim Maniplanti Y
genelindeki giirtiltii 6lgtimlerine rutin araliklarla devam
edilmelidir.
oz | MDINLATNA: G ndims st i drcale il o x T e g e T
' £oz ag oL 'S P L u ’ durumda olanlar yenilenmelidir. Sorumlular1 Kontrol
yonetmelikle uyum halinde, zarar gérmemis ve temizdir.
B3 SICAKLIK KOSULLARI (SICAKLIK, HAVA DEGISIMI, NEM): Sicaklik X
' yapilan ise uygundur. Hava akim gok giiglii degildir.
: : . . . . T, . . . L H ve Rafineri
B.4 | TITRESIM: Yapilan is elleri ya da viicudu titresime maruz birakmamaktadir. X 1 1 0 Titresim 6lglimlerine rutin araliklarla devam edilmelidir. Maniplants 12 ay
Uretim siirecine bagl olarak genel bir havalandirma
TOZ / HAVALANDIRMA: Calisma ortammnda saghgi tehdit etmeyecek problemi meveuttur. Dogal havalandirmay: saglayacak L
B.5 o - X 2 1 2 pencere alani arttirilmalidir.  Sekerin guvallanmasi ve Yonetim 9ay
nitelikte havalandirma kosullar1 saglanmugtir.
depolanmas:  sirasinda  olusacak toza karst KKD
kullanilabilir.
B.6 GUNES ISINLARINA MARUZIYET: Calisanlar giines 1518mna direkt maruz X
) kalmamaktadir.
B.7 ISIMA: Ortamda zararli iyonlastirict radyasyon (Gama, X-1s1n1 vs.) ya da diger X
’ isinlar (UV, lazer, kizilotesi, elektromanyetik vs.) bulunmamaktadir.
SOGUK VE SICAK NESNELER: Soguk ve sicak nesneler viicutta yanik Santrifiijlerde kullanilan 90 °C'deki su hattimin sicak ;
B8 |7 X 2 2 3 - I g IGU 6 ay
riskinin ortaya ¢ikmasina neden olmamaktadir. oldugunu gosterir uyarici levhalar yerlestirilebilir.
B.9 | ISIL ISLEMLER: Isil islem uygulanan béliimlerde gerekli énlemler almmustir. X
Toplam Modiil Risk Puani 6,0 Modiil Giivenlik Endeksi 76,0%
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3T Risk

Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma : SEKER FABRIKASI
Boliim : Sekerin Uretimi ve Depolanmast

Proje Uzmam

: ISGGM Uzm. Yrd.

C. Cahisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler

Tarih: 2014

Temel Modiil

- .. - Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
2
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
Boliim galisanlarinda havayolu kaynakl kiiflere, 6zellikle Aspergillus tiirlerine
HAVA KIRLILIGI: Hava solunan alanda zararli olabilecek kars1 dikkatli olunmalidir. Mantarlara maruziyetin, tretim doneminden ziyade, | : Rutin
C.1 hava kirliligi yoktur. (Orne@in gaz, duman vs.) X 3 2 4 iiretim sonrasi temizlik ve idame fazinda oldugu saptanmustir. Calisanlar, belli | Yonetim ve IH Kontroller
&1 yoxtur. cem gaz, du s araliklarla mesleki astim yoniinden degerlendirilmeli ve ozellikle kif
mantarlarina maruziyet konusunda gerekli 6nlemler alinmalidir [19].
Herhangi bir maruziyet sonrasi g¢alisanin saghgini riske atacak nitelikte
malzemeler uygun sekilde muhafaza edilmeli ve gerekli uyarici isaretlemeler
DERI YA DA AGIZDAN MARUZIYET: Yapilan isin icerigi, yapilmalidir. Toz seker ar_nbarlgrl_n_a girislerde ortamda bulunan §el§er tozunun
< . . . e solununumun engellenebilmesi i¢in uygun maske kullanimi saglanmalidir. . :
C.2 | yutuldugu ya da deriyle temas ettigi takdirde saghga zararli X 2 2 3 . . . . e IGU ve TH 6 ay
. Fabrikanin revizyon donemlerinde santrifiijlerin, melas tanklarmin vb.
olan kimyasallarla ¢alismay1 kapsamamaktadir. . . B X .
initelerin temizligi esnasinda temizleyici maddelerle temas sonucu kontakt
dermetit olusabilmektedir. Onlem olarak koruyucu eldiven kullanimi
saglanmalidir.
KIMYASAL KUTULARI, TESISAT VE DEPOLAR:
Kimyasal kutulart ya da paketleri, konteynerler, tesisat ve
depolar uygun durumdadir ve uygun bir sekilde isaretlenmistir. Kimyasal kutularmin {istiine etiketleme yapilarak, icerigi ile ilgili bilgi :
C3 : M . . X 1 2 1 . . IGU 3ay
Kimyasal atiklar1 yonetmeliklere uygun sekilde bertaraf verilmelidir.
edilmekte ve ¢evreye yayillmas:  engellenmektedir.
(Kanalizasyon, su kaynaklari, toprak, hava vs.)
ca4 | MALZEME GUVENLIK BILGI FORMU: Calisanlar igin .
: giincel malzeme giivenlik bilgi formlar1 mevcuttur.
c5 BULASICI HASTALIK TEHLIKESI: Yapilan isin biiyiik bir %
) bulasici hastalik riskiyle iligkisi yoktur.
Temizlik faaliyetlerini sik hale getirerek mevcut haserat tehlikesi 6nlenebilir. Birim
HASERAT TEHLIKESI: Sinek, bocek vb. sokmalarma / Calisanalara sinek, bocek sokmalarini engelleyecek nitelikte triinler ve KKD
C.6 - L X X 2 2 3 . . N .. . A Sorumlulari, 6 ay
isirmalarina kars gerekli giivenlik onlemleri alinmaktadir. temin edilmelidir. Calisanlarin alerji testleri yapilarak, gerekli onlemler iGU ve iH
alinmalidir. ve
HAVALANDIRMA: Kimyasallarla islem yapilan g¢aligma
(o4 : X
alanlarinda uygun ve yeterli havalandirma mevcuttur.
C8 B.I YOI.“.OH.K AJAN TEHI.JK.ESI: Calisma ortaminda tehlikeli X 1 1 0 Mevcut koruma onlemlerine devam edilmelidir. iGu Stirekli
biyolojik ajanlarla temas riski kontrol altindadir. Kontrol
Mantarlara maruziyetin, iiretim doneminden ziyade, iiretim sonras1 temizlik ve
. - . idame fazinda oldugu saptanmistir. Boliim ¢alisanlarinda havayolu kaynakli .
C.9 Alalrlélijlzlr Atiklar - saglik - agisindan  uygun - sekilde - cle X 2 2 3 kiiflere, ozellikle Aspergillus tiirlerine kars1 dikkatli olunmalidir. Calisanlar, | Yénetim ve [H KO?lltj:éTler
almmaktadir. belli araliklarla mesleki astim yéniinden degerlendirilmeli ve ozellikle kiif
mantarlarina maruziyet konusunda gerekli énlemler alinmalidir [19].
ORTAK KULLANIM ALANLARI: Kantin, yemekhane,
yatakhane, kres ve emzirme odalari ile soyunma odalari, dus
C.10 | ve tuvaletler gibi ortak kullanim alanlarinin genel hijyen X
sartlari, isyeri hekimi ve sorumlu kisiler tarafindan siirekli
izlenip denetlenmektedir.
Toplam Modiil Risk Puani 14,0 Modiil Giivenlik Endeksi 65,0%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi
Firma : SEKER FABRIKASI
Boliim : Sekerin Uretimi ve Depolanmast
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar

Tarih: 2014

= . 5 Kontrol - Risk . Sorumlu Coziim
92
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
EKRANLI ARACLARLA CALISMA: Monitor yeteri kadar
D.1 | yiiksektedir, rahatsiz edici yansimalar yoktur. Klavye ve fare X
desteklenmis, el / bilekle dogal pozisyonda kullanilabilmektedir.
OTURARAK CALISMA ICIN ISYERI BOYUTLARI: Galisma
ortaminda yeterli bos alan vardir. Sandalye dayaniklidir, sirt ve
eller  desteklenmektedir ~ ve  sandalye  bacaklara  baski
D.2 . - R X
yapmamaktadir. Sandalyenin ve masanin yiiksekligi
ayarlanabilmektedir. Ayaklar i¢in yeterli bosluk vardir ve ayaklar
zemine ya da ayak koymak i¢in konmus platforma ulasmaktadr.
AYAKTA CALISMA: Isyerinde yeterli calisma alani vardir.
Tezgah hassas islerde dirsek seviyesinde, hafif islerde kalga Seker ambarinda istifleme ¢aliganlart cuvallarin tizerinde yani dengesiz
D.3 | seviyesinde ve agir islerde daha asagi seviyededir. Zemin, kaymay1 X 2 3 4 zeminde faaliyet gostermektedirler. Istifleme islemi raf sistemi Yonetim 12 ay
onleyici ve gerekirse de esnektir. Yapilan is oturarak ya da viicuda kullanilarak, istif bandi yerine forklift benzeri araglarla yapilmalidir.
destek saglanarak yapilabilir.
D4 ELLE KALDIRMA VE HAREKET ETTIRME: Kaldirma araglar X 9 2 3 Calisan sayisi arttirlarak isin yogunlugu azaltilabilir. Taginmasi gereken Yénetim 12 a
' olmadan yapilacak higbir agir ya da zorlu kaldirma isi yoktur. yiik (50 kg'lik seker guvali) hafifletilebilir. Tasima ekipmani kullanilabilir. Y
: : . . Tagima ekipmani kullanilabilir. Calisan sayis1 arttirilarak isin yogunlugu
D.5 EL VE KOL ILE TEKRARLAYAN ISLER: Yapilan is siklikla X 2 2 3 azaltilabilir. Caliganlara ergonomik galigma sekilleri hakkinda bilgi | Yénetim ve IH 12 ay
tekrar eden hareketler igermemektedir. . L
verilmelidir.
D.6 POSTUR: Yapilan is esnflsm.da sirt, bas, kol ve bacak dogal durus X 9 2 3 Is ortami tasariminda uygun postiirde Qa}lslla?ill\s geklldg '1y11est1rme Yénetim ve iH 9ay
pozisyonu diginda uzun siireli kalmamaktadir. yapilmalidir. Calisana uygun elle tasima teknikleri dgretilmelidir.
ARAC-GEREC ERGONOMISI: Araglar elle tutmasi kolay
D.7 < . X
araglardir ve calisirken el dogal pozisyonundadir.
giﬁﬁ?iﬂf&ﬁgs@fjﬁ liznllsailztl)]:ei;ia?;l:ilﬂﬁil;;ﬁfe;?; Seker c¢uvali dikim isinde caliganlar i¢in tiim giin ayakta durmalarimi ) )
D.8 icerisinde harcket ctmesi de gerekiyorsaveya tam tersi durumdaki X 2 1 2 engc?lleye.bllr'n'ek adma ¢aligmalarini engellemeyecek nitelikte oturak IGU ve IH 10 ay
AN - L temin edilebilir.
kisi giin i¢inde oturuyorsa iyi kabul edilir.
Toplam Modiil Risk Puani 15,0 Modiil Giivenlik Endeksi 62,5%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma

: SEKER FABRIKASI

Boliim - Sekerin Uretimi ve Depolanmas1
Proje Uzmam : ISGGM Uzm. Yrd.

E. Yapilan isteki psiko-sosyal stres faktorleri

No

Asagidaki ifadeler dogru mu?

Evet

Hayr

Uygulanamaz

Kontrol
Diizeyi

Siddet

Risk
derecesi

Tarih: 2014

Tavsiye ve yorumlar

Sorumlu
Personel

Coziim
Siiresi

El

CALISMA STRESI: Yapilacak gorevler normal calisma
saatleri igerisinde tamamlanabilmektedir ve her zaman
performans seviyesinin en iist smirinda ¢aligmaya ihtiyag
yoktur.

E.2

SIDDET: Calisma sirasinda siddet ya da siddete yénelik
tehdit s6z konusu degildir.

E.3

UYGUNSUZ MUAMELE: Isyerinde insanlara yoénelik
yersiz muamele, taciz ya da ayrimeilik yapilmamaktadir.

Performans bazinda iicretlendirme politikasi izlenebilir.

Yo6netim

9ay

E4

DINLENME ALANI: Uygun dinlenme alanlar1 mevcuttur.

Calisma ortamindan uzakta, uygun dinlenme

olusturulabilir.

alanlari

Yonetim

9ay

E5

EGITIM VE REHBERLIK: Calisanlara genel eylemler ve
talimatlar hakkinda bilgi verilir. Calisanlara verilen
rehberlik hizmeti yeterli diizeydedir.

Calisanlarda farkindalik diizeyi olusturulana kadar egitim
faaliyetleri yonetim kontroliinde devam etmelidir.

IGU ve 1H

6 ay

E.6

ILETISIM: Cahsanlara bilgi verilmektedir ve isle ilgili
konularda ¢alisanlara kulak verilmektedir. Yaptiklari ise
yonelik yeterli geri bildirim almaktadirlar.

Isle alakali alinacak kararlarda galisanlarm da katilimi
saglanacak sekilde organizasyon yapilmalidir.

Yonetim ve
Birim
Sorumlulari

6 ay

E.7

KADIN CALISAN: Kadin ¢alisanlara fiziksel ozellikleri
ve gebelik durumlarma uygun olarak is ve is yiki
verilmektedir.

E.8

GOREV ~VE  SORUMLULUKLARIN  NETLIGI:
Yapilacak isin amaglar1 ve isletmeyle olan baglantisi net
bir sekilde agiklanmigtir.

Toplam Modiil Risk Puani

10,0

Modiil Giivenlik Endeksi

71,4%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi
Firma : SEKER FABRIKASI Tarih: 2014
Boliim : Sekerin Uretimi ve Depolanmast
Proje Uzmam  : ISGGM Uzm. Yrd.

F. Nakliyat ve hareket eden araclar Oze 0 d

Kontrol Risk Sorumlu Coziim

< . - 0 . -
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi

OPERATOR EGITIMI: Arag ya da ving operatorleri makinelerin giivenli

Pl kullanim1 konusunda egitilip, sertifikalandirilmaktadir.

PERIYODIK BAKIM: Araglar, ving ve baglantilari uzman Kisiler

F2 tarafindan diizenli araliklarla kontrol edilmektedir.

Seker istiflenmesinde insan giiciine de ihtiyag
X 2 3 4 duyulmakta olup, bu islem tamamen mekanize Yonetim 12 ay
hale getirilebilir.

NAKLEDILECEK URUNLER: Parcalarin ya da nesnelerin kaldirilmasi,

F3 yiiklenmesi ve bosaltilmasi giivenlidir.

ARACLAR: Isletme igi tasimada kullanilan araglar, 6rnegin caraskal, ving

Fa gibi kaldirma araglari, vs. uygun durumdadir.

KALDIRMA EKIPMANLARI: Kaldirma amagli olarak yalmizca hasar

F5 gbérmemis ve periyodik kontrolleri yapilan araclar kullanilmaktadir.

TASIMA SISTEMLERI (KONVEYORLER), OTOMATIK DEPOLAMA
VE DIGERLERI: Tasima sistemleri ve diger otomatik depolama cihazlar
uygun bir sekilde korunmaktadir. Kontrol cihazlari iizerindeki kontrol
isaretleri ve uyarilar anlasilabilmektedir.

Uygun isaretlemeler yapilmalidir. Buton, 1s1k Birim
X 1 2 1 vb. aksamlarin temizligi rutin araliklarla 9ay

F.6
Sorumlular
yapilmalidir.

INSAN TASTYAN ASANSORLER: Kisilerin kaldirilmasi igin uygun

R ekipman kullanilmaktadir. Zemin saglamdir.

NAKLIYE VE CALISMA YONTEMLERININ ORGANIZE EDILMESI:
Isletmenin giincel bir trafik plan1 vardir. Giivenlige dikkat edilmektedir,
personel mesleki agidan yetkindir ve giivenli ¢alisma yontemlerine riayet
etmektedir.

F.8

Toplam Modiil Risk Puani 5,0 Modiil Giivenlik Endeksi 80,0%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma
Boliim

Proje Uzmam

: SEKER FABRIKASI
: Sekerin Uretimi ve Depolanmas1
: ISGGM Uzm. Yrd.

Tarih: 2014

G. Makineler ve el aletleri O 0 d
- .. - Kontrol - Risk . Sorumlu Coziim
9 av
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet Hayir Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
EL ALETLERI VE EKIPMANLAR: El aletleri ve ekipmanlar uygundur ve Rafineri icerisinde bul
= ALES cerisinde bulunan matkabin koruyucu -
G.1 | giivenli bir durumdadir. X 2 1 2 ckipmant takilmalidir. Birim Sorumlusu 3ay
DUZEN VE TEMIZLIK: Makinelerin etrafindaki alan diizenli ve temizdir. Alet ve Makinelerin etrafi diizenlenemeli ve temizlenmelidir.
G.2 | malzemelerin kendilerine ayrilmis giivenli yerleri vardir. X 2 1 2 Alet ve malzemeler igin giivenli yerler belirlenmeli ve | Birim Sorumlusu 9ay
gerekli igaretlemeler yapilmalidir.
MAKINE KORUYUCULARI: Hareket halinde olan, sicak ya da diger tehlikeli L L
kisumlar  ydnetmeliklere uygun sekilde korunmaktadir. Koruyucular hasar S'antpﬁx]l?'m ¢alisanlarm herhangi bir uzvunun Birim Sorumlusu
G.3 | gérmemis, galisir durumda ve olmalari gereken yerlerdedirler. X 2 2 3 girebilecegi yerlerine yaklasilmamast i¢in Snlem ve iGU 6ay
alinmalidir.
KONTROLLER: Kontrol ve acil durdurma cihazlari g¢alisir durumdadir ve . - —
iizerlerinde anlamu agik isaretler bulunmaktadir. Kontrol noktalarindan makinenin Acil durdurma buton FemIZ“,kI?” ”‘itm Ola,:ak ) L.
G.4 | tehlike alanlarini gorebilirsiniz. Acil durum cihazina tehlike alanlarindan ulagsmak X 2 2 3 yfapllmah (kolay farkedilmelerinin Saglat}ab' mesl Birim 6 ay
miimkiindiir ve gerektiginde makine acil durumda durdurma sistemine baghdir. igin) ve butonlarin ne ?maqa _kullanlldlgl agikca Sorumbulars
belirtilmelidir.
MAKINELERIN DURUMU: Makine ya da cihaz uygun ve dayaniklidir. Elektrikli
G.5 | kaldirma aletleri ve spot 1siklar uygundur. Gegici egreti tamiratlar yapilmamistir. X
Bozuk bir makinenin kullanimi uygun bir sekilde énlenmektedir.
PERIYODIK BAKIM: Makinelerin periyodik kontrol ve bakimlart yapilmaktadir.
G.6 X
ISARETLER: Makinede makineyi tammlayan, gerekli giivenlik ve kontrol
G.7 isaretleri ve maksimum performans 6zelliklerini belirten bir levha bulunmaktadir. X 2 2 3 Yeterli sayida uyarici ikaz levhalari temin edilmelidir. iGu 6 ay
Yeni makinelerde C€ isareti bulunmalidir.
MAKINELERDEN YAYILAN UNSURLAR: Makine zararli giiriiltii, koku, Seker tromellerinden gikan (santrifiijlerden sonra irekli
G.8 | swcaklik, 'ha\ia “kiﬂﬂigi ya da radyasyona vs. neden olmaz. Gerekliyse makinenin X 1 1 0 sekeri kurutan) seker tozlari siklonlarla emilir. Siklon | Birim Sorumlusu Iil(;;etroll
lokal aspiratdrii vardir. bakimlar1 rutin olarak yapilmalidir.
CALISANLARA YONELIK REHBERLER VE CALISMA YONTEMLERI: Tiim
makinelerin kullanma kilavuzu vardir ve makinelerin dogru ve giivenli kullanilmas1 i i . . .
G.9 konusunda herkes egitilmistir. Makineleri kullanan kisiler dogru ¢alisma X 2 2 3 I\./Ia!(fnelerm dogru ve guven!l kullamm} }(f)nuquda iGU 6 ay
yontemlerine riayet eder ve uygun koruyuculari ve kiyafetleri giyerler. ilgili personel teorik ve pratik olarak egitilmelidir.
ERGONOMI: Makinenin kullanimi kolda tekrar eden bir gerginlige neden
olmamaktadir. Caligma pozisyonu bir saglik riski olusturmamaktadir. Makinenin Caliganlara ergonomik ¢alisma sekilleri hakkinda . .
G.10 | kullanimi ve malzemenin taginmasi agir kaldirmayi gerektirmemektedir. X 1 2 1 bilgi verilmelidir. IGU ve IH 123y
Toplam Modiil Risk Puani 17,0 Modiil Giivenlik Endeksi 66,0%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma
Boéliim
Proje Uzmam

: SEKER FABRIKASI
: Sekerin Uretimi ve Depolanmas1
: ISGGM Uzm. Yrd.

Tarih: 2014

H. Yangin giivenligi ve ilkyardim O 0 d
. .. . Kontrol . Risk - Sorumlu Coziim
9
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
1 | TUTUSMA VE SICAKTA CALISMA RISKI: Kolayca tutugma riski "
' bulunan alanlarda sigara i¢ilmez ve agik ates bulunmaz.
o Bakim esnasinda elektrik motorundan irtibati
ELEKTRIKLI CIHAZLARIN DURUMU: Elektrikli cihazlarin ve kesilmis agik kablo uglarinin enerji olmasa Birim
H.2 | kablolarin bakimi diizenli olarak yapilmaktadir. Elektrik dagitim kutulart X 2 2 3 dahi bantlanarak izole edilmesi | Sorumlulart ve 6 ay
uygun durumdadir. gerekmektedir.  Elektrik  panolarinin = 6nii IGU
yalitkan malzemeler ile kaplanmalidir.
YANGIN SONDURUCULER: ilk agamada kullanilan yangin séndiiriicii o L
. o . . . Uygun yangin sondiirme sistemi bulunmakta
ekipman, yangin riskini karsilayabilecek diizeydedir, yangin . . . P .
H.3 e et . . o X 2 3 4 olup bu sistemin calisanlarin gorecegi sekilde IGU 3ay
sondiirticiilerin  konumlar1 isaretlenmis, ulasilabilir durumdadir ve . . .
. - . . isaretlenmesi gerekmektedir.
personel bu ekipmani nasil kullanacagini bilmektedir.
Acil ¢ikis  yonlendirmeleri  ¢alisanlarin
; o s . gorebilecegi sekilde boliimiin uygun yerlerine
H.4 ACIL DURUM CIKISLA RI: Acil durum gikiglart iyi isaretlenmis ve X 3 2 4 konulmali ve acil ¢ikis kapis1 daha hafif, genis iGU 3ay
bunlara kolayca erisilebilir. : . .
ve panikbarli sistem seklinde
diizenlenmelidir.
H5 ILK YARDIM VE TAHLIYE UYARISI: Yeterli miktarda ilk yardim "
' ekipmani ve ilk yardim egitimi almis ¢alisan vardir.
ACIL DURUM EYLEM PLANI: Acil durumlar i¢in eylem plami . Yonetim ve | En Kisa
H.6 meveuttur. X 3 2 4 Acil durum eylem plani yapilmalidir. iGU Siirede
YANGIN ALARMI VE YANGINLA MUCADELE SISTEMI: Calisilan
H.7 | odalarda c¢alisan yangin alarmlart bulunmaktadir. Uygun yerlerde X 3 2 4 Yangin alarm sistemi yapilmalidir. Yonetim 6 ay
otomatik yangin sondiirme sistemi vardir.
YANICI VE PATLAYICI MATERYALLER: Yanici kati, gaz ve Meveut énlemler veterli olup. devamlilig: ) Siirekli
H.8 | swvilarin depolanmasi, kullanimi ve bu materyallerle ilgili ekipmanlar X 1 2 1 saglanmalidir Y P, & IGU Kontrol
giivenlik, gereklilik ve standartlarini karsilamaktadir. g ’
Toplam Modiil Risk Puani 20,0 Modiil Giivenlik Endeksi 50,0%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi
Firma : SEKER FABRIKASI
Boliim : Sekerin Uretimi ve Depolanmast
Proje Uzmam1  : ISGGM Uzm. Yrd.

Tarih: 2014

I. isyerlerinde giivenlik ve davrams kiiltiirii O 0 d
.. Kontrol . Risk . Sorumlu Coziim
5 5 ?
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel Siiresi
TEMIZLIK VE DUZENIN SURDURULMESI: isyerinde temizlik, diizen Gerekli talimat, prosediir ve kaynaklar meveut Birim Siirekli
1.1 .. . - . X 1 2 1 olup, uygulatilmasi1  konusunda  tedbirler
ve bakim i¢in talimatlar, prosediirler ve yeterli kaynak mevcuttur. Sorumlulart Kontrol
alinmalidir.
1.2 CALISANLARIN EGITIMI: Cahsanlari yapilacak isin gerektirdigi M
' gorevlere alistirmak igin sistematik bir yontem bulunmaktadir.
‘ § ) o Meveut_ bir risk degerlendirmesi  vardir. "I$ ) En Ge
13 RISK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde risk degerlendirmesi diizenli ve X 2 2 3 SAGLIGI VE GUVENLIGI RISK | Yonetim, IGU 4 Y1l dz
: sistematiktir, bu degerlendirmelere dayali adim atilmasi saglanr. DEGERLENDIRMESI YONETMELIGI"nde ve [H Bir
belirtilen araliklarla revize edilmelidir.
CALISMA TALIMATLARI: Caligma, giivenlik ve is talimatlar1 giinceldir Gerekli talimat, prosediir ve kaynaklar meveut Birim Stirekli
1.4 L X 1 2 1 olup, uygulatilmasi  konusunda  tedbirler
ve herkesin erisimine agiktir. Sorumlulart Kontrol
alinmalidir.
TEHLIKELI ISLER VE CALISMA IZNi: Ozel tehlikeli isler yiiriiten
15 calisanlara ¢ok iyi bir egitim ve yazili ¢aligma talimatlarmin verilmesi X 2 2 3 Ozel tehlikeli islerin yiiriitiimii yetkili iznine tabi | IGU ve birim 6a
' gerekmektedir. Bazi isler i¢in ehliyet gerekirken, bazi tehlikeli isler i¢in ise tutulmali ve ilgili talimatlar diizenlenmelidir. sorumlusu Y
calisma izni gerekebilmektedir.
CALISMA ORTAMININ VE CALISMA SEKLININ [ZLENMESI: Calisma kosullarindaki olast olumsuz durumlar Birim _—
- . - onleyebilmek adina birim sorumlularinin ve is Stirekli
1.6 | Calisma kosullarinin ne durumda oldugu ve g¢aligma yontemlerinin X 1 2 1 e - oy .. . Sorumlulari,
. . - sagligi ve giivenligi personelinin rutin olarak : ; Kontrol
izlenmesi gerekir. . L . . IGU ve IH
caligma yontemini izlemesi gerekmektedir.
- ;. . Isyerinde gorevlendirilen is saghig1 ve giivenligi I
1.7 CALISAI\ILAR.IN DURUMWN GOZLEMLENMESI' Caligan kesimin X 2 2 3 personeli ¢alisanlarm durumunu rutin olarak IGU ve IH Siirekli
durumu diizenli bir sekilde gozlemlenmektedir. - L Kontrol
gozlemlemelidir.
18 ORTAK IS SAHASI: Ana yetkilinin kim oldugu bilinmektedir. Herkes X
' gorevini bilir ve buna uygun sekilde ¢aligir.
Toplam Modiil Risk Puan 12,0 Modiil Giivenlik Endeksi 70,0%
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3T Risk Degerlendirmesi, Seker Uretim Sanayisi

Firma
Boliim

Proje Uzmam

: SEKER FABRIKASI
: Sekerin Uretimi ve Depolanmast
: ISGGM Uzm. Yrd.

Tarih: 2014

J. is Saghg Hizmetleri O 0 d
- -, - Kontrol . Risk . Sorumlu | Coziim
?
No Asagidaki ifadeler dogru mu? Evet | Hayir | Uygulanamaz Diizeyi Siddet derecesi Tavsiye ve yorumlar Personel | Siiresi
IS SAGLIGI HIZMETLERININ MEVCUDIYETI: Isletme
yonetimi, calisanlart i¢in yetkin bir ig sagligi hizmeti sunucusu
uzman ile birlikte, isyerinin Olgegine ve yiiriitilen faaliyetlere
J.1 P . T . . X
uygun is sagligt hizmetleri sunmaktadir. Is saghigi ve giivenligi
hizmetlerinin yiiriitiilmesi amaciyla isveren tarafindan uygun
sartlar saglanmustir.
Bireysel vakalara ya da salgin
; SN = i . L hastaliklara sebep olabilecek
IS SAGLIQI GOZETIMI. Ise alim muayenesi, per.lyodllf maruziyetlerden  sonra  muayene
muayeneler ile maruziyet sonrast muayeneler gibi gerekli tibbi . .
<1< yapilmamaktadir. Muayenelerin rutin 1
muayeneler c¢alisanlarin  sagligini korumak amaciyla yapilir. . el g ; Siirekli
J.2 . 8 . TN X 3 2 4 olarak veya gerekli gorildigi IH
Calisanin kigisel saglik durumu dikkate alinarak isin yiirtitimi - Kontrol
- . P 2 P durumlarda yapilmasi gerekmektedir.
dolayistyla maruz kaldig: tehlikelere yonelik saglik gozetimi .. .
apilmaktadir Gorevlendirme yapilirken,
yap ’ calisanlarin kisisel saglik durumlar
dikkate alinmalidir.
CALISMA ORTAMI ANKETI VE RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerine 6zgil saglik risklerinin tespit
- . ) - A edilebildigi kadarryla tam olarak
Saglik calisanlart caligma ortamini incelemis ve isyerine 6zgl bilinmedizi bu Konudaki Siirekli
J.3 |saglk risklerini bilmektedirler. Isyeri risk degerlendirmesi X 2 3 4 £L N H
< caligmalarin  arttirilarak  Onleyici Kontrol
yapilirken ve calisma ortaminda degisiklik yapilmasi planlanirken x . .
PSRRI A onlemlerin en kisa siirede almmasi
bu kisilerin bilgilerine bagvurulur. o1 1 .
gerektigi belirlenmistir.
ILK YARDIM VE TIBBI ACIL DURUM HAZIRLIGI: Gerekli
34 ilk yardim planlar1 yapilirken ve acil durumlara hazirlik ve X
' miuldahale diizenlemeleri planlanirken ig saglig1 profesyonellerinin
bilgilerine basvurulur.
IS SAGLIGI VE GUVENLIGI KURULU: isveren, is saghgi ve
giivenligi ile ilgili ¢aligmalarda bulunmak {izere kurul
J.5 T N o X
olusturmustur ve is saglig1 ve giivenligi mevzuatina uygun kurul
kararlarin1 uygular.
Toplam Modiil Risk Puani 8,0 Modiil Giivenlik Endeksi 68,0%

115




Azami Modiil Risk Toplam Modiil Risk Modiil Giivenlik
Puam Puam Endeksi (%0)

D. Yapilan isin kas iskelet sistemine yaptig1 baskilar _ 62,5%

Temel ve Ozel Modiiller Madde Sayisi

J. Is Saglig1 Hizmetleri 5 25 8 68,0%

TOPLAM 73 365 129 64,6%
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