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ONSOZ

Caligsma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 olarak temel amacimiz, kaynaklarimizi etkin ve verimli kullanarak, calisma
bariginin ve sosyal giivenligin saglanmasi yolunda, sundugumuz hizmetlerin uluslararasi normlara, i hayatinin
gereklerine ve degigen sartlara uygun hale getirilmesi ve siirekli iyilestirilmesidir.

Bu amagla, gérevde bulundugumuz 4 y1l boyunca, sosyal taraflarin katilimlariyla pek ¢ok idari ve yasal diizenleme
hayata gecirilmistir.

Calisma hayatini etkileyen ekonomik, sosyal ve siyasal kosullar, uygulamada karsilasilan sorunlar ve Avrupa Birligi
ile Uluslararast Calisma Orgiiti (ILO) normlarma uyum c¢alismalart dogrultusunda 4857 Sayili Is Kanunu
hazirlanarak yiiriirliige konulmustur.

Bu Kanun uyarinca ¢ikarilan yeni yonetmelikler, Avrupa Birligi Miiktesebatinin Ustlenilmesine Iligkin Tiirkiye
Ulusal Programi gergevesinde Avrupa Birligi Konsey Direktifleri de esas alinarak hazirlanmaistir.

Calisma bariginin tesisi ve ¢alisanlarin saglik ve giivenliginin saglanmasi amaciyla teftis hizmetlerini yiiriiten
Bakanligimiz Is Teftis Kurulu Bagkanlig1, sektor bazinda proje teftiglerini yeni yaklasim 1s181nda, sosyal taraflarin
da etkin katilimryla yiirtitmektedir. Her proje teftisi sonucunda bir "Degerlendirme Raporu" hazirlanmaktadir.

Son dort yilda gergeklestirilen proje teftisleri sonucu hazirlanan degerlendirme raporlari; elde edilen verilerin isgi,
isveren ve diger ilgili taraflarla paylasilmasi, daha sonra yapilacak egitim ve degerlendirme caligmalarinda
kullanilabilmesi diisiincesiyle, kitap haline getirilmistir.

Bu ¢aligmalarin yiritiilmesinde ve elinizdeki bu kitabin hazirlanmasinda emegi gegen basta Bakanligimiz Is Teftis
Kurulu Baskanligi yoneticileri olmak iizere, tiim Is Miifettislerine, Bakanligimiz calisanlarina ve diger ilgili

taraflara tesekkiir ederim.

Bu kitabin, is sagligi ve giivenligi konusunda yapilacak ¢alismalara katkida bulunmasi temennisi ile saglikli ve
giivenli ¢alismalar dilerim.

Saygilarimla.

Murat BASESGIOGLU
Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakam






TESEKKUR

Calisma barisinin tesisi ve ¢aliganlarin saglik ve giivenliginin saglanmasi amactyla gorev yapan
Is Teftis Kurulu Baskanhg, Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligimin ¢alisma hayatini
denetlemeye yetkili birimidir. Baskanligimiz, ¢alisanlarin saglik ve giivenlik kosullarinin
iyilestirilmesi ve is kazalar1 ile meslek hastaliklarinin 6nlenmesi i¢in programlar dahilinde

isyerlerinde denetimlerini siirdiirmektedir.

Cimento iiretimi is saglig1 ve giivenligi agisindan 6nemli riskler tasimaktadir. Isyerlerinde
onleme politikalarinin gelistirilmesi, is saglig1 ve glivenligi kiiltiiriiniin olusturulmasi, kalic1 ve
sistematik iyilesme saglanmasi, ilgili taraflara rehberlik edilmesi, is saghigi ve giivenligi
yoniinden yeni yaklagimin etkin kilinmasi ve teftisler i¢in veri taban1 olusturulmasi amaciyla

¢imento tiretimi yapilan igyerlerinin bir proje kapsaminda denetime alinmasina karar verilmistir.

Baskanligimizda yiiriitiilen hazirlik calismalar1 sonucunda "Cimento Fabrikalarinda Is Saghg
ve Giivenligi Denetim Projesi" hazirlanmigtir. Proje kapsaminda 41 adet entegre tesis ve 14 adet
oglitme-paketleme tesisi olmak iizere toplam 55 isyerinde denetimler yapilmis, bu denetimler
neticesinde sektordeki genel sorunlar ile igyerlerinde is saglig1 ve giivenligi agisindan mevzuata

aykiriliklar tespit edilmistir.

Sektordeki genel durum, mevcut problemler ve bunlarin giderilmesi hususunda énemli bilgi
birikiminin olugsmasini saglayan bu projenin hazirlanmasi ve gerceklestirilmesinde gorev alan
miifettislere, katki ve katilimi olan tiim taraflara, verilerin elde edilmesinde yardimci olan igveren
ve calisanlara, ayrica proje denetim raporunun basilmasini saglayan Cimento Miistahsilleri

Isverenleri Sendikasi'na tesekkiir ederim.

. Faik ARSEVEN
Is Teftis Kurulu Baskani
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1. BOLUM
PROJE BILGILERI

Cimento Fabrikalarinda Is Saghg ve Giivenligi Denetim
Projesi

Cimento fabrikalarinda oncelikli olarak toz ve giiriiltiiden
kaynaklanan is saghig1 ve gilivenligi risklerinin belirlenerek
onleme politikalar1 ile is saghgr ve giivenligi kiiltliriiniin
gelistirilmesinde, kalic1 ve sistematik iyilesme saglanmasinda
ilgili taraflara rehberlik etmek ve 6zellikle risk degerlendirmesi
temelinden hareketle is saghigi ve gilivenligi yoniinden yeni
yaklagimi etkin kilarak is kazalarini ve meslek hastaliklarini
onlemek i¢in alinmasi gerekli tedbirleri tespit etmek ve teftisler
i¢in veri tabani ve kilavuz olusturmaktir.

Cimento Fabrikalarinda Is Sagligi ve Giivenligi
Faik ARSEVEN [s Teftis Kurulu Bagkani

G.Zafter YAVUZARSLAN Is Teftis Kurulu Bsk. Yrd.

ZiyaUZEL Bas s Miifettisi
ZiyaUZEL Bas s Miifettisi
Iskender YILMAZ Bas Is Miifettisi
Abbas DENIZ Is Miifettisi

Siileyman KARADUMAN Is Miifettisi

01.03.2006-31.03.2006
01.04.2006-31.08.2006
01.09.2006-30.09.2006

01.10.2006-01.11.2006

55

7 bolgede bulunan 44 il.

Balikesir, Bursa, Canakkale, Edirne, Istanbul, Kirklareli,
Kocaeli.
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Ic Anadolu Bolgesi

Karadeniz Bolgesi

Akdeniz Bolgesi

Giineydogu Anadolu
Bolgesi

Dogu Anadolu Bolgesi

Afyon, Aydin, Denizli, Izmir, Kiitahya.

Ankara, Eskisehir, Kayseri, Konya, Nevsehir, Nigde, Sivas,
Yozgat.

Bartin, Bolu, Corum, Karabiik, Ordu, Samsun, Trabzon,
Zonguldak.

Adana, Antalya, Burdur, Hatay, Isparta, Mersin.

Adiyaman, Diyarbakir, Gaziantep, Mardin, Siirt, Sanlurfa.

Elaz1g, Erzurum, Kars, Van



2. BOLUM
PROJE KAPSAMINDA YAPILAN CALISMALAR

Proje kapsaminda yapilan ¢aligmalar, 01.03.2006 - 30.09.2006 tarihleri arasinda 3 anahtar
safhada gerceklestirilmistir.

2.1 Proje Planlama ve Hazirhik Calismalari Sathasi

Bu safhada s Teftis Kurulu Baskanligi’nda 01.03.2006 - 31.03.2006 tarihleri arasinda asagidaki
hazirlik caligmalar1 yapilmistir.

* Proje konusu ile dogrudan ve dolayli olarak ilgili is saghigr ve gilivenligi mevzuati
belirlenerek incelenmistir.

* Proje konusu hakkinda literatiir taramas1 yapilmis ve gerekli bilgiler derlenmistir.
* Projekonusuileilgili Tiirk Standartlar1 ve EN normlari belirlenerek incelenmistir.

» Ulasilan her tirli bilgi ve belge proje c¢alismalarinda kullanilabilecek sekilde
diizenlenmistir.

« Konu ile ilgili isveren kurulusu Cimento Miistahsilleri Isverenleri Sendikas1 (CMIS) ile
gorlisiilerek is sagligl ve giivenligi uygulamalar1 ve proje hakkinda bilgi aligverisinde
bulunulmustur.

« Proje Yiiriitiiciisiiniin baskanliginda, Proje Koordinatérii, projede gorevli Is Miifettisleri ve
sosyal taraf olarak Cimento Miistahsilleri Isverenleri Sendikas1 (CMIS), Tiirkiye Cimento
Miistahsilleri Birligi (TCMB) ve Tiirkiye Cam, Cimento, Seramik ve Toprak Sanayi
Iscileri Sendikas1 (T.CIMSE-IS) yetkililerinin katilimi ile bir toplanti diizenlenmistir.
Toplantida proje hakkinda bilgilendirme yapilmis ve taraflarin goriis ve degerlendirmeleri
alinmustir.

* Proje kapsaminda tilkemizde bulunan biitiin ¢cimento tiretim tesisleri ve 6giitme tesislerinin
denetime alinmasi kararlastirilmistr.

* Planlanan ¢alismalarin uygunlugunu gérmek agisindan proje baslangicinda Ankara'da
bulunan bir ¢cimento tiretim tesisi ile bir 6giitme tesisinde pilot uygulama yapilmistir.

 Pilot uygulama kapsaminda isyerlerinde yapilan goriigmelerde isletmelerin is sagligi ve
giivenligi konusuna genel yaklagimlari, iretim prosesleri, sektore 6zgii oncelikli is sagligi
ve glivenligi riskleri ile alinmas1 gerekli onlemler hakkinda bilgiler derlenmistir. Derlenen
bilgiler projede gorev alan diger miifettislere aktarilmistir.



* Proje kapsaminda gerceklestirilecek denetimlerin genel uygulama esaslari belirlenerek,
denetimlerde ve diizenlenecek raporlarda kullanilacak dokiimanlar hazirlanmustir.

2.2. Denetim Uygulama Safhasi

Proje kapsaminda, 44 entegre tesis ve 11 6glitme - paketleme tesisi olmak iizere toplam 55
¢imento fabrikasini kapsayacak denetim ¢aligmalar1 2006 y1l1 Nisan - Agustos aylar1 arasinda iki
heyet tarafindan genel teftisler seklinde uygulanmustur.

Isyerlerinde, denetimlere baslamadan once isyeri yetkililerinin (Genel Miidiir, Teknik Genel
Miidiir Yardimcisi, Uretim Miidiirii, Uretim Sefleri ve ISG Uzmanri) katildig: toplantida projenin
konusu ile amaglar1 anlatilmis ve denetim uygulama plani hazirlanmistir.

Isyerlerinde yapilan denetimlerde 6ncelikle;

 Kullanilan ig ekipmanlari, iiretim metotlar1 ve iiretilen ¢imento tipleri,
* Calisanisci sayilari ve bunlarin sigortalilik durumlari,

» Riskdegerlendirmesi calismalari,

* Acil durum eylem planlari,

» Saglik gbzetimi kapsaminda yapilan ¢caligmalar,

« Iskazalari ve meslek hastaliklarryla ilgili istatistikler,

konulari incelenmis ve mevzuata aykiriliklar tespit edilmistir.

Denetimler sonrasinda ise is sagligt ve giivenligi kurul iyelerinin katilimi ile toplanti
diizenlenerek igyerine iligskin izlenimler ve denetime iliskin tespitler hakkinda bilgi verilmis,
gerekli agiklamalar yapilmis ve toplanti tutanagi diizenlenmistir.

2.3 Proje Degerlendirme Calismalari Safhasi

Proje kapsaminda yapilan denetimler ve diizenlenen raporlardan elde edilen bilgiler
degerlendirilerek, ¢cimento fabrikalarina 6zgii, oncelikli 15 saglig1 ve giivenligi riskleri ve bu
risklerin 6dnlenmesine ve kontroliine yonelik ¢6ziim Onerilerini igeren "Proje Degerlendirme
Raporu" hazirlanmistir.



3.BOLUM
CIMENTO URETIMI HAKKINDA GENEL BILGILER

Hidrolik Baglayic, Klinker, Cimento

Hidrolik Baglayici; Su ile tepkimesinde havada veya su altinda sertleserek etrafindaki
maddeleri birbirine yapistirma 6zelligine sahip malzemelere "hidrolik baglayicilar" denir.

Klinker ; Baslica silisyum, kalsiyum, aliiminyum ve demir oksit (CaO, SiO,, Al,O,, Fe,0,) ve az
miktarda diger maddeler ihtiva eden hammadde karisiminin (farin, pasta veya camur)
sinterlesme sicakligina kadar pisirilmesi ile elde edilen ¢cimento ana bilesenidir.

Cimento; Klinkerin bir veya daha fazla katki maddesi ile 6giitiilmesi suretiyle elde edilen, su ile
karistirildiginda hidratasyon reaksiyonlart ve prosesler yardimi ile priz alan ve sertlesen bir
hamur (pasta) olusturan ve sertlesme sonrasi su altinda bile dayanimini ve kararliligini koruyan,
inorganik ve ince dgiitiilmiis hidrolik bir baglayicidir.

3.1. Kullanilan Hammaddeler ve Katki Maddeleri

Cimentonun ana bileseni klinker olup klinker de baslica kiregtasi (kalker), kil ve marndan
olugmaktadir. Puzzolonik maddeler (yiiksek firin ciirufu, ucucu kiil, al¢1 tas1, demir cevheri ve
benzeri katki maddeleri) klinkere katilarak 5 ana ¢imento tiirtinde 27 ¢esit tipte ¢cimento imalati
yapilmaktadir.

3.1.1. Kullamilan Hammaddeler
3.1.1.1. Kirectasi (Kalker)

Kimyasal bilesiminde en az %90 kalsiyum karbonat (CaCO,) bulunan kayaclara kalker ya da
kirectas1 ad1 verilmektedir. Kalkerler, bilesimlerinde kalsiyum karbonatin yani sira, magnezyum
karbonat, kil mineralleri, demir silikat-oksit ve siilfiirleri, silikat asidi gibi bilesikler icerirler.

Cimento sektoriinde hammadde veya diizenleyici olarak kullanilacak kalkerlerin kalitesinde,
icerdikleri yabanci unsurlardan olusan safsizliklarin durumu dogrudan etkili olmaktadir.
Kalkerlerinigerdikleri CaCO, ve CaO yiizde miktarlar1 safliklarini gostermektedir.

Cimento iiretiminde kullanilan kalkerin kimyasal 6zelliklerinin yani sira, yataklarin fabrikaya
yakinlig1, cevherin sokiilme, kirilma, 6giitiilme, pisirilme nitelikleri, nem orani ve homojenligi
tiretim maliyetini etkileyen 6nemli faktorlerdir.

3.1.1.2. Kil

Kil, yerbilimleri tarafindan killi kayag ve killer olarak iki anlamda kullanilmaktadir. Bu ag¢idan
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kil minerallerinden olugmus kayaglar olarak tanimlandig1 gibi bazi kaynaklarda tane boyutlar1 2
mikrondan daha kii¢lik parcaciklardan olusmus kayaglar ve ¢okeller olarak da tanimlanmaktadir.
Gergek anlamda kil tanimi, mineralojik bilesiminde % 90'a kadar kil mineralleri bulunan kayag
olarak yapilmaktadir. Kil minerallerinin temel 6zelligi kimyasal bilesimlerinde aliiminyum oksit
bulunmasi ve sulu aliiminyum silikatlardan meydana gelmis olmasidir.

Cimento hammaddesi olarak kullanilacak killerin kimyasal analizinde ALQO,, SiO,, Fe,0,, CaO,
MgO, K,0, Na,O, SO, ve kizdirma kaybi yiizde oranlarinin tespit edilmesi gerekir. Mineralojik
analizlerinde ise kil minerallerinin disinda bulunan safsizliklart olusturan unsurlar ve bunlarin
ylizde oranlar1 belirlenir. Cimento yapiminda kullanilacak kilin kimyasal bilesiminde Al,O, /
Fe,O, oraninin 2/1 civarinda olmasi, SiO, miktarmin belirli bir iist sinirda kalmasi ve alkali
oksitlerin miktarinin % 1'in altinda olmas: istenir. Beyaz ¢imento yapiminda kullanilan kaolin,
kil minerali olarak ¢gimento sanayiinde ayr1 bir 5nem tagimaktadir.

3.1.1.3. Marn

Dogada, % 50-70 oraninda kalker ve % 50-30 oraninda kil karisimindan olusmus kayaca marn
denir. Cimento klinkeri, ortalama % 70 kalker ve %30 kil iceren hammaddenin 6giitiildiikten
sonra yiiksek sicakliklarda pisirilmesi ile elde edilmektedir. Marn dogal olarak bu bilesimi
tasidigindan ideal ¢cimento hammaddesidir. Ayrica kalkere gére daha yumusak oldugundan kolay
ogiitiilebilmekte bu nedenle kirma-6giitme islemleri sirasinda enerji tiiketimi diistik olmaktadir.

3.1.2. Kullanilan Katki Maddeleri

Cimento maliyetlerinin diisiiriilmesi ve ¢imento ana bileseni olarak {iretilen klinkerin en
tasarruflu sekilde kullanilmasi i¢in katki maddeleri kullanilmaktadir.

3.1.2.1. Puzzolanik Maddeler

Puzzolanik maddeler, kendi baslarina hidrolik baglayici 6zellikleri olmadiklari halde ince olarak
ogiitiildiiklerinde, nemli ortamda ve normal sicaklikta kalsiyum hidroksitle tepkimeye girerek
baglayici ozellikte bilesikler olusturan, esasen reaktif silisyum dioksit (Si0O,) ve aliiminyum
oksitten (Al,O,) olusmus dogal maddelerdir.

Puzzolanik maddeler, su ile karistirildiginda kendi kendine sertlesmezler fakat, ince
ogitildiigiinde ve suyun mevcudiyetinde normal ¢evre sicaklifinda ¢oziinmiis kalsiyum
hidroksitle (Ca(OH),) dayanimi gelistiren kalsiyum silikat ve kalsiyum aliiminat bilesikleri
olusturmak lizere reaksiyona girerler. Bu bilesikler, hidrolik maddelerin sertlesmesinde olusan
bilesiklerle benzerdir.

Puzzolanik maddeler, iiretim ve teslim durumuna bagli olarak se¢ilmeli, homojene edilmeli,
kurutulmali ve &giitiilmelidir. Ulkemizde ¢imento sanayinde dogal puzzolanik katki maddesi
olarak, tras ve bazik nitelikli volkanik islevlerin bir {iriinii olarak olusan dogal ciiruflar yaygin
olarak kullanilmaktadir. Dogal puzzolanlarin, puzzolanik aktivite ve kimyasal 6zelliklerinde bazi
normlar aranmaktadir. Kimyasal 6zellikler acisindan; SiO, + Al,O, + Fe,O, toplaminin en az % 70
olmasi, MgO oraninin % 5, SO, miktarinin % 3 ve rutubet oraninin % 10'dan az olmasi istenir.
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3.1.2.2. Yiiksek Firin Ciirufu

Puzzolanik 6zellige sahip olan yiiksek firin ciiruflar1 da katki maddesi olarak kullanilmaktadir.
Demir cevherinden demir tiretimi esnasinda yiiksek firinda kiregtasit veya dolomit varliginda
erimis cliruf olusur. Bu ciiruf, erimis haldeki demirin lizerinden akar ve ayrik halde depolanabilir.
1500-1600 °C sicakliginda eriyik ciiruf yaklasik olarak % 30-40 oraninda silisyum dioksit (SiO,)
ve % 40 oraninda kalsiyum oksit (CaO) igerir ki bu Portland ¢imentosunun kompozisyonuna
benzemektedir. Cukurlarda yavasca sogutulursa kristalleserek melilit veya mervinit
minerallerini olusturur. Bu mineraller ¢ok az hidrolik deger tasidigindan beton agregasi veya yol
temel tabakasi olarak kullanilabilirler. Suda graniile edilerek hizlica sogutuldugunda camsi bir
yapt olusturur. Bu camsi yap1 kurutularak ogiitiildiigiinde hidrolik 6zellik kazanir. Kisaca,
metallerin izabesinde firinda en {ist kisimda toplanan ve yerine goére atilan veya 6zel isleme tabi
tutularak insaat kumu, kaldirim tasi, ciiruf ¢imentosu vb. imalatinda kullanilabilen bu artik
maddeye yiiksek firin clirufu denir.

3.1.2.3. Ucucu Kiiller

Ugucu kiil, piilverize komiir yakilan firimlardan atilan baca gazindaki toz taneciklerinin
elektrostatik veya mekanik olarak ¢oktiiriilmesi ile elde edilen materyallerdir. Ugucu kiiller
silissi veya kalkersi yapida olabilir.

Silissi ugucu kiil cogunlugu puzzolanik o6zelliklere sahip partikiillerden ibaret ince bir toz olup,
esas olarak reaktif silisyum dioksit (Si0,) ve alliminyum oksit (Al,O,)'den olusur. Geri kalan
kisim ise demir oksit (Fe,0,) ve diger bilesikleri ihtiva eder.

Kalkersi ugucu kiil, hidrolik ve/veya puzzolanik 6zellikleri olan ince bir toz olup, esas olarak
kalsiyum oksit (CaO), silisyum dioksit (Si0O,) ve aliiminyum oksit (Al,O,)'den olusur. Geri
kalan1 demir oksit ve diger bilesikleri ihtiva eder.

3.1.2.4. Alcitasi

Algitasi kimyasal bilesimi kalsiyum stilfat (CaSO,) olan bir mineraldir. Bilesiminde iki molekiil
kristalizasyon suyu bulunan tiiriine jips (CaSO,.2H,0) denir. Susuz kalsiyum siilfat ise anhidrit
(CaSO,) olarak adlandirilir. Cimento sanayinde genelde jips kullanilmaktadir. Algitast stilfat
icerikli madde olmasindan dolayr ¢imentonun donma siiresinin ayarlanmasinda etkili rol
oynamaktadir.

3.1.2.5. Demir Cevheri

Sanayinin en 6nemli hammaddelerinden birini olusturan demir, saf halde glimiis parlakliginda
olup kolayca oksitlendiginden dogada serbest halde ender olarak bulunur. Demir cevherleri;
oksitli demir cevherleri, siilfiirlii demir cevherleri, siilfatli demir cevherleri ve karbonatli demir
cevherleri olmak tlizere dort grupta toplanir. Cimento sanayinde oksitli demir cevherleri
kullanilr.



3.2. Cimento Uretimi

Cimento tiretimi ana hatlariile 2 baslikta toplanabilir.

a. Klinker (Yar1t Mamul) Uretimi

a.l. Hammadde Uretim ve Hazirlama Prosesi: Ocaklardan gelen hammaddenin kiricilarda

kirilmasi ve farin degirmenlerinde 6gtitiilmesi asamalarindan olusur.

a.2. Pisirme Prosesi: Farin degirmenlerinde elde edilen farinin doner firin tinitesinde ~1350°C'ye

kadar 1sitilarak pisirilmesi asamasidir. Pigen iirline ¢imentonun ana bileseni olan klinker denir.

b. Cimento (Mamul) Uretimi

b.1. Cimento Ogiitme Prosesi: Istenilen tiirde ¢imento tiplerini elde etmek icin klinkere katk1

maddeleri katilarak, cimento degirmeninde 6 giitiilmesidir.

b.2. Paketleme Prosesi: Cimento degirmeninden elde edilen ¢imentonun satisa sunulmak iizere
cimento tipine uygun silolarda stoklanmasi ve torbali veya dokme olarak kamyon veya

silobaslara yiiklenmesi islerini kapsamaktadir.

KLINKER URETIMi

Kalker j

Demi

r

Cevheri

Ki —» KIRMA OGUTME
(Kirier)  —— (Farin —— » HOMOJENIZASYON |—
Degirmeni) ) VE STOKLAMA
Farin (Stok silosu /
Kirllmis Homojene Silosu)
Hammadde —
Kémur
SOGUTMA . ON ISITMA
(Sogutma ¢ PI?::S::AE ¢ (Siklonlar ve NS
Kulesi) Klinker ( ) Kalsinator)
GCIMENTO URETIMI
OGUTME STOKLAMA PAKETLEME
(Cimento > (Cimento > (Paketleme
Klinker Degirmeni) Cimento Silosu) Cimento Unitesi)
/ \ TORBALI DOKME
Alcitasi Katki CIMENTO CIMENTO
Maddeleri




3.2.1.Klinker Uretimi

Klinker iiretiminde hammadde olarak kalker (kiregtasi), kil veya marn kullanilir. Bu
hammaddeler kalsiyumoksit, silisyumdioksit, alliminyumoksit ve demiroksit (CaO, Si0O,, AL,O,,
Fe,0,) bilesenleri bakimindan zengindir.

Klinker iiretimi sirasinda hammaddeye uygulanan igslemler sunlardir;

Kirma

On homojenizasyon

Ogiitme

Stoklama (gerektiginde homojenizasyon)
On 1s1tma

AN o

Pigirme ve sogutma
3.2.1.1. Kirma

Ocaklardan getirilen hammaddenin boyutlari, klinker {iretim prosesine dogrudan besleme i¢in
fazla iridir. Bu nedenle malzeme once kiricilara verilerek kirma igleminden gecirilir. Kirma,
hammaddenin 6giitmeden dnceki asamada stoklama ve harmanlama islemlerinin yapilabilmesi
i¢cin gereken boyuta kiigiiltiilmesi islemidir.

Kiricilar; birincil kirici, ikincil kirict ve nadirde olsa tigiinciil kirict seklinde seri haldedir.
Hammaddenin ¢ikarildigi ocakta ilk kirma islemi gergeklestirildigi gibi ¢imento fabrikasinda
bulunan kiricilarda da ilk kirma islemi gerceklestirilebilir. Birincil kiricilar biiylik captaki
kayalar1 kabul edilebilir, minimum kayipla (kullanilmayacak kisim) ve minimum boyuta
disiirecek 6zellikte olmalidir.

Kirilacak malzemenin indirilecegi boyut kullanilacak degirmenin tipine baglidir. Kirilmis kaya
parcasimin boyutu bilyal1 degirmende oOgiitiillecekse 12 mm'nin altina, valsli degirmende
ogiitiilecekse 30-80 mm'ye indirilir.

Giintimiizde kullanilan baslica kiricilar, ¢eneli kiricilar, konik kiricilar, merdaneli kiricilar,
darbeli kiricilar ve gekicli kiricilardir. Ulkemiz ¢imento fabrikalarinda ise ¢ogunlukla cekigli ve
¢eneli kiricilar kullanilmaktadir.

3.2.1.2. On Homojenizasyon

Ocaklarin degisken yap1 gostermesi nedeni ile kiricidan gegmis olan hammaddeler yeterince
homojen degildir. Cimento fabrikalarinin ¢ok yiiksek kapasitelere ulagsmasi ve 6n kalsinasyon
islemi uygulanan prosesin giderek yayginlasmasi sonucu yiiksek kapasitelere erigebilmek i¢in
firinlarin homojen hammadde ile beslenmesi 6nkosulu, hammaddede 6n homojenizasyon ve
stoklama sistemini de zorunlu hale getirmistir.



3.2.1.3.Ogiitme

Uygun bilesimdeki homojen hammadde karisimi, farin degirmenlerinde 6giitme isleminden
gecirilir. Hammaddelerin 6gilitme islemine tabi tutulmasinin ana sebepleri, sistem kapasitesini
artirmak ve enerji tiiketimini azaltmaktir. Degirmen icerisinde 6giitiilen hammadde firindan
gelen sicak gaz ile temas sonucunda rutubetini kaybeder. Degirmende, 0-50 mm boyut ve degisik
rutubetteki hammadde, ortalama 20 mikron biiytikliigiinde ve rutubeti en fazla % 1 olacak sekilde
ogiitiiliir ve farin silolarina beslenir. Istenilen kimyasal ve fiziksel &zelliklere sahip kuru,
oglitiilmiis hammaddeye farin denir.

Modern degirmenler valsli tipte dik degirmenler olmasina ragmen en ¢ok kullanilanlar yatay
bilyal1 tipte degirmenlerdir. Valsli degirmenler % 15 nemlilikte hammadde 6glitme islemini
yaparken bilyali degirmenlerde 6giitiilen hammaddenin nem oraninin % 8'den az olmas istenir.
Valsli degirmenler bilyali degirmenlerden daha az enerji tiiketirler. Enerji tiiketimi,
hammaddenin sertligine ve bilyanin performansma bagli olarak degisir. Genelde valsli
degirmenin enerji tilkketimi bilyali degirmene oranla % 30 daha diisiiktiir ve bu oran degirmene 6n
ezici destegi uygulanmasi halinde % 10 - 30 oraninda daha da diistirtilebilir.

3.2.1.4. Homojenizasyon

On homojene sisteminde kabaca homojene edilen ve farin degirmenlerine beslenen hammadde
karisiminin farin degirmenlerinde 6giitiilme isleminin tamamlanmasindan sonra "Gamma-Ray
Analizor" cihazinda siirekli analizi yapilir. Analiz sonuglarina gére hammadde besleme oranlari
ayarlanir.

Hammaddeyi homojen yapma yontemleri iki baslikta toplanabilir:

1. Hammadde bilesenlerini karistirma esasina dayanan yontem: Bu yontemde; her bir
hammaddenin kimyasal kompozisyonu dogru oranlarda olmak iizere kiricida ayarlanir. Iki veya
daha fazla hammadde bileseni kendi aralarinda hedeflenen oranlarda karistirilmis olarak
stoklanir. Bu yontem ilk yatirim maliyetinin diisiik olmasi nedeniyle, tercih edilen bir yontemdir.
Ancak yontemden istenilen sonucun alinabilmesi, hammaddenin 6zelliklerinin ¢ok 1iyi
bilinmesine baglhdir.

2. Hammadde bilesenlerinin ayri ayri kiimeler olarak ele alindigi yontem: Bu yontemde,
hammadde bilesenleri ayr1 ayr1 kiimeler olarak ele alinir. Farin degirmenine besleme yapilirken,
dogru hammadde terkibine erisilmesini saglama ag¢isindan, oldukga elverisli bir yontemdir.
Hammadde karigimmin hedeflenen degere gore, tek tek homojenize edilmis hammadde
bilesenleri besleme bunkerleri ve tartili besleyiciler ile dogru olarak oranlandiktan sonra, farin
degirmenine beslenir. Bu yontemin ilk yatirim maliyeti, diger yontem ile karsilastirildiginda
daha yiiksektir.
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3.2.1.5.OnIsitma

Farin, firma beslenmeden 6nce firindan ¢ikan sicak gazla, farkli siklon kademelerinde, farkli
sicaklik seviyelerinde on 1siticilardan gegirilerek hazirlanmaktadir. Siklon 6n 1sitma sistemleri,
1950'1 y1llardan beri hizli bir bicimde gelismis ve son 25 yildir firinla birlikte kurulan tek tip hale
doniismiistiir. i1k tipleri 4 siklonludur. Sadece 6n 1s1ticil1 firmlar giinliik 4500 ton iiretim yaparken
iki ve hatta li¢ ©On kalsinasyonlu firinlar giinliikk dretimlerini 10000 tona kadar
cikartabilmektedirler. Dort siklonlu 6n 1siticilarda farinin ulastigi genel sicaklik dereceleri; en
listten baslayarak birinci siklonda 350°C, ikinci siklonda 550°C, ii¢iincii siklonda 670°C ve
dordiincii siklonda yaklasik 800°C civarindadir. Farinin firma giris sicaklig1 yaklasik olarak
1100°C'ye kadar ulasmaktadir.

On 1sitma islemi farinin,
1. Neminin alinmasi,
2. Yapisinda kimyasal olarak bagli suyun (kristal suyu) ugurulmasi,
3. Yapisindaki CO,'in biiyiik bir kisminin ugurulmasi (prekalsinasyon),

amact ile yapilmaktadir.

3.2.1.6. Pisirme ve Sogutma

Cimento tiretiminin temel prosesi, klinker elde etme asamasidir. Farin, doner firin iinitesinde
~1350 - 1400°C'ye kadar 1s1t1larak pisirilir. Pisen ana iiriine klinker denir.
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Pisirme islemi i¢in ihtiya¢ duyulan 1s1 enerjisi genellikle komiirden saglanmaktadir. Komiiriin
firinda kullanima uygun olmasi i¢in belli kimyasal ve fiziksel 6zellikleri tasimas1 gerekir. Bu
nedenle; komiiriin bazi kimyasal ve fiziksel 6zellikleri saglamasina dikkat edilmelidir. Kémiir,
kullanilmadan 6nce kullanima hazir hale gelmelidir. Yakit hazirlama diye adlandirilan bu siiregte
komiir, degirmenlerde kurutma ve 6glitme islemlerinden gegirilir. Genellikle 0-50 mm boyut ve
degisik rutubette temin edilen komiir, ortalama 10 mikron tane biiytikliigii ve en fazla % 2 rutubet
olacak sekilde degirmenlerde 6giitiilerek silolara beslenir.
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Toz haldeki komir iki ayri noktadan; firin kafasi olarak tabir edilen firin girisinden ve
kalsinatorden firina beslenir.

Firin boyunca malzeme sicakligi 1450 °C' ye kadar yiikselir. Malzemenin firin ¢ikis sicaklig
1300 °C civaridir. On 1siticida ve firinda meydana gelen reaksiyonlar asagida 6zetlenmistir.

Sicaklik Meydana Gelen Olay Tiiri

100°C Hammadde rutubetinin ugmasi Endotermik
500 °Cveizeri Kil minerallerinin kristal suyunun u¢mast Endotermik
650-700°C MgCO,' in kalsinasyonu Endotermik
800-900°C CaCO,'"n kalsinasyon baslangic1 Endotermik
900 °C ve lizeri Kil minerallerinin kristalizasyonu Ekzotermik
900-1200°C Aliiminyumsilikatlarin CaO ile reaksiyonu Ekzotermik
900 °C vetizeri Monokalsiyum aliiminat (CaO.Al,0O,) olusumu

Monokalsiyum silikat (Ca0.Si0,) olusumu
ve dikalsiyum silikata (2Ca0.Si10,) doniisiimii

1185-1285°C Trikalsiyum aliiminat (3Ca0.Al,0,) ve
tetrakalsiyum aliiminoferrit (4Ca0.Al,0,.Fe,0,) olusumu;
dikalsiyumsilikat (2Ca0.Si0,) olusumunun tamamlanmasi

1250-1280°C S1vi faz baslangici Ekzotermik

1280 °C veiizeri S1vi faz olusumu ile birlikte kat1 fazda Ekzotermik
son {irtinlerin (3Ca0.Si10,) olusumu

Pigme islemi sirasinda farindeki bir takim oksitler birbirleri ile reaksiyona girerek yeni kristal
yapilar olustururlar. Pismis haldeki bu malzemeye klinker ad1 verilir.

Firindan ¢ikan 1200 °C sicakliktaki klinker, ¢ikista 100°C'nin altina diisecek sekilde ani sogutma
islemine tabi tutulur. Sogutma iglemi, klinkerin pisme isleminde olusan kristal yapisini1 korumasi
acisindan biiyiilk onem tasimaktadir. Sogutma ¢ikis1 sonrasinda klinker, uygun stoklama
boliimlerine alinir.

3.2.2. Cimento Uretimi

Cimentonun Tretilmesi i¢in iki ana malzeme; klinker ve algitasina ihtiya¢c vardir. Bu
malzemelerin yan sira katki olarak siniflandirilan tras, marn, kalker, curuf, ugucu kiil, yliksek
firin curufu ve benzeri malzemeler de liretilen ¢imento tiiriine bagli olarak katilmaktadir. Belli
oranda alg1 tas1 katilarak ogiitiilen klinkere portland ¢imentosu, katki malzemesi ilave edilerek
ogiitiilen cimentoya da katkili ¢cimento denir. Standartlarda tarifi yapilan katkili ¢cimentolar, katk1
cinsive miktarina gore isimlendirilirler.

3.2.2.1. Cimento Ogiitme Prosesi

Klinkerin tiretilmesinden sonra istenen tiirde katki maddesi katilarak farkli tipte ¢imento elde
edilir. Algitast ve katki olarak kullanilacak hammadde ¢imento degirmenlerine dogrudan
beslenemeyecek kadar iri pargalardan olustuklarindan, 6nce kiricilardan gegirilerek ¢imento
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degirmenlerine beslenir. Sicak klinker besleme ve 0giitme islemi sonucunda ¢imento
degirmenlerinde malzeme sicakhigi yaklasik 100-110°C'ye yiikselir. Bdylece malzeme
ogitiiliirken bir yandan da rutubeti alinmis olur.




3.2.2.2. Paketleme Prosesi

Cimento degirmeni ¢ikisinda ¢cimento, stoklanmak tlizere tipine gore silolarda depolanir. Cimento
satis1, dokme ve torbali olmak tizere iki sekilde yapilir. Dokme ¢imento silolardan dogrudan
silobaslara yiiklenir. Cimento paketleme iinitesinde 50 kg.'lik kagit torbalara doldurulan torbali
¢imento da tastyici bantlar yardimi ile kamyonlara yiiklenir.

3.3. Cimento Fabrikalarinda Tipik Yerlesim ve Cimento Uretiminde Kullanilan
Ekipmanlar

Kuru Sistem

Ocak
Delme makinesi
Yiikleyici

Kirici

On Homojenizasyon
Farin Degirmeni
Filtre

On Isttici

Doner Firn 1
Sogutucu
Klinker Stoklama
Katkilar

Gimento Ogiitme
Cimento Silolan-
Sevkiyat

O OO NO Ol wWwnN —

—_ 1
S~ wnnn =+ o

Yas Sistem

15 Yas Ogiitme
16 Camur Silolari
17 Filtre

18 Doner Firin

Bir ¢imento fabrikasinin belli bash tiniteleri olarak; ocaklar, konkasor, camur degirmeni, doner
firin, kdmiir degirmeni, ¢imento degirmenleri, paketleme ve kazan dairesi, bakim gruplar1 vb.
yardimei tesisler sayilabilir. Yukaridaki yerlesimde ¢imento liretim metotlarindan kuru sistem ile
yas sistem arasindaki fark da oklarla belirtilmistir.
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3.4. Ogiitme-Paketleme Tesislerinde Tipik Is Akim Semasi

Ogiitme-paketleme tesisleri, ¢cimento fabrikalarmin klinker iiretiminden sonraki asamalardan
olusan tesis olarak tarif edilebilir. Ogiitme-paketleme tesislerinde, tesise getirilen klinkere, alg1
ve katki maddeleri katilarak istenilen tipte ¢cimento imalat1 yapilir. Asagida 6gtlitme-paketleme
tesislerine ait tipik is akim semasi verilmistir.

Klinker
Algi
7( KURUTUCU
| —] (Trommel)
Tras //
Kalker /
Curuf v i v

Klinker Algi Tras Curuf

SEPARATOR

ROLLER
PRESS

CiMENTO DEGIRMENIi I

oL
SR

» SATIS

7

g
O —

3.5. Cimento Tipleri
3.5.1. Cimentonun Isaretlenmesi

TS EN 197-1; ¢imentolari, CEM I'den (Portland Cimentosu) CEM V'e (kompoze ¢imento) kadar
bes ana tipte isaretlenmektedir. Isaretleme sunlari igermektedir:
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Ana ¢imento tipi,

Portland ¢imento klinkeri orani,
Ikinci ana bilesen,

Standart (28-giinliik) dayanim sinifi,

A S e

Erken dayanim kazanma hizi.

Isaretleme drnegi;

CEMII/ B - V 325N

4

Cimento Tipi Alt sinif erken dayanimi

Klinker Orani Dayanim sinifi

Alt Tip
(ikinci bilesen)

Ana ¢imento tipi :CEMII

Portland ¢imento klinker orani :B=%65-79

Alttip (ikinci bilesen) : V=Silissiucucu kiil

Dayanim sinifi :32,5=28 giinliik basing dayanimi (N / mm®)
Altsmiferken dayanimi : N=normal erken dayanim,

(R=hizl erken dayanim)
Yukarida 6rnegi verilen ¢imento portland ucucu kiillii ¢imento diye adlandirilir.
3.5.2. Cimentonun Bilesen Malzemeleri ve Cimento Tipleri

TS EN 197-1'deki ¢imento tiplerine gore ¢imentonun bilesen malzemelerine ait 6rnekler asagida
verilmistir.

Anabilesen: Portland ¢cimentosu klinkerti;

Ikinci ana bilesen: Ugucu kiil, yiiksek firin ciirufu, kalker, silis dumant;
Minor ilave bilesen: Ugucu kiil, yiiksek firin clirufu, kalker, dogal puzzolan;
Priz ayarlayici: Kalsiyum siilfat;

AP S e

Kimyasal katkilar: Pigmentler, hava siirtikleyici katkilar.
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TS EN 197-1'deki Cimento Tipleri

Ana Bilesenler (Kiitlece % olarak

Yiiksek Endiistri-| Silissi | Kalkersi
Finn Silis Dogal yel Ugucu | Ugucu | Pismis
Gimento Kilinker Ctrufu | Dumani | Puzolan | Puzolan| Kl Kl Sist Kalker | Kalker
Tipi | Adi Notasyon K S D P Q V W T L LL
CEMI [ Portland
Gimento CEM | 95-100 - - - - - - - - -
Portland
Curuflu CEM II/A-S 80 - 94 6-20 - - - - - - - -
Gimento CEM II/B-S 65-79 21-35 - - - - - - - -
Portland
Silis
Dumanli CEM II/A-D 90 -94 - 6-10 - - - - - - -
Cimento
Portland CEM Il/A-P 80 -94 - - 6 -20 - - - - - -
Puzolanh CEM Il/B-P 65-79 - - 21-35 - - - - - -
Gimento CEM II/A-Q 80 - 94 - - - 6 -20 - - - - -
CEM 1I/B-Q 65-79 - - - 21-35 - - - - -
Portland CEM I/A-V 80 - 94 - - - - 6 -20 - - - -
Ugucu CEM II/B-V 65-79 - - - - 21-35 - - - -
CEM Il | Killd CEM I/A-W 80 - 94 - - - - - 6-20 - - -
Cimento CEM Il/B-W 65-79 - - - - - 21-35 - -
Portland
Pismis CEM I/A-T 80 - 94 - - - - - - 6-20 - -
Sistli
Gimento CEM II/B-T 65-79 - - - - - - 21-35 - -
Portland CEM II/A-L 80 - 94 - - - - - - - 6-20 -
Kalkerli CEM II/B-L 65-79 - - - - - - - 21-35 -
Gimento CEM II/A-LL 80 - 94 - - - - - - - - 6-20
CEM II/B-LL 65-79 - - - - - - - - 21-35
Portland
Kompoze CEM II/A-M 80 - 94 6-20
Cimento CEM Il/B-M 65-79 21-35
Yiksek CEM IIl/A 35 - 64 36 - 65
CEM I Firnh CEM I1l/B 20 - 34 66 - 80
Cimento CEM IIl/C 5-19 81-95
CEM IV | Puzzolanik CEM IV/A 65 -89 11-35
Cimento CEM Iv/B 45 - 64 36 - 55
CEMV | Kompoze CEM V/A 40 - 64 18- 30 18 -30
Cimento CEM V/B 20 -38 31 -50 31-50

Biitiin ¢imento tiplerinin mindr ilave bilesen orani % 0 -5'dir.

Ikinci ana bileseni belirten harfler su sekildedir:

S —yiiksek firin ciirufu,

P—dogal puzzolan,

V —silissiugucu kiil,

T—pismis sist,
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D —silis dumani,

Q—dogal kalsine puzzolan (endiistriyel puzzolan),

W —kalkersi ugucu kiil,
Lve LL—Kalker




Cimento tiplerinin dayanim siniflari ve fiziksel 6zelliklerine iligskin tablo asagida sunulmustur.

Basing Dayanimi (N/mm?)
Dayanim Erken dayanim Standard dayanim * Priz baglama | Genlesme
sinifi stresi (dk) (mm)
2 gunlik | 7 ginlik 28 gunlik

32,5N - 016,0 0 32,5

[052,5 075
32,5R 10,0 -
425N 10,0 - 0425

62,5 O 60 0 10
42,5R [020,0 -
52,5N [020,0 - 0 52,5

- 045

52,5R 30,0 -

* 32,5/ 42,5/ 52,5 sayilari; 28 giinliik norm basing dayaniminin N/mm’ cinsinden minimum
degerini gdstermektedir. Ilgili deney, standart kum kullanilarak ¢imento harci ile yapilir.

3.6. Cimento Uretim Metotlar1

Cimento sanayinde klinker iretimi igin yas, yart kuru veya kuru iiretim prosesleri
kullanilmaktadir. Giinlimiizde iiretimde genellikle kuru sistem metodu kullanilmaktadir. Yari
kuru ve yas iiretim metotlar1 gibi eski iiretim metotlarinin kullanimi terk edilmeye baglanmistir.
Yas sistem ve yar1 kuru sistemler ile kuru sistem arasindaki temel fark klinker elde etmek icin
firina beslenen malzemenin fiziksel 6zellikleridir.

3.6.1. Yas Sistem

Yas sistemde, kirilmis hammaddeler belirlenen oranlarda hammadde degirmenine beslenirler ve
burada birlikte giitiiliirler. Ogiitme esnasinda hammadde degirmenine beslenen hammadde ile
birlikte agirlikca % 36 - 40 oraninda su verilir. Degirmende 6giitiilen malzemenin ¢ikista gamur
kivaminda olmasi nedeniyle bu degirmenlere camur degirmeni de denir. Bu sekilde iiretilen farin
homojenize edildikten sonra gamur pompalar1 ve malaksor adi verilen sevk sistemleri ile zincirli
uzun firinlara sevk edilir. Camur giris tarafindaki zincir bolgesinde rutubetini kaybeder, orta
bolgede kalsine olur ve sogutucuya dokiiliir.

Yas sistem firinlari asagida belirtilen boliimlerden olusmaktadir.

a. Kurutma Bélgesi: Camurun 6n 1sitilmasi, malzeme yilizeyinden serbest suyun buharlagsmasi
ve malzemede kapiller etki ve adsorpsiyon suretiyle tutulmug nemin buharlagsmasi béliimlerinde
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olusan kurutma prosesinin gergeklestigi boliimdiir. Kurutma prosesi, es zamanli bir 1s1 ve kiitle
transferi demektir. Cikis gazlarimin 1s1s1 malzemeye aktarilir ve su buhart seklinde Kkiitle,
malzemeden gaz akimi iginde buharlagir.

b. On Isitma Bolgesi: Malin kurumasinin tamamlanmasiyla, malzemenin sicaklik derecesi de
kalsinasyon baslangi¢ sicakligina dogru yiikselmeye baslar.

c. Kalsinasyon Bolgesi: Kil minerallerinin dehidratasyonu ve yeni fazlarin olusmaya
baslamasiyla malzeme kalsine olur.

d. Sinterlesme Bélgesi: Klinker olusumunun oldugu boliimdiir.

Ozetle, yas sistem firmlarinda 110 °C'de malzeme tamamen kurumus, 550-600 °C'de kalsinasyon
baslamis ve 800-900 °C'de kalsinasyon tamamlanmustir.

Yas tiretim sistemi, hammaddenin ¢ok rutubetli (% 35 - 40) olmas1 nedeniyle, birim klinker
iretimi bagina enerji titkketimi ¢cok (1800 - 1900 kcal/kg klinker) oldugundan ekonomik degildir.
Ulkemizdeki yas firmlarin ¢ogu 1965-1973 yillar arasinda iiretim kapasitelerinin artiriimasi ve
1974 yilindan itibaren yakit tasarrufu saglamak amaci ile kuru sisteme ¢evrilmislerdir.

3.6.2. Yar1 Kuru (Lepol) Sistem

Hammaddelerin uygun oranda karistirilarak hammadde degirmeninde birlikte ogiitiilmeleriyle
elde edilen farin, % 12 — 14 oraninda su ilavesi ile doner tabak adi verilen sistemlerde graniil
(nodiil) haline getirilir. Bu nodiiller, kurutulmak ve 1sitilmak iizere lepol 1zgaralarina beslenir.
Kurutma ve 1sitma kamarasi olarak iki kisimdan olusan lepolde, graniiller kurutma ve kismi bir
kalsinasyondan gecirilip doner firina verilir. Bu kisim kuru sistemdeki 6n 1siticinin benzeri bir
islev gormektedir. Doner firinda geri kalan kalsinasyon ve klinkerlesme reaksiyonlart meydana
gelmektedir. Doner Firin ¢ikisinda sicak klinker, sogutucudan gegerek sogutulmaktadir. Yas
sistemde On 1sitict bulunmadigindan ve kurutma, isitma, kalsinasyon ve klinkerlesme
islemlerinin tiimii firin igerisinde gerceklestigi icin yar1 kuru (lepol) sistemlerdeki doner firin
boyuna oranla % 15 - 30 daha uzun olabilmektedir. Yakit tiiketimi de rutubet nedeniyle (yas
sistemde % 35—40 H,0, yari kuruda %12 — 14 H,0) kurusisteme gore daha fazladir.

3.6.3. Kuru Sistem

"Boliim 3.2. Cimento Uretimi" baslikli kisimda kuru sistem genis bir sekilde anlatilmustir.
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4. BOLUM

CIMENTO FABRIKALARININ iS SAGLIGI VE GUVENLIGI
ACISINDAN DEGERLENDIRILMESI

4.1.Toz

Hammaddelerin, ara maddelerin ve son iiriin olan ¢imentonun 06zelligi nedeniyle ¢imento
iiretiminde toz olmasi kaginilmazdir.

Cimento iiretiminde toz;

Hammadde ocaklarindan baglamak tizere hammaddenin kamyonlarla taginmasi,
Hammaddenin istenilen boyutlara indirilmesi i¢in kiricilarda kirilmasi,

Silolarda stoklanmasi,

Farin degirmenlerinde 6giitiilmesi,

Firinda pisirilmesi,

Alg1ve katki maddelerinin katilip klinker ile birlikte ¢imento degirmenlerinde 6giitiilmest,

N kAW

Paketlenmesi veya dokme olarak satiga sunulmasi,
asamalarinda ortama yayilmaktadir.

Cimento tiretiminden kaynaklanan ve ¢evreye yayilan en 6nemli emisyonlar sirastyla hammadde
tozu, farin tozu, komiir tozu, klinker tozu, al¢1 tozu, katki maddesi tozu, ¢imento tozu, doner
firinda veya kurutma islemlerinde kullanilan 6 giitiilmiis komiir tozudur.

Asagidaki tabloda linite-emisyon kaynaklar1 ile bu kaynaklardan ¢ikan toz gesitleri verilmistir.

Unitenin - Emisyon Kaynaginin Adi Toz Cesidi

Ocaktan hammadde ¢ikarma ve kirma Hammadde tozu

Hammadde kurutma Hammadde tozu

Hammadde 6gutme Hammadde tozu

Déner firin, klinker sogutma, kémur 6gutme Farin, klinker ve kbmar tozu
Cimento 6gutme Klinker, alci ve katki maddesi tozu
Paketleme Gimento tozu

Diger toz emisyon kaynaklar1 ise; malzeme taginma, aktarma bosaltma islerinin yapildig:
yerlerdir.

Ulkemiz ¢imento sektdriinde faaliyet gosteren tiim tesislerde yiiksek toz tutma verimine sahip
elektrostatik filtreler, torbali filtreler veya hibrit filtreler (elektrostatik + torbali filtre karigimi)
bulunmaktadir. Torbali filtreler, doner firinlar hari¢ ¢imento fabrikalarindaki biitiin {initelerde
yaygin olarak kullanilmakta olup toz tutma verimleri (>% 99.75) ¢ok yiiksektir. Elektrostatik
filtreler de, torbali filtreler gibi toz tutma verimi (> % 99.75) cok yiiksek, enerji sarf1 diisiik,
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bakimi kolay olup enerji dalgalanmalari nedeniyle sik sik devreden g¢ikmasi Onemli bir
dezavantaj arz etmektedir. Elektrostatik filtrelerin bu dezavantajina karsi iilkemiz bazi ¢imento
fabrikalarinda da uygulanan s6z konusu filtrelerin bagimsiz bir gii¢ kaynagina baglanmasi tedbir
olarak hayata ge¢irilmektedir.

Cimento tiretim siirecinde her tiirlii kat1 partikiillerin tutulmasi1 hem yasal, hem teknolojik, hem
de ekonomik zorunluluktur. Cimento fabrikalarinda kullanilan filtrelerin bakimlari stirekli
yapilmakta, toz kagaklar1 6nlenerek, toz emisyon degerleri, 02.11.1986 tarihli Resmi Gazetede

=an

yayimlanan "Hava Kalitesinin Korunmast Yonetmeligi" ile 07.10.2004 tarihli Resmi Gazetede

o

yayimlanan "Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Y6netmeligi" 'nde belirlenen toz
emisyonu sinir degerlerinin altina diistiriilmektedir.

Cimento fabrikalar1 Endiistriyel Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii Yonetmeligi'nde "kirletici
vasfl yiiksek— izne bagl tesisler" kapsaminda yer almakta olup bu tesislere yonelik kriterler
yonetmeligin "C.7. Cimento Ureten Tesisler" baslig1 altindadur.

Ulkemiz ¢imento sektoriinde faaliyet gdsteren tesislerde toz emisyonu asagida belirtilen
yontemlerle kontrol edilmektedir.

1. Hammaddenin ve katki maddelerinin kiricilarda kirilmas: sirasinda filtre sistemi ve su
pulverizasyon sistemleri,

2. Farindegirmenlerinde kapali, seperatorlii tipte degirmenlerin kullanimi,
3. Firinda ve klinker sogutmada filtre sistemleri,

4. Paketleme kantarlarinda alttan ¢ekis sistemleri ve konveyor bantlar ile dokiis noktalarinda
filtre sistemleri.

4.2. Giirilti

Cimento fabrikalarinda, fanlar, jeneratorler, motorlar, 6giitiicii degirmenler gibi ekipmanlar
bulunmaktadir. Buna ilave olarak ¢imento fabrikalari, hammadde kaynaklarina sahip ocaklara
yakin kuruldugu zaman agir tasima araglari ile patlatma ve sondaj islemleri ek giiriiltii
olusturmaktadir. Sonug olarak ¢imento fabrikalari, yukarida agiklanan nedenlerle giiriiltii ve
vibrasyonriskleri ile karsilasilan igyerleridir.

Cimento fabrikalarinda giiriiltiiniin etkilerini azaltmak i¢in alinabilecek tedbirler asagida
sunulmustur:

a) Giirilltiiniin kaynaginda miihendislik ¢caligsmalari ile azaltilmasi1 veya 6nlenmesi,
» @iriiltiiye yol acan eski ekipmanlarin daha az giiriiltii ¢ikaran yeni ekipmanlarla
degistirilmesi,
« Qiiriltiye yol agan pargalarda yapisal degisiklikler yapilmasi,
+ Ekipmanin titresimi 6nleyecek sekilde yerlestirilmesi,
« Ekipmanin kapali, ses ge¢irmeyen boliimler icerisine alinarak ¢alisma ortamina giirtiltii
yaymasinin onlenmesi,
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b) Sesyalitimini saglayan materyallerin kullanilmast;
 Binalarda ses yalitimini saglayan materyallerin kullanilmasi,

» Kullanilan ekipmanda giiriiltiiyii azaltic1 6nlemlerin uygulanmasi, (6rnek: degirmenlerde
manto ile plakalar arasina ses giderici plastikler konulmast)

¢) Giiriiltiiniin ¢evreye yayilmasinin 6nlenmesi i¢in agaglandirma, duvar ve diger fiziksel
bariyerlerin uygulanmasi.

Cimento fabrikalarinda giiriiltii kaynaklari, giiriiltiiye sebep olan islemler ile giiriiltiiniin en fazla
oldugu boliimler agagidaki sekilde 6zetlenebilir:

» Kiricilarda kirilmak tizere getirilen iri boyuttaki hammaddenin kamyondan bosaltilmasi ve
kiricilarda kirilmasi,

* Farin degirmeni mahali ve farin degirmeni kumanda odasi, (kumanda odasi farin
degirmenin bulundugu boliimde ise),

* Doner firin manto sogutma fanlarinin bulundugu alanlar,
 Klinker sogutma {initesi,
» Doner firin elektrofiltre, abgaz, alev borusu vantilatrlerinin bulundugu boltimler,

* (Cimento degirmeni mahali ve ¢imento degirmeni kumanda odas1 (kumanda odasi ¢cimento
degirmenin bulundugu boliimde ise),

» Cimento silolarina fiiller pompa ile ¢imento sevkiyati yapiliyorsa sevkiyat kompresor odast,
+ Paketleme kompresor odast,

» Komiir degirmenleri mahali ve 6zellikle komiir degirmeni motor kisim ¢evresi,

» Sokcihazi devredeyken beton laboratuari,

 Laboratuar boliimii kirict ve degirmen ekipmanlarinin bulundugu boliim,

Yukarida sayilanlar arasinda giiriiltiiniin ana kaynag1 ve biiyilik kismini olugturan 6gtitme islevini
gergeklestiren degirmenlerdir.

4.3. Patlama ve Yangin

Cimento fabrikalarinda yangin ve patlama yoniinden oncelikli riskler komiir ile yapilan
calismalardan kaynaklanmaktadir. S6z konusu bu riskler; komiiriin depolanmasi, degirmenlerde
ogiitiilmesi, yakilmasi siirecinde yangin ile toz ve gaz patlamalar1 seklinde ortaya ¢ikar.

Komiir tozlarinin yanmasina ve patlamasina kars1 notr bir ortam olusturularak kontrol saglanir.
Komiir degirmenlerinde nétr ortam olusturulmas: CO, gazi ile saglanmakta, komiiriin stok
edilmesi sirasinda ise su pulverizasyon sistemi kontrol 6nlemi olarak uygulanmaktadir.

Yangin ve patlama yoniinden 6nemli risklerden biri de LPG, dogalgaz ve/veya sivilastirilmig
dogalgaz gibi petrol tlirevlerinin depolanmasindan ve kullanimindan dogan risklerdir. Doner
firinda ilk atesleme sirasinda dogalgaz kullanilmakta, sivilastirilmis dogalgaz ve LPG ise mutfak
kisminda yemek pisirme islemleri sirasinda ve 1sinmada kullanilmaktadir. Bu tiir yakitlarin
depolanmasinda ve kullanilmasinda ilgili standartlarda belirtilen kurallara uyulmasi hem yasal
hem de giivenlik yoniinden bir zorunluluktur.
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Lastik konveyor bantlar1 da yangin yoniinden risk teskil eden bir baska unsurdur. Konveyorde komiir
transferi sirasinda sikigma, siirtlinme sonucu lastik bantlar yangina neden olabilecegi gibi, konveyor
bant boyunca uzanan kablo kanallar1 i¢erisinde tagian elektrik kablolar1 da yangin nedeni olabilir.

Cimento fabrikalarinda kullanilan doéner firinlarda, ilk ateslemenin gecikmesi sonrasinda ani
yanmanin baglamasi ile alev borusunda bulunan hava saglayan ekipmanin bozulmasi gibi
nedenler gaz patlamalarina neden olabilir.

4.4. Meslek Hastahg ve Is Kazasi
4.4.1. Meslek Hastalig

Solunum yolu hastaliklari, imalat siirecinde her tiirlii tozun solunmasi ve tesis boliimleri
arasindaki sicaklik farkliliklarindan dolayr c¢imento endistrisinde en sik rastlanilan
rahatsizliklardir. Bu kapsamda, kronik bronsit en sik bildirilen hastaliktir.

Genel olarak ¢imento serbest silis igermediginden silikozise yol agmaz ancak kullanilan
hammaddenin yiiksek oranda serbest silis igermesi halinde silikozis vakalar1 goriilebilir. Refrakter
malzeme ve tugla tiretiminde kullanilan 6zel tipteki aside dayanikli ¢imento yiiksek oranda serbest
silis igermekte olup, bu 6zel tipteki ¢cimentoya maruz kalanlarda silikozis goriilme olasiligi biiytiktiir.

Cimento sektoriinde sik¢a rapor edilen hastaliklardan biri de deri rahatsizliklaridir. Deri
rahatsizliklarinin en sik rastlanilan tiiri ¢gimento egzamasi olarak bilinen Cr (+6) 'ya (krom +6)
baglh olarak gelisen kontakt dermatitlerdir. Cimento sektoriinde bilinen Cr (+6) kaynaklari;
klinker tretiminde kullanilan volkanik 6zellikteki hammaddeler, firinlarda kullanilan refrakter
malzemeler, bilyali degirmenlerde kullanilan bilyalar olarak siralanabilir.

Cimentodaki Cr (+6) miktar1 da; klinker tiretiminde kullanilan hammaddelerin se¢iminde daha
0zen gosterilerek, kromsuz refrakter malzemesi kullanilarak ve bilyali degirmenlerde kullanilan
bilyalarin se¢imine dikkat edilerek azaltilabilir. 17.07.2003 tarihli AB resmi gazetesinde
yayimlanan ve 17.01.2005 tarihinde tiim AB iilkelerinde yiiriirliige giren 2003/53/CE no'lu
Konsey Direktifi, piyasaya arz olunan ¢imentolarin igerdigi suda ¢6ziinen Cr (+6) miktariyla
ilgili sinirlama getirmektedir. S6z konusu direktifle 17.01.2005 tarihinden itibaren suda ¢oziinen
Cr (+6) miktar1 2 ppm'den fazla olan c¢imentolarin AB pazarina girisi engellenmistir.
Cimentodaki Cr (+6) miktar1 AB iilkelerine ihracat yapan firmalar tarafindan demir II siilfat ile
indirgenmektedir.

Cimento fabrikasinin ¢esitli boliimleri arasindaki sicaklik farkliliklari; romatizma, g¢esitli kas
rahatsizliklari, bel rahatsizliklari ve sinir sitemine iligskin rahatsizliklara yol agmaktadir.

Yukarida belirtilen hastaliklardan su ana kadar ¢imento sektoriinde meslek hastaligi teshisi
konulmus bir vakaya rastlanilmamastir.

4.4.2.15 Kazasi

Cimento sektoriinde en sik rastlanilan kaza nedenleri agagida belirtilmistir.
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4.4.2.1.Yiiksekte Calismalar
Yiiksekten diismelere bagli en ¢cok goriilen is kazalar1 asagidaki sekilde 6zetlenebilir:

Gezer Vin¢ Platformlari: Gezer vincin carpmasi sonucu veya gezer ving biiylik araba
platformundan agag1 diisme,

Revizyon, Bakim ve Boya Islerinde Yiiksekte Cahsma: Silo temizligi, cat: temizligi, bakim ve
revizyon sirasinda yiiksekten diisme,

Platformlar: Firin ve siklon i¢in kurulan iskelenin kirilmasi nedeni ile diisme,

Yiiksekte calisma veya belirli bolgelerde calismaya iligkin onlemler, ¢alisanlarin tehlikeler
konusunda bilgilendirilmesi, dogru ¢alisma metotlarinin takip edilmesi ve uygun dnlemlerin
alimmasini1 kapsamaktadir. Yiiksekte ¢alismalarin ve kapali - belirli alanlarda ¢alismalarin 6zel
izne tabi olmasi bu bdliimlere iligskin kaza oranlarinin diismesinde 6nemli rol oynayacaktir.

Isyerlerinin yiiksek yerlerinde, &zellikle siklon katlarinda korkuluklarin olmasi yapilan
calismalarda diigme riskine karsi en 6nemli tedbirdir. Korkuluklarin kirilarak koruyucu 6zelligini
kaybetmesi, korkuluklarda tehlikeli bosluklarin olmasi, korkuluklarin amacina uygun olmamasi
durumlarinda korkuluklarin tekrar gozden gegirilmeleri gereklidir.

4.4.2.2. Sicak Yiizeyler

Yanikla sonucglanan kazalar; sicak farin ve klinker veya ¢imento tozu temasiyla olugsmaktadir.
Tehlike noktalar1 genelde sicak klinker tozu ve 6n 1siticilarda bulunan tozlardir.

Farin Degirmeni ve On Isitic1 Kuleler: Farin degirmenlerinde farin tozu yaklasik 120 °C
civarinda iken &n 1sitict kulelerde 900 °C sicakliklara kadar ¢ikmaktadir. Farin degirmeni
icerisindeki farin tozu ve On 1sitict kulelerdeki tozla temas; on 1siticilarda tikanma oldugu zaman
siklon sislemesi sirasinda ve izolasyonu 1yi olmayan boliimlerde toz kagmasi sonucu olmaktadir.
Siklon agilmasi sirasinda sisleme kapagindan disar1 malzeme piiskiirmesi siklon sisleme igini
yapan elemanin yanmasina ve sisleme kapagindan piiskiiren malzemenin agagi katlara yayilmasi
durumunda bu katlarda bulunan ¢aliganlarin yanmasina sebep olmaktadir.

Sicak Klinker: Sicak klinker ile temas, klinker numunesi almak i¢in sogutucu ¢ikist koval
bantlarda numune alan ¢alisanin dengesinin yitirip sicak klinker tasiyan kovali banda diiserek
yanmasina ve klinker sogutucusundaki klinker kirict icerisinde topa¢ kirma sirasinda sicak
malzemenin ¢alisanin lizerine diiserek yanmasina sebep olmaktadir.

Sicak Cimento: Sicak ¢cimento ile temas, ¢cimentonun transfer bantlarindan dokiilmesiyle veya

buralarda bir ¢alisma yapildiginda olmaktadir.
Cimento fabrikalarinda siklon tikanmalarinin siklig1 ve siddeti; firin isletme kosullari, farin

bilesimi, yakit tiirii (komiir, petrokok, degisik kaynakli ve bilesimli atik yakitlar vb.) ve belli bagh
yanma 6zelliklerine bagli olarak degigsmektedir.
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Siklon Tikanmalari: yanikla sonuglanan kazalarin yani sira iiretim kaybina, isletmenin
durmasina ve enerji sarfiyatinin artmasina neden olmaktadir.

Siklon tikanmalarina bagli olarak rastlanilan kaza tiirlerinden biri de yaklasik 400 bar basingla
calisan su jeti ile siklon temizligi yaparken tabancanin kontrolden ¢ikip ¢alisanlarin 6liimiine
sebep olan kazadr.

Cimento sektoriinde siklon tikanmalarini algilamak i¢in iki ¢esit metot uygulanmaktadir:

a. Proses Olciim Metodu: Siklon ¢ikisindaki basing ve sicaklik gibi gesitli parametrelerin
stirekli izlenmesi

b. Ozel Ol¢iim Metotlar1: Gama 1sini1 detektorleri, mikrodalga dedektorleri vb.
4.4.2.3. Donen Aksamlar

Cimento sektoriinde en sik goriilen kazalardan bir bagkasi da donen aksamlara uzuv kaptirmadir.
Genelde bu tiir kazalar bantli konveyoérlerde, rulo, tambur, sut vb. donen aksamin bulundugu
tehlike bolgesinde koruyucu olmamasi durumunda gergeklesmektedir. Bu tiir donen ve hareketli
parcalar1 bulunan is ekipmanlar1 iizerinde enerji kesilmeden ve gerekli giivenlik tedbirleri
alinmadan bakim, onarim, temizlik vb. calismalarin yapilmasi durumunda bu tiir kazalar
olmaktadir.
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5. BOLUM
CIMENTO FABRIKALARINDA iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

UYGULAMALARI

Proje kapsaminda yer alan c¢imento fabrikalarinda; teftise baslanmadan once ist diizey
yoneticiler ile yapilan toplantilarda proje anlatilmus, teftis planlamasi yapilmistir.

Teftisler sonunda is sagligi ve giivenligi kurul iiyelerinin katildigir degerlendirme toplantilar
diizenlenmis, teftise iliskin izlenimler aktarilmistir. Yetkililerinden 6zellikle tozsuzlastirma ve
giiriiltiiyle miicadele programlar1 olmak tizere is saglig1 ve giivenligi yoniinden iyi uygulamalari,
ozellestirilen yeni tesislerin yatirim planlari ve programlari hususlarinda bilgi alinmigtir.

Yapilan degerlendirme toplantilarinda tesis yetkilileri tarafindan dile getirilen sektorde is sagligi
ve giivenligine iliskin "iyi uygulamalar" toplanti tutanaklarindan alinarak basliklar altinda
asagida belirtilmistir.

"Tozsuzlastirma Program

* Tozsuzlastirma programi kapsaminda elektrofiltre sayist artirilacaktir. 8-9 adet yiiksek
kapasiteli torbali filtre siparisi verildi. Biitiin fabrika sahas1 betonla kaplanacaktir.

* Tozla miicadele kapsaminda filtrelerde iyilestirme ¢alismalar1 yapacagiz, yapmaya da
basladik. Gezer ving kabinlerinde iyilestirmeler yapacagiz.

* Gezer vincin bulundugu stokholde tozun kalkmasi i¢in igerisinde bir ¢esit kimyasal
bulunan su ile tozu kaldirmadan yerde pulverize edecegiz. Boylelikle izolasyonunu
tyilestirdigimiz gezer ving ¢alisanin sagliginin korunmasina yonelik ek tedbir olarak tozun
calisanin bulundugu gezerving seviyesine kaldirmayacagiz. Bu husus ile ilgili bir uzman
firma ile goriismelerimiz siirmektedir.

* Elimizdeki komiir stogunu bitiriyoruz. Kémiir stok sahasini isletme igerisinde bagka bir
yere tastyacagiz. Yeni stok sahasi zemini beton olacaktir.

* Yeni hattin kurulmasinda bir endiistriyel mimarla ¢alistik. Onun 6nerileri dogrultusunda
hakim riizgar yonii dikkate alinarak yeni hat kuruldu ve yine hakim riizgar yoniine gore
agaclandirma calismalar1 yaptik. Isletmemizde toz sorunu yok ama toz olmas: halinde
anlattigim husus tozun isletme geneline yayilmasina engel oluyor.

* Filtre emis noktalarinin iyilestirme ¢alismalar1 devam ediyor. Paketleme iinitesinde torba
temizleme ve calisma ortamini iyilestirmek i¢in filtre ile ilgili ¢calismalarimiz devam
etmektedir.

 Fabrika icerisinde 4 noktada siirekli olarak veri aldigimiz toz emisyon 6l¢iimlerimiz var.
Bu 6l¢lim sonuglart bir veri bankasina aktariliyor ve tozsuzlagtirma projesine yon veren
onemli kriterler oluyor.
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Isletme genelinde yesillendirme ¢alismalarimiz devam ediyor. Hatta toz iireten tesisimiz
ierisine selale yapmay1 planliyoruz ve bu planimizi gerceklestirecegiz. Insallah bir
sonraki gelisinizde yesillikler icerisinde, icinde selale bulunan bir ¢imento fabrikasi
bulacaksiniz.

Bacadan atilan toz ve gaz emisyonlarma iliskin verileri online olarak Cevre Il
Miidiirliigii'ne aktarryoruz. Cevre Il Miidiirliigii yetkilileri bizim dakika dakika attigimiz
toz ve gaz miktarlarini izleyebiliyor.

Hammadde, klinker ve mamul madde olan ¢imentomuzu kapali mekanlarda, silolarda
ve/veya stokhollerde depoluyoruz. Ayrica tesimizde var olan 6n homojenizasyon ve
homojenizasyon sistemleri hem mal kalitesini artirtyor hem de tozsuzlastirma projemizin
bliyiik bir kismini olusturuyor.

Tesis i¢indeki demiryolu trafigini kullanarak 70 kamyonluk trafigi ortadan kaldirdik. Bu
islemde tozsuzlastirma projesi kapsaminda yapilan bir istir. Ayni1 zamanda bu durum enerji
tasarrufunu da beraberinde getiriyor. Karayolunda ayni mesafede 2 birim yakit
harcaniyorsa, bu yakit sarfiyatt demiryolunda 1 birime diigmektedir.

Firinlardaki kapasite artisina paralel olarak elektrofiltrelerde de kapasite artisina gittik.

Elektrofiltreleri ayrica bagimsiz glic kaynagina bagladik. Enerji kesilmesi sirasinda devre
dis1 kalan elektrofiltreler bagimsiz giic kaynagi sayesinde hemen tekrar devreye
girmektedir.

Fabrika igerisinde yol temizligi i¢in kullanilan aracimiz1 yenileyecegiz.

Giiriiltiiyle Miicadele Programi
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Tesisimiz yeni bir tesistir. Isyeri kurma ¢alismalar1 sirasinda son teknoloji kullanilmas olup
bu durumun sonuglarindan biri olarak isyerimizdeki en yiiksek giiriiltii seviyemiz yapilan
Olctimler sonucunda 74 dB ¢ikmustir.

Giiriiltiiyli kaynaginda dnlemek iizere bir ekip kuruyoruz. izolasyon panolar1 koyarak,
farin degirmeni manto ile plakalari arasina ses emdirici plastikler koyarak ¢alismalarimizi
yuritiyoruz.

Yatay bilyali degirmenlerimizi bilyali tipte degirmenlere ¢eviriyoruz. Bu da giiriiltiiniin
biiyiik 6l¢iide azalmasini saglayacaktir.

Isletmemizde giiriiltiiyle miicade icin bir ekip kurduk. Ozellikle giiriiltiiyii kaynaginda
onlemek iizere miithendislik ¢aligmalar1 gergeklestiriyoruz ve bu hususta uzman firmalarla
goriismeler yapiyoruz. Bu miihendislik ¢alismalarina 6rnek olarak doner firin manto
sogutmalarda kullanilan fanlara susturucu takilmasi, susturucularin uygunlugunun tespiti



gibi hususlar1 verebiliriz. Caligmalarin verimliliginin tespiti ve caligmalarin seyrinin
belirlenmesi i¢in giiriiltii 6l¢lim cihazi siparisi verildi.

Egitim

Sene sonunda kisisel performans degerlendirmesi yapiyoruz. Egitim yoniinden
calisanlarin tek tek eksik yonleri belirleniyor, egitim ¢alisma takvimleri hazirlanip, hangi
calisanin hangi egitim programina alinmasina karar veriliyor.

Tesisimizde ¢aligsanlarin arasinda lise mezunundan asag1 6grenim durumunda olan yoktur.
Ayni durumu taseron firmalarda arayarak, taseron calisanlarinin meslek lisesi mezunu
veya lise mezunu olmasini tercih ediyoruz. Egitim diizeyi yiikseldik¢e calisanlarin
egitimleri daha olumlu sonuglar veriyor.

Iscilerin Is Saghgi ve Giivenligi Yonetim Sistemine Katilimlar

Oneri sistemimiz var. Gelen 6neri begenildigi zaman ayni sirket biinyesindeki biitiin
isletmelerimize uygulanmaktadir. Begenilen Oneriyi getiren calisanimiz da getirdigi
oneriye gore odiillendirilmektedir.

Risk bildirim kartlarimiz var. Tesisimize gelen her kisiye tesis giris noktasinda bu kartlarmiz
veriliyor ve sadece ¢alisanlarimiz degil bizleri ziyarete gelenlerin de profesyonel korliik
diye tabir edilen, bizim géremedigimiz noktalar1 sisteme kazandirmalarini sagliyoruz.

Diizeltici ve Onleyici Faaliyet (DOF) sistemimiz var. Gegen y1l gelen 324 DOF'ten 286
adedi (% 88.27) is saghig1 ve giivenligi konular ile ilgilidir. Begenilen DOF'ii getiren
calisanimiz ayrica ddiillendirilmektedir.

Kalite

Degirmen ¢ikisina online analiz cihazi koyduk. S6z konusu bu cihazin aninda 6l¢tiigii ve
bilgisayara aktardigi verilere gore senaryolar lreterek malimizda kalite seviyesini
artirmay1 hedefliyoruz.

ISO9001,1ISO 14001 ve OHSAS 18001 yonetim sistemlerini birlestirerek entegre yonetim
sistemi kurma ¢alismalarina basladik ve ¢calismalarimiz devam etmektedir.

Kisisel Koruyucularin Kullanimi

« Isletmemizde kisisel koruyucularm calisanlarimiz tarafindan kullanilmasina biiyiik 5nem

veriyoruz ve saha denetimleri sirasinda kisisel koruyucu donanimlarini kullanmadigi tespit
edilen kisiler hakkinda cezai isleme gidiyoruz. Ozellikle taseron firmalarla ilgili kisisel
koruyucu donanimlarin kullanim1 hususunda bir uygulamamiz var: Saha denetimleri
sirasinda kisisel koruyucu donanimi takmayan taseron elemani gordiiglimiiz zaman,
kendisine alt igvereninin ilgili kisisel koruyucu donanimi vermedigi tespit edildiginde biz
hemen malzeme ambarindan ilgili kisisel koruyucu donanimi taseron elemanina veriyoruz.
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Ilgili kisisel koruyucu donaniminin birim fiyat1 diyelim 1 lira. Biz alt isverenden 5 lira
tahsil ediyoruz. Aradaki ceza miktari olan 4 lira bir bankada olusturulan hesaba yatiriliyor.
Bu para da hayirislerinde ve ¢alisanlara yonelik harcaniyor.

Atik Bertarafi

30

« Ulkemiz ¢imento sektdriinde faaliyet gdsteren 16 entegre tesis "Tehlikeli ve Ozel Atiklart
[lave Yakit Olarak Kullanma Lisansi"na sahiptir. Bu lisans kapsaminda tesislerde; 1. ve I1.
Kategori atik yaglar, kullanilmis lastik, boya ¢camuru, kontamine atik, atik plastik, petrol
dip camuru yakilmakta veya yakilabilir durumdadir.

» Belediye, liniversite ve fabrikamiz ti¢lii isbirligi ile planlama asamasinda olan bir projemiz
var. Bu proje kapsaminda sehrimizde bulunan ¢opliigiin yerinin degistirilmesi, degisim
esnasinda ¢oplerin ayrisiminin yapilarak yakilabilecek tiirde olan atiklarin tesisimiz
firinlarinda yakilarak bertarafi saglanacaktir.”



6. BOLUM
CIMENTO FABRIKALARINA iLiSKiN BILGILER VE TEFTIS

ISTATISTIKLERI

Proje kapsaminda 43 adedi entegre iiretim tesisi ve 16 adedi 0giitme-paketleme tesisi olmak
lizere toplam 59 adet isyeri programa alinmis, 2 adet 6giitme - paketleme tesisi ile 2 adet entegre
iiretim tesisinin gayri faal oldugu tespit edildiginden, faal olan 41 adet entegre tliretim tesisi ile 14
adet 6glitme-paketleme tesisinin is sagligi ve glivenligi yoniinden teftisi yapilmistur.

Tamami 6zel sektore ait olan ¢imento fabrikalar1 bulunduklar1 bélgelerin ekonomisi agisindan
bliyiik 6nem arz etmektedirler.

Yillik 39.009.253 ton klinker ve 66.127.843 ton ¢imento iiretim kapasitesine sahip ililkemiz
¢imento sektorii, 2005 yili ¢imento ve klinker iiretim rakamlarna bakildigi zaman diinya
siralamasinda dokuzuncu sirada yer almaktadir. 2004 ve 2005 yillarinda diinyada en ¢ok ¢imento
tiretimi yapan iilkelere iliskin istatistikler i¢eren tablo ektedir.

Tiirk ¢imento sanayii siirekli yenilestirme c¢aligmalart ile yeni teknolojileri yakindan takip
etmektedir. Entegre tesislerin 39'unda kuru, 3'iinde yar1 kuru ve 3'iinde yas sistemle ¢imento
imalat1 yapilmaktadir. Bu tesislerde 5 ana ¢imento tipi altinda 27 tip ¢imento TS EN 197-1
standardina gore iiretilmektedir.

Cimento tiretiminde; yiiksek firin clirufu, ugucu kiil, giibre sanayi atig1 fosfojips gibi kat1 atiklar
¢imento katki maddesi olarak, ingaat hafriyatlar1 ve benzeri maddeler hammadde olarak, atik
yaglar, kimyasal atiklar, rafineri atiklari, kullanilmis oto lastikleri, ¢opler ile tersane atiklari,
sintine suyu, gemi yiizey temizliginde kullanilan madde olan grit ve benzeri atiklar da yakit
olarak kullanilmaktadir.

Yakit olarak kullanilan atiklarin bertarafi ¢imento firmlarindaki 1400 - 1500°C sicakliktaki sinter
bolgesinde gergeklestirilmektedir. Atik bertarafi konusunda ¢imento firinlarinin 6nemli bir yeri
bulunmaktadir. Cimento sektdriinde faaliyet gosteren 16 entegre iiretim tesisi, tehlikeli atiklarin
bertarafi ile ilgili mevzuat uyarinca "Tehlikeli ve Ozel Atiklar1 Ilave Yakit Olarak Kullanma
Lisansi'"na sahiptir. Bu lisans kapsaminda tesislerde yakilan veya yakilabilecek atik tiirleri; I. ve
I1. Kategori atik yaglar, kullanilmis lastik, boya ¢camuru, kontamine atik, atik plastik ve petrol dip
¢amurudur.
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6.1. Ulkemiz Cimento Sektoriine Iliskin Bilgiler
6.1.1. Ulkemiz Cimento Sektériinde Faaliyet Gosteren Tesisler

Asagidaki tabloda ¢imento tesislerinin cografi dagilimi belirtilmistir.

Bolgeler Entegre Tesis Oglitme-Paketleme Tesisi
Faal Gayri-faal Faal Gayri-faal

Marmara 8 2

Ege 5 1 1

ic Anadolu 8 1 4 1

Karadeniz 6 3 1

Akdeniz 4 4

Dogu Anadolu 4

Guneydogdu Anadolu 6

TOPLAM 41 2 14 2

Proje kapsaminda is saglig1 ve giivenligi yoniinden denetimi yapilan tesislerin listesi asagidaki

tabloda verilmistir.
Klinker Uretim | Gimento Uretim
Sira ) Kapasitesi Kapasitesi
Bolge No li (Bin Ton) (Bin Ton)
1 Canakkale 2.000 3.500
2 Kocaeli 1.250,85 2.700
3 Kocaeli 3.600 4.200
4 Kirklareli 701 824 4
Marmara 5 Edirne 577,5 1.152
6 istanbul 1.500 2.450
7 Bursa 1.350 2.900
8 Balikesir 339,9 500
9 istanbul 1.400
10 Kocaeli 356,4
1 izmir 1.400 2.100
2 izmir 1.520 1.987,291
Ege 3 Aydin 925 985
4 Denizli 1.815 2.450
5 Afyon 450 550
6 Kltahya 153,6
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Klinker Uretim

Gimento Uretim

Sira Kapasitesi Kapasitesi

Bolge No ili (Bin Ton) (Bin Ton)

1 Ankara 749,703 2.412

2 Ankara 851 972

3 Eskisehir 500 700

4 Kayseri 663 763,8

5 Yozgat 412 750

6 Konya 1.500 2.073
ic Anadolu 7 Nigde 415,2 947,625

8 Sivas 455 615

9 Ankara 450

10 Bolu 550

1" Ankara 150

12 Nevsehir 500

1 Bolu 1.320 2.600

2 Corum 535 735

3 Ordu 1.485 1.800

4 Samsun 577,5 1.267,2
Karadeniz 5 Bartin 234,3 426

6 Trabzon 325 410

7 Samsun 155,521

8 Zonguldak 180

9 Karabuk 210

1 Adana 2.300 3.500

2 Mersin 1.070 2.100

3 Isparta 2.040 2.923,6

4 Burdur 1.029 1.203,84
Akdeniz 5 Hatay 1.070,616

6 Antalya 500

7 Antalya 159,6

8 Burdur 361,8

1 Erzurum 450 750
Dogu 2 Elazig 627 953
Anadolu &) Kars 330 470

4 Van 198 250

1 Siirt 669,9 972

2 Mardin 720 1.120
Guneydogu 3 Diyarbakir 513 684
Anadolu 4 Adiyaman 627 909,15

5 Gaziantep 430 918

6 Sanlhurfa 555,4 590
GENEL TOPLAM 39.009,253 66.127.843




6.1.2. Uretilen Cimentonun Tiplerine Iliskin istatistiki Bilgiler

Cimento sektoriinde faaliyet gosteren 41 adet entegre liretim ve 14 adet oglitme-paketleme
tesisinin Uirettikleri ¢cimento tipleri ve yiizde oranlari agagidaki tablolarda sunulmustur.

Uretilen Uretilen
) Tesis ) Tesis
Uretilen Cimento Tipi Sayisi | % Orani Uretilen Cimento Tipi Sayisi | % Orani
CEM | Portland Cimento 32 | 78,05% CEM I Portland Gimento 7 50,00%
Portland Ciruflu Portland Ciiruflu
Gimento 7 17,07% Gimento 2 14,29%
Portland Silis Portland Silis
Dumanli Gimento 0 0,00% Dumanli Gimento 0 0,00%
Portland Portland
Puzolanh Cimento [ 11 26,82% Puzolanli Gimento 1 7,14%
CEM I Portland Ugucu CEMII Portland Ugucu
Kulli Gimento 0 0,00% Kulld Gimento 0 0,00%
Portland Pigmis Portland Pismis
Sistli Cimento 0 0,00% Sistli Cimento 0 0,00%
Portland Kalkerli Portland Kalkerli
Gimento 10 | 24,39% Gimento 2 14,29%
Portland Kompoze Portland Kompoze
Gimento 27 | 65,85% Gimento 6 42,86%
CEM It Yuksek Firinli CEM NI Yiksek Fininli
Gimento 0 0,00% Cimento 4 28,57%
CEM IV | Puzzolanik Gimento] 9 21,95% CEM IV | Puzolanik Gimento 3 21,43%
CEMV | Kompoze Gimento | 10 | 24,39% CEMV | Kompoze Gimento 2 14,29%
MC Harg Cimentosu 2 4,88% . .
Tablo -2 : Ogutme-Paketleme Tesislerilgin

Tablo -1: Entegre Tesisler igin istatistiki Bilgiler Istatistiki Bilgiler
Entegre Tesis Sayisi : 41 Ogutme- Paketleme Tesis Sayisi : 14
6.1.3. Cimento Fabrikalarina Ait Belgelere fliskin Bilgiler

Ulkemiz ¢imento sektoriinde faaliyet gdsteren 41 adet entegre iiretim tesisi ve 14 adet 6giitme-
paketleme tesislerine ait belgelere iliskin sayisal veriler asagidaki tabloda sunulmustur.

) OHSAS iso iso
Belge Kurma | Isletme [ GSM |Emisyon| Desarj | 18001 9001 14001
Tird Izni Belgesi Ruhsati Izni Izni Belgesi Belgesi Belg_;esi
Entegre
Tesis 22 39 33 32 30 28 30 13
Ogutme
Paketleme 6 11 11 12 8 6 8 1
Tesisi
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6.1.4. Risk Degerlendirme Calismalarina Mliskin Istatistikler
Cimento sektoriinde faaliyet gosteren;

* 41 entegre tesisin 30'unda risk degerlendirme ¢alismalar1 yapilmis olup, bu ¢aligmalarin
26's1 Fine-Kinney metodu, 4'li matris metodu,

* 14 ogiitme-paketleme tesisinin 7'sinde risk degerlendirme ¢alismalar1 yapilmis olup, bu
caligmalarin 6's1 Fine-Kinney metodu, 1'i matris metodu,

kullanilarak yapilmistir.
6.2. Cahsanlara Iliskin Bilgiler
6.2.1.Is¢i Sayilar

Cimento sektoriinde faaliyet gosteren 41 entegre tesiste 12543 erkek ve 517 kadin olmak {izere
toplam 13060 isci ¢alismaktadir. Entegre tesislerde asil igverenler 8595 erkek ve 455 kadin
olmak tizere toplam 9050 is¢i, alt isverenler 3948 erkek ve 62 kadin olmak tizere toplam 4010 1s¢i
calistirmaktadir.

Cimento sektoriinde faaliyet gosteren 14 6glitme-paketleme tesisinde 681 erkek ve 38 kadin
olmak iizere toplam 719 is¢i ¢alismaktadir. Ogiitme-paketleme tesislerinde asil isverenler 457
erkek ve 26 kadin olmak iizere toplam 483 is¢i, alt igsverenler 224 erkek ve 12 kadin olmak tizere
toplam 236 is¢i ¢alistirmaktadir.

Genel
Tesis Turd Entegre Toplam | Ogiitme-Paketleme| Toplam | Toplam
Cinsiyet Erkek Kadin Erkek Kadin
Asil isveren 8595 455 9050 457 26 483 9533
Alt isveren 3948 62 4010 224 12 236 4246
Toplam 12543 517 13060 681 38 719 13779

Yukaridaki veriler dikkate alindiginda ¢imento sektoriinde faaliyet gosteren 41 entegre tesis ve
14 ogiitme-paketleme tesisinde 13224 erkek ve 555 kadin olmak iizere toplam 13779 isci
calismaktadir.

6.2.2. Saghk Personeline iliskin Istatistikler

Cimento sektoriinde faaliyet gosteren 41 entegre tesisinde 41 isyeri hekimi ve 47 saglik memuru
veya hemsire ¢calismaktadir.

Ulkemiz ¢imento sektoriinde faaliyet gdsteren 14 6giitme-paketleme tesisinden 5’inde 50°den
fazlaisci caligmakta olup tamaminda isyeri hekimi gorevlendirilmistir.
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6.2.3.1s Giivenligi ile Gorevli Miihendis veya Teknik Elemanlara fliskin istatistikler

Cimento sektoriinde faaliyet gosteren 41 entegre tesisin 30'unda is giivenligi ile gorevli
miithendis veya teknik eleman gorevlendirilmistir. Bu isyerlerinin ikisinde 2, birinde 3 is
giivenligi ile gorevli mithendis veya teknik eleman ¢alismaktadir. S6z konusu entegre tesislerde
gorevlendirilen is giivenligi ile gorevli miihendis veya teknik elemanlarin mesleklere gore
sayisal dagilimi agagidaki gibidir.

Jeoloji Miihendisi

Maden Miihendisi

Kimya Miihendisi

Cevre Miihendisi

Tarim Makinalari

Makina Miihendisi

Elektrik Elektronik Miihendisi
Insaat Miihendisi

—_ N = O = O LT L B

Kimyager

Cimento sektoriinde faaliyet gosteren 14 dgilitme-paketleme tesisinin 3'iinde is giivenligi ile
gorevli miihendis veya teknik eleman ¢calismaktadir. S6z konusu kisiler makina miihendisidir.

6.3.15 Kazas1 ve Meslek Hastaligina Iliskin Istatistiki Bilgiler

Proje kapsaminda isyerlerinde diizenlenen ve ekte sunulan isyeri tanitim formunun son sayfasi, is
kazalar1 ve ramak kalmaya iligkin istatistiklerin tespitine yonelik bir ¢alismadir. Sektorde faaliyet
gosteren igyerlerinin biiytlik bir cogunlugu is sagligi ve giivenligi yonetim sistemine sahip olup is
kazalarina iliskin kay1t ve istatistiklerini tutmaktadir.

Son 5 yilda imalat boliimlerinde 657 adet is kazas1 meydana gelmis,, bu kazalar 19.515 isgiinii
kaybina yol agmistir. S6z konusu is kazalarmin imalat boliimlerine gore dagilimi asagida
sunulmustur.

imalat Boliimii Kaza Sayis| % Orani
Kirici 28 4,26
Farin 102 15,53
Firin 232 35,31
Komur 56 8,52
Cimento 114 17,35
Paketleme 34 5,18
Katki Kurutma 1 0,15
TOPLAM 657 %100
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0,15

35,31

Sektorde meydana gelen is kazalarindan bazi 6rnekler asagida sunulmustur:

* Tugla sokiimii sirasinda anzastin sokiim yapan kisinin elindeki alete ¢arpmasi sonucu,
kisinin elindeki levyeyi refleks olarak geri gekmesiyle levyenin yiize carpmasi,

* Anzastin basa diismesi,

* Balyozdan malzeme sigramasi,

* Manivela ile agir bir parca kaldirilirken kayma sonucu manivelanin ¢ene kemigine
carpmast,

» Silo temizligi yapilmasi sirasinda sepet icerisinde vince bagli ¢alisilirken ving halatinin
duvar yiizeyine devamli siirtmesi sonucu kopmast,

* Alev gozetleme yerinden alevin kolu yakmasi,

» Sicak su hortumunun yerinden ¢ikmasi sonucu yaralanma,

+ Bant yiirliylis yolunda kontrol i¢in giderken tahtalar ¢iiriik oldugu i¢in baglantilar: ile
birlikte is¢inin agagiya diismesi,

* Doner firn siklon tikanmasini agmak i¢in yapilan calismada ayaklarin yanmast,

* Siklon tikanmasi sonucu gelberi ile temizlik yapilirken ayak kaymasi sonucu sicak
malzeme i¢inde ayak yanmasi,
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* Planya tezgahindan malzeme alirken is¢inin sag elinin isaret ve orta parmaklarinin ug
kisimlar1 donen planya bigagina temas etmesi sonucu kesilmesi,

Yukarida belirtilen 6rnekler disinda ezilme, kirilma ve yanma ile sonug¢lanan ¢ok sayida kaza
olmustur.

Sektorde faaliyet gOsteren isyerlerinin ¢ogunda uygulanan risk bildirim kartlarinin isgiler
tarafindan doldurulmasi ile elde edilen olay (kazaya ramak kalma durumu) 6rneklerinden
bazilari kisa 6zetler halinde asagida sunulmustur:

* Firin toz odasi 6niinden merdivenlere giderken diisiik zeminin i¢ine dokiilen farin tozlarin
fark edemedim. Birden bire toz kiimesinin i¢ine diz boyuma kadar girdim. Toz ¢ok sicakta
olabilirdi.

* Numune almaya giderken merdivenlere dikkatsiz basma sonucu dengemizi kaybettik.
Diigme tehlikesi gegirdik.

* Sogutma kulesinde korkuluk kesilmis sadece siiplirgelik kalmis. Ayagim takilds,
diisecektim.

* Firin alev borusunu yenisiyle degistirmek i¢in eskisini demonte ederken, boruya baglanan
halatin kopmasi sonucu halata bagli olan makara yere diismiistiir.

» Fabrika silobasi tarafindan, firin elektro filtre tozlari, ¢cimento degirmeni 3 {initesine
basilirken, silobasin {ist kapagini tutan civata kopmus ve oradan gegmekte olan bir is¢inin
ontine dismiistiir.

» Fabrika Direktorii yonetiminde, biitiin sefler ve miidiirlerin katildig1, genel saha denetimi
esnasinda bir kisinin, ¢imento degirmeni 3 tlinitesinde yerdeki metal cubugu fark etmeyip
ayagi takilmis ve diisme tehlikesi gecirmistir.

 Elektrik panosu bakiminda, malzemenin ¢ikis fazi ile gévde arasina sikigsmasi sonucu
salter agmustir.

* Laboratuarda numune alma sistemine enerji verilmesi esnasinda kabloda kisa devre
meydana gelmistir.

» Paketleme 2, 2. silo dokme kumanda odasindaki yagli radyatoriin bakalit boliimii yand.
* Riizgarda sac malzeme kopma sonucu personelin yanina diismiistiir.
* Atolyede, sobadan ¢ikan kivileim plastik malzemelere sigcramis ve malzemeler yanmaistir.

+ Komiir degirmeninde bakim sirasinda degirmen start almistir.
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Paketleme kompresor odasinda kablolar tutusmustur.
Katki1 degirmeni 4. katindaki tavan vincinin halat kilavuzu zemine diistii.

Komiir degirmeni ana motor kontrolii sirasinda elektrik ustasinin tizerinde oldugu platform
sallandu.

Farin degirmeni motoru ile degirmen arasi gecis kapisindaki esik tehlike yaratiyor. Takilip
merdivene dogru diigtiim.

Firin 6n 1sitic1 binasi altindaki elektrik odasinin (mcc 3-5) 2. Farin tarafindaki kapisini
disardan acarken her seferinde diisme tehlikesi gegiriyorum. Asansoriin oniindeki gibi
platform yapilmasz.

Ambalaj tinitesine ait silo dolum koriikleri arizasinda kullanilan seyyar sehpanin iist kisim
kaynaklar1 kopmus, kaza riski atlattik. Sehpa iizerinde iken ¢ok sallaniyor, korkuluklar
yok. Sehpanin uygun hale getirilmesi.
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7. BOLUM

iS SAGLIGI VE GUVENLIiIGI YONUNDEN SAPTANAN NOKSANLARA
ILISKIN BILGILER

Proje kapsaminda yapilan teftislerde tespit edilen noksanliklar 27 baglik altinda asagida
belirtilmistir. Belirtilen noksanlarin yanindaki rakamsal bilgiler, sz konusu noksanligin proje
kapsaminda teftis edilen kag isyerinde saptandigini ve yiizde oranini ifade etmektedir. (noksanlik
saptanan igyeri say1si/toplam isyeri sayisi - % oran)

Risk Degerlendirmesi-Saghk ve Giivenlik Plan1

1. Isyerinde risk degerlendirmesi yapilmamistir. / Isyerinde risk degerlendirme calismalar
baglamis olup tamamlanmamustiv. (18/55-%32.73)

Isveren, isyerinde yapilan islerin ozelliklerini dikkate alarak ve risklerden &zel olarak
etkilenebilecek is¢i gruplarinin durumunu da kapsayacak sekilde isyerlerinde var olan ya da
disaridan gelebilecek tehlikelerin, isgilere, isyerine ve ¢evresine verebilecegi zararlarin ve
bunlara kars1 alimacak onlemlerin belirlenmesi amaciyla yapilmasi gerekli ¢aligmalari ihtiva
eden saglik ve gilivenlik yoniinden risk degerlendirmesi yapacak, yaptig1 risk degerlendirmesi
sonucuna gore, alinmasi gereken koruyucu oOnlemlere ve kullanilmasi gereken koruyucu
ekipmana karar verecektir. Isverence alinan dnleyici tedbirler ile secilen ¢alisma sekli ve iiretim
yontemleri, is¢ilerin saglik ve giivenlik yoniinden korunma diizeyini yiikseltmeli ve isyerinin
idari yapilanmasinin her kademesinde uygulanmalidir.

Isveren, isyerinde tehlikeli kimyasal madde bulunup bulunmadigin tespit etmek ve tehlikeli
kimyasal madde bulunmasi halinde, iscilerin saglik ve giivenligi yoniinden olumsuz etkilerini
belirlemek iizere risk degerlendirmesi yapmakla yiikiimliidiir.

Risk degerlendirmesi yapilarak, Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik
Onlemleri Hakkinda Y&netmelikte belirtilen dnlemler alinmadan tehlikeli kimyasal maddelerle
calisilmasi yasaktir.

a) Riskdegerlendirmesi, agagida belirtilen hususlar dikkate alinarak yapilir;
1) Kimyasal maddenin saglik ve giivenlik yoniinden tehlike ve zararlari,
2) Imalatci, ithalatg veya saticilardan saglanacak malzeme giivenlik bilgi formu,
3) Maruziyetin tiirii, diizeyi ve siiresi,
4) Kimyasal maddenin miktari, kullanma sartlari ve kullanim sikligi,

5) Bu Yonetmelik eklerinde verilen mesleki maruziyet sinir degerleri ve biyolojik sinir
degerleri,

6) Alinan ya da alinmasi gereken onleyici tedbirlerin etkisi,
7) Varsa, daha once yapilmis olan saglik gézetimlerinin sonuglari.

Isveren, tedarik¢iden veya diger kaynaklardan risk degerlendirmesi igin gerekli olan ek bilgileri
saglar. Bu bilgiler, kullanicilara yonelik olarak, varsa kimyasal maddelerin yiiriirlikteki
mevzuatta yer alan 6zel risk degerlendirmelerini de icermelidir.

b) Isveren, Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Yonetmeligi'nin 7 nci ve 8 inci maddelerinde belirtilen 6nlemlerden hangilerinin alinmig
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oldugunu belirlemekle yiikiimlidiir. Risk degerlendirmesi yazili belge haline getirilerek,
istenildiginde yetkili kisilere gosterilmek iizere isyerinde bulundurulacaktir.

¢) Riskdegerlendirmesiasagidaki hallerde yenilenecektir;
1) Risk degerlendirmesinde belirlenen siirelerde,
2) Calismakosullarinda dnemli bir degisiklik oldugunda,
3) Ortam 6l¢iimleri ve saglik gozetimlerinin sonuglarina gore gerektiginde,
4) Kimyasal maddeler nedeni ile herhangi bir kaza oldugunda,
5) Enazbes yildabir defa.

d) Risk degerlendirmesi, tamir ve bakim isleri de dahil olmak iizere kimyasal maddelerle
calisilan tiim isleri kapsayacaktir.

e) Birden fazla kimyasal madde ile ¢alisilan islerde, bu maddelerin her biri ve birbirleri ile
etkilesimleri dikkate alinarak risk degerlendirmesi yapilacaktir.

f) Tehlikeli kimyasal maddeler iceren yeni bir faaliyete ancak risk degerlendirilmesi yapilarak
belirlenen her tiirlii 6nlem alindiktan sonra baslanacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde : 77, Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik
Onlemleri Hakkinda Y 6netmelik Madde: 6)

2. Isletmede yapim calismalar: devam eden ¢imento silosu ve deSirmen insaati calismalarinda
saghk ve giivenlik plami yapitmamistir. / Yeni doner firin yatirim projesindeki temel kazi
calismalarmin saglik ve giivenlik plani yapilmamistir. (3/55 - % 5.46)

Isveren veya proje sorumlusu, yapi isine baslamadan dnce, yap1 alaninda yiiriitiilen faaliyetleri
dikkate alarak, uygulanacak kurallar1 belirleyen bir saglik ve giivenlik plant hazirlayacak veya
hazirlanmasini saglayacaktir.

Yap1 alaninda Yapi Islerinde Saglik ve Giivenlik Y6netmeligi Ek-1I'de belirtilen isler yapiliyorsa,
buislerleilgili 6zel 6nlemler planda yer alacaktir.

(Yap1 Islerinde Saglik ve Giivenlik Yonetmeligi Madde: 5, 7)

3. Isyeri Risk Degerlendirme c¢alismalarinda asbestli salmastralarin kullamimi ve
depolanmasindan dogan riskler degerlendirilmemigtir. (13/55 - %23.64)

Isveren, asbest tozuna maruziyet riski bulunan ¢alismalarda, asbestin tiirii ve fiziksel 6zellikleri
ile calisanlarin maruziyet derecesini dikkate alarak risk degerlendirmesi yapmakla yiikiimliidiir.

(Asbestle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y 6netmelik Madde:5)

4. Risk degerlendirmesinde ekranli arag¢larin kullanimindan kaynaklanan riskler
belirlenmemis ve ¢calisma plani yaptlmamistir. (3/55-%5.46)

Isveren, calisma merkezlerinde, ekranli araclarin kullanimindan kaynaklanan zorlayici
travmalara neden olabilecek riskleri belirleyecek ve bu riskleri ortadan kaldiracak veya en aza
indirecek saglik ve glivenlik dnlemlerini alacaktir.

Isveren, ekranli araglarla yapilan ¢aligmalardan kaynaklanan is yiikiinii ve etkilenmeyi azaltmak
amaciyla, uygun caligma plani yaparak, operatorlerin periyodik olarak ara vermesini veya
dontisiimlii olarak baska islerde calismalarini saglayacaktir.

(Ekranl1 Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenligi Onlemleri Hakkinda Y énetmelik Madde: 5,
7)
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Patlayici Ortamlar

5. Isyerinde patlayici ortamlar belirlenip simiflandirilarak patlamadan korunma dokiimani
hazirlanmamustiv. (47/55 - % 85.46)

Isveren, patlamalarin 6nlenmesi ve bunlardan korunmay1 saglamak amaciyla, asagida belirtilen
temel ilkelere ve verilen Oncelik sirasina uyarak, yapilan islemlerin dogasina uygun olan teknik
ve organizasyona yonelik onlemleri alacaktir:

a) Patlayiciortam olusmasini onlemek,

b) Yapilan iglemlerin dogas1 geregi patlayici ortam olugsmasinin 6nlenmesi miimkiin degilse
patlayici ortamin tutugmasini onlemek,

¢) Iscilerin saglik ve giivenliklerini saglayacak sekilde patlamanin zararl etkilerini azaltacak
onlemleri almak.

Bu onlemler, gerektiginde patlamanin yayilmasimi Onleyecek tedbirlerle birlikte alinacaktir.
Alman bu tedbirler diizenli araliklarla ve isyerindeki dnemli degisikliklerden sonra yeniden
gbzden gegirilecektir

Risk degerlendirmesinin temel ilkelerine ve yukarida belirtilen hususlara uygun olarak
calisanlarin saglik ve glivenligini korumak i¢in igveren:

a) Iscilerin ve diger kisilerin saglik ve giivenligi igin tehlikeli patlayict ortam olusma ihtimali
olan yerlerde giivenli ¢aligma sartlarini saglayacak,

b) Iscilerin saglk ve giivenligi icin tehlikeli patlayici ortam olusma ihtimali olan yerlerde,
yapilan risk degerlendirmesi sonucuna gore ¢alisma siiresince uygun teknik yontemlerle bu
kisimlarin gézetim altinda tutulmasini saglayacaktir.

Isveren, isyerinde risk degerlendirmesi yaparken patlayici ortamdan kaynaklanan 6zel riskleri
degerlendirecek, soz konusu degerlendirmede asagidaki hususlar1 da dikkate alacaktir:

a) Patlayici ortam olusma ihtimali ve bu ortamin kaliciligi,

b) Statik elektrik de dahil tutusturucu kaynaklarin bulunma, aktif ve etkili hale gelme
ihtimalleri,

c¢) Isyerinde bulunan tesis, kullanilan maddeler, prosesler ile bunlarin muhtemel karsilikli
etkilesimleri,

d) Olabilecek patlamanin etkisinin biiyiikligi.

Patlama riski, patlayici ortamlarin olusabilecegi yerlere agik olan veya acilabilen diger yerler de
dikkate alinarak bir biitlin olarak degerlendirilecektir.

Isveren,

a) Patlayict ortam olusmasi ihtimali olan yerleri 26.12.2003 tarihli resmi gazetede yayimlanan
"Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik" in
ekinde bulunan Ek-I'de belirtildigi sekilde siniflandiracak,

b) Yukarida (a) fikrasina gore smiflandirilmis olan bolgelerde s6z konusu yonetmelik ekinde
bulunan Ek-II'de verilen asgari gereklerin uygulanmasini saglayacak ve

¢) lIscilerin saglik ve giivenligini tehlikeye atabilecek miktarda patlayici ortam olusabilecek
yerlerin girisine s6z konusu yonetmelik ekinde bulunan Ek-III'de verilen isaret konulacaktir.

Isveren, patlama riskini degerlendirirken "Patlamadan Korunma Dokiimam" olarak anilan
belgeleri hazirlayacaktir. Patlamadan Korunma Dokiimaninda, 6zellikle;
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a) Patlamariskinin belirlendigi ve degerlendirildigi,

b) "Patlayict Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik'"te
belirlenen ytikiimliiliiklerin yerine getirilmesi i¢in alinacak 6nlemler,

¢) Isyerinde sézkonusu yonetmeligin Ek-I'ine gore siniflandirilmus yerler,
d) So6zkonusuydnetmelik Ek-I1'de verilen asgari gereklerin uygulanacagi yerler,

e) Calisma yerleri ile uyari cihazlar1 da dahil is ekipmaninin tasarimi, igletilmesi, kontrol ve
bakiminin giivenlik kurallarina uygun olarak saglandig,

f) Isyerinde kullanilan tiim ekipmanin "Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik
Sartlar1 Y onetmeligi" ne uygun oldugu,

hususlar1 yazili olarak yer alacaktir.

Patlamadan korunma dokiimani, isin baglamasindan Once hazirlanacak ve igyerinde, is
ekipmaninda veya organizasyonunda 6nemli degisiklik, genisleme veya tadilat yapildiginda
yeniden gdzden gegirilerek giincellestirilecektir.

Isveren, yiiriirliikteki mevzuata gore hazirladig: patlama risk degerlendirmesini, dokiimanlar1 ve
benzeri diger raporlari birlikte ele alabilir.

(Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik Madde: 5,
6,7,9,10,11)

Kimyasallar

6. Isyerinde kullanilan kimyasallarin malzeme giivenlik bilgi formlar: yoktur. (13 / 55 - %
23.64)

7. Isyerinde kullanilan kimyasallarin icerigi konusunda kimyasal maddelerle calisanlar
bilgilendirilmemistir. (17/55 - %30.91)

Isyerinde kullanilan tiim kimyasal maddelerin malzeme giivenlik bilgi formlar1 Tiirkce olarak,
bu maddelerin tedarik¢ilerinden saglanacak ve isyerinde bulundurulacaktir. Bu formlar
asagidaki bilgileri icerecektir:

1- Kimyasaliiriin ve firma kimlik bilgileri.
2- Formiilasyon/bilesenler hakkinda bilgiler.
3- Tehlike tanimlamasi.
4- llk yardim 6nlemleri.
5- Yangin 6nlemleri.
6- Kazaradokiilmelere karsi 6nlemler.
7- Tasima ve depolamaylailgili bilgiler.
8- Maruziyet kontrolii ile ilgili bilgiler.
9- Fiziksel ve kimyasal 6zellikler.
10- Kararlilik ve reaktiflik.
11- Toksikolojik bilgiler.
12- Ekolojik bilgiler.
13- Atik bertarafbilgileri.
44



14- Nakliye ileilgili bilgiler.
15- Ilgili mevzuat.
16- Diger Bilgiler

Malzeme giivenlik bilgi formlar1 tehlikeli kimyasal maddelerle calisanlarin egitimi ve
bilgilendirilmesi amactyla kullanilacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 78, Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik
Onlemleri Hakkinda Y&netmelik Madde: 6, 10, Cevre ve Orman Bakanligi Giivenlik Bilgi
Formlarinin Diizenlenmesine iliskin Tebligi Madde: 6)

8. Isyeri saglik birimince kimyasal maddeler ve etkileri konusundaki riskler belirlenmemistir.
(24/55-%43.64)

Saglik birimi, saglikli ve giivenli bir calisma ortami olusturmak {izere igyerlerinde fiziksel,
kimyasal ve biyolojik risklerin belirlenmesi, ortadan kaldirilmast i¢in gerekli tedbirleri almak ve
buamagla 6l¢iim, analiz ve kontrollerin yapilmasini saglamakla yiikiimliidiir.

(Isyeri Saglik Birimleri ve Isyeri Hekimlerinin Gorevleri ile Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda
Yonetmelik Madde: 16)

9. Isyerinde kullanmilan kimyasal maddelerin malzeme giivenlik bilgi formlar: kullanim ve
depolama alanlarina asiimamistir. (6/55-%10.91)

Isveren, isyerinde tehlikeli kimyasal madde bulunup bulunmadigini tespit etmek ve tehlikeli
kimyasal madde bulunmasi halinde, risk degerlendirmesinde kullanmak {izere imalatci, ithalatci
veya saticilardan saglanacak malzeme giivenlik bilgi formlarini bulundurmakla ytikiimliidiir.

Isveren; tehlikeli kimyasal maddeler icin tedarikgiden saglanan malzeme bilgi formlari,
hakkinda bu maddelerin kullanildig1 ve depolandig1 yerlerde calisanlara bilgi saglamak ve egitim
vermekle yikiimlidiir. Gerektigi durumlarda yazili talimatlar hazirlanarak ilgili yerlere
asilacaktir.

Iscilere veya temsilcilerine verilecek bilgi, Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve
Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelige gére yapilan risk degerlendirmesi sonucu ortaya
¢ikan riskin derecesi ve 6zelligine bagl olarak, sozlii talimat ve yazili bilgilerle desteklenmis
egitim seklinde olacaktir. Bu bilgiler degisen sartlara gore giincellenecektir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 78, Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik
Onlemleri Hakkinda Y&énetmelik Madde: 6/a-2, 10/a-4, Cevre ve Orman Bakanlig1 Giivenlik
Bilgi Formlarinin Diizenlenmesine Iliskin Tebligi Madde: 6)

Toz
10. Isyerinde toz élciim ¢alismalar yapimamistir (10/55 - % 18.18)

11. Hammadde kirici agiz kisminda malzeme dokiiltirken toz yayilmasina karsi tedbir
alimmanugstir. /Kirict boliimiinde toza karsi su pulverizasyon sistemi yoktur. (13/55 - % 23.64)

12. Isyerindeki ekipmanlarin (sevkiyat bantlari, torbali paketleme kantarlari, komiir degirmeni,
v.b.) bir kismindan ¢alisma ortamina toz yayimaktadir / Isyerinde bulunan makina
ekipmanlardan bir kisminda ¢alisma ortamina toz yayma riski tasiyan izolasyonu iyi
olmayan boliimler bulunmaktadur. (29/55-%52.73)

13. Isyeri isletme sahasi icerisinde araclarin kullandigi yol ve stok sahasindan yogun bir sekilde
ortama toz yayilmaktadir. (2/55 - % 3.64)
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14. Eski paketleme iinitesi 1. silo alti doner kantar iinitesinde toza kars: filtreli emis sistemi
yoktur. (1/55/% 1.82)

15. Isyerinde kisisel maruziyete yonelik toz 6lciimii calismast yapilmamustir:. (15/55-%27.27)

16. Isyeri hammadde kapali stok holiinde bulunan gezer vincin kabin izolasyonu yeterli
degildir/ Komiir stok holiinde ve hammadde stok holiinde bulunan gezer vinglerin
izolasyonlart yeterli degildir. (6 /55-%10.91)

17. Konveydr bantlar: dokme noktalarinin havalandirma sistemi filtreleri uygun degildir. (1/55
-%1.82)

Isyeri calisma ortamina ydnelik ¢alisma ortami hava kalitesi ve kisisel toz maruziyetinin
belirlenmesine yonelik toz 6l¢timii ¢alismalari yapilacak, toz 6l¢iim sonuglari tespit edilecek, toz
yoniinden riskli olan bolgelerde ¢alisanlar tozdan kaynaklanabilecek saglik sakincalari dikkate
alimarak oOzel saglik gdzetimine alinacak, riskin kabul edilebilir diizeye diisiiriilmesi i¢in
teknolojik gelismeler de dikkate alinarak ¢calismalar uygun yontemlerle yapilacak, uygun makina
ve ekipman saglanacaktir.

Toz cikaran is ekipmanlari, tozlar1 kaynaginda tutacak ve/veya c¢ekecek uygun sistemlerle
donatilacaktir. Toz riskinin kabul edilebilir diizeyde olmadig1 yerlerde yapilan caligmalarda
calisanlar, zararli diizeyde toz ve benzeri zararli etkenlerden korunacaktir.

(4857 Say1li is Kanunu Madde: 77, Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari
Yo6netmeligi Madde: 6, Isyeri Bina ve Eklentilerinde Aliacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine
[liskin Yonetmelik Madde: 6)

Giiriiltii
18. Isyerinde giiriiltii l¢iimii yapumamustir: (11/55 - % 20.00)
19. Isyerinde kisisel maruziyetin tespitine yonelik giiriiltii l¢iimii yapilmamustir. (4/55 - %7.27)

20. Isyerinin iiretim béliimiinden (degirmenler, kompresérler v.b. ) diger boliimlere ~giiriiltii
yayumaktadw. (10/55-%18.18)

21. Hammadde kirici / Farin degirmeni boliimii kumanda odasinin ses izolasyonu yeterli
degildir. (14/55-%25.46)

Isyerinde giiriiltii 6l¢iimii yapilarak, giiriiltii seviyesi yiiksek olan boliimler tespit edilecek, bu
boliimde calisan isgilerin listeleri ¢ikarilarak bu isciler 6zel saglik gozetimine tabi tutulacak,
periyodik genel saglik muayenelerinin yan sira duyma durumu ve derecesi Olglilecek, duyma
durumunda azalma ve herhangi bir bozukluk goriilenler ile kulak ve sinir sistemi hastalig1 bulunanlar
ve hipertansiyonlu olanlar, ¢aligtiklari igslerden ayrilacaklar, kontrol ve tedavi altina alinacaktir.

Giriltili boliimlerde giirtiltiiden kaynaklanan maruziyetin dnlenmesi veya azaltilmasi igin
oncelikle teknik gelismelere uygun Onlemler alinarak giiriiltiiye maruziyetten kaynaklanan
risklerle kaynaginda miicadele edilecektir. Giiriiltiilii boliimlerde bulunan kumanda odalarinin
giiriiltiiye kars1 ses izolasyonlar1 yeterli hale getirilerek bu boliimlerde ¢aliganlarin giirtiltiiye
maruziyetleri en aza indirilecektir.

Giirtiltiiden kaynaklanan risklerin azaltilmasinda 6zellikle;
1) Giiriiltiiye maruziyetin daha az oldugu baska ¢alisma yontemleri segcmek,

2) Yapilan isi goz oniinde bulundurarak, miimkiin olan en diisiik diizeyde giiriiltii yayan
uygun is ekipmanini se¢mek,
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3) Isyerinin ve ¢alisilan yerlerin tasarimini diizenlemek,

4) Iscilere, is ekipmanini giiriiltiiye en az maruz kalacaklar1 dogru ve giivenli bir sekilde
kullanmalar1 i¢in, gerekli bilgiyi ve egitimi vermek,

5) Giiriiltiiyti teknik yollarla azaltmak i¢in;

* Hava yoluyla yayilan giiriiltiiyli, perdeleme, kapatma, giiriiltii emici oOrtiilerle ve
benzeri yontemlerle azaltmak,

* Yapidan kaynaklanan giiriiltiiyt, yalitim ve benzeri yontemlerle azaltmak,
6) Isyeri, calisma sistemleri ve is ekipmanlar1 i¢in uygun bakim programlarini uygulamak,
7) Giiriiltiiyti azaltacak bir is organizasyonu ile;
* Maruziyet siiresini ve giiriiltii diizeyini sinirlamak,
* Yeterli dinlenme aralar1 verilerek ¢aligma siirelerinin diizenlemek,
gibi 6nlemler alinacaktir.

(4857 Sayil1 Is Kanunu Madde: 77, is¢i Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 22, 78)

Yangin
22. Isyeri kémiir degirmeninde yangin séndiirme sistemi faal degildir. (1/55 - % 1.82)
23. Yangin algilama ve ihbar sistemi kesintisiz gii¢ kaynagina baglh degildir. (2/55 - % 3.64)

24. Ambar béliimiinde yangin riskine karsi gerekli tedbirler (vangin algilama dedektorii, yangin
alarm sistemi, sulu yangin sondiirme sistemi, vb.) alinmamistir. Paketleme boliimii kagit
torba stok sahasinda yangin riskine karsi gerekli tedbirler (yangin algilama dedektorii,
yangin alarm sistemi, sulu séndiirme sistemi, vb.) alinmamustir. (7/55 - % 12.73)

25. Isyeri torba paketleme béliimiinde calisma ortaminda ihtivagtan fazla kagit torba
stoklanmaktadir. (1/55-%1.82)

26. Isyeri genelinde yangina hassas boliimlerde yangin ihbar sistemi bulunmamaktadur. (1/55 -
%1.82)

27. Trafo odasinda uygun seyyar yangin séndiirme cihazi yoktur. (2/55 - % 3.64)

28. Atik lastik depolama sahasinda yangina karst sulu yangin séndiirme sistemi yoktur. (1/55 -
%1.82)

29. Akaryakit tank sahasinda seyyar yangin sondiirme cihazi yoktur. (1/55/% 1.82)
30. Yangin alarmi, sondiirme tatbikati ve tahliye denemeleri yapilmamistiv. (3/55 - % 5.46)

Isyerinin biiyiikliigiine, yapilan isin 6zelligine, kullanilan ve depolanan maddelerin fiziksel ve
kimyasal 6zellikleri ve miktarlar1 ile ¢alisanlarin sayisina gore isyerinde etkili ve yeterli yangin
sondiirme ekipmani ile yangin detektorleri ve alarm sistemleri bulunacaktir. Yangin sondiirme
ekipmani kolay kullanilir olacak, goriiniir ve kolay erisilir yerlere konulacak, dnlerinde engel
bulunmayacaktir. Yangin ihbar sistemi bagimsiz bir kesintisiz gii¢c kaynagina bagli olacaktir.

Isyerlerinin ¢alisma alanlarinda kullanilmakta olan kagit vb yanici maddeler ihtiyagtan fazla
bulundurulmayacaktir.

Isyerlerinde 6 ayda bir alarm ve tahliye denemeleri yapilacak, bu denemeler, yetkili ve tecriibeli
bir sef, isyeri bekgileri ve yeteri kadar yardimcilardan kurulu bir ekibin gozetimi altinda
yapilacak ve igyeri yangin planina uygun olarak tertiplenecektir.
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Ozel itfaiye teskilati bulunan isyerlerinde, en az ayda bir defa yangin savunma ve séndiirme
denemeleri, 6zellikle beklenmedik anlarda ve gercek yangin sartlarina en uygun bir sekilde
yapilacak ve bu sirada gerekli savunma techizat ve tertibati da kullanilacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik
Onlemlerine Iliskin Yonetmelik Ek 1 - Madde: 5, Is¢i Saghig1 ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde:
131,132)

Acil Durum Eylem Planlart
31. Acil durum eylem planlart hazirlanmamustir. (15/55-%27.27)

32. Acil durum eylem planlarinda genel riskler dikkate alinmis, isyerine ozgii riskler
belirlenerek planlanmamustir. (11/55 - %6 20.00)

Isveren, isyerindeki tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanacak kaza, olay ve acil
durumlarda yapilacak isleri 6nceden belirleyen bir acil eylem plani hazirlamak ve planin
gerektirdigi diizenlemeleri yapmakla yiikiimliidiir. Isyerinde belirli araliklarla acil eylem plam
ileilgili uygulamali egitim ve tatbikat yapilacak ve uygun ilkyardim imkanlari saglanacaktir.

Isveren acil durum eylem planmi hazirlarken &ncelikle acil durum tanimlamasi yapacak, acil
durum yaratan riskler belirlenecek, asagidaki hallerde ne yapilmasi gerektigini belirleyen isler
hakkinda prosediirler olusturulacaktur.

* yangin, patlama, gaz/sivi kagaklari, kontrol edilemeyen kimyasal reaksiyonlar, acil ve
plansiz firin duruslar gibi isyerine 6zgii acil durumlar,

» kimyasal kazalara miidahale prosediirleri,

* Dbenzin, toz komiir stoklar1, komiir degirmenleri, dolu LPG tiipleri, 6giitme grubu yaglar
v.b., patlamarisklerine kars1 alinan tedbirler,

» yangin durumu miidahale plan(lar)i,
* acil durumlarda ilkyardim miidahalesi,
+ radyasyon iceren cihazlardan kaynaklanabilecek risklere kars1 alinan tedbirler,

+ sel, deprem, heyelan gibi isyerinin bulundugu yerin cografik o6zelliklerine gore acil
durumlar, (6zellikle deprem yoniinden riskli cografyada konuslanmigsa tesis, farin ve
¢imento silolarinin dayanikliliginin karot numuneleri alinarak tespit edilmesi ve gerek
goriilmesi halinde giiglendirme ¢alismalarinin yapilmasi)

» sabotajlardan kaynaklanan acil durumlar,

(Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y®&netmelik
Madde: 9/a)

Basincli Kaplar

33. Isyeri genelinde bulunan basin¢h kaplarin perivodik kontrolleri yaptuimanugsty: / Buhar
kazanlarimin periyodik kontrolleri yapilmis ancak basing testleri yapilmamustir: / Isyerinde bulunan
kompresorlerin ve sicak su kazanlarimin periyodik kontrolii yapumamustiv: (5 /55 - %6 9.09)

34. Isyerinde bulunan basin¢l kaplardan bazilarimin periyodik kontrol dokiimanlari uygun
degildir. (3/55-%5.46)

35. Oksijen tiiplerinin kontrol raporu uygun degildir. (1/55-%1.82)
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Basin¢l kaplarin kontrol ve deneyleri, ehliyeti Hiikiimet veya mahalli idarelerce kabul edilen
teknik elemanlar tarafindan, imalinin bitiminden sonra ve monte edilip kullanilmaya
baglanmadan oOnce, veya yapilan degisiklik ve biiylikk onarimlardan sonra, en az li¢ ay
kullanilmay1p yeniden servise girmeleri halinde ise tekrar kullanmaya baglanmadan once ve
herhalde periyodik olarak yilda bir yapilir. Kontrol ve deney sonuglari, diizenlenecek bir raporda
belirtilir ve bu raporlar igyerlerinde saklanir. Diizenlenen belgede basingli kaplarin kontroliiniin
hangi mevzuata gore yapildigi, periyodik kontrol metodolojisinin anlatilmasi, 6l¢iim sonuglari
ve basing testi kontrol degerlendirmesi gibi hususlara yer verilecektir.

(4857 Sayil1 is Kanunu Madde : 77, is¢i Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 209, 223, 244)

36. Isyeri genelinde bulunan basingl tiiplerin devrilmesine karst 6nlem alimmamistir. (5/55 - %
9.09)

Gaz tiipleri ¢alisma aninda dik duracak ve devrilmemeleri i¢in gerekli tedbirler alinacak ve
tehlike aninda kolayca sokiilecek sekilde baglanmis olacaktir.

(4857 Sayil1 is Kanunu Madde : 77, Is¢i Saglhigi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 164/2)

37. Isyeri genelinde bulunan oksi-yanici gaz kaynak takimlarinin bazilarinda alev geri tepme
ventilleriyoktur. (13/55-%23.64)

Oksi-yanici gaz kaynak takimlarinda, alevin geri tepmesini 6nleyecek alev geri tepme ventilleri
bulunacaktir.

(4857 Sayil1 s Kanunu Madde: 77)

38. Hava tanklarimin bazilari, patlamaya dayanikli bir bélme igerisine alinmamistir. /
Kompresdrlerin yerleri uygun degildir. (13/55 - % 23.64)

Sabit kompresorlerin depolari, patlamalara karsi dayanikli bir bolmede olacak, seyyar
kompresorler, calisan iscilerden en az 10 metre uzaklikta veya dayanikli bir bélme ic¢inde
bulunacaktir.

(4857 Sayil1 Is Kanunu Madde: 77, Is¢i Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 249)

39. Buhar kazanlarinda su eksilmesine karsi emniyetli ¢alismayt temin etmek igin alt ve tist
limitli su seviye gostergesi yoktur. (1/55-% 1.82)

Isveren, isyerinde kullanilacak is ekipmaninmn yapilacak ise uygun olmasi ve bu ekipmanin
iscilerin saglik ve gilivenligine zarar vermemesi i¢in gerekli tiim tedbirleri alacaktir. Buhar
kazanlarinda su eksilmesine karsi emniyetli ¢alismay1 temin etmek i¢in alt ve iist limitli su seviye
gostergeleri olacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Is¢i Saghg1 ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 204, is
Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi Madde: 5)

40. Gaz tiipleri (LPG, oksijen vb.) depolama sartlari uygun degildir. (7/55-%12.73)

41. Isyeri kimya laboratuar béliimiinde ¢alisma ortaminda LPG depolanmaktadir. / Isyeri
yemekhane boliimiinde mutfak kisminda ¢ok sayida LPG tiipii bulunmaktadwr. (2 /55 - %
3.64)

Basingli gaz tiiplerinin depolanmasinda asagidaki tedbirler alinacaktir:

Dolu tiipler sicaklik degismelerine, giinesin dik 1sinlarina, radyasyon 1sisina, soguga ve neme
kars1 korunmus olacaktir.

Dolu tiiplerin igyerlerinde depolanmasinda miimkiin oldugu kadar az miktarda tiip bir arada
bulundurulacak, tiipler yangina dayanikli ayr1 binalarda veya bolmelerde, radyator ve benzeri 1s1

49



kaynaklarindan uzak bulundurulacak ve tiiplerin devrilmesine veya yuvarlanmasina karsi
tedbirler alinacaktir.

Tiipler, i¢cinde bulunan gazin 6zelligine gore ayrilarak depolanacak, bos tiipler ayr1 bir yerde
toplanacaktir.

Tiiplerin depolandig1 yerlerin uygun havalandirma tertibati olacak ve bu yerlerin yeteri kadar
kapis1 bulunacaktir.

Yanici basingli gaz ihtiva eden tiiplerin depolandigi yerlerde ates ve atesli maddeler kullanma
yasagiuygulanacaktir.

(4857 Sayili is Kanunu Madde: 77, Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararl Maddelerle Calisilan
Isyerlerinde ve Islerde Alinacak Tedbirler Hakkinda Tiiziik Madde: 100)

42. Isyerinde kullanilan oksi-yanici gaz kaynak takimlarinin géstergelerinin bazilart kirilmustir.
(6/55-%10.91)

Biitiin is ekipmani, ekipmanin veya ekipmanda iiretilen, kullanilan veya depolanan maddelerin
patlama riskini 6nleyecek 6zellikte olacaktir.

Muayene ve deneyler sonucu kullanilmasi uygun goriilmeyen tlip ve teferruat kesinlikle
kullanilmayacaktir.

(4857 Sayil1 Is Kanunu Madde: 77, Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari
Yo6netmeligi Madde: 6.a.2-Ek I Madde: 2.18, Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararlt Maddelerle
Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Aliacak Tedbirler Hakkinda Tiiziik Madde: 96)

43. Buhar kazanmmin imalat¢i etiketi yoktur. (1/55-% 1.82)

Her kazanin goriiniir bir yerine, imalat¢1 firma tarafindan asagidaki bilgileri iceren yazili bir
plaka konulacaktir :

1) Imalatci firmanin adu,
2) Kazanin numarast,
3) imal edildigi sene,
4) Enyliksek ¢alisma basinci.
(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 203, 205)

44. Isyerinde kullanilan buhar kazaninin emniyet valfleri uygun nitelikte degildir.  (1/55 - %
1.82)

Buhar kazanlarinda emniyet valfleri, titresim yapmadan ayarlanabilecek ve ehliyetsiz
kimselerin, ayar1 bozmasini 6nleyecek sekilde kapatilmis veya miihiirlenmis olacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Is¢i Saglig1 ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 205)
45. Buhar kazanlarinda yumugsatilmis su kullanilmamaktadir. (1/55-%1.82)

Art su kullanilmayan kazanlarda, kazantagi olusumunu Onlemek icin tasfiye edilerek
yumusatilmis su kullanilacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Isci Saghigi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 217/4)

46. Isyerinde kullanilan buhar kazanlarimin su seviye gostergesi calismamaktadir. (1/55 - %
1.82)

Isyerinde kullanilan buhar kazanlarinin su seviye gostergeleri calisir durumda bulunacaktir.

(Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yénetmeligi Madde: 6/2-6)
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47. Buhar kazaninin besleme suyuna yakait (fuel-oil) karismaktadwr. (1/55 - % 1.82)
Buhar kazani besleme suyuna yakit karigmasini 6nleyici tedbirler alinacaktir.

Kazan suyunda yag belirtisi goriildiigii hallerde; ylizey blofii yapilacak, bu islem fayda
vermediginde kazan devreden c¢ikartilacak ve yagi giderici maddelerle yikanarak
temizlenecektir.

(4857 Sayili is Kanunu Madde: 77, Isci Saglhig ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 220-3, 219-4,
213)

Kaldirma Araclar:

48. Isyerinde bulunan kaldirma ekipmanlarimin periyodik kontrolleri yapilmamustir. / Isyerinde
kullanilan kaldirma ekipmanlarinin periyodik kontrol raporlari goriilememistir. (10/55 - %
18.18)

Kaldirma makinalar1 ve araglart her calismaya baglamadan 6nce, operatorleri tarafindan kontrol
edilecek ve celik halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik
durdurucular, yetkili teknik bir eleman tarafindan ii¢ ayda bir biitiiniiyle kontrol edilecek ve bir
kontrol belgesi diizenlenerek isyerindeki 6zel dosyasinda saklanacaktir. Kaldirma makinalari,
kabul edilen en agir yiikiin en az 1,5 katini, etkili ve giivenli bir sekilde kaldiracak ve askida
tutabilecek giicte olacak ve bunlarin bu yiike dayanikli ve yeterli yiik frenleri bulunacaktur.

(4857 Sayil1 Is Kanunu Madde: 77, Isci Saglig1 ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 376)

49. Isyeri genelinde bulunan kaldirma ekipmanlarimn kanca kisimlarinda emniyet mandali

yoktur: (18/55-%32.73)

Kaldirma ara¢ ve makinalarinin yiik kancalar1 demir dévme celik veya benzeri uygun
malzemelerden yapilmis olacak, ytiklerin kurtulup diigmelerini 6nlemek icin, bunlarda giivenlik
mandali veya uygun giivenlik tertibati1 bulunacaktir.

(4857 Sayil1 is Kanunu Madde: 77, Is¢i Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 436)
50. Isyerinde bulunan kaldirma ekipmanlarimin iist limit salterleri yoktur. (18/55 - % 32.73)

Kaldirma makinalarinda, belirtilen iist ve alt noktalar gecildiginde, elektrik akimini otomatik
olarak kesecek ve tamburun hareketini otomatik sekilde frenleyecek bir tertibat bulunacaktir.

(4857 Sayil1 Is Kanunu Madde: 77, Is¢i Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 375)
51. Isyerinde bulunan forkliftin gerivites sesli ikaz sistemi yoktur. (4/55-%7.27)

Motorlu arabalarin geri viteslerinde klakson, ¢an veya zil sesleri, isyerindeki diger sinyal
seslerinden farkli, diger makinalarin meydana getirdigi giiriiltiileri bastiracak kadar kuvvetli ve
tiz olacak ve ayni igyerinde ¢alisan ¢esitli motorlu arabalar i¢in ayni1 ses tonu kullanilacaktir.

(4857 Sayil1 Is Kanunu Madde: 77, Is¢i Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 459)

52. Isyerinde bulunan forkliftlerin egzos gazi emisyonlar: ¢alisma ortamini kirletmekte olup

forkliftler uygun ve bakimli degildir. (1/55-% 1.82)

Isveren, isyerinde kullanilacak is ekipmaninin yapilacak ise uygun olmasi ve bu ekipmanin iscilerin
saglik ve giivenligine zarar vermemesi i¢in gerekli tiim tedbirleri alacaktir. Isveren, is ekipmanimni
secerken isyerindeki 6zel calisma sartlarini, saglik ve giivenlik yoniinden tehlikeleri géz ontinde
bulundurarak, bu ekipmanin kullaniminin ek bir tehlike olusturmamasina dikkat edecektir.

(Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y onetmeligi Ek-11 Madde: 2, 5)
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53. Baziforkliftlerin dikiz aynasi yoktur. (1/55-%1.82)

Kendinden hareketli is ekipman1 hareket halinde iken kisiler i¢in risk olusturuyorsa giivenligin
saglanmasinda, siiriicliniin dogrudan goriis alaninin yetersiz kaldigi durumlarda, gorisi
iyilestirmek i¢in uygun yardimer araglar kullanilacaktir.

(Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi Madde: 6.a.2-Ek I
Mad: 3.1.6.d)

Elektrik Tesisati

54. Isyeri elektrik (kuvvet, aydinlatma ve topraklama) tesisati periyodik kontrolii yapilmamistir./
(12/55-%21.82)

55. Isyeri elektrik (kuvvet, aydinlatma ve topraklama) tesisati kontrol rapor formatr uygun
degildir. (12/55-%21.82)

56. Isyerinin topraklama tesisatinin periyodik kontrolii genel olarak yapilmis ancak is ekipmani
bazinda yapitimamustir. (6/55-%10.91)

57. Isyerinin topraklama tesisatimn kontrol belgesinde topraklama olciim degerleri yiiksek
bulunmustur. (4/55-%7.27)

Nemli ve tozlu yerlerle gecici olarak nemli olan 1slak, korozif, yangin tehlikesi arz eden ve
yiiksek sicakligi olan yerlerde yapilmis ve yapilacak elektrik tesisati ile bina disina yapilmis
elektrik tesisati, Elektrik I¢ Tesisat Yonetmeligi ve Fenni Sartnamesine uygun olacaktir. Elektrik
tesisati, cins ve hacmine gore ehliyetli elektrikg¢iler tarafindan yapilacak, bakim ve isletmesi
saglanacaktir. Aydinlatma devresi de dahil olmak {izere biitiin elektrik tesisat1 bir y1l1 gegmeyen
siireler igcinde muntazaman ehliyetli elemanlar tarafindan kontrol ve bakima tabi tutulacaktir.

Topraklama devresi, diisiik direncli iletkenlerden yapilmis olacak ve baglandigi cihazin izolesinde
meydana gelecek en biiylik kagagi (kisa devreyi) iletecek kapasitede olacak veya devrede,
gerektiginde o cihazi devreden ¢ikaracak, uygun bir devre kesme tertibati bulunacak ve topraklama
tesisati, uygun bir sekilde korunacaktir. Elektrik iletkenlerinin mahfazalari, metal mahfaza borulari,
elektrik techizatinin metal koruyucular1 ve diger gerilim altinda bulunmayan yalitilmis kisimlari,
uygun bir sekilde topraklanacaktir. Alternatif veya dogru akim ile ¢alisan ¢iplak metal kisimli elektrik
cihazlari, uygun bir sekilde topraklanacaktir. Topraklama sisteminin uygunlugu belgelendirilecektir.

Diizenlenen belge ilgililerin her isteminde gosterilmek {iizere isyerinde saklanacaktir.
Diizenlenen belgede elektrik tesisat kontroliiniin hangi mevzuata gore yapildigi, dl¢iimlerde
kullanilan cihazin 6zellikleri, referans alinan mevzuatla ilgili sinir degerler, 6l¢tim sonuglari ve
tesisat kontrol degerlendirmesi gibi hususlara yer verilecektir.

Kontrol sonucu uygun olmayan degerler ihtiva eden boliimler i¢in s6z konusu degerleri
tyilestirme i¢in miithendislik caligsmalari yapilacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Isci Saghigi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 295, 296, 297,
343, 353, Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde
Alinacak Tedbirler Hakkinda Tiiziik Madde: 40, 42, Topraklama Y 6netmeligi Madde: 10 EK / P)

58. Akaryakit depolama tankinin bulundugu béliimde statik elektrik topraklama hatti yoktur. (16
/55-%29.09)

Parlayici sivilarin konuldugu biitiin depolar ve boru donanimlari, boru baglantilar1 statik
elektrige karsi uygun sekilde topraklanacaktir. Depolarin parlayici sivilarla doldurulmasi ve
bosaltilmasinda statik elektrige kars1 depolama tankinin toprakli metal kismi ile aracin metal
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kisimlar1 arasinda topraklama hatti baglantis1 yapilarak olusacak statik elektrik topraga
aktarilacaktir. Lastik tekerlek tizerinde hareket eden tankerler, yiiklii olduklar statik elektrikten
tamamiyla arinmadik¢a dolum yerlerine sokulmayacaktir. Topraklama hatt1 y1lda en az bir defa,
ehliyetli bir elemana kontrol ettirilerek, sistemininuygunlugu belgelendirilecektir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, is¢i Saglig1 ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 337, Parlayici
Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddeler Calisan Isyerleri ve Islerde Aliacak Tedbirler Hakkinda
Tiiziik Madde : 75, Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y onetmelik Madde: 8-F/2)

59. Boyahane boliimiinde bulunan boya tabancasunin statik elektrik topraklamast yoktur. (3/55
-%5.46)

Tabanca boyas1 yapilan tesislerde boyanacak veya verniklenecek metal parcgalar, boyama
hiicrelerinin biitiin metal kisimlari ile davlumbazlar, kaplar, emme tertibati ve boya tabancalari,
statik elektrige kars1 uygun sekilde topraklanmis olacaktir.

(4857 Sayil1 is Kanunu Madde: 77, Is¢i Saglhigi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 340)
60. Enerji panolarinin bazilarinin éniinde yalitkan paspas yoktur. (14/55 - % 25.46)

Toprak ile potansiyel farki 42 volttan fazla olan alternatif gerilimli elektrik tablolari, 6zel
yerlerde bulundurulacak ve bu yerlerin tabani, akim ge¢irmeyen malzemeden yapilmis veya bu
cins malzeme ile kaplanmis olacaktir.

(4857 Sayil1 Is Kanunu Madde: 77, is¢i Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 274)

61. Isyerinin bazi béliimlerinde (kirici, paketleme, firin, kazan dairesi, v.b.) elektrik tesisatinda
a¢tkuglu kablolar ve agik buatlar bulunmaktadir. (4/55-%7.27)

Elektrik tesisati yangin veya patlama tehlikesi yaratmayacak sekilde projelendirilip tesis
edilecek ve ¢alisanlar dogrudan veya dolayli temas sonucu kaza riskine kars1 korunacaktir.

Elektrik tesisati ve koruyucu cihazlar kullanilan voltaja, ortam sartlarmma ve yiirtirliikteki
mevzuata uygun olacak, yetkili kisiler tarafindan isletilecektir.

(Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y©6netmelik
Madde: 6 Ek-I1.3)

62. Isyerinin elektrik, aydinlatma tesisati ve elektrik panolar: genel olarak bakimsiz ve
tehlikelidir. (5/55 - %9.09)

Elektrik tesisati yangin veya patlama tehlikesi yaratmayacak sekilde projelendirilip tesis
edilecek ve calisanlar dogrudan veya dolayli temas sonucu kaza riskine kars1 korunacaktir.

Elektrik tesisatt ve koruyucu cihazlar kullanilan voltaja, ortam sartlarina ve yiiriirliikteki
mevzuata uygun olacak, yetkili kisiler tarafindan isletilecektir.

(Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y&netmelik
Madde: 6 Ek-I1.3)

63. Farindegirmenitrafosu yeterince koruma altina alinmamustir. (1/55-% 1.82)

Atolye i¢inde veya iscilerin erisebilecegi yerlerde bulunan tevzi tablolari, panolari ile kontrol
tertibat1 ve benzeri tesisat, kilitli dolap veya hiicre i¢ine konulacak veya bunlarin tabani, elektrik
akimi ge¢irmeyen malzeme ile kaplanmis olacaktir.

Bakim ve onarim nedeniyle gerilim altindaki tesisatin tecritlerinin ¢ikarilmasi gerektiginde, bu
kisimlar paravana veya koruyucularla korunacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 277)
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64. Yiiksek gerilim pano odasinin kapilari kilitli degildir. (3/55 - % 5.46)

Transformatdr ve kondansator merkezlerindeki diger yiiksek gerilim cihazlari, parmaklikli veya
kafes telli kapilar ile kapali 6zel hiicrelere yerlestirilmis olacaktir. Yiiksek gerilim hiicrelerinde
yalitilmig tabure kauguk eldivenler, 1stakalar, yangin sondiirme cihazlar1 kisa devre ve
topraklama techizati ve talimati haiz tabela vb. bulundurulacaktir.

(4857 Say1li Is Kanunu Madde: 77, Is¢i Saghigi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 284)
65. Isyeriicinden gegen yiiksek gerilim hatti bulunmaktadur. (1/55 - % 1.82)

Ciplak hava hatlar tehlike alanina girmeden son bulacak ve bu uglarda, gerilim yiikselmelerine
kars1 uygun koruyucu cihazlar bulundurulacaktir.

(4857 Sayil1 Is Kanunu Madde: 77, Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan
Isyerlerinde ve Islerde Alinacak Tedbirler Hakkinda Tiiziik Madde: 34 )

66. Isyerinde aydinlatma 6lciimii yapilmamistir. (6/55-%10.92)

67. Isyerinin bazi béliimlerinde (kirici, paketleme, firin, kazan dairesi, kémiir hazirlama,
malzeme ambari, v.b.) aydinlatma degerleri yetersiz ve aydinlatma tesisati uygun degildir. (4
/55-%7.27)

Isyerlerindeki avlular, agik alanlar, dis yollar, gegitler ve benzeri yerler, en az 20 liiks (lux) ile
aydinlatilacaktir. Kaba malzemelerin tasinmasi, aktarilmasi, depolanmasi ve benzeri kaba islerin
yapildig yerler ile i¢ gecit koridor yol ve merdivenler, en az 50 liiks (lux) ile aydinlatilacaktir.
Kaba montaj, balyalarin agilmasi, hububat 6giitiilmesi ve benzeri islerin yapildigi yerler ile kazan
dairesi, makine dairesi, insan ve yiik asansor kabinleri malzeme stok ambarlari, soyunma ve
yikanma yerleri, yemekhane ve helalar, en az 100 liiks (lux) ile aydinlatilacaktir. Normal montaj,
kaba isler yapilan tezgahlar, konserve ve kutulama ve benzeri islerin yapildig: yerler, en az 200
liks (lux) ile aydinlatilacaktir. Ayrintilarin yakindan secilebilmesi gereken islerin yapildig:
yerler, en az 300 liikks (lux) ile aydinlatilacaktir. Koyu renkli dokuma, biiro ve benzeri siirekli
dikkati gerektiren ince islerin yapildig1 yerler, en az 500 liikks (lux) ile aydinlatilacaktir. Hassas
islerin siirekli olarak yapildig1 yerler en az 1000 liiks (lux) ile aydinlatilacaktir. S6z konusu
degerlerin saglanip saglanmadiginin tespiti i¢in aydinlatma dl¢limleri yapilarak rapora baglanip
yetkililere gosterilmek {izere igyerinde saklanacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 18)

68. Isyerinin bazi boliimlerinde (paketleme, ¢imento degirmeni, kazan dairesi fuel-oil pompa
odasi, marangozhanev.b.) aydinlatmalar etanj degildir. (19/55 - % 34.55)

Parlayici gaz veya buharlarin havaya karigsmasi ile patlama tehlikesi bulunan yerlerdeki elektrik
alet ve techizati, tehlikeli alanin digina kurulacak veya etans yapilmis olacak ve bu techizat, alev
gecirmez tipte yapilacaktir. Suni aydinlatma tesisleri ancak etans armatiirlerle yapilacak, aksi
halde ortam digina yerlestirilmis lambalardan yararlanilacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararl Maddelerle Calisilan
Isyerlerinde ve Islerde Aliacak Tedbirler Hakkinda Tiiziik Madde: 23, 41)

69. Isyerinde seyyar aydinlatmada 220 V kullanilmaktadir: (2/55 - % 3.64)

Kazan i¢inde veya buna benzer dar ve iletken kisimlar1 bulunan yerlerle 1slak yerlerde, alternatif
akimla ¢alisan lambalar kullanildig: takdirde, transformator yardimi ile elde edilen kiigiik gerilim (en
¢ok 42 v) kullanilacaktr.

(4857 Sayil1 Is Kanunu Madde: 77, is¢i Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 311)
54



70. Isyeri trafo béliimiinde acil (vedek) aydinlatma sistemiyoktur. (1/55 - % 1.82)

Aydinlatma sistemindeki herhangi bir arizanin ¢alisanlar i¢in risk olusturabilecegi yerlerde acil
ve yeterli aydinlatmayi saglayacak yedek aydinlatma sistemi bulunacaktir.

(Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y 6netmelik: EK-
1 Madde: 8)

Paratoner Tesisati

71. Isyeri paratoner tesisati periyodik kontrolii yaptirilmamistir./ Isyerinin paratoner etki
sahasini gosterir pafta yoktur. (4/55-%7.27)

72. Isyerinin paratoner tesisatimn kontrol belgesinde paratonerin fabrika sahasim ve ek
tesislerini kapsamadigi belirtilmistir. (1/55-% 1.82)

73. Akaryakit tank sahasinda paratoner tesisati yoktur/ Isyerindeki paratonerlerin kapsama
alanlarim gésteren vaziyet planinda akaryakit tanklar: kapsama alant disinda kalmaktadir.
(4/55-%7.27)

Parlayici, patlayici, tehlikeli ve zararli maddelerin iiretildigi islendigi ve depolandigi binalar, yag,
boya, veya diger parlayici stvilarin bulundugu binalar, yiiksek bacalar, yiiksek binalar ile iizerinde
direk veya sivri ¢ikintilar yahut su depolar1 gibi yiiksek yerler bulunan binalar yildirima karsi
yiriirliikteki mevzuatin 6ngordiigii sistemlerle donatilacaktir. Tamamen celik konstriiksiyon
binalarla, sa¢ ve borulardan insa edilmis tank ve benzeri ¢elik depolarin yeterli bir topraklamaya
tabi tutulmasi halinde ayrica paratoner tesisatina ihtiyag yoktur. Ancak bu hususun yetkili teknik
bir eleman tarafindan kontrol edilerek yeterliliginin belgelendirilmesi zorunludur. Paratonerler ve
yildirima kars1 alinan diger koruyucu tertibat yilda en az bir defa, ehliyetli bir elemana kontrol
ettirilecektir. Diizenlenen belge ilgililerin her isteminde gosterilmek iizere isyerinde saklanacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Isci Saghig ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 343, Parlayici
Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alimacak Tedbirler
Hakkinda Tiiziik Madde: 57)

Donen Aksamlar

74. Paketleme boliimii konveyor bant tambur kismi ile igyeri genelinde bulunan konveyor
bantlarin bazi tamburlarin koruyucular: yoktur. / Isyerinde kullanilan bazi is ekipmanlarinin
(bantli transportorlerin tambur baslar, firin, degirmen, motor kaplinleri, tahrik mili, volan
v.b.) dénen aksamlarinin koruyucular: bulunmamaktadir ve bazi ekipmanlarin koruyucular
ise tehlikeli bolgeyi tam olarak kapatmamaktadir. / Isyerinin bazi boliimlerinde bulunan
ekipmanlarin kayis kasnak sistemleri agiktir. (20/55-%36.36)

75. Isyerinin bazi boliimlerinde bulunan (paketleme v.b.) tasima bantlarinda durdurucu tertibat
yoktur. (2/55 - % 3.64)

Tahrik makinalarinin biitiin hareketli kisimlar1 ile transmisyon tertibati ve biitiin tezgah ve
makinalarin tehlikeli olan kisimlari, uygun sekilde korunmus olacaktir.

Is ekipmanimnin hareketli pargalarryla mekanik temas riskinin kazaya yol agabilecegi hallerde; is
ekipmani, tehlikeli bolgeye ulagmay1 onleyecek veya bu bolgeye ulasilmadan 6nce hareketli
parcalarin durdurulmasini saglayacak uygun koruyucular veya koruma donanimi ile
donatilacaktir.

Koruyucular ve koruma donanimi:
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» Saglam yapida olacak,

+ llave tehlike yaratmayacak,

» Kolaycayerinden ¢ikarilmayacak veya etkisiz hale getirilemeyecek sekilde olacak,
+ Tehlike bolgesinden yeterli uzaklikta bulunacak,

« Ekipmanin operasyon noktalariin goriilmesini gereginden fazla kisitlamayacak,

» Sadece islem yapilan alana girisi kisitlayacak, bunlar ¢ikarilmadan parga takilmasi,
sOkiilmesi ve bakim i¢in gerekli islemlerin yapilmasi miimkiin olacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Isci Saghigi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 142, Is
Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi Madde: 6.a.2-Ek 1
Madde: 2.8)

Korkuluklar

76. Isyerinde yiiksekten diisme riski olan yerlerde (siklon katlar: v.b.) korkuluk yoktur ayrica
bazi korkuluklar kirilarak koruyucu ozelligini kaybetmistir. / Isyerinin bazi yiiksek yerlerinde
korkuluklarda tehlikeli bogluklar vardir. / Isyerinin komiir ve farin degirmeni etrafindaki
korkuluk amacina uygun degildir. (11/55 - % 20.00)

77. Hammadde kirict agiz kisminda ¢alisanin kirici icerisine diismesine karsi koruyucu tedbir
alinmamistir. / Kirict agiz kismindaki korkuluk uygun degildir. (5/55 - %6 9.09)

78. Cimento degirmenlerinin tehlikeli bolgelerine girisler engellenmemistir. (1/55- % 1.82)

79. Isyeri paketleme béliimiinde silobas dolum kisminda is¢ilerin diismelerini onlemek iizere iist
korkuluklar yoktur. (19/55 - % 34.55)

Yapilan isin 6zelligi nedeniyle malzeme veya iscilerin diisme riski bulunan tehlikeli alanlara,
gorevli olmayan kisilerin girmesi uygun ara¢ ve gereglerle engellenecektir. Tehlikeli alanlara
girme yetkisi olan kisilerin korunmasi i¢in uygun Onlemler alinacak, bu alanlar agikca
belirlenecektir.

Hammadde kiric1 agiz kismi, igyerinin bazi yiiksek yerlerinin agik bulunan taraflari uygun
korkulukla cevrilecek veya s6z konusu boliimlerdeki korkuluklarin seviyeleri calisanlarin
tehlike bolgesi icerisine diigmesine engel olacak sekilde yiikseltilecektir.

(Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y©onetmelik
Madde: 6 Ek-11.10)

80. Tugla ambar boliimiinde istifleme uygun degildir. (1/55- % 1.82)

Isyerlerinde malzemeler, aydinlatmay1 engellemeyecek, makine ve tesisatin calismasini
giiclestirmeyecek, gecitlerde gidis ve gelisi aksatmayacak ve yangin sondiirme tesisatinin
kullanilma ve ¢alismasini engellemeyecek ve devrilmeyecek sekilde ve agirliklarina dayanacak
taban iizerine ve ancak 3 metre yiikseklikte istiflenecektir.

(4857 Sayil1 Is Kanunu Madde: 77, Is¢i Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 489)

Kisisel Koruyucular

81. Isyerinin bazi kisimlarinda calisan iscilerin kisisel koruyucu donammlart yoktur./ Isyerinde
calisanlarin (paketleme kisminda araglara yiikleme yapan) kisisel koruyucu donanim
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kullamim aliskanlhigi yetersizdir/ yoktur. (12/55-%21.82)
82. Elektrikislerinde ¢calisan is¢ilere uygun is ayakkabisi verilmemistir.(1/55 - % 1.82)
83. Yiiksek gerilim hiicresinde kisisel koruyucu donanimlar yetersizdir.(1/55 - % 1.82)

84. Isyerinde calisan bazi taseron iscilerin kisisel koruyucu donammlarin kullanimiyla ilgili
takipleri yetersizdir. (1/55-%1.82)

85. Isyerinde siklon sisleme yapan isciler icin uygun tipte koruyucu elbise yoktur. (1 /55 - %
1.82)

86. Isyerinde yiiriitiilen atélye, ¢imento silosu ve ¢cimento degirmeni insaatinda ¢alisan taseron
iscileri yiiksekte calismalarda emniyet kemeri kullanmamaktadwlar. (1/55-%1.82)

87. Isyerinde calisan bazi taseron iscilerinin is elbiseleri yoktur. (10/55-%18.18)

Her isveren, Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y énetmelik
Ek-III'de belirtilen iglerde ve benzeri iglerde, toplu koruma yontemleri ile risklerin 6nlenemedigi
veya tam olarak smirlandirilamadigi durumlarda, Ek-II'de belirtilen kisisel koruyucu
donanimlardan is¢ilerin saglik ve glivenlikleri i¢in gerekli olanlar1 Ek-I'de 6rnegi verilen tabloya
gore degerlendirecek ve ig¢ilere verecektir.

Isveren, iscilerin kisisel koruyucu donanimlari uygun sekilde kullanmalar1 igin her tiirlii dnlemi
alacaktir. Isciler de kendilerine verilen kisisel koruyucu donanimlari aldiklar1 egitime ve talimata
uygun olarak kullanmakla ytikiimliidiir.

(Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y énetmelik Madde: 8)

Saglik ve Giivenlik Isaretleri

88. Isyerinin bazi béliimlerinde tehlikeli durumlar ve davranislar konusunda ikaz levhalar:

yoktur. / Isyerinde degerlendirme yapilarak gerekli saglik ve giivenlik isaretleri asilmamigstir:
(24/55-%43.64)

Isveren, isyerinde yapilan risk degerlendirmesi sonuglarina gore; calisma ydntemleri, is
organizasyonu ve toplu korunma Onlemleriyle isyerindeki risklerin giderilemedigi veya
yeterince azaltilamadigi durumlarda, giivenlik ve saglik isaretlerini bulundurmak ve uygun
sekilde kullanmak zorundadir. Isyerinde bulunmasi gereken giivenlik ve saglik isaretleri
Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y onetmeliginde belirtilen 6zel kosullara uygun olacaktir.

(Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y onetmeligi Madde: 5)

Havalandirma

89. Isyerilaboratuar béliimiinde havalandirma yetersizdir. (6/55 - % 10.91)
90. Isyeriyemekhane béliimiiniin havalandirmasiyoktur /yetersizdir. (4/55 - % 7.27)
91. Isyeri elektrik atolyesinde lehim yapilan béliimde havalandirma yoktur. (1/55 - % 1.82)

92. Isyerinin mekanik atolyesinin kaynakhane kisminda zararll gazlar: kaynagindan alarak
ortam disina atan havalandirma tesisati yoktur. (15/55-%27.27)

93. Mekanik atolye boya depolama béliimii havalandirmasi yeterli degildir. (1/55-% 1.82)

94. Isyeri mekanik atélye béliimii dokiimhane boliimiinde kursun kalay dékiim yapilmakta olup
dokiim potast tizerinde uygun havalandirma yoktur. (1/55-%1.82)
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95. Isyerinin kazan dairesinde havalandirma tesisati yoktur / havalandirma yetersizdir. (9/55 -
%16.36)

96. Kimyasal madde deposunun havalandirmasi yetersizdir. (3/55-%5.46)

Isyerlerindeki cihaz, alet, tezgah, makina ve tesislerden ¢ikan toz, duman, bugu, 1s1, gaz ve koku,
calisilan ortama yayilmadan, uygun aspirasyon tesisati ile ¢iktig1 yerden emilerek disar
atilacaktir. Kapali igyerlerinde ¢alisma sekline ve calisanlarin yaptiklar1 ise gore, ihtiyag
duyacaklar1 yeterli temiz hava bulunmasi saglanacaktir. Cebri havalandirma sistemi
kullanildiginda sistemin her zaman calisir durumda olmasi saglanacaktir. Havalandirma
sisteminin ¢calismamasi, ¢alisanlarin saglig1 yoniinden tehlikeli ise arizayi bildiren uyar1 sistemi
bulunacaktir.

(4857 Sayili is Kanunu Madde: 77, Is¢i Sagligi ve s Giivenligi Tiiziigii Madde: 191, Isyeri Bina
ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y énetmelik Ek-1 Madde: 6)

97. Isyerinde bulunan havalandirma tesisatlarinin periyodik kontrolleri yapilmamistir. (3 /55 -
%35.46)

Aspirasyon tesisatinin giinliik bakim ve temizligi ile ii¢ ayda bir de genel kontrol ile temizligi
yapilacak ve onarimlardan sonra, tesisatin kurulus karakteristigi bozulmayacaktir. Aspirasyon
sisteminin ¢ekis debisi dl¢iilerek aktif olup olmadigi tespit edilecektir.

(4857 Sayil1 is Kanunu Madde: 77, Is¢i Saglhigi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 200 )

Saglhik Gozetimi

98. Isyerisaghk birimince yillik calisma plani diizenlenmemistir. (9/55 - % 16.36)

Saglik birimi, isyerinde ytriitiilecek saglik hizmetleri ile ilgili olarak yillik calisma plam
hazirlayarak igverenin onayina sunar. Onaylanan plan isyerinde ilan edilir. Ayrica, bu plan
calisanlarin temsilcilerine ve varsa is sagligi ve giivenligi kuruluna gonderilir.

(Isyeri Saglik Birimleri ve Isyeri Hekimlerinin Gorevleri ile Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda
Yonetmelik Madde: 8)

99. Isyerisaghk birimince yillik degerlendirme raporu diizenlenmemistir. (6 /55 - % 10.91)

Saglik birimi, isyerinde yiiriitillen saglik hizmetleri ile ilgili olarak yapilacak denetimlerde
incelenmek {iizere her yil Isyeri Saglik Birimleri ve Isyeri Hekimlerinin Gérevleri ile Calisma
Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik Ek-2'deki 6rnege uygun yillik degerlendirme raporu
hazirlar ve bir niishasin1 Genel Miidiirliige gonderir.

(Isyeri Saglik Birimleri ve Isyeri Hekimlerinin Gorevleri ile Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda
Yonetmelik Madde: 8)

100. Isyerinde ilk yardim kursu gormiis eleman yoktur. (5/55 - % 9.09)

Nitelikleri dolayisiyla devamli calisma yapilan igyerlerinde saglik birimleri ¢calisma siiresince
acik bulundurulur ve en az bir isyeri hemsiresi veya saglik memuru goérevlendirilir. Normal
caligma siiresi diginda kalan vardiya ¢calismalarinda bu personelin saglanamadigi hallerde, saglik
biriminde ilkyardim kursu gérmiis en az bir eleman gorevlendirilir. Isyerinde de her vardiyada
calisan ilkyardim kursu gérmiis is¢i/ is¢iler bulundurulur.

(Isyeri Saglik Birimleri ve Isyeri Hekimlerinin Gorevleri ile Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda
Yonetmelik Madde: 7)

101. Isyerisaglik biriminde saglik memuru/isyeri hemsiresiyoktur. (5/46- % 10.86)
58



Saglik biriminde; en az bir isyeri hekimi ile birlikte en az bir isyeri hemsiresi veya saglik memuru
gorevlendirilmesi zorunludur.

(Isyeri Saglik Birimleri ve Isyeri Hekimlerinin Gorevleri ile Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda
Yonetmelik Madde: 7)

102. Isyerisaglik birimiuygun degildir. (2/55 - % 3.64)

Saglik birimi, is saghigr ve gilivenligi hizmetlerinin yiiriitiilebilmesine ve calisacak personel
sayisina yetecek biiyiikliikte, kolay ulasilabilir, tercihen tek katli bir binada veya kurulacagi
binanin giris katinda olmalidir. Saglik birimi; en az bir muayene odasi, bir miidahale odast, bir
yardimcr saglik personeli odasi ile bekleme odasindan olusur. Saglik biriminde yeterli
aydinlatma, havalandirma, 1sitma, soguk ve sicak su tesisati bulunmali, saglik biriminin tabani
kolay temizlenebilen ve yikanabilen nitelikte olmalidir.

(Isyeri Saglik Birimleri ve Isyeri Hekimlerinin Gorevleri ile Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda
Y onetmelik Madde: 8)

103. Altisveren adina ¢alisan isgilerin saglik gozetimleri yapiimamaktadr. (1/55-% 1.82)

Saglik birimi, saglikli ve giivenli bir calisma ortami olusturmak {izere igyerlerinde fiziksel,
kimyasal ve biyolojik risklerin belirlenmesi, ortadan kaldirilmasi i¢in gerekli tedbirleri almak ve
bu amagla 6l¢lim, analiz ve kontrollerin yapilmasini saglamakla yiikiimliidiir. Bu hizmetlerin
yuriitiimiinde ve is saghigi ve giivenligi mevzuatinda 6ngoriilen tedbirlerin uygulanmasinda
saglik birimi personeli ig giivenligi uzmani ile isbirligi ve koordinasyon i¢inde calisir.

Isyerinde koruyucu 6nlemlerin alinmasinda saglik gdzetimi sonuglar1 dikkate alinacak ve bu
gozetimler 6zellikle;

1) Belli bir hastalik veya saglik yoniinden olumsuz bir etkilenmeye neden oldugu bilinen
tehlikeli kimyasal maddeye maruziyetin s6z konusu oldugu,

2) Iscilerin 6zel ¢alisma sartlarinda hastalik veya etkilenmenin ortaya ¢ikma olasiliginin
bulundugu,

3) isciler iizerinde yapilacak tetkiklerin olusturdugu riskin kabul edilebilir diizeyde oldugu
durumlarda yapilacaktir.

Saglik gbzetimine tabi tutulan her is¢i icin kisisel saglik ve maruziyet kayitlar: tutulacak ve
giincellestirilecektir.

Kisisel saglik ve maruziyet ile ilgili kayitlar, yapilan saglik gozetimi ve kisinin maruziyet diizeyi
izleme sonuglarinin bir 6zetini ihtiva edecektir. Saglik gdzetiminde biyolojik izleme ve gerekli
incelemeler yer alacaktir.

[leriki bir tarihte degerlendirilmesi acisindan, saglik ve maruziyet ile ilgili kayitlar, gizliligi de
dikkate alarak, uygun bir sekilde tutulacak ve muhafaza edilecektir. Isciler, kendilerine ait saglik
muayene sonuglari ve etkilenme diizeylerine ait bilgileri gérme hakkina sahiptirler.

Isyerinin faaliyetine son verilmesi halinde, isveren saglik ve maruziyet ile ilgili kayitlar1 Calisma
ve Sosyal Giivenlik Bakanligi'na vermek zorundadir.

Saglik gozetimi sonucunda; isyerinde tehlikeli kimyasal maddeye maruz kalan iscide, bu
maddeden kaynaklanan tanimlanabilir bir hastalik veya olumsuz saglik etkisi goriilmesi veya
biyolojik sinir degerin asildiginin tespit edilmesi halinde, is¢i durumdan haberdar edilecek ve
kendisine yapilmasi gerekli saglik gozetimi ile ilgili gerekli bilgi ve tavsiyeler verilecektir.

(Isyeri Saglik Birimleri ve Isyeri Hekimleri Gérevleri ile Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda
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Yénetmelik Madde: 16 - Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri
Hakkinda Y6netmelik Madde: 12)

104. Isyerinde ¢calisan is¢ilerin agir ve tehlikeli isler saglik raporlart yoktur. / Isyerinde ¢calisan
iscilerin saglik raporlart " Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi"'nde belirtilen formata uygun
degildir. / Saghk muayeneleri siiresi icerisinde yapilmamistir. / Isyerinde ¢alisan iscilerin

periyodik saglik kontrol ¢alismalar: tamamlanmamistir.(9/55 - % 16.36)

Agir ve tehlikeli islerde ¢alistirilacak isciler (kadinlar dahil) ile 16 yasint doldurmus fakat 18
yasini bitirmemis geng is¢ilerin ise girislerinde, isin niteligine ve sartlarina gére bedence bu islere
elverisli ve dayanikli olduklarimin fizik muayene ve gerektiginde laboratuar bulgularina
dayanilarak hazirlanan hekim raporu ile belirlenmesi zorunludur. Isin devamu siiresince de bu
islerde calistirilmalarinda bir sakinca olmadiginin 16 yasini doldurmus fakat 18 yasini bitirmemis
geng isciler i¢in en az 6 ayda bir, digerleri i¢in de en az yilda bir defa hekim raporu ile tespiti
zorunludur. Bu raporlar isyeri hekimi, igyeri ortak saglik birimi, is¢i saglig1 dispanserleri,
bunlarin bulunmadig1 yerlerde sirastyla en yakin Sosyal Sigortalar Kurumu, Saglik Ocagi,
Hiikiimet veya belediye hekimleri tarafindan verilir. Saglik raporu alinmamis herhangi bir is¢inin
agir ve tehlikeli islerde ¢alistirilmasi yasaktir. Iscilerin gerek ilk ise girislerinde gerekse periyodik
muayenelerinde belirlenen saglik durumlar ile diger gerekli bilgiler bu raporlara islenir. Bu
raporlar, teftis esnasinda Is Miifettislerine her istenildiginde gosterilmek iizere isveren veya
yetkilisi tarafindan, gizliligine halel gelmeyecek bir surette igyerlerindeki 6zliik dosyalarinin
kisisel saglik boliimiinde saklanir. Isyerinden iliskileri kesilerek yeni bir ise giren iscilerin bu
raporlar1 veya 6rnekleri yeni igveren veya vekilinin istegi halinde o igyerine gonderilir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 86, Agir ve Tehlikeli isler Y netmeligi Madde: 5)
105. Isyerinde calisan iscilerin bir kismimin tetanos asilari yaptiridmamistiv. (2/55 - % 3.64)

Tetanos tehlikesi olan islerde ¢alisan biitiin is¢ilere antitetanik as1 yapilacak, par¢alanmis ezik ve
toprakla bulagsmis yaralanmalarda, serum antitetanik tatbik olunacak, eger is¢i evvelce agilanmig
ise rapel olarak ana toksin yapilacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Isci Saglhigi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 86)
106. Iscilerin akciger rontgenleri uygun degildir/yoktur. (9/55 - % 16.36)

Tozlu islerde ¢alisan iscilerin, periyodik olarak, saglik muayeneleri yapilacak ve her 6 ayda bir,
gbgiis rontgenleri alinacaktir. S6z konusu gogiis rontgenleri mikro film olmayacak, standart
makro film olacaktir. Solunum ve dolasim sistemi hastaliklar ile cilt hastalig1 goriilenler, bu
islerden ayrilacaklar, kontrol ve tedavi altina alinacaklardir.

(4857 Sayil1 Is Kanunu Madde: 77, Is¢i Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 76)
107. Yemekhane boliimiinde ¢calisanlarin portor muayeneleri uygun degildir. (6/55 - % 10.91)

Gida islerinde calisan iscilerin bulasici hastaliklarinin olup olmadiginin belirlenmesi amaciyla
portdr muayeneleri her {i¢ ayda bir periyodik olarak yapilacak, bu muayenelere en az 6 aylik
periyotlarda gaita kiiltiirii, diskinin mikroskobik incelenmesi ile burun ve bogaz kiiltiirti, bir y1llik
periyotlarda ise akciger grafisi mutlaka eklenecektir.

(4857 Sayil Is Kanunu Madde: 77, Isci Saglig1 ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 57, Umumi
Hifzisthha Kanunu Madde: 126)

108. Isyerlerinin saglik biriminde bilgisayar yoktur. (5/55 - % 9.09)

Saglik biriminde yeterli aydinlatma, havalandirma, 1sitma, soguk ve sicak su tesisat1 bulunmali,
saglik biriminin tabani kolay temizlenebilen ve yikanabilen nitelikte olmalidir. Saglik birimi
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Ek-1de belirtilen arag ve geregler ile donatilmalidar.

(Isyeri Saglik Birimleri ve Isyeri Hekimlerinin Gorevleri ile Calisma Usul ve Esaslar1 Hakkinda
Yonetmelik Madde: 7)

109. Isyerinde bulunan alt isveren iscilerinin saglik ve giivenlik gézetim calismalart ana igveren
tarafindan kontrol edilmemektedir. (1/55-% 1.82)

Bir igyerinde birden fazla igverene ait ¢alisan bulunmasi durumunda, her isveren kendi kontrol
alanina giren tlim hususlardan sorumlu olacaktir.

Isverenlerin, Is Kanunu’nda belirtilen sorumluluklar1 sakli kalmak kayd: ile yasal olarak
isyerinin tiimiinden sorumlu olan isveren, ¢alisanlarin saglik ve giivenlikleri ile ilgili nlemlerin
belirlenmesi ve uygulanmasini koordine edecektir.

(4857 Sayil Is Kanunu Madde: 2, Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi
Hakkinda Y6netmelik Madde: 8)

110. Isyerinin mekanik atélye, dokiimhane ve boyahane béliimlerinde calisan iscilerin klinik ve
laboratuar tetkikleri yapiimamugtir. (6/55 - % 10.91)

Meslek hastaliklarindan korunmak i¢in, ise giris ve ise yerlestirme muayeneleri diizenli
yapilacak, kullanilan maddelere kars1 hassas olanlar bu islerde ¢alistirilmayacak, ise uygun
kisilerin yerlestirilmesine 6nem verilecektir.

Ayrica, ise yerlestirilen is¢ilerin, tehlike ve zararin 6zelligine gore, belirli siirelerde saglik
muayeneleri ve gerektiginde laboratuar arastirmalari yapilacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 59)
111. Isyerinde ¢calisan iscilerin isitme testleri yapilmamistir. (3/55 - % 5.46)

Girtltili islerde calisacak iscilerin igse alinirken, genel saglik muayeneleri yapilacak, 6zellikle
duyma durumu ve derecesi Olciilecek, kulak ve sinir sistemi hastalig1 olanlar ile bu sistemde
arizasi bulunanlar ve hipertansiyonlular, bu islere alinmayacaklardir. Ancak dogustan sagir ve
dilsiz olanlar, bu islere alinabileceklerdir. Giiriiltiilii islerde ¢alisan iscilerin, periyodik olarak,
genel saglik muayeneleri yapilacaktir. Duyma durumunda azalma ve herhangi bir bozukluk
goriilenler ve kulak ve sinir hastalig1 bulunanlar ve hipertansiyonlu olanlar, ¢alistiklar1 islerden
ayrilacaklar, kontrol ve tedavi altina alinacaklardir.

(4857 Sayil1 is Kanunu Madde: 77, is¢i Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 78)
112. Isyerinin siklon katlarinda emniyet dusuyoktur. (2/55- % 3.64)

Isveren, iscilerin sicak malzemeye maruz kalabilecegi tehlikeli boliimlerde ve islerde
kullanilmak {izere emniyet (viicut) dusu tesis etmek zorundadir.

(4857 Sayil1 s Kanunu Madde: 77)

113. Isyeri laboratuar boliimiinde ¢ok yonlii dus (goz dusu) yoktur. / Isyeri laboratuar
boliimiinde bulunan ¢ok yonlii (g6z dusu) dus kimya laboratuarinda bulunmayp, dusun
bulundugu yer uygun degildir. (12/55-%21.82)

Korozif sivilarin dolduruldugu, bosaltildigi ve benzeri islemlerin yapildig1 isyerlerinde
kullanilmaya hazir akarsu bulunacak ve bir insan i¢in yeter biiyiikliikte su banyolar1 veya siiratle
isleyen cok tarafli duslar her boliimiin igerisine veya yakinina kurulmus olacaktir. Kazaya
ugrayanlarin yanmalarini 6nlemek icin suyun sicakligi ve ¢evrenin sicakligr hissedilir sekilde
farkl1 olmayacaktir. Isveren tarafindan isyerlerine bu hususta gerekli talimat asilacaktir.

(4857 Sayil1 Is Kanunu Madde: 77, Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan
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Isyerlerinde ve Islerde Alinacak Tedbirler Hakkinda Tiiziikk Madde: 116)

114. Isyeri yemekhane béliimii gida stok béliimiinde temizlik malzemesi depolanmasi
vapilmaktadir. (1/55-%1.82)

S6z konusu gida stoklamasi yapilan igyeri boliimiinde temizlik malzemesi depolanmayacaktir.
(4857 say1l14857 Sayili is Kanunu Madde: 77)

Egitim
115. Isyerindeiscilere verilen egitim ilgili yonetmelige uygun degildir. (3/55 - % 5.46)

116. Isyerinde yillik egitim programi hazirlanmamistir ve iscilere ilgili yonetmelige gore is
saglhigi ve giivenligi egitimi verilmemigtir. (4/55-%7.27)

Isverenler, isyerlerinde saglikl1 ve giivenli calisma ortaminin tesis edilmesi igin gerekli 5nlemleri
almakla yiikiimliidiirler. Bu amagcla, isverenler, calisanlari, yasal hak ve sorumluluklari
konusunda bilgilendirmek, onlarin kars1 karsiya bulunduklar1 mesleki riskler ve bunlarla ilgili
alinmasi gerekli tedbirler konusunda isyerlerinde is saglig1 ve glivenligi egitim programlarini
hazirlamak, egitimlerin diizenlenmesini, ¢alisanlarin bu programlara katilmasini saglamak ve
verilecek egitim i¢in uygun yer, arag ve gere¢ temin etmekle ylikiimlidiirler.

Calisanlara verilecek egitim, igyerinin faaliyet alanina gore asagidaki ve benzeri konulardan
segilir;

a) Genelissagligive giivenligi kurallari,

b) Is kazalar1 ve meslek hastaliklarin sebepleri ve isyerindeki riskler,

c) Kaza, yaralanma ve hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin
uygulanmasi,

d) Isekipmanlarinin giivenli kullanima,

e) Calisanlarin yasal hak ve sorumluluklari,

f) Yasal mevzuatileilgili bilgiler,

g) Isyerinde giivenli ortam ve sistemleri kurma,
h) Kisisel koruyucu alet kullanima,

1) Ekranliekipmanlarla ¢caligma,

j) Uyarisaretleri,

k) Kimyasal, fiziksel ve biyolojik maddelerle ortaya ¢ikan riskler,
1) Temizlik ve diizen,

m)Yangin olay1 ve yangindan korunma,

n) Termal konfor sartlari,

0) Ergonomi,

p) Elektrik, tehlikeleri, riskleri ve dnlemleri,

r) 1k yardim, kurtarma.

(Calisanlarin Is Saghg ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik
Madde: 4,11)
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117. Asbestle ¢calisma yapan is¢ilere egitim verilmemistir. (5/55 - % 9.09)

Isveren, asbest igeren tozlara maruz kalan veya kalma ihtimali bulunan biitiin iscilere uygun ve
yeterli egitimi saglamak zorundadir.

Buegitim;
a) Belirli araliklarla tekrarlanacak ve iscilere maddi bir yiik getirmeyecektir.

b) Iscilerin kolayca anlayabilecegi sekilde yapilacak, korunma ve giivenlik yoniinden &zellikle
asagidaki hususlarda is¢ilerin gerekli bilgi ve beceriyi kazanmalari saglanacaktir;

1) Asbestin ozellikleri ve sigara igmenin olumsuz etkilemesi de dahil asbestin sagliga
etkileri,

2) Asbestigcermesi muhtemel malzeme ve iirtinlerin tiirleri,

3) Asbeste maruz kalinabilecek islemler ve bu maruziyeti en aza indirmek i¢in alinacak
koruyucu tedbirlerin 6nemi,

4) Giivenli calisma sekli ve yontemi ile koruyucu ekipman,

5) Uygun solunum sistemi koruyucusu se¢imi, bunlarin koruma sekli ve koruma derecesi ve
uygun sekilde kullanilmasi,

6) Acil durumislemleri,
7) Dekontaminasyon islemleri,
8) Atiklarin uzaklastirilmasi ve
9) Gerekli tibbi muayeneler.
(Asbestle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik Madde: 15)

Makina— Ekipman
118. Déner firin agzindan sicak malzeme kagagi vardwr. (1/55-%1.82)

(Cimento, kireg, al¢1, dolomit, aglomerit gibi malzemelerin iiretiminde kullanilan doner firinlarin
altindaki sogutma yerlerinde, bosaltma veya temizleme sirasinda figkiran sicak tozlara veya geri
tepen alevlere kars1 gerekli tedbirler alinacaktir.

(4857 Sayil1 Is Kanunu Madde: 77, Is¢i Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 266)

119. Isyeri torba paketleme béliimiinde acil durdurma ipi veya durdurma kapagi yoktur. (33/55
-%60.00)

Acil durumlarda kullanilmak tizere durdurma sistemi olacaktir.
(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 157)

120. Isyerinde kullanmilan bazi bantli transportorler (kagit torba nakil bandi, paket cimento
sevkiyat bandi v.b.) ile paketleme makinalarimin acil durdurma sistemleri

bulunmamaktadir. (33/55 - % 60.00)

Transportorlerin yiikleme ve bosaltma yerleriyle hareket ve germe tertibatinin bulundugu uygun
yerlere durdurucu tertibat konulacaktir.

Is ekipmaninin tehlikesi ve normal durma siiresinin gerektirmesi halinde is ekipmaninda acil
durdurma sistemi bulunacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Isci Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 441, Is
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Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi Madde: 6.a.2-Ek 1
Madde: 2.4)

121. Isyeri atelye boliimiinde bulunan torna tezgahinda siperlik yoktur. (11/55 - % 20.00)

Otomatik torna tezgahlari ile otomatik tezgahlarin operasyon noktalari, uygun sekil ve nitelikte
koruyucu igine almacaktir. Isgilerin kayis veya aynayi tutarak elle fren yapmalar1 dnlenecektir. Gegit
ve ara yollara bakan tezgahlarda talas firlamalarina kars1 gerekli tedbirler alinacaktir. Rovelver ve
otomat tezgahlarmda ¢ubuk halinde olan malzemeler, uygun koruyucu igine almacaktir.

(4857 Say1li Is Kanunu Madde: 77, Is¢i Saghigi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 170)

122. Stokholde bulunan iki gezer vincin ¢carpismamasi icin gerekli onlemler alinmamuistir. Ayrica
buvinglerin yiiklerinin altinda is¢iler gegmektedir. (1/55-% 1.82)

Ayni ray sebekesi lizerinde baska vingler calistiginda, bunlar1 uygun uzaklikta durduracak
takozlar konulacak veya ayni isi gorecek baska tedbirler alinacaktir.

Isin teknigi yoniinden zorunlu olmadik¢a kaldirilan yiikiin altinda insan bulunmamasi igin
gerekli tedbir alinacaktir. Isgilerin bulunabilecegi korunmasiz ¢alisma yerlerinin iizerinden yiik
gecirilmeyecektir. Bunun miimkiin olmadig: hallerde uygun calisma yontemleri belirlenerek
uygulanacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Is¢i Saghgi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 411, Is
Ekipmanlarimin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi Madde: 6.a.2-Ek 11
Madde: 3.1.3)

123. Isyerindeki giyotin makasinin sac biikme silindirinin koruyucusu yoktur. (2/55 - % 3.64)

Madeni levha ve sac kesme makaslarinin agzina, bigak boyunca devam eden koruyucu bir lama
konacak, kesme isinin goriilmesi gereken hallerde, lamada delikler agilacak ve kesilen
malzemenin kalinligina gore ayarlanabilecek durumda olacaktir.

Sac kivirma ve sekillendirme, tekstilde emprime baski ve sikma, madeni olmayan maddeleri
ezme, deri lizerine baski kabartma ve matbaa baski isleriyle bunlara benzer islerde kullanilan
makina ve tezgahlarda; silindir ve merdanelerin i verme agzina sabit ve ayarlanabilir uygun bir
koruyucu konacak veya bunlarda ¢ift el kumanda tertibat1 bulunacak ve bunlardan bir tanesi
makinay1 tek bagina harekete geciremeyecek sekilde yapilmisg olacaktir.

Parca firlamas1 veya diismesi riski tastyan is ekipmanlari, bu riskleri ortadan kaldiracak uygun
giivenlik tertibati ile donatilacaktur.

(4857 Sayil Is Kanunu Madde: 77, Is¢i Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 185/2, 181/1, is
Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi Madde: 6.a.2-Ek II
Madde: 2.5)

124. Isyerinin yiiksek 1sili kissmlarinda sizdirmazlik amaciyla asbestli salmastralar
kullanilmaktadir. (13/55-%23.64)

Asbestin piiskiirtiilerek (sprey) kullanilmas1 ve asbest iceren, yogunlugu 1 gr/cm”den az olan,
yalitim veya ses yalitimi malzemesi ile ¢alisilmas1 yasaktir.

(Asbestle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y énetmelik Madde: 7)

125. Isyeri yemekhane béliimiinde soguk hava deposunda sesli ve isikl alarm tertibati yoktur. (2
/55-%3.64)

Gerekli giivenlik tedbirleri alinmig bulunmadik¢a, soguk hava depolart icerisine hi¢ kimse
girmeyecektir. Deponun i¢inde is¢i bulundugunun anlagilmasi i¢in depolarda igeriden kumanda
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edilen zil veya kirmiz1 151k ve elektrik cereyani kesilmesi halinde kullanilmak iizere uygun
bulunacak diger haberlesme tertibati yapilmis, kullanilma sekilleri belirtilmis ve diger iscilerin
ses veya 151k ile haberdar edilmesi saglanmis olacaktir. Kapilarin i¢ten acilabilmesi i¢in tertibat
yapilacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan
Isyerlerinde ve Islerde Alinacak Tedbirler Hakkinda Tiiziik Madde: 193)

Akaryakit Depolamasi

126. LPG depolama tankimin bulundugu boliimde gerekli tedbirler (gaz kagagi algilama
dedektorii, sprinkler sistemi-serpici, vb.) alinmamistir. / Yemekhanenin mutfak kisminda
LPG kagag algilama dedektorii yoktur. (16/55 - %6 29.09)

Yeriistii depolama tankinin {stlinde, tankin 1sinarak i¢ basincin ylikselmesi durumunda tanki
sogutabilecek, otomatik sogutma tertibati (Sprinkler-serpici) bulunmalidir. Bunun igin sistem
gerekli ve uygun nitelikte (basing algilayicisi-presostad ve selenoid valf v.b.) elemanlar ile
donatilmalidir.

LPG depolamasi yapilan ve LPG kullanilan kisimlarda yerden 20 cm yiikseklikte, ex-proof gaz
dedektorlii alarm sistemi bulunacaktir. Dedektér gaz kacaginmi algiladiginda, alarm sistemi,
tesisin yangin sondiirme ve aydinlatma sistemi disindaki biitiin elektrigini kesebilmeli ve gidis ve
dontis hattindaki gaz akisin1 durdurmalidir.

(4857 say1l1 Is Kanunu Madde:77, Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi
Hakkinda Y6netmelik Madde : 5,7 ,9)

127. Isyeri benzin ve motorin depolama tanklarimin havalandirma borulart uygun degildir. (4 /
55-%7.27)

Yer alt1 akaryakit depolarinin havalandirma borulari; binalarin agik kisimlarindan ve buharlarin
birikebilecegi yerlerden uzakta bulunacak ve agizlar1 yerden en az 2.5 metre yiikseklikte
olacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Parlayic1 Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan
Isyerlerinde ve Islerde Alinacak Tedbirler Hakkinda Tiiziik Madde: 77/d)

128. Isyerinde bulunan fuel-oil tankinda kagak ve sizintiya karsi gerekli onlemler
alinmamistir.(6/55-%10.91)

Yeriistii depolari, saglam tabanlar {izerine oturtulmus ve etrafi uygun giivenlik duvarlar ile
¢evrilmis olacaktir.

(4857 Sayil1 is Kanunu Madde: 77, Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararl Maddelerle Calisilan
Isyerlerinde ve Islerde Alinacak Tedbirler Hakkinda Tiiziik Madde: 76)

129. Akaryalkat tanklarinin havalandirma borusunda alev sizdirmazlik tertibati yoktur. (4 /55 -
%7.27)

Parlayici sivilarin konuldugu yeralti depolarinda alev gegirmez tertibatli ve havaya daima agik
tutulacak bir havalandirma borusu ile dlgmeler disinda her zaman kapali bulundurulacak bir
O0lcme agzi bulunacaktir. Yeraltt depolarinin, bunun disinda, disarisi ile hi¢ baglantisi
bulunmayacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77, Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan
Isyerlerinde ve Islerde Alinacak Tedbirler Hakkinda Tiiziik Madde: 77)
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130. Akaryakat tankinin etrafinda bosluklar mevcuttur. (5/55 - % 9.09)

Akaryakit tanklarinin ¢evresinde, akaryakit buharinin birikebilecegi ve tehlikeli durumlarin
ortaya ¢ikabilecegi bos hacimler bulunmayacaktir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 77)

Ehliyetler
131. Buhar kazani igletmeciligi yapan is¢inin belgesi kalorifer ates¢i belgesidir. (5/55 - %6 9.09)

Buhar kazanlarimin isletmesi i¢in kalorifer ates¢i belgesi yeterli degildir. Buhar kazanlar1 bu
konuda egitim almis ve bu egitimi belgelendirilmis kisiler tarafindan isletilecektir.

(4857 Sayil1 s Kanunu Madde: 77)

Is Saghgi ve Giivenligi Kurulu

132. Is Saghgi ve Giivenligi Kurulu kararlari ilgili yonetmelikte yer alan iiyeler diginda iiyelerin
katilimi ile alinmaktadir. Is saghgi ve giivenligi kurulunda 10 (on) tiye bulunmaktadur. (12 /
55-%21.82)

133. Is Saghgi ve Giivenligi Kurulu toplantilarina igyeri hekimi katiimamaktadur:
(1/55-%1.82)

Isveren, 07/04/2004 tarihli ve 25426 say1l1 Resmi Gazete'de yayimlanan "Is Saglig1 ve Giivenligi
Kurullar1 Hakkinda Yonetmelik" hiikiimlerine gore; sanayiden sayilan, devamli olarak en az 50
is¢1 calisan ve alt1 aydan fazla siirekli islerin yapildigi igyerlerinde bir is saglig1 ve giivenligi
kurulu kurmakla ytikiimliidiir.

Is sagligi ve giivenligi kurullari asagida belirtilen kisilerden olusur.
a) Isverenveyaisveren vekili,

b) Is Kanununun 82 nci maddesi uyarinca is giivenligi ile gorevli miihendis veya teknik
eleman,

¢) IsKanununun 81 inci maddesi uyarinca gérevlendirilen isyeri hekimi,

d) Insan kaynaklari, personel, sosyal isler veya idari ve mali isleri yiiriitmekle gorevli bir
kisi,

e) Varsasivil savunmauzmani,

f) Isyerinde gorevli formen, ustabasi veya usta,

g) 2821 sayili Sendikalar Kanununun degisik 34 {incii maddesi hiikmii uyarinca isyerinde
bulunan sendika temsilcilerinin kendi aralarinda sececekleri kisi, isyerinde sendika
temsilcisi yoksa o igyerindeki iscilerin yaridan fazlasinin katilacagi toplantida acik oyla
secilecek is¢i,

h) Saglik ve giivenlik is¢i temsilcisi.

Kurulun bagkani isveren veya igveren vekili, kurulun sekreteri ise bu maddenin (b) bendinde
sozl edilen kisidir.

Bu maddenin (b), (¢), (d), (¢) bentlerinde gosterilen iiyeler igveren veya igveren vekili tarafindan
atanirlar.
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Bu maddenin (f) bendinde belirtilen iiye o isyerindeki formen, ustabasi veya ustalarin yaridan
fazlasinin katilacagi toplantida a¢ik oyla se¢ilen kisidir.

Bu maddenin (f) ve (g) bentlerinde s6zii gegen kurul tiyelerinin ayni usullerle yedekleri segilir.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde: 80, Is Saghg ve Giivenligi Kurullart Hakkinda Y dnetmelik
Madde: 4, 5)

134. Issaghgive giivenligi kurulu diizenli toplanmamaktadir. (1/55 - % 1.82)

Is saglig1 ve giivenligi kurullar1 en az ayda bir kere toplanir. Toplantinin giindemi, yeri, giinii ve
saati toplantidan en az kirk sekiz saat nce kurul tiyelerine bildirilir.

(Is Saglig1 ve Giivenligi Kurullar1 Hakkinda Y 6netmelik Madde: 8-a)

135. Isyerine 6zgii is sagligi ve giivenligi ic yonetmeligi hazirlanmamustir. (12/55 - %21.82)
Isyerinin niteligine uygun bir is saglig1 ve giivenligi i¢ yonetmeligi hazirlanacaktir.

(Is Saghg ve Giivenligi Kurullar1 Hakkinda Y netmelik Madde: 7/a)

Is Giivenligi ile Girevli Miihendis veya Teknik Eleman

136. Isyerinde is giivenligi ile gorevli miihendis veya teknik eleman yoktur. (13 /46 - % 28.26)

Sanayiden sayilan, devamli olarak en az elli is¢i calistiran ve alt1 aydan fazla siirekli iglerin
yapildigi isyerlerinde isverenler, isyerinin is glivenligi dnlemlerinin saglanmasi, is kazalarinin ve
meslek hastaliklarinin 6nlenmesi i¢in alinacak 6nlemlerin belirlenmesi ve uygulanmasinin
izlenmesi hizmetlerini yiriitmek iizere isyerindeki is¢i sayisina, isyerinin niteligine ve
tehlikelilik derecesine gore bir veya daha fazla miihendis veya teknik eleman1 gorevlendirmekle
ylkiimliidiirler.

(4857 Sayili Is Kanunu Madde:82)

Elektrik Miihendisi
137. Isyerinde elektrik miihendisi yoktur. (1/55 - % 1.82)

Tiim ytiksek gerilimli kuvvetli akim tesislerinde teknik konulardan sorumlu elektrik miithendisi
olmalidir. 154 kV ve daha biiyiik kuvvetli akim tesislerinde (uzaktan kumanda edilen TM ler
hari¢) isletme sorumlusu olarak en az bir elektrik mithendisi bulundurulmalidir. Bu Miithendisin
is glivenligi ve is emniyeti agisindan sorumlulugu, tesiste uyulmas: gereken is giivenligi
yontemlerini tespit etmek, emniyetli bir isletme i¢in uyulmasi gerekli kurallar1 belirlemek ve
gerekli ara¢ gerecleri tespit ederek soz konusu kurallara uyulmasi yoniinde denetlemeler
yapmaktir.

(4857 Say1li Is Kanunu Madde: 77, Elektrik Kuvvetli Akim Tesisleri Y énetmeligi Madde: 60)

Genel Temizlik

138. Degirmen ve paketleme béliimiiniin genel temizligi yeterli degildir. (3/55 - % 5.46)

139. Sosyal tesisler (banyo, WC vb.), revir ve ¢alisma ofisleri genel olarak temiz ve bakimli
degildir. (3/55-%5.46)

Gaz, buhar, s1v1 veya toz ¢ikarma tehlikesi olan is ekipmanlari, bunlar1 kaynaginda tutacak
ve/veya ¢ekecek uygun sistemlerle donatilacaktir. Toz riskinin kabul edilebilir diizeyde olmadig1
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yerlerde yapilan ¢aligmalarda ¢alisanlar, zararl diizeyde giiriiltiiden ve gaz, buhar, toz gibi zararli
dis etkilerden korunacaktir.

Isyeri olarak kullanilan binalarin déseme yiizeyine, orada ¢alisan isciler icin tehlikeli olacak
sekilde, makine, tesis, ham, yar1 islenmis veya tam islenmis malzeme birakilmayacaktir.

Isyerlerindeki atdlyeler, gecit, depo ve ambarlar ile bakim odalarinin duvar, taban, tavan,
pencere, kap1 ve diger yerleri, her zaman i¢in temiz ve bakimli bir sekilde bulundurulacaktir.

Calisilan yerler, giinde en az bir kere temizlenmis olacaktir. Giindiiz ve gece devamli olarak
calisilan igyerlerinde bu temizlik, ya isin baslamasindan 6nce veya bitiminden sonra yahut
yapilan isin geregine gore ara dinlenmelerinde yapilacak ve her halde calisma sirasinda
yapilmayacaktir. Temizlik, ister aspirasyon yoluyla, ister diger yollarla yapilsin, toz
kaldirilmamast i¢in, gerekli tedbirler alinmalidir.

(4857 Sayil1 Is Kanunu Madde: 77, Is¢i Sagligi ve Is Giivenligi Tiiziigii Madde: 9, 26, 38, 40, 41,
Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yénetmeligi Madde: 6, Isyeri Bina
ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y 5netmelik Madde: 5, 6)

Trafik Diizenlemesi

140. Isyerinin agik alanlarinda uygun ve yeterli trafik diizenlenmesi yapilmamistir. (10/55 - %
18.18)

Acik ve kapali calisma alanlarinda, yayalarin ve aracglarin giivenli sekilde hareketlerini
saglayacak dlizenleme yapilacaktir.

(Isyeri Bina ve Eklentilerinde Almacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Yonetmelik
Madde: 6 Ek-I1.16)

Calisma Plani - Talimatlart

141. Isyerinin otomasyon odasinda ekranli araglarla cahsan iscilere uygun calisma plan
hazirlanmamustir. (2/55 - % 3.09)

Isveren, ekranli araglarla yapilan calismalardan kaynaklanan is yiikiinii ve etkilenmeyi azaltmak
amaciyla, uygun caligma plan1 yaparak, operatorlerin periyodik olarak ara vermesini veya
doniisiimlii olarak bagka islerde ¢alismalarini saglayacaktir.

(Ekranli Araglarla Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y 5netmelik Madde: 7)

142. Isyerinin calisma alanlarina calisma talimatlart asilmamistir/ Isyerinde c¢alisma
talimatlar: (prosediirleri) yoktur. (11/55 - % 20.00)

Isyerinde ¢alisan iscilere yaptiklari is, kars1 karsiya bulunduklari mesleki riskler ve bunlarla ilgili
alimmas1 gerekli tedbirler konusunda ¢aligsma talimatlar1 verilecek, bunlar yazili belge haline
getirilip is¢ilere dagitilacak, ¢alisanlar ise bu konudaki talimat ve prosediirlere uyacaklardir.

igveren, is ekipmanlar1 ve bunlarin kullanimina iliskin olarak iscilerin bilgilendirilmesinde
asagida belirtilen hususlara uymakla ytikiimliidiir:

a) Iscilere kullandiklari is ekipmani ve kullanimina iliskin yeterli bilgi ve uygun olmasi halinde
yazili talimat verilecektir. Bu talimat, iiretici tarafindan ekipmanla birlikte verilen kullanim
kilavuzu dikkate alinarak hazirlanacaktir.

b) Bubilgiler ve yazili talimatlar en az;
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1) Is ekipmanimin kullanim kosullar,

2) Is ekipmaninda éngoriilen anormal durumlar,

3) Is ekipmaninin énceki kullanim deneyiminden elde edilen sonuglar,
ile ilgili bilgileri icerecektir.

(4857 Say1li Is Kanunu Madde: 77, Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari
Yonetmeligi Madde: 10)
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8. BOLUM
SONUC VE ONERILER

Cimento fabrikalarinda, hammadde, ara madde, son iiriinler ile kullanilan is ekipmanlarinin
ozelliklerinden kaynaklanan toz ve giiriiltii ciddi is saglig1 ve giivenligi sorunlarina neden
olmaktadir.

Is Teftis Kurulu Baskanlifi'nca ¢imento fabrikalarinda oncelikli olarak toz ve giiriiltiiden
kaynaklanan is saglig1 ve giivenligi risklerinin belirlenerek dnleme politikalari ile is saglig1 ve
giivenligi kiiltiiriniin gelistirilmesinde, kalict ve sistematik iyilesme saglanmasinda ilgili
taraflara rehberlik etmek ve 6zellikle risk degerlendirmesi temelinden hareketle is saglhigi ve
giivenligi yoniinden yeni yaklasimi etkin kilarak is kazalarini ve meslek hastaliklarini 6nlemek
icin alinmasi1 gerekli tedbirleri tespit etmek ve teftisler i¢in veri taban1 ve kilavuz olusturmak
amactyla "Cimento Fabrikalarinda Is Sagligi ve Giivenligi Denetim Projesi" planlanmistir.

Planlanan proje kapsaminda denetimler Is Teftis Ankara Grup Baskanligi'nda gorevli 2 Bas Is
Miifettisi ile 2 Is Miifettisi tarafindan 44 ilde faaliyet gosteren 41 adet entegre tesis ve 14 adet
oglitme-paketleme tesisi olmak tizere toplam 55 fabrikada 01.03.2006 - 30.09.2006 tarihleri
arasinda gerceklestirilmistir.

Proje kapsaminda denetimi yapilan 55 igyerine iligkin denetim raporlarin incelenmesi
sonucunda;

* (Cimento fabrikalarinda 9052 erkek, 481 kadin olmak iizere toplam 9533 is¢inin asil
isverenlerin, 4172 erkek, 74 kadin olmak {izere toplam 4246 is¢inin alt isverenlerin is¢isi
oldugu ve sektorde toplam 13224" erkek, 555'1 kadin olmak iizere toplam 13779 is¢inin
calistigi,

» 28igyerinin kurma izni, 50 igyerinin isletme belgesinin oldugu,
* 50'den fazlaiscicalistiran 46 adet isyerinden,;
* 46isyerindeisyeri hekimi gorevlendirildigi,
* 41 adetisyerinde isyeri hemsiresi/saglik memuru gorevlendirildigi,

* 46 adetisyerindeis sagligi ve giivenligi kurulu kuruldugu,

* 33 igyerinde 37 is glvenligi ile gorevli miihendis veya teknik elemanin
gorevlendirildigi,

o Isyerlerinde son 5 yilda 657 adet is kazas1 meydana geldigi, bu kazalarm 19.515 isgiinii
kaybina yol agtig1,

 Teftis yapilan 55 isyerinde 27 ana baslik altinda 142 adet noksan husus saptandigi,
tespit edilmistir.
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Proje kapsaminda teftisi yapilan 55 isyerinde tespit edilen noksanlarin giderilmesi i¢in
isverenlere mehil verilmis olup idari para cezas1 uygulanmamugtir.

Proje kapsaminda yiiriitiilen caligmalar ve teftis raporlarinin degerlendirilmesi sonucu belirlenen
ve raporun 4. ve 5. bolimlerinde belirtilen hususlar ile ilgili goriis ve Oneriler asagida
belirtilmistir.

1. Toz

Hammaddenin ¢ikarildig1 ocaklardan paketlemeye kadar olan siire¢leri kapsayan tozsuzlagtirma
programi isyerlerinin biiyiik bir kisminda uygulanmaktadir. Cimento {retiminin degisik
asamalarinda ortaya ¢ikan tozlarla miicadeleyi hedefleyen bu program kapsaminda;

« On homojenizasyon ve/veya homojenizasyon sistemlerinin isyerlerinde faaliyete
gegcirilmesi,

» Hammaddenin kirilmasi sirasinda ¢ikan tozu tutmak igin filtreli emis sistemleri ile ¢ikan
tozun bastirilmasi i¢in su pulverizasyon sisteminin kurulmasi ve etkin bir sekilde
calistirilmasi,

* Hammadde ve klinker stoklamasinin yapildigi stokhollerde bant besleme noktalarinda
(calisan is¢i varsa) filtreli emis sistemlerinin kurulmasi ve etkin bir sekilde ¢alistiriimasi,

» Tesis genelinde toz kaynaklar1 belirlenerek oncelikle toz ¢ikisinin 6nlenmesi gerekli
durumlarda da filtreli emis sistemlerinin kurulmasi ve bakimlarinin diizenli olarak
yapilmasi,

» Paketleme kantarlarinda periyodik bakimlarin yapilmasi, 6zellikle ¢cimento dolum kantar
meme basliklarinin arizalanmasindan kaynaklanan sorunlarin zamaninda giderilmesi

hususlari dikkate alinarak yerine getirilmelidir.
2. Giiriiltii

Cimento sektoriinde faaliyet gosteren tiim fabrikalarda basta farin degirmenleri, ¢imento
degirmenleri, firin manto sogutucu fanlar olmak {izere giiriiltii kaynag1 olan noktalarda gtiriiltii
diizeyini kabul edilebilir diizeye indirmek igin giiriiltiiyle miicadele programi uygulanmalidir.
Giriiltiinlin, kaynaginda miihendislik ¢aligmalar1 ile Onlenmesi veya azaltilmasi, is
ekipmanlarinin diizenli olarak bakim ve onarimlarinin yapilmasi, ses yalitimlarinin saglanmasi,
gliriiltiiniin yayilmasinin onlenmesi ve bu oOnlemlerle giiriilti diizeyinin yeterince
disiirilememesi durumunda calisanlar tizerindeki etkisini azaltmak i¢in kisisel koruyucu
donanimlarin kullanilmast gibi 6nlemler giiriiltiiyle miicadele programi kapsaminda yerine
getirilmesi gereken uygulamalardir.

72



3. Patlayic1 Ortamlar

Cimento fabrikalarinda yangin ve patlama yontinden risk teskil eden komiir, akaryakit ve benzeri
maddelerin  patlama riskleri degerlendirilmeli ve gerekli onlemler alinmalidir. Patlayici
ortamlarin belirlenmesi, degerlendirilmesi ve alinacak onlemleri igeren patlamadan korunma
dokiimani1 hazirlanmalidir.

Patlamadan korunma dokiimaninin asagida belirtilen boliimleri de igermesi 6nerilmektedir:

o Isyerive ¢calisma alamnin tamimlanmasi: Isyeri genel plan, is ekipmanlar1 yerlesim plan,
acil durum kag1s yol planlari, elektrik ve paratoner tesisati projeleri,

* Proseslerin tammlanmasi: Is akis semasiile isyerinde yapilan proseslerin tanimlanmasi

* Patlayici ortam olusturabilecek maddelerin listelenmesi: Patlayici ortam olusturabilecek
maddelerin, yogunluk, parlama noktasi, alevlenme sicakligi, alt ve iist patlama limitleri
gibi giivenlik parametrelerini igerecek sekilde listelenmesi,

« Tehlikeli yerlerin simflandirilmasi: Isyerindeki tehlikeli yerlerin, patlayici ortam olusma
siklig1 ve bu ortamin devam etme siiresi esas alinarak bolgeler halinde siniflandirilmasi,

» Patlamadan korunma ile ilgili teknik onlemler: Patlayici atmosfer olusumunun 6nlenmesi
i¢in, komiir degirmenlerinde CO, ile inert ortam saglanmasi 6rneginde oldugu gibi inert
ortam saglanmasi, yeterli havalandirmanin saglanmasi, statik elektrik, sicak yiizey gibi
atesleyici kaynaklarin pasif hale getirilmesi, diizenli olarak kalibrasyonlar1 yapilan gaz
kacagi algilama detektorleri ve yangin ihbar sistemi gibi ikaz sistemlerinin kurulmasi,

* Patlamanin yayilmasina karsi énlemler: Patlayicit ortam olusabilecek boliimlerin diger
boliimlerden ayr1 olarak yapilmasi, patlama bastirma yontemlerinin uygulanabilirliginin
arastirilmasi, patlama menfezleri vb. ile patlama olmasi durumunda patlamanin uygun
dogrultuda yonlendirilmesi,

e Patlamadan korunma ile ilgili organizasyonel onlemler: Isin giivenli olarak yiiriitiilmesi
icin uygun organizasyonun saglanmasi, c¢alisanlarin gorev, yetki ve sorumluluklarinin
belirlenmesi, is ekipmani giivenli isletme talimatlarinin hazirlanmasi, periyodik bakim ve
kontrol prosediirlerinin ve kisisel koruyucu donanim kullanim ilkelerinin belirlenmesi,
hususlariin detayli anlatimini iceren dokiimanlarin hazirlanmast,

Cimento fabrikalarinda yangin ve patlama yoniinden risk teskil eden komiir ve akaryakitin yani
sira bazi tesislerde sivilastirilmis dogalgaz — LNG depolamasi ve kullanimi yapilmaktadir. LNG
ile ilgili calismalarda dikkat edilecek gerekli saglik ve giivenlik tedbirlerini igeren standartlar
hazirlanmasinin uygun olacag diisiiniilmektedir.
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4. Altisveren Uygulamalari
4857 sayili Is Kanunu’nun 2. maddesinde alt isveren ile ilgili diizenleme;

"Bir igverenden, igyerinde yiiriittiigli mal veya hizmet iiretimine iligskin yardimci iglerinde veya
as1l isin bir boliimiinde isletmenin ve isin geregi ile teknolojik nedenlerle uzmanlik gerektiren
islerde is alan ve bu is icin gorevlendirdigi iscilerini sadece bu isyerinde aldig1 iste calistiran diger
igveren ile is aldig1 igveren arasinda kurulan iligkiye asil igveren-alt isveren iliskisi denir. Bu
iliskide asil igveren, alt igverenin iscilerine karsi o isyeri ile ilgili olarak bu Kanundan, is
sozlesmesinden veya alt igverenin taraf oldugu toplu is sdzlesmesinden dogan
yiikiimliiliiklerinden alt igveren ile birlikte sorumludur.”

seklinde yapilmistir.

S6z konusu kanun maddesinden anlasilacagi lizere alt-igveren olmanin kosulu alt-igverenin
isyerinde yaptig1 isin yardimci is veya asil isin bir boliimiinde isletmenin ve isin geregi ile
teknolojik nedenlerle uzmanlik gerektiren is olmasidir.

Cimento sektoriinde faaliyet gdsteren tesislerin tamamina yakininin torbali paketleme
boliimlerinde ¢alisan isgiler alt isveren adina ¢alismaktadir.

Cimento tesislerinin paketleme boliimiinde alt isveren uygulamasina gidilmesine iliskin
tespitlerimiz asagida verilmistir.

» Paketleme boliimiinde calisan iscilerin sayisinin asil igveren toplam is¢i sayisina dahil
edilmemesine ve dolayistyla 4857 sayil1 is Kanunun da is¢i say1sini temel alan is saglig1 ve
giivenligi kurulunun olusturulmasi, saglik biriminin kurulmasi ve isyeri hekiminin
gorevlendirilmesi, is saglig1 ve giivenligi uzmaninin istthdam edilmesi gibi is sagligt ve
giivenligiile ilgili uygulamalariin yerine getirilmemesine neden olmaktadir.

» Ayrica ¢imento tesislerinde 6zellikle konveyor bantlarda rulo, tambur ve sut temizligi
sirasinda koruyucusu olmayan donen aksamlarda 6liimle ve uzuv kaybiyla sonuglanan
kazalara genellikle paketleme boliimlerinde ¢alisan alt isveren is¢ileri maruz kalmaktadir.

Cimento sektoriinde faaliyet gosteren fabrikalarin biiylik bir kisminda is saghgi ve giivenligi
yonetim sistemlerinin kurulmasi, sektorde faaliyet gosteren tesisler arasinda bilgi ve eleman
paylagiminin Uist diizeyde olmasi, tesislerin birbirleri arasinda bilgi paylagim amacl yaptiklari is
ziyaretleri, sosyal taraflar olan Cimento Miistahsilleri Isverenleri Sendikasi (CMIS), Tiirkiye
Cimento Miistahsilleri Birligi (TCMB), Tiirkiye Cam, Cimento, Seramik ve Toprak Sanayi
Iscileri Sendikas1 (T.CIMSE-IS) ve Kalite Cevre Kurulu'nun is saglhig1 ve giivenligi konusunda
katilimci ve etkin rol oynamalari, iilke tesislerinde ve diinya genelinde ¢imento sektoriine 6zgii
her is kazasinin tespit ve analizinin yapildig1 is kazasi veri bankasina sahip olmalar1 ve bu veri
bankasindan tiim sektor temsilcilerinin yararlanabilmeleri, isyerlerinin saghik ve giivenlik
seviyelerinin belirli bir diizeyin lizerinde olmasinda etkin rol oynamaktadir. Sektor biitiin olarak
degerlendirildiginde genellikle is sagligi ve glivenligi kiiltiiriine sahip, saglik ve giivenlik diizeyi
yuksek tesislerden olusmaktadir.
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Sonug olarak ¢imento sektdriinde, ilk asamada proje kapsaminda teftis programlarina alinmayan
hammadde ocaklarinin ve sektore yeni katilan tesislerin de programa alinarak proje teftislerine
devam edilmesinin uygun olacag diisiiniilmektedir.
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9. BOLUM
EKLER

EK-1 : Tarafimizca gerceklestirilen proje kapsaminda teftis yapilan isyerlerinde diizenlenen
isyeri tanitim formu

CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI
IS TEFTIS KURULU BASKANLIGI

"KLINKER VE CIMENTO IMALATI YAPAN ISYERLERI DENETIMI PROJESI"

SYERI BILGI FORMU
(Proje kapsaminda gorev alan is Miifettisi tarafindan her igyeri icin diizenlenecektir.)

isyerinin Unvani
Sicil No
Isyeri Adresi

isveren
Tel - Faks No

IMALAT TURU

CEMI1425R PORTLAND CIMENTO
SDC 32,5 SULFATLARA DAYANIKLI CIMENTO
CEMI152,5R BEYAZ PORTLAND GIMENTOSU
CEMIVA -M PORTLAND KOMPOZE CIMENTO
CEMII/B -M PORTLAND KOMPOZE CIMENTO
B CEMV/A32,5R KOMPOZE GIMENTO
Uretim Konusu

KG32,5 KATKILI CIMENTO

CEM I /B-P TRASLI CIMENTO
9 CEMII/A YUKSEK FIRIN CURUFLU GIMENTO
10 PORTLAND GIMENTO KLINKERI
11 SULFATLARA DAYANIKLI CIMENTO KLINKERI

12 DIGER:

ISYERINE AIT BELGELER

Yok Belge Tarih / No

Kurma Izni

Isletme Belgesi
GSM

Emisyon lzni

Desarj izni
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CALISANLARA iLiSKIN BILGILER
Erkek Kadin Cocuk Cirak

Uygun olmayan asil igsveren - alt isveren iligki(ler)si varsa; alt isveren(ler)in yaptidi is(ler):

SAGLIK PERSONELINE iLiSKIN BILGILER
Var Yok | Gereksiz / Gerekli ise Adi, Soyadi

Isyeri Hekimi

Hemgire

Saglik Memuru

IS GUVENLIGI ILE GOREVLI MUHENDIS VEYA TEKNIK ELEMAN

Var Yok Gereksiz / Gerekli ise Adi, Soyadi

Is Giivenligi ile
Gorevli Mithendis
veya Teknik Eleman

RiSK ANALIZLERI

Kullanilan Yontem:

MESLEK HASTALIGI ISTATISTIKLERI
Saptanan Meslek Hastaligi Vakalar:
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isyeri Hekimince Sik Rastlanan Sikayetler

Akut ve Kronik Zehirlenme Vakalari

isyeri Calisanlarinin Mesleki Tarihgeleri gikartiimis midir?

IMALAT BOLUMLERI

BOLUM

ADET TiPI

KAPASITE

1. CIMENTO BOLUMU

Cimento
Degirmeni

|2 . PAKETLEME
BOLUMU

Cimento
Silosu

Paketleme
Makinasi

Doékme
Cimento
Korugi

(3. KIRICILAR BOLUMU

4. KURUTUCU BOLUMU

YARDIMCI TESISLER

|LABORATUAR

[ISCI SOSYAL TESISLERI

| BAKIM ONARIM

* Bu sayfa ¢imento 0giitme tesisleri tarafindan doldurulacaktur.
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| belgesi var mi ”

Yillik |

iIMALAT BOLUMLERI

BOLUM

ADET

TiPi

KAPASITE

. KIRICI BOLUMU

Kiric

Kinlmig Tas
Stokholi

On

Homojene

2. FARIN BOLUMU

Farin

| Degirmeni

Homojenizas
yon

3. FIRIN BOLUMU

On Isitici

Doner Firin

Klinker
Silosu
Stokholi

4. KOMUR BOLUMU

Kémir
Degirmeni

5. CGIMENTO BOLUMU

Cimento
Degirmeni

Cimento
Silosu

Paketleme
Makinasi

Dokme
Cimento
Koéragi

YARDIMCI TE

SISLER

LABORATUAR

iSCI SOSYAL TESISLERI

BAKIM ONARIM

** Bu sayfa ¢imento fabrikalari tarafindan doldurulacaktir.
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IS KAZALARINA VE OLAYLARA ILiSKIiN ISTATISTIKLER FORMU

Son 5 yilda meydana gelen ig kazasi sayisi:

Kaza(lar)in oldugu yerler
A) Imalat Bolimii

- Kiricr :

- Farin :

-Firin :

- Kémir :

- Cimento :

- Paketleme :

B) imalat Bsliimii Dig

Kaza sonucu
- Yaralanma
- Uzuv Kaybi
- Oluim
- Isgiinii kaybi

Kaza gegiren isgiler
mezunudur.
- s Saghgi ve Givenligi egitimi almis midir?

Kazadan etkilenen organi isaretleyip agiklayiniz.

Basg,Boyun

Gozler

Agiz,Digler

Omuz,kol

El,Bilek

Gogus, Karin Bolgesi
Topuk,Ayak,Diz
Ayak bilegi,parmaklar
Diger Bélgeler

Son 5 yilda meydana gelen olay sayisi:

Olay (lar)in oldugu yerler
A) Imalat Boliimii

- Kiricr :

- Farin :

-Firn :

- Kémiir :

- Cimento :

- Paketleme :

B) imalat Boliimii Dii

Meydana gelen olaylan kisaca anlatiniz.
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EK-2 : Tarafimizca gerceklestirilen proje kapsaminda teftis yapilan igyerlerinde tespit edilen iyi
uygulamalara aitresimler.

Merdiven korkuluklari.
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Paketleme boliimiinde platform.

Lastik bant koruyuculari.
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Enerji kesme uygulamasi.




Kimyasal depolama.

Laboratuvar goz dusu.

Basingl tiipler.

Basingl kaplar.

Firin i¢i tugla sokiimii.

Yiiksekte ¢aligma.
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Gezerving ylirlime yollart.

Degirmen girislerinde platform.
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