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OZET
Esra AKBAS

Iplikhanelerin Is Saghg ve Giivenligi Riskleri ve Coziim Onerileri
Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhgy, is Saghg ve Giivenligi Genel Miidiirliigii
Is Saghg ve Giivenligi Uzmanhk Tezi
Ankara, 2016

Tekstil sektorii is kazalarinin en fazla yasandigi bes is kolundan biridir. Tekstil sektoriinde
tiretimin ilk basamagi, birgok is sagligi ve gilivenligi riskinin s6z konusu oldugu iplik
tiretimidir. Bir¢ok tehlikenin bulundugu bu sektoriin is saglhigi ve giivenligi agisindan mevcut
durumunun analizi ve degerlendirilmesi amaciyla bu tez ¢alismasi yapilmis ve sahadaki
uygulamalar incelenmistir. Bu arastirmayla pamuk, yiin ve sentetik iplik {iretimi yapan
isyerlerinde karsilasilabilecek tehlike ve riskler belirlenerek sektorlere 6zgi risk envanteri
olusturulmustur. Bu amagla alt1 igyeri ziyaret edilmistir. Calisma kapsaminda isletmeler,
uygulanan iglemlere gore yedi prosese, riskler ise is sagligi ve giivenligi kosullarina goére
sekiz etmen grubuna ayrilmis; boylece risklerin boliimlere ve risk etmenlerine dagilimlari
hususlarinda veriler elde edilmistir. Pamuk, yiin ve sentetik iplik tiretimi i¢in sirasiyla 119,
110 ve 74 adet risk tespit edilmistir. Tezin ikinci asamasinda ise Fine-Kinney risk
degerlendirme metodu kullanilarak pamuk iplik dretimi yapan bir isletmede risk
degerlendirilmesi yapilmistir. Risk degerlendirmesi sonucunda 132 adet risk tespit edilmis ve
her bir risk igin ¢dziim Onerisi sunulmustur. Degerlendirmeler sonucu, en fazla riskin iplik
hazirlik ve iplik egirme boliimlerinde bulundugu ve risklerin daha ¢ok tehlikeli yontemler ve
islemler ile mekanik etmenlerden kaynaklandigi tespit edilmistir. Tez ¢alismasinda ayrica
igyerlerinde belirlenen risklerin azaltilabilmesi i¢in koruyucu ve onleyici yontemler hakkinda

bilgi verilmis ve sektore yonelik oneriler gelistirilmistir.

Anahtar kelimeler: Tekstil sektori, iplik dretimi, is saghgr ve giivenligi, risk

degerlendirmesi, Fine-Kinney Metodu.



ABSTRACT
Esra AKBAS

Occupational Health and Safety Risks of Spinning Mill and Solution Offers

Ministry of the Labor and Social Security, Directorate General of Occupational Health
and Safety

Thesis for Occupational Health and Safety Expertise
Ankara, 2016

Textile industry is one of five lines of work where work accidents happen excessively. In
textile sector the first step of production is yarn manufacturing related to occupational health
and safety risks. This thesis study has been prepared to evaluate and analyze present situation
of this sector which has many risks with regard to occupational health and safety and the
applications in the field have been investigated. With this study, risk inventory peculiar to
sectors has been created by determining hazards and risks will be encountered in the work
places where cotton, wool and synthetic yarn are produced. For this purpose, six workplaces
have been visited. In the scope of work, enterprises have been splitted into seven processes
according to applied operations, risks have been splitted into eight factor groups according to
conditions of occupational health and safety. So, the data has been acquired about distribution
of risks to sections and risk factors. 119, 110 and 74 risks have been determined for cotton,
wool and synthetic yarn production, respectively. In the second part of thesis, risk assessment
has been performed in a workplace where cotton yarn is produced by using Fine-Kinney risk
assessment method. 132 risks have been determined in the result of risk assessment, and
solution offers have been submitted for each risk. With the result of analyses, it has been
determined that fibre preparation and spinning sections carry maximum risk, and risks arise
from dangerous methods and operations, mechanical factors mostly. In the thesis study, the
information has also been given about protective and preventive methods for reducing

determined risk in the workplace and offers intended to sector have been developed.

Key words: Textile industry, yarn manufacturing, occupational health and safety, risk

assessment, Fine-Kinney Method.
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1. GIRIS

Tekstil {irtinleri imalat sektorii; lilkemizde istihdam kapasitesi yiiksek sektorlerden biri olup
diinya ticaretinde de 6nemli bir yere sahiptir. Isletmelerin biiyiik bir cogunlugu mikro isletme

niteligindedir [1]. Emek yogun bir sektordiir.

Sektoriin hammaddesi elyaftir. Uretimin ilk basamag elyaflarm belirli bir diizende
egrilmesine dayanan iplik iiretimidir. Iplik, dokuma ve érme kumaslarin temel hammaddesi
olup ayrica kumaslar1 bir araya getirmekte kullanilan dikis iplikleri de beraber
diistintildiiginde tekstil ve hazir giyim sektdrlerinin en 6nemli alt {iriinlerinden biri oldugu
goriilmektedir. Iplik iiretimi Tiirkiye sanayisi agisindan énemli bir yere sahiptir ve kapasite

bakimindan karsilastirildiginda iilkemiz Diinyada ilk bes iilke i¢inde yer almaktadir [2].

Iplik iiretim siiregleri Is Saghgi ve Giivenligine iliskin Isyeri Tehlike Siniflar1 Tebligi’nde
“tehlikeli” sinifta yer almaktadir [3]. Bu isyerlerinde toz, giiriilti ve makinelerin doner
aksamlarindan kaynaklanan bir¢ok tehlike mevcut olup iilkemizde sektor 6zelinde tiim tehlike
ve risklerin degerlendirildigi bir ¢alismaya ulasilamamistir. Bu nedenle ilgili isyerlerinde
calisma kosullarinin ve dolayisiyla is saghg ve giivenligi (ISG) sartlarmin ayrintili olarak

incelenmesi gerektigi degerlendirilmistir.

Bu amagla alt1 igyerinde pamuk, yiin ve sentetik iplik iiretimi islerinde karsilasilabilecek
tehlike ve riskler belirlenmis ve bu kapsamda bu sektorlere 6zgii risk envanteri
olusturulmustur. Ayrica olusturulan risk envanteri dogrultusunda secilen bir isletmede risk
degerlendirmesi ¢alismasi yapilarak risklerin onceliklendirilmesi ve sektorde karsilagilan

onemli riskleri bertaraf edecek onlemler belirlenmistir.

Risk degerlendirmesi, yaygin kullanilan metotlardan biri olan Fine-Kinney Metodu
kullanilarak pamuk ipligi iretimi yapan bir isyerinde gergeklestirilmistir. Risk
degerlendirmesi metodolojisi geregi olarak isletmede karsilasilabilecek ISG riskleri tespit
edilmis, tespit edilen riskler derecelendirilmis ve mevzuatimiz ile literatiirdeki bilgilerle

desteklenerek ¢oziimler Onerilmistir.



Bu tez ¢alismasi kapsaminda; tekstil ve iplik sektorii Genel Bilgiler boliimiinde tanitilmig ve
pamuk, yiin, sentetik iplik iiretim siirecleri anlatilmistir. Tekstil sektoriine 6zgii tehlikelerden
bahsedilerek iplik tiretim siirecinde ¢alisanlarin is saglig1 ve giivenligini tehdit edebilecek risk
faktorleri incelenmistir. Gere¢ ve Yontemler boliimiinde, ¢alisma siireci ve calismalarin
gerceklestirildigi isyerleri tanitilmis; isyerinde uygulanan Fine-Kinney risk degerlendirmesi
metodu anlatilmistir. Risk envanteri ve risk degerlendirmesi sonuglart Bulgular boliimiinde
detaylica anlatilmistir. Risk envanteri sonuglar1 her bir iiretim yontemi i¢in isletmelerin
bolimlerine, risk etmenlerine gore degerlendirilmis; benzerlik ve farkliliklart analiz
edilmistir. Risk degerlendirmesi sonuglari ise isletmenin boliimlerine, risk etmenlerine ve risk
diizeylerine gore incelenmistir. Tartisma boliimii dahilinde bu tez c¢alismasinda elde edilen
sonuclar ve literatiirde rastlanan benzer ¢alismalar karsilastirilmis, ortak ve farkli noktalar ele
alinmustir. Son olarak bu ¢alisma ile elde edilen nihai veriler ve tavsiyeler Sonug ve Oneriler
béliimiinde belirtilmis, bu is kolundaki ISG riskleri ve isyerlerinin mevcut durumlari ortaya

konulmus ve sektorde yapilacak yeni ¢alismalara rehberlik etmek amaglanmustir.



2. GENEL BIiLGILER

Bu boliimde tekstil ve iplik sektorli tanitilmis ve pamuk, yiin, sentetik iplik iiretim siirecleri
anlatilmistir. Tekstil sektoriine 6zgii tehlikelerden bahsedilerek iplik iiretim siirecinde

calisanlarin is saglig1 ve giivenligini tehdit edebilecek risk faktorleri incelenmistir.
2.1. TURKIYEDE TEKSTIL VE HAZIR GIYIM SEKTORU

Tekstil ve hazir giyim sektorii, elyafi kullanim esyasina doniistlirecek siiregleri kapsayan
islemleri icerir. Bu tanima gore; sektor elyaf hazirlama, iplik, dokuma, orgii, boya, baski,
apre, kesim, dikim {iretim siireglerini kapsamaktadir. Elyaftan iplik ve mamul kumasa kadar
olan kisim “tekstil”, kumastan giyim esyasi elde edilene kadar olan siire¢ ise “hazir giyim”

sektoriiniin iginde degerlendirilmektedir [4].

Iplik yapimi, dokuma ve dikis gibi teknikler M.O. 5000 yillarindan beri uygulanmakta olup
tekstil tUriinler1 ticareti de ylizyillarca yapilmistir. Bir sanayi kolu olarak tekstilin ortaya
¢ikmas! ise sanayi devrimi ile Ingiltere’de baslanmustir. 18. yiizyiln ikinci yarisinda mekanik
iplik egirme yoOntemleri ve ticari bir kullanima sahip olan ilk mekanik dokuma tezgahi
gelistirilmistir. Daha sonra desen teknigi ve moda endiistrisinin de artan 6nemine paralel
olarak Fransa, ABD ve Italya’da bu sanayi gelismistir. 1830°da dikis makinesi, 1900’lerde de
sentetik elyaflarin gelistirilmesi, tekstil kimyas1 ve makinesi alanlarindaki cesitli gelismeler

paralelinde tekstil ve hazir giyim sanayi gelisimini siirdirmistiir [5].

Tirkiye’de tekstil iiretiminin tarihi ise Osmanli donemine uzanmaktadir. 20. yiizyilda
sektoriin geligmesiyle birlikte 1923-1962 yillart arasinda iilkede 6nemli bir {iretim kapasitesi
olusmustur [6]. En temel hammadde pamugun Tirkiye’de onemli miktarda yetistiriliyor
olmasi, izleyen yillarda tilkede tekstil sektoriiniin daha da gelismesine hizmet etmistir. 1972
yilina kadar olan siirecte ilk planli kalkinma denemesinin yapilmasiyla sektér iyice
genislemistir. 1989’a kadar olan siireg, sektoriin disa agilma yillar1 olmustur [5,6].1980’lerden
itibaren tekstil sektorii gittikce biiyiiyerek iilke ekonomisindeki konumunu gili¢lendirmistir.
Nitekim 1980-2000 doneminde tekstil ve hazir giyim sanayi yillik %20,5 biiyiime ile tilkenin

en biiyiik ihracat¢1 imalat sanayi haline gelmistir [7].



Ulkenin cografi konumu, tasimacilik maliyetlerinin diisiik olmasi ve teslimat siirelerinin
kisalmas1 sonucunu dogurmus ve bu faktdr biiyiik bir rekabet iistiinliigii saglamistir. Ozellikle
hazir giyim sektoriinlin Tiirk dis ticaretinde olusturdugu ivme ve ekonomiye katkisi sektorii,
Tiirkiye’nin “lokomotif sektorii” durumuna getirmis ve sektoér son yillara kadar bu sifatla

anilmaya devam etmistir [5].

Baslica tekstil ve hazir giyim ihracatcilar1 Grafik 2.1°de yer almaktadir [9].

200

180

160

140

120

100

Milyar Dolar

80

60

40

i Tl Ay o

Cin AB Hindistan | Banglades | Tiirkiye ABD Vietnam | G.Kore | Pakistan |Endonezya

| Tekstil 114,2 84,5 22,1 17 131 20,9 51 13,6 9,4 54

WHazir Giyim |  173,5 121,1 16,5 28,1 16,3 53 211 2 4,4 74

Grafik 2.1.Bashca tekstil ve hazir giyim ihracatcilar:

Tiirkiye, tilkeler bazinda siralamada, 2014 yili diinya tekstil ihracatindan aldig1 % 3,7’°lik pay
ile 7°nci ve diinya hazir giyim ihracatindan aldig1 %3,4’liik pay ile yine 7°nci biiyiik ihracatci

konumundadir [8].

Deri sektorti ile birlikte iilke imalat sanayi GSYH’sinin %15’ini ve imalat sanayinde yaratilan
katma degerin %18’ini saglamakta olan tekstil ve hazir giyim sektdriine ait iiretim degeri,

istihdam sayis1 ve isyeri sayis1 Tablo 2.1°de [1,10] yer almaktadir



Tablo 2.1. Tekstil ve hazir giyim sektorii iiretim verileri

2014 Yih Uretim Degeri Thracat Istihdam Sektorlerde
(milyar dolar) | (milyar dolar) Sayisi Isyeri Sayilari
Tekstil 33,5 13,1 441.972 17.520
Hazir giyim 24,2 16,4 495.868 34.963
Toplam 57,7 29,5 937.840 52.483

Tekstil ve hazir giyim sektoriinde isletme biiytikliikleri Tablo 2.2°de [1] yer almaktadir.

Tablo 2.2 Tekstil ve hazir giyim sektorii isletme biiyiikliileri

2014 Yih Mikro % Kiiciik (10-49 %Yiizde | Bilyiik %Yiizde
Isletme | Yiizde cahisan)ve Orta Isletme
(1-9 (50-249 (250 ve
calisan) cahisan)Biiyiikliikte iizeri
Isletme cahisan)

Tekstil 11849 67,6 5353 30,6 320 1,8
Hazir 25960 74,8 8514 24,5 218 0,6
giyim

Toplam | 37809 72,4 13867 26,6 538 1

Sektorlerde faaliyet gdsteren isletmeler Istanbul basta olmak iizere Marmara Bolgesi, Ege

Bolgesi, Giiney ve Giineydogu Anadolu bolgelerinde kiimelenmis durumdadir.

Iplik iiretimi Kahramanmaras, Istanbul, Gaziantep, Bursa gibi illerde yogun olarak yapilirken,

Denizli’de havlu, bornoz, ev tekstili imalati, Usak’ta iplik, battaniye, geri doniisiim, Corlu ve

Cerkezkoy’de terbiye, Adana’da pamuklu dokuma ve terbiye, Gaziantep’te dokusuz yiizey,

makine haliciligy, istanbul’da konfeksiyon ve érme imalat1 &n plana ¢ikmaktadir. 2013 yilinda

iilkemizde iiretilen pamugun %42’si Sanlurfa’da tretilmistir. Tekstil, hazir giyim ve deri

sektorlerinin iilkedeki dagilimi Sekil 2.1°de verilmistir [8].
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Sekil 2.1. Tekstil, hazir giyim ve deri sektoriiniin sehirlere gore dagilhim

Bu verileri 6zetleyecek olursak iilkemizde tekstil ve hazir giyim sektorti;
e Bir milyona yakin istihdam saglamaktadir.
e 57,7 milyar dolar cirosu vardir.
e 29,5 milyar dolar ihracat yapilmaktadir.
e Diinyanin yedinci biiytik ihracat¢is1 konumundadir.
e Hali ve yer kaplamada diinyanin ikinci biiytik ihracatgisidir.
e Dokuma halida diinya lideri konumundadir.
e Diinyanin {igiincii biiyiik ¢orap tedarik¢isidir.
e Diinyanin dordiincii biiylik havlu tedarikgisidir.
e Avrupa’nin ligiincii biiyilik hazir giyim tedarikgisidir.
e Avrupa’nin en biiyiik iplik liretim kapasitesine sahiptir.
e Avrupa’nin en biiyiik kot kumas tireticisidir.

e Avrupa’nin en biiyiik ev tekstil tireticisidir [11].

Tiirkiye ekonomisi i¢inde ¢ok gliglii bir yeri olan bu sektordeki rekabet giiciiniin
stirdiiriilmesi, sektoriin biiyiimesi ve istthdamin arttirilmas1 amaciyla birgok strateji ve eylem
planinda sektore yer verilmistir. Bunlar arasinda en onemlilerinden biri Onuncu Kalkinma
Plani’nin da yer alan “Imalat Sanayinde Déniisiim” bash@: altinda; “Tekstil, hazir giyim ve
deri sektorlerinin misteri odakli, hiz ve esnekligi ile tretici ozelliklerini gelistiren, tasarim,
koleksiyon ve marka yaratabilen, yenilik¢i, cevreye duyarli, pazarlama ve {iretim kanallarinda

etkin olan bir yapiya doniisiimii desteklenecektir.” hususudur [12].
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Ayrica tekstil, hazir giyim ve deri lrtinleri sektorlerini katma degeri yiiksek, yenilikei, bilgi ve
ileri teknoloji igeren iirlin ve hizmet sunumlari ile rekabet¢iligini arttirarak diinya ticaretinden
daha fazla pay alan siirdiiriilebilir bir yapiya kavusturmak amaciyla Bilim Sanayi ve Teknoloji
Bakanlig1 tarafindan Tiirkiye Tekstil, Hazir giyim ve Deri Uriinleri Sektorleri Strateji Belgesi
ve Eylem Plan1 (2015-2018) hazirlanmistir.

Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi tarafindan hazirlanan Ulusal Istihdam Stratejisi
kapsaminda da sektor stratejileri bashigi altinda tekstil ve hazir giyim sektorii oncelikli

sektorlerden biri olarak ele alinmigtir.
2.2. TURKIYEDE IPLiK SEKTORU

Iplik, dokuma ve 6rme kumaslarin temel hammaddesidir. Ayrica kumaslar1 bir araya
getirmekte kullanilan dikis iplikleri de beraber disiintildiiginde tekstil ve konfeksiyon

sektorlerinin en 6nemli alt tirlinlerinden biri oldugu goriinmektedir.

Diinyada artan niifus ve refah seviyesi hem giysiye hem de ev tekstili mamullere olan ihtiyaci

arttirmis ve boylelikle temel hammadde olan iplik sanayinin daha da gelismesini saglamistir

[2].

Tekstil ihracatinin %21°1 iplik ihracatindan olusmaktadir ve 1,7 milyar dolar civarindadir.
Tiirkiye’nin diinya iplik ticaretindeki payr ise %3,1°dir ve diinyanin en biiylik 12. iplik
ihracatcisidir. Uriin gruplart bazinda incelendiginde iplik ihracatinin %58’i sentetik liflerden
ipliklerden, %28’1 pamuk ipliginden, %14’ de diger ipliklerden olusmaktadir. Tiirkiye
pamuk ipliginde diinyanin yedinci biiyiik ihracatgisidir [13].

Kurulu iplik kapasitesi bakimindan incelendiginde, Tiirkiye diinyanin sayili kurulu iplik
makine parkina sahip tilkelerinden birisidir. En giincel verilere gore, 2012 yili sonu itibariyle
6,9 milyon kisa elyaf iplik egirme igine, 835,7 bin uzun elyaf iplik egirme igine ve 617,5 bin
open-end rotora sahiptir. Sahip oldugu bu makine parki ile diinya kisa elyaf egirme ig
kapasitesinin %52,7’sine, uzun elyaf iplik egirme ig kapasitesinin % 5,6’s1na, diinya open-end
rotor kapasitesinin %7,4’line sahiptir. Bunun yani sira yalanci biikiim i§ kapasitesinde de

diinyanin belli baslh iilkeleri arasinda olup diinya toplam kapasitesinin %1,5’ine sahiptir.



Tiirkiye diinyanin besinci biiyiik kisa ve dordiincii biiyiik uzun elyaf iplik egirme kapasitesine

sahiptir [2].
2.3. IPLiK URETIMIi

Iplik iiretimi liflerin belirli bir diizen ve incelikte bir araya getirilerek biikiilmesi islemidir.
Bir¢ok iplik iiretim yontemi ve siniflandirilmasi bulunmasina ragmen temel olarak pamuk
iplikgiligi (kisa lif iplik¢iligi), ylin iplik¢iligi (uzun lif iplik¢iligi) ve filament iplikgilik olarak
tice ayrilmaktadir.

2.3.1. Pamuk Iplik Uretimi

Pamuk iplik¢iligi kisa lif iplikg¢iligi olarak da adlandirilmaktadir. Kisa lif iplik¢iliginde birgok
tiretim yontemi kullanilmasina ragmen yillik 22 milyon tona yaklasan iiretimi ile ring
iplik¢ilik sistemi halen en ¢ok kullanilan egirme sistemi olarak karsimiza c¢ikmaktadir. Ring
iplikcilik 210 milyon iglik kapasitesiyle diinya genelinde kisa lif iplik tiretiminin %60’ 1n1
karsilamaktadir [14]. Bu nedenle tez kapsaminda kisa lif iplik¢iligi i¢in bu ydntem baz

alinmastir.

Kisa lif iplikgiliginde tiretim asamalar1 Sekil 2.2°de yer almaktadir.

HEEEE

Sekil 2.2. Pamuk iplik iiretim basamaklar:

Sekil 2.2°de goriildiigi iizere pamuk iplik iiretimi bes asamadan olugmaktadir. Bu asamalar

bir sonraki boliimde ayrintili olarak anlatilmistir.

2.3.1.1. Harman hallag¢ hatti
Harman hallag hatti en az dort makineden olusmaktadir. Makine sayist kullanilan

hammaddeye ve isletmeye gore degisiklik gostermektedir. Harman hallag hattinda amag



sikigtirllmis olarak gelen pamugu a¢mak, yabanci maddeleri temizlemek ve karigim
yapmaktir. Harman halla¢ hattinda bu islemlerin gergeklestirilebilmesi i¢in islem akigina gore
otomatik balya agici-kaba agma, temizleme-karistirici-ince agma ve temizleme fonksiyonunu
yerine getiren makineler yer almaktadir. Bu makinelerde elyaf degisik yiizey profillerine
sahip silindirler arasindan gecerken i¢indeki yabanci maddeler, bu silindirler iizerindeki teller

vasitasiyla elyaftan ayrilmaktadir. Liflerin iletimi hava yoluyla olmaktadir.

2.3.1.2. Tarak makinesi

Lifleri agma; diizgilin bir bant ve tiilbent olusumunu saglama; yabanci maddeleri, nepsi ve kisa
lifleri uzaklagtirma ve liflere yon verme islemleri tarak makinesinde yapilir.  Tarak
makinesinde bu islemlerin yapilabilmesi icin bir¢ok silindir vardir. Bu silindirlerin {izeri
garnitlir telleri ile kaplidir. Yapilacak islemlere gore bu tellerin 6zellikleri degisebilmektedir.
Tarak makinesinde lifler silindirler ve tambur-sapka sistemi arasindan gecerken bu tambur ve
sapka iizerinde bulunan teller vasitasiyla bir gesit taranmakta ve bu sekilde temizlenerek

paralel hale getirilmekte ve serit formunu almaktadir.

2.3.1.3. Cer makinesi

Dublaj vasitasiyla diizgiinlestirme saglamak, karigim yapmak, liflerin paralelligini artirmak ve
serit olusturmak cer makinesinde gergeklestirilir. Dublaj islemi ile serit kalinlasacagindan,
kalinlagsmis serit gekmek suretiyle tekrar inceltilmektedir. Cekim islemi birbirini takip eden
iki silindir takimindan sonra gelenin hizinin ilk takimdan daha hizli olmas: ile saglanmaktadir.
Cerden ¢ikan seritler otomatik olarak cer kovalarina doldurulmaktadir. Bu islem genelde iKi

defa tekrarlanmaktadir.

Eger daha ince iplik elde edilmek istenirse taraktan sonra tarama (penye) islemi
yapilmaktadir. Bu islemde cer seritleri bir araya getirilerek vatka haline dontistiiriilmekte daha
sonra da penye makinesinde igindeki kisa elyaflar arindirilarak daha ince iplik elde edilecek
ozellik kazanmaktadir. Tarama isleminden sonra elyaf tekrar cerde ¢ekilerek serit formunu

almaktadir.



2.3.1.4. Fitil makinesi

Fitil makinesi cer seritlerine ¢ekim igslemi ve ¢ok az biikiim uygulayarak fitil iiretmektedir.
Cekim bolgesinde inceltilen serit ig ve kelebek yardimiyla fitil formunu almaktadir. Fitil
makinesi hassas bir makine olup ¢ok sayida kopus meydana gelmektedir. Kopus oldugunda

tiim makine durduruldugundan makine randimani ¢ok yiiksek degildir.

2.3.1.5.Ring iplik makinesi

Ring iplik makinesi “Vater” olarak da adlandirilmaktadir. Fitillere bu makinede ¢ekim islemi
ve bilikiim uygulanarak istenilen incelikte iplik iiretilmektedir. Fitiller mangonlar arasindan
gectikten sonra silindirler arasi hiz farkindan dolay1 olusan ¢ekim ile inceltilmekte, bilezik ve
onun etrafinda dénen kopga sistemi ile biikiim verilerek saglamlik kazandirilmaktadir. igler

2200-2300 devir/dk. hizlarla donmektedir.
2.3.2. Yiin iplik Uretimi

Yiin iplik¢iligi uzun lif iplik¢iligi olarak da adlandirilmaktadir. Yiin (Strayhgarn ipligi) islem

basamaklari1 Sekil 2.3’te verilmistir.

Sekil 2.3. Yiin iplik iiretim basamaklari

Sekil 2.3’te goriildiigii lizere yiin iplik {iretimi sekiz asamadan olugsmaktadir. Bu asamalar bir

sonraki boliimde ayrintili olarak anlatilmistir.

2.3.2.1. Tefrik
Koyundan kirkim yoluyla alinan ve dagilmadan bir biitiin olusturan tulupun {izerindeki yiin
liflerinin ytin 6zelliklerine gore ayrilmasi islemine tefrik denilmektedir. Isikli ve 1zgarali tefrik

masalarinda subjektif olarak yapilmaktadir.
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2.3.2.2. Acma
Ag¢ma iglemi yikama isleminin daha etkin olmasi i¢in yapilmaktadir. Bu islem sirasinda

yalnizca biiyiik yabancit maddeler ayrilmaktadir.

2.3.2.3. Yikama

Yiin hayvansal bir lif oldugu i¢in yiin yagi, yiin teri, deri dokiintiileri vb. bircok yabanci
madde barindirmaktadir. Bunlarin temizlenmesi i¢in yikama islemi yapilmaktadir. Yikama
islemi yikama teknelerinde 50 °C de soda ve sabunla yapilmaktadir. Yikama teknelerinde
yiiniin hareketi tirmik ya da catallarla saglanmaktadir. Tekneler arasinda suyun bir kismini

uzaklagtirmak i¢in sitkma silindirleri bulunmaktadir.

2.3.2.4. Kurutma
Yiin lifleri yikandiktan sonra tizerlerinde %18 nem kalincaya kadar kurutulmaktadir. Bantli ya
da tamburlu olmak iizere ¢esitli kurutma makineleri bulunmaktadir. Bu makinelerde prensip,

sicak havayla yiiniin temasina dayanmaktadir.

2.3.2.5. Yaglama
Yiin lifleri kirilgan olup yikama isleminden dolay1 bu 6zellikleri daha da belirginlesmektedir.
Kirillganligin giderilmesi icin lifler yaglanmaktadir. Bu islem {iretilecek iplik tipine gore

harman hallag hattinda ya da kurutma ve cer makinelerinde yapilabilmektedir.

2.3.2.6. Harman hallag

Harman hallagta amac yiin liflerini agmak, temizlemek, karisim yapmak ve harman yaginin
homojen bir sekilde dagitilmasidir. Harman hallagta tamburlarin iizerinde bulunan disler
yardimiyla lifler acilip temizlenmektedir. Agilan liflerin karigiminin yapilmasi yaglama

isleminin de yapilabildigi karisim odasina gitmektedir.

Yaglamadan sonraki asamalar pamuk iplik¢iligine c¢ok benzemekle beraber kullanilan
makineler lif 6zeliklerinden dolay:1 farklilik gostermektedir. Yapilan islem ayni olmasina
ragmen yiin lifleri pamuk liflerine gére ¢ok daha uzun oldugu i¢in makine ekartman ayarlari,

tarak disleri vb. daha uzundur.
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2.3.3. Sentetik iplik Uretimi

Sentetik iplik tiretiminin ilk asamasi lif tiretimidir. Bu sektoriin hammaddesi polimer cipsi

olarak adlandirilan kimyasal bilesiklerdir. Uretimin asamalar1 Sekil 2.4’te yer almaktadir.

. . . Yaglama-
Ekstraksi . Filament Koagiilas Germe- o .
o i v A?;Ilsetﬁlk o

Sekil 2.4. Sentetik iplik iiretim basamaklari

Sekil 2.4’te goriildiigii tizere sentetik iplik tiretimi yedi asamadan olugsmaktadir. Bu asamalar

bir sonraki boliimde ayrintili olarak anlatilmistir.

2.3.2.1. Ekstraksiyon

Hammadde cipsleri, tasima sistemi ile ekstruder girisine beslenmektedir. Ekstruder filament
iplik dretiminin en O6nemli kismidir. Bu kisim oncelikli polimer cipslerinin ve katki
maddelerinin eritilmesi ve diizelerden gegebilecek viskoziteye ulasmasini saglamaktadir.
Ekstruderdeki polimer cipslerinin erimesi i¢in gereken sicaklik kullanilan lif cinsine gore
degisiklik gosterebilmekte olup ekstruderde eritme islemi birka¢ kademede yapilmaktadir.
Polimer once eritilmekte daha sonra gerekli ise fanlar araciligi ile bir miktar sogutularak
sicaklik ve viskozitesi ayarlanarak en son basamakta polimer diizelerden gecebilecek

viskoziteye ulastiriimaktadir [15].

2.3.2.2. Filtrasyon
Filtrasyon islemi ile eriyik haldeki polimer diizeye gelmeden once bir dizi filtreden
gecirilmekte, boylece erimis polimerin i¢cinde bulunabilecek olan yabanci maddeler (her tiirlii

pargacik, jel vb.) diizelere gelmeden 6nce ayrilmaktadir [15].
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2.3.2.3. Filament Eldesi ve Diizeler

Ekstruderden geg¢mis olan polimer eriyigi, belirli bir sicaklik ve basingta filament iiretim
basliklarina (diize bloklaria) gonderilmektedir. Diizeden ¢ikan polimer heniiz iplik niteligi
kazanmamis olan ve ¢ok yiiksek sicaklikta akan bir siv1 kiitledir. Diize plakasina bakildiginda
yapisinda bir¢ok yuvarlak delik oldugu goriilmekte olup iiretilmek istenen iiriine gore delik

sayilar1 ve kesitleri degisiklik gosterebilmektedir [15].

2.3.2.4. Koagiilasyon (Katilasma)
Diizelerden ¢ok yliksek sicaklikta akarak c¢ikan sivi kiitlesi bu boliimde katilasarak filament
haline getirilmektedir [15].

2.3.2.5. Germe Cekme

Germe ¢ekme islemi ile amorf bolge oran1 azalmakta, kristalin bolge orani artmakta bdylece
elyaftaki parlaklik, gerilim dayanikliligi ve esneklik ozellikleri iyilesmektedir. Ayrica bu
islem ile belirli numarada iplik eldesi saglanmaktadir. Germe ¢ekme islemi ayn1 yonde donen
silindirler arasinda gerceklestirilmektedir. Silindirler aras1 hiz farki ve silindirlere verilen 1s1

sayesinde filamentin germe ¢ekme islemi tamamlanmaktadir [15].

2.3.2.6. Yaglama ve Anti Statik Islem

Lifin islenmesi sirasinda; lif metal siirtinmesini azaltip diizgiin ve diisiik bir gerginlik
olusmasini saglayarak lifin aginmasin1 6nlemek amaciyla yaglama yapilmasi gerekmektedir.
Ddonen bir silindirin yiizeyinde olusturulan film tabakasini iplige temas ile verilebilecegi gibi
bir kilavuzdan gecerken kilavuza dozajlanan yag ile ipligin temasa gegcirilmesi ile de

uygulanabilmektedir [15].

2.3.2.7. Tekstiire

Tekstiire islemi, sentetik ipliklere 1s1l ve/veya mekanik islemler yoluyla dogal iplik goriintiisii
ve Ozellikleri kazandirma teknigidir. Baska bir tanimlamayla, filamentlere verilen belirli
miktardaki ¢ekim sonrasi, diizgiin yiizeyli, sert ve kaygan bir vaziyette bulunan filamentlerin,
hacimli, ortiiciiliik 6zelligi ytiksek, elastik, tuse tutum agisindan iyilestirilmis, daha mat v.b.
Ozellikler kazanmasin1 saglayan isleme tekstiire islemi denilmektedir [16]. Birgok tekstiire

yontemi bulunmaktadir. Ancak filament iplik iiretiminde; makine {izerinde mevcut bulunan ve
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tek adimli sistemlerde, genellikle yigma kutusu ve hava jetli tekstiire metotlart

uygulanmaktadir [15].

Bu iiretim yonteminin yani sira sentetik lifler iiretildikten sonra istenilen boylarda kesilerek
kisa lif iplikgiliginde ya da uzun lif iplikciliginde kullanilabilmektedir. Daha Onceki
bolimlerde yer alan asamalardan gegerek %100 sentetik iplik iiretilebilecegi gibi istenilen

oranlarda karisim iplik de iiretilebilmektedir.
2.4. TEKSTIL SEKTORUNDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGi
2.4.1. Tekstil Sektoriinde is Saghg ve Giivenligi Risk Etmenleri

Tekstil ve hazir giyim sektorii iiretim agisindan ¢ok farklilik géstermektedir ve her bir {iretim
yonteminin is saghigi ve giivenligi agisindan kendine 6zgii tehlikeleri bulunmaktadir. Ancak
genel bir degerlendirme yapilmis olup tekstil ve hazir giyim sektoriindeki is sagligi ve

giivenligi riskleri asagida detayli olarak anlatilmistir.

2.4.1.1. Kas iskelet sistemi rahatsizhiklar:
Kaldirma, tutma, yiikleme, itme, ¢ekme, tasima ve yiikii hareket ettirme tekstil sektoriindeki
kazalarin en biiyilk sebeplerindendir. Elle tasima kas-iskelet sisteminin dereceli
bozulmasindan ileri gelen bel agris1 gibi zamanla ilerleyen bozukluklara ve yaralanma, kirik
gibi akut travmalara neden olabilmektedir. Kas iskelet rahatsizliklarina neden olan tehlikeler
ve prosesler asagida yer almaktadir [17].

e Uygunsuz pozisyonlarda calisma: Egirme, kesme, liretim kontrol ve paketleme,

e Tekrarlayan hareketler: Egirme, kesme, iiretim kontrol ve paketleme,

e FElle tasima: Depolama, muayene, nakliyat, son islem ve kesme.

2.4.1.2. Kimyasallara maruziyet

Tekstil sektoriinlin iplik, dokuma ve konfeksiyon bdliimlerinde kimyasal maddelerin
kullanim1 yaygin degildir. Ancak, genel olarak terbiye diye adlandirilan 6n terbiye (yikama,
yakma, beyazlatma vb.), boyama, baski ve apre islemlerinde yogun olarak kimyasal

kullanimi mevcuttur [18]. Boya, ¢0Oziicli, optik beyazlatici, burusmazlik maddesi, giig
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tutusurluk, agir metaller, anti bakteriyel maddeler gibi pek ¢ok farkli kimyasal madde grubu
bu proseslerde kullanilmaktadir [17].

Tekstil endiistrisi kanserojen risk tasiyan bir sektor olarak degerlendirilmektedir ve yapilan
calismalar kadin ¢alisanlarda burun, girtlak kanseri gibi kanserlerde artis oldugunu

gostermistir [17].

2.4.1.3. Toz ve life maruziyet

Calisanlar egirme, dokuma, kesme, ¢ir¢irlama sirasinda pamuk, ipek, yiin, keten, kenevir,
sisal ve jiit gibi liflerden kaynaklanan toza maruz kalmaktadir. Liflerden ve iplikten
kaynaklanan toza maruziyet, burun ve girtlak kanserine neden olabilmektedir [17]. Ayrica
tekstil sektoriinde kot kumlamaciligina bagh silikozis ilk kez iilkemizde tanimlanmis 6nemli
bir saglik sorunudur. Yapilan c¢alismalar ¢ok az toz maruziyetinde bile ciddi hastalik

goriilebilecegi ortaya konulmustur [19].

2.4.1.4. Biyolojik ajanlara maruziyet

Calisanlar temizleme ve taraklama gibi islemler sirasinda sarbon, clostridium tetani (tetanosa
sebep olan bakteri) ve coxiella burnetti (Q atesine sebep olan bakteri) gibi biyolojik ajanlara
maruz kalabilmektedirler. Biyolojik ajanlara maruziyet alerji ve solunum bozukluklarina
sebep olabilmektedir [17].

2.4.1.5. Fiziksel ajanlara maruziyet

Calisanlar dokuma, egirme, dikme ve kesme sirasinda giiriilti ve titresime maruz
kalabilmektedirler. Yiiksek sese maruziyet giiriiltii kaynakli isitme kaybi ve kulak ¢inlamasi
gibi kalic1 isitme sorunlariyla sonuglanabilmektedir. Kas iskelet bozukluklarina neden olan
tehlikelerle birlikte titresim uzun siireli rahatsizliklara sebep olabilmektedir [17]. Tirkiye’de
blikiim ve dokuma salonlarinda giiriiltii diizeyi 90-100 dB (A) (desibel) arasinda oldugu
bilinmektedir. Ayrica kiigiik isyerlerinde giiriiltii diizeyi daha fazladir [20].

2.4.1.6. Psikolojik faktorler
Tekstil sektoriinde bazi durumlarda (6rnegin tekrarlayan ve hizli igler, calisanlarin isin nasil

yapilacagini bilmemesi gibi durumlar) ise bagli stres sorun olabilmektedir [17].
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2.4.1.7. Hareketli aksamlardan kaynaklanan riskler

Tekstil sektoriiniin  biitin  boliimlerinde kullanilan makinelerde hareketli aksamlardan
kaynaklanan tehlikeler bulunmakta ve calisanlarin kolunun, elinin, parmaklarinin ya da
viicudunun bagka boliimlerinin hareketli aksamlar arasinda sikisarak ezilmesi, kopmasi,

kirtlmasi vb. seklinde is kazalart siklikla meydana gelmektedir [21].

2.4.1.8. Yangin

Tekstil sektorlinlin hammaddesi elyaftir. Elyaflarin kolay tutusabilir olmasindan dolay1
sektoriin en Onemli is glivenligi risklerinden biri de yangindir. Elyaf siiflarinin yangin
konusunda gosterdikleri davranig birbirinden farkli oldugu i¢in 6nlem alinabilmesi ve uygun
yangin sondiirme yonteminin kullanilabilmesi igin elyaflarin taninmasi gerekmektedir.
Elyafin ince ve kolay tutusur 6zelliginin iplik ve kumasa doniistiik¢e azalmasindan dolayi ilk
basamaktan son basamaga dogru (elyaftan-dikilmis hazir giyim) yangin riski azalmaktadir. Bu
dogrultuda elyaf depolari, ¢ir¢ir fabrikalari, harman hallag¢ dairesi ve tarak dairesi yangin
acisindan daha risklidir [18].

Bunlarin disinda tekstil sektoriinde forklift ve tehlikeli is ekipmani kullanimindan, islak
zeminde caligmadan ileri gelen kayma riski, ¢alisanlara makine parcalari ve araglarin
carpmasl, buhar {iretimi i¢in kullanilan 1sitma tesisatlarinin sebep oldugu yangin ve patlama

riskleri gibi pek ¢ok risk bulunmaktadir [17].
2.4.2. Tekstil Sektorii Is Kazasi ve Meslek Hastaliklar Istatistikleri

Ulkemizde is saghig ve giivenligi istatistiklerine ulagabildigimiz tek kaynak Sosyal Giivenlik
Kurumu olup 2013 ve 2014 yilina ait tekstil ve hazir giyim sektoriinde meydana gelen is

kazas1 ve meslek hastaliklart istatistikler Tablo 2.3’te yer almaktadir [1,22].
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Tablo 2.3. Tekstil ve hazir giyim sektorii is kazasi1 ve meslek hastaliklar istatistikleri

Yil Sektor Ad1 | Cahsan Is Kazah | Is Kazah Is Is Kazas1 | Meslek
Sayisi Sayisi Oram Kazalhlar | Sonucu Hastahg
(Sektor icindeki | Oliim Sayist
icindeki Dagilim Sayisi
100bin (%)
calisanda)
Tekstil 441.357 10.996 2491 5,7 20 1
2013 | Hazir 477.139 2.307 483 1,2 6 4
Giyim
Tekstil 444,156 12.128 2730 55 17 4
2014 | Hazr 497.193 2.499 502 1,1 4 6
Giyim

SGK 2014 yili is kazasi istatistiklerine gore tekstil sektoriinde 12.128 calisan is kazasi
gecirmistir. Is kazas1 geciren calisanlarin 2.671°1 iplik sektoriinde, bunlardan 2.558 ise pamuk
iplik iiretiminde calismaktadir. Tekstil sektoriinde is kazasi gegirenlerin dagilimi Grafik

2.2’de yer almaktadir [1].

Yin, Sentetik
— b iplik
Uretimi
1%

Pamuk Iplik
Uretimi
21%

Dokuma,
Terbiye vb.
78%

Grafik 2.2. Tekstil sektorii faaliyete gore is kazasi istatistiklerinin dagilim
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Avrupa Birligi ilkeleri tekstil ve hazir giyim sektorlerine ait 2013 yili is kazasi istatistikleri

Grafik 2.3’te yer almaktadir [23].
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Toplam Almanya Ispanya Fransa Italya Portekiz

M Tekstil Sektorii| 12.035 3.860 1.075 1.277 1.598 1.406
i Hazir Giyim 4.274 15 450 464 961 1.266

Grafik 2.3. Avrupa Birligi iilkeleri tekstil ve hazir giyim sektorii is kazasi istatistikleri

Grafik 2.2 incelendiginde Avrupa Birligi iilkeleri arasinda tekstil sektoriinde en ¢ok kazanin

Almanya’da oldugu goriilmektedir.
2.4.3. Tekstil Sektoriinde is Saghg ve Giivenligi Ile Ilgili Mevzuat

Tekstil sektorii ile ilgili olarak is saghigr ve gilivenligi kapsaminda ozel bir mevzuat
bulunmamaktadir. Ancak bu alanda is kazasina veya meslek hastaligina sebep olabilecek risk
etmenleri ile ilgili olarak yasal diizenlemeler mevcuttur. Uygulamasi ve takibi igverenin

sorumlulugunda olan bu diizenlemeler asagida siralanmaktadir.

> 6331 Sayil Is Saghg ve Giivenligi Kanunu, Resmi Gazete Tarihi: 30.06.2012

Sayisi: 28339
» Tozla Miicadele Yonetmeligi, Resmi Gazete Tarihi: 05.11.2013 Sayisi: 28812
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Calisanlarin Giiriiltii ile Ilgili Risklerden Korunmalarima Dair Yonetmelik, Resmi
Gazete Tarihi: 28.07.2013 Sayisi: 28721

Calisanlarin Titresimle Ilgili Risklerden Korunmalarina Dair Yonetmelik, Resmi
Gazete Tarihi: 22.08.2013 Sayisi: 28743

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari, Resmi Gazete Tarihi:
25.04.2013 Sayis1: 28628

Kimyasal Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y&netmelik, Resmi
Gazete Tarihi: 12.08.2013 Sayisi: 28733

Biyolojik Etkenlere Maruziyet Risklerinin Onlenmesi Hakkinda Yonetmelik, Resmi
Gazete Tarihi: 15.06.2013 Sayisi: 28678

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Almnacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iligkin
Yonetmelik, Resmi Gazete Tarihi: 17.07.2013 Sayisi: 28710

Kisisel Koruyucu Donanmmlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Y®onetmelik,
Resmi Gazete Tarihi: 02.07.2013 Sayisi: 28695

Calisanlarin s Saghg ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkinda
Yonetmelik, Resmi Gazete Tarihi: 15.05.2013 Sayisi: 28648

Elle Tagima Isleri Yonetmeligi, Resmi Gazete Tarihi: 24.07.2013 Sayisi: 28717
Saglik ve Giivenlik Isaretleri Yonetmeligi, Resmi Gazete Tarihi: 11.09.2013 Sayisi:
28762

Isyerlerinde Acil Durumlar Hakkinda Y®énetmelik, Resmi Gazete Tarihi: 18.12.2013
Sayisi: 28681

Is Sagligi ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi, Resmi Gazete Tarihi:
29.12.2012 Sayisi: 28512

Tekstil sektorii ile ilgili olarak AB mevzuati incelendiginde ise, bu alanla ilgili 6zel bir yasal

dizenleme bulunmamaktadir.

Ancak dogrudan sektore yonelik olmasa da tiim diinyada uygulanan sistematik ISG yonetim

sistemlerinin en onemli kaynagi olarak gdsterilen mevzuat girisimi, ¢alisanlarin igyerindeki

giivenliklerini ve sagliklarini iyilestirmeye tesvik eden oOnlemler hakkindaki 89/391/EEC

sayllt AB Cercgeve Direktifi’dir. Bu ¢ergeve direktifinde, hem kamu sektoriinde hem de 6zel

sektorde yer alan tiim isyerleri icin ISG yonetiminde gegerli genel ilke ve siireclere yer
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verilmistir. Direktife gore, isletmelerde ISG ydnetiminin temel amaci, ¢alisanlarin saghk ve

giivenlik kosullarinin siirekli olarak iyilestirilmesini saglamaktir.

Cergeve Direktif disinda tekstil sektoriine ile iliskili diger AB mevzuat1 diizenlemeleri asagida

siralanmaktadir.

>

vV V VYV V V

2009/104/EC sayili is ekipmanlarinin kullanimindaki saglik ve gilivenlik kosullarini
iceren AB Direktifi

2006/42/EC sayili makinelerle ilgili AB Direktifi

96/53/EC sayili trafikte yiik tasinmasi ile ilgili AB Direktifi

98/24/EC sayili igyerindeki kimyasallardan kaynakl risklerle ilgili AB Direktifi
2000/54/EC say1l1 biyolojik ajanlarla ilgili AB Direktifi

2000/39/EC 98/24/EC sayil1 Konsey Direktifinin uygulanmasinda mesleki maruziyet
sinir degerlerinin ilk listesinin olusturulmastyla ilgili AB Direktifi

90/269/EEC sayili elle tagima ile ilgili AB Direktifi

26/12/2012 tarihli ve 28509 sayili Resmi Gazete’de yayimlanarak yiiriirliige giren “Is Saghig

ve Giivenligine Iliskin Isyeri Tehlike Siniflar1 Tebligi” incelendiginde tekstil sektorii “13

Tekstil iiriinleri imalat’” ve “l14 Giyim esyalart imalati” olarak smiflandirilmigtir. iplik

tiretimine iliskin NACE kodlari ve tehlike siiflari ise Tablo 2.4°te verilmistir [3].

Tablo 2.4. iplik iiretimine iliskin NACE kodlar ve tehlike siniflar

NACE Rev.2 Altili Tanim NACE Rev.2 Altili Kod Tehlike Sinifi

Pamuk elyafinin biikiilmesi ve iplik haline L
- i 13.10.12 Tehlikeli

getirilmesi

Yiin ve tiftik elyafinin biikiilmesi ve iplik o
] o ) 13.10.13 Tehlikeli

haline getirilmesi

Suni ve sentetik elyaflarin biikiilmesi ve o

o ) o ) 13.10.15 Tehlikeli

iplik haline getirilmesi

Sentetik  filament ipligi ve sentetik

monofilamentlerin, seritlerin ve 20.60.02 Tehlikeli

benzerlerinin imalati
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2.4.4. iplik Sektoriinde Is Saghg ve Giivenligi

Iplik sektdriinde makinelerin hareketli aksamlari, yangin, kas iskelet sistemi rahatsizliklari

gibi bir¢ok tehlike ve risk bulunmaktadir. Bunlar asagida ifade edilmistir.

Iplikhanelerde yapilan islerin birgogu siirekli ayakta calismay1 gerektirmektedir. Balya dizimi,
tarak ve cer kovalariin tasinmasi, iplik bobinlerinin taginmasi gibi elle tasimay1 gerektiren
isler bulunmaktadir. Ayrica fitil makinesinde ve iplik makinesinde takim degistirme islemleri
makine parkurunun teknolojisine gore elle de yapilabilmektedir. Takim degistirme islemi
uzanarak (hammadde beslenmesi durumunda) ya da egilerek (biten takimin toplanmasi
durumunda) yapilmaktadir. Yapilan bu calismalar kas iskelet rahatsizliklarina neden
olmaktadir. Iplikhanelerde calisanlar en ¢ok bel, boyun ve kol agris1 nedeniyle sikayette
bulunmaktadirlar. Kas iskelet rahatsizliklarinin azaltilmasina yonelik olarak otomasyon

sistemleri, tekerlekli tagiyicilar gibi 6nlemler alinabilmektedir.

Ulkemizde basta iplik fabrikalar1 olmak {izere dogal pamugun islendigi isletmelerde galisanlar
icin bir diger risk faktorii pamuk tozudur. Pamuk lifinin iplige ve kumasa doniismesiyle
olusan tozu solumanin akciger kanserine neden oldugu birkag tekstil is¢isinde goriilmiistiir.
15-20 yil boyunca yiiksek seviyelerde toza (yaklasik 0,5 — 1,0 mg/m®) maruziyet iscileri
etkilemektedir. OSHA standartlarina gore tekstil iplik {iretiminde dikey ayiricilarla 6lgiilen

pamuk tozu maruziyet smir1 0,2 mg/m? solunabilir pamuk tozu olarak belirlenmistir [24].

Pamuk tozuna maruz kalan tekstil ¢alisanlarinda goriilen mesleksel akciger hastalig1 bisinozis
olarak tanimlanmaktadir [25]. Bisinozis ilk is giiniinde ortaya ¢ikan gogiiste sikisma hissi
ve/veya nefes darligi ile tanimlanmaktadir (pazartesi hastaligl). Haftanin diger giinlerinde bu
semptomlar ya hafiftir ya da kaybolmaktadir. Pamuk tozuyla ilk kez temas edenlerde ortaya
cikan bu tabloya akut bisinozis denilmektedir. Kronik bisinozis ise pamuk tozuna yillarca
maruz kalma sonucunda gelisir (20-25 yil). Baslangigta gogiiste sikisma hissi ve/veya nefes
darlig1 gibi semptomlar ilk is giiniinde olurken temas devam ettikce semptomlar sadece ilk is
giintinde degil diger glinlerde de olur. Pamuk tozuna yillarca maruz kalma sonucunda kronik
ve geri doniissiiz solunum fonksiyonlar1 kaybi meydana gelebilmektedir. Tekstil

calisanlarinda bisinozise ek olarak mesleksel astim, mesleksel bronsit de goriilebilmektedir
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[26]. Ulkemizde tespit edilen mesleki astimlarin % 6,4’{iniin pamuk tozu kaynakli oldugu

belirtilmektedir [27].

Yin tozuna maruz kalma ile iligkili hastalik daha az tamimlanmustir. Tipik olarak, kronik
bronsit, nefes darligi, inat¢1 rinit (burun akintisi veya tikanikligi burun) ve kalici konjunktivit
(kasintili  veya agrili gozler) goriilmektedir. Bu belirtilerin  sikligt  havadaki toz

konsantrasyonlarinin ve bir kisinin yiin tozuna maruz kaldig stire ile orantilidir [25].

Iplik sektoriinde bir diger risk faktorii ise biyolojik risklerdir. Pamuk ve sentetik Ilif
iplikciligine gore yiin iplik¢iliginde daha ¢ok biyolojik risk bulunmaktadir. Yiin hayvansal
kaynakli bir liftir ve yikanmadan 6nce iizerinde birgok yabanci madde bulundurmaktadir.
Ozellikle yiin agma, yikama islemlerinde ¢alisanlar biyolojik risklere maruz kalmaktadir. En

onemli biyolojik risk sarbondur [17,28].

Endiistriyel kokenli sarbon B.anthracis sporlar ile kontamine hayvan iiriiniiyle temas sonrasi
olugmaktadir ve pek ¢ok hayvan {iriinii (yiin, kil, kemik, kemik {iriinii, et, boynuz ve postlar)
insana bulasmada aracilik etmektedir. Ulkemizde endiistriyel orijinli sarbon olgusu
bildirilmemis olup bazi uzmanlar bu vakalarin gozden kac¢tigimi diistinmektedirler [29].
Bulasma sekline gore sarbon hastaliginin belirtileri {i¢ gruba ayrilmaktadir ancak yalnizca
ikisi tekstil sektorii i¢in risk olusturmaktadir. Bunlardan ilki ve en yaygmn goriileni deri
sarbonudur (habis ¢iban, karbonkiil). Enfekte hayvanlarin deri, kil, yiin gibi iiriinleri ile temas
eden kisilerin ciltlerindeki siyrik veya kesiklerden bulasmaktadir, bakteri derideki siyriktan
viicuda girerek giris bolgesinde Once agri, sizi ve kabarti olusturmaktadir. Bir digeri ise
akciger sarbonudur. Sarbon bakterilerinin havada asili durumda olan sporlarinin solunum yolu

ile alinmasi ile ortaya ¢ikmakta ve 6liimle sonuglanabilmektedir [30].

Iplik sektériinde giiriiltiiniin insan saghig iizerinde birgok olumsuz etkisi bulunmaktadir.
Girilti diizeyine, frekans dagilimina, kisinin bu giiriiltiiniin etkisinde kaldig siireye ve
kisisel duyarliliga bagl olarak kisilerde kalic1 veya gegcici igitme kaybina sebep olmaktadir.
Kas gerilmeleri, stres, kalp atislarinin hizlanmasi, kan damarlarinin biiziilmesi, kan basincinda

artis, goz bebegi biiylimesi ve uykusuzluk gibi fizyolojik etkilerinin yani1 sira sinir bozuklugu,
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korku, rahatsizlik, tedirginlik, yorgunluk, zihinsel etkinliklerde yavaslama ve is veriminin

azalmasi gibi psikolojik etkileri de vardir [31].

“Calisanlarin Giiriiltii Ile Ilgili Risklerinden Korunmalarina Dair Y&netmelik“ kapsaminda en
diisiik maruziyet eylem degerleri 80 dB(A), en yliksek maruziyet eylem degerleri 85 dB(A),
maruziyet smir degerinin 87 dB(A) oldugu dikkate alindiginda, iplikhanelerdeki giiriiltii
seviyesinin bu sinir degerleri astig1 bilinmektedir. Ozellikle iplik egirme béliimlerinde giiriiltii
seviyesi daha da yiiksek olmaktadir. Bu nedenle giiriiltiiniin c¢alisanlar iizerindeki olumsuz
etkilerinin azaltilmasi icin bazi &nlemlerin alinmasi gerekmektedir. Oncelikle, makine
kurulurken makine ile zemin arasinda titresim yalitict malzemelerin kullanilmasi gereklidir.
Bu oOnlem disiiniilmeden o6nce kurulmus olan makinelerin bulundugu kapali alanlarda,
tavanda ve duvarlarda ses yutucu malzemeler, makine aralarinda ses perdeleri kullanimi1 da
giiriiltiiniin diizeyini azaltic1 6nlemlerdir. Sayilan 6nlemlerin alinmadigi ¢alisma ortamlarinda,
daha az bir koruma saglayan kulak tikaci vb. koruyucular ¢alisanlar tarafindan kullanilmalidir

[31].

Iplikhanenin biitiin béliimlerinde kullanilan makinelerde hareketli aksamlardan kaynaklanan
tehlikeler bulunmakta ve bu tehlikelerin yol agtig1 ¢alisanlarin kolunun, elinin, parmaklarinin
ya da viicudunun baska boliimlerinin hareketli aksamlar arasinda sikisarak ezilmesi, kopmasi,
kirtlmasi, hatta ¢alisanin biitiin viicudunun pargalanmasi gibi is kazalar1 siklikla meydana
gelmektedir [32]. Teknik imkanlar dlgiisiinde biitiin hareketli aksamlar uygun koruyucular,
kapaklar icinde ya da fotosel vb. tertibatlarla korunan alanlarda bulunmalidir [32, 25]. Tek
tarafli tezgdhlarin arka kisimlart kapatilmali ya da korunmalidir [25]. Koruyucu kapaklar
acilmak istendigi zaman, icindeki hareketli aksamin hareketi tamamen durmadan bu
kapaklarin agilmasini ve kapaklar acikken makinenin calismasini engelleyecek emniyet
sistemleri bulunmalidir [32]. Koruyucu kapaklar herkes tarafindan agilamamali, bunlari
acacak tertibat sadece o makinelerle calisan yetkili kisilerce kullanilabilmelidir. Makineler
sadece yetkili kisiler tarafindan kullanilmalidir. Tiim temizleme ve bakim g¢alismalari makine

kapaliyken yapilmalidir [25].

Pamuk, yiin gibi agik elyaf ile calisilan biitiin isletmelerde gerek nem ve havalandirma

sartlarinin saglanmasi1 gerekse ortamdaki tozlarin emilmesi i¢in havalandirma ve klima
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santralleri bulunmaktadir. Klima santrallerinde islem yaklasik insan biiyiikliigiinde fanlarin
(pervane) hizli bir sekilde doniisliyle saglanmakta olup fanlarda uygun koruyucularin

bulunmasi gerekmektedir [32].

Ozellikle Vater makinelerinde (ring iplik makinesi) ¢ok miktarda donen mansonlar ve kiiciik
silindirler bulunmakta ve sik sik bunlarin etrafina fitil veya iplik sarilmalar1 meydana
gelmektedir. Meydana gelen bu sariklarin temizliginde giivenli sistemler kullanilmalidir [25].
Doénen mangonlar ve kiigiik silindirlerin etrafina istenmeyen fitil ya da iplik sarilmalar1 ya
makine kapali iken temizlenmeli ya da dogrudan el ile degil girgir tabancasi gibi makinelerle

giderilmelidir [32].

Hareketli aksamlara kapilma riskinin énlenmesinde is elbiselerinin de 6énemi bulunmaktadir.
Is elbiseleri ise uygun olmals, kisiye gore olmali, pacalar1 ve kol uglari lastikli (dar) olmalidir.

Isyerlerinde yiiziik, kolye gibi takilarin takilmasina izin verilmemelidir [32, 25].

Yangin ve patlama iplik sektoriinde karsilasilan en Onemli risk faktorleri arasinda yer
almaktadir. Elyaf kolay tutusabilen bir materyaldir. Hangi tiir malzeme kullanilirsa
kullanilsin balya agmadan son {iriiniin olusturulmasina ve depolamaya kadar gecen siireglerde
farkli yangin riskleri s6z konusudur. Ayrica elyafin depolanma sekli de onemlidir. Tablo

2.5’te elyafin tipine ve depolanma sekline gore yangin riskinin nasil degistigi goriilmektedir

[33].
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Tablo 2.5. Elyaf tipine ve depolama sekline gore yangin riski

Emtia Tipi Elyaf Tipi Tutusma Hizx Yanginin
Yayillma Hiz
Asirt kumas ve Yiiksek
< Poliester, elyaf yiginlari, Risk
E)??nl 3;k63fljﬁan polietilen, akrilik | Daginik haldeki | yiginlar arasinda
lumas atiklart vb. birgok balyalarda yetersiz gegis
Da“llfm elva t" sentetik elyaf ve | bulunan agik koridorlari,
vb sty ety bunlarin kumaslar havanin kolayca
' karigimlari dolasmasi
Dikey olarak Paletli depolama
Bitmis tiriin asir1 sekilde
paketleri, Seliilozik lifler, | y1gilmis
kompozit iiriinler | pamuk, viskoz kumaslar, elyaf Metal raflarda
depolama
vb. atiklari
Karton koliler Hava dolasimu
. igerisinde asir1 kisitlanmus,
Elfrlzgmful;zlan Yiin, ipek depolama penceresi v
bobin?ere ’ olmayan, kapist
sarlms inlik Metal kutular | siirekli kapali Diistik
aketl esri P PV/C icinde depolama | kiiciik odalarda Risk
P depolama

Sentetik lif endiistrisinde toksik ve yanicti maddeler kullanmaktadir. Filament liflerin
kurutulmasi ve iplik ¢ekme islemi fazla miktarda ¢oziicii buhar agiga cikarmaktadir. Bu
durum ciddi patlama tehlikesi olusturmaktadir. Elektrik techizati aleve dayaniklilik onayi

almis olmalidir ve makineler statik elektrigi onleyecek sekilde yerlestirilmelidir [34].

Pamuk lifi ise icten ice yanma davranigi gdstermektedir ve yanginin erken asamalarda fark
edilmesi olduk¢a zordur. Pamuk iplikhanelerinde ¢ikan yanginlar genelde balyalarda bulunan
yabanci maddelerden kaynaklanmaktadir. Balyalama islemi sirasinda, hammaddenin igerisine
bazen vida, ¢ivi, metal parcalar1 vb. metal malzemeler karigabilmektedir. Bu metal parcalar,
otomatik makineler ile balya acilinca harman halla¢ hattinda hava ile tasinmakta ve bu sirada
diger metal pargalara carparak kivilcim olusturarak elyaflar1 tutusturup yangina sebep
olabilmektedir [32]. iplikhanelerde lif iletimi pnomatik yolla yapildig1 igin bir makinede
baslayan yangmin diger makinelere sigrama riski ¢ok fazladir. Ayrica klima sistemlerinde

biriken liflerde biiyiik tehlike olusturmaktadir. Bunun disinda elektrik aksami, makinelerin
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asir1 1sinmasi, aydinlatma sistemi, forkliftler vb. birgok nedenden yangin ¢ikabilmektedir. Bu
nedenle pamuk ipligi iireten isletmelerde yangin onlemlerinin en yiiksek seviyelerde alinmig

olmas1 gerekmektedir.

Tablo 2.5’te yiin lifleri i¢in disiik risk gostermis olmasina karsin egirme sirasinda yag ile

kirlenmis yiin lifleri de yiiksek risk olusturmaktadir [25].

Yangin riskinin yam1 sira pamuk tozu, naylon, akrilik liflerinin tozu ve yiin tozu

patlayabilmektedir [25].
Bu tehlikelerin disinda is ekipmanlari ile calisma, yiiksekte calisma, elektrik isleri,

aydinlatma, kaygan zeminler gibi daha bir¢ok tehlike bulunmaktadir. Ancak bu bdliimde

iplikhanelere 6zgii risklerden bahsedildigi i¢in bunlara deginilmemistir.
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3. GEREC VE YONTEMLER

3.1. CALISMANIN AMACI VE CALISMA HAKKINDA BiLGi

Bu arastirmanin amaci pamuk, yiin ve sentetik iplik iiretimi yapan igyerlerinde
karsilagilabilecek tehlike ve risklerin belirlenmesi ve bu kapsamda bu sektorlere 6zgii risk
envanteri olusturulmasidir. Risk envanteri ¢ercevesinde tehlikeler ve mevcut riskler tespit
edilerek iplik iiretimi i¢in risk degerlendirme siirecine katki saglanmasi ve gelecekte bu
alanda yapilacak c¢aligmalara yol gosterici olmasi amaglanmistir. Ayrica Olusturulan risk
envanteri dogrultusunda segilen bir isletmede risk degerlendirmesi ¢aligmasi yapilarak
risklerin Onceliklendirilmesi ve sektorde karsilasilan Onemli riskleri bertaraf edecek

Onlemlerin saptanmasi amaglanmaistir.

Calisma konusunun belirlenmesinin ardindan tez ¢alismasi i¢in bir ¢alisma plani hazirlanmas,
tekstil ve iplik sektori, tiretim siirecleri, is saglig1 ve giivenligi riskleri ve risk degerlendirme

metotlar ile ilgili literatiir arastirmasi yapilmistir.

Uretim yontemleri dikkate alinarak isyeri segimleri yapilmis ve isyeri ziyaretleri her bir isyeri
icin en az iki giin olacak sekilde planlanmistir. Tablo 3.1°de goriilecegi {izere Denizli, Bursa,
Kayseri, Nevsehir ve Aksaray illerinde olmak tiizere toplam yedi isyeri ziyaret edilmistir.
Isyerleri arasinda uzun yillardir sektérde varligini siirdiiren kurumsal firmalar oldugu gibi

KOBI niteligi tagtyan firmalar da bulunmaktadur.
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Tablo 3.1. Isyeri bilgileri

Isyerinin Calisan ISG Profesyoneli Iplik Egirme Kullanilan
Bulundugu il | Sayisi Sayisi Yontemi Hammadde
o 6 Is Giivenligi Uzmani Pamuk ve
Denizli 2293 . o Open-End Rotor o
ve 2 Isyeri Hekimi Sentetik Lifler
3 Is Giivenligi Uzmani _ Pamuk ve
Bursa 824 . o Ring o
ve 1 Isyeri Hekimi Sentetik Lifler
_ 1 is Giivenligi Uzmam | Ring, Open-End Pamuk ve
Nevsehir 253 . o o
ve 1 Isyeri Hekimi Rotor Sentetik Lifler
) 2 Is Giivenligi Uzmani ) Pamuk ve
Kayseri 356 ) Ring o
ve 1 Isyeri Hekimi Sentetik Lifler
4 1s Giivenligi Uzmani _ .
Bursa 1868 , o Tekstiire Poliester Lifi
ve 2 Igyeri Hekimi
. Yin ve
Bursa 2 Is Giivenligi Uzmamn o
) 1039 . Ring, Tekstiire Poliakrilik
(Orhangazi) ve 1 Isyeri Hekimi o
Lifleri
Ring
Aksaray 3 - Yiin Lifi
(Strayhgarn)

Calismalara baglamadan oOnce igyeri yetkilileri ile goriislilerek arastirmanin amacindan
bahsedilmistir. On bilgi edinmek amaciyla isyerlerine ait {iretim siireci, paylasmalari
durumunda kaza raporlari, risk degerlendirmeleri ve ortam Ol¢limleri incelenmis ardindan is
giivenligi uzmani ve iiretim miihendisleri ile isyeri gezilmistir. Isyeri ¢alisanlari, is giivenligi
uzmani ve iretim milhendisinin goriisleri de alinarak, isyerindeki tehlike ve riskler
belirlenmistir. Belirlenen bu tehlike ve riskler dogrultusunda pamuk, yiin ve sentetik iplik
sektoriine 0zgii risk envanterleri hazirlanmistir. Hazirlanan risk envanterleri EK-1, EK-2 ve

EK-3’te sunulmustur.

En ¢ok tehlike ve riskin pamuk iplik¢iliginde tespit edilmesi, yiin ve sentetik iplik {iretimi
yapan isyerlerine gore daha fazla sayida pamuk iplik {iretimi yapan igyeri olmasi ve en ¢ok

calisan sayisinin  pamuk iplik dretimi yapan isyerlerinde olmasi nedeniyle risk

degerlendirmesinin pamuk iplik {iretim yapan bir tesiste gerceklestirilmesine karar verilmistir.
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Basit ve anlasilir yapisi, kolay uygulanabilirligi ve kantitatif bir yontem olmasi nedeniyle risk

degerlendirme metodu olarak Fine-Kinney Metodu se¢ilmistir.

Risk degerlendirmesi 11’1 beyaz yaka olmak {izere 253 calisani olan ve ii¢ vardiya ile ¢alisan
bir iplik fabrikasinda gergeklestirilmistir. Calisanlarin 194’4 erkek ve 59’u kadin galisandir.
31.097 m?’si kapali alan olmak iizere toplamda 234.397 m? alana kurulu isletmede yillik
ortalama 2,5 ton karde ve penye pamuk iplik {iretimi yapilmaktadir. Isletmeye ait iiretim akis

semas1 Sekil 3.1°de verilmistir.
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Kismi siireli olarak g¢alisan is giivenligi uzmani ve igyeri hekimi bulunan isyerinin ortam
dlciimleri, kaza raporlari, yillik ISG planlar1 ve risk degerlendirmesi incelenmis is giivenligi
uzmani ve isyeri hekimi ile goriisiilmiistiir. Uretim miihendisleri ile birlikte isyeri gezilerek

tiretim stiregleri hakkinda bilgi alinmistir.

Personelin de katilimi ve destegi ile risk degerlendirmesi gergeklestirilmis, riskler
derecelendirilerek iyilestirme yapilmasi gereken risklere ¢Oziim Onerileri getirilmistir.
Isyerlerinde 6nlemler icin termin tarihi ve sorumlu kisiler belirlenmis, iyilestirici faaliyetlerin
gerceklestirildigi kabulli yapilarak riskler yeniden puanlanmis ve risklerin kabul edilebilir
seviyelerde olup olmadiklar1 degerlendirilmistir. Isletmeye ait risk degerlendirme tablosu EK-

4’te sunulmustur.

Tez ¢aligmasinin asamalari is akis semast ile verilmistir.

Tez danigmani ile birlikte tez konusunun belirlenmesi ve ¢aligmanin
planlanmasi

Literatiir ¢caligsmasi1 yapilmasi

Pamuk, ylin ve sentetik iplik iiretimi yapan igyerlerinin se¢imi

Isyeri ziyaretleri

Risk envanterinin hazirlanmasi

Risk degerlendirmesi yapilacak iplik {iretim metodunun ve uygun igyerinin
se¢imi

Risk degerlendirme metodu secilerek risk degerlendirmesinin yapilmasi

Tez yazimi

Sekil 3.2. Tez calismasi is akis semasi
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3.2. RISK ENVANTERI

Tehlikelerin tanimlanmasi, risk yonetim siirecinin temel siireglerinden birisidir. Tehlikelerin
belirlenebilmesi i¢in tehlike teorisinin anlasilmasi, tutarli ve sistematik bir siire¢ izlemek i¢in
tehlike analiz yontemleri, tehlike belirleme yontemlerinin anlagilmasi, sistem tasarimi ve

isletiminin anlagilmasi gerekir [35].

Risk envanteri olusturulmasinin temel amaci isletmedeki tehlike ve risklerin detayli olarak
tespiti ve sektdrel olarak kullamlabilecek genel bir ISG risk profilinin ¢ikarilmasidir. Bu
amagla pamuk, yiin ve sentetik iplik {iretim siirecindeki tehlikeler belirlenerek ti¢ farkli

prosese 0zel risk envanteri hazirlanmistir.

Risk envanteri hazirlanirken ilk olarak isyeri iiretim siireci, yapilan is ve tehlike kaynaklari
géz Oniinde bulundurularak bdoliimlere ayrilmistir. Her bir boliimde yapilan faaliyetler
tanimlanarak bu faaliyetler sirasinda ortaya g¢ikabilecek tehlike ve riskler gozlemlenmis ve

tehlikelerin kaynaklandigi risk etmenleri belirlenmistir.
3.3. FINE-KINNEY METODU

1971 yilinda Fine W. T. Tarafindan onerilen, 1976 yilinda Kinney G.F. ve Wiruth A. D.
tarafindan “tehlikelerin kontrolii i¢in matematiksel degerlendirme” adi altinda gelistirilen
Fine-Kinney Metodu risklerin derecelendirilmesinde, derecelendirme sonuglarina gére hangi
islere Oncelik verilmesi ve kaynaklarin oncelikle nereye aktarilmasi konularinda kullanilan
kolay ve yaygm bir metottur [36,37]. Kantitatif ve kolay uygulanabilir olmasi, riskleri
derecelendirmesi, dnleme ve koruma tedbirlerinin etkinliginin 6lgiilmesine olanak saglamasi

gibi birgok avantaji bulunmaktadir [38].

Fine-Kinney risk degerlendirmesi metodu, Olasilik(O), Frekans(F) ve Siddet (S) skalalarindan
meydana gelmistir [36,38].

Olasilik, zararin ger¢eklesme oranidir. Tablo 3.2°de goriilebilecegi gibi olasilik degerleri 0,1

ile 10 arasinda yedi degerde tanimlanmis olup isyerinde alinan Onlemlerin zararin ortaya
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cikmasini engellemeye yeterli olup olmadig1 degerlendirilerek olasilik degeri belirlenmektedir
[37-39].
Tablo 3.2. Fine-Kinney Metodu olasilik degerleri

Olasilik Degeri Aciklama

0,1 Hemen hemen imkansiz
0,2 Beklenmez

0,5 Beklenmez fakat mimkiin
1 Oldukga diisiik ihtimal

3 Nadir fakat olabilir

6 Kuvvetli ihtimal

10 Cok kuvvetli ihtimal

Frekans, tehlikeye zaman i¢inde maruz kalma tekraridir. Tablo 3.3’te goriilebilecegi gibi
frekans degerleri 0,5 ile 10 arasinda alti degerde tanimlanmis olup degerlendirme yapilirken
isin yapilma sikligi degil ilgili is yapilirken tehlikeye maruz kalma sikligr diisiiniilmelidir [37-
39].

Tablo 3.3. Fine-Kinney Metodu frekans degerleri

Frekans Degeri Aciklama

0,5 Cok nadir-Birkag yilda bir ya da daha az
1 Oldukga nadir-Yilda bir ya da birkag kez
2 Nadir-Ayda bir ya da birkag kez

3 Ara sira-Haftada bir ya da birkag kez

6 Siklikla-Giinde bir ya da daha fazla

10 Stirekli

Siddet, tehlikenin insan ve/veya g¢evre lizerinde yaratacagi tahmini zarardir. Tablo 3.4’te
goriilebilecegi gibi siddet degerleri bir ile 100 arasinda altt deger almistir. Olayin siddeti
hakkinda stipheye diisiilmesi ya da kararsiz kalinmasi halinde daha yiiksek puanli olan deger

verilmelidir [37-39].
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Tablo 3.4. Fine-Kinney Metodu siddet degerleri

Siddet Degeri | Aciklama

1 Ramak kala, ¢evresel zarar yok
Kiiciik hasar, yaralanma, dahili ilk yardim, arazi i¢inde sinirlt

3 gevresel zarar
Onemli hasar, yaralanma, harici ilk yardim, arazi sinirlar1 disinda

! cevresel zarar

15 Kalict hasar, yaralanma, isgiinii/giicii kayb1, ¢evreye orta diizey
zZarar

40 Oliimlii kaza, cevresel zarar

100 Coklu 6lim, gevresel felaket

Her bir tehlikeli olayin ele alinip olasilik, frekans ve siddet degerleri belirlendikten sonra bu

degerlerin ¢arpimindan risk skoru elde edilir [36-39]. Elde edilen risk skorunun hangi aralikta

olduguna bakilarak Tablo 3.5’te goriildiigii gibi riskin diizeyi belirlenir.

R = Olasilik(O) x Frekans(F) x Siddet(S)

Tablo 3.5. Fine-Kinney Metodu risk diizeylerinin risk skorlaria gore dagilimi

Risk Skoru Risk Diizeyi

R<20 Kabul Edilebilir Risk
20<R<70 Olas1 Risk
70<R<200 Onemli Risk
200<R<400 Yiiksek Risk

R>400 Cok Yiiksek Risk

Bu metotta risk skorunun (R);

R<20 ¢ikmas1 durumunda risk kabul edilebilir seviyededir.

20<R<70 deger araligi uygulamalarda risklerin en ¢ok ¢iktig1 aralik olup bu araliktaki
riskler icin herhangi bir yasal gereklilik yoksa onlem alinmasi gerekmemektedir.
Mevcut koruma Onlemlerinin devam ettirilmesi saglanarak riskin ortaya ¢ikma

potansiyeli gbz oniine alinip ¢alisma ortamu siirekli gozlem altinda tutulmalidir.
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e R>70 olmasi durumunda mutlaka sorumlular ve terminlerin de belirlendigi
diizeltici/onleyici faaliyet planlanmalidir. Risk skoru 400°den yiiksek ¢ikmasi halinde
list yonetimin bilgilendirilmesi, gerekiyorsa isin tehlike giderilinceye kadar
durdurulmasi ve ivedilikle 6nlem alinmasi1 gerekmektedir. Risk diizeyinin yiiksek risk
ctkmast durumunda iyilestirmelerin kisa vadede, onemli risk ¢ikmasi durumunda ise

iyilestirmelerin uzun vadede yapilmasi gerekmektedir [39].

Risk envanteri ve risk degerlendirmesi g¢alismasinda, riskler; fiziksel etmenler, kimyasal
etmenler, biyolojik etmenler, mekanik etmenler, elektrik kaynakli etmenler, tehlikeli yontem
ve islemler, igyeri ortamindan kaynaklanan etmenler ve ergonomik etmenler olmak iizere 8
gruba ayrilmistir. Her bir riskli olaymn hangi tip tehlike kaynagi sebebiyle olustugu risk
envanteri ve risk degerlendirmesi formu iizerine yazilmis, ¢esitli veriler elde edilebilmesi igin

kullanilmustir.

S6z konusu ¢alisma i¢in belirlenen risk etmen kodlar1 ve kodlar i¢in 6rnek durumlar Tablo

3.6°da belirtilmistir.
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Tablo 3.6. Risk etmenleri

T1. Fiziksel Etmenler [40]

T2. Kimyasal Etmenler [40]

T3. Biyolojik Etmenler

T4. Mekanik Etmenler [40]

e Titresim

o Girilti

e Toksik  gazlar, organik

sivilarin buharlari

e Biyolojik ajanlara maruziyet

e Makine donen operasyon

koruyucusunun bulunmamasi

e Yetersiz havalandirma e Asitler, Bazlar nedeniyle e Preslerde ¢ift el kumanda
e Asit 1s1, nem ve hava yanma kullanilmamasi
hareketleri e inert tozlar, fibrojenik tozlar, e Makinenin acil durdurma
o Yetersiz veya asiri toksik tozlar, kansorejonik butonunu bulunmamast
aydinlatma tozlar, alerjik tozlar e Makinelerin periyodik
kontrollerinin yapilmamasi
TS. Elektrik Kaynakh | T6. Tehlikeli Yontem ve | T7. Isyeri Ortamindan | T8. Ergonomik Etmenler
Etmenler [40] Islemler [40] Kaynaklanan Etmenler [40]
e Topraklamasi yapilmamis | ¢  Makine calisirken koruyucu | ® Isyeri zemini e Yiik kaldirma-tasima
tezgahlar veya el aletleri techizatin devre dis1 olmasi e Yetersiz Gegitler e Uygunsuz viicut postiirleri
e FElektrik  ve aydinlatma | e Kisisel koruyucularin | e  Yetersiz Cikis yerleri e Tekrarlayan hareketler
tesisatinin periyodik kullanilmamasi e Yetersiz is alani

kontroliiniin yaptirilmamast

e Zeminin yalitilmamast

e Patlama ve yangimn ihtimali

olan yerlerde elektrik
tesisatinin  patlamaya karsi

korunmus olmamasi

e Diizensiz igyeri
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4. BULGULAR

4.1. RISK ENVANTERINE AIiT BULGULAR

Bu ¢alismada pamuk, yilin ve sentetik iplik iiretimi olmak tizere li¢ farkli prosese 6zel risk
envanteri hazirlanmistir. Risk envanteri olusturulmasinin temel amaci isletmedeki tehlike ve
risklerin detayli olarak tespiti ve sektorel olarak kullanilabilecek genel bir ISG risk profilinin
cikarilmasidir. Risk envanteri kapsaminda belirlenen riskler; iiretim siireci, yapilan is ve
tehlike kaynaklar1 g6z Onilinde bulundurularak; iplik hazirlik (sentetik iplik iiretimi i¢in
filament eldesi), iplik egirme (sentetik iplik iiretimi i¢in tekstiire), fiksaj, depolar, bakim ve
onarim, tasima ve genel isyeri olmak tizere yedi baslik altinda incelenmistir. Genel isyeri
baslig1 altinda acil durumlar, elektrik isleri ve isyeri ortami degerlendirilmistir. Riskler;
fiziksel etmenler, kimyasal etmenler, biyolojik etmenler, mekanik etmenler, elektrik kaynakl
etmenler, tehlikeli yontem ve islemler, isyeri ortamindan kaynaklanan etmenler ve ergonomik
etmenler olmak {izere Sekiz grupta tamimlanmigtir. Risk envanteri sonucunda elde edilen

bulgular Tablo 4.1 ve 4.2°de verilmistir.
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Tablo 4.1. Isyeri boliimlerine ait sonuclar

Risk Dagilim Boliimler

iplik
Hazirhk

Bakim ve

Depolar
P Onarim

Toplam Risk

Fiziksel Etmenler

Kimyasal Etmenler

Mekanik Etmenler

Elektrik K. Etmenler

Tehlikeli yontem ve
iglemler

Pamuk iplik Uretimi

Isyeri ~ Ortamindan
K. Etmenler

Ergonomik Etmenler

Toplam Risk

Fiziksel Etmenler

Kimyasal Etmenler

Biyolojik Etmenler

Mekanik Etmenler

Elektrik K. Etmenler

£
E=
53
=
3=
=
=
=
=
=
>~

Tehlikeli yontem ve
islemler

Isyeri ~ Ortamindan
K. Etmenler

Ergonomik Etmenler

Toplam Risk

Fiziksel Etmenler

Kimyasal Etmenler

Mekanik Etmenler

Elektrik K. Etmenler

Tehlikeli yontem ve
islemler

Sentetik iplik Uretimi

Isyeri  Ortamindan
K. Etmenler

Ergonomik Etmenler
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Pamuk iplik Uretimi

Yiin iplik Uretimi

Sentetik iplik Uretimi

Tablo 4.2. iplik hazirhik ve iplik egirme béliimlerine ait sonuclar

Risk Dagilim
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4.1.1. Risklerin Proseslere Gore Karsilastirilmasi

Bu bdliimde risk envanteri sonucunda tespit edilen riskler {iretim yontemlerine gore
karsilastirilmistir. Bu karsilastirma yapilirken tespit edilen risklerin sayisi, risklerin béliimlere

gore dagilimi ve risklerin risk etmenlerine gore dagilimi esas alinmistir.

Risklerin iiretim yontemlerine gore dagilimlar1 Grafik 4.1°de verilmistir.

| | | |
Sentetik Iplik Uretimi _

Yiin Iplik Uretimi
Pamuk Iplik Uretimi
0 20 40 60 80 100 120 140
Pamuk Iplik Uretimi Yiin Iplik Uretimi Sentetik Iplik Uretimi
| Risk Sayist 119 110 74

Grafik 4.1. iplik iiretim yontemlerine gore risklerin dagilimi

Pamuk iplik tretiminde 119 adet, yiin iplik liretiminde 110 adet ve sentetik iplik liretiminde

ise 74 adet risk tespit edilmistir.

Calisma kapsaminda iplikhanelerde iiretimin yapildigi ana boliimler iplik hazirlik (sentetik
iplik iiretimi i¢in filament eldesi) ve iplik egirme (sentetik iplik iiretimi icin tekstiire)
boliimleri olarak degerlendirilmistir. Bu boliimlerde hem islem akisit hem de tespit edilen
riskler iiretim yontemine gore farklilik gostermektedir. Diger boliimlerde tespit edilen riskler
benzerlik gosterdikleri i¢in karsilastirma yalnizca iplik hazirlik ve iplik egirme boliimleri i¢in

yapilmustir. Tespit edilen risklerin boliimlere gore dagilimi Grafik 4.2°de verilmistir.
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Grafik 4.2. Risklerin iplik hazirlik ve iplik egirme béliimlerine gore dagilimm

Grafik 4.2°den goriilecegi iizere iplik hazirlik bolimiinde pamuk iplik ve yiin iplik {iretimi
icin benzer sayida risk tespit edilmistir. Her iki proses i¢in de en uzun lretim hatlar1 bu
boliimde bulunmaktadir. Sentetik iplik iretiminde ise filament eldesi (iplik hazirlik)
cogunlukla otomasyona dayali yapilmakta olup tek bir makinede tim islem

gerceklestirilmektedir. Bu nedenle daha az sayida risk tespit edilmistir.

Iplik egirme islemlerinde tespit edilen riskler karsilastirldiginda en fazla riskin pamuk ipligi
tiretiminde oldugu goriilmektedir. Pamuk ipliginin egrilmesi yiine benzemekle beraber farkli
olarak ara kademede fitil {iretimi bulunmaktadir. Bu nedenle yiin prosesi ile
karsilastirildiginda daha fazla risk tespit edilmistir. Sentetik iplik iiretimin de ise iplik egirme

islemi tek bir makinede yapilmakta olup en az risk bu proseste tespit edilmistir.
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Tespit edilen risklerin risk etmenlerinin igyeri bdliimlerine gore dagilimi Grafik 4.3’te

verilmigtir.

60

@ Pamuk iplik tiretimi

H Yiin iplik tiretimi

u Sentetik iplik tiretimi

Grafik 4.3. Risk etmenlerinin isyeri boliimlerine gore dagilim

Grafik 4.3 incelendiginde her ii¢ iiretim yontemi i¢in tespit edilen risklerin en fazla tehlikeli
yontem ve islemlerden kaynaklandigi goriilmektedir. Tehlikeli yontem ve islemlerden
kaynaklanan riskler en fazla pamuk iplik {iretiminde tespit edilmistir. Uretimin otomasyona
dayali olmas1 sebebiyle tehlikeli yontem ve islemlerden kaynaklanan riskler sentetik iplik

tiretiminde daha az sayidadir.

Fiziksel etmenlerin sebep oldugu riskler incelendiginde en fazla riskin sentetik iplik
iretiminde tespit edildigi goriilmektedir. Yiin ve sentetik iplik iiretiminde pamuktan farkli
olarak sicak ylizeylerle ¢alisma yapilmasindan dolayr fiziksel etmenlerden kaynaklanan

riskler daha yiiksek ¢ikmistir.

Kimyasal etmenlerden kaynaklanan riskler incelendiginde her {i¢ iiretim yontemi icin esit
sayida risk tespit edilmistir. Sentetik iplik iiretimi i¢in kimyasal etmenlerden kaynaklanan
risklerin daha fazla ¢ikmasi beklenirken, tozun kimyasal bir etmen olmasi ve 6zellikle pamuk

iplik tiretiminde 6nemli bir sorun teskil etmesinden dolay:1 sonuglar esit ¢ikmaistir.

42



Biyolojik etmenlerden kaynaklanan riskler yalnizca yiin iplik iiretiminde tespit edilmistir.
Yiiniin hayvansal kaynakli bir lif olmasi ve yiin yagi, yiin teri, deri dokiintiileri vb. bir¢ok

yabanci madde barindirmasi bu durumun en 6nemli sebebidir.

Mekanik etmenlerden kaynaklanan riskler en fazla pamuk iplik iiretiminde tespit edilmis olup
bunu sirasiyla yiin iplik tretimi ve sentetik iplik tretimi takip etmektedir. Elektrikten

kaynaklanan riskler ii¢ iiretim yontemi i¢in de benzer bir dagilim gostermektedir.

Yin iplik tretiminde diger iiretim yontemlerinden farkli olarak yikama yapilmasi ve bu
durumun 1slak zemin gibi tehlikeleri barindirmasindan dolay1 igyeri ortamindan kaynaklanan

riskler yiin iplik iiretiminde diger iiretim yontemlerine gore daha fazla ¢ikmustir.

Ergonomik etmenlerden kaynaklanan riskler incelendiginde en az riskin otomasyonun yogun
oldugu sentetik iplik tiretiminde tespit edildigi goriilmekte olup en fazla risk ise pamuk iplik
tiretiminde tespit edilmistir. Resim 4.1°de iplikhanelerde uygun olmayan ¢alisma pozisyonlari
goriilmektedir. Resim 4.2°de ise tasima islemleri igin kullanilan otomasyon sistemleri

goriilmektedir.

Resim 4.1. Calisma pozisyonlari
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Resim 4.2. Otomasyon sistemleri

4.1.2. Pamuk Iplik Uretimine Ait Bulgular

Yapilan aragtirmalar ve sektorde karsilasilan risk faktorleri goz onilinde bulunduruldugunda

muhtemel risklerin dagilimi1 Grafik 4.4’te verilmistir.

Ezilme/sikism
a/uzuv kaybi
22%
Diger
46%
Kas iskelet _ Solunum yolu
rahatsizliklari Isitme kayb1 rahatsizliklari
9% 2% 3%

Grafik 4.4. Pamuk iplik iiretiminde tespit edilen risklerin dagilimi

Tespit edilen risklerin %22’sini “ezilme/sikisma/uzuv kayb1”, %18’ini “yangin” ve %9’unu
“kas iskelet rahatsizliklar1” olusturmaktadir. “Solunum yolu rahatsizliklar1” tiim risklerin
%3’linli  olustururken, “isitme kaybi” ise %2’sini olusturmaktadir. Ezilme/sikisma/uzuv

kaybina neden olan makinelerin doner aksamlarindan bazi 6rnekler Resim 4.3’te verilmistir.
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Resim 4.3. Makinelerde bulunan doner aksamlar

Pamuk iplik tiretimi yapilan is ve tehlike kaynaklar1 goz onilinde bulundurularak iplik hazirlik,
iplik egirme, fiksaj, depolar, bakim ve onarim, tasima ve genel isyeri olmak flizere yedi
boliimde ele alinmistir. Pamuk iplikhaneleri i¢in 119 risk 6ngoriilmiis olup bunlarin boliimlere

gore dagilimi Grafik 4.5’te verilmistir.

Genel Isyeri
Tasima

Bakim ve Onarim

Depolar
Fiksaj
Iplik Egirme
Iplik Hazirlik W

0 5 10 15 20 25 30 35

Iplik Iplik — Bakim ve P

Hazrhk Edirme Fiksaj Depolar Onarm Tasima |Genel Isyeri

| HRisk sayis1 32 33 9 14 3 6 22

Grafik 4.5. Pamuk iplik iiretiminde tespit edilen risklerin isyeri boliimlere gore dagilim

Grafik 4.5’ten goriilecegi lizere en ¢ok risk iplik egirme ve iplik hazirlama béliimlerinde tespit
edilmistir. Bu iki boliimde tespit edilen riskler tiim risklerin %55’ini olusturmaktadir. iplik
egirme ve iplik hazirlik bolimleri iiretimin yapildigi boliimler olup en cok riskin bu iki

boliimde tespit edilmesi beklenen bir sonugtur.
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Isyeri ortamu, elektrik isleri ve acil durumlarm degerlendirildigi genel isyerinde tespit edilen

riskler tespit edilen tiim risklerin %18’ini olusturmaktadir.

Depolarda 14 adet risk bulunmus, tespit edilen tiim risklerin %12’sinin bu bdliimde oldugu
goriilmiistiir. Pamuk ipligi isletmelerinde hammadde deposu (pamuk deposu) ve iplik deposu
olmak tizere iki depo bulunmaktadir. Ayrica makinelerden agma ve temizleme islemi
sirasinda ayrilan pamuklarin toplanarak balya haline getirildigi telef boliimii de calisma
kapsaminda depolar bolimiinde degerlendirilmistir. Bu boélimde yaklasik 220 kg
agirligindaki balyalarin diismesi, pamugun kolay tutusur bir materyal olmasindan dolayi
yangin ¢ikmasi, balyalama isleminin yapildig1 pres makinesinden kaynaklanan tehlikeler vb.

bir¢ok tehlike ve risk bulunmaktadir.

Fiksaj boliimiinde 9 adet risk tespit edilmistir. Bu riskler tiim risklerin %8’ini olusturmaktadir.
Bu boliimde bulunan fiksaj kazanlarinda bobinler belirli bir basing ve sicaklik altinda bir saat
bekletilerek fikse edilmektedir. Fiksaj kazanindan ¢ikartilan bobinler ambalajlanmaktadir. Bu
iki islem aym1 yerde yapildigi icin ambalajlama da fiksaj boliimiiniin iginde

degerlendirilmistir.
Pamuk iplik tretiminin yapildig: iplik egirme ve iplik hazirlik boliimleri ayrintili olarak

incelenmis olup bu boliimlerde tespit edilen risklerin risk etmenlerine gore dagilimi Grafik

4.6’da verilmistir.
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Grafik 4.6. Pamuk iplik iiretiminde iplik hazirlik ve iplik egirme béliimlerinde tespit

edilen risklerin risk etmenlerine gore dagilim

Grafik 4.6 incelendiginde her iki boliimde tespit edilen risklerin en fazla mekanik etmenler ve
tehlikeli yontem ve islemlerden kaynaklandig1 goriilmektedir. Iplik hazirlik béliimiinde en az
dort makineden olusan harman hallag hatti, tarak ve cer makinelerinin bulunmasindan dolay1
mekanik etmenlerden kaynaklanan riskler fazladir. Iplik egirme boliimiinde de fitil, bobin ve
vater makineleri bulunmakta olup makine yogun bir boliimdiir. iplik egirme boliimiindeki
mekanik etmenlerden kaynaklanan riskler iplik hazirlik bolimiindeki risklerden daha az

olmasina ragmen diger boliimlerle kiyaslandiginda oldukg¢a fazladir.

Tehlikeli yontem ve islemlerden kaynaklanan riskler incelendiginde her iki bdliimde bu
etmenden kaynaklanan risklerin fazla ¢iktigr goriilmektedir. Bu durumun en 6nemli sebebi

makinelere ¢alisirken miidahale edilmesidir.

Ergonomik etmenlerden kaynaklanan riskler incelendiginde elle tasima ve manuel takim
degistirme islemlerinin fazlaligindan dolayr iplik egirme bodliimiinde bu etmenden
kaynaklanan riskler daha fazla ¢tkmistir. Iplik hazirlik béliimiinde hammadde iletimi genelde
pnomatik yolla yapilmakta olup tarak ve cer makinelerinde hammadde iletimi kovalarla el ile
tasmarak yapilmaktadir. Ayrica her iki boliimde de siirekli ayakta ¢alismadan kaynaklanan

riskler mevcuttur.
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Iplik egirme ve iplik hazirlik béliimleri igin fiziksel etmenlerden biri giiriiltiidiir. Isyeri
ziyaretleri sirasinda igyerlerinden alinan giiriiltii 6l¢tim sonuglar incelendiginde 6zelikle vater
basta olmak {izere bir¢cok boliimde maruziyet sinir degerlerinin asildig1 ya da maruziyet sinir
degerine yakin sonuclarin oldugu gozlemlenmistir. Ayrica proses gerekliliklerinden dolay1
iplik egirme islemi 24 °C ve %50-65 bagil nemde gergeklestirilebilmektedir. Bu nedenle iplik
egirme boOlimiinde bir diger fiziksel etmen nemli ve sicak ortamda calisma olarak

belirlenmistir.
Kimyasal etmenlerden kaynaklanan riskler incelendiginde her iki bolimde tespit edilen risk
sayisinin  esit oldugu goriilmektedir. Bu bolimlerde kimyasal etmeni pamuk tozu

olusturmaktadir.

Iplik egirme ve iplik hazirlik boliimlerinde bulunan makinelerde tespit edilen riskler ayrimntili

olarak incelenmis olup elde edilen bulgular asagida verilmistir.

Tespit edilen risklerin makinelere gore dagilimi1 Grafik 4.7°de verilmistir.

| | | | | |
Bobin W

Vater

Fitil

Cer

B ———

Harman Hallag

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Harman Tarak Cer Fitil Vater Bobin
Hallag
| WRisk sayist 9 6 4 8 9 5

Grafik 4.7. Pamuk iplik iiretiminde tespit edilen risklerin makinelere gore dagilimi
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Risklerin makine bazli dagilimi incelendiginde en fazla riskin harman hallag ve vater
makinesinde tespit edildigi goriilmektedir. Iplik iiretiminde ilk makine olan harman hallag
acicl, temizleyici, karistirict gibi bir¢ok makineden meydana gelen uzun bir hat olmasi
dolayisiyla en c¢ok riskin bu makinede tespit edilmesi beklenen bir sonuctur. Vater
makinesinde ise makinede bulunan doner aksamlardan ve takim degistirme, kopan fitil ve
ipliklerin baglanmasi gibi islemlerin manuel olarak gergeklestirilmesinden dolay1 riskler
yiiksek ¢ikmistir. Vater makinesi ve fitil makinesi caligma prensibi olarak benzer

makinelerdir. Bu nedenle her iki makinede tespit edilen risk sayilari yakin bulunmustur.

Tespit edilen risklerin risk etmenlerinin makinelere gore dagilimi1 Grafik 4.8’de verilmistir.

Tespit Edilen Risk Sayilari

'}?;H‘ain Tarak Cer Fitil Vater Bobin
# Mekanik Etmenler 4 3 3 2 2 1
H Tehlikeli yon. ve isl. 4 2 0 4 5 3
u Ergonomik Etmenler 1 1 1 2 2 1

Grafik 4.8. Pamuk iplik iiretiminde tespit edilen risklerin risk etmenlerinin makinelere

gore dagilhimm

Grafik 4.8 incelendiginde cer makinesi disinda diger makinelerde tespit edilen risklerin
mekanik etmenler, tehlikeli yontem ve islemler ve ergonomik etmenler olmak iizere ii¢
etmenden kaynaklandigi goriilmektedir. Cer makinesinde tespit edilen riskler mekanik ve
ergonomik olmak iizere iki etmenden kaynaklanmaktadir. Mekanik etmenlerden kaynaklanan
en fazla risk birgok makinenin bir araya gelmesinden olusan harman hallag hattinda tespit

edilmistir. Tehlikeli yontem ve islemlerden kaynaklanan riskler en fazla manuel islemlerin
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yogun oldugu vater makinesinde tespit edilirken ergonomik etmenlerden kaynaklanan riskler

en fazla vater ve fitil makinesinde tespit edilmistir.
4.1.3. Yiin Iplik Uretimine Ait Bulgular

Yapilan aragtirmalar ve sektorde karsilasilan risk faktorleri géz oniinde bulunduruldugunda

muhtemel risklerin dagilimi Grafik 4.9°da verilmistir.
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Grafik 4.9. Yiin iplik iiretiminde tespit edilen risklerin dagilim

Tespit edilen risklerin %23’linli “ezilme/sikisma/uzuv kayb1”, %16’smn1 “yangin”, %7’sini
“kas iskelet rahatsizliklar1”, %2’sini ise “isitme kayb1” olusturmaktadir. Pamuk iplik
tiretiminden farkli olarak yiin iplik tiretiminde %3 oraninda biyolojik ajanlardan kaynaklanan

risk tespit edilmistir.
Yiin iplik tiretimi yapilan is ve tehlike kaynaklar1 goz onilinde bulundurularak iplik hazirlik,

iplik egirme, fiksaj, depolar, bakim ve onarim, tasima ve genel igyeri olmak iizere yedi

boliimde ele alinmistir.
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Yiin iplikhaneleri i¢in 110 risk ongoriilmiis olup bunlarmn isyeri boliimlerine gore dagilimi

Grafik 4.10°da verilmistir.
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Grafik 4.10. Yiin iplik iiretiminde tespit edilen risklerin isyeri boliimlerine gore dagilimi

Grafik 4.10 incelendiginde en ¢ok risk yikama, kurutma gibi birgok prosesi kapsayan iplik
hazirlik boliimiinde tespit edilmis olup iplik hazirlik béliimiinden sonra en ¢ok riskin iplik
egirme boliimiinde oldugu goriilmektedir. Bu iki boliimde tespit edilen riskler tiim risklerin

%53 1inii olusturmaktadir.

Isyeri ortamu, elektrik isleri ve acil durumlarm degerlendirildigi genel isyerinde tespit edilen
riskler isletmede tespit edilen risklerin %20’sini olusturmaktadir. Depolarda 12 adet risk tespit
edilmis ve tiim risklerin %11’inin bu boliimde oldugu goriilmiistiir. Fiksaj boliimiinde dokuz
adet risk tespit edilmis olup bu riskler tiim risklerin %8’ini olusturmaktadir. Fiksaj, depolar,
bakim ve onarim, tasima ve genel igyerinde tespit edilen riskler pamuk iplik tiretimi ile biiyiik

benzerlik gostermektedir.
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Yin iplik retiminin yapildigi iplik egirme ve iplik hazirlik boliimleri ayrintili olarak
incelenmis olup bu boéliimlerde tespit edilen risklerin risk etmenlerine gore dagilimi Grafik

4.11°de verilmistir.
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Grafik 4.11. Yiin iplik iiretiminde iplik hazirhk ve iplik egirme boliimlerinde tespit

edilen risklerin risk etmenlerine gore dagilimi

Grafik 4.11 incelendiginde her iki boliimde tespit edilen risklerin en fazla mekanik etmenler
ve tehlikeli yontem ve islemlerden kaynaklandign goriilmektedir. Iplik hazirlik boliimiinde
yikama, kurutma, harman hallag ve tarak makinelerinin bulunmasindan dolayr mekanik
etmenlerden kaynaklanan riskler fazladir. Vater ve bobin makinelerinin bulundugu iplik
egirme boliimiindeki mekanik etmenlerden kaynaklanan riskler iplik hazirlik boéliimiindeki

risklerden daha az olmasina ragmen diger boliimlerle karsilastirildiginda oldukga fazladir.
Tehlikeli yontem ve islemlerden kaynaklanan riskler incelendiginde makinelere calisirken
miidahale edilmesinden dolay1 her iki boliimde de bu etmenden kaynaklanan risklerin fazla

oldugu goriilmektedir.

Fiziksel etmenlerden kaynaklanan riskler incelendiginde, iplik hazirlik boliimiinde tespit

edilen risklerin iplik egirme boliimiinde tespit edilen risklere gore fazla oldugu goriilmektedir.
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Iplik hazirhik béliimiinde fiziksel etmenleri giiriiltii, sicak yiizeyler, nemli ve sicak calisma

ortami vb. olusturmaktadir.

Kimyasal etmenlerden kaynaklanan riskler incelendiginde iplik hazirlik boliimiinde iplik
egirme bolimiine gore daha fazla risk tespit edildigi goriilmektedir. Bunun nedeni iplik

hazirlik boliimiinde kimyasal maddelerle yapilan yikama islemidir.

Biyolojik etmenlerden kaynaklanan riskler sadece iplik hazirlik boliimiinde tespit edilmis olup
iplik hazirlik boliimiinde yapilan yikama igleminden sonra yiin lifleri temizlenecegi i¢in iplik

egirme boliimiinde biyolojik etmenlerden kaynaklanan risk tespit edilmemistir.

Iplik hazirlik ve iplik egirme boliimlerinde tespit edilen risklerin proses bazli dagilimi Grafik

4.12°de verilmistir.
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Grafik 4.12. Yiin iplik iiretiminde tespit edilen risklerin iplik hazirhik ve iplik egirme

boliimiindeki proseslere gore dagilim

Grafik 4.12 incelendiginde en fazla riskin yikama, tarak ve vater proseslerinde tespit edildigi
goriilmektedir. Yikama makinelerinde bulunan tirmik/gatal sistemi, kimyasal maddelerle ve
sicak calisma, biyolojik ajanlar vb. tehlikelerden dolayr bu proseste dokuz adet risk tespit

edilmistir. Vater makinelerinde tespit edilen riskler pamuk iplik tretimi ile benzerlik
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gostermektedir. Tarak prosesi ise ylin iplik iiretiminde daha uzun ve daha karmasiktir. Bu

nedenle pamuk iplik tiretimi ile karsilastirildiginda daha fazla sayida risk tespit edilmistir.
4.1.4. Sentetik Iplik Uretimine Ait Bulgular (Filament iplik Uretimi)

Yapilan aragtirmalar ve sektorde karsilasilan risk faktorleri géz oniinde bulunduruldugunda

muhtemel risklerin dagilimi Grafik 4.13’te verilmistir.
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Grafik 4.13. Sentetik iplik iiretiminde tespit edilen risklerin dagilimi

Sentetik iplik iiretiminde risklerin dagilimi incelendiginde tespit edilen risklerin %23 linii
“yangin”, %14’linii “ezilme/sikisma/uzuv kayb1”, %7’sini “kas iskelet rahatsizliklar”,

%3 1inii ise “isitme kayb1” nin olusturdugu goriilmektedir.
Sentetik iplik tiretimi yapilan is ve tehlike kaynaklari g6z oniinde bulundurularak iplik

hazirlik, iplik egirme, fiksaj, depolar, bakim ve onarim, tasima ve genel isyeri olmak {izere

yedi boliimde ele alinmistir.
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Sentetik iplik iiretimi i¢in 74 adet risk ongoriilmiis olup bunlarin boliimlere gore dagilimi

Grafik 4.14°te verilmistir.
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Grafik 4.14. Sentetik iplik iiretiminde tespit edilen risklerin isyeri boliimlerine gore

dagilim

Risklerin boliimlere gore dagilimi incelendiginde en ¢ok riskin genel isyerinde tespit edildigi
goriilmektedir. Genel isyerinde 22 adet risk tespit edilmis olup bu riskler tiim risklerin
%30’unu olusturmaktadir. Genel isyerinden sonra en fazla risk sirasiyla filament eldesi ve
tekstlire boliimlerinde tespit edilmistir. Bu iki boliimde tespit edilen riskler tiim risklerin
%44’{inli olusturmaktadir. Depolarda iki adet risk bulunmus olup isletmede tespit edilen tiim
risklerin %3’tiniin bu béliimde oldugu goériilmektedir. Depolarda tespit edilen risklerin pamuk
ve ylin iplik liretiminden daha az ¢ikmasinin sebebi sentetik iplik iiretiminde telef boliimiiniin
bulunmamasidir. Fiksaj, bakim ve onarim, tagima ve genel isyerinde tespit edilen riskler

pamuk iplik tiretimi ve yiin iplik iiretimi ile biiyilik benzerlik gostermektedir.
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Sentetik iplik tretiminin yapildigi filament eldesi ve tekstiire boliimleri ayrintili olarak
incelenmis olup bu boéliimlerde tespit edilen risklerin risk etmenlerine gore dagilimi Grafik

4.15’te verilmistir.
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Grafik 4.15. Sentetik iplik iiretiminde filament eldesi ve tekstiire boliimlerinde tespit

edilen risklerin risk etmenlerine gore dagilimi

Grafik 4.15 incelendiginde filament eldesinde en fazla riskin mekanik, kimyasal ve fiziksel
etmenlerden kaynaklandig1 goriilmektedir. Filament eldesinde sicak yiizeyler, giiriiltii vb.
fiziksel etmenleri olustururken polimer madde ve bununla yapilan ¢alismalar da kimyasal

etmeleri olusturmaktadir.

Tekstiire isleminde en fazla risk ergonomik etmenler, mekanik etmenler ve tehlikeli yontem
ve islemlerden kaynaklanmaktadir. Tekstiire ¢calisma prensibi olarak vater makinesine ¢ok
benzemekle beraber vater makinesinden farkli olarak bu makinede sicak yiizeyler de
bulunmaktadir. Bu nedenle tekstiire isleminde fiziksel etmenlerden kaynaklanan riskler de

mevcuttur.
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4.2. RISK DEGERLENDIRMESINE AiT BULGULAR

Risk degerlendirmesi yapilan isletmede riskler; iiretim siireci, yapilan is ve tehlike kaynaklari
g6z oniinde bulundurularak; iplik hazirlik, iplik egirme, fiksaj, depo, bakim ve onarim, tagima
ve genel isyeri olmak tizere yedi baslik altinda incelenmistir. Risk degerlendirmesinde riskler;
fiziksel etmenler, kimyasal etmenler, mekanik etmenler, elektrik kaynakli etmenler, tehlikeli
is ve islemler, isyeri ortamindan kaynaklanan etmenler ve ergonomik etmenler olmak iizere
sekiz grupta tanimlanmis olup toplam 132 adet risk tespit edilmistir. Risk degerlendirmesi

sonucunda elde edilen bulgular Tablon 4.3 ve Tablo 4.4’te verilmistir.

Tablo 4.3.Risklerin isyeri boliimlerine, risk etmenlerine ve risk diizeylerine gore
dagilimlar

Risk Dagilim Boliim Adi
Iplik
Hazirhk

Depolar

Cok Yiiksek
Risk

Yiiksek Risk
Onemli Risk
Olas1 Risk
Kabul Edilebilir
Risk

Fiziksel
Etmenler
Kimyasal
Etmenler
Mekanik
Etmenler
Elektrik
Kaynakh
Etmenler
Tehlikeli
yontem ve
islemler
Isyeri
ortamindan
kaynaklanan
Etmenler
Ergonomik
Etmenler

Risk Diizeyi

Risk Etmeni
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Tablo 4.4. Risk etmenlerinin risk diizeylerine gore dagilimlari

Risk Dagihm Risk Etmeni

Fiziksel Kimyasal | Mekanik | Elektrik | Tehlikeli | Isyeri Ergonomik
Etmenler | Etmenler | Etmenler | Kaynakh | yontem ortammndan | Etmenler
Etmenler | ve kaynaklanan

islemler | Etmenler

Cok
Yiiksek
Risk

Yiiksek I

Risk
Onemli
Risk

Olas1 Risk
Kabul
Edilebilir
Risk

Risk Diizeyi

4.2.1. Tespit Edilen Risklerin Isyeri Béliimlerine Gére Dagilim

Risk degerlendirmesi uygulamasinda yedi boliime ayrilan isletmede goriilen riskler boliimler
bazinda incelendiginde Grafik 4.16’da goriilecegi iizere en fazla risk iplik egirme ve iplik

hazirlik boliimiinde tespit edilmistir.

Tasima . )
4% Genel Isyeri
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Bakim VE:\ 154
Onarim
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Grafik 4.16. Risklerin isyeri boliimlerine gore dagilim
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Tespit edilen risklerin %59’u iplik hazirlik ve iplik egirme boliimlerindedir. Bu iki proses

tiretimin yapildigi boliimler oldugu i¢in en fazla riskin bu boélimlerde ¢ikmast mantikli bir

sonugtur. Elektrik, acil durumlar gibi birgok baslig1 icermesinden dolay1 genel isyerinde de

riskler fazla ¢ikmistir. Depolarda 13 risk tespit edilmis olup bu riskler isyerinde tespit edilen

risklerin %10’unu olusturmaktadir. Fiksaj bolimiinde ise 9 adet risk tespit edilmistir. Tagima

ile ilgili 5 adet, bakim ve onarimla ilgili ise 3 adet risk tespit edilmistir.

4.2.2. Tespit Edilen Risklerin Risk Diizeylerine Gore Dagilim

Tespit edilen risklerin risk diizeylerine gore dagilimi Grafik 4.17°de verilmistir.

Kabul Edilebilir Risk
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Yiiksek Risk
Cok Yiiksek Risk

0 10 20 30 40 50 60

C"k';if‘i‘sek Yiksek Risk | Onemli Risk | Olasi Risk | _ d”('fb"i‘ﬁ‘:'msk

| Risk Sayisi 49 35 20 16 12

Grafik 4.17. Risklerin risk diizeylerine gore dagilim

Risklerin diizeylerine gore dagilimi incelendiginde 132 riskin;

49°u cok yiiksek risk olup toplam risklerin %37’sini,
35’1 yiiksek risk olup toplam risklerin %27’sini,
20’si 6nemli risk olup toplam risklerin %15’ini,
16’s1 olast risk olup toplam risklerin %12’sini,

12’si ise kabul edilebilir risk olup toplam risklerin %9’unu olusturmaktadir.

Sayisal olarak en fazla risk “gok yiiksek risk” diizeyinde tespit edilmistir. Bu durumun en

onemli sebebi pamuk iplik iiretiminde yangin riskinin yiiksek olmasi ve bu durumun toplu

Olimlere sebep olmasidir. Bir diger neden ise isletmede bircok makinenin bulunmasi ve bu
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makinelerde bulunan doner aksamlardir. Doner aksamlar nedeniyle ¢alisanlar el, kol, parmak
gibi uzuvlarini kaybetmekte hatta tarak makinesi gibi biiyiik silindirlerin bulundugu makineler

Oliimlere sebep olabilmektedir.

Tespit edilen risklerin risk diizeylerinin igyeri boliimlerine gore dagilimi Grafik 4.18°de

verilmigtir.
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Grafik 4.18. Risk diizeylerinin isyeri boliimlerine gore dagilinm

Grafik 4.18 incelendiginde ¢ok yiiksek risklerin en fazla genel igyerinde tespit edildigi,

yiiksek ve onemli risklerin ise en fazla iplik egirmede oldugu goriilmektedir.

Ayrica cok yiiksek risklerin en fazla igyeri ortamindan sonra iplik egirme ve iplik hazirlik
boliimlerinde oldugu goriilmektedir. Bunu sirasiyla fiksaj, depolar, bakim ve onarimla tagima
boliimleri takip etmektedir. Benzer sekilde yiiksek ve dnemli risklerin de en fazla iplik egirme

ve takiben iplik hazirlik boliimiinde ve depolarda oldugu goriilmektedir.

Bolimler kendi icinde degerlendirildiginde ise genel isyeri ve fiksaj boliimlerinde tespit
edilen risklerin %50’sinden fazlasinin ¢ok yiiksek risk diizeyinde ¢iktig1 ve en yiiksek oranin
bu iki boliimde oldugu goriilmektedir. Bu durum bu boliimlerde tespit edilen risklerin

siddetinin yiiksek olmasindan kaynaklanmaktadir. Genel isyerinde yangin riskinin yiiksek
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olmasi nedeniyle risk diizeyi yliksek ¢ikmistir. Fiksaj boliimiinde ise fiksaj kazaninin patlama

riskinden dolayi risk diizeyi yiiksek ¢cikmigtir.

4.2.3. Tespit Edilen Risklerin Risk Etmenlerine Gore Dagilim

Tespit edilen risklerin risk etmenlerine gore dagilimi Grafik 4.19°da verilmistir.
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Grafik 4.19. Risklerin risk etmenlerine gore dagilimi

Risklerin etmenlere gore dagilimi incelendiginde risklerin en fazla tehlikeli yontem ve
islemlerden kaynaklandigi goriilmektedir. Pamuk iplik iiretim siirecinde bircok makine
bulunmasindan dolayi tespit edilen risklerin %23’{i mekanik etmenlerden kaynaklanmaktadir.
Fabrikada elle tasima islemlerinin fazlaligi, siirekli ayakta ¢alisma, makinelerde manuel

olarak yapilan takim degistirme islemlerinden dolay1 ergonomik etmenler de yiiksek ¢cikmastir.
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Tespit edilen risk etmenlerinin risk diizeylerine gore dagilimi Grafik 4.20°de verilmistir.
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Grafik 4.20. Risk etmenlerinin risk diizeylerine gore dagilim

Grafik 4.20 incelendiginde ¢ok yiiksek ve Onemli risklere en fazla tehlikeli yontem ve
islemlerin sebep oldugunu; yiliksek risklerin ise daha ¢ok tehlikeli yontem ve islemler ve

mekanik etmenler sebebiyle olustugunu séyleyebilmek miimkiindiir.

Ayrica ¢ok yliksek risklere tehlikeli yontem ve islemlerden sonra en ¢ok elektrik kaynakli
etmenlerin sebep oldugu goriilmektedir. Onemli riskler detayli olarak incelendiginde ise en
cok tehlikeli yontem ve islemlerin sebep oldugu, bunu igyeri ortamindan kaynaklanan

etmenlerin takip ettigi tespit edilmistir.
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Grafik 4.21°de tespit edilen risk etmenlerinin igyeri boliimlerine goére dagilimi verilmistir.
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Grafik 4.21. Risk etmenlerinin isyeri boliimlerine gore dagilimi

Sekil 4.21 incelendiginde iplik hazirlik béliimiinde tespit edilen risklerin en fazla mekanik
etmenlerden kaynaklandigr goriilmektedir. Mekanik etmenlerden sonra en fazla riskin
sirastyla tehlikeli yontem ve islemler ve ergonomik etmenlerden kaynaklandigi tespit

edilmistir.

Iplik egirme béliimiinde tespit edilen risklerin en fazla tehlikeli yontem ve islemlerden
kaynaklandig1 goriilmekte olup bunu sirasiyla mekanik etmenler ve ergonomik etmenler takip

etmektedir.

Fiksaj bolimiinde tespit edilen risklerin en fazla tehlikeli yontem ve islemlerden
kaynaklandig1 tespit edilmistir. Tehlikeli yontem ve islemlerden sonra en fazla riskin
ergonomik etmenlerden kaynaklandig1 goriilmektedir. Fiziksel, kimyasal, mekanik ve elektrik

kaynakli etmenlerin sebep oldugu risklerin sayisi ise esit olarak bulunmustur.
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Depolarda en fazla riskin tehlikeli yontem ve islemlerden kaynaklandigi tespit edilmistir.
Depolarda tehlikeli yontem ve islemlerden sonra mekanik ve ergonomik etmenlerin esit

sayida riske neden oldugu goriilmektedir.

Bakim ve onarimda tespit edilen risklerin hepsinin tehlikeli yontem ve islemlerden

kaynaklandig1 goriilmektedir.

Tasima boliimiinde en fazla tehlikeli yontem ve islemlerden kaynaklanan riskler tespit edilmis

olup tespit edilen risklerin digerlerinin mekanik etmenlerden kaynaklandig1 goriillmektedir.

Genel isyerinde tespit edilen risklerin ise en fala igyeri ortamindan kaynaklanan etmenler
sebebiyle ortayr ciktigi goriilmektedir. Isyeri ortamindan kaynaklanan etmenleri sirasiyla

tehlikeli yontem ve islemler ile elektrik kaynakli etmenler takip etmektedir.
4.2.4. Tespit Edilen Risklerin isyeri Boliimlerine Gore Incelenmesi

Risk degerlendirmesi yapilan isletme yapilan isin niteligine gore yedi boliime ayrilmistir. Bu
boliimlerden tiretimin yapildig1 ve en ¢ok riskin tespit edildigi iplik hazirlik ve iplik egirme
boliimleri ayrintili olarak incelenmistir. Bu iki boliime ait risk degerlendirmesi sonucu elde

edilen bulgular Tablo 4.5’te verilmistir.
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Tablo 4.5. iplik hazirlik ve iplik egirme boliimlerine ait sonuclar

Risk Dagilim iplik Hazirhik iplik Egirme
Balya
Bal.y?larm. Tellerinin Harman Tarak Cer Penye Genel Fitil Vater Open- Bobin | Genel
Getirilmesi . . | Hallag End
Kesilmesi
Risk Sayisi
Cok  Yiiksek
s, | Risk
| 3 | Yiiksek Risk i
| 2 [ Onemii Risk i
I’vfz Olasi Risk I
& | Kabul

Edilebilir Risk

Fiziksel
Etmenler
Kimyasal
Etmenler
Mekanik
Etmenler
Elektrik
Kaynakh
Etmenler
Tehlikeli
yontem
islemler
Isyeri
ortamindan
kaynaklanan
Etmenler
Ergonomik
Etmenler

Risk Etmeni
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Boliimlerde tespit edilen genel riskler incelendiginde her iki boliimde benzer risklerin tespit
edildigi goriilmiistiir. Iplik hazirlik ve iplik egirme boliimleri icin tespit edilen genel risklerin
besi ¢ok yiiksek, biri yiiksek ve ikisi onemli risk diizeyinde oldugu goriilmektedir. Her iki
boliim i¢in risk etmenlerine gore risklerin dagilimi incelendiginde benzer bir dagilim
goriilmektedir. Genel risklerin en fazla tehlikeli yontem ve islemlerden kaynaklandigi, bunu
fiziksel, kimyasal ve mekanik etmenlerin takip ettigi goriilmektedir. Iplik hazirhik ve iplik
egirme boliimleri icin fiziksel etmen giiriiltii olarak tanimlanirken, pamuk tozu da kimyasal
etmen olarak belirlenmistir. Proses gerekliliklerinden dolayi iplik egirme islemi 24°C ve %50-
65 bagil nemde gerceklestirilebilmektedir. Bu nedenle iplik egirme boliimii i¢cin nemli ve

sicak ¢aligma ortami da bir diger fiziksel etmendir.

Iplik hazirlik ve iplik egirme béliimlerinde prosesin neredeyse tamami makinelere dayali
olarak  gerceklestirilmektedir. Bu nedenle bu bdliimlerde tespit edilen riskler

degerlendirilirken makinelere gore karsilastirma yapilmistir.

Tiim isletmede tespit edilen risklerin %41’ini {iretimde kullanilan bu makinelerdeki riskler

olusturmaktadir. Grafik 4.22°de tespit edilen bu risklerin makinelere gore dagilimi verilmistir.
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Grafik 4.22. Risklerin makinelere gore dagilimi
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Tespit edilen risklerin makinelere gore dagilimi incelendiginde en fazla riskin harman hallag,
vater ve fitil makinelerinde tespit edildigi goriilmektedir. Harman halla¢ hatt1 {iretimin en
uzun prosesi olup doner aksamlara sahip bircok makineden meydana gelmektedir. Fitil ve
vater makinelerinde ise benzer sekilde boyutu daha kiigiik doner aksamlar mevcuttur ve bu
makinelere prosesesin gerekliliklerinden dolayr ¢alisanlarin  elle miidahale etmesi

gerekmektedir. Bu sebeplerle en fazla riskin bu {i¢ makinede ¢ikmasi mantikli bir sonugtur.

Tim isletmede tespit edilen risklerden cok yiiksek risk, yiiksek risk ve oOnemli risk
diizeylerine sahip risklerin %39’unu bu makinelerde tespit edilen riskler olusturmaktadir.
Grafik 4.23’te risk diizeylerinin iplik hazirlik ve iplik egirme boliimlerinde kullanilan

makinelere gore dagilimi verilmistir.
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Grafik 4.23. Risk diizeylerinin makinelere gore dagilimi

Cok yiiksek risk diizeyindeki risklerin en fazla harman hallag, fitil ve vater makinelerinde
tespit edildigi goriilmektedir. Yiksek risk diizeyindeki risklerin en fazla fitil ve vater
makinelerinde oldugu goriilmekte olup bunu tarak makinesi takip etmektedir. Onemli risk
diizeyindeki riskler ise yalnizca open-end, harman hallag ve vater makinelerinde tespit

edilmistir.
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Grafik 4.24°te tespit edilen risklerinin risk etmenlerinin makinelere gore dagilim1 verilmistir.
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Grafik 4.24. Risk etmenlerinin makinelere gore dagilinm

Grafik 4.24 incelendiginde tim makineler icin tespit edilen risklerin tehlikeli yontem ve
islemler, mekanik ve ergonomik etmenler olmak {iizere ii¢ risk etmeninden kaynaklandigi
goriilmektedir. Mekanik etmenler ve tehlikeli yontem ve islemlerden kaynaklanan risklerin
esit sayida oldugu tespit edilmis olup ergonomik etmenlerden kaynaklanan risklerin
digerlerine gore daha az sayida oldugu goriilmektedir. Ayrica tiim isletmede tespit edilen
mekanik etmenlerden kaynaklanan risklerin  %68’sini bu makinelerdeki riskler

olusturmaktadir.

Ayrica harman hallag makinesinde tespit edilen risklerin en fazla mekanik etmenler ve
tehlikeli yontem ve islemlerden kaynaklandigi goriilmektedir. Ergonomik etmenlerden

kaynaklanan bir adet risk tespit edilmistir.
Tark makinesinde tespit edilen risklerin en fazla mekanik etmenlerden kaynaklandigi

goriilmekte olup bunu sirasiyla tehlikeli yontem ve isleler ile ergonomik etmenler takip

etmektedir.
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Cer ve penye makinesinde tespit edilen risklerin en fazla mekanik etmenlerden kaynaklandigi
goriilmektedir. Tehlikeli yontem ve islemlerden kaynaklanan herhangi bir risk tespit

edilmemis, ergonomik etmenlerden kaynaklanan birer adet risk bulunmustur.

Fitil ve vater makinesi ¢alisma prensibi olarak birbirine ¢ok benzemektedir ve bu nedenle
tespit edilen riskler de ayn1 etmenlerden kaynaklanmaktadir. Bu makinelerinde tespit edilen
risklerin en fazla tehlikeli is ve islemlerden kaynaklandigi goriilmektedir. Mekanik ve

ergonomik etmenlerden kaynaklanan esit sayida risk bulunmaktadir.

Open-end makinesinde tespit edilen riskler en fazla mekanik etmenlerden kaynaklanmaktadir
ve tehlikeli yontem ve islemler ile ergonomik etmenlerden kaynaklanan esit sayida risk

bulunmaktadir.
Bobin makinesinde tespit edilen riskler en fazla tehlikeli is ve islemlerden kaynaklanmakta ve

bunu ergonomik etmenler takip etmektedir. Bobin makinesinde mekanik etmenden

kaynaklanan herhangi bir risk tespit edilmemistir.
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5. TARTISMA

Bu tez c¢alismasinda pamuk, yiin ve sentetik iplik {retimi yapan isyerlerinde
karsilagilabilinecek tehlike ve riskler belirlenerek her bir iiretim yoOntemine 6zgii risk
envanteri hazirlanmistir. Ayrica pamuk iplik iiretimi yapan bir isletmede Fine-Kinney Metodu
kullanilarak risk degerlendirme calismasi yapilmistir. Hazirlanan risk envanterleri ve risk
degerlendirmesi her {i¢ iiretim yoOnteminde de en c¢ok karsilasilan risklerin
“ezilme/sikisma/uzuv kayb1”, “yangin” ve “kas iskelet rahatsizliklar1” oldugunu ve her ii¢
iiretim yontemi i¢in tespit edilen risklerin en fazla tehlikeli yontem ve islemler ile mekanik
etmenlerden kaynaklandigini gostermistir. Bu nedenle iplik iiretiminde O6zellikle tehlikeli

yontem ve islemlerin azaltilarak risklerin = azaltilmasinin  miimkiin  olabilecegi

degerlendirilmektedir.

ILO Is Saghig ve Giivenligi Ansiklopedisi’nde [24,28,34]; tekstil iiriinleri imalatinda yer alan
tiim siirecler ele alinmis ve bu siirecler igerisinde is kazasina veya meslek hastaligina sebep
olabilecek riskler incelenmistir. Yapilan calismaya gore, pamuk iplik tiretiminde makinelerin
doner aksamlari, pamuk tozu, giiriltii ve sicaklik dikkat edilmesi gereken riskler olarak
belirlenmistir. Yiin endiistrisinde ise makineler, makine araliklari, elle tasima isleri, yangin,
sarbon, kimyasal maddeler ve toz, giiriiltii, sicaklik, is stresi gibi tehlikelere dikkat edilmesi
gerektigi ifade edilmistir. Sentetik lif iiretiminde ise makineler, yangin patlama ve toksik

maddeler 15 kazasina sebep olan riskler olarak ifade edilmistir.

Tez ¢aligmasinda da pamuk iplik {iretimi i¢in ILO dokiimaninda ifade edilen risklere benzer
riskler tespit edilmistir. Bunlarin yani sira yangin, kas iskelet rahatsizliklar1 6nemli riskler
olarak belirlenmistir. Yiin iplik {iretimi i¢in de benzer riskler tespit edilmis olup, is stresi ile
ilgili herhangi bir risk tespit edilememistir. Sentetik iplik tiretimi i¢in de ILO dokiimaninda
yer alan risklere benzer riskler tespit edilmis olup kas iskelet rahatsizliklari da 6nemli riskler

arasinda tespit edilmistir.
Ugurlu [32] tekstil sektoriinde meydana gelen is kazalar1 ve sebeplerini arastirarak alinmast

gereken is sagligi ve giivenli Onlemlerini degerlendirmistir. Caligmada 76 adet is kazasi

raporu incelenmistir. Incelenen kazalarin 35’1 iplik, 12’si hal1, besi boyama, besi ¢ir¢ir, dordii
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entegre, dordi polipropilen iplik entegre, ikisi konfeksiyon, ikisi plastik ¢uval ve yedisi diger
fabrikalarda gerceklesmistir. Iplik fabrikalarinda daha ¢ok is kazas incelemesinin olmas iplik
isletmelerinin is gilivenligi acisindan daha riskli olmasi ile agiklanmistir. Bu ¢alisma
gostermistir ki tekstil sektoriindeki en 6nemli riskler hareketli pargalardan kaynaklanan 6liim,
uzuv kayiplari, yaralanmalar ve yangindir. Ayrica bu kaza sebeplerinin ve buna karsi alinan
onlemlerin durumu da 139 tekstil fabrikasinda incelenmis ve kazaya sebep olan riskler L tipi
risk degerlendirme matrisi yontemiyle degerlendirilmistir. inceleme yapilan isletmelerde
genelde risklere karsi gerekli Onlemlerin alinmadigi tespit edilmis ve dogru Onlemlerin

alinmasiyla can ve mal kayiplarinin 6niine gecilebilecegi ortaya konulmustur.

Yapilan bu tez ¢alisgmasinda da Ugurlu'nun calismasina benzer sekilde, kazalara sebep
olabilecek riskler incelendiginde en fazla riskin doner aksamlardan kaynaklanan
ezilme/sikisma/uzuv kaybi ve yangin oldugu tespit edilmistir. Ayrica risklerin en ¢ok tehlikeli
yontem ve islemlerden kaynaklandigi tespit edilmis olup bunlara karsi énlemlerin alinmasi
durumunda yukaridaki caligmada da ifade edildigi gibi can ve mal kayiplarinin Oniine

gecilebilecegi sonucuna varilmastir.

Serinken ve ark. [41] tarafindan acil servise bagvuran tekstil ve hazir giyim sektorii
calisanlarinda isle ilgili yaralanmalar1 arastirmak amaciyla Denizli ilinde 374 vaka iizerinde
calisma yapilmistir. Yapilan ¢alismada hastalarin kazalarin nedenini en sik olarak dikkatsizlik
ve acelecilik olarak bildirdigi belirlenmistir.  Yaralanma tiplerine bakildiginda,
kesi/batma/amputasyon/ avulsiyon yaralanmalar1 (viicudun ¢ikinti bigimindeki herhangi bir
organinin, 6zellikle de kol ve bacaklarin tamamen ya da kismen cerrahi yontemlerle kesilip
alinmasi) / avulsiyon (kasta sinir liflerinin kopmasi1) yaralanmalar1%55,6 oraninda oldugu; en

sik olarak tist ekstremite (kol) yaralanmasi1(%75,1) goriildiigi tespit edilmistir.

Yapilan bu tez caligmasinda Serinken ve ark. [41] yaptigi c¢alismadan farkli olarak iplik
sektorl 6zelinde is saglig1 ve giivenligi riskleri belirlenmistir. Ancak Serinken ve ark. [41]’nin
caligmasina paralel sekilde pamuk ve yiin iplik iiretiminde en ¢ok tekrar eden riskin

ezilme/sikisma/uzuv kaybi oldugu sonucuna varilmistir.
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Giingdr ve Coban [42] tarafindan entegre bir tekstil isletmesinde Fine-Kinney Metodu
kullanilarak risk analizi ¢alismasi yapilmistir. Yapilan ¢alismada tehlikeler insan kaynakli,
mekanik (fiziksel), genel, elektriksel, ¢alisma ortami kaynakli, kimyasal, yangin ve patlama,
biyolojik ve radyasyon tehlikeleri olmak tiizere dokuz baslik altinda degerlendirilmistir.
Yapilan risk analizi sonucunda isletmenin iplik iiretim bdliimiinde 78 adet risk oldugu
sonucuna varilmigtir. Bu risklerin ikisinin 6nemli risk, yedisinin yiiksek risk ve 69’unun da
cok yiiksek risk diizeyinde oldugu ortaya konulmustur. Risk analiz verileri firma yoneticileri ile
paylasilmis ve risklerle ilgili iyilestirme Onerileri teklif edilmis olup yapilan iyilestirme ve
diizenlemelerden sonra tekrar risk analizi yapilmstir. Iyilestirme ve diizenlemelerden sonra
yapilan risk analizi sonucunda risklerin 27’sinin miimkiin, 51 inini ise yiiksek risk seviyesinde

oldugu sonucuna varilmistir.

Tez c¢alismasinda da Fine-Kinney metodu kullanilarak risk degerlendirmesi yapilmistir.
Ancak yukarida belirtilen calismadan farkli olarak bu ¢alismada tehlike kaynaklar1 fiziksel,
kimyasal, biyolojik, mekanik, elektrik kaynakli, tehlikeli yontem ve islemler, isyeri
ortamindan kaynaklanan ve ergonomik etmenler olmak iizere sekiz baglik altinda
incelenmistir. Tez ¢alisgmasinda da Giingér ve arkadaslarinin [42] yaptigi ¢alismaya benzer
sekilde risk diizeylerine gore riskler incelendiginde en fazla riskin ¢ok yiiksek risk diizeyinde

oldugu sonucuna varilmstir.

Kumar ve ark. [43] tarafindan Hindistan’da tekstil sektoriinde calisanlarin is saghgi ve
giivenligi kosullarinin iyilestirilmesi i¢in yapilan ¢alismada iplik iiretim siirecindeki tehlikeler
belirlenmistir. Her tehlike i¢in olasilik, siddet ve saptanabilirlik (fark edilebilirlik) faktorleri
carpilarak risk oncelik sayis1 hesaplanmig ve risk dncelik sayist en yiiksek ¢ikan tehlikeler i¢in
Hata Agaci Analizi yapilmistir. Yapilan ¢alismada en yliksek risk oncelik sayisina sahip

riskler yangin ve pamuk tozundan kaynaklanan hastaliklar olarak belirlenmistir.

Yapilan bu tez caligmas1 kapsaminda farkli risk degerlendirme metodu kullanilmasina ragmen
Kumar ve ark. [43] sonuglarina bezer sekilde yangin riskinin risk diizeyi “¢ok yiiksek risk”,
pamuk tozundan kaynaklanan solunum yolu rahatsizliklar ise “cok yiiksek risk™ ve * yiiksek

risk” diizeyinde tespit edilmistir.
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Ege ve ark. [31] tarafindan tekstil fabrikalarinda giiriilti diizeyi ve etkileri Cukurova
Bolgesi’nde bulunan ii¢ tekstil fabrikasinin dokuma ve iplik bdliimlerinin giiriiltii diizeyi
belirlenmistir. Iplik makinelerinin ortama yaydig1 esdeger giiriiltii diizeyinin 89,7 ile 93,9
dBA arasinda oldugu tespit edilmistir. Bu durumun hem sagligi olumsuz yonde etkiledigi hem

de yapilan islerde is verimi ve is giivenligini azalttig1 ifade edilmistir.

Tez calismasi kapsaminda ziyaret edilen isyerlerinin giiriiltii 6l¢iim sonuglari incelendiginde,
giiriiltii diizeyinin 82 ile 99 dBA arasinda degistigi goriilmiistiir. Ozellikle vater ve open-end
makinelerinin bulundugu béliimlerde giiriiltii diizeyi 99 dBA’e ulasmustir. Olgiim sonuglarmna
ve saha gozlemlerine dayanarak tez calismasinda da iplik hazirhik ve iplik egirme
boliimlerinde makinelerden kaynaklanan giiriiltii tehlike olarak tespit edilmis olup fiziksel

etmenler baslig1 altinda degerlendirilmistir. Risk degerlendirmesinde giiriiltiiden kaynaklanan

riskler ivedilikle tedbir alinmas1 gereken “cok yiiksek risk™ diizeyinde belirlenmistir.

Ertem ve ark. [44] Diyarbakir Siimerbank Hali ve Iplik Fabrikalarinda ¢alisanlarin solunum
fonksiyonlarini incelemislerdir. Sonug¢ olarak tozlu ortamda calisan hali ve iplik fabrikasi

is¢ilerinin solunum fonksiyonlarinin etkilenmis oldugu saptanmustir.

Ekinci ve ark. [45] pamuk ipligi liretimi yapan bir fabrikada calisanlara solunum fonksiyon
testleri uygulanmistir. Calisma sonucunda pamuk tozunun calisanlarda akut solunum yolu

darliklarina sebep oldugu saptanmuistir.

Yapilan tez ¢alismasinda yukaridaki ¢alismalara benzer sekilde pamuk iplik iiretimi yapilan
isyerlerinde iplik hazirlik ve iplik egirme bdliimlerinde pamuk tozu bir tehlike olarak
degerlendirilmistir. Tez ¢calismasinda yukarida yapilan ¢alismalardan farkli olarak pamuk tozu
sadece solunum yolu rahatsizliklar1 agisindan degerlendirilmemis ayn1 zamanda toz
patlamasina neden olan bir tehlike olarak da ele alimmistir. Risk degerlendirmesinde
giriiltiden kaynaklanan riskler ivedilikle tedbir alinmasi gereken “cok yliksek risk”

diizeyinde belirlenmistir.

Tim bu degerlendirme ve karsilagtirmalar neticesinde proses ve uygulanan risk degerlendirme

metodunun degiskenlik gostermesine ragmen iplik sektoriinde is sagligi ve giivenligi
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acisindan risklerin ¢ok benzerlik gosterdigi, bu risk ve tehlikelerin bertarafi i¢in ¢aligma

kapsaminda ele alinan iiretim siire¢lerinde benzer 6nlemlerin alinabilecegi degerlendirilmistir.
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6. SONUC VE ONERILER

Bu calisma kapsaminda pamuk, yin ve sentetik iplik {iretimi yapan isyerlerinde

karsilagilabilecek tehlike ve riskler belirlenmis ve her bir iiretim yontemi i¢in risk envanteri

hazirlanmistir. Ayrica olusturulan risk envanteri dogrultusunda segilen bir isletmede risk

degerlendirmesi ¢alismasi yapilarak risklerin onceliklendirilmesi ve sektorde karsilasilan

onemli riskleri bertaraf edecek 6nlemler saptanmistir.

Risk envanterine ait sonuglar agsagida yer almaktadir. Pamuk iplik tiretiminde 119, yiin
iplik tiretiminde 110 ve sentetik iplik iiretiminde ise 74 adet risk tespit edilmistir.

Her ii¢ tretim yonteminde de en ¢ok karsilasilan risklerin “ezilme/sikisma/uzuv
kayb1”, “yangin” ve “kas iskelet rahatsizliklar” oldugu tespit edilmistir.

Her {i¢ iiretim yontemi i¢in tespit edilen risklerin en fazla tehlikeli yontem ve islemler
ile mekanik etmenlerden kaynaklandigi sonucuna varilmistir.

Risklerin boliimlere gore dagilimi incelendiginde en fazla riskin sirasiyla pamuk iplik
tiretiminde iplik egirme, iplik hazirlik ve genel isyeri; ylin iplik {iretiminde iplik
hazirlik, iplik egirme ve genel isyeri; sentetik iplik iiretiminde ise genel isyeri,
filament eldesi ve tekstiire boliimlerinde oldugu belirlenmistir.

Uretim proseslerindeki risk dagilim1 incelendiginde en fazla riskin pamuk iplik {iretimi
icin harman hallag ve vater, ylin iplik tiretimi i¢in yikama, tarak ve vater, sentetik iplik
tiretimi i¢in tekstiire ve filament eldesinde oldugu tespit edilmistir.

Pamuk iplik tiretiminde baslica tehlike ve riskler makinelerin doner aksamlari, pamuk
tozu, yangin, giiriltii ve kas iskelet sistemi rahatsizliklar1 olarak belirlenmistir. Yiin
iplik tiretiminde baslica tehlike ve riskler makinelerin doner aksamlari, yangin,
biyolojik riskler, giiriiltii ve kas iskelet rahatsizliklar1 olarak belirlenmis olup sentetik
iplik iiretiminde ise baslica tehlike ve riskler makinelerin doner aksamlari, yangin,

glirtiltli ve kas iskelet sistemi rahatsizliklar1 olarak belirlenmistir.

Risk degerlendirmesine ait gdzlem ve sonuglar asagida yer almaktadir.

Risk degerlendirmesi yapilan isyerinde 132 adet risk tespit edilmistir.
Toplam risk sayisinin %37’si ¢ok yiiksek risk, %27’si yiiksek risk, %15°1 6nemli risk,

%12’si olasi risk ve %9’u kabul edilebilir risk olarak belirlenmistir. Diizeylerine gore
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risklerden ¢ok yiiksek riskler i¢in ivedilikle, yiiksek riskler i¢in kisa vadede, dnemli
riskler i¢in ise uzun vadede iyilestirmelerin yapilmasi gerekmektedir. Bu durumda,
toplam risklerin %79 u i¢in ¢6ziim lretilip uygulanmasi s6z konusu olmaktadir.

e Cok yiiksek risklerin en fazla igyeri ortamindan sonra iplik egirme ve iplik hazirlik
boliimlerinde oldugu belirlenmistir.

e Risklerin etmenlere gére dagilimi incelendiginde risklerin en fazla tehlikeli yontem ve
islemler ile mekanik etmenlerden kaynaklandig1 sonucuna varilmstir.

e (Cok yiiksek ve onemli risklere en fazla tehlikeli yontem ve islemlerin sebep oldugunu,
yiiksek risklerin ise daha ¢ok tehlikeli yontem ve iglemler ile mekanik etmenler
sebebiyle olustugunu sdyleyebilmek miimkiindiir.

e Ziyaret edilen dort isyerinde 5x5 L tipi matris metodu ve iki igsyerinde Fine-Kinney
Metodu kullanilarak risk degerlendirmesi yapildigi, bir isyerinde ise risk
degerlendirmesi yapilmadigi goriilmiistiir.

e Fine-Kinney Metodu frekans parametresini de degerlendirmesi ve risk ¢izelgesinin
5x5 L tipi matris metoduna gore daha genis olmasi nedeniyle risklerin daha hassas
onceliklendirilmesine olanak saglamaktadir. Frekans degerinin dogru sekilde
saptanmas sart1 ile Fine-Kinney Metodunun sektérde uygulanabilir oldugu sonucuna

varilmistir.

Yapilan ¢aligma sonucunda risk envanteri ve risk degerlendirmesi yoluyla; karsilasilabilecek
riskler, yasanabilecek is kazalar1 ve meslek hastaliklari i¢in genel bir inceleme yapilmis,

sektore Ozgii her bir risk i¢in asagidaki 6neriler sunulmustur.

e Doner aksamdan kaynaklanan riskler;
v Iplik iiretiminde déner aksamlardan kaynaklanan ezilme, sikisma, uzuv kaybi
risklerinin bertaraf edilmesi i¢in mutlaka makine koruyucular kullanilmalidir.
v' Makine kapaklari kapali tutulmali ve makinelerde bulunan emniyet
diigmelerinin ¢alisir durumda olmasi saglanmalidur.

v Makineler ¢alisir durumdayken temizlik, bakim ve onarim yapilmamalidir.

<\

Anlik temizlik islemleri yapilacaksa hava ¢ekisli tabancalar kullanilmalidir.
v' Pamuk iplik {iiretiminde kullanilan balya yolucunun etrafina makineye

yaklasildiginda durmasini saglayacak sensorler yerlestirilmelidir.
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e Yangin;

v

v

Iplikhanelerde yalnizca yangin riskini degerlendiren, gerekli kontrollerin
yapilmasini ve dnlemlerin alinmasini saglayan yangin birimi olusturulmalidir.
Yangin riskine kars1 yeterli sayida ve uygun nitelikte yangin sondiiriiciiniin
bulunmasi saglanmali ve belirli araliklarla  kontrollerin  yapilmasi
gerekmektedir.

Makinelerin temizligi stirekli yapilmali, makinelerin hareketli aksamalarinda
elyaf birikmesi dnlenmelidir. Elektrik panolar1 kapali tutulmalidir.
Iplikhanelerde bulunan aydinlatmanin patlamaya karst korunmus olmasi
gerekmektedir.

Yangin riskine karsin akiilii (elektrikli) forklifltler kullanilmali ve bunlarin sarj
tiniteleri isletme disinda bulunmalidir.

Depolarda sikisik depolama yapilmamalidir.

e Ergonomik riskler;

v

Kas iskelet sistemi rahatsizliklarin1 azaltmak icin elle tasima islerinde
tekerlekli tastyict sistemler kullanilmalidir.

Takim degistirme islemlerini yapan otomasyon sistemler kullanilmalidir.
Isletmelerde toz ve giiriiltiiden izole edilmis, ¢alisma aralarinda calisanlarin

kullanabilecegi dinlenme odalar1 bulunmalidr.

e Girilti;

v

v
v
v

Makinelerden kaynaklanan giiriiltiiyli azaltmak icin titresim Onleyiciler
yerlestirilmelidir.

Duvarlar giiriiltiiye kars1 izolasyon saglayan malzeme ile kaplanmalidir.
Giiriiltiilii prosesler diger proseslerden ayrilacak sekilde konumlandirilmalidir.

Bu béliimlerde ¢alisanlarin kulak koruyucu kullanmalar1 saglanmalidir.

e Pamuk tozu;

v

v

v

Pamuk iplik diretimindeki en biiylik risklerden biri olan pamuk tozu
maruziyetinin azaltilmasi1 i¢in isletmelerde taze hava besleme ve emis
sistemleri bulunmalidir.
Isletme zemininde emis yapan mazgallar, tavanda temiz hava saglayan
sistemler bulunmalidir.

Makine iizerinde hava emis sistemleri bulunmalidir.
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v Tozlu prosesler diger proseslerden ayrilacak sekilde konumlandirilmalidir.
v’ Caligsanlarin toz maskesi kullanmasi saglanmalidir.
e Biyolojik riskler;

v Yiin iplik tiretiminde biyolojik riskler goz ardi1 edilmemeli ve ¢aliganlarin konu
ile ilgili biling diizeyi artirilmalidir. Kirli yiin lifi ile direk temastan
kaginilmalidir.

e Ileride doner aksamdan kaynaklanan riskler ve yangin riski igin iplik {iretimi 6zelinde
yapilacak ayrintili ¢aligmalarin sektdrde karsilagilan bu riskleri azaltmak igin yararh

olabilecegi diisliniilmektedir.

Yapilan bu ¢alisma ile pamuk, yiin ve sentetik iplik {iretimi yapan isyerlerindeki is sagligi
ve glivenligi riskleri tespit edilmistir. Calismanin yapildigi isletme Ornekleri ve saha
calismas1 neticesinde karsilasilabilecek riskler, yasanabilecek is kazalar1 ve meslek
hastaliklar1 tespit edilerek sektor icin bir genelleme yapilmis ve risklerin azaltilmasina
yonelik ¢dziim Onerileri sunulmustur. Sektdriin ISG profilini analiz etmek ve yapilacak
risk degerlendirmesi ¢aligmalarina rehberlik etmek iizere risk envanteri hazirlanmis ve

sektordeki ISG profesyonellerine yol gdsterici olmasi hedeflenmistir.
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EK-1 PAMUK iPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Iplik Hzr R1 Iplik Hazirlik Balyalarin getirilmesi Balyalarin devrilmesi Ayak ezilmesi TO6
I I Balyalarin tellerinin .. .

Iplik Hzr R2 Iplik Hazirhik kesilmesi KKD kullanilmamast Cisim ¢arpmast/kesilme TO6
_— i Balyalarin tellerinin . .
Iplik Hzr R3 Iplik Hazirlik ] . Kullanilan makas El/kol kesilmesi TO6
kesilmesi
Iplik Hzr R4 Iplik Hazirlik Harman Hallag Balyalarin dizilmesi Kas iskelet rahatsizliklar1 TO8
Iplik Hzr RS Iplik Hazirlik Harman Hallag Balya yolucunun emniyet siviglerinin Ezilme/sikisma/uzuv kayb1
¢alismamasi
TO6
Iplik Hzr R6 Iplik Hazirlik Harman Hallag Balya yolucularn etrafinda sensorlerin Ezilme/sikisma/uzuv kaybi
bulunmamast
TO4
Iplik Hzr R7 Iplik Hazirlik Harman Hallag  |Balya yolucunun ilerleme ve doniis hareketi Carpma sonucu yaralanma
TO4
Iplik Hzr RS Iplik Hazirlik Harman Hallag Makineler galisir durumdayken Ezilme/sikisma/uzuv kaybi
kapaklarinin kapali olmamast
TO6
iplik Hzr R9 Iplik Hazirhk Harman Hallag Makineler qallslrzis::;;l:;:iayken temizlik Ezilme/sikisma/uzuv kaybi
Y T06
Iplik Hzr R10 Iplik Hazirlik Harman Hallag Makinenin iizerine ¢ikilmast Kayma/Diisme
TO6
Iplik Hzr R11 Iplik Hazirlik Harman Hallag Makinenin merdivenleri Kayma/Diisme
TO4
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EK-1 PAMUK iPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Iplik Hzr R12 Iplik Hazirlik Harman Hallag Pamukta l.)ulunan yabaf1c1 maddelerin Yangin
makine parcalar ile temasi

TO4
Iplik Hzr R13 Iplik Hazirlik Tarak Tarak makinesi hareketli sapka dislileri Ezilme/sikisma/uzuv kaybi

TO4
Iplik Hzr R14 Iplik Hazirlik Tarak Calisan havreketl.l 5p ka l.)olgesm.deh Ezilme/sikigma/uzuv kaybi

pamugun eli ile temizlemesi

TO6

iplik Hzr R15 iplik Hazirlik Tarak Tarak makinesinin kapaklarinm agik Ezilme/sikisma/uzuv kaybi
birakilmasi

TO6
Iplik Hzr R16 Iplik Hazirlik Tarak Tarak makinesi ¢ikis baski silindirleri Ezilme/sikisma/uzuv kaybi

TO4
Iplik Hzr R17 Iplik Hazirlik Tarak Tarak makinesi kova degisimi Carpma sonucu yaralanma

TO4
Iplik Hzr R18 Iplik Hazirlik Tarak Kovalarin el ile tasinmasi Kas iskelet rahatsizliklari

TO8
Iplik Hzr R19 Iplik Hazirlik Cer Cer makinesinin baslatilmasi Ezilme/sikisma/uzuv kayb1

TO4
Iplik Hzr R20 Iplik Hazirhk Cer Cer makinesi ¢ekim silindirleri Ezilme/sikisma/uzuv kaybi

TO4
Iplik Hzr R21 Iplik Hazirlik Cer Cer makinesi kova degisimi Carpma sonucu yaralanma

TO4
Iplik Hzr R22 Iplik Hazirlik Cer Kovalarin el ile taginmast Kas iskelet rahatsizliklari

TO8
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EK-1 PAMUK iPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI

Iplik Hzr R23 Iplik Hazirlik Genel Makine i¢inde elyaf birikmesi Yangin

TO4
Iplik Hzr R24 Iplik Hazirlik Genel Makinelerin yetkili olmayan kisiler Ezilme/sikisma/uzuv kaybi

tarafindan kullanilmasi

TO6
Iplik Hzr R25 Iplik Hazirlik Genel Makinelerin kullanim talimatinin olmamast Ezilme/sikisma/uzuv kayb1

TO6
iplik Hzr R26 iplik Hazirlik Genel Makinelerin acil durdurma diigmelerinin Ezilme/sikisma/uzuv kaybi

olmamasi

TO4

iplik Hzr R27 iplik Hazirlik Genel Makinenin periyodik araliklarla bakiminin | Makine aksamindan kaynakli uzuv kaybi/el
yapilmamasi kol yaralanmalar1

TO4
Iplik Hzr R28 Iplik Hazirlik Genel Makinelerin topraklamasinin yapilmamasi Elektrik ¢arpmas1 /yangin

TO5
Iplik Hzr R29 Iplik Hazirlik Genel Pamuk tozu Toz patlamasi/yangin

T02
Iplik Hzr R30 Iplik Hazirlik Genel Pamuk tozu Solunum yolu rahatsizliklar

T02
iplik Hzr R31 iplik Hazirlik Genel Giriiltii Isitme kaybu/fizyolojik ve psikolojik

rahatsizliklar

TO1
Iplik Hzr R32 Iplik Hazirlik Genel Siirekli ayakta ¢aligma Kas iskelet rahatsizliklar:

TO8
Iplik Egr R1 Iplik Egirme Fitil Yiiksek devirle donen kelebekler Parmak kirtlmasi

TO4
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EK-1 PAMUK iPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Iplik Egr R2 Iplik Egirme Fitil Silindirlerde Ol_usan sarl_k farm el ile Ezilme/sikisma/uzuv kayb1
temizlenmesi
T06
Iplik Egr R3 Iplik Egirme Fitil Silindirlerde olu§an sar1kl.a rn kanca ile El kol kesilmesi
temizlenmesi
TO6
Iplik Egr R4 Iplik Egirme Fitil Kopan fitil ve bantlarin el ile baglanmasi Ezilme/sikisma/uzuv kayb1
TO4
Iplik Egr R5 Iplik Egirme Fitil Uygun is kiyafetinin giyilmemesi Makineye takilma sonucu yaralanma
TO6
Iplik Egr R6 Iplik Egirme Fitil Kolye, yiizilk, kiipe gibi takilarin Makineye takilma sonucu yaralanma
bulunmast
TO6
Iplik Egr R7 Iplik Egirme Fitil Manuel takim degistirilmesi Kas iskelet rahatsizliklari
TO8
Iplik Egr R8 Iplik Egirme Fitil Fitillerin vater makinesine elle taginmasi Kas/iskelet rahatsizliklari
TO8
Iplik Egr R9 iplik Egirme Vater Fitillerin askiya tam takilmamasi Cisim diismesi sonucu yaralanma
T06
Iplik Egr R10 Iplik Egirme Vater Silindirlerde ol_usan sarl_k larn el ile Ezilme/sikisma/uzuv kaybi
temizlenmesi
TO6
Iplik Egr R11 iplik Egirme Vater Silindirlerde olu§an sarlkl_a rn kanca ile El kol kesilmesi
temizlenmesi
T06
Iplik Egr R12 Iplik Egirme Vater Kopan fitil ve ipliklerin el ile baglanmasi Ezilme/sikisma/uzuv kaybi/kesikler
TO4
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EK-1 PAMUK iPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Iplik Egr R13 Iplik Egirme Vater Makine uzerlln.de acil durdurma gergi Acil durumlara miidahale edilememesi
tellerinin bulunmamasi
TO4
Iplik Egr R14 Iplik Egirme Vater Uygun is kiyafetinin giyilmemesi Makineye takilma sonucu yaralanma
TO6
Iplik Egr R15 Iplik Egirme Vater Kolye, yiizilk, kiipe gibi takilarin Makineye takilma sonucu yaralanma
bulunmast
TO6
Iplik Egr R16 Iplik Egirme Vater Manuel takim degistirilmesi Kas iskelet rahatsizliklar1
TO8
Iplik Egr R17 Iplik Egirme Vater Iplik masuralarinin bobin makinesine elle Kas/iskelet rahatsizliklari
tasinmasi
TO8
Iplik Egr R18 Iplik Egirme Bobin Masura kasalarinin inip kalkmasi Carpma sonucu yaralanma
TO4
Iplik Egr R19 Iplik Egirme Bobin Uygun is kiyafetinin giyilmemesi Makineye takilma sonucu yaralanma
TO6
Iplik Egr R20 Iplik Egirme Bobin Kolye, yiiziik, kiipe gibi takilarin Makineye takilma sonucu yaralanma
bulunmast
TO6
Iplik Egr R21 Iplik Egirme Bobin Bobinlerin toplanmasi Ayaga diisiirme sonucu yaralanma
TO6
Iplik Egr R22 Iplik Egirme Bobin Bobinlerin bobin arabasina yiiklenmesi Kas iskelet rahatsizliklart
TO8
Iplik Egr R23 Iplik egirme Genel Makine iginde elyaf birikmesi Yangin
TO4
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EK-1 PAMUK iPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI

A P . Makinelerin yetkili olmayan kisiler .
Iplik Egr R24 Iplik egirme Genel tarafindan kullanilmast Ezilme/sikisma/uzuv kayb1

TO6
Iplik Egr R25 Iplik egirme Genel Makinelerin kullanim talimatinin olmamast Ezilme/sikisma/uzuv kaybi

TO6
Iplik Egr R26 Iplik egirme Genel Makinelerin acil durdurma digmelerinin Ezilme/sikisma/uzuv kayb1

olmamasi

TO4

iplik Egr R27 iplik egirme Genel Makinenin periyodik araliklarla bakiminin | Makine aksamindan kaynakli uzuv kaybi/el
yapilmamasi kol yaralanmalar1

TO4
Iplik Egr R28 Iplik egirme Genel Makinelerin topraklamasinin yapilmamasi Elektrik ¢arpmasi /yangin

TO5
Iplik Egr R29 Iplik egirme Genel Pamuk tozu Toz patlamasi/yangin

T02
Iplik Egr R30 Iplik egirme Genel Pamuk tozu Solunum yolu rahatsizliklar

T02
. T s Isitme kaybi/fizyolojik ve psikolojik
Iplik Egr R31 Iplik egirme Genel Giirtiltii rahatsizliklar

TO1
Iplik Egr R32 Iplik egirme Genel Siirekli ayakta ¢aligma Kas iskelet rahatsizliklari

TO8
Iplik Egr R33 Iplik egirme Genel Nemli ve sicak galisma ortami Termal konforun saglanmamast sonucu
P & P g s ¢alisanlarda rahatsizlik hissi

TO1

Fiksaj R1 Fiksaj Fiksaj Basingl kaplarla ¢aligma Patlama/Yangin
TO1
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EK-1 PAMUK iPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Fiksaj R2 Fiksaj Fiksaj Bobin arabasi kullanimi Carpma
TO6
Fiksaj R3 Fiksaj Fiksaj Fikse kazanindan buhar ve sicak su sizintisi Yanma
T02
S S S Fikse kazaninin yetkili olmayan kisiler
Fiksaj R4 Fiksaj Fiksaj tarafindan kullanilmast Patlama/yangin
TO6
Fiksaj R5 Fiksaj Fiksaj Fikse kazaninda kullanim talimatinin Patlama/yangin
olmamasi
TO6
Fiksaj R6 Fiksaj Fiksaj Fikse kazaninin periyodik araliklarla Patlama/yangin
bakiminin yapilmamasi
TO4
Fiksaj R7 Fiksaj Fiksaj Fikse kazaninin topraklamasinin Elektrik arpmast /yangm
yapilmamasi
TO5
Fiksaj R8 Fiksaj Ambalaj Ambalaj makinesi etrafinda korkuluk Carpma sonucu yaralanma
bulunmamast
TO4
Fiksaj RO Fiksaj Ambalaj Ambalaj makinesine calisirken miidahale El sikigmast
edilmesi
TO6
Depo R1 Depo Pamuk Deposu Pamuk balyalarinin diizensiz dizilmesi Balya diismesi sonucu yaralanma
TO6
Pamuk balyalarinin uygun olmayan . .
Depo R2 Depo Pamuk Deposu . T Balya diismesi sonucu yaralanma
yiikseklige kadar depolanmasi
TO6
Depo R3 Depo Pamuk Deposu Balyalarin sikigik olarak depolanmasi Yangin
TO6
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EK-1 PAMUK iPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Depo R4 Depo iplik Deposu Ambalajlanmig bobinlerin diizensiz Ambalajlanmig bobinlerin diismesi sonucu
depolanmasi yaralanma
TO6
Depo R5 Depo Telef Teleflerin el ile taginmasi Kas/iskelet rahatsizliklari
TO8
Depo R6 Depo Telef Teleflerin tasmmz_m s_lrasmda toz Solunum yolu rahatsizliklart
maruziyeti
T02
Depo R7 Depo Telef Donen aksam Ezilme/sikisma/uzuv kaybi
TO4
Depo R8 Depo Telef presleme Maine kapaklarinin agik olmasi Uzuv ezilmesi/uzuv kaybi
TO6
Depo R9 Depo Telef presleme Pres makinesinin yetkili olmayan kisiler Ezilme/sikisma/uzuv kayb1
tarafindan kullanilmasi
TO6
Depo R10 Depo Telef presleme Pres makinesinin kullanim talimatinin Ezilme/sikisma/uzuv kaybi
olmamasi
TO6
Depo R11 Depo Telef presleme Makinelerin topraklamasinin yapilmamasi Elektrik ¢arpmasi /yangin
TO5
Depo R12 Depo Telef presleme Makinenin periyodik araliklarla bakiminin | Makine aksamindan kaynakli uzuv kaybi/el
yapilmamasi kol yaralanmalari
TO4
Depo R13 Depo Telef presleme Makinelerin acil durdurma digmelerinin Ezilme/sikisma/uzuv kayb1
bulunmamasi
TO4
Depo R14 Depo Balya cemberleme KKD kullanilmamasi Cisim ¢arpmast/kesilme
TO6
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EK-1 PAMUK iPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Bakim ve onarim yapilirken uyari .
Bkm Onrm R1 Bakim ve onarim Genel Ezilme/sikisma/uzuv kayb1
levhalarinin bulunmamasi
TO6
Bkm Onrm R2 Bakim ve onarim Genel Makine galisirken bakim ve onarim Ezilme/sikisma/uzuv kaybi
yapilmasi
TO6
Bkm Onrm R3 Bakim ve onarim Genel Makine temizliginin yapilmamasi Yangin
TO6
Tasima R1 Tagima Genel Forkl|ﬁler|n/tr§n§paletler|n periyodik Is ekipmanlarindan kaynaklanan kazalar
kontrollerinin yapilmamasi
TO4
Tasima R2 Tasima Genel Forkliftlerin/transpaletlerin elektrikli Yangin/yangin durumunda zehirli gaz
olmamasi
TO4
Tasima R3 Tasima Genel Forkhft/trans.pjalet sarj iinitelerinin isletme Yangmn
i¢inde bulunmasi
TO6
Forkliftlerin yetkili kisilerce .
Tasima R4 Tasima Genel Kullamlmamas: Carpma/devrilme
TO6
Tagima R5 Tagima Genel Forkliftlere/transpaletlere fazla yiikleme Devrilme/carpma
yapilmasi
TO6
Tasima R6 Tasima Genel Forklift/Transpaletlerle insan taginmasi Diisme, ezilme, uzuv sikismasi/kaybi
TO6
Gnl igyeri-1 Genel Igyeri Elektrik Elektrik panolarmin agik birakilmasi Elektrik ¢arpmasi/yangin
TO6
Gnl Isyeri-2 Genel Isyeri Elektrik Elektrik panolarinin altinda yalitkan paspas Elektrik ¢arpmasi
bulunmamasi 105
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EK-1 PAMUK iPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
. . . . . Elektrik panolarmin kacak akim rélesinin .
Gnl Isyeri-3 Genel Isyeri Elektrik bulunmamas: Elektrik ¢arpmasi/yangin
TO5
Gnl Isyeri-4 Genel Isyeri Elektrik Elektrik kablolarnim agikta bulunmasi Elektrik ¢arpmasi/yangin
T05
Gnl Isyeri-5 Genel Isyeri Elektrik Styrik kesik ve gok noktadan ek yapilmis Elektrik ¢arpmast
kablolar
TO5
Elektrik tesisatlarinin yetkili kisiler
Gnl Isyeri-6 Genel Isyeri Elektrik tarafindan periyodik araliklarla bakim ve Elektrik ¢arpmasi/yangin
onarimlarinin yapilmamasi TO5
Gnl Isyeri-7 Genel Isyeri Aydinlatma Aydmlatmanin yeterli olmamast Takilip diisme/ezilme/sikisma/uzuv kaybi
TO1
Gnl Isyeri-8 Genel Isyeri Aydinlatma Aydinlatmalarin exproof olmamast Yangin/patlama TO6
A L Genel diizen ve e .
Gnl Igyeri-9 Genel Isyeri temizlik Zeminin diizgiin olmamasi Kayma, takilma, diigme TO7
. . . . Genel diizen ve - .
Gnl Isyeri-10 Genel Isyeri temizlik Islak kaygan zeminler Kayma, takilma, diisme T07
. Gegis yollari tizerinde gereksiz
Gnl Isyeri-11 Genel Isyeri Gentzln:l;fﬁ(n ve kullanilmayan malzeme ve ekipmanin Kayma, takilma, diisme TO7
bulunmast
Gnl Isyeri-12 Genel Isyeri Genel d_uz_en ve Yuru}./us, gecis ve 'c'lrag yollarmin Arag, i$ makinesi ¢arpmasi, a.racm is T07
temizlik isaretlenmemis olmasi ortamina zarar vermesi
Gnl Isyeri-13 Genel Isyeri Genel d.uz.en ve . Isletme 1qer151r.1.de kor n.c)ktalarln Arag, is makinesi ¢arpmasi, a.racm is
temizlik belirlenerek uygun dnlemlerin alinmamast ortamina zarar vermesi T07
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EK-1 PAMUK iPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI

Gnl Igyeri-14 Genel Isyeri Acil durumlar Acil durum eylem planin olmamasi Acil durumlara miidahale edilememesi

T06
Gnl Isyeri-15 Genel Isyeri Acil durumlar Acil durum ekipmanlarinin bulunmamasi Acil durumlara miidahale edilememesi

TO6
Gnl Isyeri-16 Genel Isyeri Acil durumlar Acil durum Eﬁfn‘r]zar};:;:llev}lalannln Carpisma, sikisma, ezilme

TO6
Gnl Isyeri-17 Genel Isyeri Acil durumlar Yangmn sondiirme sistemlerinin Yangina miidahale edilememesi

bulunmamasi

TO6

Gnl Isyeri-18 Genel Isyeri Acil durumlar Yangin sondurr{le"s istemlerinin periyodik Yangina miidahale edilememesi
kontroliiniin yapilmamasi

TO4

Gnl Isyeri-19 Genel Isyeri Acil durumlar Yetf: i veuygun nitelikte yangin Yangina miidahale edilememesi
sondiiriiciiniin bulunmamasi
TO6
. . . . . Yangin sondiirme ekipmanlarinin isaretli . . .
Gnl Igyeri-20 Genel Isyeri Acil durumlar Yangina miidahale edilememesi
olmamasi

TO6

Gnl isyeri-21 Genel isyeri Acil durumlar Acil ¢ikis kapilarmin dniinde istiflerin Ezilme, f;arp1§ma, uzuv sikigmast
bulunmasi /kesilmesi/ kayb1, yanma
TO7
— . . ) ) Ezil k

Gnl Igyeri-22 Genel Isyeri Acil durumlar Acil ¢ikis kapilarinin ice agilmasi “ ;T(Z’Sﬁﬁ;iyq]f;}tﬁ?;in:imam .
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EK-2: YON IPLIK URETIMI YAPAN ISYERLERI ICIN RiSK
ENVANTERI
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EK-2 YON IPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
iplik Hzr R1 iplik Hazirlik Tefrik Biyolojik ajanlar Mikroorganizmalardan bulasan sarbon vb. TO3
hastaliklar
Iplik Hzr R2 Iplik Hazirlik Tefrik Ergonomik olmayan ¢alisma pozisyonu Kas iskelet rahatsizliklar1 TO8
Iplik Hzr R3 Iplik Hazirlik Yikama Yikama makinesinde bulunan Batma/sikigma/ezilme TO4
catallar/tirmiklar
Iplik Hzr R4 Iplik Hazirlik Yikama Catal/Tirnuk hareketi Carpma T04
Iplik Hzr RS Iplik Hazirlik Yikama Sicak ¢alisma Yanma TO1
iplik Hzr R6 iplik Hazirlik Yikama Biyolojik ajanlar Mikroorganizmalardan bulasan sarbon vb. T03
hastaliklar
Iplik Hzr R7 Iplik Hazirlik Yikama Soda Maruziyet sonucu deride tahris T02
Iplik Hzr RS Iplik Hazirlik Yikama Sabun Maruziyet sonucu deride tahrig T02
. . . Kimyasalin buharla solunmasi sonucu
Iplik Hzr R9 Iplik Hazirlik Yikama Kimyasallarla ¢alisma T02
solunum yollar1 rahatsizliklar
. o . Termal konforun saglanmamasi sonucu
Iplik Hzr R10 Iplik Hazirlik Yikama Nemli ve sicak galisma ortami . TO1
¢alisanlarda rahatsizlik hissi
Iplik Hzr R11 Iplik Hazirlik Yikama Islak zemin Kayma/diisme T07
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EK-2 YON IPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI

Iplik Hzr R12 Iplik Hazirlik Kurutma Déner silindirler Ezilme/sikisma/uzuv kayb1

TO4
Iplik Hzr R13 Iplik Hazirlik Kurutma Sicak silindirler Temas sonucu yanma

TO1
Iplik Hzr R14 Iplik Hazirlik Harman Hallag Elle besleme sirasinda ergonomlk olmayan Kas iskelet rahatsizliklar:

¢aligma pozisyonu

TO8
Iplik Hzr R15 Iplik Hazirlik Harman Hallag Doner silindirler Ezilme/sikisma/uzuv kaybi

TO4
Iplik Hzr R16 Iplik Hazirlik Harman Hallag Makine galistr durt%mdayker} biriken clyafin Ezilme/sikisma/uzuv kayb1

temizlenmesi

TO6
Iplik Hzr R17 Iplik Hazirlik Tarak Tarak makinesi hareketli silindirler Ezilme/sikisma/uzuv kaybi

TO4
Iplik Hzr R18 Iplik Hazirlik Tarak Tarak makinesi kay1s ve kasnak sistemi Ezilme/sikisma/uzuv kayb1

TO4
Iplik Hzr R19 Iplik Hazirlik Tarak Silindirler arasmd_a bmkefn ytniin el ile Ezilme/sikisma/uzuv kaybi

temizlemesi

TO6
Iplik Hzr R20 Iplik Hazirlik Tarak Tarak makinesi tulbpelzlt(;embatmda bulunan Kesilme/uzuv kaybi

TO4
Iplik Hzr R21 Iplik Hazirlik Tarak Tarak maklnessli Ifli :é ifllélrsiturma tertibat Ezilme/sikisma/uzuv kaybi

TO4
Iplik Hzr R22 Iplik Hazirlik Tarak Fitil olusturma tembfm sﬂlgdlrlerlnd'e Ezilme/sikisma/uzuv kaybi

olusan sariklarin el ile temizlenmesi 106
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EK-2 YON IPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Fitil olusturma tertibat1 silindirlerinde
Iplik Hzr R23 Iplik Hazirlik Tarak olusan sariklarin makine ¢aligirken Ezilme/sikisma/uzuv kaybi
temizlenmesi T06
Iplik Hzr R24 Iplik Hazirlik Tarak Kopan fitillerin el ile baglanmasi Ezilme/sikisma/uzuv kaybi
TO4
Iplik Hzr R25 Iplik Hazirlik Tarak Tarak makinesinin kapaklarinin olmamast Ezilme/sikisma/uzuv kayb1
TO6
Iplik Hzr R26 Iplik Hazirlik Genel Makine i¢inde elyaf birikmesi Yangin
TO4
Iplik Hzr R27 Iplik Hazirlik Genel Makinelerin yetkili olmayan kisiler Ezilme/sikisma/uzuv kayb1
tarafindan kullanilmasi
TO6
Iplik Hzr R28 Iplik Hazirlik Genel Makinelerin kullanim talimatinin olmamasi Ezilme/sikisma/uzuv kaybi
TO6
Iplik Hzr R29 Iplik Hazirlik Genel Makinelerin acil durdurma digmelerinin Ezilme/sikisma/uzuv kayb1
olmamasi
TO4
iplik Hzr R30 iplik Hazirlik Genel Makinenin periyodik araliklarla bakiminin | Makine aksamindan kaynakli uzuv kaybi/el
yapilmamasi kol yaralanmalar1
TO4
Iplik Hzr R31 Iplik Hazirhk Genel Makinelerin topraklamasinin yapilmamasi Elektrik carpmasi /yangin
TO5
Iplik Hzr R32 Iplik Hazirlik Genel Yiin tozu Solunum yolu rahatsizliklar
T02
Iplik Hzr R33 Iplik Hazirlik Genel Giiriiltii Isitme kayby/fizyolojik ve psikolojik
rahatsizliklar o1
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EK-2 YON IPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Iplik Hzr R34 Iplik Hazirlik Genel Siirekli ayakta ¢aligma Kas iskelet rahatsizliklar:
TO8
Iplik Egr R1 Iplik Egirme Vater Fitillerin askiya tam takilmamasi Cisim diismesi sonucu yaralanma
TO6
Iplik Egr R2 Iplik Egirme Vater Silindirlerde Ol_usan sarl_k farm el ile Ezilme/sikisma/uzuv kayb1
temizlenmesi
TO6
iplik Egr R3 iplik Egirme Vater Silindirlerde olusan saniklarin kanca ile El kol kesilmesi
temizlenmesi
TO6
Iplik Egr R4 Iplik Egirme Vater Kopan fitil ve ipliklerin el ile baglanmas1 Ezilme/sikisma/uzuv kaybi/kesikler
TO4
iplik Egr RS iplik Egirme Vater Makine iizerinde acil durdurma gergi Acil durumlara miidahale edilememesi
tellerinin bulunmamasi
TO4
Iplik Egr R6 Iplik Egirme Vater Uygun is kiyafetinin giyilmemesi Makineye takilma sonucu yaralanma
TO6
Iplik Egr R7 Iplik Egirme Vater Kolye, yiiziik, kiipe gibi takilarin Makineye takilma sonucu yaralanma
bulunmast
TO6
iplik Egr R8 Iplik Egirme Vater Manuel takim degistirilmesi Kas iskelet rahatsizliklar
TO8
Iplik Egr R9 Iplik Egirme Vater Iplik masuralarinin bobin makinesine elle Kas/iskelet rahatsizliklar:
taginmasi
TO8
Iplik Egr R10 Iplik Egirme Bobin Masura kasalarinin inip kalkmasi Carpma sonucu yaralanma
TO4
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EK-2 YON IPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RISK RiSK ETMENI

Iplik Egr R11 Iplik Egirme Bobin Uygun is kiyafetinin giyilmemesi Makineye takilma sonucu yaralanma

TO6
Iplik Egr R12 Iplik Egirme Bobin Kolye, yiiziik, kipe gibi takilarin Makineye takilma sonucu yaralanma

bulunmast

TO6
Iplik Egr R13 Iplik Egirme Bobin Bobinlerin toplanmast Ayaga diisiirme sonucu yaralanma

TO6
Iplik Egr R14 Iplik Egirme Bobin Bobinlerin bobin arabasina yiliklenmesi Kas iskelet rahatsizliklar1

TO8
Iplik Egr R15 Iplik egirme Genel Makine iginde elyaf birikmesi Yangin

TO4
R Lo Makinelerin yetkili olmayan kisiler .
Iplik Egr R16 Iplik egirme Genel tarafindan kullaniimas: Ezilme/sikisma/uzuv kaybi

TO6
Iplik Egr R17 Iplik egirme Genel Makinelerin kullanim talimatinin olmamast Ezilme/sikisma/uzuv kayb1

TO6
Iplik Egr R18 Iplik egirme Genel Makinelerin acil durdurma digmelerinin Ezilme/sikisma/uzuv kaybi

olmamasi

TO4

iplik Egr R19 iplik egirme Genel Makinenin periyodik araliklarla bakiminin | Makine aksamindan kaynakli uzuv kaybi/el
yapilmamasi kol yaralanmalari

TO4
Iplik Egr R20 Iplik egirme Genel Makinelerin topraklamasinin yapilmamasi Elektrik ¢arpmas1 /yangin

TO5
Iplik Egr R21 Iplik egirme Genel Yiin tozu Solunum yolu rahatsizliklari

T02
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EK-2 YON IPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
A P . T, Isitme kaybi/fizyolojik ve psikolojik
Iplik Egr R22 Iplik egirme Genel Giirtiltii rahatsizliklar
TO1
Iplik Egr R23 Iplik egirme Genel Siirekli ayakta caligma Kas iskelet rahatsizliklar1
TO8
iplik Egr R24 iplik egirm Genel Nemli ve sicak calisma ortami Termal konforun saglanmamas sonucu
P £ pk egirme CII Ve stoak qallyma ora calisanlarda rahatsizlik hissi
TO7
Fiksaj R1 Fiksaj Fiksaj Basingh kaplarla ¢aligma Patlama/Yangin
TO1
Fiksaj R2 Fiksaj Fiksaj Bobin arabasi kullanimi Carpma
TO6
Fiksaj R3 Fiksaj Fiksaj Fikse kazanindan buhar ve sicak su sizintist Yanma
T02
S S S Fikse kazaninin yetkili olmayan kisiler
Fiksaj R4 Fiksaj Fiksaj tarafindan kullaniimast Patlama/yangin
TO6
Fiksaj R5 Fiksaj Fiksaj Fikse kazaninda kullanim talimatinin Patlama/yangin
olmamasi
TO6
Fiksaj R6 Fiksaj Fiksaj Fikse kazaninin periyodik araliklarla Patlama/yangin
bakiminin yapilmamasi
TO4
Fiksaj R7 Fiksaj Fiksaj Fikse kazaninin topraklamasinin Elektrik ¢arpmast /yangin
yapilmamasi
TO5
Fiksaj R8 Fiksaj Ambalaj Ambalaj makinesi etrafindakorkuluk Carpma sonucu yaralanma
bulunmamasi T04
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EK-2 YON IPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Fiksaj R9 Fiksaj Ambalaj Ambalaj makmesn?e Qal{slrken miidahale El sikigmast
edilmesi
TO6
Depo R1 Depo Yiin Deposu Depolamanin diizensiz yapilmasi Cuval/balya diismesi sonucu yaralanma
TO6
Depo R2 Depo iplik Deposu Ambalajlanmig bobinlerin diizensiz Ambalajlanmig bobinlerin diismesi sonucu
depolanmast yaralanma
TO6
Depo R3 Depo Telef Teleflerin el ile taginmasi Kas/iskelet rahatsizliklar:
TO8
Depo R4 Depo Telef Teleflerin tz_1$1nma51 snas%nda biyolojik | Mikroorganizmalardan bulasan sarbon vb.
ajanlara maruziyet hastaliklar
TO3
Depo R5 Depo Telef Donen aksam Ezilme/sikisma/uzuv kayb1
TO4
Depo R6 Depo Telef presleme Pres makinesinin yetkili olmayan kisiler Ezilme/sikisma/uzuv kayb1
tarafindan kullanilmasi
TO6
Depo R7 Depo Telef presleme Pres makinesinin kullanim talimatinimn Ezilme/sikisma/uzuv kayb1
olmamasi
TO6
Depo R8 Depo Telef presleme Makinelerin topraklamasinin yapilmamasi Elektrik carpmasi /yangin
TO5
Depo R9 Depo Telef presleme Makinenin periyodik araliklarla bakiminin | Makine aksamindan kaynakli uzuv kaybi/el
yapilmamasi kol yaralanmalar1
TO4
Depo R10 Depo Telef presleme Makinelerin acil durdurma digmelerinin Ezilme/sikisma/uzuv kayb1
bulunmamasi T04
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EK-2 YON IPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Depo R11 Depo Telef presleme Maine kapaklarinin agik olmasi Uzuv ezilmesi/uzuv kaybi
TO6
Depo R12 Depo Balya cemberleme KKD kullanilmamasi Cisim ¢arpmast/kesilme
TO6
Bakim ve onarim yapilirken uyari .
Bkm Onrm R1 Bakim ve onarim Genel Ezilme/sikisma/uzuv kaybi
levhalarinin bulunmamasi
TO6
Bkm Onrm R2 Bakim ve onarim Genel Makine alisirken bakim ve onarim Ezilme/sikigsma/uzuv kaybi
yapilmasi
TO6
Bkm Onrm R3 Bakim ve onarim Genel Makine temizliginin yapilmamasi Yangin
TO6
Tasima R1 Tagima Genel ForklIﬁlerln/trgnspaletlerln periyodik Is ekipmanlarindan kaynaklanan kazalar
kontrollerinin yapilmamasi
TO4
Tasima R2 Tasima Genel Forkliftlerin/transpaletlerin elektrikli Yangin/yangin durumunda zehirli gaz
olmamasi
TO4
Tasima R3 Tagima Genel Forkhft/trans.p.alet sarj iinitelerinin isletme Yangmn
i¢inde bulunmasi
TO6
Forkliftlerin yetkili kisilerce .
Tasima R4 Tasima Genel «ullanlmamast Carpma/devrilme
TO6
Tagima R5 Tagima Genel Forkliftlere/transpaletlere fazla yiikleme Devrilme/carpma
yapilmasi
TO6
Tagima R6 Tagima Genel Forklift/Transpaletlerle insan taginmasi Diisme, ezilme, uzuv sikismasi/kaybi
TO6
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EK-2 YON IPLIKHANESI RiSK ENVANTERI

SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Genel Igyeri-R1 Genel Isyeri Elektrik Elektrik panolarmin agik birakilmasi Elektrik ¢arpmasi/yangin
TO6
Genel Igyeri-R2 Genel Isyeri Elektrik Elektrik panolarinm altinda yalitkan paspas Elektrik ¢arpmasi
bulunmamasi
T05
. . . . . Elektrik panolarmin kacak akim rélesinin .
Genel Isyeri-R3 Genel Isyeri Elektrik bulunmamas: Elektrik ¢arpmasi/yangin
TO5
Genel Isyeri-R4 Genel Isyeri Elektrik Elektrik kablolarmin agikta bulunmasi Elektrik ¢arpmasi/yangin
TO5
Genel Isyeri-R5 Genel Isyeri Elektrik Styrik kesik ve gok noktadan ek yapilmis Elektrik carpmasi
kablolar
TO5
Elektrik tesisatlarinin yetkili kisiler
Genel Isyeri-R6 Genel Isyeri Elektrik tarafindan periyodik araliklarla bakim ve Elektrik ¢arpmasi/yangin
onarimlarinin yapilmamasi TO5
Genel Isyeri-R7 Genel Isyeri Aydinlatma Aydinlatmanin yeterli olmamasi Takilip diisme/ezilme/sikigma/uzuv kaybi
TO1
Genel Igyeri-R8 Genel Igyeri Aydilatma Aydilatmalarin exproof olmamasi Yangin/patlama TO6
A L Genel diizen ve e .
Genel Isyeri-R9 Genel Isyeri temizlik Zeminin diizglin olmamasi Kayma, takilma, diisme TO7
. . . . Genel diizen ve . .
Genel Isyeri-R10 Genel Isyeri temizlik Islak kaygan zeminler Kayma, takilma, diisme T07
Genel diizen ve Gegis yollari tizerinde gereksiz
Genel Isyeri-R11 Genel Isyeri kullanilmayan malzeme ve ekipmanin Kayma, takilma, diisme TO7

temizlik

bulunmasi
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SIRA NO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RISK RISK ETMENI
Genel Isyeri-R12 Genel isyeri Genel d_uz_en ve Yuruyus, gegis ve arag yollarinin Arag, ig makinesi ¢arpmas, aracin i T07
temizlik isaretlenmemis olmasi ortamina zarar vermesi
Genel Isyeri-R13 Genel Isyeri Genel d.uz.en ve . Isletme 1<;er1s111de kor nF)ktalarln Arag, i3 makinesi ¢arpmas, a.racm is
temizlik belirlenerek uygun dnlemlerin alinmamasi ortamina zarar vermesi T07
Genel Isyeri-R14 Genel Isyeri Acil durumlar Acil durum eylem planin olmamast Acil durumlara miidahale edilememesi
TO6
Genel Isyeri-R15 Genel Isyeri Acil durumlar Acil durum ekipmanlarinin bulunmamasi Acil durumlara miidahale edilememesi
TO6
. . . . . Acil durum ¢ikis ve yon levhalarinin .
11 -R1 11 Acil durumlar k 1
Genel Igyeri-R16 Genel Isyeri cil durumlal bulunmamas: Carpigma, sikigma, ezilme
TO6
Genel Isyeri-R17 Genel Isyeri Acil durumlar Yangin sondiirme sistemlerinin Yangina miidahale edilememesi
bulunmamasi
TO6
. . . ) . Yangin sondiirme sistemlerinin periyodik . . .
Genel Igyeri-R18 Genel Isyeri Acil durumlar e Yangina miidahale edilememesi
kontroliiniin yapilmamasi
TO4
Genel Igyeri-R19 Genel Igyeri Acil durumlar Yet? thi Ve “;‘_’gﬁm nitelikte yangin Yangina miidahale edilememesi
sondiiriiciiniin bulunmamasi
TO6
: . . . . Yangin sondiirme ekipmanlarinin isaretli . . .
Genel Igyeri-R20 Genel Isyeri Acil durumlar Yangina miidahale edilememesi
olmamasi
TO6
Genel isyeri-R21 Genel isyeri Acil durumlar Acil ¢ikis kapilarmin dniinde istiflerin Ezilme, f;arp1§ma, uzuv sikigmast
bulunmast /kesilmesi/ kayb1, yanma
TO7
. . ; . . . . Ezilme, ¢arpigsma, uzuv sikigmast
Genel Igyeri-R22 Genel Isyeri Acil durumlar Acil ¢ikis kapilarinin ice agilmasi kesilmesi/ kaybi, yanma or

114




EK-3: SENTETIK iPLIK URETIiMi YAPAN ISYERLERI iCiN RiSK
ENVANTERI

115



116



EK-3 SENTETIK iPLiK URETIiMi YAPAN iSYERLERI iCiN RiSK ENVANTERI

SIRA NO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RISK RISK ETMENi
FImnt Elds R1 Filament eldesi Polimer cipsleri Yanici kimyasallar Yangin/patlama T02
Flmnt Elds R2 Filament eldesi Pollme.r .C|pslgr|n|n Sicak buhar borulari Temasla yanma TO1

eritilmesi
FImnt Elds R3 Filament eldesi POIIme.r .CIpSI(?rmm Sicak buhar borulari sizinti Yanma T02
eritilmesi
FImnt Elds R4 Filament eldesi Diizeler Basingh kap Patlama TO1
FImnt Elds R5 Filament eldesi Duz?lerd.e n sicak Sicak yiizey Yanma TO1
polimerin akist
. . Diizelerden sicak .
FImnt Elds R6 Filament eldesi o Kimyasal soluma Solunum yolu rahatsizliklar T02
polimerin akis1
FImnt Elds R7 Filament eldesi Diizeler Makine tizerine ¢ikilmasi Diisme TO6
FImnt Elds R8 Filament eldesi Germe-Cekme Donen silindirler Ezilme/sikisma/uzuv kaybi TO4
FImnt Elds R9 Filament eldesi Sarim Dénen silindirler Ezilme/sikisma/uzuv kaybi TO4
FImnt Elds R10 Filament eldesi Bobin degistirme Bobin degistirme iinitesinin hareketi Carpma T04
FImnt Elds R11 Filament eldesi Genel PES tozu Patlama/Yangin T02
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SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
FImnt Elds R12 Filament eldesi Genel Giirtiltii Isitme kayby/fizyolojik ve psikolojik TO1
rahatsizliklar
FImnt Elds R13 Filament eldesi Genel Makinelerin yetkili olmayan kisiler Ezilme/sikigma/uzuv kaybi/yanma TO6
tarafindan kullanilmasi
FImnt Elds R14 Filament eldesi Genel Kullanim talimatinin olmamasi Ezilme/sikigma/uzuv kaybi/yanma TO6
FImnt Elds R15 Filament eldesi Genel Makinelerin acil durdurma diigmelerinin Ezilme/sikisma/uzuv kayb/yanma TO4
olmamasi
Flmnt Elds R16 Filament eldesi Genel Makinenin periyodik araliklarla bakiminin | Makine aksamindan kaynakli uzuv kaybi/el Toa
yapilmamasi kol yaralanmalar1
FImnt Elds R17 Filament eldesi Genel Makinelerin topraklamasinin yapilmamast Elektrik ¢arpmast /yangin TO5
.. .. Bobin arabasinin .
Tekstiire R1 Tekstiire Elle tasima Kas iskelet rahatsizliklari TO8
taginmasi
. . Bobinlerin ¢agliklara . . .
Tekstiire R2 Tekstiire .. ) Ergonomik olmayan ¢alisma pozisyonu Kas iskelet rahatsizliklart TO8
yiiklenmesi
Tekstiire R3 Tekstiire Tekstiire makinesi Dénen silindirler Ezilme/sikisma TO4
Tekstiire R4 Tekstiire Tekstiire makinesi Sicak yiizey Yanma TO1
Tekstiire RS Tekstiire Tekstiire makinesi Giiriilti Isitme kaybv/fizyolojik ve psikolojik TO1

rahatsizliklar
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SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Tekstiire R6 Tekstiire Tekstiire makinesi Kopan ipliklerin el ile baglanmas1 Ezilme/sikisma/ /kesikler TO4
Tekstiire R7 Tekstiire Tekstiire makinesi Uygun is kiyafetinin giyilmemesi Makineye takilma sonucu yaralanma TO6
Tekstiire R8 Tekstiire Tekstiire makinesi Kolye, yiizilk, kiipe gibi takilarin Makineye takilma sonucu yaralanma TO6

bulunmast
Tekstiire R9 Tekstiire Tekstiire makinesi Manuel takim degistirilmesi Kas iskelet rahatsizliklar1 TO8
Tekstiire R10 Tekstiire Tekstiire makinesi Iplik masuralarinin bobin makinesine elle Kas/iskelet rahatsizliklari TO8
tasinmasi
Tekstiire R11 Tekstiire Tekstiire makinesi Siirekli ayakta caligma Kas/iskelet rahatsizliklart TO8
Tekstiire R12 Tekstiire Tekstiire makinesi Makinelerin yetkili olmayan kisiler Ezilme/sikisma/uzuv kaybi/yanma TO6
tarafindan kullanilmasi
Tekstiire R13 Tekstiire Tekstlire makinesi | Makinelerin kullanim talimatinin olmamast Ezilme/sikigsma/uzuv kaybi/yanma TO6
Tekstiire R14 Tekstiire Tekstiire makinesi Makinelerin acil durdurma diigmelerinin Ezilme/sikisma/uzuv kaybi/yanma TO4
olmamasi
Tekstiire R15 Tekstiire Tekstiire makinesi Makinenin periyodik araliklarla bakiminin | Makine aksamindan kaynakli uzuv kaybi/el To4
yapilmamasi kol yaralanmalar1
Tekstiire R16 Tekstiire Tekstiire makinesi | Makinelerin topraklamasinin yapilmamast Elektrik carpmasi /yangin TO5
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SIRA NO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RISK RISK ETMENi
Fiksaj R1 Fiksaj Fiksaj Basingli kaplarla ¢alisma Patlama/Yangin TO1
Fiksaj R2 Fiksaj Fiksaj Bobin arabasi kullanimi Carpma TO6
Fiksaj R3 Fiksaj Fiksaj Fikse kazanindan buhar ve sicak su sizintist Yanma T02
Fiksaj R4 Fiksaj Fiksaj Fikse kazaninn yetkili olmayan kisiler Patlama/yangin TO06
tarafindan kullanilmasi
Fiksaj RS Fiksaj Fiksaj Fikse kazaninda kullanim talimatinin Patlama/yangin T06
olmamasi
Fiksaj R6 Fiksaj Fiksaj Fikse kazaninin periyodik araliklarla Patlama/yangin TO4
bakiminin yapilmamasi
Fiksaj R7 Fiksaj Fiksaj Fikse kazaninin topraklamastnin Elektrik ¢arpmast /yangin TO5
yapilmamasi
Fiksaj R8 Fiksaj Ambalaj Ambalaj makinesi etrafinda korkuluk Carpma sonucu yaralanma T04
bulunmamasi
Fiksaj R9 Fiksaj Ambalaj Ambalaj makmesnTe gall_slrken miidahale El sikigmast TO6
edilmesi
Depo R1 Depo Hammadde Deposu Kimyasal madde Yangin/patlama T02
Depo R2 Depo iplik Deposu Ambalajlanmis bobinlerin diizensiz Ambalajlanmis bobinlerin diismesi sonucu T06
depolanmasi yaralanma
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SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Bakim ve onarim yapilirken uyari .
Bkm Onrm R1 Bakim ve onarim Genel Ezilme/sikisma/uzuv kayb1 TO6
levhalarinin bulunmamasi

Bkm Onrm R2 Bakim ve onarim Genel Makine galisirken bakim ve onarim Ezilme/sikisma/uzuv kaybi TO6
yapilmasi

Tasima R1 Tagima Genel ForklIﬂlerm/tra.ns.'palale”n periyodik Is ekipmanlarindan kaynaklanan kazalar TO4

kontrollerinin yapilmamasi

Tasima R2 Tagima Genel Forkliftlerin/transpaletlerin elektrikli Yangin/yangin durumunda zehirli gaz TO4
olmamasi

Tasima R3 Tasima Genel Forkllft/trans.p.alet sarj linitelerinin isletme Yangin T06

i¢inde bulunmasi
Forkliftlerin yetkili kisilerce .

Tasima R4 Tasima Genel tullanlmamasi Carpma/devrilme TO6

Tasima RS Tagima Genel Forkliftlere/transpaletlere fazla yiikkleme Devrilme/carpma T06
yapilmasi

Tasima R6 Tasima Genel Forklift/Transpaletlerle insan taginmast Diisme, ezilme, uzuv sikismasi/kaybi TO6

Genel Igyeri-R1 Genel Igyeri Elektrik Elektrik panolarinin agik birakilmasi Elektrik carpmasi/yangin TO6

Genel Igyeri-R2 Genel Igyeri Elektrik Elektrik panolarinin altinda yalitkan paspas Elektrik ¢arpmasi TO5

bulunmamasi
L L . Elektrik panolarinin kagak akim rélesinin .
Genel Igyeri-R3 Genel Igyeri Elektrik bulunmamasi Elektrik ¢arpmasi/yangin T05
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SIRANO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RiSK RiISK ETMENI
Genel Isyeri-R4 Genel Isyeri Elektrik Elektrik kablolarinin agtkta bulunmast Elektrik ¢arpmasi/yangin TOS
Genel Isyeri-R5 Genel Isyeri Elektrik Styrik kesik ve qli;(blllglkz; radan ek yaptlmis Elektrik ¢arpmasi TO5

Elektrik tesisatlarinin yetkili kisiler
Genel Isyeri-R6 Genel Isyeri Elektrik tarafindan periyodik araliklarla bakim ve Elektrik ¢arpmasi/yangin TOS5
onarimlarinin yapilmamasi
Genel Isyeri-R7 Genel Isyeri Aydinlatma Aydinlatmanin yeterli olmamast Takilip diisme/ezilme/sikigma/uzuv kaybi TO1
Genel Igyeri-R8 Genel Isyeri Aydinlatma Aydilatmalarin exproof olmamasi Yangin/patlama TO6
. : . . Genel diizen ve e .
Genel Isyeri-R9 Genel Isyeri temizlik Zeminin diizgiin olmamasi Kayma, takilma, diigme TO7
Lo L Genel diizen ve . .
Genel Igyeri-R10 Genel Isyeri temizlik Islak kaygan zeminler Kayma, takilma, diisme TO7
. Gegis yollar ilizerinde gereksiz
Genel Igyeri-R11 Genel Igyeri Genteelnc]iil;lziekn ve kullanilmayan malzeme ve ekipmanin Kayma, takilma, diigme TO7
bulunmast
Genel Isyeri-R12 Genel Isyeri Genel d_uz_en ve Yuru)‘/us, gecis ve a.lrag yollarmin Arag, is makinesi carpmasi, a‘racm is T07
temizlik isaretlenmemis olmasi ortamina zarar vermesi
Genel Isyeri-R13 Genel Isyeri Genel d_uz_en ve ' Isletme 1¢erlsn‘1_de kor nf)ktalarln Arag, i$ makinesi ¢arpmasi, a.racm is T07
temizlik belirlenerek uygun 6nlemlerin alinmamast ortamina zarar vermesi
Genel Isyeri-R14 Genel Isyeri Acil durumlar Acil durum eylem planin olmamasi Acil durumlara miidahale edilememesi TO6

122




EK-3 SENTETIK iPLiK URETIiMi YAPAN iSYERLERI iCiN RiSK ENVANTERI

SIRA NO BOLUM FAALIYET TEHLIKE RISK RISK ETMENi
Genel Isyeri-R15 Genel Isyeri Acil durumlar Acil durum ekipmanlarinin bulunmamasi Acil durumlara miidahale edilememesi TO6
. . ; . . Acil durum ¢ikis ve yo6n levhalarmin .
Genel Igyeri-R16 Genel Igyeri Acil durumlar bulunmamast Carpigma, sikigma, ezilme TO6
Genel Isyeri-R17 Genel Isyeri Acil durumlar Yangin sondiirme sistemlerinin Yangina miidahale edilememesi T06
bulunmamasi
. . . . . Yangin sondiirme sistemlerinin periyodik .. . .
Genel Igyeri-R18 Genel Igyeri Acil durumlar . Yangina miidahale edilememesi TO4
kontroliiniin yapilmamast
. . . : . Yeterli ve uygun nitelikte yangin .. . .
Genel Igyeri-R19 Genel Isyeri Acil durumlar e e Yangina miidahale edilememesi TO6
sondiiriictiniin bulunmamasi
. . . . . Yangin séndiirme ekipmanlarinin isaretli . . .
Genel Igyeri-R20 Genel Isyeri Acil durumlar Yangina miidahale edilememesi TO6
olmamasi
Genel Isyeri-R21 Genel Isyeri Acil durumlar Acil ¢ikig kapilarimin 6niinde istiflerin Ezilme, ?am1§ma, uzuv sikigmasi T07
bulunmasi /kesilmesi/ kayb1, yanma
Genel Isyeri-R22 Genel Isyeri Acil durumlar Acil ¢ikis kapilarinin ige agilmast Ezilme, carpisma, uzuv sikismasi TO7

/kesilmesi/ kayb1, yanma
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RiSK DEGERLENDIRMESI

bulunmamasi

kaybi

sistemlerinin yaptirilmast

Bolim Sefi

=}
ie)
(=]
X
c S ] =S
Z g = g E ~ 2 é :E
g z w =8| s (7] E =l 5| sl|® =)
= . £ hlike . 5 g3 3 = 6ziim Onerisi S Iu Kisi = 2| = = || = =
2 |Faaliyet Z[Tenli Risk 2153|1812 & Coziim Onerisi orumlu Kisi 8 AHEAE z
Balyalarin Balyalarin . . . . A PR i .
e . 1 . . Ayak ezilmesi TO6 3 6 | 40| 720 Calisanlara egitim verilmeli |Is Glivenligi Uzman1 3ay 02| 6 40 | 48 | OLASIRISK
getirilmesi devrilmesi
- . Is Giivenligi
_ . . | kkD k 1 :
2 Balya telleri Cisim - 16 | 6 | 6 | 7 | 252 | YUKSEK RiSK (Uygun yiz koruyueular |, 0 “Gatn Alma | 3ay 6| 6| 1| 36| oLasirisk
carpmast/kesilme ve eldivenler) kullanilmal
Sorumlusu
Balyalarin
tellerinin
Jkesilmesi
v 3 | Kullanilan makas El/kol kesilmesi To6 | 3 | 6 | 7 | 126 | ONEMLIRISK | Calsanlara egitim verilmeli |is Giivenligi Uzmam 3ay 05| 6 | 7 | 21 | OLASIRISK
=3
&
N
<
=
=
= . .
= Kas iskel Is iki kisi tarafi Imal is Giivenligi .. .o
4 | Balyalarmn dizilmesi as Iskelet T8 | 6 | 6 | 15| 540 s iki kisi tarafindan yapilmal, |~ Is Guvenligi 6ay 3| 3 | 15 [ 135 | oNEMLI RiSK
rahatsizliklari elle tagima kurallarina uyulmali| Uzmani, Bolim Sefi
Emniyet sivigleri ¢aligir
Balya yolucunun Ezilme/stkisma/uzuy duruma getirilmeli, emniyet s Giivenlisi
Harman Hallag 5 | emniyet siviglerinin § TO6 6 6 | 40 | 1440 siviglerinini ¢alisip ¢alismadigi § e g 1lay 3 2 40 | 240 | YUKSEK RiSK
kaybi .. Uzmani, Bélim Sefi
caligmamasi belirli arliklarla kontrol
edilmeli
Balya yolucularin Ezilme/sikisma/uzuv Balya yolucunun etrafi Is giivenligi uzmani
6 |etrafinda sensérlerin 5 To4 | 3| 6 | 15| 270 | YOKSEK RiSK kapatilarak sensor § guvenig 1 1y 1| 2| 15] 30| OLASIRiSK

127




EK-4 PAMUK iPLIKHANESI RiSK DEGERLENDIRMESI (FINE-KiNNEY METODU)

128

>
S
(=]
X
= =1 S o]
° E ¥ (%} (;5 :E < 2 :é
g Zz w CHN = %) a E =l 3|s|®
= . EThI_ke 5 < 2 | = 3 % = sziim Onerisi S lu Kisi = g |3 = || =
2 IFaaliyet £ [Tehli Risk = : _LLL 2 g é Coziim Onerisi orumlu Kisi z S _|I 2| &
Balya yolucunun Carpma sonucu
7 ilerleme ve doniis P TO4 3 6 3 54 OLASI RiSK Uyari levhalart asilmalt is Giivenli Uzmam 1ay 02| 6 3 136
. yaralanma
hareketi
Makineler ¢alisir
k Ezil k = - liganl giti ilmeli, |,
g | durumdayken Ezilme/skismaiuzuv) pog |5 | 5 | 15| oo | oNEMLIRIsk | Asentara cgitim verilmeli, ;o Goman|  3ay | 05| 2 | 15| 15
kapaklarinin kapali kayb1 uyari levhalari asilmali
olmamasi
Makineler galisir Ezilme/sikigma/uzuv Calisanlara egitim verilmeli
9 | durumdayken $ To6 | 6 | 3 | 15| 270 | YUKSEK RiSK ¥ & * |is Giivenligi Uzmam| ~ 3ay 1| 3| 15| 45 | OLASIRISK
X . kayb1 uyart levhalart asiimali
3 temizlik yapilmast
&
=)
N
E Harman Hallag
= liganl giti ilmeli
: Makinenin tizerine ?nzll(siiz ?i;i:iildlem :lfrilnm'lZslla Is Gvenligi
= 10 Kayma/Disme | T06 | 3 | 2 | 7 | 42 | oLASIRiSK caus Uzmany, Satm Alma| 1y | 02| 1 | 7 [ 14
¢ikilmasi gereken durumlarda platformlu
. Sorumlusu
merdiven kullanilmali
Makinenin . Makine merdivenlerine Is Giivenligi
1 merdivenleri Kayma/Diisme o4 ! 2 ! 14 korkuluk yaptirilmali Uzmani, Bélim Sefi Iyl 021 1 T
Pamukta bulunan Is Giivenligi
feri Miknatish metal Bsliim Sefi
12 yaba'nc1 madde er'm Yangin To4 6 6 | 1001 3600 1 na.tls 1 metal parca Uzmani, Bolim Sefi, Iyl 3 2 | 1001 600
makine pargalart ile algilayici sistemler kullanilmali Satin Alma
temast Sorumlusu




IBiiliim

IPLiK HAZIRLIK

EK-4 PAMUK iPLIKHANESI RiSK DEGERLENDIRMESI (FINE-KiNNEY METODU)
. D . DIR
=}
ie)
(=]
X
c 5 = 5 =
) g o 2 (;5 :E 2 %) E’é ,E
Z i =1 5| s 7] a £ Z|1&8|ls|® a
5 | enii 3 |E[S|3] 3 % (Ciziim Onerist Sorumlu Kisi £ Els|2|3 %
1 i = | Tehlike i 2 = < ] 2 Z oziim Onerisi orumlu Kisi @ = s = 2 Z
Faaliyet 7 Risk & olo 1z X E o oo 1zl g
Tarak makinesi .
Ezil k / .. ] Makinenin ki kapakl: Is Giivenligi .. A
13 | harcketli sapka | EAMESIKISMauZAVE oo |6 gs | 70 | viksEK Risk | M2kinenin koruyucu kapaklar s Gvenligi lay 1| 6] 15| 90 | ONEMLI RiSK
P kayb1 kapatilmali Uzmani, Bolim Sefi
dislileri
1 hareketli .
:: 2;(:1512:‘)21 ?s?n(elell(i Ezilme/sikisma/uzuv Gahsanlara egitim verilmeli, s Givenligi
14 | ¥APKa bolgesIX § To6 | 6 | 6 [ 15| 540 uyart levhalari asilmali ve hava| Uzmany, Satm Alma| 6 ay 1| 3] 15| 45 | OLASIRISK
pamugun eli ile kayb1 . . . .
- . emis tabancalari temin edilmeli Sorumlusu
temizlemesi
Tarak makinesinin Ezilme/sikigma/uzuv Calisanlara egitim verilmeli
15 | kapaklarinm agik § To6 | 6 | 3 | 15| 270 | YOKSEK RiSK ¥ £ > |is Giivenligi Uzmant| 3ay [05] 2 | 15
kayb1 uyart levhalart asiimali
birakilmast
Tarak

Caliganlar, makine ¢aligirken

Tarak makinesi ¢ikis | Ezilme/sikigma/uzuv silindirlere miidahale

16 baski silindirleri Kaybi TO4 3 6 15 | 270 | YUKSEK RISK edilmemesi konusunda Is Giivenligi Uzman 3ay 1 6 15 ONEMLI RISK
uyartlmali, egitim verilmeli
Tarak makinesi ke K sisim bolimleri )
17 aral ma}' |pe§| ova| Carpma sonucu 104 | 05| 6 3 9 ova Fieglslm bo 1'1m eri i Giivenligi Uzmant 3ay 02| 3 3
degisimi yaralanma isaretlenmeli
Kovalarn el il Kas iskelet Tekerlekli kovalar temin Is Gvenligi
18 ovatann ehtie To8 | 3| 6 | 15| 270 | YOKSEK RiSK SOV Uzmani, Satm Alma|  6Ay | 02| 1 | 15
taginmasi rahatsizliklar edilmeli

Sorumlusu

129



EK-4 PAMUK iPLIKHANESI RiSK DEGERLENDIRMESI (FINE-KiNNEY METODU)
R D R DIR
=}
ie)
(=]
X
c = 50 . =
) g o 2 _~§ :E 2 %) E ,E
g Z [ =1 5| s 7} a £ Z|1&8|ls|® a
= = | rentike . x 2|22 % % (Ciziim Onerist Sorumu Kisi E sz E
i2 [Faaliyet = Ris = = = = -2 = oziim Onerisi orumlu Kisi @ = e =] o) J
-1 bl Z Ll Lzl = I Sl il ;Y &
- . Calisanlara egitim verilmeli,
Cer makinesinin | Ezil k / . . . .. Lo
19 zilme/skisma/uzav) o0 | g | g | 15 | 270 | YOKSEK RISK| makine galistirma talimati  |is Giivenligi Uzmant| ~ 3ay 1| 6] 15| 90 | ONEMLI RiSK
baslatilmas1 kayb1 .
hazirlanarak makineye asilmali
Cer makinesi ¢ekim | Ezilme/sikisma/uzuv @ a . . N e . A
20 silindirleri Kaybi TO4 3 6 15 | 270 | YUKSEK RISK | Calisanlara egitim verilmeli |Is Giivenligi Uzmani 3ay 1 6 15 | 90 | ONEMLI RISK
Cer
r makinesi ki K gisim bolimleri :
pp | Cermakinesi kova | Garpmasonucu | o, | g5 f g [ 3| g ova degisim bollimleri ;o i Uumam|  3ay |02 3 | 3
E degisimi yaralanma isaretlenmeli
=i
&
N
<
=
=
- s . R
. . . Is Giivenligi
o ; $ g
— Koval 1l Kas iskel . 0 Tekerlekli kovalar temin
22 ovalarin ¢l 1ie as Iskelet 108 | 3| 6 | 15| 270 | vOksEk Risk | Tekerlekli kovalartemin ., Satm Alma|  6Ay | 02] 1| 15
taginmasi rahatsizliklari edilmeli
Sorumlusu
P kinesi |Ezil k @ a K kapakl Imal Is Giivenligi . ..
23 enye makinesi zilme/sikisma/uzuv To4 3 6 | 15| 270 | voksek risk | Koruvueu ap'a' lar yapilmals, sGuV?n‘.lgl 6ay 1 6 | 15| 90 | onEMLI RISK
plakalar1 kayb1 ¢aliganlara egitim verilmeli | Uzmani, Bolim Sefi
JPenye
P kinesi |Ezil k .. . K kapakl Imal Is Giivenligi . ..
24 | Penve makinesi Ezilme/sikismafuzavi po, | g | g | 15 | 270 | yOKSEK Risk | Korvyucy kapaklar yaptimals, s Giivenligi 6ay 1| 6 | 15| 90 | ONEMLI RiSK
¢ekim silindirleri kaybi calisanlara egitim verilmeli | Uzmani, Bolim Sefi

130



IPLiK HAZIRLIK

EK-4 PAMUK iPLIKHANESI RiSK DEGERLENDIRMESI (FINE-KINNEY METODU)

RiSK DEGERLENDiRMESi

=}
ie)
(=]
X
< S = =S
Z E = g (;5 ~ 2 :é :E
£ z w CHN = %] £ Z|1&8|ls|® a
=1 5 | enii , x 2|22 % 2iim Onerisi Sorumu Kisi E sz E
2 |Faaliyet | [TEILE Risk [ sl g & Coziim Onerisi orumlu Kisi i ATAELE: d
P kinesi ki K gisi oliimleri .
o5 [Penye makinesikova - Garpma sonucu | oy | g5 | g [ 3| g ova degisim bolimleri 1y oo o kisi Uzman|  3ay |02 3 | 3 |18
degisimi yaralanma isaretlenmeli
JPenye
Kovalarn el ile Kas iskelet Tekerlekli kovalar temin Is Gvenligi
26 TO8 3 6 15 | 270 | YUKSEK RiSK . R Uzmani, Satin Alma 6 Ay 021 1 15 3
taginmasi rahatsizliklar edilmeli
Sorumlusu
Makine iginde elyaf Makine temizlikleri diizenli Is Giivenligi Siirekli
27 ¢ iginde cly Yangin To4 | 6 | 10 | 200| 6000 § uvenis kontrol | 1 | 1 | 100|100 | ONEMLI RiSK
birikmesi olarak yapilmali Uzmani, Bolim Sefi . .
edilmeli
Makineleri kili
(?lrrlll;e :r:liiyielterl I Ezilme/sikisma/uzuv Makineler igin sorumlu kisiler Is Giivenligi
28 yan ki § 106 | 6 | 2 | 15| 180 | ONEMLIRISK | belirlenmeli ve egitimler § aven e 3ay |os5| 2|15 15
tarafindan kayb1 . . Uzmani, Bolim Sefi
verilmeli
kullanilmasi
Genel
Makinelerin Ezilme/sikisma/uzuy Makine kullanim talimatlari s Giivenlisi
29 | kullanim talimatinmn $ To6 | 1| 6| 15| 90 | ONEMLIRISK | hazirlanarak makinelere § aven g 2ay |02 6|15/ 18
kayb1 Uzmani, Bolim Sefi
olmamasti asilmali
Makinelerin acil Makine acil durdurma
durdurma Ezilme/sikisma/uzuv a diigmeleri galigir duruma Is Giivenligi
30 TO6 3 105] 15| 225 LASI RISK L R Lo 1 02105 15| 15
diigmelerinin kayb1 ' ' OLASIRIS getirilmeli, belirli periyotlarda | Uzmani, Béliim Sefi ay ' ' '
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